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1 Zudieser Dokumentation
Lesen Sie diese Dokumentation vollstdndig und insbesondere das Kapitel - 2. Si-
cherheit, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen, um das Produkt sicher und sach-
gerecht zu montieren, zu bedienen, zu warten und einfache Stérungen selbst zu
beseitigen.

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation

Diese Dokumentation gilt fiir Magnetspulen mit Leitungsdose der Serie CO1 in
folgenden Ausfiihrungen:

* R412000144

* R412000145

* R412000146

* R412000147

Diese Dokumentation richtet sich an:

Anlagenbetreiber, Anlagenplaner, Maschinenhersteller, Monteure

1.2 Zusatzliche Dokumentationen

Neben dieser Dokumentation erhalten Sie keine weiteren Unterlagen zum Pro-
dukt oder zur Anlage/zur Maschine, in die das Produkt eingebaut wird.

Beachten Sie jedoch folgende mitgeltende Dokumentationen:
* Dokumentation des geschalteten Ventils

¢ Anlagendokumentation des Herstellers

Zusatzlich immer folgende Vorschriften beachten:

» Allgemein glltige, gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen der eu-
ropdischen bzw. nationalen Gesetzgebung.

e Gliltige Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz.
1.3 Darstellung von Informationen

1.3.1 Warnhinweise

Warnungen vor Personen- und Sachschdden werden in dieser Dokumentation
besonders hervorgehoben. Die beschriebenen MaBnahmen zur Gefahrenabwehr
miissen eingehalten werden.

Darstellung als Hervorhebungskasten

Warnhinweise, die in Form von Hervorhebungskasten dargestellt werden, haben
folgenden Aufbau:

A\ SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr
Folgen bei Nichtbeachtung

» MaBnahmen zur Gefahrenabwehr

Darstellung mit hervorgehobenem Signalwort

In Handlungsanweisungen und Auflistungen sind Warnhinweise oftmals in den
Text integriert. Integrierte Warnhinweise werden mit einem fett hervorgehobe-
nen Signalwort eingeleitet:

VORSICHT! Zuldssige Biegeradien nicht iberschreiten.

Bedeutung der Signalworter

Signalwort Bedeutung

Gefahr Unmittelbar drohende Gefahr fiir das Leben und die Gesundheit von
Personen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise hat schwere gesundheitliche
Auswirkungen zur Folge, bis hin zum Tod.

Vorsicht Maglicherweise gefahrliche Situation.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann leichte Verletzungen zur
Folge haben oder zu Sachbeschddigungen fiihren.

Achtung Maglichkeit von Sachbeschadigungen oder Funktionsstérungen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Sachbeschddigungen oder
Funktionsstorungen zur Folge haben, jedoch keine Personenscha-
den.
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1.3.2 Symbole

1.4 Verwendete Abkiirzungen

Empfehlung fiir den optimalen Einsatz unserer Produkte.

Beachten Sie diese Informationen, um einen moglichst reibungslosen
Betriebsablauf zu gewdhrleisten.

In dieser Dokumentation werden folgende Abkiirzungen verwendet:

Abkiirzung Bedeutung

AC Alternating current = Wechselstrom

ED Einschaltdauer

EMV Elektromagnetische Vertriglichkeit

Ex-Schutzzone  Schutzzone gemaR ATEX-Richtlinien zum Explosionsschutz
Gas-Ex Gas-Explosionsschutz

Staub-Ex Staub-Explosionsschutz

2 Sicherheit

2.1 Zudiesem Kapitel

Das Produkt wurde gemaR den allgemein anerkannten Regeln der Technik her-
gestellt. Trotzdem besteht die Gefahr von Personen- und Sachschiden, wenn Sie
dieses Kapitel und die Sicherheitshinweise in dieser Dokumentation nicht beach-
ten.

* Lesen Sie dieses Kapitel sowie die gesamte Dokumentation griindlich und
vollstdndig, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

* Bewahren Sie die Dokumentation so auf, dass sie jederzeit fiir alle Benutzer
zuganglich ist.

* Geben Sie das Produkt an Dritte stets zusammen mit den erforderlichen Do-
kumentationen weiter.

2.2 BestimmungsgemadRe Verwendung

Das Produkt ist eine elektrische Anlagenkomponente.
Das Produkt wurde fiir folgende Einsatzzwecke hergestellt:

e Das Produkt ist fiir den professionellen Gebrauch und nicht fiir die private Ver-
wendung bestimmt.

* Das Produkt ist ausschlieBlich dazu bestimmt, in ein Endprodukt (beispiels-
weise eine Maschine/eine Anlage) eingebaut oder mit anderen Komponenten
zu einem Endprodukt zusammengefiigt zu werden.

Einsatzbereich

Das Produkt ist ausschlieRlich fiir den Einsatz in folgenden Bereichen vorgesehen:
* Industriebereich

Einsatzort
¢ Das Produkt ausschlieRlich in Innenrdumen verwenden.

INFO: Wenn das Produkt in einem anderen Bereich eingesetzt werden soll:
Einzelgenehmigung bei der zustandigen Behdrde oder Priifstelle einholen.

 Einsatz nur mit Basisventilen der AVENTICS GmbH: ausschlieRlich Basisventile
mit ATEX-Kennzeichnung oder Basisventile ohne eigene potenzielle Ziindge-
fahr.

* Das Produkt muss zuerst in die Maschine/die Anlage eingebaut werden, fiir
die das Produkt bestimmt ist. Erst dann darf das Produkt in Betrieb genom-
men werden.

e Technische Daten und genannte Betriebsbedingungen und Leistungsgrenzen
einhalten.

* Die bestimmungsgemaRe Verwendung schlieRt auch ein, dass diese Anlei-
tung und insbesondere das Kapitel = 2. Sicherheit vollstdndig gelesen wurde.

Produkte mit der Ex-Kennzeichnung entsprechen den Anforderungen der
ATEX-Richtlinie 2014/34/EU. Sie diirfen bestimmungsgemaR unter Be-
ricksichtigung der geltenden Errichtungsbestimmungen fiir Gerdte und
Anlagen in explosionsgefdhrdeten Bereichen eingesetzt werden.
ATEX-Spezifikation und Einsatzbedingungen: siehe Kapitel = 5.3. Einsatz
in explosionsgefdhrdeten Bereichen

2.3 Nicht bestimmungsgemafe Verwendung

Jeder andere Gebrauch als in der bestimmungsgeméaRen Verwendung beschrie-
ben ist nicht bestimmungsgemaf und deshalb unzulassig.



Fiir Schaden bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung Gibernimmt die
AVENTICS GmbH keine Haftung. Die Risiken bei nicht bestimmungsgemaRer
Verwendung liegen allein beim Betreiber.

Unter die nicht bestimmungsgemadRe Verwendung des Produkts fallt insbeson-
dere der Betrieb in Bereichen des Schlagwetterschutzes.

2.4 Pflichten des Betreibers

Einhaltung von Vorschriften

* Die gliltigen Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz beach-
ten.

 Die Bestimmungen fiir explosionsgefdhrdete Bereiche im Verwenderland be-
riicksichtigen.

« Die Sicherheitsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen des Verwenderlan-
des einhalten.

Grundlegende Vorschriften zum Einsatz

e Produkt nurin technisch einwandfreiem Zustand verwenden.
e Alle Hinweise auf dem Produkt beachten.

¢ Alle Vorgaben der Dokumentation beachten.

* Sicherstellen, dass die Einsatzbedingungen den Anforderungen an die sichere
Verwendung des Produktes entsprechen.

2.4.1 Kennzeichnungen und Warnschilder am Produkt

Als Betreiber sicherstellen, dass Kennzeichnungen und Warnungen am Produkt
stets gut lesbar sind.

2.4.2 Einsatzin Sicherheitsanwendungen und im
explosionsgeschiitzten Bereich

e Das Produkt nur dann in sicherheitsrelevanten Anwendungen einsetzen,
wenn diese Verwendung ausdriicklich in der Dokumentation der sicherheits-
relevanten Anwendung spezifiziert und erlaubt ist.

Wenn in sicherheitsrelevanten Anwendungen ungeeignete Produkte einge-
baut oder verwendet werden, kdnnen unbeabsichtigte Betriebszustdnde in
der Anwendung auftreten, die Personen- und/oder Sachschaden verursachen
kénnen.

« Sicherstellen, dass Ziindgefahren, die durch den Einbau von Betriebsmitteln in
Ihrer Anlage entstehen, beriicksichtigt werden.
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Das Produkt wird in ein Endprodukt (beispielsweise eine Maschine/eine Anlage)
eingebaut oder mit anderen Komponenten zu einem Endprodukt zusammenge-
fligt. Das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn festgestellt wurde, dass das
Endprodukt den landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften und
Normen der Anwendung entspricht.

Inbetriebnahme

2.4.4 Personal

Der Betreiber muss sicherstellen, dass folgende Voraussetzungen eingehalten
werden:

e Es kommt nur Bedienpersonal zum Einsatz, das den Anforderungen an die
Qualifikation gerecht wird (siehe Kapitel = 2.5. Qualifikation des Personals).

¢ Das Bedienpersonal hat vor Arbeiten mit dem Produkt diese Dokumentation
gelesen und verstanden. Das Bedienpersonal wird regelmaRig geschult und
tiber die Gefahren bei der Arbeit informiert.

¢ Personen, die das Produkt montieren, bedienen, demontieren oder warten,
stehen nicht unter dem Einfluss von Alkohol, sonstigen Drogen oder Medika-
menten, die die Reaktionsfahigkeit beeinflussen.

2.4.5 Reinigung, Wartung, Reparatur

Der Betreiber muss sicherstellen, dass folgende Voraussetzungen eingehalten
werden:

 Reinigungsintervalle werden gemaR den Umweltbeanspruchungen am Ein-
satzort festgelegt und eingehalten.

¢ Beieinem aufgetretenen Defekt werden keine eigenmdchtigen Reparaturver-
suche durch Mitarbeiter des Betreibers unternommen.

e Nurvom Hersteller zugelassene Zubehor- und Ersatzteile werden verwendet,
um Personengefdhrdungen wegen nicht geeigneter Ersatzteile auszuschlie-
Ben.
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2.5 Qualifikation des Personals

Die in dieser Dokumentation beschriebenen Tatigkeiten erfordern grundlegende
Kenntnisse in folgenden Bereichen sowie Kenntnisse der zugehoérigen Fachbegrif-
fe:

e Pneumatik
o Elektrik

Die in dieser Dokumentation beschriebenen Tatigkeiten diirfen nur von folgen-
den Personen durchgefiihrt werden:

e Von einer Fachkraft, oder
* Von einer unterwiesenen Person unter Leitung und Aufsicht einer Fachkraft

Definition Fachkraft

Eine Fachkraft ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, seiner
Kenntnisse und Erfahrungen sowie seiner Kenntnisse der einschldgi-
gen Bestimmungen die ihm Gibertragenen Arbeiten beurteilen, mogli-
che Gefahren erkennen und geeignete SicherheitsmaRnahmen treffen
kann. Eine Fachkraft muss die einschldgigen fachspezifischen Regeln
einhalten.

2.6 Gefahrenquellen

Der nachfolgende Abschnitt gibt Ihnen einen Uberblick iiber die grundlegenden
Gefahren, die bei der Arbeit mit dem Produkt entstehen.

2.6.1
Um Gefahrdungen auszuschlieBen, beachten Sie die nachfolgenden Hinweise:

A\ GEFAHR

Lebensgefahr durch Explosionen

Hinweise zur Sicherheit

Unzuldssige Umgebungsbedingungen, Materialien oder fehlende Zufiihrun-
gen und Abfiihrungen erhohen die Explosionsgefahr!

» Im Nachfolgenden alle Vorgaben beachten, die mit ,,Explosionsschutz“ ge-
kennzeichnet sind.

Hohe Verletzungsgefahr oder Tod

Nichtbeachtung fiihrt mit hoher Wahrscheinlichkeit zu schweren Verletzun-
gen bis hin zum Tod.

» Im Nachfolgenden alle Vorgaben beachten, die mit ,Unfallschutz“ gekenn-
zeichnet sind.

A\ VORSICHT

Leichte Verletzungen, Materialschdaden

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen oder Materialschaden fiihren.

» Im Nachfolgenden alle Vorgaben beachten, die mit ,Verletzungspraventi-
on, Materialschutz“ gekennzeichnet sind.

ACHTUNG

Materialschdaden
Nichtbeachtung kann zu Materialschdden und Funktionsstérungen fiihren.

» Im Nachfolgenden alle Vorgaben beachten, die mit ,Materialschutz“ ge-
kennzeichnet sind.

2.6.2 Explosionsgefahr beim Arbeiten in explosionsfahiger
Atmosphdre

Wenn die Anlage, in die das Produkt eingebaut werden soll, von explosionsfahi-
ger Atmosphdre umgeben ist, kann sich diese beim Arbeiten entziinden.

* Die lokalen Errichtungsbestimmungen immer berticksichtigen.
* Arbeiten nurin explosionsfreier Atmosphdre und bei vorliegendem Feuer-Er-
laubnisschein durchfiihren. Wenn trotzdem mit dem Vorhandensein von ex-

plosionsfahiger Atmosphare zu rechnen ist: nur nicht funkendes Werkzeug
verwenden.

w



2.6.3 Explosionsgefahr durch Funkenbildung

Funkenbildung durch elektrostatische Aufladung

Eine elektrostatische Aufladung des Produkts kann zu Funkenbildung fiihren und
stellt in Ex-Schutzzonen eine Explosionsgefahr dar. Elektrostatische Aufladung
wird vermieden durch folgende MaBnahmen:

e Produkt erden.

e Das Produkt ausschlieBlich mit feuchten Tiichern reinigen. So verhindern Sie
Funkenbildung durch elektrostatische Aufladung (Explosionsschutz).

Funkenbildung durch mechanische Belastungen

Mechanische Belastungen fiihren zu Funkenbildung und stellen eine Explosions-
gefahr dar.

* Das Produkt niemals verdrehen, biegen oder unter Spannung befestigen.

« Sicherstellen, dass Anschlussleitungen und Litzen nicht abgeknickt sind, um
Kurzschliisse und Unterbrechungen zu vermeiden (Explosionsschutz, Materi-
alschutz).

¢ Das Produkt wihrend Transport, Montage und Betrieb niemals Schlagkréften
aussetzen.

e Das Produkt so einbauen, dass es vor StoBenergie geschiitzt ist, die wahrend
des Betriebs von auRen auf das Gehause einwirken kann.

* Schwingungen vermeiden, z. B. die Anlage auf einen geddmpften Sockel auf-
stellen.

2.6.4 Explosionsgefahr durch aggressive Stoffe in der
Umgebungsluft

Wenn aggressive Stoffe in der Umgebungsluft enthalten sind, ist der Explosions-
schutz nicht mehr gewahrleistet.

e Das Produkt ausschlieBlich in Giblicher Industrieatmosphare einsetzen.

e Wenn aggressive Stoffe in der Umgebungsluft enthalten sind: Wenden Sie
sich an unsere Kontaktadresse, um zu klaren, ob die Verwendung des Pro-
dukts moglich ist (Kontaktdaten: siehe Riickseite).

2.6.5 Verletzungsgefahr

Stolpergefahr durch unsachgemaf verlegte Kabel und Leitungen

» Kabel und Druckluftleitungen so verlegen, dass niemand darlber stolpern
kann.

2.6.6 Materialschaden

Beschadigung durch zu hohe mechanische Belastungen

Durch zu hohe mechanische Belastungen kann das Produkt beschddigt werden.
e Das Produkt niemals verdrehen, biegen oder unter Spannung befestigen.

* Das Produkt nicht als Griff oder Stufe verwenden.

» Keine Gegenstande auf dem Produkt abstellen.

Beschadigung durch zu hohe Temperatur
Zu hohe Temperatur verringert die Produktlebensdauer.

¢ AusschlieBlich Leitungen gemaR EN 60079-14 verwenden, die fiir einen Tem-
peraturbereich von -20 °C bis +90 °C ausgelegt sind (Materialschutz).

Beschadigung durch elektromagnetische Wirkung

¢ Anwendung von kathodischem Korrosionsschutz verboten, da funktionsbe-
eintrachtigende Streustrome auftreten kdnnen (Materialschutz).

3 Lieferumfang

e IxMagnetspule mit Leitungsdose
e 1xBetriebsanleitung

4 Transport und Lagerung

4.1 Produkt transportieren

Gefahrdungen wdhrend des Transports

Um Gefdhrdungen wahrend des Transports auszuschlieBen, beachten Sie die
nachfolgenden Hinweise:
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e Wadhrend des Entladens und des Transports des verpackten Produkts zum
Zielort vorsichtig vorgehen und die Informationen auf der Verpackung beach-
ten.

» Sicherstellen, dass das Produkt nicht herunterfallen kann, bevor das Produkt
aus den Befestigungen gel6st wird (Unfallschutz, Materialschutz).

e Niemals unter schwebende Lasten treten (Unfallschutz).

* Vorkehrungen treffen, um Beschddigungen beim Anheben des Produkts zu
vermeiden (Unfallschutz, Materialschutz).

» Schwere Produkte und Komponenten miissen von zwei Personen oder von ei-
ner Person mit Hebegeraten getragen werden (Unfallschutz, Materialschutz).

e Geeignete Schutzkleidung tragen (z. B. festes Schuhwerk).

4.2 Produktlagern
Beschddigung durch falsche Lagerung

Unglnstige Lagerbedingungen kénnen zu Korrosion und Werkstoffalterung fiih-
ren.

* Grenzwerte einhalten: siehe Kapitel = 13. Technische Daten.

e Das Produkt nur an Orten lagern, die trocken, kiihl und korrosionsverhindernd
sind.

* Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

e Das Produkt in der Original- bzw. Lieferverpackung bis zum Zeitpunkt des Ein-
baus aufbewahren.

 Falls vorhanden, weiterfiihrende Hinweise zur Lagerung auf der Produktverpa-
ckung beachten.
Elastomer-Bestandteile

Bauteile der Pneumatik haben typischerweise Dichtungen aus Elastomer, die ei-
nem standigen Alterungsprozess unterliegen.

* Produkte, die langer als zwei Jahre gelagert wurden, haben eine verkiirzte Le-
bensdauer.

* Warme und Lichteinfall (UV-Einstrahlung) beschleunigen die Alterung der
Dichtungen.

» BeiUnsicherheiten tiber den Zustand der Elastomer-Dichtungen: Wenden Sie
sich an die AVENTICS GmbH, Adresse siehe Riickseite.

4.3 Produkt zuriicksenden

Fiir die Ricksendung wie folgt vorgehen:

1. Wenn das Produkt bereits montiert ist: Produkt demontieren (siehe Kapitel
- 10. Demontage).

2. Produkt in Originalverpackung verpacken.
Wenn die Originalverpackung nicht mehr vorhanden ist: In Absprache mit
EMERSON geeignete Ersatzverpackung wahlen (Kontaktdaten: siehe Riicksei-
te).

3. Wenn das Produkt nicht sofort zuriickgesendet werden kann: Lagerbedingun-
gen beriicksichtigen (siehe Kapitel = 4. Transport und Lagerung).

4. Produkt zuriicksenden.

5 Produktbeschreibung

5.1 Kurzbeschreibung

Die Magnetspule mit Leitungsdose ist ein elektrisches Betriebsmittel fiir den Ein-
satzin explosionsgefdhrdeten Bereichen.



5.2 Kennzeichnung und Identifikation

Typenschilder

N AVENTICS .

2\ Ulmer Strale 4
20280 Lestzen GERMANY ~n4 8

MNR: R412000144 cna

24V DC
3] 100%ED c € 4
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1 Logo 2 Herstelleradresse
3 Technische Daten des Produkts 4 ATEX-Kennzeichnung
5 Herstellerland 6 IP-Schutzklasse
7 CE-Kennzeichen 8 Serie
9 Interne Werksbezeichnung
Produktidentifikation

Das bestellte Produkt wird anhand der Materialnummer eindeutig identifiziert.

Uberpriifen Sie anhand der Materialnummer (MNR) auf dem Typenschild, ob das
gelieferte Produkt mit der Nummer auf lhrer Auftragsbestdtigung bzw. lhrem Lie-
ferschein tibereinstimmt.

5.3 Einsatzin explosionsgefdhrdeten Bereichen

Kennzeichnung des mechanischen Explosionsschutzes

Die Magnetspule mit Leitungsdose entspricht den Anforderungen der EU-Richtli-
nie ATEX-Richtlinie 2014/34/EU.

Kennzeichnung Erlduterung

I13GExnAIICT4 Ge X ATEX-Kennzeichnung einer Magnetspule mit
@ 113D Ex tc IC T125 °C Dc X Eeit!:l:gsdose ohne zusitzliche elektrische
erdte
-10°C<Ta<50°CIP65

In der folgenden Tabelle sind die Merkmale und Einsatzbereiche erldutert, die aus
der ATEX-Kennzeichnung hervorgehen:

Tab. 1: Aufschliisselung der ATEX-Kennzeichnung

Zeichen Merkmale und Einsatzbereiche

Ex Nach ATEX-Richtlinie

3D bzw. Dc Staub-Ex, Kategorie 3D: Einsatz in Zone 22

3G bzw. Ge Gas-Ex, Kategorie 3G: Einsatz in Zone 2

nA Ziindschutzart: nichtfunkende Betriebsmittel

tc Ziindschutzart: Schutz durch Gehduse, Gerdteschutzniveau tc (nach
EN 60079-31)

IIc Gas-Ex, fiir Explosionsgruppe IIC geeignet
Typisches Gas: Wasserstoff
Ziindenergie: <60 pJ

nc Staub-Ex, fiir Explosionsgruppe IlIC geeignet: Gerategruppe fiir leitfahige
Staube

T125°C Staub-Ex, zuldssige Oberflichentemperatur: < 125 °C

T135°C Staub-Ex, zuldssige Oberflichentemperatur: < 135°C

T4 Temperaturklasse 4
Ztindtemperatur brennbarer Stoffe: > 135 °C
Zuldssige Oberflichentemperatur: < 135 °C

P65 Schutzklasse gegen Staub (6) und eindringendes Wasser (5)

X Besondere Merkmale - siehe Einsatzbereiche in der Betriebsanleitung
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5.3.1 Besondere Merkmale

ATEX-Kennzeichnung enthdlt Merkmal ,,X“

Produkte, die in der ATEX-Kennzeichnung ein ,X“ aufweisen, sind in der Schutzart
IP65 aufgebaut. Bei widrigen Umgebungsbedingungen miissen fiir diese Produk-
te folgende SchutzmaBnahmen eingehalten werden:

* Installation ohne weiteren mechanischen Schutz nur in Bereichen mit niedri-
gem Grad der mechanischen Gefahr erlaubt (gemaR EN 60079-0, 26.4).
* Einbau des Steckverbinders nur in lichtgeschiitztem Einbauort erlaubt.

* Gewdhrleistung der Schutzart IP65 nur mit einem ordnungsgemaR ver-
schraubten Endgerét (Basisgerdt, Spule und Leitungsdose) mdglich. Nur die
vorgesehene Dichtung verwenden. Das vorgeschriebene Drehmoment der
Befestigungsschraube beachten.

» Trennung des Steckverbinders vom Endgerat nurim spannungsfreien Zustand
erlaubt.

5.4 Produktiibersicht

Abb. 1: Geratelibersicht

1 Leitungsdose 2 Dichtung

3 Zentralschraube M3x33,5 4 Kabeldichtring

5 Druckring 6 Kabeldurchfiihrungsschraube
M16x1,5

7 Anschlussklemmen 8 Leitungsdoseneinsatz

9 Dichtung 10 Magnetspule

11 Aussparung (unterseitig)

+[~ 1(-
@ —2( |-
]~ 2

Abb. 2: Schaltplan

6 Montage und Installation

Bevor Sie mit dem Einbau anfangen: Machen Sie sich méglichst frithzeitig im Vor-
feld mit den grundlegenden Vorgaben fiir die Montage vertraut: siehe Kapitel
- 6.1. Planung und = 6.2. Vorbereitung.

6.1 Planung

Im Folgenden lesen Sie, welche grundlegenden Voraussetzungen erfiillt sein
miissen, damit Sie das Produkt erfolgreich und sicher montieren kénnen.

Fiihren Sie die Schritte Vorbereitung und Einbau erst aus, wenn Sie die Planung
erfolgreich abgeschlossen haben.



6.1.1 Grundlegende Vorgaben

Die nachfolgenden Vorgaben gelten fiir die Montage von allen Produkten.

Einbaubedingungen
* Einbaubedingungen einhalten: siehe Kapitel = 6.1.3. Einbaubedingungen.

Umgebungsbedingungen

* Produkt ausschlieRlich in Gblicher Industrieatmosphare einsetzen (Explosions-
schutz). Nur so ist der Explosionsschutz gewdhrleistet.

e Wenn aggressive Stoffe in der Umgebungsluft enthalten sind: Wenden Sie
sich an unsere Kontaktadresse, um zu klaren, ob die Verwendung des Pro-
dukts moglich ist (Kontaktdaten: siehe Riickseite).

* Das Produkt vor dem Einbau einige Stunden akklimatisieren lassen. Ansons-
ten kann sich Kondenswasser im Gehduse bilden.

Grenzwerte

e Grenzwerte einhalten (Explosionsschutz, Materialschutz). Grenzwerte: siehe
Kapitel = 13. Technische Daten.

Zuganglichkeit

Produkt so in den Anlagenteil einbauen, dass folgende Anschliisse und Bedientei-

le immer erreichbar sind bzw. geniigend Raum zur Verfiigung haben:

e Elektrische Anschliisse

* Pneumatische Anschliisse

» Kabelund Schlduche

VORSICHT! Die zuldssigen Biegeradien diirfen nicht Giberschritten werden.

Qualifikation des Personals

Montage nur durch qualifiziertes Personal (siehe Kapitel = 2.5. Qualifikation des

Personals).

Werkzeug

* BeiMontage in explosionsgefdhrdeter Atmosphére: Funkenarmes Werkzeug
verwenden (Explosionsschutz).

Errichtungsbedingungen des Anwenderlandes

* Errichtungsbedingungen des Anwenderlandes beachten.

6.1.2 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefahrdungen wahrend der Montage auszuschlieRen, beachten Sie die Hin-
weise zur Sicherheit: siehe Kapitel = 2.6.1. Hinweise zur Sicherheit.

6.1.3 Einbaubedingungen

Die Einbaubedingungen beinhalten die Vorgaben, die speziell fiir die Produktfa-
milie gelten, zu denen Ihr Produkt gehort.

Allgemeine Vorgaben

« Sicherstellen, dass das Produkt gegen jegliche mechanische Belastung ge-
schiitzt eingebaut ist.

e Das Produkt vor UV-Einstrahlung geschiitzt einbauen.

Vorgaben fiir Ex-Schutzzonen (Explosionsschutz)
 Druckluft auBerhalb des Ex-Bereiches erzeugen und aufbereiten.
* Wenn Sie zusdtzliche Betriebsmittel einbauen:

- Sicherstellen, dass keine neuen Ziindgefahren von den zusdtzlichen Be-
triebsmitteln ausgehen.

- Alle zusétzlichen Betriebsmittel der Anlage in den Potenzialausgleich ein-
beziehen.

* Sicherstellen, dass der elektrische Steckverbinder vor jeglicher mechanischer
Belastung geschiitzt eingebaut ist.
Ein anderer Einbau ist nicht konform mit der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU.

Vorgaben fiir Staub-Ex-Bereich (Explosionsschutz)

e Druckluft bzw. Abluft tiber Schlauchleitungen aus dem Staub-Ex-Bereich her-
ausfihren.
Nur so ist gewahrleistet, dass sich kein Staub in der Atmosphére der Anlage
anreichert. Eine erhohte Staubkonzentration kann Explosionen verursachen.

 Sicherstellen, dass die Mindestziindenergie des Staubs in der Atmosphdre der
Anlage unterhalb von folgendem Wert liegt: 1 m)

e Empfehlung: Produkt durch einen geschiitzten Einbau vor Staubablagerungen
schiitzen. Der geschiitzte Einbau ist zwingend, wenn in der Atmosphare lhrer
Anlage massive Staubmengen auftreten.
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Vorgaben fiir das Produkt

Einbaulage
 Einbaulage: siehe Kapitel = 13. Technische Daten.

* Aufgeniigend Luftzirkulation um das Produkt achten: Gentigend Abstand zu
benachbarten Teilen vorsehen (Explosionsschutz).

* Wenn das Produkt in der Ndhe von Warmequellen eingebaut wird: Produkt
abschirmen (Explosionsschutz).

6.1.4 Bendétigtes Zubehor, Material und Werkzeug

Befestigungsmaterial
» Aderendhiilsen

Wenn Sie AVENTICS-Befestigungsmaterial verwenden, entnehmen Sie die Daten
dafiir dem Online-Katalog. Wichtig fiir die Montage sind:

* MaRe

* Anzugsmomente: Die im Online-Katalog vorgegebenen Werte beachten.
Wenn keine Angaben zu Anzugsmomenten gemacht werden oder Sie eigenes
Befestigungsmaterial verwenden, gelten fiir die Montage die allgemein aner-
kannten Regeln der Technik.

Werkzeug

» Schraubendreher

* Innensechskantschliissel (SW2)

Zubehorteile

In Abhangigkeit von der gewdhlten Konfiguration und der Anwendung benétigen
Sie weitere Komponenten, um lhr Produkt in die Anlage und deren Steuerung zu
integrieren.

 Inexplosionsgefdahrdeten Bereichen diirfen nur solche Zubehérteile verwen-
det werden, die die zutreffenden Anforderungen der europdischen Richtlinien
und der nationalen Gesetzgebung erfiillen (Explosionsschutz).

6.2 Vorbereitung

6.2.1 Hinweise

» Wahrend der Vorbereitungen keine Arbeiten an der Anlage vornehmen (Un-
fallschutz).

* Sicherstellen, dass die Dichtungen im Stecker vorhanden sind und dass sie
nicht beschédigt sind (Explosionsschutz).

 Sicherstellen, dass alle Stecker montiert sind (Explosionsschutz).

6.2.2 Produkt auspacken und priifen
1. Produkt auspacken.

2. Anhand der Materialnummer priifen, ob das Produkt mit Ihrer Bestellung
ibereinstimmt.
Die Materialnummer befindet sich auf dem Gehause des Produktes.

3. Produkt auf Transport- und Lagerungsschaden priifen.
Ein beschadigtes Produkt darf nicht montiert werden. Beschadigte Produkte
zusammen mit den Lieferunterlagen zuriickschicken (Adresse: siehe Riicksei-
te).

4. Benotigtes Zubehdr, Material und Werkzeug bereitlegen.

6.2.3 SchutzmaRnahmen durchfiihren

Vorgehen

Alle Arbeiten missen wie folgt vorbereitet werden:

1. Die Gefahrenbereiche absperren (Unfallschutz).

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos und spannungsfrei schalten (Unfallschutz).
. Anlage gegen Wiedereinschalten sichern (Unfallschutz).

. Das Produkt und benachbarte Anlagenteile abkiihlen lassen (Unfallschutz).

u A W N

. Schutzkleidung anlegen (Unfallschutz).
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Explosionsgefahr durch Uberstrom!

Uberstrom, z. B in Folge eines Kurzschlusses, kann in explosionsgefihrdeten
Bereichen zur Explosion fiihren.

» Uberstromschutz gemaR EN 60204-1 vorsehen, wenn der Strom in einem
beliebigen Stromkreis entweder den Bemessungswert eines Bauteils oder
die Strombelastbarkeit der Leiter tiberschreiten kann. Der niedrigere Wert
von beiden ist ausschlaggebend.

6.3 Einbau

Arbeitsschritte im Uberblick
Der Einbau besteht aus den folgenden Arbeitsschritten:

e Schritt 1: Magnetspule auf Basisventil montieren
Siehe Kapitel = 6.3.1. Magnetspule auf Basisventil montieren.

o Schritt 2: Magnetspule anschlieRen
Siehe Kapitel = 6.3.2. Magnetspule anschlieRen.

6.3.1 Magnetspule auf Basisventil montieren
1. Befestigungsmutter vom Ankersystem des Basisventils entfernen.

2. Magnetspule auf das Ankerfiihrungsrohr des Basisventils schieben. Die Spule
istin 45°-Schritten versetzt arretierbar und muss vollstandig einrasten.

3. Befestigungsmutter wieder auf das Ankerfiihrungsrohr des Basisventils
schrauben.
Anzugsmomente:
- Metallmutter: 0,8 + 0,12 Nm
- Kunststoffmutter (offen): 0,5 + 0,075 Nm
- Kunststoffmutter (geschlossen mit Dichtkante): 1,3 £ 0,1 Nm

6.3.2 Magnetspule anschlieBen

Leitungsdose entfernen

1. Zentralschraube (siehe = Abb. 1: 3) an der Leitungsdose (1) I6sen und Lei-
tungsdose von der Magnetspule (10) entfernen.

2. Zentralschraube (3) und Dichtung (2) vorsichtig entnehmen, ohne die Dich-
tung (9) zu beschadigen.

VORSICHT! Kabeldichtring und Dichtung diirfen nicht beschadigt werden. Bei
falscher Demontage kénnen Fliissigkeiten und Fremdkdorper eindringen und
das Gerat zerstoren.

3. Mit einem Schraubendreher in die Aussparung (11) greifen und den Leitungs-
doseneinsatz (8) aus der Leitungsdose (1) hebeln.

4. Kabeldurchfiihrungsschraube (6) 16sen und Druckring (5) und Kabeldichtring
(4) ohne Beschddigung entfernen.

Kabel anschlieBen

1. Montage der Kabeldurchfiihrung in einzuhaltender Reihenfolge: Kabeldurch-
fihrungsschraube (6), Druckring (5), Kabeldichtring (4) und Leitungsdose (1)
auf das Kabel stecken. Insbesondere Ausrichtung des Druckrings (5) beach-
ten.

2. Anschlussklemmen (7) sind als Buchsenklemmen ausgefiihrt. Einzelne Adern
wie im Schaltbild an den Anschlussklemmen anschlieRen. Aderendhiilsen ver-
wenden.

Anzugsmoment: 0,2 £ 0,1 Nm

Leitungsdose zusammenbauen

1. Der Leitungsdoseneinsatz (8) kann in Abhdngigkeit Ihrer Anwendung in 90°-
Schritten montiert werden. Leitungsdoseneinsatz wieder in die Leitungsdose
(1) stecken, bis der Leitungsdoseneinsatz einrastet.

2. Kabeldurchfiihrungsschraube (6) wieder auf die Leitungsdose schrauben, oh-
ne den Kabeldichtring (4) zu beschadigen.
Anzugsdrehmoment: 1,8 + 0,2 Nm

3. Zentralschraube (3) und Dichtung (2) vorsichtig in die Leitungsdose einset-
zen.
Leitungsdose aufsetzen

1. Zusammengebaute Leitungsdose passend auf die drei Kontakte der Ma-
gnetspule (10) setzen.

2. Sicherstellen, dass die Dichtung (9) glatt zwischen Magnetspule und Leitungs-
dose liegt.
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3. Zentralschraube (3) mit einem Innensechskantschliissel (SW2) in der Lei-
tungsdose anziehen.
Anzugsmoment: 0,4 + 0,1 Nm

7 Inbetriebnahme

Fiihren Sie die Inbetriebnahme in den nachfolgend beschriebenen Schritten aus.

7.1 Grundlegende Vorgaben

Qualifikation des Personals

Inbetriebnahme nur durch qualifiziertes Personal (siehe Kapitel - 2.5. Qualifikati-
on des Personals).

Grenzwerte

» Grenzwerte einhalten (Explosionsschutz, Materialschutz). Grenzwerte: siehe
Kapitel = 13. Technische Daten.

7.2 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefahrdungen wahrend der Inbetriebnahme auszuschlieBen, beachten Sie
die Hinweise zur Sicherheit: siehe Kapitel = 2.6.1. Hinweise zur Sicherheit.

7.3 Vorbereitung

Allgemeine Vorgaben

* Sicherstellen, dass kein Schmutz oder sonstige Fremdpartikel auf oder in die
Bauteile der Leitungsdose oder auf die Dichtung des Gerdts gelangen (Materi-
alschutz).

Vorgaben fiir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen

* Sicherstellen, dass die Dichtungen im Stecker vorhanden sind und dass sie
nicht beschadigt sind (Explosionsschutz).

 Sicherstellen, dass alle Stecker montiert sind (Explosionsschutz).

7.4 Schrittweise Inbetriebnahme

Wenn Sie die Vorbereitungen abgeschlossen haben, kénnen Sie die Anlage in Be-
trieb nehmen.

8 Betrieb

8.1 Grundlegende Vorgaben

Im laufenden Betrieb missen folgende Punkte beachtet werden.

Allgemeine Vorgaben

* Im laufenden Betrieb weder das Produkt noch damit verbundene Teile beriih-
ren (Unfallschutz).

 Schutzvorrichtungen nie ausschalten, modifizieren oder umgehen.

Grenzwerte

» Grenzwerte einhalten (Explosionsschutz, Materialschutz). Grenzwerte: siehe
Kapitel = 13. Technische Daten.

* Sicherstellen, dass die (ibliche Industrieatmosphare gegeben ist (Explosions-
schutz).

* Sicherstellen, dass sich keine ferromagnetischen Quellen in der Nahe des Pro-
dukts befinden (Materialschutz).

Instandhaltung

* Instandhaltungsarbeiten in den vorgegebenen Intervallen ausfiihren: siehe
Kapitel = 9. Instandhaltung.

Bei Storungen im laufenden Betrieb

* BeiAuftreten einer Stérung, die eine unmittelbare Gefahr fiir Mitarbeiter oder
Anlagen darstellt: Produkt ausschalten.

* Fehleranalyse und Fehlerbehebung vornehmen entsprechend folgender Vor-
gaben: siehe Kapitel = 12. Fehlersuche und Fehlerbehebung.

* Bei nicht behebbaren Stérungen: Kundendienst informieren. Kontaktdaten:
siehe Riickseite.



9 Instandhaltung

Folgende betriebsbegleitenden Tatigkeiten sind notwendig, um einen sicheren
und maximal verschleiBarmen Einsatz des Produkts zu gewahrleisten:
 Inspektion, siehe Kapitel = 9.2. Inspektion

e Reinigung, siehe Kapitel = 9.3. Reinigung

e Wartung, siehe Kapitel = 9.4. Wartung

9.1 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefdhrdungen wahrend der Instandhaltung auszuschlieBen, beachten Sie die
Hinweise zur Sicherheit: siehe Kapitel = 2.6.1. Hinweise zur Sicherheit.

9.2 Inspektion

Bei der Inspektion priifen Sie das Produkt in regelmaRigen Abstdnden auf Bescha-
digungen und Verschmutzung.

9.2.1 Allgemeine Vorgaben

Einsatz unter normalen Umgebungsbedingungen

e Prifintervall: Das Produkt muss monatlich gepriift werden.

* Die Priifung des Produkts und der Gesamtanlage liegt im Verantwortungsbe-
reich des Betreibers.

Einsatz unter aggressiven Umgebungsbedingungen

Aggressive Umgebungsbedingungen sind z. B.:

e Hohe Temperaturbelastung

e Starker Schmutzanfall

e Ndhe zu fettlésenden Fliissigkeiten oder Dampfen

Als Folge von aggressiven Umgebungsbedingungen ergeben sich weitere Vorga-
ben fiir die Inspektion:

 Priifintervall fiir Dichtungen an die Umgebungsbedingungen anpassen.

ACHTUNG! Unter aggressiven Umgebungsbedingungen altern Dichtungen
schneller. Defekte Dichtungen fiihren zu pneumatischen Leckagen und zum
Verlust der Schutzart. Dichtungen haufiger priifen.

* Angepasste Priifintervalle in den anlagenspezifischen Wartungsplan eintragen
(Unfallschutz, Materialschutz).

9.2.2 Vorgehen

Vorbereitung

Alle Arbeiten miissen wie folgt vorbereitet werden:

. Die Gefahrenbereiche absperren (Unfallschutz).

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos und spannungsfrei schalten (Unfallschutz).
. Anlage gegen Wiedereinschalten sichern (Unfallschutz).

. Das Produkt und benachbarte Anlagenteile abkiihlen lassen (Unfallschutz).
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. Schutzkleidung anlegen (Unfallschutz).

Sichtkontrolle
Eine Sichtkontrolle auf Unversehrtheit durchfiihren.

Detailpriifung

¢ Kennzeichnungen und Warnungen am Produkt priifen: Aufkleber und Kenn-
zeichnungen miissen stets gut lesbar sein (Unfallschutz, Materialschutz).
Schwer lesbare Aufkleber oder Kennzeichnungen umgehend ersetzen.

 Dichtungen priifen.

 Alle Schraubverbindungen auf festen Sitz kontrollieren.
¢ Schutzvorrichtungen der Anlage kontrollieren.

e Produktfunktionen kontrollieren.

9.3 Reinigung

9.3.1 Allgemeine Vorgaben

Reinigungsintervalle

¢ Die Reinigungsintervalle legt der Betreiber gemaR der Umweltbeanspruchung
am Einsatzort fest.

e Angaben in der Anlagendokumentation beachten.

 Im Ex-Bereich: Die verbindlichen Reinigungsintervalle (Staubablagerungen
und sonstige Verschmutzungen) unbedingt einhalten (Explosionsschutz).
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Hilfsmittel

* Das Produkt ausschlieRlich mit feuchten Tiichern reinigen. So verhindern Sie
Funkenbildung durch elektrostatische Aufladung (Explosionsschutz).

 Firdie Reinigung ausschlieRlich Wasser und ggf. ein mildes Reinigungsmittel
verwenden (Materialschutz).
Hinweise

Eindringende Fliissigkeiten zerstéren Dichtungen und fiihren zu Beschddigungen
des Produkts.

9.3.2 Vorgehen

Vorbereitung

Alle Arbeiten miissen wie folgt vorbereitet werden:

1. Die Gefahrenbereiche absperren (Unfallschutz).

2. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos und spannungsfrei schalten (Unfallschutz).

3. Anlage gegen Wiedereinschalten sichern (Unfallschutz).

4. Das Produkt und benachbarte Anlagenteile abkiihlen lassen (Unfallschutz).

5. Schutzkleidung anlegen (Unfallschutz).

6. Alle Offnungen mit geeigneten Schutzeinrichtungen verschlieRen, damit kein
Reinigungsmittel ins System eindringen kann.

Reinigung

1. Alle Staubablagerungen auf dem Produkt und den benachbarten Anlagentei-
len entfernen.

2. Ggf. andere produktionsbedingte Ablagerungen auf dem Produkt und den
benachbarten Anlagenteilen entfernen.

9.4 Wartung

Unter normalen Umgebungsbedingungen ist das Produkt wartungsfrei.

Hinweise

e Wartungsplan fiir die Gesamtanlage beachten: Aus dem Wartungsplan fir die
Gesamtanlage und den dort vorgegebenen Wartungsintervallen kénnen sich
weitere Wartungsarbeiten ergeben.

e Unter aggressiven Bedingungen miissen ggf. Dichtungen erneuert werden.

9.5 Nach der Instandhaltung

Fiihren Sie nach Abschluss der Instandhaltungstdtigkeiten die folgenden Schritte
durch:

1. Alle Werkzeuge und Geréte aus dem Arbeitsbereich entfernen.
2. Alle angebrachten Barrieren und Hinweise wieder entfernen.

3. Arbeitsbereich reinigen, Fliissigkeiten aufwischen und Arbeitsmaterialien ent-
fernen.

4. Instandhaltungstatigkeiten im entsprechenden Plan protokollieren.

Wenn keine Schadden festgestellt wurden und der Betreiber keine Stérungen ge-
meldet hat, kann das Produkt wieder an die Stromversorgung angeschlossen und
in Betrieb genommen werden.

10 Demontage

Ein Ausbau ist nur erforderlich, wenn das Produkt ausgetauscht, anderenorts ein-
gebaut oder entsorgt werden muss.

INFO: Wenn die Leitungsdose durch Losen der Zentralschrauben mehrmals von
der Magnetspule getrennt wurde, missen die Leitungsdose und die Dichtung
durch ein Original-Ersatzteil ausgetauscht werden.

10.1 Grundlegende Vorgaben

* Sicherstellen, dass ausreichend Platz zur Verfligung steht.

* GroRere Produkt- oder Anlagenteile so sichern, dass sie nicht herunterfallen
oder umkippen kénnen (Unfallschutz).

Umgang mit schwebenden Lasten

* Niemals unter schwebende Lasten treten (Unfallschutz).

Verschmutzungen vermeiden

* Sicherstellen, dass die Umgebung wahrend der Demontage nicht durch Fette
oder Schmiermittel verschmutzt wird (Materialschutz).



Eindringen von Fliissigkeiten vermeiden

¢ Sicherstellen, dass Kabeldichtring und Dichtung bei Demontage unversehrt
bleiben (Materialschutz).

10.2 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefdhrdungen wahrend der Demontage auszuschlieRen, beachten Sie die
Hinweise zur Sicherheit: siehe Kapitel = 2.6.1. Hinweise zur Sicherheit.

10.3 Vorbereitung
1. Anlage gegen Wiedereinschalten sichern (Unfallschutz).
2. Das Produkt und benachbarte Anlagenteile abkiihlen lassen (Unfallschutz).

VORSICHT! Das Beriihren des Produkts oder seiner Komponenten im laufen-
den Betrieb kann zu Verbrennungen fiihren. Das Produkt nicht im Betrieb be-
rihren.

11 Entsorgung

Nicht bestimmungsgemaRes Entsorgen des Produkts und der Verpackung fiihrt
zu Umweltverschmutzungen. Rohstoffe kdnnen dann nicht mehr wiederverwer-
tet werden.

» Das Produkt und die Verpackung nach den geltenden Landesbestimmungen
entsorgen.

12 Fehlersuche und Fehlerbehebung

Wenn Sie den Fehler nicht beheben konnen, wenden Sie sich an unsere Kontakt-
adresse (Kontaktdaten: siehe Riickseite).

12.1 Grundlegende Vorgaben

Allgemeine Vorgaben fiir Instandsetzung

e Produkt niemals zerlegen oder umbauen (Unfallschutz, Materialschutz).

¢ Keine eigenmachtigen Reparaturversuche durchfiihren (Unfallschutz, Materi-
alschutz).

Zulassige Ersatzteile und Austauschbausdtze

e AusschlieRlich Ersatzteile oder Austauschbausatze aus dem Online-Katalog
verwenden (Unfallschutz, Materialschutz).

12.2 Hinweise zur Sicherheit

Um Gefdhrdungen wahrend der Fehlersuche und Fehlerbehebung auszuschlie-
Ben, beachten Sie die Hinweise zur Sicherheit: siehe Kapitel = 2.6.1. Hinweise zur
Sicherheit.

12.3 Vorgehen

Schritt 1: Anlage priifen

» Bei Stérungen zuerst die Anlage priifen bzw. den Anlagenteil, in den das Pro-
dukt verbaut ist. Folgende Punkte priifen:

¢ Sind alle Anschliisse mit dem Produkt verbunden?

e Entspricht die Betriebsspannung den Vorgaben? Siehe Kapitel = 13. Techni-
sche Daten.

 Entspricht der Betriebsdruck den Vorgaben? Siehe Kapitel = 13. Technische
Daten.

Schritt 2: Produkt priifen

13 Technische Daten

Dieses Kapitel enthdlt einen Auszug der wichtigsten Technischen Daten. Weitere
Technische Daten finden Sie im Online-Katalog.

Allgemein

Umgebungstemperatur ~ -10 °C bis +50 °C

ATEX-Kennzeichnung Siehe Kapitel = 5. Produktbeschreibung
Einschaltdauer ED 100 %
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Montage

Einbaulage beliebig
Anordnung blockbar
Elektrik

Ausfiihrungsiibergreifende Daten

Spezifikation

Schutzart nach EN 60529/ IP 65
IEC529

Leitungsdurchmesser

6 bis 8 mm

0,5 bis 1,5 mm?
Bei50Hz:-20% [ +10 %
Bei 60 Hz:-10% [ +20 %

Leitungsquerschnitt

Spannungstoleranz

Ausfiihrungsspezifische Daten

R412000144 R412000145 R412000146 R412000147
Spannung 24VDCx10% 24VAC 110/115VAC 230V AC
Stromaufnahme 87 mA
Einschaltstrom - 287 mA 62 mA 30 mA
Haltestrom - 166 mA 36 mA 18 mA

Beriicksichtigte Normen und Richtlinien

Siehe Konformitdtserklarung

14 Zubehor

Hinweise zu Ersatzteilen und Zubehor finden Sie im Online-Katalog.

15 Konformitdtserkldrung

Die Konformitatserklarung finden Sie am Ende der Anleitung.
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EU-Konformitatserklarung / EU Declaration of Conformity /
Declaration of Conformity

nach ATEX-Richtlinie 2014/34/EU / in accordance with ATEX Directive 2014/34/EU and with the UK Statutory Instrument

1)

2)

4)

5)

6)

| 7
8)

“Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016”

Geratetyp/Produkt: 1) Apparatus model/Product:
Magnetspule mit Leitungsdose, Serie CO1 Solenoid coil with electrical connector, series CO1
Name und Anschrift des Herstellers: ~2) Name and address of the manufacturer:
AVENTICS GmbH
Ulmer Str. 4
30880 Laatzen,
GERMANY
Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser 3) This declaration is issued under the sole responsibility of .
Konformitatserklarung trégt der Hersteller. the manufacturer.
Gegenstand der Erklarung 4) Object of the declaration
Spule, Materialnummern: Coil, material numbers:

R412000144, R412000146, R412000145, R412000147

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfilllt die 5) The object of the declaration described above is in
einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union: conformity with the relevant Union harmonisation
geman Kopfzeilen dieses Dokuments legislation and with

the relevant statutory requirements:

as referred to in the headlines of this document

Angabe der einschldgigen harmonisierten Normen, die 6) References to the relevant harmonised standards used:
zugrunde gelegt wurden: References to the relevant designated standards used

EN IEC 60079-0:2018 + BS EN IEC 60079-0:2018
Explosive atmospheres — Part 0: Equipment - General requirements

EN 60079-15:2010 + EN 60079-15:2010
Explosive atmospheres — Part 15: Equipment protection by type of protection “n

EN 60079-31:2014 + BS EN 60079-31:2014
Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure "t"

Es wurde keine notifizierte Stelle eingebunden. 7) A notified body was not involved.
Zusatzangaben: 8) Additional information:

Die Hinweise aus der Betriebsanleitung sind unbedingt zu The instructions in the Operation Instructions are
beachten. strictly to be kept.

Unterzeichnet fiir und im Namen von: AVENTICS GmbH Signed for and on behalf of: AVENTIC bH
Laatzen . 49.06.00)1 /1”( A y (/

Dokument: R412000144-KOE-001-AF.docx

Ort/Place Datum/Date / Frank Seebdusen, Wolf Gerecke,
Vice President Director
Engineering Machine Automation MA Product Marketing

Anderungen im Inhalt der Konformitatserklarung sind vorbehalten. Derzeit giiltige Ausgabe auf Anfrage.
We reserve the right to make changes in the declaration. Presently applicable edition can be obtained upon request.

Seite/Page 1/ 1
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1 06 3Tol OKYyMeHTauuUu
I'Iepep. Ha4yai1oM paGOTbI cuspennem BHUMaTesIbHO U MOJTHOCTbLIO MPOYU-
TanTe AaHHYO AOKYMeHTauunto, npexae Bcero, riaBy - 2. be3onacHoCTb.

[aHHOe pyKOBOACTBO COAEPKUT BXKHYIO MH(OpMaL Mo 0 6e3onacHoOM U
NpaBubHOM MOHTae NPOAYKTA, a TAKXE CBEAEHMUA O ero TEXHNYECKOM
06CNY)XMBAHMM 1 O TOM, KaK MOXHO YCTPAHWUTb HE6O/bLUME HEMONALKA
CBOUMMU CUNAMU.

1.1 O6nactb NpMMeHeHUs AOKYMeHTaunn

[aHHaa LOKYMeHTauus AeACTBUTENIbHA A1 MAFHUTHbIX KaTyLUeK C d/1eK-
TpopasbemoM cepuu COT B cieayoLWNX BApUaHTaX UCMONHEHUS:

* R412000144
* R412000145
* R412000146
* R412000147
[aHHaa foKymeHTauma npeaHasHavyeHa ans:

OnepaTopbl CNCTEMDbI, NPOEKTUPOBLLUKN CNCTEMDBI, NPONU3BOAUTENN MaA-
WWHHOro o6opyp.osaHm1, MOHTaXHUKN

1.2 JononHuTesnbHaa LOKyMeHTauUua

KpoMe 3TOro JOKyMeHTa Bbl He MOJlyuYnTe HUKAKOW APYroi fOKYMeHTa-
LMK, KacalLLencs LaHHOTO U34,e/MA UK CUCTEMbI/MALIMHHOIO 060pYA0-
BaHMA, B KOTOPOE yCTaHABNNBAETCSA U3LENNE.

OpHako, 0bpaTnTe, MoXanyncTa BHUMAHME TakXKe Ha CIeAy LYo Aeii-
CTBYIOLLYIO LOKYMEHTAL,MIO:

e JloKyMeHTaLus NPUBOAUMOroO B AeCTBME KNanaHa
e JlokyMeHTaLus cucteMbl OT GUPMbI-NMPON3BOANTENSA

LononHuTeNbHO BCEraa A0/KHbI COBMI0AATLCA CneaytouLme npeannca-
HUSA U MHCTPYKLUN:

e ObuenpusHaHHble AeCTBYIOWME, YCTAHOB/IEHHbIE 3AKOHOM U Apyrue
0b6s3aTeNnbHbIe NPaBMIa eBPONENCKOro AN HaLMOHAIbHOMO 3aKOHO-
[aTenbCTBA.

e [leNcTByIOLLME UHCTPYKLLUN MO NPeAO0TBPALLEHMIO HECYACTHBIX C/lyya-
€B Ha NPOW3BOACTBE U MO OXPAHE OKPYXKAtoLLEe Cpeabl.

1.3 OTobpaxeHune nHbOpMaLUK

1.3.1 Tlpeaynpexparouime ykazaHus

B 3ToM AOKyMeHTaL UM 0c0boe BHUMAHWNE YAENAETCA NPeaynpexaeH UsM O
BO3MOXHbIX TPABMaX 1 MaTepunanbHOM yuepbe. OnncaHHble Mepbl Mo
NpeAoTBPALLEHMIO OMACHOCTM 0683aTe/IbHO LLO/IKHbI BbINOTHATHCS.

BbigeneHne c NOMOLWLbIO paMKu

MpeaynpexaparLLne ykasaHus, BblAeseHHbIe C MOMOLLbIO PaMKu, UMEIT
CNenyoLLyio CTPYKTYPY:

A\ CUTHAJTBHOE CJ1I0BO

Bupa v nuctouHnk onacHocTu

[MocnepcTeua npu HecobnaeHnn
> Mepbl Ana npenoTepalleHna onacHOCTHU

BblaeneHne c NOMOLWbIO CUFHANBHOIO C/10BA

B yka3zaHMAX NO BbINOMHEHWIO AENCTBUN 1 B PA3/IMYHbIX MEPEYHSAX YacTo
copepxaTca npepynpexparolime ykasaHus. lNepen Takumu npeaynpe-
XKAAOLWLMMMN YKA3aHMAMU CTOUT CUTHAJIbHOE C/TIOBO, BblAe/1€HHOE XUPHbIM
wpugTom:

OCTOPOXHO! lonycTuMble npeaesnibl paanycos u3rnba He LoSKHbI npe-
BbILIATbLCSA.

3HayeHme CUTHaJbHbIX C/10B

CuUrHasibHoe C/1I0BO  3Ha4eHue

OnacHocTb HenocpepncTBeHHas ONacHOCTb A5 XXKU3HU U 3L,0POBbA NIIOAEN.
HecobntopeHne Takux ykasaHWin NPUBOAUT K CEPbE3HBIM MO-
CNeACTBUAM A5 3L,0POBbA, U faXe K CMEePTH.

OCTOPOXHO MoTeHLMaNbHO ONacHas cCUTyauus.

HecobntopeHune 3TUX yKa3aHU MOXKET NPUBECTU K TIETKUM
TeNeCHbIM MOBPeXAEHNAM UK K HAHECEHWIO MAaTepUasbHOro
yuwepba.
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CurHasnbHoe C/I0BO  3HayeHue

BHUMaHue BO3MOXHOCTb BO3HMKHOBEHUSA MaTepnasbHOro yuiepba nim
cboes B paborTe.

HecobnoneHne 3TUX yKa3aHUN MOXET NPUBECTM K MaTepuasb-
HOMY yuLepby Un1 BOSHUKHOBEHMIO cH60eB B paboTe, HO He K
TEeNeCHbIM MOBPEXAEHUAM.

1.3.2 CwumBonbI

PekoMeHAaL s N0 ONTUMA/ILHOMY MPUMEHEHUNIO HALWNX U3 ae-
NN,

MpumMKTe BO BHMMAHME 3Ty MHDOpMaLLMio, 4Tobbl 0becneumnTb
MaKCcuUMasnbHO becnepeboliHyio paboTy.

1.4 Wcnonb3yemble COKpaLLeHus

B naHHoOM AOKYMeHTaLnn NCNonb3yrTca ciepyloume cokpaweHuna:

CokpalieHne  3HavyeHue

AC Alternating current = nepeMeHHbI TOK
ED Einschaltdauer (c HeM. - NPOAOMKNTENBHOCTb BKOYEHUS)
EMV Elektromagnetische Vertraglichkeit (c HeM. - anekTpoMarHuTHas cos-

MeCTUMOCTb)

B3pbiBOONAc-
Has 30Ha

30Ha 3aLUTbl B COOTBETCTBUM C AUpekTMBaMu ATEX no B3pbiBO3a-
wuTe

B3pbiBOONAC-
HbIV Fa3

3auwuTa oT B3pbIBa rasa

B3pbiBOONac-
Has NbiNb

3awmuTaoT B3pbiBa NblN

2 be3onacHocCTb

2.1 O paHHOW rnase

M3penune n3roToBNeHO B COOTBETCTBMM C OBLLENPU3HAHHBIMY TEXHUYE-
CKUMWU HOPMaMU 1 KpuTepusMn. HeCMoTpsA HA 3TO, €C/IN Bbl HE MPUMUTE BO
BHUMaHMe MHHOPMaLMIO LAHHON INaBbl U He ByJeTe C/ieA0BaTh YKa3aHU-
sM Mo 6e30MacHOCTUN B LAHHOM AOKYMEHTaL NN, CyLLeCTBYeT ONacHOCTb
TPaBMUPOBAHUSA NIOAENV M HAHECEHUS MaTepUuanbHOro yuiepba.
* [lepepn Hayanom paboTkl C U3LEANEM BHUMATENIbHO M MOJTHOCTbIO MPO-
yuTanTe AAHHYIO FNaBY, a TAKXe BCIO AOKYMEHTALLMIO.
XpaHuTe A,OKYMeHTaLLMI0 TakuM 06pa3omM, YyTobbl oHa B 1loboe BpeMs
6bl1a LOCTYMHA BCEM MO/Ib30BATENAM.
e BcerpanepepaBanTe nsgenune TpeTbemy anLYy BMecTe ¢ Heobxoanmon
DOKyMeHTauuen.

2.2 Wcnonb30BaHWe NO HA3HAYEHUIO

MN3penve npeactaBnaeT cobom 31eKTPUYECKUN KOMMOHEHT CUCTEMDI.
[aHHoe usgenue 66110 CO34aHO AN CNeAyWNX 0bacTen NpUMeHeHUs:

e M3penue oTHOCUTCS K NPOheCcCMOoHanbHOMY 060PYL0BAHMIO U He
npeAHa3sHaYeHo A5 YaCTHOrO MCMNO/b30BaHMA.

e W3penue npegHasHauyeHO UCKIIOYUTENBHO AJ1S BCTPAMBAHUS B KOHEY-
HbIA NPOAYKT (Hanpumep, MalnHy UK YCTAHOBKY) UK 4SS Npucoean-
HeHUs K KOHEYHOMY MPOAYKTY BMECTe C APYrMMU KOMMOHEHTAMU.

Obnactb NpUMeHeHus

M3penve npegHasHauye€HO UCKIIOYUTENBHO A1 MCMOMb30BaHMUA B CEAYI0-
Wwux obnacrax:

e [pomblWwneHHOCTb

MecTo ncnonb3oBaHus
i Vls,qenme canenyeT UCnosib30BaTb UCKTHOYUTEJTIbHO BHYTPU I'IOMELIJ,EHI/II‘;I.

MH®O: Ecnn nsaenme fomkKHO MCNONb30BATLCA B APYrov obnactu:
HEeo6X0AUMO MONYYUTb MHANBUAYANIbHOE pa3peLleHmne B COOTBETCTRY-
IOLLLEM FOCYAaPCTBEHHOM YUpexAeHUN Uiv oTaene TeXHUYeckoro
KOHTpONA.

e Wcnonb3oBaHue TONbKO € 6a30BbIMM kianaHaMmm AVENTICS GmbH: nc-
KNtouMTENbHO 6a30Bble kanaHbl ¢ Mapkuposkon ATEX unu 6asosble

KnanaHbl 6e3 cobCTBEHHOM MOTEHLMAILHON OMNACHOCTM BOCM/IAMeHe-
HUA.
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e M3penuve LOMXKHO BbITb CHaYana BCTPOEHO B MaIJJVIHy/CVICTeMy, ANAa KO-
TOp0I7I 3TO u3penuve npegHasHayeHo. TONbKO NOCaAe 3TOro usgenve
pa3pewaeTca BBOAUTDb B 3KCN1yaTaLMNO.

* Heobxoanmo cobniopaTh TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKM, a TAKXKe yKa-
3aHHble YCI0BUSA IKCMIyaTaLMm U NpesesbHY MOLWHOCTb.

¢ «Mcnonb3oBaHMe MO Ha3HAYEHUIO» BKJIIOYAET B Cebs TaKKe BHUMATE b-
HOe MpoYTeHne N yCBOeHME CoAepKaHNsA LAHHOMO PYKOBOACTBA, Npex-
[e BCero, rnaebl > 2. be3onacHoCTb.

M3penus c MapkmpoBkon Ex oTBeuatoT TpeboBaHMAM AUPEKTUBLI
ATEX 2014/34/EU. OHU MOTYT UCMO/b30BATHCA MO HA3HAYEHWUIO C yye-
TOM e NCTBYIOLLMX NMPABUJ YCTAHOBKM 060PYAOBAHUSA U CUCTEM BO
B3PbIBOONACHBIX CpeAax.

Cneumndukauma ATEX 1 ycnoBus 3kCnayaTaumm: cm. rnaey = 5.3. Uc-
NoJsib30BaHMe BO B3PbIBOOMACHbIX 30HaX

2.3 Mcnonb3oBaHWe He NO Ha3HaYeHuto

JNioboe Apyroe ncnonb3oBaHue, otTanvyarouLeeca oT ONMCaAaHHOIo NCNoJib-
30BaHWA MO HA3HAYEHUIO, ABNAETCA NCNOJIb30BAHNEM HE NO HA3HAYEHUIO N
NMO3TOMY He A0oNnyCKaeTcA.

3ayuwepb, BO3HUKAKOLWLMNIA MPU UCNONb30BAHUM HE MO HAa3HAYEHUIO
AVENTICS GmbH 0TBeTCTBEHHOCTU He HeceT. PUCKK, CBA3AHHbIE C UCMNOJIb-
30BaHMEM He MO Ha3HAYEeHWI0, HeCeT TO/IbKO IKCM/IyaTUpyroLLas CTOpoHa.

Kvncnonb3oBaHMIo U3genms He no Ha3HavYeHMo OTHOCUTCA, B YaCTHOCTN,
3KCnayaTauna B 30HaX 3allUThbl OT B3PbiBa.

2.4 0O653aHHOCTU 3KCMIyaTUPYHOLLEN CTOPOHDI

CobnoaeHne UHCTPYKLLUIA 1 NpeannucaHuii

e Heobxoanmo obpaTnTb BHUMaHWE HA AeNCTBYIOLLME NPeancaHna No
NpeLOoTBPALLEHMIO HECHACTHbIX C/Ty4aeB M MO OXPaHe OKpyXatoLLein
cpensbl.

e YyuTbiBaTb TpeboOBaHMA NPEANUCAHUNA ANS B3PLIBOOMACHbIX 30H, Ael-
CTBYIOLLMX B CTPaHe UCMO/b30BaHNS.

e CnepyeT cobnogath MHCTPYKLLUK MO 6€30MacHOCTM 1 NpaBuia TeXHU-
kv 6€30MacHOCTH, AeCTBYIOLWLME B CTPAHE UCMOJIb30BAHMS.

OCHOBHblIE npaBuaa NCNoJZib30BaHUA

* lcnonb3oBaTbh U3genine ToNbKO, KOrAa OHO HAXOAUTCA B 683y|'|pe‘~IHOM
TeXHN4YeCKOM COCTOAHUN.

e [lpuHMMaTbL BO BHUMaHue 1 cobnopath Bce YKa3aHuA Ha uspennu.
e Cobntoaath BCe MONTOXEHNA, copepxawmeca B LOKYMeHTaL NN,

e ObecneunTb cobnogeHne ycnoamﬁ 3KCnayaTaunm B COOTBETCTBUU C
TpeGOBaHVIﬂMVI K 6630I'IaCHOMy NCNOJIb30BaHUNIO n3aenna.

2.4.1 MapKkupoBKa u npegynpexaarume Tabnuku Ha usgenmm

JKCnNyaTUpyoLw,as CTOpoHa AO/MKHA y6eAnTbCA, UTO MAPKMPOBKA U
npeaynpexaatouine TabaMuku Ha U3genun BCeraa 1erko YnTarTcs.

2.4.2 Vicnonb30BaHMe B NPUIOXKEHUNAX, CBA3AHHbIX C
6e30nacHOCTbLI0, 1 BO B3pbIBOHE30MACHbIX 30HAX

e KMcnonb3oBaTh U3aenme B NPUIOKeHUAX, CBA3AHHbIX C 6e30MacHOCTbIO,
TOJNIbKO B TeX C/ydanx, Koraa Takoe npuMeHeHme cnewmnanbHo oropope-
HO 1 pa3pelLeHo B AO0KYMEHTALLMMN MPUITOXEHUSA, CBA3AHHOIO C 6e3-
0MacHOCTbIO.

YCTaHOBKA UM UCMOJIb30BaHWE HEMOAXOAAWMUX U3AENNIA B 0BNACTAX
nprYMeHeHus, CBA3aHHbIX C 6e30MaCHOCTbI0, MOXKET NMPUBECTYU K He-
npeasuAeHHbIM PaboyM COCTOAHMAM B AAHHOW 06nacTu 1 cTaTh Npu-
YMHOW TPaBM NI0AEN UK NOBPEXAEHUS 060pya0BaHMA.

e Heobxoanmo ybeamnTbCs, 4TO yUUThIBAKOTCS ONACHOCTU BOCM/1aMeHe-
HUA, CBA3aHHbIE C YCTAHOBKOW 060pYyA0BaHMSA B BALLEN CUCTEME.

2.4.3 BBoA B3KCMAyaTaluio

M3penune f0MKHO BCTPAMBATLCA B KOHEUYHbIV MPOAYKT (Hanpumep, Mawu-
HY UJIM YCTAHOBKY) MW MPUCOEANHATLCA K KOHEUHOMY MPOAYKTY BMecTe C
LPYrMY KOMMOHEHTaMU. M3genve cnefyeT BBOAUTD B IKCMIyaTaLmio
TONbLKO MOC/E TOr0, Kak byAeT yCTaHOBJ/IEHO, YTO KOHEUYHBbIV MPOAYKT COOT-
BETCTBYeT HOpMaM, Npaeuiam 6e30nacHOCTU U CTaHAapTaM, LLeNCTBYIO-
MM B CTPaHe UCMOJIb30BaHMS.

2.4.4 TlepcoHan

JKkCnnyaTUpyloLwas CTopoHa AO/MKHA FrapaHTUPOBaTh BbINMONHEHWE Cleay-
IO MX YC/IOBMIA U TPebOBaHUIA:
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e KobcnyXuaHuio n3aenvs LonyckaeTcs UCKIIOUYNTENbHO NepcoHarn,
KBanUbMKaLMa KOTOPOro OTBEYaeT HEOHXOAUMbIM TPEBOBAHUAM (CM.
rnasy = 2.5. Ksanudukaumsa nepcoHana).

* [epep Hayanom paboTbl C U3Zennem obCayK1BaOLWMIN NEPCOHAN NPO-
YnTaN M NOHAN MHbOPMaLMIO, COAEPKALLYHOCA B LAHHOW AO0KYMeHTa-
Lmmn. O6CNyXMBAOLWNIA MePCOHAN PeryspHO NPOXOAUT obyyeHue n
nonyyaeT MH(OPMAaLMIO O BO3HMKAIOLLUX BO BPeMs PaboTbl puckax u
0nacHoOCTAX.

e Jlnua, ocyuecTeasiowme cbopky, IKCNayaTaLmio, 4LEMOHTAX N TeX-
obcnyxnBaHue U3nenus, He HAXOAATCSA NOA BO3A,ENCTBMEM aNKOrons,
APYrUX HAPKOTUKOB UMW JIEKAPCTB, BAUAIOLLUX HA MX CMOCOBHOCTD K
pearupoBaHuio.

2.4.5 Yuctka, TexobcnyxkunpaHue, pEMOHT

JkcnayaTupytoLan CTOpoHa A0/KHA FrapaHTMPOBATh BbIMOJIHEHME Clieay-
IOLLUX YC/TIOBUI 1 TpeboBaHUN:

* UHTepBanbl YNCTKM ONpeaensioTcs U cobnofanTcs B COOTBETCTBUM C
YCIOBUAMU OKpYKatoLLen CpeAbl B MecTe MCMNOMb30BaHMA.

e Bcnyyae obHapyxeHus fedekTa COTPYAHUKAMU KCMyaTMpyoLei
CTOPOHbI HE MPeANPUHUMAETCA HUKAKMUX NMOMbITOK MPOU3BECTU PEMOHT
CaMOCTOATENbHO.

* Mcnonb3yoTca TONbKO MPUHAANEXHOCTY U 3anacHble YacTu, 04,06peH-
Hble MPOU3BOAMTENEM, YTOOLI HE MOABepPraTh ONACHOCTU XU3Hb U 34,0-
pOBbE MepcoHasna BC/eACTBIE UCMOb30BaHMA HEMOAXOAALLUX 3amnya-
cTen.

2.5 Kpanugukauusa nepcoHana

[ns BbinofHeHMA paboT, ONMCAHHbIX B 4AaHHON AOKYMeHTaLuu, TpebytoT-
cs 6a30Bble 3HAHUA B CeAYyOLLMX 061aCTaX, @ TaKKe 3HaHMEe COOTBETCTBY-
IoWMX CneLnanbHbIX TEPMUHOB:

e [HeBMaTMKa
* JNeKTPOTeXHMKA

Onepau,MM, OMMCaHHbIe B JLAHHON AOKYMEHTALUN, MOTYT BbIMONTHATLCA
TONbKO CneAyrOWwUMU nnuamMmun:

e KBannduumpoBaHHbIM CNELNATMCTOM NN

e TPOMHCTPYKTMPOBAHHBIM JINLLOM NOJ PYKOBOACTBOM KBANMDULMPO-
BAHHOTO CrewumnanncTa

Onpep.eneHme KBaﬂVI(bMLI,VIpOBaHHOFO cnelmanucTta

KBanuduumMpoBaHHbIM CNELUANTUCTOM ABNSAETCS IMLLO, KOTOpOe
NoJy4YnI0 COOTBETCTBYOLLEE NpOodeccroHanbHoe obpa3oBaHme
N MMeeT HeobXoAMMble 3HAHMSA M ONbIT PaboTbl, barofaps yemy
OHO B COCTOSIHWUM NPABWU/IbHO PACLLEHUBATb BO3/IOXEHHYIO HA He-
ro paboTy, MOXeT pacno3HaTb BEPOATHYI OMNACHOCTb M MPUHATD
Haasexaline Mepbl A5 ee NpefoTBpaLLeHus. Ksanubuumpo-
BaHHbIN CNEeLManuCT AOJIKeH CObNoAaTh COOTBETCTBYIOLWME
npodeccnoHanbHble MpaBunia.

2.6 VNCTOYHMKM OMaCcHOCTHU

B cneayiowem paszese npeAcTas/ieH 0630p OCHOBHbIX ONACHOCTe, KOTO-
pble BO3HMKAIOT Npu paboTe C 3TUM U3eNmnem.

2.6.1 Yka3aHus no 6e3onacHoOCTU

YT06bl M36€XaTh OMACHBIX CUTYaLMii, TPUMKUTE BO BHUMAHME Cieaytouue
yKasaHus:

ONACHOCTb

OnacHOCTb ANA XU3HU BCNIeACTBUE B3PbIBOB

HenonycTumble yC/ioBMA OKpY3KatoLLe CpeAbl U MaTepuanbl Uam oTCyT-
CTBME NOABOAOB M OTBOAOB MOBbILIAT PUCK B3pbiBa!

» Huxe Heobx0AMMO 06palLaTh BHUMAHME HA BCE YKA3aHUs C MOMET-
KoM «B3pbiBO3alLnTar.

A\ ONMACHOCTb

BbICOKMI PUCK TPABM WS CMEPTH

HecobntoneHvie c 60/1bLLION BEPOATHOCTLIO MPUBEAET K CEPbe3HbIM
TpaBMam Wau faxe CMepTu.

» Huke HeobxoAMMO obpalLaTh BHMMaHWe Ha BCE YKa3aHWs C MoOMeT-
Kot «[peaoTBpaLLeHe HECYUACTHBIX C/Ty4YaeB.
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A OCTOPOXHO

Jlerkvie TpaBMbl, MaTeEpPUAbHbIN yLepb
HecobniogeHmne COOTBETCTBYHOLWMX YKA3aHWU MOXKET NPUBECTU K 1er-
KUM TpaBMaM 1 MaTepuanbHOMY yuiepby.

» Huxe HeobxoanMo obpalLaTh BHYUMaHWe Ha BCE YKa3aHUs C MOMET-
Kow «MpepynpexaeHune TpaBm», «3alLMTa OT MaTePMabHOIO yLLep-
6a».

BHUMAHUWE

MaTtepuanbHbiii yuepb

HecobntoneHve MOXeT MPMBECTU K MAaTEPUAIbHOMY YULepOY U hYHKLLU-
OHasIbHbIM CHOAIM.

» Huxe HeobxoanMo obpalLaTh BHYUMAHUE HA BCE YKa3aHUs C MOMET-
KOW «3aLnTa oT MaTepranbHoro yuiepban.

2.6.2 OnacHOCTb B3pbiBa Npu paboTe BO B3PbIBOONACHOM
aTMmocdepe
Ecnn cucrema, B KOTOPYH A0/1XKHO ObITb BCTPOEHO nsaenne, oKpyxeHa

B3PbIBOOMACHOMN aTMOCHEPOIA, BO BpeMs paboTbl 3TO MOXKET NPUBECTY K
BOCM/IAMEHEHMUIO.

° Cne.u.yeT BCeraayynTblBaTb MeCTHbIE TpeGOBaHMﬂ no npoBeAeHno
MOHTaXxa.

* PaboThl CneayeT BbIMOMHATL TONILKO BO B3pbiBOBE30MNacHoi atMochepe
M MPY HAIMYMK pa3peLleHmns Ha nposeaeHmne paboT C BO3MOKHbIM pPUC-
KOM BO3ropaHus. ECiv TeM He MeHee 0XXMAaeTcs Hanuyre B3pbiBoonac-
HOM aTMocepbl, HEO6XOAMMO UCMOb30BATh TONILKO MCKpobe3onac-
Hble€ UHCTPYMEHTBI.

2.6.3 OnacHOCTb B3pbiBa BC/IeACTBME MCKPOOBpa30BaHUA

NckpoobpasoBaHue BC/IeACTBIE 3NEKTPOCTATUYECKOr0 3apaaa
JNeKTPOCTaTUYECKUN 3apAa U3LENNA MOXET NMPUBECTU K 0bpa3oBaHuMI0
WCKP U NpeAcTaBaseT ONacHOCTb B3PbIBA BO B3PbIBOOMACHBIX 30HAX. DNieK-
TPOCTAaTUYECKOrO 3apaAa MOXHO U3bexaTb 3a CYeT MPOoBeeHuUs Cneayto-
LWUX MeponpuUaTUN:

e [lpou3BecTy 3a3eMeHne U3Lenus.

e OuunaTb U34e/1e UCKIOUUTENILHO C MOMOLLbIO BXKHbIX CandeTok.
Takum 06pa3oM Bbl MpefoTBpaTUTE UCKPOOBpPa30BaHMeE BCIEACTBUE
3/1eKTPOCTAaTUYECKOro 3apsaa (B3pblBO3aLLMTa).

MCKpOO6pa3OBaHV|e BCNeACTBME Ype3MepPHO BbICOKUX
MeXaHn4YeCKMX Harpy3sok

MexaHunyeckune Harpy3ku NnpuBoAAT K 06pa3oBaHMIO UCKP U NpeaCcTaB-
NAKT ONACHOCTb B3PbiBa.

e U3penuve Henb3s NepekpyynBaTh, CrnbaTh MU 3aKPensTb NOA Hanps-
KeHuem.

¢ Heobxoanmo ybeantbcs, 4To BO n3bexaHne KOpoTKOro 3aMblKaHus CO-
eANHUTEeIbHbIE KabeN U MHOTOXW/IbHbIE MPOBOAA HE UMEIOT Pe3KNX
13rnbos (B3pblBO3aLLNTa, 3aLMTa OT MaTepuranbHOro yuepba).

e HukorpaHe noasepraTb U3aenvie yaapHbIM Harpy3kam BO BpeMs
TPaHCMOPTMPOBKM, MOHTAXA M IKClyaTaumm.

e poun3BOAUTbL MOHTAX U34EeN1A TaKUM 06pa3om, YTobbl OHO BO Bpems
paboTbl 6b110 3aLLMLLEHO OT YAAPHOIO HAPYXXHOMO BO34EeNCTBUA HA
Kopnyc.

e Heobxoaumo nsberatb BUbpaLMI, HaNpUMep, MyTeM YCTAHOBKM CUCTE-
Mbl Ha aMOPTU3MPYHOLLEe OCHOBAHME.

2.6.4 OnacHOCTb B3pbiBa BC/IACTBME MPUCYTCTBMA B BO3AYXE
arpecCuBHbIX BELLeCTB

Echns OKpyXxarLweM Bo3ayxXe MNPUCYTCTBYHOT arpecCcuBHbIe BeLWeCTBa,

B3pbIBO3aLlnNTa bonbLie He rapaHTupyeTcA.

e llcnonb30oBaTh U34enume TONbKO B CTaH[J.apTHOl7I I'IpOMbIUJHEHHOVI aTMO-
chepe.

e ECnuv B OKpyXXawLLeM BO34yXe COLEePKATCA arpecCrBHbIe BeLLeCTBa:
06paTVITECb Mo HaweMy KOHTAKTHOMY agpecy, 4yTObbI Y3HaTb, BO3MOX-

HO /1N NCNOJb30BaHNe U3Aenus (KOHTaKTHble AaHHble: CM. C obpaTHOM
CTOPOHBbI).
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2.6.5 Puck nonyvyeHuns Tpasm

Puck cnoTbikaHUA 13-3a HENPABUJILHO NMPOJIOXKEHHbIX Kabenen n
NIMHUN

e Kabenu u nuHumn cxatoro BO34yXa cieayeT npokKnanbiBaTb TaKNUM 06-
pa3owm, YTOObI HUKTO HE MOT O HUX CMOTKHYTbLCA.

2.6.6 MartepuanbHbIn yuiepb

MoBpexaeHna BCeACTBUE YUPE3MEPHO BbICOKMX MEXAHNYECKUX
Harpysok

Bcnepctsue 4Ype3MepHO BbICOKNUX MeXaHNYECKUX HArpy3okK nsgenme mo-
XKEeT NOJTYy4UThb NOBPEXAEHUA.

e W3penuve Henb3s nepekpydnBaTh, CrmbaTh AN 3aKpenaTb NOA Hanps-
XKeHunem.

* He ncnonb3oBaTb U3aenve Kak pyyuky Uam CTyneHbKy.
* He knacTb HMKaKue NpeAMeTsl Ha u3genue.

MoBpexaeHus BCAeACTBUE C/IULWLKOM BbICOKOV TemnepaTypbl
CNNWKOM BbiCOKas TeMMepaTypa yMeHbLIAeT CPOK CyKbbl n3penus.
* Mcnonb30BaTh UCKAKYUTENLHO NPOBOAA COMNACHO CTaHAAPTY
EN 60079-14, paccunTaHHble AN AmanasoHa temnepatyp ot -20 °C go
+90 °C (3awWw,MTa OT MaTepunanbHoOro ywepba).
MoBpexaeHne BCIeACTBUE 3NE€KTPOMArHUTHOIO BO34,EACTBUA

e Mcnonb3oBaHue KAaTOAHOM 3aLLUTbl OT KOPPO3UM 3aMPELLEHO, TaK KakK
MOTyYT BO3HMKaTbh 6/1yXAaloLWwMe TOKW, OTPMLATENIbHO BAVSIOLLME HA
(bYyHKLMOHMpPOBAHME U34eNuna (3alLMTa OT MaTepuanbHoro yuwepba).

3 O6beM nocTaBku

e IxMarHuTHas KaTyLlKa C 31eKTpopa3beMoM
e IxWHCTpyKLUs No ynpasneHuto

4 TpaHCNoOpTUPOBKA U XPaHeHUe

4.1 TpaHcnopTUpoOBKa nsgenus

OnacHOCTM NPU TPAHCMNOPTUPOBKE

YT10obbl M36€KaTb OMACHbIX CUTyaLMii BO BPEMA TPAHCMOPTUPOBKM, MPUMU-
Te BO BHMMAaHWe CeAyiolLme yKa3aHus:

» BoBpeMs pa3rpy3ku U TPAHCMOPTUPOBKM YNAKOBAHHOIO U3AeNus K Me-
CTYy Ha3HauyeHwus cyiesyeT cobnoaaTh OCTOPOXHOCTb 1 06paLLaTh BHU-
MaHue Ha MHhOopPMaLMIO, KOTOPas COLEPXKMUTCS HA YNaKOBKeE.

* Heobxoaumo ybeamnTbCs, UTO U3AeNMe He MOXKET YNacTb 4,0 TOMO, KakK
6yLyT CHATbI KpenneHus (NPpeAoTBPaLLEHMNE HECHACTHBIX C/ly4aes, 3a-
WMTa OT MaTepuanbHoOro yuepba).

e CTOATb NOA BUCALLUMU rpy3aMm 3anpeLLeHo (NpesoTBpaLLeHNE He-
CYACTHBIX CNly4Yaes).

e CnepyeT NPUHATb MEPbl NPEAOCTOPOXKHOCTM, YTOObI U36€XaTh NoBpe-
XAEHUI NpU noabeMe usgenus (MpeaoTBpaLLeHe HECHACTHbIX Cyda-
€B, 3aLLMTa OT MaTepuanbHOro yuepba).

e TsKenble U3[eNuns N KOMMOHEHTbI LOJIKHbI MEPEHOCUTLCA ABYMS JIHO4b-
MU UV O4HUM YESTOBEKOM C MOMOLLLBIO FPY30M0AbEMHbIX MPUCMOCO6-
NeHui (MpefoTBpaLLEHME HECHACTHBIX CJIyYaes, 3aLnTa OT MaTepuasib-
Horo ywepba).

e CrnepyeT HOCUTb MOAXOASALLYIO 3ALLUTHYIO OAeXAY (HanpuMmep, Npoy-
HYl0 06YBb).

4.2 XpaHeHue usgenus

[MoBpexaeHne BCNeACTBME HEMPABUIBHOIO XPaHEeHUS

HebnaronpusTHble yCnoBUsA XpaHeHWs MOFYT MPUBECTM K KOPPO3UM U CTa-
peHuto MaTepuana.

* Heobxoanmo cobnogaTs NnpeaenbHblie 3HaYeHUs: CM. riasy = 13. Tex-
HUYeCKNe XapakTepuCTuku.

* XpaHuTb n3genne TosIbKO B CyXOM, MPOXIALHOM M 3aLLMLLEHHOM OT
KOppo3un mecTe.

e U3beraTb NPAMbIX COMHEYHbIX JyYell.
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e XpaHWTb U3genne B OPUrMHaNbHOW UM TPAHCMOPTUPOBOYHOW YNaKOB-
K€ 10 MOMEHTA YCTaHOBKM.

e Cobnopath AanbHeRWmne MHCTPYKLUN MO XPAaHEHUIO, yKa3aHHbIe Ha
ynakoBke nusgenus (Npu Hanu4mm).
KOMMNOHeHTbI M3 31aCTOMEpOB

lMHeBMaTMYeCKMe KOMMOHEHTbI 06bIYHO UMEKT YNJIOTHEHUNA U3 3NnacToMe-
POB, KOTOPbI€ MOABEPXKEHbI MOCTOAHHOMY NpoLecCy CTapeHus.

* U3penusa, KOTopble XpaHuUaucs, bosee AByx eT, UMeIOT bonee Ko-
POTKUIA CPOK CYKObl.

e Tenno n nagatoumnii cBeT (YO-n3nyyeHne) yCKopstoT CTapeHune ynaoT-
HEHUMN.

» Bciyyae COMHEHUN OTHOCUTENIbHO COCTOAHUSA 3/1TACTOMEPHbIX YNJIOT-
HeHUN ceaxkMTECh C AVENTICS GmbH, agpec cM. Ha obopoTe.

4.3 Bo3BpaTusgenus

B cniydae Bo3BpaTa c/iefyeT AelCTBOBAThL C/leAytowum obpasom:

1. Ecnu usgenue yxe yCTaHOB/IEHO: 4€MOHTMPOBATL U34enne (CM. rnaBy
- 10. JeMoHTaxX).

2. YnakoBaTb U3fenve B OPUrMHaNbHYIO YNaKOBKY.
Ecnv opurnHanbHOM YNaKkoBKM YKe HET: MOC/ie KOHCYbTaL MM C KOMNa-
Huen EMERSON BbI6paTh B3aMeH NOAXOAALLYIO YNAKOBKY (KOHTAKTHblE
LaHHbIE: CM. C 06PaTHOM CTOPOHBI).

3. Ecnu uspenvie He MoxeT 6bITb BO3BPALLEHO HEMeAJIEHHO: cobnoaaTh
YCNI0BUA XpaHeHus (CM. rnasy = 4. TpaHCMOPTUPOBKA U XPAHEHME).

4. OTnpaBuTb U3aenune obpatHo.

5 OnwucaHwve uspenusd

5.1 KpaTkoe onucaHue

MarHuTHas KaTyLluka € 371eKTPopa3beMoM — 3TO 3/1IeKTPOObOpyAOBaHME
[N UCMOJIb30BAHMSA B MOTEHLLMANIbHO B3PbIBOOMACHO aTMocdepe.

5.2 MapkupoBka u ngeHtudukauymns

3aBoAckume Tabanukm

N AVENTICS .

2\ Ulmer Strale 4
30850 Laatzen GERMANY ~nq -8

MNR: R412000144 cia

24V DG
—7
3 100%ED c €

27mA

4_@||35Exmnc T4 Ge X

113D Ex fc NG T125°C De X

A0°C = Ta=50°C PGS —6
5— Madz in Hungary

1 JloroTtun 2 Aapec hUpMbl-M3rotToBUTENA
3 TexHuyeckue gaHHble U3penus 4 Mapkuposka ATEX

5 CTpaHa M3roTtoBneHus 6 Knacc3awuTsl IP

7 Mapkuposka CE 8 Cepusa

9 BHyTpu3aBoackoe obo3HayeHune

NpenTndurkauma ngenus

3akasaHHOe U3aenune YeTKO M OL4HO3HAYHO MAEHTUDULMPYETCA C MTOMO-
b0 HOMepa MaTepuana.

C nomMolwbio Homepa MaTepuana (MNR) Ha 3aBOACKON Tabnnyke NpoBepb-
Te, COBMAZAeT iV MOCTaBleHHOe U3ae/ine C HOMepPOoM B BalleM NMoATBep-
XAEHUM 3aKa3a Uy B Balen HakNagHOM.
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5.3 Wcnonb3oBaHMe BO B3PbIBOOMNACHbIX 30HAX

MapKVIpOBKa MeXaHWN4Yeckou B3PbIBO3aLLNTDI

MarHuTHas KaTyLlKa C 3/1eKTPUYECKNM pa3beMOM COOTBETCTBYeT TpeboBa-
Huam OupekTrebl EBponenckoro coto3a ATEX 2014/34/EU.

MapkupoBka MoscHeHne

I13GExNAIICT4 Ge X MapkupoBka ATEX MarHUTHOW KaTyLKW C
@ 113D Ex tc IC T125 °C Dc X 3/1eKTPOpPa3beMOM 6e3 LOMONHUTENbHBIX
3N1eKTPUYECKUX YCTPOWCTB
-10°C<Ta<50°CIP65

B cnepytowen Tabnumue pasbsacHATCA NPU3HAKM M 061aCTU NPUMeEHEHMS,
KOTOpbIE BbITEKAIOT U3 MAPKUPOBKK ATEX:

Tabn. 1: Pacwundposka MapkupoBku ATEX

CumBOsbI XapakTepucTuku U 0bnactTi npuMeHeHus

Ex B cooTBeTCTBUU C AMpekTUBOM ATEX
3D unun Dc
3G unn Ge
nA Twvn B3pbIBO3ALWNTLI: UCKpobe3onacHoe obopyaoBaHue

B3pbiBOONacHas nbinb, kateropus 3D: ncnonb3oBaHue B 30He 22

B3pbiBOONACHBIN ras, kateropus 3G: UCMOb30BaHUE B 30HE 2

tc Twn B3pPbIBO3ALLUTBI: 3aLLUTA C MOMOLLbLIO KOPMYCA, YPOBEHb 3aLLn-
Tbl 060pyA0OBaHUs tc (cornacHo ctaHaapTy EN 60079-31)

IIC B3pblBOOI‘|aCHbIl7I ras, noaoxoaunT And Kateropun B3pbiIBOOMNACHOCTU
Ic

TUNWUYHBIN ra3: BOAOPOA,
JHeprus BocniaMmeHeHus: <60 Mk

nc B3pbiBOONACHas Nbl1b, NOAXOAUT A5 KATEFOPUMN B3PbIBOOMACHO-
ctn llIC: rpynna obopyAo0BaHUA A5 TOKONPOBOASALLEN NbIIN

T125°C B3pblBOONACHas Nbljlb, AONYCTUMAA TemnepaTypa NOBEPXHOCTU:

<125°C

B3pbiBOONacHas Nbiib, 4ONYCTUMAs TeMNepaTypa NoBepPXHOCTK:
<135°C

T4 Knacc temnepatyp 4

T135°C

TemnepaTypa BOCNI1aMeHeHNA ropymx matepmanos: > 135 °C
JonycTumas Temnepartypa nosepxHoctu: < 135°C

IP65 Knacc 3awuTbl oT b (6) M NPOHUKHOBEHUA BOAbI (5)

X Ocobble Npu3Haku - cM. pasgen «06aacTi npuMeHeHUA» B PyKO-
BOJZCTBE MO 3KCM/lyaTaumm

5.3.1 CneunanbHbie XapaKTepUCTUKN

Mapkunposka ATEX copepxuT 3HaK «X»

M3penus co 3HakoM «X» B MapkupoBke ATEX nmetoT knacc 3awuTbl IP65.
Mpv HebNaronpPMATHBIX YC/IOBUAX OKPYKAIOLLeN cpesibl AN STUX U3LeNNI
LOJKHBI COBNIOAATLCS Cnefytoume Mepbl NPeAoCTOPONKHOCTY:

e YcTaHoBKa 6€3 A,0MNOIHUTENbHOW MEXAHUYECKOW 3aLUThl LOMYCKAETCS
TO/bKO B 30HAX C HU3KMM YPOBHEM MEXAHMYECKOM ONacHOCTY (cornac-
Ho cTaHzapTy EN 60079-0, 26.4).

* YCTaHOBKa 3N1eKTPUNYECKOro WTEKEPHOro pasbemMa 40/1KHA MPOU3BO-
ANTbCA TOJIbKO B 3alMLLLEHHOM OT CBETA MECTE.

* Knacc3awuTbl IP65 MOXeT ObITb rapaHTUPOBAH TOIbKO C MPABUbLHO 3a-
BMHYEHHbIM OKOHEUYHbIM YCTPOMCTBOM (6a30BOE YCTPOWCTBO, KaTyLKa
1 3neKkTpopasbem). Mcnonb3ymnTe TONbKO NpeaHa3HAYeHHOE ANs
ycTponcTea ynnotHeHune. CobnoganTe npeanmcaHHbii MOMEHT 3aTAX-
KW KpeneXHoro BUHTA.

e OTCOeAVHSATb pa3beM OT OKOHEYHOI O YCTPOMCTBA Pa3pPeLlaeTcs TONbKO
B 06€CTOYEHHOM COCTOSIHUMU.
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5.4 0630p usgenus

Puc. 1: O630p ycTporicTBa

1 JnekTpopasbem 2 YnnoTHeHue

3 UeHTpanbHbIM BUHT M3x33,5 4 YNNOTHUTENbHOE KOJbLLO Kabens

5 3aXuWMHoe KONbL,o 6 Pe3bboBas BTy/nKa AN kabens
M16x1,5

7 CoennHUTEeNbHbIE KNeMMbI He3p0 anekTpopasbema
9 YnnoTHeHue 10 MarHuTHas KaTywka

11 BblemKa (C HUXXHEWR CTOPOHbI)

+/~ 1 C [
@ —8«
-~ —21C |

Puc. 2: CxeMa 3/11eKTpUYECKUX COeANHEHUN

6 MOHTaX 1 ycTaHOBKa

Mepen HayalOM MOHTAXa: MO BO3MOXHOCTU 3apaHee 03HAKOMbTeCh C
OCHOBHbIMU TEXHUYECKUMM TPeBOBAHMAMU K MOHTAXY: CM. FNaBy
- 6.1.MnaHnpoBaHne n - 6.2. Nogrotoska.

6.1 TlnaHupoBaHue

Huxe Bbl HariaeTe 6a3oBble YyCnoBuA, KOTOPbIe A0JTXKHbI 6bITb COBNIOAEHDI,
4TObbI BbI MOT /TN ycnewHo un 6e3onacHo YCTAHOBUTbL nsaenne.

BbinonHsaviTe onepaunn no NoAroToBKe K MOHTAXy N YCTAHOBKE TOJIbKO
nocneycnewHoro saeepleHuna ni1aHMpoBaHUA.

6.1.1 OCHOBHbIe NONIOXKEHUA
Cnep,ylou.l,me nonoXxXeHmAa ﬂ.eVICTBMTe}'IbeI ANa MOHTa)Xa BCexX VI3}J,EJ1VII7I.

YcnoBua MOHTaxa

¢ Heobxoanmo cobnogaTb yC10BUA MOHTaXa: CM. rnasy = 6.1.3. Ycno-
BMA MOHTaXa.

YcnoBus okpyxalowen cpesbl

* Mcnonb3oBaTh U34e/Me TOMbKO B CTAHAAPTHOW NPOMBbILLIEHHOW aTMO-
chepe (B3pbiBO3aLWMTa). TONBLKO Tak rapaHTUPYyeTCs B3PbIBO3aLLMUTA.

» Ecnu B oKpysxatoLLeM BO3/lyXe COAePXaTCA arpecCchBHbIe Bell,eCTBa:
obpaTuTech No HalWweMy KOHTAKTHOMY afpecy, YTOobbl y3HaTb, BO3MOX-
HO /11 UCNOJIb30BaHUE U3Aenus (KOHTaKTHbIe AAHHbIE: CM. C 0bpaTHOM
CTOPOHBbI).
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e [lepepn MOHTAXOM C/iefyeT OCTaBUTb U3AeNMe HA Mapy YacoB A1 aK-
KAUMaTu3aLmnu. B npoTMBHOM cnyyae B KOpryce MoxeT 06pa3oBaThcs
KOHZeHcar.

lMpenenbHbie 3HAYEeHUS

* HeobxoAuMMo BbIAEPKMBATH NPeAeNibHble 3HAUEHWS (B3PbIBO3ALLUTA,
3alLMTa OT MaTepuanbHoro yuwepba). MpeaenbHbie 3HaYEHUA: CM. FNaBy
- 13. TexHnyeckne xapakTepucTmKku.

JoCTynHOCTb

N3penve foMKHO BbITh YCTAHOBJ/IEHO B KOMMOHEHT CUCTEMbI TAKUM 06-
pa3om, 4TObbI cepywuime coegnHeHna  31eMeHTbl ynpaBieHnAa Bcerga
6b1n AOCTYNHbI I UMeNn 4O0CTATOYHO cBObOHOIO MecTa:

e JneKkTpuUyeckue coegmHeHUs

e [lHeBMaTM4eCKne coeUHEHNS

e Kabenu v wnaHru
OCTOPOXHO! Henb3s npeBbiwaTh A0NYCTUMbIE Npeaebl Pagnycos
nsruba.

KBanundukauma nepcoHana

MOHTaX A,OMKEH OCYLLECTBAATLCA TONIbKO KBAMPULLUPOBAHHBIM NEPCO-

Hanom (cM. rnasy = 2.5. KBanudukaums nepcoHana).

NUHCcTpymMeHT

* [lpu MOHTaxe BO B3pbIBOOMACHOW aTMOCdepe: MCNosb30BaTh MCKPObe-
30MACHbIN MHCTPYMEHT (B3pbIBO3aLLUTA).

YcnoBumsa MOHTaXa B CTpaHe UCMNoJib30BaHMA

* Heob6Xx0AMMO yunTbIBATL YC/IOBMA MOHTAXKa B CTPAHE UCMO/b30BaAHUA.

6.1.2 Yka3zaHus no 6e3onacHoCcTu

YTobbl M36eKaTb ONACHbIX CUTyaLMii BO BPEMA MOHTAXa, MPUMUTE BO BHU-
MaHue cieayloume ykasaHusa no 6ezonacHocTu: cM. rnasy - 2.6.1. Ykasa-
HUs No 6esonacHoCTK.

6.1.3 YcnoBus MOHTaxa

YcnoBus MOHTAXa BKJIlOYaOT YKa3aHuna gnsa OI'Ipe,EI.EHEHHOﬁ KaTeropumu
NpoAyKLNK, K KOTOPOU OTHOCUTCSA Balle U3genue.

ObuKe NonoxeHns

e Y6eAuUTbCA, YTO YCTAHOBNEHHOE U3 Ae/Me 3aLLULLEHO OT /1106bIX Mexa-
HUYECKUX BO3AENCTBUN.

* YCTaHaBnMBaTb U3Je/ine B MecTe, 3alULLEeHHOM OT YP-u3nyyeHus.

Ycnosus pns B3pPbIBOOMACHbLIX 30H (B3prBO3aLIJ,I/1Ta)

° FeHepmpOBaTb M MOArOTaBAMBATbL CKATbIM BO34yX 3a npenenamu B3pbl-
BOOMNACHOW 30Hbl.

* Ecau Bbl yCTaHaBNMBAETE AOMONHUTEbHOE 060OpYyAOBaHME:
- Heobxoaumo ybeamnTbcs, YTo OT AOMNOJIHUTENbHOrO 060pyA0BaAHUA
He UCXOAMT HOBOW ONACHOCTY BOCMIAMEHEHUS.

- I'Ip|/| BbIPaBHUBAHUW MOTEHLMNAOB Heobxoaumo YYUTbIBATb BCE [,0-
MNONTHUTENIbHOE 060py,u,OBaH|/|e CUCTEMDI.

* Heobxoaumo ybeaunTbcs, 4TO 3NEKTPUYECKUIA LUTEKEPHBIN pa3beM Mpu
MOHTae 3aLLWLLEH OT JIObIX MEXAHNUYECKUX BO3LeNCTBUIA.
Jliobol Apyrot MOHTaX He COOTBETCTBYET TpeboBaHMAM JUPEKTUBLI
ATEX 2014/34/EU.

YcnoBsus ons B3pbIBOOMACHbIX MblI€BbIX 30H (B3prBO3aLLI,MTa)

* BblBECTM CKaTbl1 BO3AYX UM OTPabOTaHHbIN BO34YX U3 B3PbIBOOMAC-
HbIX MbINIEBbIX 30H Yepe3 cMcTeMy TpybonpoBoAoB.
TONbKO Tak MOXHO FapaHTMPOBaTh, YTO B aTMOChEpe YCTAHOBKY He by-
LeT CKanaunBaTbCA Nblib. MOBbILWEHHAA KOHLEHTPALLUSA MbIZIN MOXET
NPUBECTU K B3PbIBY.

e Y6eanTbCs, YTO MUHMMAJIbHAA SHEPTUS BOCM/IAMEHEHUSA NMbIJIN B aTMO-
cepe yCTaHOBKM HMXe cneaytowero 3HadeHna: 1 mIx

* PekoMeHpauus: 3aWMTUTb N34e1E OT OT/I0XKEHWUI MbIIN C MOMOLLLbIO
3aLLULLEHHOMO MOHTAXA. 3aLLMLLEHHbI MOHTaX 0bs3aTeNeH, eciv B
aTMocdepe Balleii yCTaHOBKM MMeeTCs 6Oo/bLIoe KOMYECTBO MbUIN.

YKazaHusa gna ngenuns

[MonoxeHwne npun MOHTaxe

e [lonoxeHune npm MOHTaXe: CM. rnasy = 13. TexHnyeckme xapakrepu-
CTUKMN.
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e CnepunTb 3a A,0CTATOYHON LLUPKYAALLMEN BO3/AyXa BOKPYT U3AeNuns:
ObecneunTb A,0CTAaTOYHOE PACCTOSHME L0 COCEHUX AeTanel (B3pbIBO-
3auLmuTa).

e Ecnuwuspenve yctaHaBiMBaeTCs PALOM C UCTOYHMKAMM Tenna: 3aLm-
TUTb U34en1e C MOMOLLbI IKPAHOB (B3PbIBO3ALLMTA).

6.1.4 HeobxoauMbie NpUHAANEXHOCTU, MAaTEPUAN U
WHCTPYMEHTbI

KpenexHbli MaTepuan
¢ HaKOHEeYHUKU-TUAb3bl Ana npoBoAos

Ecnu Bbl cnonb3yeTe KpenexHbin MaTepuan AVENTICS, Bbl HangeTe ero
OAHHble B OHNAWH-KaTasnore. BaxHow AN MOHTaXa ABseTCs ceaytouas
MHdOopMaLms:

e Pasmepbl

*  MOMEHTbI 3aTAXKU: 06paTUTh BHUMAHME HA 3HAYEHUA, YKAa3aHHbIE B OH-
nanH-kaTanore.

Ecnn VIHCbOpMaLI,VIVI O MOMEHTAaX 3aTAXKWN HET NN Bbl NCNOJIb3yeTe cob-
CTBEHHbIN erI'IE)KHbIIZ MaTepuan, Ana MOHTa)xa LeWCTBUTENbHbI 0bLye-
NMPUHATbIE TEXHUYECKMNE NpaBuia.

UHCTpyMeHT
e OTBepTKa
* TOPLOBbIN WECTUIPAHHbIN KNtoY (SW2)

[MpuHagnexHocTu

B 3aBMCMMOCTU OT BbIGpaHHOW KOHPUrypaLum n 061acTu npuMeHeHUs
BaM MoTpebyloTCs Apyrue KOMMOHEHTbI AS MHTerpaLLuy Ballero n3aenus
B YCTAHOBKY M €€ CUCTEMY YN paBieHUs.

* B0 B3pbIBOONACHbIX 30HAX PA3PELLAETCS NCMONb30BATh TOILKO Te NPK-
HaAJ/1eXHOCTH, KOTOPbIE OTBEYAIOT AENCTBYIOWUM TPpebOBaAHMAM €BPO-
NencKUx AMPEeKTUB U HALLMOHAIbHOMO 3aKOHOAATe/bCTBA (B3PblBO3a-
wuTa).

6.2 [lloaroTtoBka

6.2.1 YkasaHus

* BnpoLlecce NoAroTOBKMU HAa CUCTEME HeJflb3s MPOU3BOAUTL HUKAKUX pa-
60T (NpeaoTBpaLLEHNE HECYACTHbIX C/Ty4YaeB).

* Heobxoanmo ybeamnTbCs, 4TO B LUTEKEPE UMEIOTCSA YNIOTHEHUS U YTO
OHM He NoBpexXAeHbl (B3pbIBO3ALLUTA).

* Heobxoaumo ybeamnTbCs, 4TO BCE WITEKEPbI U COeAUHEHWS NPABUIbHO
CMOHTMPOBAHbI (B3PbIBO3ALLUTA).

6.2.2 PacnakoBka v npoBepKa usgenus
1. PacnakoBatb usgenue.

2. Cnomolblo HOMepa MaTepuana NPoBePUTb, COBNALAET /v U3LEeNMNE C
yKa3aHHbIM B BalleM 3akase.
Homep MaTepuana HaxoANUTCA Ha KOPMycCe U3Lenus.

3. MpoBepuTb U34eNMe HA HAIMYME MOBPEXAEHMIA NPU TPAHCMOPTUPOBKE
N XpaHeHUN.
MoBpexaeHHOe U3genne ycTaHaBIMBaTh HeNMb3s. BepHUTE MOBpeXAeH-
Hble N3A,eNUs BMEeCTe C HaK/TIaAHOW U OTrPY30YHbIMU AOKYMeHTaMu (a4-
pec: cM. c 06paTHOM CTOPOHBbI).

4, an/IFOTOBMTb N NONOXUTb PAAOM HeobxoauMmble NPUHaANEXHOCTH,
MaTepuanbl U UHCTPYMEHTbI.

6.2.3 TlpoBeaeHMe 3aWUTHLIX MEPOMPUATUN

Mopanok AencTeun
nO}J,FOTOBKy KO BCeM pa60TaM Ha40 Npoun3BoANTb CefyoWwnm 06pa30M:

1. ObecneuynTb OrpaxAeHune onacHbIX 30H (MpeoTBpaLLEHME HeCYacT-
HbIX C/ly4YaeB).

2. OTKJIIOYUTb HanpsxXeHue n C6pOCVITI> AaB/ieHne B CMcTemMe nam KoMmno-
HeHTEe CUCTEeMbI (I'I penoTepalleHne HeCHaCTHbIX cnyqaeB).

3. 3aWuUTUTb CUCTEMY OT MOBTOPHOTO BK/OYEHUS (NpesoTBpaLLeHne He-
CYACTHBIX C/lyYyaeB).

4, [aTbuspenuiomn npuneranWmMmMm KOMNOHEHTAM CUCTEMbI OCTbITb
(I'I penoTspalleHne HeCHaCTHbIX Cﬂy‘-laeB).

5. HapeTb 3almTHY0 ofexay (NpeaoTBpaLLeHe HECYACTHBIX ClyYaes).
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A\ OMACHOCTb

OnacHoCTb B3pbiBa BC/IEACTBME TOKOBOM Neperpy3ku!

TokoBas neperpyska, HanpumMep, B pe3yabTaTe KOPOTKOro 3aMblKaHWUs,
BO B3PbIBOOMACHOW aTMOChepe MOXET MPUBECTU K B3PbIBY.

» ObecneunTb 3aWLNUTY OT TOKOBOW NEPErpy3kn B COOTBETCTBUU CO
cTtaHzapToM EN 60204-1, eciv TOK B 1060 LLeNM MOXKET NPEBbICUTD
nmbo pacyeTHOe 3HAUYEHME KOMMOHEHTa, IM60 A0NYCTUMBIN TOK NPO-
BOJHMKOB. Pelialouinm ABAsSeTCa MeHbLUee U3 3TUX ABYX 3HAYeHue.

6.3 MoHTax

0630p paboumx onepatinii
B xoze MOHTa)a BbIMONHATCA Clefytowme paboure onepaumu:

e Lar 1: YCTaHOBUTb MAarHMTHYO KaTyLKY Ha 6a30BbIN knanaH
CMm. rnasy = 6.3.1. YcTaHOBKAa MarHUTHOW KaTyl Ky Ha 6a30BOM Knana-
He.

e Lar 2: NoaKNIYNTbL MArHUTHYHO KaTyLWKY
CM. rnaey - 6.3.2. MNogknitoyeHne MarHUTHOM KaTyLWKMN.

6.3.1 YcTaHOBKA MarHUTHOW KaTyWwKK Ha 6a30BOM K/lanaHe
1. CHATb KpenexHyo ranky C CucTemsl SKopsa 6a30BOro knanaHa.

2. HazeTb MarHMTHYO KaTyLKYy Ha HanpasAasioLLyo Tpyby skops 6a3oso-
ro knanaHa. Katywky MoXHO 3aKCMpOBaTh C WAroM B 45°, OHA A0/XK-
Ha MOJIHOCTbIO 3aLLe/IKHYTbCA.

HazeTb kKpenexHyto raiky 06paTHO Ha HanpaeAsioLLyo Tpyby skops u
3aBepHyThb ee.

MoOMeHTbI 3aTAXKKN:

- MeTannuyeckas ravka: 0,8 + 0,12 Hm

- Mnactmaccosas ranka (oTkpsiTas): 0,5 = 0,075 Hm

- MnacTmaccoBas ranka (3akpbitas, C ynn10THUTENbHOW KPOMKON): 1,3 +
0,1 Hm

w

6.3.2 [logkntoyeHne MAarHUTHOW KaTyLLKK

CHATb 3neKTpopasbem

1. OcnabuTb LEHTPabHbIV BUHT (CM. = Puc. 1: 3) Ha anekTpopasbveme (1) u
CHATb 3/1eKTPOpPaA3bEM C MArHUTHOM KaTywku (10).

2. OCTOPOXKHO CHATb LLeHTPasIbHbIN BUHT (3) M yNaOoTHEHMe (2), He noBpe-
XAas ynnotHeHue (9).

OCTOPOXHO! YnnoTHUTENbHOE KOJbLLO Kabesis v ynoTHeHUE He
L0J/KHBI UMETb MOBpeXAEeHUN. B cyyae HenpaBuIbHOrO MOHTaXa
XWUAKOCTU Y MOCTOPOHHME TeNa MOTYT MPOHUKHYTb BHYTPb U pa3py-
WNTb YCTPOMNCTBO.

w

3aBecTv OTBepTKY B BbleMKy (11) n ocTaTh rHe340 3nekTpopasbema (8)
n3 anekTpopasvema (1).

4. OcnabuTtb pe3bboByto BTY/IKY AN kabens (6) U OCTOPOXKHO CHATb 3a-
XUMHOE KOonbLO (5) ¥ yNNOTHUTENbHOE KOJbLLO Kabens (4), He MoBpe-
Kaoas ux.

MoacoeanHnTsL Kabenb

1. MoHTax BTYNKU ANA Kabens ocylLecTBNAETCA B C/lefytoLLeM NopsaKe:
yCTaHOBUTb Ha kKabesie pe3bboBYyLO BTYNKY ANs kabens (6), NpUXKUMHOe
KonbLLO (5), yNJIOTHUTENIbHOE KOMbLo Kabens (4) n anekTpopasbem (1),
ObpatnTb 0c0b0e BHUMaHME Ha BbIpaBHMBAHWE NMPUXUMHOIO KOJbLLA
(5).

2. CoeaunHuUTeNbHbIE KNEMMbI (7) BbINOHEHbI B BUAE FHE3,0BbIX KIEMM.
MoaknouYNTL OTAE/bHbBIE MPOBOAA K COEANHUTEbHBIM KNEMMAM, KakK
nokasaHo Ha cxeme. icnonb30BaTb HAKOHEYHWKU-FUb3bl 415 TPOBO-
[L0B.

MomeHT 3aTaxkun: 0,2 + 0,1 Hm

Cobpartb anekTpopasbem

1. B3aBMCMMOCTY OT YCIOBUIA MPUMEHEHUA FHE3,0 3/iekTpopasbema (8)
MOXET BbITb YCTAaHOB/IEHO C Warom 90°. BCTaBUTb rHe34,0 3/1€KTPOPa3b-
eMa 0bpaTHo B 3nekTpopasbvem (1) A0 Lwenyka.

2. BHOBb HaBMHTUTb HAa dN1IeKTPOpa3bLEM pe3bOOBYIO BTYNIKY A Kabens (6),
He noBpexaas ynnoTHUTENbHOE KONbLLO Kabens (4).
MomeHT 3aTaxKKK: 1,8 £ 0,2 Hm

3. OCTOPOXHO BCTaBUTb LLEeHTPasIbHbIV BUHT (3) M yNNOTHEHMe (2) B Ka-
6enbHbIN pa3beM.
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YCTaHOBUTL 3/1eKTPOpa3beEM

1. YCTaHOBUTb COBPaHHBbIV 31IEKTPOPA3bEM HA TPY KOHTAKTA MarHUTHOM
KaTywku (10).

2. Y6epuTbCs, 4To yNIoTHEeHUE (9) POBHO NEXUT MEXAY MAarHUTHOW Ka-
TYLUKOW U 31eKTPOPA3bEMOM.

3. 3aKpyTWUTb LLeHTPaJIbHbI BUHT B 3JIeKTpOpasbeM (3) C MOMOLLbIO TOPL,O-
BOIO LWWeCTUIrPaHHOro Katova (SW2).
MowmeHT 3aTaxkun: 0,4 + 0,1 Hm

7 BBopA B 3KCMyaTauuto

BbimonHWTe BBOA, B 3KCM/TyaTaLmio, Npon3BeAs ONMMCAHHbIE HUXe onepa-
uun.

7.1 OCHOBHbIE MONIOXEHWUSA

Ksanudukauuna nepcoHana

BBoa B 3kCnayaTauunio LOKEH OCYLWeCTBAATLCA TO/IbKO KBAaINPULMPO-
BAHHbIM NMepcoHanom (cM. rnasy = 2.5. Ksanudukawms nepcoHana).
MpenenbHble 3HAYEHUA

e HeobxoAuMo BbIAEPKMBATL NPEeAeNibHble 3HAUEHWs (B3PbIBO3ALLUTA,
3almTa oT MaTepuanbHoro ywep6ba). MpeaenbHble 3HaYeHUS: CM. F1aBy
- 13. TexHnyeckne xapakTepucTukm.

7.2 YKasaHwusa no beszonacHocCTu

Y106bI 36€XXaTbh ONACHbIX CUTYyaLLMIA BO BPeMSA BBOAA B IKCMJlyaTaLuio,
NpuMKUTE BO BHUMAHKE CAeAyIolLNe YKa3aHMA No 6e30nacHOCTU: CM. r1aBy
- 2.6.1. Yka3aHus no 6e3onacHocCTu.

7.3 T[lloaroTtoBka

ObLwwme NnonoxeHus

e Heobxoaumo ybeamnTbCs, 4TO FpA3b MU APYrUe NOCTOPOHHME YaCTULLb
He nonazalT HA KOMMOHEHTbI 3/1IeKTPOPa3beMa UK HA YNJIOTHEHNE
yCTPOMCTBA (3aWMTa OT MaTepuanbHoOro yuwepba).

Ycnosua ona nCnoab30BaHUA BO B3PbIBOOMACHBIX 30HAX

* Heobxoaumo ybeAunTbCs, UTO B LUTEKEPE UMEIOTCA YNIOTHEHUS U YTO
OHV He NOBpeXAeHbl (B3PbIBO3ALLMTA).

* Heobxoaumo ybeAunTbCs, UTO BCE WUTEKEPbI U COEAMHEHUSA MPABUIbHO
CMOHTUPOBAHbI (B3PbIBO3ALLMUTA).

7.4 Tlo3TanHbIN BBOA B 3KCMyaTaLLMIO

Mocne 3aBepLUeHUs NOArOTOBUTENbHbIX PABOT Bbl MOXETE BBOAUTH
YCTPOMCTBO B 3KCIUIyaTaumio.

8 JkcnnyaTtauwus

8.1 OCHOBHble NONOXeHNA

Bo BpeMs paboTbl HEO6XO0AMMO 06PATUTL BHUMAHUE HA CIeAytoLLne NMYHK-
Thbl.

Obuwme nonoxeHus

* Bo Bpemsa pa60'rb| HeNb3A NPUKaCATbCA HU K U34e/INI0, HU K NO4KNI0YEeH-
HbIM K HEMY AeTanam (npe,u,OTBpau.l,eHme HeCYaCTHbIX cnyqaeB).

e HukorpaHenb3s oTKAOYATb, U3MEHATb UM 0B6XOAUTD 3aLUTHbBIE
YCTPOWCTBA.
MpepenbHbie 3HaYeHUA

* HeobxoAMMO BbIAEPKMBATL NPEeAesibHble 3HAUeHWs (B3PbIBO3ALLUTA,
3awWuTa oT MaTepuanbHoro yuepba). MpesenbHble 3HaYEHUA: CM. F1aBy
- 13. TexHnYeckne xapakTepucTukm.

e Heobxoanmo ybeantbCs B HaIMYMM OBbIYHON MPOMBbILLIEHHOM aTMO-
cepbl (B3pbIBO3aALLUTA).

e CnepyeTybeauTbCs B TOM, YTO BO/IM3UN U3AeNns HET heppoMarHUTHBIX
MNCTOYHMKOB (3aLLMTa OT MaTepuanbHOro yiepba).
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MoanepxaHue B UCMPABHOM COCTOAHUM

e PaboTbl N0 NOAAEPXKAHMIO B UCMIPABHOM COCTOSAHUM HE0BXOAMMO Npo-
BOAMUTb C COBMIOAEHNEM YKA3aHHbIX MHTEPBANIOB: CM. rnasy = 9. Moa-
AepKaHve B UCNPABHOM COCTOSIHUMN.

I'Ipm BO3HUKHOBEHUA HEMCI'lpaBHOCTEIZ BO BpeMA 3KCcnayaTaunm

e [pn BO3HUKHOBEHUMN HENMCNPABHOCTU, MPeACTABNAOLLEN NPAMYIO
OMacHOCTb A5 COTPYAHUKOB UM 06OPYLOBAHUA: BLIK/TIOUUTb U3L,e-
nue.

e AHanu3 owunboK 1 ycTpaHeHVe HeMCNPABHOCTE MPOBOAUTL B COOTBET-
CTBUU CO C/IeAYIOLWNMY PeKOMeHAALUAMN: CM. FaBy = 12. Tonck 1
yCTpaHeHUe HeMCNpPaBHOCTEN.

* [lp1 HEBO3MOXHOCTU YCTPAHUTL HEUCMPABHOCTL: 06PATUTLCA B CYXOY
noaLepKKN KNMeHTOB. KOHTaKTHble flaHHbIe: CM. C 06PaTHOW CTOPOHbI.

9 [lMoajpepxaHue B UCMPABHOM COCTOSHUM

Ons obecneyeHns 6€30MacHOr0 UCMOJb30BAHUSA U3L,eNNA C MUHUMAJTbHBIM
N3HOCOM HEObXO0ANMO napannenbHo cero 3KCI'IJ'IyaTaL|,I/1€l7I obecneunTb
BbIMOJIHEHNE C/1eAyoUWnX MepOI'IpVIﬂTVIVIZ

e OcMOTp, CM. rnaBy = 9.2. OcMoTp
e YupcTka, cM. rnasy - 9.3. YucTtka

e TexHuyeckoe obcnyxmBaHue, CM. rnasy = 9.4. TexHuyeckoe ob6cnyxum-
BaHMe

9.1 YkasaHusa no besonacHoCTU

Y106l M36€XaTh ONACHbIX CUTyaLLMIA BO BpeMs paboT no noanepskaHuio B
MCNPaBHOM COCTOSIHUM, MPUMUTE BO BHUMAHWE CleytoLme yKa3aHus no
6e3o0nacHOCTU: CM. rnasy = 2.6.1. Yka3aHua no 6e30nacHoCcTu.

9.2 OcmoTp

Bo BpeMs 0CMOTpa uepes perysspHble MPOMEXYTKU BPEMEHU NMPOBEpPsATe
u3nenve Ha HaMune NOBPEXAEHUIN U 3arpPA3HEHN.

9.2.1 Obwue pekomeHAALLMNM

Mcnonb3oBaHMe B HOPMaJibHbIX YCIIOBUAX 0pr)Ka|0m.e|7| cpenbl

e MHTepBan Mexay npoBepKamu: U3Lenme LOJHKHO NPOoBePATLCA Pas B
MecsL.

e OTBETCTBEHHOCTb 3a NpoBepKy nsgennaun BCEW CUCTEMbI HECET aKcnny-
aTupytowas CTopoHa.

Mcnonb3oBaHMe B YC/TIOBMAX arpecCUMBHOM OKpYKatoLwen cpeabl

K arpeccrBHbIM YC/IOBUSM OKPYKaloLLe cCpenbl OTHOCATCSA, HAaNnpumep:

e Bbicokas TeMnepaTypa

e bonbliKMe ckonneHus rpasu

* Bnn3ocTb K XMpOpPaCTBOPAOLLUM XUAKOCTAM UM Napam

BcnencTeume yCI0BUiA arpecCUBHOM OKPYKatoLLet cpeabl K NpoBepkam
npeabABAATCA LOMONHUTEIbHbIE TPEOOBAHUA:

* VHTepBan Mexzay npoBepkaMu yrnjoTHeHUA He0BXOAUMO NPUBECTU B
COOTBETCTBUE C YC/IOBUAMY OKPYXKatoLLeli Cpeabl.

BHUMAHWE! B ycnoBuax arpecCUBHOM OKpY»KatoLLel cpeabl ynioTHe-
HUsA cTapetoT bbicTpee. HencnpaeHble yNIOTHEHMA NPUBOAAT K MHEBMA-
TUYECKOW yTeuke U noTepe Kiacca 3aumThbl. YNAOTHEHMA HeobXxoanMo
4acTo NPOBePATh.

e BHECTV CKOPPEKTMPOBAHHbBIE MHTEPBA/IbI MPOBEPOK B MJIAH TEXHUYe-
CKOro 06C/yXMBAHUA CUCTEMbI (MPEAOTBPALLEHME HECHACTHLIX C/lyyYa-
€B, 3alLMTa OT MaTepuanbHOro yuepba).

9.2.2 TlopaaoK AencTBun

MoprotoBka
MoAroToBKY KO BCeM paboTam HaA0 NPOM3BOAUTD C/leAyloULMM 06pa3om:

1. ObecneuynTb OrpaxAeHune ONacHbIX 30H (MpesoTBpaLLeHNe HecyacT-
HbIX C/ly4Yaes).

2. OTKNOUNTL HanpsaxeHune u C6pOCVITb AaB/ieHne B cucteme nanm Komno-
HEHTE CUCTEMDI (I'Ipe,D,OTBpaLIJ,eHMe HeCYACTHbIX cnyqaeB).

3. 3awnTuTh CUCTEMY OT MOBTOPHOIO BK/IKOYEHUA (npe.u,OTBpau.LeHme He-
CY4aCTHbIX cnyqaes).
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4. [laTb U3Lenuvio v NnpuierarLLmm KOMNOHeHTaM CUCTEMbI OCTbITh
(NpenoTBpaLLeHe HeCYACTHbIX C1y4YaeB).

5. HapeTb 3almTHY0 ofexay (NpenoTBpalLeHNe HECYACTHBIX C/TyYaes).

Bu3yanbHbIi OCMOTP
npOM3BECTVI BVI3yaJ'IbeIIZ OCMOTpP Ha npeaMeT LLe/IOCTHOCTN.

JleTanbHas npoBepka

e [lpoBEPUTb MAPKMPOBKMN U NPeaynpexXAeHNA Ha U3AENN: HAKNEWKN U
MapKUPOBKM BCErAa AOJIKHbI BbITh XOPOLIO YMTaeMbl (MpeaoTepalLe-
HUWE HEeCYACTHbIX C/TyYaeB, 3alLMTa OT MaTepuanbHOro ylepba).
HeMepnieHHO 3aMeHUTb MIOX0 YUTAEMbIE HAKNEWKU U MAPKUPOBKU.

e [lpoBepuTb YNNOTHEHUS.

e [lpoBepuTb BCe pe3bboBble COeANHEHUA HA MPOYHOCTb MOCAAKMN.
e [lpoBepuTb 3aLWUTHbIE YCTPONCTBA CUCTEMDI.

e [lpoBepuTb PyHKLUN U3aenn.

9.3 Yuctka

9.3.1 Obwune pekomeHaaLnm

MepnoANYHOCTb YNCTKKU

* VHTepBabl YNCTKM ONPEAENsoTCA IKCMIYaTUPYIOLLet CTOPOHOW B 3a-
BUCKMMOCTM OT YC/IOBUI OKPY>KAIOLLEl Cpeabl Ha MeCTe 3KCMyaTauny.

e CnepyeT 06paTTh BHUMAHME HA MH(OPMALMIO, KOTOPasA COAEPKUTCA
B 3aBOJCKOWN A,OKYMEHTALUW CUCTEMBI.

* Bo B3pbIBOONACHbIX 30HAX: HE0H6X0AMMO cobntofaTe 0bs3aTenbHbIE NH-
TepBasibl OYNCTKM (OTIOXEHMWSA MbUIU U ApYyrue 3arpa3HeHus) (B3pbiBo-
3auuTa).

BcnoMoraTenbHble cpencTea

b OHI/ILIJ.&TI: nipenne NCKNYnTesibHO C NOMOLW,bH BAAXHbIX Ca}'ICDETOK.
Takum 06pa3om Bbl NpenoTBpaTUTE UCKPOObpa3oBaHue BCIeACTBUE
3NeKTPOoCTaTUYeCcKoro 3apaaa (B3pbiBo3alLunTa).

i ﬂ,l'lﬂ YNCTKU UCMOJ1b30BATb TOJILKO BOAY U, MPU HEO6XOJJ,VIMOCTVI, MAr-
KOe MotoLLee CPeACTBO (3aWMTa OT MaTepuanbHOro yuepba).
Yka3aHus

MpoHuKatowme BHYTPb KUAKOCTU Pa3pyLIAOT YNJIOTHEHWS U BEAYT K MO-
BPEXAEHUNIO U3aenuns.

9.3.2 [lopsafok oencTeun

MoarortoBka
MoAroToBKY KO BCeM paboTam HaA0 NPOU3BOAUTbL CieAyoLW M 0bpa3om:

1. ObecneunTb OrpaxaeHune onacHbIX 30H (NpefoTBpaLLEHME HeCYACT-
HbIX C/ly4Yaes).

2. OTK/I0YNTb HanpsXXeHne 1 CbpoCUTb AABEHME B CUCTEME UK KOMMO-
HEHTE CUCTeMbl (NPefOoTBPALLEHNE HECYACTHBIX C/TyYaes).

3. 3alWuUTUTb CUCTEMY OT MOBTOPHOTIO BK/OYEHUS (NPeAoTBPaLLEHNE He-
CYaCTHbIX C/lyyaes).

4. [laTb U3penunto v NpuieraoLuM KOMNOHEHTaM CUCTeMbl OCTbITh
(NpefoTBpaLLEHME HECYACTHBIX C/TyYaEB).

5. HapeTb 3aWwunTHY0 oaexay (NpeaoTBpaLLeHne HeCHACTHbIX CyYyaeB).

6. Bce OTBEPCTUA HAA0 3aKPbITb C TOMOLWbIO NOAXOAAWNX 3aWUTHBIX
yCTpOﬁCTB, l4T06bl npeaoTBpaTUTb NOMNagaHMe YNCTALWEro cpeacTtea s
cnucTemy.

Yncrka

1. YpanuTb BCe OTNOXEHMUSA NbIIN HA U3AENNN N COCEAHUX KOMMOHEHTaxX
CUCTEMbBI.

2. Mpwm HeobXoAMMOCTH y4annTb Apyrue CcBA3aHHbIe CMPOU3BOACTBOM
OT/NIOXEeHNA HA N34eNnn n cCocCe4HUX KOMMOHEHTAX CUCTEMBI.

9.4 TexHunyeckoe obCNyKMBaHNE

B HOpMasnbHbIX YCIOBUSX OKPYXKAIOLLEN Cpeabl U3AeNNe He TpebyeT Tex-
HUYEeCKOro 06CyKMNBAHNSA.

Yka3zaHus

e Cobnopath NiaH TEXHNYECKOTro 06cny>K|/| BAHUA BCEM CUCTEMBI: U3 NAa-
Ha TeXHUYeCKOoro O6CI'Iy)KVIBaHI/Iﬂ BCEW CUCTEMDbI U YKa3aHHbIX B HEM UH-
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TepBA/IOB TEXHUYECKOr0 06CYKMBAHUA MOTYT BbITEKATb AaJibHENLINe
paboTbl N0 TEXHUYECKOMY OBCYKUBAHUIO.

e [lpu 3KCnyaTaumnm B arpeccuBHbIX YCI0BUSX OKPYXKAIOLLEN Cpe bl MO-
XeT NoTpeboBaTbCA 3aMeHa YNIOTHEHU.

9.5 Tllocne npoBeaeHus paboT No NoAAepPKaHUIO B
NCMPABHOM COCTOAHUMN

Mo okoHYaHWM paboT No NOAAEPKAHNIO B UCTIPABHOM COCTOAHUMN He0BXO-
LVMO BbIMOMHUTB Cieaylol e AeACTBUS:

1. Y6paTb BCe MHCTPYMEHTHI 1 060pyA0BaHNE U3 paboyeli 30HbI.
2. Yb6paTb BCE YCTAHOB/IEHHbIE OTPAKAEHNS U YKA3aHMA.

3. MpoussecTun ybopky paboueit 30HbI, BbITEPETh XUAKOCTM U ybpaTh pa-
6oune maTepuansbl.

4. MNpon3BecTu 3anunch 0 NpoBeAeHUn PaboT No NOAAEPXKAHUIO B UCMPAB-
HOM COCTOSIHUU B COOTBETCTBYIOLLEM M/IAHE.

ECnv noBpexaeHnin He 06HapYXeHO 1 3KCUTyaTMpylollas CTOpoHa He Co-
061w mnna o KakMx-N1Mbo HeMCNPaBHOCTAX, U3e/IMe MOXKHO CHOBA MOLK/IIO-
UNTb K UCTOYHUKY MMTAHWUA U BBECTU B IKCMyaTaLMIO.

10 JeMoHTax
LeMoHTax TpebyeTcs TONbKO B TOM C/lydae, ec/iv u3genme Heobxoammo
3dMeHUTb, YCTAHOBUTbL B A, pYyroMm MecTte Uian ytTunmn3nposaThb.

NH®O: Ecnv anekTpopasbeM HECKOJIbKO pa3 OTCOeAUHSCA OT MAarHUTHOW
KaTyLWKW NyTeM 0cabneHuns ueHTpasbHbIX BUHTOB, HEOBX0AUMO 3ame-
HUTb 3/1eKTPOPa3bEM U YMJIOTHEHNE HA OPUTMHAJIbHYIO 3aN4acTb.

10.1 OCHOBHbIe MONOXEHUS

. y6e£l,VITbCﬂ B HAJIMYUKN O,OCTATOYHOIO MecCTa.

° 3aerI'II/ITb KpynHble geTann n3genna niih KOMNoOHeHTbl CUCTeMbI Ta-
KM 06pa3oM, 4TOObI OHN HE MO/ YMACTb UM OMPOKUHYThCA
(npe,u.OTBpau.l,eHme HeCYaCTHbIX cnyqaeB).

PaboTa c nogBeWEeHHbIMU rPy3amMu

e CTOATb NOA BUCALLMMY FPy3aMu 3anpeLLeHo (npeaoTBpaLleHmne He-
CYACTHbIX Cﬂy‘-laeB).

OTCcyTCTBME 3arps3HEHUN

* Heobxoaumo ybeamnTbCs, 4TO BO BPEMS LLEMOHTAXKA B OKPYKAIOLLYHO
Ccpefy He MoMNaayT 3arpsa3HeHUs — CMa3ka Uiy CMa3oUHble MaTepuassl
(3awMTa OT MaTepmanbHOro yuepba).

M3beraTb nonagaHna Xnakoctu

* Heobxoanmo ybeamnTbCs, 4TO YNNOTHUTENLHOE KOJbLLO Kabesis 1
YMIOTHEHME BO BPEMSA AEMOHTAXa OCTAOTCA 6€3 NoBpexAeHNI (3awm-
Ta OT MaTepuanbHoOro yuepba).

10.2 Yka3aHug no besonacHocTu

YTobbl 36€XaTh OMaCHbIX CUTyaLLMIA BO BPEMSA AeMOHTaxa, NpuMuTe BO
BHMMaHMe cneayolLne ykasaHms no 6€30nacHoCTU: CM. rnasy
- 2.6.1. Yka3aHus no 6e3onacHoCTu.

10.3 MoaroTtoBKa

1. 3aWMTUTb CUCTEMY OT MOBTOPHOIO BK/IOUYEHUS (MpeaoTBpaLLeHNe He-
CYACTHBIX CNy4Yaes).

2. Jatbusgenuion npunerarowmMmMm KOMNOHEHTAM CUCTEMbI OCTbITb
(npep.OTBpau.l,eHme HECYACTHbIX cnyqaeB).

OCTOPOXHO! NprKoCHOBEHME K U3AENUI0 NN €r0 KOMMOHEHTaM BO
BpeMsa paboTbl MOXET NPUBECTY K Oxoram. MpukacaTbCs K U340 BO
BpEeMs ero 3KCnayaTawmm Henb3s!

11 YTunusauyuns

HeHaanexawas yTuansaumns n3aenvs n ynakoBku BeAET K 3arps3HeHnto
oKpyxatowiei cpebl. B 3ToM c/iyyae Cbipbe BNOCNeACTBUN HE MOXET BbITb
noaBeprHyTo nepepaboTke.

» [poun3BecTy yTUIM3aALLMIO NPOAYKTA M YNAKOBKW B COOTBETCTBUM C Aen-
CTBYIOLLUMU HALMOHANbHBIMU HOPMaMMU.
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12 MounCK N ycTpaHeHne HENCNPABHOCTEN

EC/vi Bbl HE B COCTOSHMM YCTPAHUTL HEUCMPABHOCTU, 06paTUTECH MO Halle-
MYy KOHTAKTHOMY aZipecy (KOHTaKTHble SaHHble: CM. C 06paTHOW CTOPOHbI).

12.1 OCHOBHbIe NONOXEHUS

ObuMe peKoMeHAALLUMN MO YCTPAHEHWIO HEUCMPABHOCTEW

e HukorpaHe pa3bupatb U3genne n He BHOCUTb MU3MEHEHUI B €ro
KOHCTPYKLMIO (NPpefoTBpaLLEHME HECYACTHBIX C/TyYaes, 3alLUTa OT Ma-
TepuanbHoro yuiepba).

* HenpeAnpuMHUMaTb CAMOCTOATE/IbHbIX MOMbITOK PEMOHTA (I'I penoTepa-
weHne HeC4aCTHbIX C/1y4yaeB, 3alnTa OT MaTeEPUAJZIbHOTO yu.l,ep6a).
Pa3peL|JEHHbIE 3an4yactmum Ha60pbl KOMMNNEKTYLWNX

* Pa3spellaeTcs UCMob30BaTh TOMLKO 3aMYacTh U HABOPbI KOMMIEKTYH0-
LW MX 3 OHMAH-KaTanora (NpeaoTBpaLLeHNE HECYACTHbIX C/Ty4aes, 3a-
WMTa OT MaTepuasbHOro ywepba).

12.2 YKka3zaHug no be3onacHoCcTu

Y106kl 36€XKaTb ONMACHbIX CUTYALLMIA BO BPEMS MOMCKA M YCTPAHEHUs
HEMCNPaBHOCTEN, MPUMUTE BO BHUMAHME C/leAytolL e yKa3aHus no 6es-
0OMacHOCTU: CM. rnaBy = 2.6.1. Yka3aHus no 6e3o0nacHoCTu.

12.3 Mopaaok AencTeuni

LWar 1: MpoBepka cuctemsl

» [pu BO3HUKHOBEHUW HEUCNIPABHOCTEN CHayana npoBepUTL CUCTEMY
WV YaCTb CUCTEMBI, B KOTOPOW YCTAHOB/IEHO n3aenue. Mpoussectyu
NPOBEPKY MO MyHKTaM:

e BcenucoegnHeHNa NOAKIOYEHDBI K U34eNnNt0?

* CoOTBeTCTBYeT /v pabouee HanpskeHVe 3afaHHbIM 3HaYeHUAM? CM.
rnaBy = 13. TeXHMYeCkne XxapakTepucTukm.

» CooTBeTCTBYeT /v pabouee faBneHne 3a,aHHbIM 3HaYeHnaM? CM. ria-
BY = 13. TexHnyeckne xapakTepucTuku.

Lar 2: Mpoeepka nspenus

13 TexHNYyeckne XxapakTepucTmku

B 3Tol rnaBe cofepxuTcs pparMeHT C Hanbonee BaXXHbIMU TEXHUYECKUMU
xapaktepuctukamu. ipyrue TexHn4eckune xapakTepucTnkm Bbl HanpeTe B
OHJIaMH-KaTanore.

Obwas nHhopmaums

Cneuundukauua

Temnepatypa okpyxat- -10°C... +50 °C

e cpeapl

MapkupoBka ATEX CM. rnasy - 5. OnucaHue nsgenus
[MpoAoMKNUTENBHOCTD MB 100 %

BKJIIOYEHUA

MoHTax

Cneuudukaums

MonoxeHune npu MoHTa- Jlloboe
xe

PacnonoxeHune C BO3MOXHOCTbIO 6I'IOKVIpOBKVI

3}'IEKTp|/|‘-lECKaFI 4acTb
JaHHble, OTHOCALLMECSA KO BCEM UCNOJIHEHUAM

Cneuundukauua

Knacc 3awmtel corn. IP 65
cTaHpapTy EN 60529/

IEC529

[vnameTp nposBoaa 6...8 MM
MonepeyHoe ceyeHne  0,5...1,5Mm?

nposoga

Llonyck Ha konebaHwue
HanpsxeHus

Mpu 50 Tu:-20% [ +10%
Mpu 60 Mu:-10% [ +20 %

JaHHble, OTHOCALLMECA K ONpeesIeHHOMY UCMOJIHEHUIO

AVENTICS™ CO1 | R499050034-BAL-001-Al | Pycckun

R412000144 R412000145 R412000146 R412000147
HanpsxeHue 24 BnocT.Toka 24 Bnepem.To- 110/115B nepe 230Bnepem.T
+10% Ka M. TOKa oka
MoTpebnaemsbiii 87 MA - - -
TOK
MyckoBoW TOK - 287 MA 62 MA 30 MA
Pabouui Tok - 166 MA 36 MA 18 MA

[MpyMeHseMble HOPMbI U AUPEKTUBbI
CM. cepTndmrKaT COOTBETCTBUSA

14 MpuHapgnexHoCTH

YKa3aHus no 3anyacTam U MPUHALJIEXHOCTAM AaHbl B OHNaWH-KaTanore.

15 leknapawmsa o COOTBETCTBUN

JeknapaLmio 0 COOTBETCTBUM Bbl HanaeTe B KOHLe PYKOBOACTBA.
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EU-Konformitatserklarung / EU Declaration of Conformity /
Declaration of Conformity

nach ATEX-Richtlinie 2014/34/EU / in accordance with ATEX Directive 2014/34/EU and with the UK Statutory Instrument

1)

2)

4)

5)

6)

| 7
8)

“Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016”

Geratetyp/Produkt: 1) Apparatus model/Product:
Magnetspule mit Leitungsdose, Serie CO1 Solenoid coil with electrical connector, series CO1
Name und Anschrift des Herstellers: ~2) Name and address of the manufacturer:
AVENTICS GmbH
Ulmer Str. 4
30880 Laatzen,
GERMANY
Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser 3) This declaration is issued under the sole responsibility of .
Konformitatserklarung trégt der Hersteller. the manufacturer.
Gegenstand der Erklarung 4) Object of the declaration
Spule, Materialnummern: Coil, material numbers:

R412000144, R412000146, R412000145, R412000147

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfilllt die 5) The object of the declaration described above is in
einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union: conformity with the relevant Union harmonisation
geman Kopfzeilen dieses Dokuments legislation and with

the relevant statutory requirements:

as referred to in the headlines of this document

Angabe der einschldgigen harmonisierten Normen, die 6) References to the relevant harmonised standards used:
zugrunde gelegt wurden: References to the relevant designated standards used

EN IEC 60079-0:2018 + BS EN IEC 60079-0:2018
Explosive atmospheres — Part 0: Equipment - General requirements

EN 60079-15:2010 + EN 60079-15:2010
Explosive atmospheres — Part 15: Equipment protection by type of protection “n

EN 60079-31:2014 + BS EN 60079-31:2014
Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure "t"

Es wurde keine notifizierte Stelle eingebunden. 7) A notified body was not involved.
Zusatzangaben: 8) Additional information:

Die Hinweise aus der Betriebsanleitung sind unbedingt zu The instructions in the Operation Instructions are
beachten. strictly to be kept.

Unterzeichnet fiir und im Namen von: AVENTICS GmbH Signed for and on behalf of: AVENTIC bH
Laatzen . 49.06.00)1 /1”( A y (/

Dokument: R412000144-KOE-001-AF.docx

Ort/Place Datum/Date / Frank Seebdusen, Wolf Gerecke,
Vice President Director
Engineering Machine Automation MA Product Marketing

Anderungen im Inhalt der Konformitatserklarung sind vorbehalten. Derzeit giiltige Ausgabe auf Anfrage.
We reserve the right to make changes in the declaration. Presently applicable edition can be obtained upon request.

Seite/Page 1/ 1

AVENTICS™ CO1 | R499050034-BAL-001-Al | Pycckun
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c UK

CA
Import into the United Kingdom is
done by:

Emerson Automation

Fluid Control & Pneumatics UK Ltd
2 Pit Hey Place, West Pimbo
Skelmersdale | WN8 9PG

United Kingdom

Emerson Automation Solutions

AVENTICS GmbH

Ulmer StraRe 4

30880 Laatzen, GERMANY
phone +495112136-0
fax+495112136-269
www.emerson.com/aventics
aventics@emerson.com

Further addresses:
www.emerson.com/contactus

The data specified above only serve to describe the product. No statements concerning a cer-
tain condition or suitability for a certain application can be derived from our information. The
given information does not release the user from the obligation of own judgement and verifi-
cation. It must be remembered that our products are subject to a natural process of wear and
aging.

An example configuration is depicted on the title page. The delivered product may thus vary
from that in the illustration.

Translation of the original operating instructions. The original operating instructions were
created in the German language.

Subject to modifications. © All rights reserved by AVENTICS GmbH, even and especially in ca-
ses of proprietary rights applications. This document may not be reproduced or given to third
parties without our consent.

The Emerson logo is a trademark and service mark of Emerson Electric Co. AVENTICS is a mark
of one of the Emerson Automation Solutions family of business units. All other marks are pro-
perty of their respective owners.

EMERSON


https://www.emerson.com/aventics
mailto:aventics@emerson.com
https://www.emerson.com/contactus
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