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안전 정보
에머슨은 많은 국가 및 국제 표준을 충족시키는 제품을 설계하고 제조 및 테스트합니다. 이러한 기기는 정교
한 기술 제품이므로, 정상적인 사양 내에서 계속 작동하려면 기기를 적절하게 설치하고 사용 및 유지보수해
야 합니다. 에머슨의 Rosemount 제품을 설치, 사용 및 유지보수할 때는 다음 지침을 준수하고 안전 프로그
램에 반영해야 합니다.

 경고
적절한 지침을 따르지 않으면 인명 손실, 부상, 재산 피해, 본 기기 손상 및 보증 무효화 등의 상황이 발생할
수 있습니다.
제품을 설치, 작동 및 정비하기 전에 모든 지침을 숙지하십시오.

 경고
해당 설명서의 설치 지침과 현지 및 국가 규정에 따라 장비를 설치하십시오. 모든 제품을 적절한 전기 및 압
력 소스에 연결하십시오.

 경고
물리적 액세스
승인되지 않은 작업자는 잠재적으로 최종 사용자의 장비에 심각한 손상 및/또는 잘못된 구성을 초래할 수 있
습니다. 이것은 의도적이거나 비의도적일 수 있으며 방지되어야 합니다.
물리적 보안은 모든 보안 프로그램의 중요한 부분이고 시스템 보호의 기본입니다. 최종 사용자의 자산을 보
호하기 위해 승인되지 않은 작업자의 물리적 액세스를 제한하십시오. 이는 시설 내에서 사용되는 모든 시스
템에 적용됩니다.

기호
접지 터미널

보호 컨덕터 터미널

감전 위험

설명서를 참조하십시오.
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1  설명 및 사양
1.1  구성요소 체크리스트

Rosemount OCX8800의 모델 번호를 트랜스미터 기능 및 옵션과 비교하여 확
인하고, 이 번호로 지정된 옵션이 장치에 켜져 있거나 장치에 포함되어 있는지 확
인하십시오. 에머슨과 연락할 때 이 전체 모델 번호를 사용하십시오.
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2  설치
2.1  제품 안전성

 경고
안전 지침
안전 지침을 따르지 않으면 심각한 부상이나 사망을 초래할 수 있습니다.
이 장비를 설치하기 전에 안전 정보을 읽으십시오.

 경고
위험 지역
Rosemount OCX88A는 일반 용도 구역에만 설치할 수 있습니다. Rosemount
Xi 고급형 전자장치는 일반 용도 구역에만 설치할 수 있습니다.

Rosemount OCX88A를 위험 지역에 설치하지 마십시오.
Rosemount Xi를 위험 지역이나 인화성 액체 근처에 설치하지 마십시오.

 경고
위험 지역
Rosemount OCX88C는 위험 지역에서 폭발할 수 있습니다.
모든 케이블 도입부 장치 및 미사용 개구용 블랭킹 요소는 내압방폭 인증을
받아야 하며 사용 조건에 적합하고 적절하게 설치되어야 합니다.
센서 하우징은 383°F(195°C)를 초과하는 표면 또는 플랜지에 장착하면 안
됩니다.
센서 하우징에 들어가는 샘플은 383°F(195°C)를 초과하면 안 됩니다.

 경고
감전
커버와 접지 리드를 설치하지 않으면 심각한 부상이나 사망을 초래할 수 있습니
다.
설치 후 모든 보호 장비 커버와 접지 리드를 설치하십시오.
외부 루프 전원을 사용하는 경우 전원 공급 장치는 안전 초저전압(SELV) 유
형이어야 합니다.
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주
프로브 하우징과 Rosemount Xi 인클로저의 사용하지 않는 모든 포트를 적당한
충전재로 막으십시오.

2.2  기계 설치
2.2.1  위치 선택

스택이나 연도에서 트랜스미터의 위치는 산소 분석 공정의 최대 정확도를 위해
중요합니다. 측정하는 가스가 공정을 대표할 수 있도록 프로브를 배치해야 합니
다.
최상의 결과를 얻으려면 트랜스미터를 덕트 중앙 근처에 배치하십시오(40~60%
삽입). 산소와 가연성 물질이 층화로 인해 달라질 수 있으므로 덕트가 길어지면
여러 개의 트랜스미터가 필요할 수 있습니다. 덕트 벽이나 굴곡 부분의 내부 반경
에 너무 가까운 지점에 배치하면 매우 낮은 유량 조건으로 인해 대표 샘플을 제공
하지 못할 수 있습니다. 공정 가스 온도가 사용되는 프로브 재질의 범위 안에 들
어가도록 센싱 포인트를 선택하십시오.

 경고
전자장치가 손상될 수 있습니다.
Electronics 하우징의 온도가 185°F(85°C)를 초과하지 않도록 하십시오.

 경고
공압 라인을 연결하지 않으면 오염 물질이 트랜스미터 포트로 유입될 수 있습니
다.
설치 장소에 스택 압력이 더 높아질 때마다 스택이나 덕트에 트랜스미터를 설치
하기 전에 모든 공압 라인을 연결해야 합니다.

프로시저
1. 연도 또는 스택에 구멍이나 공기 누출이 있는지 확인하십시오.
그런 경우 산소 및 가연성가스 측정값의 정확도는 상당한 영향을 받습니
다. 필요한 수리를 하거나 누출이 발생한 상류 부분에 트랜스미터를 설치
하십시오.

2. 해당 지역에 트랜스미터 설치 및 유지보수를 위한 접근에 방해가 되는 내
부 및 외부 장애물이 없는지 확인하십시오.
트랜스미터를 제거할 경우에 대비해 여유 공간을 확보하십시오.
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2.2.2  트랜스미터 설치
프로시저

1. 트랜스미터를 설치하는 데 필요한 모든 구성요소가 있는지 확인합니다.
트랜스미터는 받은 상태 그대로 설치할 수 있습니다.

2. 어댑터 플레이트를 덕트에 용접하거나 볼트로 고정합니다.
3. 파이프 또는 벽면 장착 하드웨어를 사용하여 원격 electronics 하우징을
장착합니다. 주문한 전자 케이블의 길이를 초과하지 않는 위치를 선택합
니다.

4. 도관이 트랜스미터에서 수직으로 떨어지고 도관이 하우징의 도관 포트
레벨 아래에 배선되어 드립 루프를 형성해야 합니다.
드립 루프는 습기가 전자장치를 손상시킬 가능성을 최소화합니다.

그림 2-1: 드립 루프가 형성된 설치

A. 덕트 벽
B. 도관 드립 루프

빠른 시작 가이드 7월 2023

8 Emerson.com/Rosemount



5. 설치 장소에 스택 압력이 더 높을 경우, 스택이나 덕트에 트랜스미터를 설
치하기 전에 모든 공압 라인을 연결합니다.

 경고
공정 온도가 392°F(200°C)를 초과할 경우, 스터드 나사산에 고착 방지
컴파운드를 사용하면 향후에 트랜스미터를 쉽게 제거할 수 있습니다.

6. 장착 플랜지의 개구부를 통해 샘플 및 배기 튜브를 삽입하고 장치를 플랜
지에 볼트로 고정합니다.

 경고
절연되지 않은 스택 또는 덕트를 사용하면 전자장치 하우징의 주변 온도
가 185°F(85°C)를 초과하게 하여 전자장치를 손상시킬 수 있습니다.
트랜스미터를 장착하기 위해 덕트에 접근하려고 절연체를 제거한 경우,
나중에 절연체를 교체해야 합니다.

2.3  전기 설치
모든 배선은 지역 및 국가 코드를 준수해야 합니다. 그림 2-2 공장 출하 시 배선
된 솔레노이드 전원 연결을 보여줍니다.

 경고
커버와 접지 리드를 설치하지 않으면 심각한 부상이나 사망을 초래할 수 있습니
다.
설치 후 모든 보호 장비 커버와 안전 접지 리드를 설치하십시오.

 경고
IEC 61010(EC requirement)의 안전 요구사항을 충족하고 이 장비의 안전한
작동을 보장하려면 가까이 있는 회로 차단기(최소 10A)를 통하거나 장애 발생 상
황에서 전류를 전달하는 모든 컨덕터를 분리하는 이 장비를 표시하여 주전원 공
급 장치에 연결하십시오. 이 회로 차단기는 기계적으로 작동되는 분리 스위치도
포함해야 합니다. 그렇지 않은 경우, 장비에서 전원 공급을 차단하는 다른 외부
수단을 가까이에 배치해야 합니다. 회로 차단기 또는 스위치는 IEC 947과 같은
인식된 표준을 준수해야 합니다.
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주
적절한 접지를 유지보수하려면 센서 하우징과 electronics 하우징 및 접지 간에
안정적으로 연결되어 있는지 확인하십시오. 연결 접지 배선은 최소 14AWG여야
합니다. 그림 2-2을 참조하십시오.

주
라인 전압, 신호 및 릴레이 배선은 최소 221°F(105°C)로 정격되어야 합니다.

2.3.1  전기 연결
고객이 제공한 피팅 및 케이블을 사용하여 인클로저에 있는 두 개의 ¾인치 NPT
포트를 통해 전자장치 인클로저에 전기 연결, 전원 공급 및 통신을 수행합니다.
케이블 설치는 등급 I, 구역 1, IIB +H2 T3/T6 영구 장착 장비에 대해 NEC, IEC
및/또는 기타 해당 국가 또는 지역 코드를 충족해야 합니다.

2.3.2  라인 전압 연결
트랜스미터는 50~60Hz에서 100~240Vac 라인 전압으로 작동합니다. 전원 공
급장치는 설정이 필요하지 않습니다.
L 터미널에 라인(L 와이어)을 연결하고, electronics 하우징의 AC 전원 입력 터
미널 블록에 있는 N 터미널에 중성선(N 와이어)을 연결합니다. 그림 2-2에 표시
된 것처럼 접지(G 와이어)를 electronics 하우징의 접지 스터드에 연결합니다.

2.3.3  출력 신호 연결
트랜스미터에는 산소 O2 신호에 HART®가 있는 2개의 4-20mA 신호가 제공됩
니다.
그림 2-2에서와 같이 electronics 하우징의 출력 터미널을 연결합니다.
개별 차폐 연선 쌍을 사용합니다. Electronics 하우징에서 차폐를 종단합니다.

2.3.4  산소(O2) 4-20mA 신호
하나의 4-20mA 신호는 O2 값을 나타냅니다.
O2 신호에 중첩된 HART® 정보는 핸드헬드 커뮤니케이터 또는 AMS 장치 관리
자 소프트웨어를 통해 이용할 수 있습니다.
O2 신호는 AOUT 1 터미널에 있습니다.

2.3.5  가연성가스 등가물(COe) 4-20mA 신호
AOUT 2 터미널의 다른 4-20mA 신호는 COe 값을 나타냅니다.
HART® 정보는 COe 신호에서 사용할 수 없습니다.

2.3.6  알람 출력 릴레이
고객이 제공한 릴레이 입력을 알람 출력 릴레이 터미널에 연결하십시오. 차폐 와
이어를 사용하여 electronics 하우징에서 차폐를 종단합니다. 알람 출력 릴레이
터미널은 30mA, 30Vdc 정격의 건식 2번 C 접점 세트입니다.
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2.3.7  센서 하우징에 원격 전자장치 연결
패키지와 함께 주문한 전자장치 케이블을 사용하여 원격 전자장치와 센서 하우징
사이를 다음과 같이 연결합니다. 편조 케이블은 최대 150ft(46m)의 길이로 제공
됩니다.
주
표시된 상호연결 배선은 에머슨에서 공급한 케이블용입니다.

2.3.8  신호 연결
Electronics 하우징 터미널을 센서 하우징의 해당 터미널에 연결합니다. 꼬인 와
이어의 쌍은 내부 플라스틱 포장지에 번호가 표시되어 있습니다.
꼬인 쌍은 함께 유지하고 숫자와 와이어 색상을 일치시킵니다.

2.3.9  히터 전원 연결
히터 전원 케이블의 파란색, 흰색, 주황색, 검은색, 빨간색 및 노란색 연선을 사용
하여 센서 하우징에 있는 세 개의 히터에 전원을 연결합니다.
와이어 색상을 센서 및 electronics 하우징의 해당 히터 전원 터미널 블록에 일
치시킵니다.
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그림 2-2: 라인 전압, 접지 및 4-20mA 연결

A. 알람 출력 릴레이 터미널 블록
B. FOUNDATION™ Fieldbus
C. HART®

D. 신호 출력 터미널 블록
E. 접지 스터드
F. 전자장치 및 센서 하우징의 일반적인 접지
G. 접지
H. 고객 배선
I. 터미널 블록
J. EMI 필터

K. 외항 잠금 와셔
L. 신호 포트 ¾ NPT

M. 전원 포트 ¾ NPT

2.4  공압 설치
공압 시스템 연결은 기준 공기 세트, 교정 솔레노이드 및/또는 블로우백 장비 옵
션이 트랜스미터에 장착되어 있는지 여부에 따라 달라집니다. 다음 섹션을 참조
하여 트랜스미터 구성에 적용되는 옵션을 선택하십시오.

빠른 시작 가이드 7월 2023
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2.4.1  기준 공기 세트 옵션(전용)
옵션이 없거나 기준 공기 세트 옵션만 장착된 경우 다음 절차에 따라 공압 시스템
구성요소를 설치하십시오.
프로시저

1. 그림 2-3을 참조하십시오. 기준 공기 세트(레귤레이터/필터 및 압력 게이
지)를 electronics 하우징의 계기 공기 유입구와 희석 공기 유량계의 입
구 측에 연결합니다.

2. 희석 공기 유량계 출력을 센서 하우징의 희석 공기 유입구 피팅에 연결합
니다.

3. Electronics 하우징의 계기 공기 배출구와 센서 하우징의 티 피팅 사이에
계기 공기 라인을 설치합니다.

 경고
적절한 가스를 사용하지 않으면 판독값이 잘못될 수 있습니다.

100% 질소를 O2 낮은 가스로 사용하지 마십시오.
에머슨은 0.4%~2.0% O2에서 O2 낮은 가스 사용을 권장합니다.
탄화수소 농도가 40ppm 이상인 가스를 사용하지 마십시오.

4. 1개의 CO 가스와 2개의 O2 가스를 사용하여 트랜스미터를 교정합니다.
• CO: 1,000ppm 또는 최대 4%, 밸런스 공기
• O2 낮은 가스: 0.4%, 밸런스 N2

• O2 높은 가스: 8%, 밸런스 N2

5. 테스트 가스 소스의 출력을 CAL GAS(교정 가스) 유량계의 입구 포트에
연결합니다. 유량계 출구 포트와 센서 하우징의 CAL GAS(교정 가스) 주
입구 피팅 사이에 공기 라인을 설치합니다.
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그림 2-3: 공압 설치, 자동 교정 기능 미포함 기준 공기 세트를 갖춘
Rosemount OCX8800

A. 센서 하우징
B. 이덕터 공기 투입
C. Electronics 하우징
D. 교정 가스 투입
E. 기준 공기 투입
F. 희석 공기 투입
G. 희석 공기 유량계 0.1scfh
H. 계기 공기 배출
I. 교정 가스 유량계(7scfh, 20~30psig[1.4~2.1barg] 권장)
J. 2단계 레귤레이터

K. 계기 공기 공급
L. 압력 레귤레이터/필터
범용: 35psig(2.4barg)
위험 지역: 45psig(3.1barg)

M. 2인치 압력 게이지, 0~60psig(0~4.1barg)
N. 조합 필터-레귤레이터, 0~60psig(0~4.1barg)
O. 유량계, 1~10scfh
P. 유량계, 0.05~0.5scfh

빠른 시작 가이드 7월 2023
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2.4.2  COe 제로 기능 미포함 기준 공기 세트 및 솔레노이드 옵션
기준 공기 세트와 테스트 가스 솔레노이드가 트랜스미터에 포함되어 있는 경우,
다음 절차에 따라 공압 시스템 구성요소를 설치하십시오.
프로시저

1. 기준 공기 세트 옵션(전용) 단계 1~단계 3의 지침에 따라 기준 공기 세트
를 설치합니다.

2. 그림 2-4을 참조하십시오. O2 낮은 가스 소스를 electronics 하우징의
CAL GAS LO(교정 가스 낮음) O2 주입구 피팅에 연결합니다. 그림과 같
이 O2 low 공급 라인에 게이지가 있는 차단 밸브 및 압력 레귤레이터를
설치합니다.

3. O2 높은 가스 소스를 CAL GAS HI(교정 가스 높음) O2 주입구 피팅에 연
결합니다. O2 높은 공급 라인에 게이지가 있는 차단 밸브 및 압력 레귤레
이터를 설치합니다.

4. CO 높은 가스를 CAL GAS HI COe(교정 가스 높은 COe) 주입구 피팅에
연결합니다. CO 높은 공급 라인에 게이지가 있는 차단 밸브 및 압력 레귤
레이터를 설치합니다.

5. Electronics 하우징의 CAL GAS(교정 가스) 배출구 피팅을 CAL GAS(교
정 가스) 유량계의 입구 포트에 연결합니다. 유량계 출구 포트와 센서 하
우징의 CAL GAS(교정 가스) 주입구 피팅 사이에 공기 라인을 설치합니
다.
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그림 2-4: 공압 설치, 기준 공기 세트, 솔레노이드 및 COE 제로 기능 미포함 자동
교정 기능을 갖춘 Rosemount OCX8800

A. 센서 하우징
B. 이덕터 공기 투입
C. Electronics 하우징
D. 교정 가스 투입
E. 기준 공기 투입
F. 희석 공기 투입
G. 희석 공기 유량계 0.1scfh
H. 계기 공기 배출
I. 교정 가스 유량계(7scfh, 20~30psig[1.4~2.1barg] 권장)
J. 2단계 레귤레이터

K. 계기 공기 공급
L. 범용 압력 조절기/필터 35psig(2.4barg), 위험 지역용 45psig(3.1barg)

M. 2인치 압력 게이지 0~60psig(0~4.1barg)
N. 조합 필터-레귤레이터 0~60psig(0~4.1barg)
O. 유량계 1~10scfh
P. 유량계 0.05~0.5scfh
Q. 교정 가스 배출

2.4.3  COe 제로 기능 포함 기준 공기 세트 및 솔레노이드 옵션

빠른 시작 가이드 7월 2023
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그림 2-5 COe 제로 기능을 사용할 때 자동 교정 기능이 있는 트랜스미터의 배관
배열을 보여줍니다. 계기 공기가 높은 O2 테스트 가스로 사용된다는 점을 제외
하면 배열은 그림 2-4와 유사합니다.
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그림 2-5: 공압 설치, 기준 공기 세트, 솔레노이드 및 COe 제로 기능 포함 자동
교정 기능을 갖춘 Rosemount OCX8800

A. 센서 하우징
B. 이덕터 공기 투입
C. Electronics 하우징
D. 교정 가스 투입
E. 기준 공기 투입
F. 희석 공기 투입
G. 희석 공기 유량계 0.1scfh
H. 계기 공기 배출
I. 교정 가스 유량계(7sfh, 20~30psig[1.4~2.1barg] 권장)
J. 2단계 레귤레이터

K. 계기 공기 공급
L. 범용 압력 조절기/필터 35psig(2.4barg), 위험 지역용 45psig(3.1barg)

M. 2인치 압력 게이지, 0~60psig(0~4.1barg)
N. 조합 필터-레귤레이터, 0~60psig(0~4.1barg)
O. 유량계, 1~10scfh
P. 유량계, 0.05~0.5scfh
Q. 교정 가스 배출

빠른 시작 가이드 7월 2023
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주
계기를 높은 O2 교정 가스로 사용하려면 낮은 O2 및 COe 교정 가스도 동일한 압
력으로 설정해야 합니다.

2.4.4  COe 제로 기능이 있는 기준 공기 세트, 솔레노이드 및 블로우백 옵션
그림 2-6 COe 제로 기능을 사용할 때 블로우백 및 자동 교정 옵션이 있는 트랜스
미터의 배관 배열을 보여줍니다. 계기 공기가 높은 O2 테스트 가스로 사용된다
는 점을 제외하면 배열은 그림 2-4와 유사합니다.

7월 2023 빠른 시작 가이드
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그림 2-6: 공압 설치, 기준 공기 세트, 솔레노이드 및 COE 제로 기능 포함 자동
교정 기능을 갖춘 Rosemount OCX8800

A. 센서 하우징
B. 이덕터 공기 투입
C. Electronics 하우징
D. 기준 공기 투입
E. 희석 공기 투입
F. 희석 공기 유량계 0.1scfh
G. 계기 공기
H. 교정 가스 유량계(7scfh, 20~30psig[1.3~2.1barg] 권장)
I. 2단계 레귤레이터
J. 계기 공기 공급

K. 압력 레귤레이터/필터
• 범용: 35psig(2.4barg)

• 위험 지역: 45psig(3.1barg)

L. 교정 가스 배출
M. 체크 밸브
N. 작동 공기
O. 상시 열림 솔레노이드 밸브(1)

P. 상시 닫힘 솔레노이드 밸브(1)

빠른 시작 가이드 7월 2023
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Q. 블로우백 밸브, 공기 작동식
R. 2인치 압력 게이지, 0~60psig(0~4.1barg)
S. 조합 필터/레귤레이터, 0~60psig(0~4.1barg)
T. 유량계, 1~10scfh
U. 유량계, 0.05~0.5scfh
V. 공압 액추에이터

W. 조합 필터/레귤레이터, 0.60psig(0.04barg)
X. 체크 밸브, 5psig(0.3barg)

주
적절한 마운팅 플레이트에 있는 공기 작동식 블로우백 밸브를 벽면에 장착합니
다.

주
밸브를 완전히 작동하려면 블로우백 밸브 입구 포트의 작동 공기 압력이 최소
51psig(3.5barg)는 되어야 합니다.

주
계기를 높은 O2 교정 가스로 사용하려면 낮은 O2 및 COe 교정 가스도 동일한 압
력으로 설정해야 합니다.

2.4.5  COe 제로 기능 미포함 기준 공기 세트, 솔레노이드 및 블로우백 옵션
블로우백 옵션이 있는 트랜스미터를 설치하려면 공기 작동식 블로우백 밸브, 레
귤레이터 및 게이지, 체크 밸브를 추가해야 합니다. 그림 2-7 블로우백 및 자동
교정 옵션이 있는 트랜스미터의 배관 배열을 보여줍니다. 그림 2-8 블로우백 옵
션은 있지만 자동 교정 옵션이 없는(테스트 가스 솔레노이드 미포함) 트랜스미터
의 배관 배열을 보여줍니다. 트랜스미터에 기준 공기 세트, 교정 가스 솔레노이드
및 블로우백 옵션이 포함되어 있는 경우 다음 절차를 사용하여 공압 시스템 구성
요소를 설치하십시오.
프로시저

1. 교정 가스 소스를 COe 제로 기능 미포함 기준 공기 세트 및 솔레노이드
옵션, 단계 2~단계 5에 따라 연결합니다.

2. 깨끗하고 건조하며 계기 품질의 공기 공급 장치(20.95% O2)를 45psig
및 55psig 압력 레귤레이터에 연결합니다.
45psig 레귤레이터 입구는 ⅛인치 NPT 피팅을 허용합니다. 55psig 레
귤레이터 입구는 ¼인치 NPT 피팅을 허용합니다.

3. 계기 공기 공급 장치의 상부 레그를 확인합니다. 35psi 레귤레이터/필터
의 출력을 상시 닫힘 공기 작동 솔레노이드 밸브의 한쪽 포트와 희석 공기
유량계의 입구 쪽에 연결합니다.

4. 희석 공기 유량계 출력을 센서 하우징의 희석 공기 유입구 피팅에 연결합
니다.

(1) 블로우백 작동 중에는 두 개의 솔레노이드 밸브 상태가 모두 변경됩니다.
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5. 상시 열림 공기 작동 솔레노이드 밸브의 개방 포트와 센서 하우징의 티 피
팅 사이에 계기 에어 라인을 설치합니다.

6. 55psi 레귤레이터/필터의 출력을 상시 열림 공기 작동 솔레노이드 밸브
의 한 포트와 electronics 하우징 후면의 계기 공기 유입구에 연결합니
다.

7. 상시 닫힘 공기 작동 솔레노이드 밸브의 개방 포트와 센서 하우징의 체크
밸브 입구 피팅 사이에 공기 라인을 설치합니다.

8. Electronics 하우징의 계기 공기 배출구 피팅과 공기 작동 솔레노이드 밸
브의 제어 공기 유입구 피팅 사이에 공기 라인을 설치합니다.
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그림 2-7: 공압 설치, 기준 공기 세트, 솔레노이드 및 COe 제로 기능 미포함 자동
교정 기능을 갖춘 Rosemount OCX8800

A. 센서 하우징
B. 이덕터 공기 투입
C. Electronics 하우징
D. 기준 공기 투입
E. 희석 공기 투입
F. 희석 공기 유량계 0.1scfh
G. 계기 공기
H. 교정 가스 유량계(7scfh, 20~30psig 권장)
I. 2단계 레귤레이터
J. 계기 공기 공급

K. 압력 레귤레이터/필터 35psig - 일반 용도
L. 교정 가스 배출

M. 체크 밸브
N. 작동 공기
O. 상시 열림 솔레노이드 밸브(2)

P. 상시 닫힘 솔레노이드 밸브(2)

Q. 블로우백 밸브, 공기 작동식
(2) 블로우백 작동 중에는 두 개의 솔레노이드 밸브 상태가 모두 변경됩니다.
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R. 2인치 압력 게이지 0~60psig
S. 필터-레귤레이터 조합 0~60psig
T. 유량계 1~10scfh
U. 유량계 0.05~0.5scfh
V. 공압 액추에이터

W. 필터/레귤레이터 조합 0.60psig
X. 체크 밸브 5psig

주
적절한 마운팅 플레이트에 있는 공기 작동식 블로우백 밸브를 벽면에 장착합니
다.

주
밸브를 완전히 작동하려면 블로우백 밸브 입구 포트의 작동 공기 압력이 최소
51psig여야 합니다.

 경고
레귤레이터가 올바른 위치에 설치되지 않으면 트랜스미터가 작동하지 않습니다.
⅛인치 입구 포트가 있는 압력 레귤레이터는 공장 출하 시 35psig로 설정되어 있
습니다. ¼인치 입구 포트가 있는 레귤레이터는 공장 출하 시 55psig로 설정되어
있습니다.

2.4.6  기준 공기 세트 및 블로우백 판넬
COe 제로 기능 미포함, 자동 교정 기능 미포함 블로우백 판넬의 배관 배열은 그
림 2-8에 나와 있습니다. COe 제로 기능 미포함, 자동 교정 기능 포함 블로우백
판넬의 배관 배열은 그림 2-9에 나와 있습니다. COe 제로 기능 포함, 자동 교정
기능 포함 블로우백 판넬의 배관 배열은 그림 2-10에 나와 있습니다.
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그림 2-8: 공압 설치, COe 제로 기능 미포함, 자동 교정 기능 미포함 블로우백 판
넬

A. 센서 하우징
B. 이덕터 공기 투입
C. Electronics 하우징
D. 교정 가스 투입
E. 기준 공기 투입
F. 희석 공기 투입
G. 계기 공기
H. 계기 공기 배출
I. 교정 가스 배출
J. 희석 공기 배출

K. 역류 공기 배출
L. 역류 제어 공기

M. 계기 공기 공급
N. 전자 장치에 계기 공기 투입
O. 2단계 레귤레이터
P. 작동 공기
Q. 체크 밸브
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그림 2-9: 공압 설치, COe 제로 기능 미포함, 자동 교정 기능 포함 블로우백 판넬

A. 센서 하우징
B. 이덕터 공기 투입
C. Electronics 하우징
D. 교정 가스 투입
E. 기준 공기 투입
F. 희석 공기 투입
G. 계기 공기
H. 계기 공기 배출
I. 교정 가스 배출
J. 희석 공기 배출

K. 역류 공기 배출
L. 역류 제어 공기

M. 계기 공기 공급
N. 전자 장치에 계기 공기 투입
O. 2단계 레귤레이터
P. 작동 공기
Q. 체크 밸브

빠른 시작 가이드 7월 2023

26 Emerson.com/Rosemount



그림 2-10: 공압 설치, COe 제로 기능 포함, 자동 교정 기능 포함 블로우백 판넬

A. 센서 하우징
B. 이덕터 공기 투입
C. Electronics 하우징
D. 교정 가스 투입
E. 기준 공기 투입
F. 희석 공기 투입
G. 계기 공기
H. 계기 공기 배출
I. 교정 가스 배출
J. 희석 공기 배출

K. 역류 공기 배출
L. 역류 제어 공기

M. 계기 공기 공급
N. 전자 장치에 계기 공기 투입
O. 2단계 레귤레이터
P. 작동 공기
Q. 체크 밸브
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2.5  초기 구동
다음 주의사항을 준수하십시오.
구동 정보는 구성 및 시작을 참조하십시오.

 경고
차가운 트랜스미터를 공정 가스에 노출시키면 손상이 발생할 수 있습니다.
가동이 중단되는 동안 덕트를 세척할 경우, 트랜스미터의 전원이 꺼져 있는지
확인하고 세척 구역에서 제거하십시오.
설치가 완료되면 연소 공정을 시작하기 전에 트랜스미터가 켜져 있고 작동하
는지 확인하십시오.
가동이 중단되는 동안, 그리고 가능할 때마다 트랜스미터를 가동 상태로 두어
열 순환으로 인한 응결 및 조기 노화를 방지하십시오.
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3  구성 및 시작
 경고

커버와 접지 리드를 설치하지 않으면 심각한 부상이나 사망을 초래할 수 있습니
다.
설치 후 모든 보호 장비 커버와 안전 접지 리드를 설치하십시오.

3.1  설치 확인
트랜스미터가 올바르게 설치되었는지 확인하십시오. 기계적 설치와 모든 전기
및 공압 연결을 확인하십시오.

 경고
차가운 트랜스미터를 공정 가스에 노출시키면 손상이 발생할 수 있습니다.
연소 공정을 시작하기 전에 트랜스미터가 켜져 있고 작동하는지 확인하십시
오.
가동이 중단되는 동안, 그리고 가능할 때마다 모든 트랜스미터를 가동 상태로
두어 열 순환으로 인한 응결 및 조기 노화를 방지하십시오.

3.1.1  구성 확인 - HART® 전자장치
마이크로프로세서 보드에는 HART 전자장치가 장착된 Rosemount OCX8800
에 대해 사용자가 구성할 수 있는 스위치가 3개 있습니다(그림 3-1).
SW1은 O2 4-20mA 신호의 전원을 내부에서 공급할지, 외부에서 공급할지 결정
합니다. SW2는 COe 4-20mA 신호의 전원을 내부에서 공급할지, 외부에서 공급
할지 결정합니다. SW3은 O2 및 COe 4-20mA 신호에 대한 레일 한계를 설정하
고 샘플 라인 히터 제어 회로를 구성합니다. 모든 스위치는 전자장치 상자의 구멍
을 통해 액세스할 수 있습니다.

 경고
전원이 공급되는 상태에서 기본값이 변경되면 전자장치가 손상될 수 있습니다.
기본값을 변경하기 전에 트랜스미터의 전원을 끄십시오.

다음 스위치 설정이 설치에 적합한지 확인하십시오.
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그림 3-1: Rosemount OCX8800 기본값 - HART 전자장치

A. 스위치 기본 위치 표시
B. O2 21.1mA/3.5mA: O2 4-20mA 신호
레일 한계:
하이 열림: 21.1mA
로우 닫힘: 3.5mA
COe 21.1mA/3.5mA: COe 4-20mA 신호
레일 한계:
하이 열림: 21.1mA
로우 닫힘: 3.5mA

C. 내부: COe 4-20mA는 내부적으로 전원이 공급됩니다.
D. 외부: COe 4-20mA에는 외부 전원공급장치(기본값)가 필요합니다.
E. 내부: O2 4-20mA는 내부적으로 전원이 공급됩니다.
F. 외부: O2 4-20mA는 외부 전원공급장치(기본값)가 필요합니다.

SW1: 두 가지 설정은 O2 4-20mA 신호에 내부적으로 또는 외부적으로 전원을
공급할 수 있습니다. 공장 출고 시에는 O2 4-20mA 신호에 내부적으로 전원이
공급되도록 설정됩니다.
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SW2: 두 가지 설정은 COe 4-20mA 신호에 내부적으로 또는 외부적으로 전원을
공급할 수 있습니다. 공장 출고 시에는 COe 4-20mA 신호에 내부적으로 전원이
공급되도록 설정됩니다.
SW3: 공장에서는 이 스위치를 다음과 같이 설정합니다.
• 위치 1은 O2 4-20mA 신호 레일 한계를 결정합니다. 설정값은 높은

21.1mA 또는 낮은 3.5mA입니다. 공장 설정은 낮은 3.5mA입니다.
• 위치 2는 COe 4-20mA 신호 레일 한계를 결정합니다. 설정값은 높은

21.1mA 또는 낮은 3.5mA입니다. 공장 설정은 높은 21.1mA입니다.
위치 3 및 4는 장치 히터의 적절한 소프트웨어 제어를 위해 표시된 대로 설정해
야 합니다.

3.2  초기 전원 공급
전원을 켰을 때 히터가 작동을 시작하고 트랜스미터가 정상 작동 온도에 도달할
수 있도록 충분한 시간(약 60분)을 허용합니다.
O2 셀의 정상 작동 온도는 1357°F(736°C)입니다. 가연성가스 셀의 정상 작동
온도는 572°F(300°C)입니다. 정상 샘플 라인 온도는 338°F(170°C)입니다. 이
시간 동안 이덕터 공기 솔레노이드는 닫힌 상태로 유지되므로 어떤 샘플도 트랜
스미터를 통해 끌어당겨지지 않습니다. 트랜스미터가 작동 온도에 도달하면 솔
레노이드에 전원이 공급되고 이덕터 공기가 흐르기 시작하며 트랜스미터가 정상
작동을 시작합니다.

3.3  테스트 가스 값 설정
3.3.1  HART®로 테스트 가스 값 설정

프로시저
1. 필드 커뮤니케이터 소프트웨어를 사용하여 HART® 메뉴에 액세스합니
다.

2. DETAILED SETUP(자세한 설정) 메뉴에서 O2 CALIB PARAMS(O2 교
정 파라미터)를 선택합니다.

3. O2 CAL PARAMS(O2 교정 파라미터)에서 O2 HIGH GAS(O2 높은 가
스)를 선택합니다. 높은 O2 테스트 가스에 사용된 O2의 퍼센트를 입력합
니다.

4. O2 CAL PARAMS(O2 교정 파라미터)에서 O2 LOW GAS(O2 낮은 가스)
를 선택합니다. 낮은 O2 테스트 가스에 사용된 O2의 퍼센트를 입력합니
다.

5. DETAILED SETUP(자세한 설정) 메뉴에서 COe CALIB PARAMS(COe
교정 파라미터)를 선택합니다.

6. COe CAL PARAMS(COe 교정 파라미터)에서 COe Test Gas(COe 테스
트 가스)를 선택합니다. COe 테스트 가스에 사용된 CO 농도(ppm)를 입
력합니다.
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3.3.2  로컬 운영자 인터페이스(LOI)로 테스트 가스 값 설정
프로시저

1. "Z" 패턴을 사용하여 LOI 메뉴 트리에 들어갑니다.
2. SYSTEM(시스템) 메뉴에서 Calib Setup(교정 설정)을 선택합니다.
3. Calib Setup(교정 설정) O2 High Gas %(높은 가스 %)를 선택합니다.
높은 O2 테스트 가스에 사용된 O2의 퍼센트를 입력합니다.

4. Down(아래로)을 누르면 다음 선택 항목은 O2 Low Gas %(낮은 가스
%)가 됩니다. 낮은 O2 테스트 가스에 사용된 O2의 퍼센트를 입력합니다.

5. Down(아래로)을 여러 번 누르면 COe Test Gas(테스트 가스)가 표시됩
니다. COe 테스트 가스에 사용된 CO 농도(ppm)를 입력합니다.

3.4  교정 솔레노이드
에머슨은 자동 교정을 수행하는 선택형 교정 솔레노이드를 트랜스미터에 제공할
수 있습니다. 트랜스미터의 소프트웨어는 솔레노이드를 제어하여 교정 주기 동
안 적절한 교정 가스를 자동으로 전환합니다.

3.4.1  필드 커뮤니케이터로 교정 솔레노이드 구성 - HART®

프로시저
1. 필드 커뮤니케이터를 사용하여 HART 메뉴에 액세스합니다.
2. DETAILED SETUP(자세한 설정) 메뉴에서 CAL SETUP(교정 설정)을 선
택합니다.

3. CAL SETUP(교정 설정) 메뉴에서 O2 CAL PARAMS/COe CAL
PARAMS(O2 교정 파라미터/COe 교정 파라미터)를 선택합니다.

4. O2 CAL PARAMS/COe CAL PARAMS(O2 교정 파라미터/COe 교정 파
라미터)에서 Solenoids(솔레노이드)를 선택합니다. Yes(예)를 선택하여
솔레노이드를 활성화합니다.

3.4.2  LOI로 교정 솔레노이드 구성
프로시저

1. Z 패턴을 사용하여 LOI 메뉴 트리에 들어갑니다.
2. SYSTEM(시스템) 메뉴에서 Calib Setup(교정 설정)을 선택합니다.
3. Calib Setup(교정 설정) 메뉴에서 Use Solenoids(솔레노이드 사용)을
선택합니다. Yes(예)를 선택하여 솔레노이드를 활성화합니다.

3.5  블로우백 기능
블로우백 기능은 계기 공기를 내부 필터 중앙을 통해 다시 불어 프로브의 샘플 튜
브 밖으로 배출합니다. 이렇게 하면 내부 필터, 샘플 라인 및 샘플 튜브 끝에 있는
선택형 현장 필터에서 쌓인 먼지와 미립자를 모두 제거할 수 있습니다.
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블로우백 기능은 일반적으로 공정 흐름에 입자가 많은 시스템에서 사용합니다.
블로우백 기능을 사용하려면 선택형 블로우백 하드웨어를 트랜스미터 외부에 적
절하게 설치해야 합니다. 블로우백 기능을 실행하기 전에 공장에서 배송된
Rosemount OCX8800을 구성해야 합니다. 교체 카드 스택을 설치할 때마다 동
일한 공정을 수행해야 합니다.

3.5.1  필드 커뮤니케이터를 사용하여 블로우백 구성 - HART®

프로시저
1. 필드 커뮤니케이터 또는 AMS 소프트웨어를 사용하여 HART 메뉴에 액
세스합니다.

2. DETAILED SETUP(자세한 설정) 메뉴에서 INPUT/OUTPUT(입력/출력)
을 선택합니다.

3. INPUT/OUTPUT(입력/출력) 메뉴에서 BLOWBACK(블로우백)을 선택
합니다.

4. BLOWBACK(블로우백) 메뉴에서 BlBk Enabled(블로우백 활성화)를 선
택합니다. Yes(예)를 선택하여 블로우백을 활성화합니다. 또한 다음 파라
미터를 설정합니다.
• BlBk Intrvl: 블로우백 이벤트 사이의 시간(60분 권장)
• BlBk Period: 블로우백이 활성화되는 시간(5초 권장)
• BlBk Purge Time: 블로우백이 완료된 후 산소/가연성가스 측정값
이 유효한 것으로 간주될 때까지의 시간(어플리케이션에서 요구하는
대로 설정).

5. DIAG/SERVICE(진단/서비스)에서 수동으로 블로우백을 시작합니다.

3.5.2  LOI로 블로우백 구성
프로시저

1. Z 패턴을 사용하여 LOI 메뉴 트리에 들어갑니다.
2. SYSTEM(시스템) 메뉴에서 Blow Back(블로우백)을 선택합니다.
3. Blow Back(블로우백) 메뉴에서 Blow Bk Enable(블로우백 활성화)을
선택합니다. Yes(예)를 선택하여 블로우백을 활성화합니다. 또한 다음 파
라미터를 설정합니다.
• BlBk Intrvl: 블로우백 이벤트 간 시간 길이. 범위는 0~32,000분입
니다. 기본값은 60분입니다. 에머슨은 60분을 권장합니다.

• Blow Bk Period: 블로우백이 활성화되는 시간. 범위는 1~5초입니
다. 기본값은 2초입니다. 에머슨은 5초를 권장합니다.

• Blow Bk Purge: 블로우백이 완료된 후 산소/가연성가스 측정값이
유효한 것으로 간주될 때까지의 시간. 범위는 0~500초입니다. 기본
값은 88초입니다. 어플리케이션에서 요구하는 대로 설정합니다.
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• Force Blow Bk: 블로우백 이벤트를 수동으로 시작합니다.

3.6  COe 퍼지/제로 기능
이 기능을 통해 주기적으로 COe 센서에 공기를 가득 채워 다음 두 가지 기능을
수행할 수 있습니다.

1. COe 센서의 가연성 잔류물을 모두 연소시킬 수 있도록 산소를 추가로 제
공합니다.

2. COe 교정 상수를 선택적으로 조정할 수 있습니다.
COe 교정 상수를 업데이트할 수 있도록 트랜스미터가 구성된 경우 상수만 업데
이트됩니다. COe 교정 기울기는 영향을 받지 않습니다. 상수와 기울기를 모두
업데이트하려면 전체 교정을 수행해야 합니다.
이 기능은 높은 O2 테스트 가스와 COe 제로 가스에도 사용되는 교정 솔레노이
드를 사용합니다. 기능이 제대로 작동하도록 하려면 계기 공기를 높은 O2 테스트
가스로 사용합니다. 이 경우 높은 O2 테스트 가스 값을 20.95%로 설정해야 합니
다. 양방향 밸브를 설치하여 일반 교정 가스와 계기 공기 사이에서 높은 O2 테스
트 가스를 전환할 수 있습니다. 이렇게 하면 트랜스미터는 지정된 교정 가스를 교
정에 사용한 다음 계기 공기를 COe 제로 기능에 사용할 수 있습니다. 두 가스 간
의 전환은 예정된 교정과 COe 제로 이벤트 사이에서 수동으로 조정되어야 합니
다.
COe 제로 기능을 사용하는 경우 특수 공압 연결이 필요합니다.
COe 제로 기능은 트랜스미터에 교정 솔레노이드가 제공되고 솔레노이드가 활성
화된 경우에만 유효합니다.
COe 제로 기능을 구현하기 전에 공장에서 배송된 Rosemount OCX8800을 구
성해야 합니다. 교체 카드 스택을 설치할 때마다 동일한 공정을 수행해야 합니다.

 경고
COe 제로 기능 중에 아날로그 출력 신호는 구성된 경우 산소 및 가연성가스 측정
값을 추적할 수 있습니다.
위험 가능성이 있는 작동 조건을 방지하려면 COe 제로 기능 절차를 수행하기 전
에 자동 연소 제어 루프에서 트랜스미터를 제거하십시오.

주
COe 제로 기능이 완료되면 Zero Update(제로 업데이트) 파라미터가 Yes(예)
로 설정된 경우 COe 아날로그 출력 신호가 변경됩니다.

3.6.1  필드 커뮤니케이터를 사용하여 COe 제로 구성 - HART®

프로시저
1. 필드 커뮤니케이터 또는 AMS 소프트웨어를 사용하여 HART 메뉴에 액
세스합니다.
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2. DETAILED SETUP(자세한 설정) 메뉴에서 INPUT/OUTPUT(입력/출력)
을 선택합니다.

3. INPUT/OUTPUT(입력/출력) 메뉴에서 COE ZERO(COe 제로)를 선택
합니다.

4. COE ZERO(COe 제로) 메뉴에서 다음과 같이 기능을 선택합니다.
• 제로 활성화: Yes(예) 또는 No(아니요)를 선택하여 이 기능을 활성화
하거나 비활성화합니다.

• 제로 간격: COe 제로 이벤트 간 시간 길이. 범위는 60~480분입니다.
기본값은 60분입니다.

• 제로 유량: COe 제로 가스가 흐르는 시간 길이. 범위는 120~600초
입니다. 기본값은 120초입니다.

• 제로 퍼지: COe 제로가 완료된 후 산소/가연성가스 측정값이 유효한
것으로 간주될 때까지의 시간. 범위는 60~180초입니다. 기본값은
60초입니다. 이 기능의 총 지속 시간은 유량 시간에 퍼지 시간을 더한
시간입니다.

• 제로 추적: 기능 중 아날로그 출력 신호의 추적 또는 유지 여부를 결정
합니다. None(없음), Both(둘 다), COe 및 O2 중에 선택할 수 있습
니다.

• 제로 업데이트: 기능 종료 시 COe 교정 상수의 업데이트 여부를 결정
합니다. Yes(예) 및 No(아니요) 중에 선택할 수 있습니다. Yes(예)를
선택하면 COe 교정 상수가 업데이트됩니다.

주
COe 제로 기능이 완료되면 Zero Update(제로 업데이트) 파라미터가
Yes(예)로 설정된 경우 COe 아날로그 출력 신호가 변경됩니다.

3.6.2  LOI로 COe 제로 구성
프로시저

1. Z 패턴을 사용하여 LOI 메뉴 트리에 들어갑니다.
2. SYSTEM(시스템) 메뉴에서 Input/Output(입력/출력)을 선택합니다.
3. INPUT/OUTPUT(입력/출력) 메뉴에서 COe Zero(COe 제로)를 선택합
니다. 다음과 같이 기능을 선택합니다.
• COe 제로 활성화: Yes(예) 또는 No(아니요)를 선택하여 이 기능을
활성화하거나 비활성화합니다.

• COe 제로 간격: COe 제로 이벤트 간 시간 길이. 범위는 60~480분
입니다. 기본값은 60분입니다.

• COe 제로 유량: COe 제로 가스가 흐르는 시간 길이. 범위는
120~600초입니다. 기본값은 120초입니다.
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• COe 제로 퍼지: COe 제로가 완료된 후 산소/가연성가스 측정값이
유효한 것으로 간주될 때까지의 시간. 범위는 60~180초입니다. 기본
값은 60초입니다. 이 기능의 총 지속 시간은 유량 시간에 퍼지 시간을
더한 시간입니다.

• COe 제로 추적: 기능 중 아날로그 출력 신호의 추적 또는 유지 여부
를 결정합니다. None(없음), Both(둘 다), COe 및 O2 중에 선택할
수 있습니다.

• COe 제로 업데이트: 기능 종료 시 COe 교정 상수의 업데이트 여부
를 결정합니다. Yes(예) 및 No(아니요) 중에 선택할 수 있습니다.
Yes(예)를 선택하면 COe 교정 상수가 업데이트됩니다.
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4  로컬 운영자 인터페이스(LOI) 사용
4.1  로컬 운영자 인터페이스(LOI) 제어 장치
4.1.1  LOI 어셈블리

그림 4-1: LOI 어셈블리

A. 터치 확인 LED
B. 선택 화살표
C. 잠금 표기
D. 상태 코드
E. 선택 화살표
F. 디스플레이 창
G. 선택 화살표(Enter 키)

4.1.2  로컬 운영자 인터페이스(LOI) 주요 기능
회색(왼쪽 상단) 키는 메뉴 구조에서 한 수준 더 높게 이동시킵니다. 파라미터 값
(숫자)을 입력하면 이 키는 커서를 왼쪽으로 이동시킵니다. 왼쪽 방향 키는 파라
미터 값의 숫자를 입력하고 커서를 가장 왼쪽 위치로 이동한 후에 사용되는
Enter(엔터) 키로도 사용할 수 있습니다. Enter(엔터) 키를 터치하여 새 파라미
터 값이 적용되면 디스플레이 맨 윗줄에 표시됩니다.
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파란색(왼쪽 하단) 키는 여러 메뉴 항목 중에서 선택할 때 선택기로 사용하십시
오. 이 오른쪽 방향 키는 새 파라미터 값의 숫자를 입력할 때 커서를 오른쪽으로
이동시킵니다.
메뉴 항목의 수직 목록에서 선택할 때 위쪽 및 아래쪽 방향 키를 사용하여 위아래
로 증가시킬 수 있습니다. 이 키를 사용하여 새 데이터를 입력할 때 값을 늘리거
나 줄일 수도 있습니다.

4.1.3  잠금
로컬 운영자 인터페이스(LOI)에는 누군가 유리창, 빗방울, 먼지, 벌레 등을 쓸어
서 방해가 되는 작동이 발생하지 않도록 방지하는 잠금 기능이 있습니다. 이 잠금
모드는 30초 동안(기본값) 버튼을 누르지 않으면 자동으로 설정됩니다. 잠금 기
능에 대한 카운트다운은 구성할 수 있습니다.
디스플레이의 잠금을 해제하려면 Z 패턴(그림 4-2)을 입력하십시오. 먼저, 왼쪽
상단(회색) Enter(엔터) 키를 터치합니다. 다음으로, 오른쪽 상단 키를 터치하고
왼쪽 하단 키와 오른쪽 하단 키를 터치합니다. 디스플레이 오른쪽 상단에 있는
LK 표시가 사라집니다. Enter(엔터)를 한 번 더 터치하여 메뉴 구조로 들어갑니
다. 키를 터치할 때마다 잠금 시간이 추가로 제공되므로 잠금 기능이 방해가 되지
않습니다. 되돌리는 데 추가로 제공되는 시간은 1시간(기본값)이며 사용자가 구
성할 수도 있습니다.

 경고
과도한 먼지로 인해 LOI가 잠금 상태가 되지 못할 수 있습니다. 이 상태로 인해
명령되지 않은 작업이 발생할 수 있습니다.
LOI를 사용할 때마다 항상 LOI 화면에서 먼지와 흙을 청소하십시오.
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그림 4-2: Z 패턴 도입부
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5  교정
5.1  완전 자동 교정

트랜스미터에 교정 솔레노이드가 장착된 경우 운영자의 조치 없이 자동 교정을
수행하도록 프로그래밍할 수 있습니다.
완전 자동 교정을 수행하도록 트랜스미터를 설정하려면 로컬 운영자 인터페이스
(LOI)를 사용하여 자동 교정 설정 또는 HART®를 사용하여 자동 교정 설정을 참
조하십시오.

5.1.1  HART®를 사용하여 자동 교정 설정
다음 절차를 사용하여 트랜스미터가 자동으로 교정될 시간 간격(시간 단위)을 지
정하십시오.
주
자동 교정은 교정 솔레노이드가 장착된 트랜스미터에서만 사용할 수 있습니다.

프로시저
1. DEVICE SETUP(장치 설정) 화면에서 DETAILED SETUP(자세한 설정)
을 선택합니다.

2. DETAILED SETUP(자세한 설정) 화면에서 O2 CALIB PARAMS(O2 교
정 파라미터) 또는 COE CALIB PARAMS(COe 교정 파라미터)를 선택합
니다.

3. 트랜스미터에 교정 솔레노이드가 장착되어 있고 시간에 맞춰 설정된 자
동 교정을 원할 경우 Solenoids(솔레노이드)를 선택한 다음 Yes(예)를
선택합니다. No(아니요)를 선택하여 교정 솔레노이드를 비활성화합니
다.

4. O2 CAlIntrvl(O2 교정 간격)을 선택하고 원하는 자동 O2 교정 간격을 시
간 단위로 입력합니다. COE CAlIntrvl(COe 교정 간격)을 선택하고 원하
는 자동 COe 교정 간격을 입력합니다. O2 및 COe에 대해 자동 교정을
비활성화하려면 두 CalIntrvl 파라미터에 모두 0을 입력합니다.
원하는 경우, O2NxtCalTm 및 COeNxtCalTm 파라미터를 변경하여 지
정 날짜 또는 시간에 교정을 동기화할 수 있습니다.

 경고
자동 교정 시간을 설정할 때 O2와 COe가 동시에 교정되지 않도록 CalIntrvl 및
NxtCalTm을 설정하십시오.
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주
메뉴 항목을 선택하려면 Up(위로) 또는 Down(아래로) 중 하나를 눌러 메뉴 항
목으로 스크롤하고 Right(오른쪽)을 누르거나 숫자 키패드를 사용하여 메뉴 항
목 번호를 선택하십시오.
이전 메뉴로 돌아가려면 Left(왼쪽)을 누릅니다.

5. O2 CALIB PARAMS(O2 교정 파라미터) 화면에서 CalIntrvl(O2 교정 간
격)을 선택합니다.

6. 프롬프트에서 자동 O2 교정이 수행될 시간 간격(시간 단위)을 입력하고
ENTER(입력)를 누릅니다.

7. DETAILED SETUP(자세한 설정) 화면에서 COe CALIB PARAMS(COe
교정 파라미터)를 선택합니다.

8. COE CALIB PARAMS(COe 교정 파라미터) 메뉴에서 CalIntrvl(교정 간
격)을 선택합니다.

9. 프롬프트에서 자동 COe 교정이 수행될 시간 간격(시간 단위)을 입력하고
ENTER(입력)를 누릅니다.

5.2  운영자 시작 자동 교정
트랜스미터에 교정 솔레노이드가 장착되어 있으면 운영자는 언제든지 자동 교정
을 시작할 수 있습니다.

5.2.1  HART®를 사용하여 자동 교정
프로시저

1. DEVICE SETUP(장치 설정) 메뉴에서 DIAG/SERVICE(진단/서비스)를
선택합니다.

2. DIAG/SERVICE(진단/서비스) 메뉴에서 CALIBRATE(교정하기)를 선택
합니다.

3. CALIBRATE(교정하기) 메뉴에서 PERFORM CAL(교정 수행)을 선택합
니다.

4. PERFORM CAL(교정 수행) 메뉴에서 CAL METHODS(교정 방법)을 선
택합니다.

5. CAL METHODS(교정 방법) 메뉴에서 원하는 교정 유형으로 O2
Calibration(O2 교정), COe Calibration(COe 교정) 또는 O2 and
COe Calibration(O2 및 COe 교정)을 선택합니다.

5.3  수동 교정
트랜스미터에 교정 솔레노이드가 장착되어 있지 않은 경우 운영자는 트랜스미터
의 메시지에 따라 교정해야 합니다.

5.3.1  로컬 운영자 인터페이스(LOI) 옵션을 사용한 수동 교정
운영자가 LOI에서 수동 교정 절차를 시작하면 운영자에게 지침을 제공하는 일련
의 메시지가 나타납니다.
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프로시저
1. Right(오른쪽)을 눌러 CALIBRATION(교정) 첫 번째 열 하위 메뉴를 선
택합니다.

2. CALIBRATION(교정) 하위 메뉴에서 Right(오른쪽)을 눌러 Cal
Control(교정 제어) 두 번째 열 하위 메뉴를 선택합니다.

3. Cal Control(교정 제어) 하위 메뉴에서 Right(오른쪽)을 눌러 세 번째
열 Start Cal O2(O2 교정 시작) 옵션을 선택합니다.

4. Start Cal O2(O2 교정 시작)를 유지하거나 Down(아래로)을 눌러 Start
Cal COe(COe 교정 시작) 또는 Start Cal Both(둘 다 교정 시작)를 선택
합니다.
Start Cal Both(둘 다 교정 시작)를 선택하면 다음 순서가 적용됩니다.

5. Right(오른쪽)을 눌러 교정을 시작합니다. Flow Low Gas(유량 낮은 가
스) 메시지가 나타나면 낮은 O2 테스트 가스를 켭니다.

6. 낮은 O2 테스트 가스를 적용한 다음 Right(오른쪽)을 누릅니다.
교정이 진행되면서 교정 데이터가 변경됩니다.

7. 낮은 O2 판독값이 안정적이면 Right(오른쪽)을 누릅니다. Flow High
Gas(유량 높은 가스) 메시지가 표시되면 낮은 O2 테스트 가스를 끄고 높
은 O2 테스트 가스를 켭니다.

8. 높은 O2 테스트 가스를 적용한 다음 Right(오른쪽)을 누릅니다.
교정이 진행되면서 교정 데이터가 변경됩니다.

9. 높은 O2 판독값이 안정적이면 Right(오른쪽)을 누릅니다. 높은 O2 테스
트 가스를 끕니다. Right(오른쪽)을 눌러 높은 O2 가스 퍼지를시작합니
다.
퍼지 기간이 끝나면 LOI 디스플레이는 일반 작동 디스플레이로 되돌아갑
니다. 교정에 실패하면 디스플레이에 알람 상태가 표시됩니다.

10. Right(오른쪽)을 눌러 가연성가스 교정을 시작합니다. 메시지가 표시되
면 CO 테스트 가스를 켭니다.

11. CO 테스트 가스를 적용한 다음 Right(오른쪽)을 누릅니다.
교정이 진행되면서 교정 데이터가 변경됩니다.

12. CO 판독값이 안정적이면 Right(오른쪽)을 누릅니다.
13. CO 테스트 가스를 끄고 Right(오른쪽)을 눌러 CO 가스 퍼지를 시작합니

다.
퍼지 기간이 끝나면 LOI 디스플레이는 일반 작동 디스플레이로 되돌아갑
니다. 교정에 실패하면 디스플레이에 알람 상태가 표시됩니다.

5.3.2  필드 커뮤니케이터를 사용하여 O2 수동 교정 - HART®

HART 커뮤니케이터 또는 AMS를 사용하여 O2 수동 교정을 수행하려면 다음 절
차를 사용하십시오.
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주
메뉴 항목을 선택하려면 위쪽 및 아래쪽 화살표 키를 사용하여 메뉴 항목으로 스
크롤한 다음 오른쪽 화살표 키를 누르거나 숫자 키패드를 사용하여 메뉴 항목 번
호를 선택합니다.
이전 메뉴로 돌아가려면 왼쪽 화살표 키를 누릅니다.
프로시저

1. DEVICE SETUP(장치 설정) 메뉴에서 DIAG/SERVICE(진단/서비스)를 선
택합니다.

2. DIAG/SERVICE(진단/서비스) 메뉴에서 CALIBRATION(교정)을 선택합
니다.

3. CALIBRATION(교정) 메뉴에서 CAL CONTROL(교정 제어)을 선택합니
다.

4. CAL CONTROL(교정 제어) 메뉴에서 CAL METHODS(교정 방법)을 선택
합니다.

5. CAL METHODS(교정 방법) 메뉴에서 원하는 교정 유형으로 O2
Calibration(O2 교정)을 선택합니다.
첫 번째 Calibration(교정) 화면에서 Loop should be removed
from automatic control(루프를 자동 제어에서 제거해야
합니다) 경고가 표시됩니다.

6. 위험한 작동 조건 발생 가능성을 방지하려면 모든 자동 제어 루프에서 트
랜스미터를 제거하고 OK(확인)를 누릅니다.

7. 교정 화면은 다음 설정/값으로 설정해야 합니다. 계속하려면 OK(확인)를
누릅니다.
• OCX: 태그 이름
• 상태: 유휴
• 남은 시간: 0s
• O2: 0.4%, 85.95mV
• 선택하려면 OK/NEXT(확인/다음)
• 종료하려면 ABORT/CANCEL(중단/취소)

8. SELECT ACTION(작업 선택) 화면에서 START/NEXT CALSTEP(시작/다
음 교정 단계)을 선택하여 교정을 계속하거나 ABORT CAL(교정 중단)을
선택하여 교정을 중단하거나 EXIT CAL(교정 종료)을 선택하여 교정을
종료합니다. 목록에서 한 개의 항목을 선택하고 ENTER(입력)를 누릅니
다.
• OCX: 태그 이름
• 작업 선택
— 1. 시작/다음 교정 단계
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— 2. 교정 중단
— 3. 교정 종료

9. Calibration Status(교정 상태)가 AppO2Low 단계일 때 O2 낮은 가스
를 켭니다. 측정된 O2 농도가 Setup(설정)의 O2 낮은 가스 파라미터와
일치하는지 확인합니다. 준비되면 OK(확인)를 누릅니다.

10. START/Next Cal Step(시작/다음 교정 단계)을 선택하여 O2 낮은 가스
적용을 시작합니다.
테스트 가스를 적용하는 시간은 Gas Time(가스 시간)에 의해 지정됩니
다.
Calibration Status(교정 상태)는 자동으로 FlowO2Low로 변경된 다
음, 일정 기간 동안 ReadO2Low로 변경되어야 합니다. 이 기간 동안
OK(확인)를 누르고 Start/Next Cal Step(시작/다음 교정 단계)을 선택
하여 다음 교정 단계로 가려고 하면, Operator step command is not
accepted at this time(현재 운영자 단계 명령이 허용되지 않음) 메시지
가 표시됩니다. Next Cal Step(다음 교정 단계) 명령은 현재 허용되지
않습니다. 준비되면 Calibration Status(교정 상태)는 AppO2Hi에서 중
지됩니다.

11. O2 낮은 가스를 끄고 O2 높은 가스를 켭니다. 측정된 O2 농도가
Setup(설정)의 O2 HIGH GAS(O2 높은 가스) 파라미터와 일치하는지 확
인합니다. 준비되면 OK(확인)를 누릅니다.

12. START/Next Cal Step(시작/다음 교정 단계)을 선택하여 O2 높은 가스
적용을 시작합니다.
테스트 가스를 적용하는 시간은 Gas Time(가스 시간)에 의해 지정됩니
다.
Calibration Status(교정 상태)는 자동으로 FlowO2Low로 변경된 다
음, 일정 기간 동안 ReadO2Low로 변경되어야 합니다. 이 기간 동안
OK(확인)를 누르고 Start/Next Cal Step(시작/다음 교정 단계)을 선택
하여 다음 교정 단계로 가려고 하면, Operator step command is not
accepted at this time(현재 운영자 단계 명령이 허용되지 않음) 메시지
가 표시됩니다. Next Cal Step(다음 교정 단계) 명령은 현재 허용되지
않습니다. 준비되면 Calibration Status(교정 상태)는 AppO2Hi에서 중
지됩니다. 준비되면 Calibration Status(교정 상태)는 STOP GAS(가스
중지)에서 중지됩니다.

13. O2 높은 가스를 끕니다. 준비되면 OK(확인)를 누릅니다. Start/Next
Cal Step(시작/다음 교정 단계)을 선택하여 가스 퍼지를 시작합니다.
가스를 퍼지할 시간은 Purge Time(퍼지 시간)에 의해 지정됩니다.
퍼지 단계를 완료했을 때 교정이 성공하면 Calibration Status(교정 상
태)는 IDLE(유휴)이 되고, 교정이 실패하면 CAL RECOMMENDED(교정
권장됨)이 됩니다. 교정이 실패하면 Calibration Failed(교정 실패) 알람
이 설정됩니다.

14. 교정이 완료되면 Exit Cal(교정 종료)을 선택하여 교정 방법을 종료합니
다.
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5.3.3  필드 커뮤니케이터를 사용하여 COe 수동 교정 HART®

필요한 경우, HART 메뉴 트리는 그림 1을 참조하십시오.
주
메뉴 항목을 선택하려면 Up(위로) 또는 Down(아래로) 중 하나를 사용하여 메뉴
항목으로 스크롤하고 Right(오른쪽)을 누르거나 숫자 키패드를 사용하여 메뉴
항목 번호를 선택합니다.
이전 메뉴로 돌아가려면 Left(왼쪽)을 누릅니다.

프로시저
1. DIAG/SERVICE(진단/서비스) 메뉴에서 CALIBRATION(교정)을 선택합
니다.

2. CAL METHODS(교정 방법) 메뉴에서 원하는 교정 유형으로 COe
Calibration(COe 교정)을 선택합니다.
첫 번째 Calibration(교정) 화면에서 Loop should be removed
from automatic control(루프를 자동 제어에서 제거해야 합니다) 경
고가 표시됩니다.

3. 위험한 작동 조건 발생 가능성을 방지하려면 모든 자동 제어 루프에서 트
랜스미터를 제거하고 OK(확인)를 누릅니다.

4. 메인 Calibration(교정) 화면을 다음 설정/값으로 설정합니다. 계속하려
면 OK(확인)를 누릅니다.
• OCX: 태그 이름
• 상태: 유휴
• 남은 시간: 0s
• 선택하려면 OK/NEXT(확인/다음)
• 종료하려면 ABORT/CANCEL(중단/취소)

5. COe 높은 가스를 켭니다. 측정된 COe 농도가 Setup(설정) 창의 COe
HIGH GAS(COe 높은 가스) 파라미터와 일치하는지 확인합니다. 준비되
면 OK(확인)를 누릅니다.

6. 교정이 완료되면 Exit Cal(교정 종료)을 선택하여 교정 방법을 종료합니
다.

5.3.4  필드 커뮤니케이터를 사용하여 O2 및 COe 수동 교정 HART®

필드 커뮤니케이터 또는 AMS를 사용하여 O2 및 COe 수동 교정을 수행하려면
다음 절차를 사용하십시오.
주
메뉴 항목을 선택하려면 Up(위로) 또는 Down(아래로)을 사용하여 메뉴 항목으
로 스크롤하고 Right(오른쪽)을 누르거나 숫자 키패드를 사용하여 메뉴 항목 번
호를 선택합니다.
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이전 메뉴로 돌아가려면 Left(왼쪽)을 누릅니다.

프로시저
1. DEVICE SETUP(장치 설정) 메뉴에서 DIAG/SERVICE(진단/서비스)를
선택합니다.

2. DIAG/SERVICE(진단/서비스) 메뉴에서 CALIBRATION(교정)을 선택합
니다.

3. CALIBRATION(교정) 메뉴에서 CAL CONTROL(교정 제어)을 선택합니
다.

4. CAL CONTROL(교정 제어) 메뉴에서 CAL METHODS(교정 방법)을 선
택합니다.

5. CAL METHODS(교정 방법) 메뉴에서 원하는 교정 유형으로 O2 and
COe Calibration(O2 및 COe 교정)을 선택합니다.
첫 번째 Calibration(교정) 화면에서 Loop should be removed
from automatic control(루프를 자동 제어에서 제거해야 합니다) 경
고가 표시됩니다.

6. 위험한 작동 조건 발생 가능성을 방지하려면 모든 자동 제어 루프에서 트
랜스미터를 제거하고 OK(확인)를 누릅니다.

7. 메인 Calibration(교정) 화면을 다음 값으로 설정합니다. 계속하려면
OK(확인)를 누릅니다.
• OCX: 태그 이름
• 상태: 유휴
• 남은 시간: 0s
• O2: 0.4%, 85.95mV
• COe: 0.20ppm
• 선택하려면 OK/NEXT(확인/다음)
• 종료하려면 ABORT/CANCEL(중단/취소)

8. SELECT ACTION(작업 선택) 화면에서 START CAL/STEP CAL(교정 시
작/교정 단계)을 선택하여 교정을 계속하거나 ABORT CAL(교정 중단)을
선택하여 교정을 중단하거나 EXIT CAL(교정 종료)을 선택하여 교정 방
법을 종료합니다. 목록에서 하나를 선택하고 ENTER(입력)를 누릅니다.
• OCX: 태그 이름
• 작업 선택
— 1. 교정 시작/교정 단계
— 2. 교정 중단
— 3. 교정 종료
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9. Calibration Status(교정 상태)가 AppO2Low 단계일 때 O2 낮은 가스
를 켭니다. 측정된 O2 농도가 Setup CAL(교정 설정)의 O2 LOW
GAS(O2 낮은 가스) 파라미터와 일치하는지 확인합니다. 준비되면
OK(확인)를 누릅니다.

10. Calibration Status(교정 상태)가 AppO2Low 단계일 때 O2 낮은 가스
를 켭니다. 측정된 O2 농도가 Setup(설정)의 O2 LOW GAS(O2 낮은 가
스) 파라미터와 일치하는지 확인합니다. 준비되면 OK(확인)를 누릅니다.

11. START CAL/STEP(교정/단계 시작)을 선택하여 O2 낮은 가스 적용을 시
작합니다.
테스트 가스를 적용하는 시간은 Gas Time(가스 시간)에 의해 지정됩니
다.
Calibration Status(교정 상태)는 자동으로 FIowO2Low로 변경된 다
음, 일정 기간 동안 ReadO2Low입니다. 이 기간 동안 OK(확인)를 누르
고 START CAL/STEP CAL(교정 시작/교정 단계)을 선택하여 다음 교정
단계로 가려고 하면, Operator step command is not accepted at
this time(현재 운영자 단계 명령이 허용되지 않음) 메시지가 표시됩니
다. 준비되면 Calibration Status(교정 상태)는 AppO2Hi에서 중지됩
니다.

12. O2 낮은 가스를 끄고 O2 높은 가스를 켭니다. 측정된 O2 농도가
Setup(설정)의 O2 HIGH GAS(O2 높은 가스) 파라미터와 일치하는지
확인합니다. 준비되면 OK(확인)를 누릅니다.

13. START CAL/STEP CAL(교정 시작/교정 단계)을 선택하여 O2 높은 가스
를 적용합니다.
테스트 가스를 적용하는 시간은 Gas Time(가스 시간)에 의해 지정됩니
다.
Calibration Status(교정 상태)는 자동으로 FIowO2Hi로 변경된 다음,
일정 기간 동안 ReadO2HI로 변경되어야 합니다. 이 기간 동안 OK(확
인)를 누르고 START CAL/STEP CAL(교정 시작/교정 단계)을 선택하여
다음 교정 단계로 가려고 하면, Operator step command is not
accepted at this time(현재 운영자 단계 명령이 허용되지 않음) 메시
지가 표시됩니다. 준비되면 Calibration Status(교정 상태)는
AppCOeHi에서 중지됩니다.

14. O2 높은 가스를 끄고 COe 가스를 켭니다. 측정된 COe 농도가 Setup(설
정)의 COe TEST GAS(COe 테스트 가스) 파라미터와 일치하는지 확인합
니다. 준비되면 OK(확인)를 누릅니다.

15. START CAL/STEP CAL(교정 시작/교정 단계)을 선택하여 COe 가스 적
용을 시작합니다. 테스트 가스를 적용하는 시간은 Gas Time(가스 시간)
에 의해 지정됩니다.
Calibration Status(교정 상태)는 자동으로 FIowCOeHi로 변경된 다
음, 일정 기간 동안 ReadCOeHi로 변경되어야 합니다. 이 기간 동안
OK(확인)를 누르고 START CAL/STEP CAL(교정 시작/교정 단계)을 선
택하여 다음 교정 단계로 가려고 하면, Operator step command is
not accepted at this time(현재 운영자 단계 명령이 허용되지 않음)
메시지가 표시됩니다. START CAL/STEP CAL(교정 시작/교정 단계) 명
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령은 현재 허용되지 않습니다. 준비되면 Calibration Status(교정 상태)
는 STOP GAS(가스 중지)에서 중지됩니다.

16. COe 가스를 끕니다. 준비되면 OK(확인)를 누릅니다. START CAL/STEP
CAL(교정 시작/교정 단계)을 선택하여 가스 퍼지를 시작합니다.
테스트 가스를 적용하는 시간은 Purge Time(퍼지 시간)에 의해 지정됩
니다.
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6  제품 인증서
6.1  지침 정보

적합성 선언의 최신 개정판은 Emerson.com/Rosemount에서 확인할 수 있습
니다.

6.2  일반 지역 인증
트랜스미터 디자인은 미국 직업안전위생관리국(OSHA)이 인가한 국가인증테스
트시험실(NRTL)의 기본적인 전기, 기계 및 화재 보호 요구사항을 충족하는지 확
인하기 위해 시험 및 테스트되는 표준 절차를 거쳤습니다.

6.3  북미 지역 장비 설치
미국 국가전기코드®(National Electrical Code, NEC) 및 캐나다 전기 코드
(CEC)는 구역 내 디비전 표시 장비와 디비전 내 구역 표시 장비를 사용하도록 허
용합니다. 표시사항은 영역 분류, 가스, 온도 등급에 적합해야 합니다. 이 정보는
각 표준에 명확하게 정의되어 있습니다.

6.4  일반 목적 위치용 Rosemount OCX8800 산소/가연성가스
트랜스미터(OCX88A)

6.4.1  미국/캐나다
CSA
인증: 1602514
표준: C22.2 No. 0:10,

C22.2 No 94.2:20(제3판),
C22.2 No. 61010-1-12,
ANSI/ISA-61010-1(82.02.01)(제3판)
ANSI/UL 50E-2020(제3판)

표시사항:  유형 4X, IP66**
**기준 통풍구가 건조한 영역으로 연결된 경우

6.5  위험 위치 및 센서 모델 00088-0100-0001 및
00088-0100-0002용 Rosemount OCX8800 산소/가연성
가스 트랜스미터(OCX88C)

6.5.1  미국/캐나다
CSA
인증: 1602514
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표준: C22.2 No. 0-10, C22.2 No 94.2:20(제3판)
C22.2 No. 61010-1-12, CAN/CSA-C22.2 No. 60079-0:15
CAN/CSA-C22.2 No. 60079-1:16, ANSI/ISA-60079-0
(12.00.01)-2013
ANSI/ISA-60079-1 (12.22.01)-2009 (R2013)
ANSI/ISA-61010-1(82.02.01)(제3판)
ANSI/UL 50E-2020(제3판)

표시
사항: 등급 1, 구역 1, AEx db IIB+H2 T* Gb

Ex db IIB+H2 T* Gb
유형 4X, IP66**
*센서 어셈블리 인클로저: T3(-40°C <= Tamb <= +100°C)
*전자장치 어셈블리 인클로저: T6(-40°C <= Tamb <= +65°C)
*일체형 구성: T3(-40°C <= Tamb <= +65°C)
**기준 통풍구가 건조한 영역으로 연결된 경우

사용 조건
1. 교정 공기 라인과 기준 공기 라인은 산소가 공기 중에 일반적으로 존재하
는 것보다 적은 불활성/산소 가스 혼합물 이외의 순산소 또는 가연성 가
스를 포함하지 않아야 합니다.

2. 인클로저와 가스 라인 내부 압력은 장비의 정상 작동 중 기압의 1.1배보
다 높아서는 안 됩니다.

6.5.2  유럽
ATEX/UKCA
ATEX 인증: KEMA 04ATEX2308 X
UKCA 인증: DEKRA 21UKEX0287 X
표준: EN IEC 60079-0:2018

EN 60079-1: 2014
표시사항:  II 2G Ex db IIB + H2 T3 Gb*

*온도 분류 및 주변 온도 범위:
T6(분할 아키텍처 - 트랜스미터 어셈블리) -40°C~+65°C
T3(분할 아키텍처 - 센서 어셈블리) -40°C~+100°C
T3(일체형 버전) -40°C~+65°C
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특정 사용 조건(X):
1. 교정 공기 라인과 기준 공기 라인은 산소가 공기 중에 일반적으로 존재하
는 것보다 적은 불활성/산소 가스 혼합물 이외의 순산소 또는 가연성 가
스를 포함하지 않아야 합니다.

2. 인클로저 및 가스 라인 내부 압력이 정상 작동 시 대기압의 1.1배를 초과
해서는 안 됩니다.

3. 방폭 조인트는 수리할 필요가 없습니다.
4. 도장된 부품의 정전기 방전 위험을 최소화하기 위해 예방 조치를 취해야
합니다.

6.5.3  국제
IECEx
인증: IECEx CSA 10.0002X
표준: IEC 60079-0: 2017년 7.0판

IEC 60079-1: 2014-06 7.0판
표시사항: 트랜스미터 Ex db IIB+H2 T6 Gb, Tamb: -40°C~65°C

센서: Ex db IIB+H2 T3 Gb, Tamb: -40°C~100°C
일체형 버전: Ex db IIB+H2 T3 Gb, Tamb: -40°C~65°C

특정 사용 조건(X):
1. 교정 공기 라인과 기준 공기 라인은 산소가 공기 중에 일반적으로 존재하
는 것보다 적은 불활성/산소 가스 혼합물 이외의 순산소 또는 가연성 가
스를 포함하지 않아야 합니다.

2. 인클로저 및 가스 라인 내부 압력이 정상 작동 시 대기압의 1.1배를 초과
해서는 안 됩니다.

3. 방폭 조인트는 수리할 필요가 없습니다.
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