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KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII
DWUCZESCIOWY, Z KORPUSEM DZIELONYM, Z KOENIERZEM | PEENYM OTWARCIEM

Wysokowydajne zawory kulowe do zastosowan w zakresie przetwarzania, dostepne w
konfiguracjach: standardowej, przeciwpozarowej i zgodnej z emisja lotna

OGOLNE ZASTOSOWANIE

DANE TECHNICZNE

CHARAKTERYSTYKA

Do zastosowan przemystowych i przetwarzania.

Seria EF1 KTM zostata zaprojektowana zgodnie
z najbardziej wymagajacymi standardami
miedzynarodowymi i z zaleceniem uzycia
specyfikacji dla uzytkownika koncowego w
krytycznych i niebezpiecznych zastosowaniach
w przemysle chemicznym, petrochemicznym,
olejowym i gazowym, a takze w powiazanych
branzach. Zawory te sa dostepne w wersji
standardowej, z certyfikatem bezpieczenstwa
przeciwpozarowego i emisji lotnych.

DN 15 - 300

NPS 2 - 12

Petne otwarcie
Ciénienie znamionowe: PN 10/16

PN 25/40

ASME klasa 150/300

Rozmiary:

Potaczenie koncowki
Kielichowe: PN 10/16, PN 25/40

ASME klasa 150/300

* Dwucze$ciowy zawor z korpusem dzielonym i
koncami kielichowymi

e Petna zgodnos$¢ z ASME B16.34 1 EN 12516-1

e Konstrukcja z zabezpieczeniem
przeciwpozarowym i certyfikowana zgodnie z
7. edycja API 607 oraz norma I1SO 10497:2010

e Konstrukcja E z zabezpieczeniem
przeciwpozarowym jest wyposazona w
podwdjne uszczelnienie korpusu ze stali
nierdzewnej, w tym uszczelke podstawowa
PTFE i wtérna przeciwpozarowa grafitowa

e Konstrukcja zgodna z norma emisji
lotnej charakteryzuje sie podwdjnym
uszczelnieniem trzpienia, ktére spetnia
wymagania normy |SO 15848-1 klasy BH C03
(2500 cykli, w tym cykle termiczne)

¢ Dostepne materiaty korpusu to stal weglowa i
stal nierdzewna

e Procedura zakupu korpusow ze stali
weglowej opiera sie na podwojnej certyfikacji
materiatu WCB/WCC i 1.0619/1.0625

e Korpus odlewany cisnieniowo DN 15 - 100
(NPS V2 - 4)

e Korpus odlewany z piasku DN 125 - 300
(NPS5-12)

e Opcjonalny korpus dla AD 2000 WO

e Standardowy zawor kulowy zgodny ze
specyfikacja PAS1085 klasy D

¢ Dostepna goérna ptyta montazowa IS0 5211/
EN 15081 z wysrodkowaniem meskim na
potrzeby tatwego uruchamiania

¢ Konstrukcja podwdjnego uszczelnienia watu
zapewnia zgodnos¢ z wymogami TA Luft
VDI 2440

¢ Opatentowana konfiguracja uszczelki
trzpienia SEALMASTER®

e Trzpien o konstrukcji odpornej na rozsadzenie

¢ Konstrukcja antyelektrostatyczna wedtug
1SO 17292

e Rézne opcje materiatu gniazda w celu
dostosowania do szerokiej gamy zastosowan

e Klasa szczelnosci API 598, EN 12266-1
natezenie A

e Urzadzenie blokujace standardowe we
wszystkich zaworach

e Opatentowany uchwyt POSILOCK® dla
petnego otwarcia DN 15 - 50 (NPS V2 - 2)
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KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII
STANDARDOWA KONFIGURACJA

MATERIALY KONSTRUKCYJNE

O 0 N oUW N = O

N
o

NN NN
E O R R

UWAGI
1. Stan

Nazwy czesci

Korpus

Kotpak

Kula

Trzpien antyelektrostatyczny
Gniazdo kulkowe
Uszczelka korpusu

Kotek gwintowany
Nakretka

Dolna podktadka oporowa
Pierscien sprezajacy

Gérna podktadka oporowa

Pierscien uszczelniajacy watu o przekroju V

Podktadka oporowa
Dtawnica

Sprezyna talerzykowa
Siodto blokujace
Nakretka trzpienia
Sruba ograniczajaca
Uchwyt (DN 15-50)
Zaslepka tréjkatna
(DN 65-300)
Adapter uchwytu
(DN 65-300)

Uchwyt (DN 65-300)
Spust blokujacy
Uchwyt tulei

Nit

dardowy materiat watu

OBROTOWY TRZPIENIA (Nm)
Materiat 1losé Rozmiar Materiat  Klasa 150
EN 1.4408/1.0619 1 DN korpusu PN 10/16
EN 1.4408/1.0619 1 15/20 SS/CS 25
EN 1.4408 1 25/32 SS/CS 40
A276 typu 316 [uwaga 1) 1 40/50 SS/CS 78
PTFE lub TFM 1600 2 65/80 SS/CS 318
PTFE 1 100/125 SS/CS 392
A193 Gr. B8/ A193 Gr. B7 4-26 150 SS 637
A194 Gr. 8/ A194 Gr. 2H 4-26 €S 637
50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE 1 200 SS 1382
316L SS DN 15 - 100 (NPS 2 - 4) / 1 CS 2252
316 'SS DN 125 - 300 (NPS 5 - 12) 250 SS 2850
TFM 1600 1 €S JAYA
PTFE 1 zestaw 300 SS 2850
50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE 1 CS 4644
304 SS 1 SS = stal nierdzewna, CS = stal weglowa
301SS 2
Stal nierdzewna 1
304 SS 1-2
Stal nierdzewna 1-2
CF8 1
Stal nierdzewna 1
CF8 DN 65 - 125 (NPS 22 - 5}/ 1

Uchwyt zaworu
Rozmiary od DN 65 do DN 300
[0d NPS 2'2 do NPS 12)

MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY MOMENT

A536 DN 150 - 300 [NPS 6 - 12)

Cynkowanie elek
Stal nierdzewna
Winyl

304 SS

trolityczne SGP

* W przypadku zawordw klasycznych, materiatem korpusu i kotpaka bedzie ASTM A351 Gr. CF8M / ASTM A216 Gr. WCB

STANDARDOWY MATERIAL TRZPIENIA
Materiat korpusu

CF8M,

SCS14A,

1.4408
WCB,
SCPH2,
1.0619

Rozmiar

DN 15 - 125 NPS 2 - 5)
DN 150 (NPS ¢)

DN 200 - 300 (NPS 8 - 12)
DN 15 - 125 [NPS "2 - 5]
DN 150 (NPS é)

DN 200 - 300 (NPS 8 - 12)

Klasa 150, PN 10/16
316

316

2205 (A276-531803)
316

316

17-4 (A564-630)

Klasa 300, PN 25/40
316

2205 [A276-531803)
2205 (A276-531803)
316

17-4 (A564-630)
17-4 (A564-630)

Klasa 300
PN 25/40

25
40
78
318
392
1382
2252
1382
2252
2850
L6hL
2850
4644




KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII
KONFIGURACJA PRZECIWPOZAROWA
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE
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UWAGI

1. Standardowy materiat watu

Nazwy czesci

Korpus

Kotpak

Kula

Trzpien antyelektrostatyczny
Gniazdo kulkowe

Uszczelka korpusu

Kotek gwintowany
Nakretka

Dolna podktadka oporowa
Pierécien sprezajacy

Gérna podktadka oporowa
Uszczelnienie trzpienia
Podktadka oporowa
Dtawnica

Sprezyna talerzykowa

Siodto blokujace

Nakretka trzpienia

Sruba ograniczajaca

Uchwyt DN 15 - 50

[NPS 2 - 2]

Zaslepka tréjkatna DN 65 - 300
[NPS 2V2 - 12)

Adapter uchwytu DN 65 - 300
INPS 2Y2 - 12)

Uchwyt DN 65 - 300

(NPS 2"z - 12)

Spust blokujacy

Uchwyt tulei

Nit

Uchwyt zaworu
- Rozmiary od DN 65 do DN 300
- [0d NPS 2V2 do NPS 12)

Materiat

EN 1.4408/1.0619

EN 1.4408/1.0619

EN 1.4408

A276 typu 316 (uwaga 1)

PTFE lub TFM 1600

Grafit DN 15 - 100 (NPS 2 - 4) /

316 stal nierdzewna, spiralnie zwijana, grafit
DN 125 - 300 (NPS 5 - 12)

A193 Gr. B8/ A193 Gr. B7

A194 Gr. 8/ A194 Gr. 2H

50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE
316L SS DN 15 - 100 (NPS Y2 - 4) /

316 SS DN 125 - 300 (NPS 5 - 12)

Grafit

Grafit

50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE
304 SS

301SS

Stal nierdzewna

304 SS

Stal nierdzewna

CF8

Stal nierdzewna

CF8 DN 65 - 125 [NPS 2V2- 5)/
A536 DN 150 - 300 (NPS 6 - 12)
Cynkowanie elektrolityczne SGP

Stal nierdzewna
Winyl
304 SS

STANDARDOWY MATERIAL TRZPIENIA
Materiat korpusu

CF8M,
SCST4A,
1.4408
WCB,
SCPH2,
1.0619

Rozmiar

DN 15 - 125 [NPS 2 - 5)
DN 150 (NPS ¢)

DN 200 - 300 (NPS 8 - 12)
DN 15 - 125 (NPS 2 - 5)
DN 150 (NPS é)

DN 200 - 300 (NPS 8 - 12)

4-26
4-26

1
1 zestaw
1

1

2

1
1-2

1-2
1

1

Klasa 150, PN 10/16

316

316

2205 (A276-531803)
316

316

17-4 (A564-630)

MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY MOMENT
OBROTOWY TRZPIENIA (Nm)

Rozmiar Materiat Klasa 150 Klasa 300
DN korpusu PN 10/16 PN 25/40
15/20 SS/CS 25 25
25/32 SS/CS 40 40
40/50 SS/CS 78 78
65/80 SS/CS 318 318
100/125 SS/CS 392 392
150 SS 637 1382
CS 637 2252
200 SS 1382 1382
CS 2252 2252
250 SS 2850 2850
CS LbLb JAYAA
300 SS 2850 2850
CS LbLb Lbbb

SS = stal nierdzewna, CS = stal weglowa

CHARAKTERYSTYKA

e Catkowicie metalowa powierzchnia
dodatkowa gniazda

e Elastyczny grafitowy korpus i opakowanie
trzpienia zapewnia odporno$¢ na wysokie
temperatury

e Testowany pod katem zabezpieczenia
przeciwpozarowego zgodnie z 7. edycja
API 607 i do DN 200 (NPS 8]

* W przypadku zaworow klasycznych, materiatem korpusu i kotpaka bedzie ASTM A351 Gr. CF8M / ASTM A216 Gr. WCB

Klasa 300, PN 25/40
316

2205 (A276-531803)
2205 (A276-531803)
316

17-4 (A564-630)
17-4 [A564-630)




KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII
CERTYFIKACJA EMISJI LOTNEJ | KONFIGURACIA PRZECIWPOZAROWA

DIGICICIGCIONRU

Konfiguracja uszczelki trzpienia

z certyfikacja 1SO 15848-1

Uchwyt zaworu
(0d NPS 2V2 do NPS 12)

316 + PTFE

316 + grafitowa ——¢ T )))

MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr  Nazwa czesci

1*  Korpus

2% Kotpak

3 Kula

4 Trzpien antyelektrostatyczny
5 Gniazdo kulkowe

6 Uszczelka korpusu

7 Kotek gwintowany
7a  Nakretka
8 Dolna podktadka oporowa
Pierscien sprezajacy
0  Gérna podktadka oporowa
11 Uszczelnienie trzpienia
12 Podktadka oporowa
13 Dtawnica
1 Sprezyna talerzykowa
15 Siodto blokujace
1 Nakretka trzpienia
17 Sruba ograniczajaca
18 Uchwyt DN 15 - 50 (NPS V2 - 2)
19 Zaslepka trojkatna DN 65 - 300 (NPS 22 - 12)
20 Adapter uchwytu DN 65 - 300 (NPS 22 - 12)

21 Uchwyt DN 65 - 300 (NPS 22 - 12)
22 Spust blokujacy

23 Uchwyt tulei

24 Nit

Podwdjna uszczelka korpusu

Materiat

EN 1.4408/1.0619
EN 1.4408/1.0619
EN 1.4408

A276 typ 3161
PTFE lub TFM 1600

Uszczelnienie wewnetrzne: PTFE
Uszczelnienie zewnetrzne: 316L stal
nierdzewna spiralnie zwijana z grafitem
A193 Gr.B8/A193 Gr.B7

A194 Gr.8/A194 Gr.2H

50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE
316L S/S

TEM 1600

Grafit

50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE
304 S/S

301S/S

Stal nierdzewna

304 S/S

Stal nierdzewna

CF8

Stal nierdzewna

CF8 DN 65 - 125 (NPS 22 - 5)

A536 DN 150 - 300 (NPS 6 - 12)
Cynkowanie elektrolityczne SGP

Stal nierdzewna

Winyl

304 S/S

25 Pierécien samouszczelniajacy o przekroju kotowym FKM

UWAGI
1. Standardowy materiat trzpienia

4-26
4-26
1
1
1
1 zestaw
1

1

4

1
1-2
=2

1
1

* W przypadku zaworéw klasycznych, materiatem korpusu i kotpaka bedzie ASTM A351 Gr. CF8M / ASTM A216

Gr.WCB

STANDARDOWY MATERIAL TRZPIENIA

MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY MOMENT

OBROTOWY TRZPIENIA (Nm)
Rozmiar Materiat Klasa 150 Klasa 300
DN korpusu PN 10/16 PN 25/40
15/20 SS/CS 25 25
25/32 SS/CS 40 40
40/50 SS/CS 78 78
65/80 SS/CS 318 318
100/125 SS/CS 392 392
150 SS 637 1382
CS 637 2252
200 SS 1382 1382
CS 2252 2252
250 SS 2850 2850
CS JAYYA JAYA
300 SS 2850 2850
CS Lbbb Lbbl

SS = stal nierdzewna, CS = stal weglowa

CHARAKTERYSTYKA

e Catkowicie metalowa powierzchnia
dodatkowa gniazda

e Elastyczne grafitowe uszczelnienie korpusu i
opakowanie trzpienia zapewnia odporno$¢ na
wysokie temperatury

e Testowany pod katem zabezpieczenia
przeciwpozarowego zgodnie z 7. edycja
API 607 i DN 200 (NPS 8)

e Testowany pod katem emisji lotnej zgodnie
z1S0 15848-1, klasa BH, wymaganiami
C03 (2500 cykli, w tym cykli termicznych w
temperaturze do 200°C)

e Podwdjne uszczelnienie korpusu ze stali
nierdzewnej z powtoka PTFE na $rednicy
wewnetrznej, pierscienie ze stali nierdzewne;
i pierscien grafitowy

Materiat korpusu Rozmiar Klasa 150, PN 10/16 Klasa 300, PN 25/40
CF8M, DN 15 - DN 125 [NPS 2 - NPS 5] 316 316

SCS14A, DN 150 (NPS é) 316 2205 (A276-531803)
1.4408 DN 200 - DN 300 (NPS 8 - NPS 12) 2205 (A276-531803) 2205 (A276-531803)
WCB, DN 15 - DN 125 (NPS "2 - NPS 5) 316 316

SCPH2, DN 150 (NPS 6) 316 17-4 (A564-630)

1.0619

DN 200 - DN 300 (NPS 8 - NPS 12)

17-4 (A564-630)

17-4 (A564-630)




KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII

WYMIARY

7070
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Rozmiary DN 15 - 50

[NPS V2 - 2]

|
T

U
\'/
e
DN 15 - 100
(NPS V2 - 4)
WYMIARY (mm)
DN NPS A
15 s 20.3
20 A 205
25 1 21.6
32 14 21.6
40 1 26.0
50 2 26.0
65 2Vs 43.0
80 3 435
100 4 49.0
125 5 53.6
150 6 65.0
200 8 65.0
250 10 835
300 12 835

DN 125 - 200
[NPS5-8)
oP B
42 9.7
42 9.7
50 11.2
50 11.2
70 16.0
70 16.0
102 223
102 223
102 28.6
102 28.6
125 34.0
125 34.0
140 50.0
140 50.0

G
6.3
6.3
8.0
8.0
9.5
9.5
17.0
17.0
17.0
17.0
23.0
23.0
30.0
30.0

DN 250 - 300
[NPS 10 - 12)

B u
12.0 30
12.4 30
14.0 35
14.0 35
16.2 55
16.2 55
24.7 70
25.2 70
300 70
33.0 70
39.0 85
39.0 85
52.0 100
52.0 100

-
; J
3l O of O
sl 8| 8| 8]
=,
Ngn It
T
L
Rozmiary DN 65 - 300
(NPS 22 - 12)
-
|
|
X
s
I
|
-+ —Fr 1 S8 9gs
\
|
DN 125 - 300
[NPS 5 -12), opcjonalne | _|| f
T
L
h w M H H1 J K
2 M5 135 38.5 82 - -
2 M5 135 42.0 86 - -
3 Mé 165 51.5 98 - -
3 Mé 165 56.7 102 - -
3 M8 200 65.5 119 - -
3 M8 200 74.5 128 - -
3 M10 495 88.0 162 - -
3 M10 495 101.0 172 - -
3 M10 595 122.0 197 - -
3 M10 650 140.0 226 161 393
3 M12 800 167.0 281 190 513
3 M12 1100 203.0 317 190 549
3 M16 1100 263.0 378 221 625
3 M16 1100 305.0 420 221 667




KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII
WYMIARY

WYMIARY ASME 150/300 (mm)

0B oD L N T On Masa (w kg)
DN NPS 150 300 150 300 150 300 150 300 150 300 150 300 gc od1 f 150 300
15 2 60.5 66.5 89.0 95.0 108.0 140.0 4 4 1.2 14.3 16.0 16.0 35 15 1.6 1.82 2.20
20 Y4 70.0 82.5 98.6 1170 117.0 152.0 4 4 11.2 15.9 16.0 19.0 43 20 1.6 2.12 3.25
25 1 79.5 89.0 108.0 124.0 127.0 165.0 4 4 1.2 17.5 16.0 19.0 51 25 1.6 3.04 4.48
40 12 98.5 114.5 127.0 156.0 165.0 190.0 4 4 14.2 20.7 16.0 22.0 73 40 1.6 5.80 8.70
50 2 120.5 127.0 152.5 165.0 178.0 216.0 4 8 15.9 22.3 19.0 19.0 92 50 1.6 8.36 11.20
65 22 139.5 149.0 178.0  190.0 190.0 241.0 4 8 17.5 25.4 19.0 220 105 65 1.6 15.00 19.00
80 3 152.5 168.0 190.5 2100 203.0 283.0 4 8 19.1 28.6 19.0 22.0 127 76 1.6 19.92 28.00
100 4 190.5 200.0 229.0  254.0 229.0 305.0 8 8 23.9 31.8 19.0 22.0 157 100 1.6 32.90 43.72
125 5 215.9 234.9 254.0  279.4 355.6 381.0 8 8 23.8 34.9 22.2 22.2 186 125 1.6 49.00 71.00
150 6 2413 269.9 279.4 3175 393.7  403.4 8 12 25.4 36.6 222 222 216 150 1.6 75.00 100.00
200 8 298.4 330.2 3429 3810 457.2 501.7 8 12 28.6 41.3 22.2 25.4 270 200 1.6 128.00 172.00
250 10 361.9 387.3 406.4 444D 533.4 568.5 12 16 30.2 47.6 25.4 28.6 324 250 1.6 215.00 291.00
300 12 431.8 450.8 482.6  520.7 609.6 647.7 12 16 31.8 50.8 254 318 381 300 1.6 254.00 423.00
WYMIARY DIN PN 10/16/25/40 (mm)
Masa (w kg)
DN NPS PN 9B gcC oD L (L N T @n 9 d1 f F1 F4/F5
15 P2 10/16/25/40 65 45 95 115 130 4 16 14 15 2 2.42 2.46
20 Ya 10/16/25/40 75 58 105 120 150 4 18 14 20 2 3.24 3.08
25 1 10/16/25/40 85 68 115 125 160 4 18 14 25 2 4.42 4.18
32 1V 10/16/25/40 100 78 140 130 180 4 18 18 32 2 6.10 5.62
40 12 10/16/25/40 110 88 150 140 200 4 18 18 40 3 7.94 7.40
50 2 10/16/25/40 125 102 165 150 230 4 20 18 50 3 10.50 9.76
65 21/** 10/16 145 122 185 170 290 4 18 18 65 3 17.00 16.60
25/40 145 122 185 170 290 8 22 18 65 3 18.30 16.22
80 3 10/16 160 138 200 180 310 8 20 18 80 3 21.50 21.40
25/40 160 138 200 180 310 8 24 18 80 3 24.90 21.34
100 4 10/16 180 158 220 190 350 8 20 18 100 3 34.00 27.72
25/40 190 162 235 190 350 8 24 22 100 3 37.20 31.42
125 5 10/16 210 188 250 875) 400 8 22 18 125 3 50.00 48.00
25/40 220 188 270 325 400 8 26 26 125 3 60.00 57.00
150 6 10/16 240 212 285 350 480 8 22 22 150 3 78.00 73.00
25/40 250 218 300 350 480 8 28 26 150 3 92.00 82.00
200 8 10 295 268 340 400 600 8 24 22 200 3 124.00 98.00
16 295 268 340 400 600 12 24 22 200 3 124.00 98.00
25 310 278 360 400 600 12 30 26 200 3 164.00 148.00
40 320 285 85 400 600 12 34 30 200 8] 164.00 148.00
250 10 10 350 320 395 450 730 12 26 22 250 3 270.00 203.00
16 355 320 405 450 730 12 26 26 250 3 270.20 203.00
300 12 10 400 370 445 500 850 12 26 22 300 4 N/A 233.00
16 410 378 460 500 850 12 28 26 300 4 N/A 233.00

Wymiary L DN 15 - 100 - seria ISO 5752 14 (F4); DN 125-300 - I1SO 5752 seria 15 (F5) lub DN 15 - 300 - EN 558 seria 27
* Wymiary L DN 15 - 300 - SO 5752 seria 1 lub EN 558 seria 1
** W przypadku DN 65, PN 25/40 F1, skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem handlowym




KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII
SILOWNIK

Uchwyt POSILOCK®

CHARAKTERYSTYKA

Zwolni¢ spust. Elastycznosc sprezyny
powoduje automatyczne odskoczenie
spustu do potozenia pierwotnego

e Prosta konstrukcja

¢ Ptynne dziatanie spustu blokujacego

¢ Owinieta konstrukcja spustu blokujacego zapobiega wyskoczeniu sprezyny

e Elastycznosc sprezyny powoduje automatyczne odskoczenie spustu do potozenia pierwotnego,
dzieki czemu ptytka zostaje utrzymana na miejscu i zapewnia skuteczna blokade. Zapobiega to
réwniez niechcianej, przypadkowej pracy zaworu.

WYKAZ CZESCI
Nr Nazwy czesci
1 Uchwyt
2 Sprezyna
3 Spust blokujacy

WYMIARY GORNYCH PRAC (mm) - ZATYCZKA

Typ kotnierza oP w
- ® FO3 36 M5
FO4 42 M5
w9 SIRVESSE w FO5 50 Mé
FO7 70 M8
W4 F10 102 M10
F12 125 M12
F14 140 M16
MOMENT ROZRUCHOWY SERII EF1 (Nm) - GNIAZDO PTFE LUB TFM 1600
Rozmiar Cisnienie réznicowe: bar (psi)
DN NPS 0 6.9 (100) 13.8 (200) 20.7 (300) 27.6 (400) 34.5 (500)
15 2 8.4 8.6 8.7 8.9 9.1 9.5
20 Ya 11.5 12.5 12.5 13.0 13.0 13.5
25 1 13.5 13.5 14.0 14.5 15.0 16.0
32 Wa 14.0 14.2 14.4 (5% 16.8 18.1
40 1" 23.5 24.0 24.5 25.0 25.5 26.0
50 2 305 31.0 315 3.5 32.0 325
65 2V 425 46.0 50.0 52.0 58.0 65.0
80 3 58.0 82.0 100.0 125.0 145.0 155.0
100 4 82.0 88.0 110.0 145.0 175.0 210.0
125 5 125.0 130.0 150.0 190.0 240.0 300.0
150 6 175.0 240.0 305.0 490.0 650.0 750.0
200 8 180.0 300.0 420.0 690.0 870.0 -
250 10 350.0 760.0 1250.0 1700.0 2050.0 -
300 12 470.0 870.0 1500.0 2350.0 - -
UWAGI
1. Zwiekszy¢ 0 25% dla MG1241, gniazdo wypetnione stala weglowa i stala nierdzewna.
2. Zwiekszy¢ o 15% dla gazow suchych i produktéw wolnych od oleju.
3. Zwiekszy¢ 0 40% dla gazéw suchych (-10°C i mniej).
4. Zwiekszy¢ 0 40% dla gazéw ponizej -10°C lub dla cieczy z proszkiem do szlamu.
5. Zwiekszyc 0 40% dla ptynu o wysokim stopniu lepkosci.
6. Zaleca sie, aby podczas ustalania rozmiaru sitownika dodac co najmniej 20% momentu rozruchowego zaworu jako wspotczynnik bezpieczenstwa.




KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII
KONFIGURACJA USZCZELEK TRZPIENIA SEALMASTER®

OPATENTOWANA KONFIGURACJA USZCZELKI TRZPIENIA SEALMASTER

Wysoka wydajnos¢ zawordw kulowych EF1 serii KTM wynika w gtdwnej mierze z unikalnej
konfiguracji uszczelki trzpienia SEALMASTER, ktéra zapewnia uszczelnienie podstawowe. Zostata
ona specjalnie zaprojektowana i wykonana w celu zapobiezenia przenikaniu cieczy i wynikajacym
stad przeciekom. Na szczycie tej konfiguracji znajduja sie liczne warstwy uszczelnienia o przekroju
V-Ring, ktdre petnia role uszczelnienia wtérnego. Pakiet sprezyn talerzowych automatycznie i
stale spreza uszczelki, korygujac zuzycie oraz réznice cisnienia i temperatury.

Uszczelnienie trzpienia

JAK DZIALA SEALMASTER

Sprezyny
talerzowe

Wtérne:

Podstawowe:
SEALMASTER

Rozwiazanie SEALMASTER, w ktorym wykorzystano obciazenie ruchome, jest potaczeniem

trzech elementéw; (A gornej uszczelki oporowej PFA/TFE ztozonej z miseczki i stozka, (B)
spiekanego centralnego pierscienia obciazeniowego 316 SS ztozonego z miseczki i stozka oraz

(C) ptaskiej dolnej uszczelki oporowej SS/TFE. Po skreceniu, trzpien pracujacy pod obciazeniem
ruchomym pociaga do gory i spreza uszczelki oporowe trzpienia. W tym czasie materiat uszczelki
oporowej gérnej i dolnej zostaje wyci$niety pomiedzy obudowami trzpienia i korpusu. (Patrz 1-6).
Powierzchnie pomiedzy spodem dolnej uszczelki oporowej i szczytem kotnierza trzpienia sa
ptaskie, a cato$¢ ruchu obrotowego zachodzi pomiedzy tymi dwiema powierzchniami, dzieki czemu
uszczelka oporowa trzpienia jest "statyczna” i zapewnia najlepsze mozliwe uszczelnienie. Gdy ruch
obrotowy trwa, podzespoty osadzaja sie i dostosowuja prace uszczelki do wymogdw zastosowania.

Unikalna konfiguracja uszczelki trzpienia SEALMASTER zapewnia:

e WIELOKROTNE uszczelnienie do é obszaréw [patrz widok 1 - 6).

e Gorna uszczelka oporowa zapewnia zabudowane uszczelnienie STATYCZNE.

* Stata sita uszczelniajaca przekazywana do trzpienia (patrz strzatka), co powoduje, ze gtowne
uszczelnienie trzpienia jest zupetne.

e Znakomita odporno$¢ dolnej uszczelki oporowej na zuzycie (PTFE wypetniony w 50% stala
nierdzewna).

e Zmniejszone tarcie uszczelnienia w wyniku lepszego niz Ra 0,8 m (150 grit) wykoriczenia trzpienia.

KONFIGURACJA USZCZELKI TRZPIENIA

®widok  @Widok  ®@Widok

VO @

@Widok  ®Widok  ®Widok

Seria EF1 0 Konfiguracje Seria EF1 Konfiguracje zgodne z emisjami lotnymi i z
standardowe i przeciwpozarowe zachowaniem bezpieczenstwa przeciwpozarowego

Nr  Nazwa czesci Seria EF1 - Standardowa Seria EF1 - Bezpieczenstwo przeciwpozarowe Seria EF1 - zgodna z FE

1 Dolna podktadka oporowa  50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE  50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE  50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE
2 Pierscien sprezajacy 316 SS 316 SS 316 SS

3 Gorna podktadka oporowa  TFM 1600 Grafit TEM 1600

4 Uszczelnienie trzpienia PTFE Grafit Grafit

5 Podktadka oporowa 50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE  50% proszek ze stali nierdzewnej/50% PTFE  50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE
6 Pierécief samouszczelnia- - FKM

jacy o przekroju kotowym




KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII
WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIENIA | TEMPERATURY

Seria EF1 - ASME Seria EF1 - ASME
Zawor kulowy kotnierzowy z korpusem dzielonym Zawor kulowy kotnierzowy z korpusem dzielonym
DN 15 - 20 (NPS 2 - %) - petne otwarcie DN 25 - 65 (NPS 1 - 2'/2) - petne otwarcie
82.7 1200 82.7 1200
68.9 1000 68.9 1000
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Temperatura Temperatura
Seria EF1 - ASME Seria EF1 - ASME
Zawor kulowy kotnierzowy z korpusem dzielonym Zawor kulowy kotnierzowy z korpusem dzielonym
DN 80 - 100 (NPS 3 - 4) - petne otwarcie DN 125 - 300 (NPS 5 - 12) - petne otwarcie
82.7 1200 82.7 1200
68.9 1000 68.9 1000
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Temperatura Temperatura
----- =1,0619 wartos¢ znamionowa dla korpusu
----- =1,4408 wartos¢ znamionowa dla korpusu UWAGI
=WCB, wartos$¢ znamionowa dla korpusu 1. Maksymalne ciénienie robocze NPS 81 10 27,6 bar (400 psig).
----- = CF8M wartos¢ znamionowa dla korpusu Skonsultowad sie z zaktadem odnosnie do tego zakresu zastosowan.
T =PTFE 2. Maksymalne ci$nienie robocze NPS 5 6 34,5 bar (500 psig).
R =RPTFE 3. Maksymalne cisnienie robocze NPS 12 20,7 bar (300 psig).
4 =wypetniony w 25% weglem, PTFE 4. PTFE wypetniony w 50% stala nierdzewna oraz PTFE wypetniony w 25% weglem
S =wypetniony w 50% stala nierdz., PTFE nie moga przekroczy¢ tej wartosci znamionowej dla ASME klasa 300.
K = PEEK (ARLON 1330) 5. Warto$¢ znamionowa temperatury dla korpuséw ze stali nierdzewnej zostata

H =TFM 1600 poszerzona z temperatury otoczenia do -60°C (-76°F).




KTM ZAWORY KULOWE PLYWAKOWE EF1 SERII

WARTOSCI ZNAMIONOWE CISNIENIA | TEMPERATURY

Seria EF1-DIN
Zawor kulowy kotnierzowy z korpusem dzielonym
DN 15 - 20 (NPS " - %) - petne otwarcie

Seria EF1-DIN
Zawor kulowy kotnierzowy z korpusem dzielonym
DN 25 - 65 (NPS 1 - 2'/2) - petne otwarcie
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Temperatura Temperatura
Seria EF1 - DIN Seria EF1 - DIN
Zawor kulowy kotnierzowy z korpusem dzielonym Zawor kulowy kotnierzowy z korpusem dzielonym
DN 80 - 100 (NPS 3 - 4) - petne otwarcie DN 125 - 300 [NPS 5 - 12) - petne otwarcie
82.7 1200 82.7 1200
68.9 1000 68.9 1000
_ 551 800 5 800
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(14} (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F (14)  (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F
Temperatura Temperatura
----- =1,0619 warto$¢ znamionowa dla korpusu 4 = wypetniony w 25% weglem, PTFE UWAGI

----- = 1,4408 warto$¢ znamionowa dla korpusu S = wypetniony w 50% stalg nierdz., PTFE 1.

=WCB, warto$¢ znamionowa dla korpusu K =PEEK (ARLON 1330)

Maksymalne ciénienie robocze DN 200 i 250 27,6 bar (400 psig).

Skonsultowac sie z zaktadem odnoénie do tego zakresu zastosowan.

_____ - CF8M wartoé¢ znamionowa dla kOV"pUSU H = TEM 1600 2. Maksymalne cisnienie robocze DN 125 150 34,5 bar (500 psig).
T =PTFE 3. Maksymalne ci$nienie robocze DN 300 20,7 bar (300 psig).
R = RPTFE 4. Wartos¢ znamionowa temperatury dla korpuséw ze stali nierdzewnej zostata

poszerzona z temperatury otoczenia do -60°C (-76°F).
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