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Pocos termométricos Rosemount 114C

B Grande variedade de conexdes de processo padrao industrial, incluindo flangeado, roscado,
soldado e Van Stone

® Uma ampla selecdo de materiais para pogos termométricos para garantir uma
compatibilidade de processo adequada, desde ago inoxidavel a materiais exoticos como
duplex e liga C-276

B OpcoOes adicionais de pogos termomeétricos e certificados disponiveis.
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Pocos termomeétricos Rosemount 114C

Visao geral do produto

Os sensores de temperatura raramente sdo inseridos diretamente no processo industrial. Eles sdo instalados em um
poco termométrico para isola-los das condi¢des de processo potencialmente nocivas de tensdes induzidas pela vazao,
alta pressdo e efeitos de produtos quimicos corrosivos. Os pogos termométricos sdo tubos de metal com a ponta
fechada ou barstock instalados no vaso ou tubulacdo do processo e se tornam uma peca integrante de vedacdo de
pressdo do vaso ou tubo do processo. Eles permitem que o sensor seja rapida e facilmente removido do processo para
calibracdo ou substituicao, sem exigir uma inatividade do processo e uma possivel drenagem do tubo ou vaso.

O pogo termométrico Rosemount 114C é desenhado a partir de barstock sélido para garantir forca e integridade. O
Rosemount 114C foi projetado para incluir um host de configurag¢8es industriais padrdo, mas com a flexibilidade para
se adaptar a configuragdes especiais para diferentes tipos de aplicagdes.

Modificadores de projeto flexivel que incluem varios requisitos de
processo

B Virios tamanhos de didmetros de base (A), ponta (B) e furo
(d)

B Virias espessuras de ponta (t) conforme necessario

B Varias combinagdes para varias aplicagdes industriais

| it
®  Cumpre as normas ASME PTC 19.3 TW com projeto flexivel t”‘ L
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Execute calculos de pogcos termomeétricos usando o acelerador de
design de poco termométrico da Rosemount

Economize tempo e recursos de design
B Executa recalculos automaticos de etiquetas com falha

B Executa calculos em lote de mais de 500 pogos termométri-
cos

Solucgdes para aplicagdes dificeis

®  Sugere tecnologias alternativas se um calculo falhar, como
Rosemount X-well Technology ou Twisted Square

Garantia de qualidade e conformidade

B Certifique-se que o design atenda aos mais recentes padrdes
ASME PTC 19.3 TW

B Guia vocé de forma eficaz para o melhor produto para sua
aplicagdo

Experiéncia de usudrio intuitiva e facil de usar
B Assisténcia automatizada para a resolu¢do de problemas

®  Gera modelos de pogos termométricos e sensores da Emer-
son

Ampla gama de op¢odes e certificados de tubos de protecao para
qualquer aplicagao
B Opcdes para requisitos especiais de teste, como o teste de pressdo hidrostatico externo (Q5) e o teste de liquidos

penetrantes (Q73)

B Opcdo de certificagdo de material (Q8) para garantir a rastreabilidade do material.

Experimente a consisténcia global e o suporte local de varios locais de
fabricacdao da Emerson em todo o mundo

® A manufatura de classe mundial fornece produtos com con-
sisténcia global de cada fabrica e a capacidade de atender as
necessidades de qualquer projeto, grande ou pequeno.

B Experientes consultores em instrumentacdo ajudam a sele-
cionar o produto certo para qualquer aplicacdo de tempera-
tura e oferecem recomendacdes para as melhores praticas
de instalagdo

®  Uma extensa rede global de pessoal de servigo e suporte da
Emerson pode estar no local quando e onde for necessario.

Explore os beneficios de uma Solucdo de ponto completa da Emerson

B As opgOes de “Montagem do sensor num transmissor especifico” e “Montagem do Sensor num tubo de prote¢do
especifico” permitem a Emerson fornecer uma solu¢do de ponto completa para a medi¢do de temperatura,
oferecendo um conjunto de transmissor, sensor e montagem do tubo de protecdo.

Emerson.com/Rosemount 3
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® A Emerson tem um portfélio completo de solu¢des para medi¢do de temperatura de ponto Unico e de entradas
multiplas, possibilitando a medicao eficaz e o controle de processos com produtos Rosemount de confianca.

Guia de selecao

Certifique-se de que o sensor se encaixe no po¢o termomeétrico

Comprimento do cabecote Rosemount 114C (H) + comprimento de imersdo (U) = comprimento de inser¢do do sensor
Rosemount 214C (L).
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Guia de selecao basico

A selecdo de um pogo termométrico adequado para uma aplicacdo é uma atividade importante, uma vez que causa
impacto na seguranca da fabrica e na eficacia da medicdo. Os pogos termométricos sdo considerados uma parte
molhada; tornam-se fisicamente parte do sistema de retencdo de pressao.

Os quatro maiores fatores a considerar ao selecionar um po¢o termométrico para uma aplicacdo estao descritos
abaixo:

Comprimento do po¢o termométrico

N&o ha uma férmula padrdo para determinar o comprimento da imersao do poco termométrico. No entanto, existem
algumas praticas comuns que o setor de processos segue juntamente com a boa pratica de engenharia. A ponta do
poco termométrico deve ser idealmente localizada junto a linha de centro em condi¢des da vazdo turbulenta, pois
representa a temperatura de processo mais precisa.

Para garantir um desempenho ideal, a diretriz geral para o comprimento de imersdo num tubo é a seguinte:
®  10x o diametro da base do pogo termométrico para ar ou gas
® 5% o diametro da base do po¢o termométrico para liquidos

Outra diretriz €, no minimo, a um ter¢o da passagem pelo tubo para qualquer medida. O American Petroleum Institute
(API) tem uma recomendacao especifica de uso de um comprimento de imersdo do elemento de detec¢do mais 2 pol.
(50 mm).

Configuracdao de montagem

Considere como o pogo termométrico € montado no tubo ou no tanque. O designer do processo especifica
normalmente qual conector de acoplamento ser3 utilizado e o pogo termométrico selecionado devera corresponder
a este conector. A temperatura, a pressdo e o material séo normalmente considerados para garantir a conexdo

de processo adequada para a aplicagdo. As opcdes de configuracdo de montagem padrdo sdo soldados, roscados,
flangeados e Van Stone.
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Perfil da haste do po¢o termométrico

Os fatores a serem considerados ao selecionar o estilo da haste sdo a pressao do processo, a velocidade necessaria de
resposta da medicdo, a forca de atrito da vazao de fluido no poco e a frequéncia de ressonancia. A haste ou ponta é a
parte de um poco termométrico inserida na tubula¢do ou vaso do processo. Os estilos de haste cbnicos, escalonados e
retos estdo disponiveis. Cada perfil tem as suas vantagens dependendo das necessidades e situagao.

Material do po¢o termométrico

Os pocos termométricos Rosemount sdo fornecidos na maioria dos materiais necessdrios para aplica¢des industriais.
Os materiais padrao sdo aco inoxidavel 316/316L, aco inoxidavel 304/304L, e agco carbono A105. Em ambientes
corrosivos, estdo igualmente disponiveis materiais especiais, tais como Liga C-276 e Liga 600. Consulte a tabela de
pedidos para obter uma lista completa dos materiais padrao. Entre em contato com o seu representante local da
Emerson para obter informac6es sobre a disponibilidade de outros materiais.

Especificacoes e opcoes

O comprador do equipamento deve especificar e selecionar os materiais, opgdes ou componentes do produto.

Otimizacao do prazo razoavel

As ofertas com estrela (%) representam as op¢8es mais comuns e devem ser selecionadas para obter um prazo de
entrega mais rapido. As ofertas sem estrela estdo sujeitas a um prazo de entrega maior.

Configuracao on-line do produto

Muitos produtos podem ser configurados on-line com o configurador do produto. Selecione o botdo Configure
(Configurar) ou visite o nosso site para comecar. Com a légica interna e valida¢do continua dessa ferramenta, vocé
pode configurar seus produtos com mais rapidez e precisao.

Emerson.com/Rosemount 5
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Pocos termomeétricos roscados Rosemount 114C
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Visao geral do poco termomeétrico roscado

Os pocos termométricos roscados sao roscados no tubo ou tanque do processo, possibilitando facil instalacdo e
remocao, quando for necessario. Embora este seja um método de montagem comum, ele tem uma classificacdo de
pressdo mais baixa do que a opcdo de montagem do flange.

Figura 1: Oferta padrao - roscado

Model Units Immersion Mounting Process Stem  Thermowell Head Instrument Options
length (U) style connection  style material length (H) connection threads
afrfafe] D | DdxDdx) L Dx Dx b [x ) Dx DxfoIxxx ] [
1234 5 6 789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

| | |

ead leng Common options

(10) Mounting style XXX i1:.75- tlo 1 1 ;gln (l;:))1 , Q5 |External pressure test
" xample: 1.75.in=01/, 35 |NACE certification
English (E) Threaded (T) 1 Straight stem 10-in. = 100 %21 ThermovrveI:I: I
2 Tapered stem XXX |40 to 225mm (M) calculation
3 Stepped stem Example: 40 mm =040, Q8 [Material certification
(6-9) Immersion length (U) PP 225 mm =225
g- to 4f-inz. (E) 4020 (11-12) Process connections (14-15) Thermowell material (19) Instrument connection
xample: 2-in. = s
42-in.=0420 AA %5-14 NPT SC 316/316LSST A V5-14 NPT
XXXX 55 to 1|1 Ggéﬂm (M)OOZS AB %-14 NPT SF 304/304L SST B ¥2-14NPSM
1165 mm=1165 ' AC 1-11.5NPT cs Carbon steel D M18x 1.5p
DA M20 x 1.5p E M20x1.5p
DB M24 x1.5p F M24x1.5p |
DE Va-in. BSPF (GY5)

As opc¢des comuns mostradas na representam uma oferta parcial; consulte Informagdes sobre pedidos de op¢des
roscadasa figura abaixo para obter uma lista completa das op¢8es disponiveis.

Figura 2: Componentes do po¢o termométrico roscado

A. Conexdo ao instrumento
B. Conexdo de processo

C. Roscas cOnicas

D. Roscas paralelas

H. Comprimento do cabegote

U. Comprimento de imersdo

Nota
As superficies molhadas incluem roscas acopladas e o comprimento de imerséao (U).

Emerson.com/Rosemount 7
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Informacgoes sobre pedidos de op¢des roscadas
Figura 3: Exemplo de pedido com o nimero do modelo
. Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument .
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
WRS5,
1/1/4/C|| E ||0/0(6|0 T A A 1 S | C 0[50 A Q76...
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 XX XXX

Os numeros abaixo do exemplo de pedido com o numero do modelo estdo relacionados com os nimeros do lugar de

caracteres na segunda coluna da tabela de pedidos.

Otimizacao do prazo razoavel

As ofertas com estrela (%) representam as op¢des mais comuns e devem ser selecionadas para obter um prazo de

entrega mais rapido. As ofertas sem estrela estdo sujeitas a um prazo de entrega maior.

Componentes necessarios do modelo

Modelo
Posicdo n° 1-4 | Descricao Zaegrl::
Poco termomaétrico de temperatura bars- Fabricado com um didametro do furo padrdo de 0,26 pol.
* 114C tocgk P (6,6 mm) e uma espessura de parede na ponta de 0,25 N/A
pol. (6,4 mm).
Unidades de dimenséao
Posicao n°5 Descrigcao Detalhes z:g;::
* E Unidades no sistema imperial (pol) pa;:]Sma
Especifica se as unidades de comprimento serdo em pole-
gadas (.pol.) ou milimetros (mm) o
* M Unidades métricas (mm) pa;:]8|na
Comprimento de imersao (U)
Roscas conicas Roscas paralelas
u | u | 2o
Posi¢cdo n° 6-9 | Descricdo E ~ . r ' zaeg;::
xxx,x pol., 1,00 a 100 pol. em incrementos de 1/4 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
* sxxx | dimensdo E) pagina
78
Exemplo de um comprimento de 6,25 pol. em que a segunda casa decimal foi ignorada: 0062
xxxx mm, 25 a 2500 mm em incrementos de 5 mm (quando pedido com cédigo de unidades de o
* xxxx | dimensdo M) pagina
78
Exemplo de um comprimento de 50 mm: 0050

8 Emerson.com/Rosemount
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Pocos termométricos Rosemount 114C

Estilo de montagem

Posicdo n° 10 | Descricao F;a;g:::
* T Roscada N/A
Conexao de processo
Lugares n° 11-12 | Descrigao Tipo de rosca Za;g:::
* AA ¥%2-14 NPT Roscas cénicas N/A
* AB %-14 NPT Roscas cénicas N/A
* AC 1-11,5 NPT Roscas conicas N/A
* AD 1%-11,5 NPT Roscas conicas N/A
* AE % pol. BSPT Roscas conicas N/A
* AF % pol. BSPT Roscas conicas N/A
* AG 1 pol. BSPT Roscas conicas N/A
* DA M20 x 1,5p Roscas paralelas N/A
* DB M24 x 1,5p Roscas paralelas N/A
* DC M27 x 2p Roscas paralelas N/A
DD M33 x 2p Roscas paralelas N/A
* DE % pol. BSPF (G%) Roscas paralelas N/A
* DF % pol. BSPF (G3%) Roscas paralelas N/A
* DG 1 pol. BSPF (G1) Roscas paralelas N/A
Estilo da haste
Posicdo n° 13 | Descricao Detalhes Imagem Zigri::
Comprimento minimo de imerséo
* 1 Reta Roscas cdnicas de 1 pol. (25 mm) E:mmm[’ | pé7ggina
Roscas paralelas de 1,75 pol. (45
mm)
Comprimento minimo de imerséo
* 2 Cénica Roscas cdnicas de 1 pol. (25 mm) E pagina
Roscas paralelas de 1,75 pol. (45 :Wmm:ﬂ 79
mm)
Comprimento minimo de imerséo
* 3 Escalonado Roscas cdnicas de 3 pol. (75 mm) E pagina
Roscas paralelas de 3,75 pol. (95 :WWH:[:] 79
mm)
Emerson.com/Rosemount 9
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Material do tubo de protecdo do

Lugar n° 14-15 | Descrigdo Detalhes l:ia;g:::
* SC | Classificagdo dupla 316/316L Pég(i)“a
SD | Classificacio dupla 316/316L (NORSOK) gsgjri‘;'r‘ft:z;gﬁgrggido de Material Q8 para obter a Pégti)na

* SF | Classificacdo dupla 304/304L Pég(i)”a
* CS | Aco carbono (A-105) pa’g(i)na
MO | Molibdénio pa’g(i)na

SG | Aco inoxidavel 316Ti péé;(i)na

SL | Aco inoxidavel 310 pa'é](i)na

SM | Aco inoxidavel 321 péggci)na

SN | Aco inoxidavel 321H péSgCi)na

SR | Aco inoxidavel 904L péé:](i)na

SP | Ago inoxidavel 347 pésgci)na

AB Liga B3 pég(i)na

AC Liga C-276 péé_:](i)na

AG Liga 20 pég(i)na

AH Liga 400 pég(i)na

AK Liga 600 pa’g(i)na

AM Liga 601 pa’g(i)na

AN Liga 625 péé;(i)na

AP Liga 800 pa’g(i)na

AQ Liga 800H/HT péé:](i)na

AR Liga 825 péé:](i)na

AU Liga C-20 péé:](i)na

AS Liga F44 Mo6 pésgci)na

10
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T Pagina
o -
Lugar n° 14-15 | Descricdo Detalhes de ref.
CA Cromo-molibdénio Grau B-11/F-11 Classe II pagéna
B Cromo-molibdénio Grau B-22/F-22 Classe pagina
I 80
cc Cromo-molibdénio grau F-91 pag(l)na
. pagina
NK Niquel 200 80
T Titanio grau 2 pagina
80
DS Super duplex SST paé:](l)na
_ Deve solicitar o Certificado de Material Q8 para obter a pagina
DT Super duplex SST - NORSOK documentacio NORSOK 30
DU Duplex 2205 pagina
80
Deve solicitar o Certificado de Material Q8 para obter a pagina
bV Duplex 2205 - NORSOK documentagao NORSOK 80
Comprimento do cabecote (H)
Roscas conicas Roscas paralelas
H H Py
Posicdo n° 16-18 | Descricao E ﬂ zaeg:::
xx,x pol. 1,75 a 11,25 pol. em incrementos de % pol. (quando pedido com cédigo de unidades de
N o dimensao E) pagina
Exemplo de um comprimento de 6,25 pol. em que a segunda casa decimal foi ignorada: 062 (compri- 83
mento do cabecote padrao = 1,75 pol.)
xxx mm, 40 a 225 mm em incrementos de 5 mm (quando pedido com cddigo de unidades de dimensdo o
* xxx | M pasgéna
Exemplo de um comprimento de 50 mm: 050 (comprimento do cabecote padrao = 45 mm)
Conexao ao instrumento
i e Pagina
o
Posicdo n° 19 | Descricao Detalhes Imagem de ref.
* A | %-14NPT P
5
* B |%-14NPSM P
5
C %-14 NPT Roscas fémeas pagslna
pagina
D |[M18x1,5p g5
pagina
E M20 x 1,5p g5

Emerson.com/Rosemount 11
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i T Pagina
o
Posicdo n° 19 | Descricdo Detalhes Imagem de ref.
pagina
F M24 x 1,5p 85
G |G pol. (BSPF) pagina
85
H | G3%pol. (BSPF) pagina
85
pagina
J M27 x 2p 35
pagina
K M14 x 1,5p 85
Outras opgoes
Montagem de tubo deprotec¢do do sensor/pogo para opcionais
- e Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
* XT Montagem de aperto manual do sensor e | Garante que o sensor seja roscado no pogo termométrico, | pagina
poco termométrico mas apenas apertado manualmente 85
* YW Montagem pronta para processo do sen- Garante que o sensor seja roscado no poco termométrico | pagina
sor e pogo termométrico e apertado para instalagdo pronta para o processo 85

Garantia estendida do produto

Pagi-
Cédigo Descricado Detalhes nas de
ref.
e pagina
* WR3 | Garantia limitada de 3 anos Esta opcéo de garantia estende a garantia do fabricante 86
para trés ou cinco anos relativamente a defeitos relacio- —
* WR5 | Garantia limitada de 5 anos nados com o fabricante pagéna
Calculo de pogos termométricos
2T o Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Define os calculos para garantir que os pocos termomeétri- 4qina
* R21 Calculo de pogos termométricos cos estejam seguros em determinadas condi¢des de pro- P 36
cesso
Certificacdo NACE
- . Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
* Q35 | Aprovagao NACE Cumpre os requisitos MR0175/ISO 15156 e MR0103 paé:]7|na

12 Emerson.com/Rosemount
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Teste de PMI

- o Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
e - L . pagina
Q76 | Teste de PMI Verifica a composi¢do quimica do material 87
Certificagdo do material
o £ Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
. ) Certificado relativamente a rastreabilidade e conformida- | pagina
* Q8 Certificagdo do material de do material de acordo com EN 10204 tipo 3.1 88
Teste de material
AT - Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.
MO1 | Teste Charpy para baixa temperatura Mede a ductilidade a baixa temperatura do material pagéna
M02 Exame ultrassonico do material do pogo Exame de pecas forjadas de ago quanto a falhas e inclu- pagina
termomeétrico soes 88
Acabamento de superficie
- e Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Q16 | Certificacio Cert!fllcado apresentando valores do acabamento de su- pagina
perficie medidos 89
R14 | Acabamento < Ra 0,3 um (12 pin) Mglhpra as irregularidades de superficie do pogo termo- pagina
métrico 89
Eletropolimento
AT T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
. ) . . pagina
R20 | Eletropolimento Melhora a suavidade e a qualidade da superficie 89
Teste hidrostatico de pressao externa
2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Verifica a qualidade estrutural e certifica-se de que ndo 4qina
* Q5 Teste padrdo de pressao externa existem vazamentos na haste e na conexdo do processo P 990
do poco termométrico
* Q9 Teste de pressio externa estendido Igual ao teste (je pressdo externa padrdo, mas testado pagina
duas vezes mais 91
Emerson.com/Rosemount 13
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Teste hidrostatico de pressao interna

- o Pagina
Cédigo Descricao Detalhes el
* Q85 | Teste padrio de press3o interna Ve,rlflhca a integridade estrutural interna do poco termo- pagina
meétrico 91
* Q86 | Teste estendido de pressdo interna Igual ao teste padrao de pressao interna, mas testado pagina
duas vezes mais 91
Numero de registro canadense
. T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.

Q17 | Ndmero de Registro Canadense Aprovacgdo canadense para todas as provincias (Materiais | pagina

aprovados na secdo de referéncia) 92
Teste de liquidos penetrantes
T T Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
* Q73 | Teste de liquidos penetrantes Verifica a qualidade do material paggzlna
Certificagdo do material
Teste de espessura da parede
- . Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Q83 | Teste ultrassdnico Verifica a concentricidade do furo do pogo termométrico paggéna
* Q84 | Teste de radiografia (X-ray) Verifica a concentricidade do furo do poco termométrico
Limpeza especial
AT - Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.

Q6 Limpeza especial Limpeza do ambiente enriquecida com oxigénio conforme | pdgina

ASTM G93 93
Marcagdes do poco termométrico
- o Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.

Marcagdo externa do pogo termométrico para testes es-
R40 | Marcag8es de teste no pogo termométrico | pecificos (consultar pagina de referéncia relativamente a
lista dos testes)

pagina
94

Ponta esférica

14 Emerson.com/Rosemount
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2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
R60 | Ponta esférica Muda a ponta plana para esférica pagggna
Bujao e corrente
. A Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
R06 | Aco inoxidavel Protege as roscas do pogo termométrico quando o sensor | pagina
ndo estd instalado 96
R23 | Latio Protege as roscas do pogo termométrico quando o sensor | pagina
ndo estd instalado 96
Revestimento da haste do poco termométrico
T T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
Um revestimento a base de liga sobre a haste do pogo ter- sqina
R63 | Revestimento da haste de liga 6 mométrico para prevenir ou retardar o desgaste devido P 35
ao meio do processo em aplicagdes erosivas.
Furo do vent
2T o Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Permite a ventilagdo de um pogo termomeétrico e a indica- 4qina
R11 Furo do vent ¢do de que a integridade estrutural do pogo termométrico P 996
foi comprometida
Pocos termométricos com chave plana
- . Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
- Converte as duas chaves planas em chaves sextavadas pagina
R37 | Pogos termométricos com chave plana R : P
planas; aplica-se apenas a material exotico 105
Diametro da base (A)
o i ¢ Pagina
x,xx pol., 0,36 a 3,15 pol. em incrementos de 0,01 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
Axxx | dimensdo E) pi%lga

Exemplos: Cédigo A040 = 0,4 pol., Cédigo A315 = 3,15 pol.

Emerson.com/Rosemount
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A

AT i ¢ Pagina
xx,Xxx mm, 10 a 80 mm em incrementos de 0,5 mm (quando pedido com cédigo de unidades de o
Axxx | dimensdo M) pi%gla
Exemplos: Cédigo A100 = 10,0 mm, Cédigo A755 = 75,5 mm
Didmetro da ponta (B)
- o Pagina
Codigo Descrigcao de ref.
x,xx pol., 0,36 a 1,83 pol. em incrementos de 0,01 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
BXXX dimensao E) pig(];ga
Exemplos: Cédigo B040 = 0,4 pol., Cédigo B180 = 1,80 pol.
XX, XX mm, incrementos de 10 a 46 mm em 0,5 mm (quando encomendado com o cddigo de unidades o
Bxxx | de dimensdo M) pagina
106
Exemplos: Cédigo B100 = 10,0 mm, Cédigo B455 = 45,5 mm
Didametro de perfuragdo nao padronizado (d)
o T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes Imagem de ref.
D01 | 0,276 pol./7,0 mm pagina
107
pagina
D03 |0,138 pol./3,5mm d 107
D04 |0,386 pol./9,8 mm Padrao = 0,26 pol. (6,6 mm) /5 y p"’}%';a
DO5 | 0,354 pol./9,0 mm % 4 pagina
107
D06 | 0,433 pol./11,0 mm pagina
107
Espessura da ponta ndo padronizada (t)
- o Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes Imagem de ref.
T01 |0,197 pol./5,0 mm Padrao = 0,25 pol. (6,4 mm) pﬁ%';a

t—o|

.
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- T Pagina
Cédigo Descricédo Detalhes Imagem de ref.
T02 |0,236 pol./6,0 mm Pi%‘;‘a

Instalacao de (pogos termométricos) roscados

Os pocos termomeétricos roscados sao aparafusados no processo utilizando uma conexdo roscada ou diretamente no
tubo encaixado, se houver espessura de parede suficiente. As roscas cdnicas serdo deformadas uma na outra de modo

a criar uma vedacgado. Deve ser aplicada uma vedacgao roscada e um torque adequado de modo a reduzir o risco de
vazamentos.

Figura 4: Componentes da instalagao

A. Pogo termométrico
B. Encaixe roscado
C. Solda

D. Processo

Emerson.com/Rosemount 17



Pocos termométricos Rosemount 114C Junho 2023

Desenhos da protecao do tubo do
Figura 5: Desenhos do poco termométrico de rosca montado (Rosca conica)

Reta Conica Escalonado

! ] T 7
0.751[19] % ‘7+ ; |
\ \

H | |
—= /*j 217
B a e

— \ \
kA i’

| | F
L | |
} \
i | |
u | |
| |
| i
| |

1 % STEZﬁ’S[EiGST]H

[t | i

A. Didmetro da base

B. Diametro da ponta

E. Toleréncia da chave

H. Comprimento do cabegote
J. Tolerancia da rosca

L. Comprimento total (U+H)
N. Conexao ao instrumento
P. Conexdo do processo

U. Comprimento de imersao
d. Diametro do furo

t. Espessura da ponta
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Tabela 1: Poco termométrico de rosca (Rosca cdnica)
As dimensdes estdo em polegadas (milimetro)

Cédigo T,
Montagem rosca- | Tamanho sextava- | Chave plana ta-
da do “F” manho “G”
estilo
Uni- | Hastees- | .o c6- | Diametro | Haste re-
s da- | calonada | . .
Cédi- . .~ | nicacom | daponta | tacom Especifica-
. Unida- . des | comdia- | .. N in =
go Unida- des no Unida- no | metro da didmetro | haste c6- | diametro | ¢cdo da rosca
Processo desmé- | o oma | dESME- | g oo base imloEEs nica CEIEEES
= umy tricas - tricas
conexao “P Py Imperial Py ma
(cédigo g (cédigo
M) (cédigo M) Im-
E) perial
(codi-
go E)
AA | %-14 NPT 1,18(30) | 1% (28.6) | 1,1830) | & | 0,67¢17) | 06717y | 229 | 0,669 (17)
! ’ ! (28.6) ! ! (12,7) !
1% 0,89 NPT confor-
AB 3%-14 NPT 1,18 (30) | 1% (28.6) | 1,18 (30) 0,75(19) 0,63(16) | 0,71 (18) contor
(28.6) (22,5) me SAE -AS
71051 (refe-
13/8 1% 0,85 1,04 N
AC 1-11,5 NPT 1,42 (36) (34,9) 1,34 (34) (31,8) (21.5) (26,5) 0,71 (18) | 0,71(18) | réncia PS-71)
1% 0,85 1,04
1 ’ ’
AD 1%-11,5 NPT 1,97 (50) | 2(50,8) | 1,89 (48) (44,5) (21,5) (26,5) 0,71 (18) | 0,71 (18)
AE % pol. BSPT 1,18 (30) | 1% (28.6) | 1,18 (30) 1% 0,67(17) | 0,67 (17) 0,50 0,669 (17)
: ! ! ! (28.6) ! ! (12,7) !
1% 089 Rosca confor-
AF % pol. BSPT 1,18 (30) | 1% (28.6) | 1,18 (30) 0,75(19) . 0,63(16) | 0,71 (18) me ISO 7/1
(28.6) (22,5) (BS 21)
13/8 1% 0,85 1,04
AG 1 pol. BSPT 1,42 (36) (34,9) 1,34 (34) (31,8) (21.5) (26.5) 0,71 (18) | 0,71 (18)
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Figura 6: Desenhos do pogo termométrico de rosca montado (Rosca paralela)
Reta Conica Escalonado
N
B o 7
— Y
_ LA — —A
L F —.

T f
}
\
|
|
|
|
\
\
|
|
}

A. Didametro da base

B. Didmetro da ponta

F. Tamanho sextavado

H. Comprimento do cabegote
L. Comprimento total (U+H)
N. Conexdo ao instrumento
P. Conexdo do processo

U. Comprimento de imersdo
d. Diametro do furo

t. Espessura da ponta

20

2.50 [63,5]
STEP LENGTH

|
)
1
\
|
|
|
|
|
|
|
|
|
\
\
|
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Tabela 2: Pocos termométricos de rosca (Rosca paralela)
As dimensdes estdo em polegadas (milimetro)

Cédigo T, estilo de montagem ~ . [Haste coni-
Haste esca- | Haste coni- n
. .. | rosqueado Tamanho Chave pla- .~ | cacom dia- e o

Cédi- lonada com | ca com dia- Especificacdo

sextavado |natamanho | ;.. metro da
go . g G didmetro metro da onta e da rosca

Conexao de processo “p" da base base p
haste reta

DA M20 x 1,5 1,18 (30) 1,18 (30) 0,67 (17) 0,67 (17) 0,5(12,7)
DB M24 x 1,5 1,18 (30) 1,18 (30) 0,75(19) 0,75 (19) 0,5(12,7)

Rosca conforme

1,26 ou 1,42 BS3643

DC M27 x 2 (32 ou 36) 1,34 (34) 0,75 (19) 0,75 (19) 0,5(12,7)

DD M33 x 2 1,61 (41) 1,58 (40) 0,85 (21,5) 1,04 (26,5) 0,71 (18)

DE % pol. BSPF (GY%2) 1,06 (27) 1,18 (30) 0,67 (17) 0,67 (17) 0,5(12,7)
Rosca conforme

DF % pol. BSPF (G3%) 1,26 (32) 1,34 (34) 0,75 (19) 0,75 (19) 0,5(12,7) I1SO 228/1 (BS
2779

DG 1 pol. BSPF (G1) 1,61 (41) 1,58 (40) 0,85 (21,5) 1,04 (26,5) 0,71 (18) )

Nota

O tamanho sextavado sera diferente dependendo das unidades selecionadas (Sistema imperial e métrico). As chaves
planas sao utilizadas em materiais exéticos em vez de chaves sextavadas planas. Para as chaves sextavadas planas em
materiais exoticos, selecione a op¢do R37. Didametros da ponta e base adicionais disponiveis.
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Pocos termométricos flangeados Rosemount 114C
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Visao geral do poco termométrico flangeado

Todos os pogos termométricos flangeados Rosemount séo fabricados de acordo com a norma ANSI B16.5. O
flange para a solda da haste esta de acordo com ASME Secdo IX. Existe igualmente uma rastreabilidade total

com certificagdes do material disponiveis mediante pedido. Os pogos termométricos flangeados Rosemount estdo
disponiveis em duas configurag¢des de fabricacdo: soldas de penetracdo parcial e total.

Solda de penetracao total (F) Solda de penetracgao parcial (P)

\BA}

R

Forjado, sem solda (G)

N\

B Junta de solda mais forte conforme AS- ® Adequado para a maioria das aplica- ®  Maior resisténcia a fadiga conforme

ME PTC 19.3 TW ¢des de processos ASME PTC 19.3 TW
B Utilizado para aplicagdes de servico pe- ® A solda suporta a mesma classificagdo ® Elimina as qualificagdes e falhas da sol-
sado de pressdo e temperatura que a flange da
®  Opgdo recomendada pela Emerson ®  Mais econdmico do que a solda de pe- ® Utilizada em aplicacdes de processo
netragdo total extremas
Figura 7: Oferta padrao do flangeado
Model Units Immersion Mounting  Process Stem  Thermowell Head Instrument Options
length (U) style connection  style material length (H) connection threads
olrafe] [x ] IIxIxx] [x o [x Dx o [xf Dx fx ) [xpxdx) o [x ] XX, XK, XX
123 4 5 6 789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
— — —
(10) Mounting style (16-18) Head length (H) Q5 |External pressure test
& : ¢ XXX |2:25-into 11.25-in (E) Q35 |NACE certification
F | Full penetration weld E.g: 2.25-in=022, R21 |Wake fre
: . o quency
Engl{sh(E) P | Partial penetration ! Straight stem 10-in=100 calculation
Metric (M) weld 2 Tapered stem XXX ‘Em "Ig to 2334”8”‘('\/') Q8 |Material certification
G | Forged, no welds 3 Stepped stem S M i
(6-9) Immersion length (U) g pP 225 mm=225 Q73 |Dye penetration test
XXXX | 1-in to 42-in (E) — . 2 i 19) Instrument connection
. 0.5-170005, 0 0 0 (14-15) Thermowell material ()] u i
42-in=0420 AA 1-in. Class 150 SC 316/316L SST A :-14 NPT
XXXX [25 mm to 1165 mm (M AB 1%-in. Class 150 SF 304/304L SST B 2-14 NPSM
E.g: 25 mm=0025, - b | D M18 x 1.5p
1165 mm=1165 AC 2-in. Class 150 CS Carbon stee -
AH 1-in. Class 300 E M20x1.5p
Al 1%-in. Class 300 F M24 x1.5p
AK 2-in. Class 300

A opg¢des comuns apresentadas na Figura 7 representam uma oferta parcial; consulte o Informacg&es de pedidos
flangeados para obter uma lista completa das op¢8es disponiveis.
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Figura 8: Componentes do po¢o termométrico flangeado

H u |

el

A. Conexdo ao instrumento
B. Conexdo do processo
H. Comprimento do cabegote

U. Comprimento de imersao

Nota
As superficies molhadas incluem a face do flange e o comprimento de imersao (U).

24
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Informacodes de pedidos flangeados

Figura 9: Exemplo de pedido com o nimero do modelo

. Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument .
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
WR5
111(4|C E 0|1|/5/0 F Al C 1 S C 0|50 A !
Q76...
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 XXXXX

Os numeros abaixo do exemplo de pedido com o niumero do modelo estdo relacionados com os numeros do lugar de
caracteres na segunda coluna da tabela de pedidos.

Otimizacao do prazo razoavel

As ofertas com estrela (%) representam as op¢8es mais comuns e devem ser selecionadas para obter um prazo de
entrega mais rapido. As ofertas sem estrela estdo sujeitas a um prazo de entrega maior.

Componentes necessarios do modelo

Modelo
Lugar n°1-4 | Descricdo Detalhes I:iaeg;::
Fabricado com um didmetro de perfuracdao padrdo de
0,26 pol. (6,6 mm) e espessura de parede na ponta de 0,25
pol. (6,4 mm).
* 114C | Protecdo do tubo do O revestimento com flange ASME padrdo tem a face ele- N/A
vada com serrilhados em espiral.
O revestimento com flange padrdo EN 1092-1 tem a face
elevada Tipo B1.
Unidades de dimenséao
Posicao n°5 Descrigcao Detalhes 229;::
* E Unidades no sistema imperial (pol) pagslna
Especifica se as unidades de comprimento serdo em pole-
gadas (.pol.) ou milimetros (mm) .
* M Unidades métricas (mm) pa;_:]8|na

Comprimento de imersao (U)
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L u
T Pagina
° 6-
Lugar n° 6-9 Descrigcao de ref.
xxx,x pol., 1,00 a 100 pol. em incrementos de 1/4 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
* xxxx | dimenséo E) pagina
78
Exemplo de um comprimento de 6,25 pol. em que a segunda casa decimal foi ignorada: 0062
XXxx mm, 25 a 2500 mm em incrementos de 5 mm (quando pedido com cédigo de unidades de o
* wxxx | dimensdo M) pagina
78
Exemplo de um comprimento de 50 mm: 0050
Estilo de montagem
N A= Pagina
o
Posicdo n° 10 | Descricdo Detalhes de ref.
* P Flange, solda de penetracao parcial A solda refere-se & soldagem do flange & haste do poco N/A
* F Flange, solda de penetracdo total termometrico N/A
* G Flange, forjada Peca Unica forjada, sem solda N/A
Conexao de processo
o . - o Pagina
Lugar n° 11-12 | Solda parcial (P) Solda de penetracédo total (F) Forjado, sem solda (G) de ref
* AA 1 pol. Classe 150 1 pol. Classe 150 1 pol. Classe 150 N/A
* AB 1% pol. Classe 150 1% pol. Classe 150 1% pol. Classe 150 N/A
* AC 2 pol. Classe 150 2 pol. Classe 150 2 pol. Classe 150 N/A
* AD 3 pol. Classe 150 3 pol. Classe 150 3 pol. Classe 150 N/A
* AE 4 pol. Classe 150 4 pol. Classe 150 4 pol. Classe 150 N/A
* AF 6 pol. Classe 150 6 pol. Classe 150 6 pol. Classe 150 N/A
* AG % pol. Classe 300 % pol. Classe 300 % pol. Classe 300 N/A
* AH 1 pol. Classe 300 1 pol. Classe 300 1 pol. Classe 300 N/A
* Al 1% pol. Classe 300 1% pol. Classe 300 1% pol. Classe 300 N/A
* AK 2 pol. Classe 300 2 pol. Classe 300 2 pol. Classe 300 N/A
AL 1 pol. Classe 400/600 1 pol. Classe 400/600 1 pol. Classe 400/600 N/A
AM 1%2 pol. Classe 400/600 1%2 pol. Classe 400/600 1%2 pol. Classe 400/600 N/A
AN 2 pol. Classe 400/600 2 pol. Classe 400/600 2 pol. Classe 400/600 N/A
AP N/A 1 pol. Classe 900/1500 1 pol. Classe 900/1500 N/A
AQ N/A 1% pol. Classe 900/1500 1% pol. Classe 900/1500 N/A
AR N/A 2 pol. Classe 900/1500 2 pol. Classe 900/1500 N/A
AS N/A 1 pol. Classe 2500 1 pol. Classe 2500 N/A

26
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Lugar n° 11-12 | Solda parcial (P) Solda de penetracgdo total (F) Forjado, sem solda (G) l;a;g:::
AT N/A 1%2 pol. Classe 2500 1%2 pol. Classe 2500 N/A
AU N/A 2 pol. Classe 2500 2 pol. Classe 2500 N/A
AV 3 pol. Classe 300 3 pol. Classe 300 3 pol. Classe 300 N/A
AW | 3 pol. Classe 400/600 3 pol. Classe 400/600 3 pol. Classe 400/600 N/A
AX N/A 3 pol. Classe 900 3 pol. Classe 900 N/A
AY N/A 3 pol. Classe 1500 3 pol. Classe 1500 N/A
AZ N/A 3 pol. Classe 2500 3 pol. Classe 2500 N/A
FA DN 20/PN 2,5/6 DN 20/PN 2,5/6 DN 20/PN 2,5/6 N/A
FE DN 20/PN 10/16/25/40 DN 20/PN 10/16/25/40 DN 20/PN 10/16/25/40 N/A
FG DN 20/PN 63/100 DN 20/PN 63/100 DN 20/PN 63/100 N/A
GA DN 25/PN 2,5/6 DN 25/PN 2,5/6 DN 25/PN 2,5/6 N/A
GE DN 25/PN 10/16/25/40 DN 25/PN 10/16/25/40 DN 25/PN 10/16/25/40 N/A
GG DN 25 PN 63/100 DN 25/PN 63/100 DN 25/PN 63/100 N/A
JA DN 40/PN 2,5/6 DN 40/PN 2,5/6 DN 40/PN 2,5/6 N/A
JE DN 40/PN 10/16/25/40 DN 40/PN 10/16/25/40 DN 40/PN 10/16/25/40 N/A
JG DN 40/PN 63/100 DN 40/PN 63/100 DN 40/PN 63/100 N/A
KA DN 50/PN 2,5/6 DN 50/PN 2,5/6 DN 50/PN 2,5/6 N/A
KC DN 50/PN 10/16 DN 50/PN 10/16 DN 50/PN 10/16 N/A
KE DN 50/PN 25/40 DN 50/PN 25/40 DN 50/PN 25/40 N/A
KF DN 50/PN 63 DN 50/PN 63 DN 50/PN 63 N/A
KG DN 50/PN 100 DN 50/PN 100 DN 50/PN 100 N/A
LA DN 65/PN 2,5/6 DN 65/PN 2,5/6 DN 65/PN 2,5/6 N/A
LC DN 65/PN 10/16 DN 65/PN 10/16 DN 65/PN 10/16 N/A
LE DN 65/PN 24/40 DN 65/PN 24/40 DN 65/PN 24/40 N/A
LF DN 65/PN 63 DN 65/PN 63 DN 65/PN 63 N/A
LG DN 65/PN 100 DN 65/PN 100 DN 65/PN 100 N/A
MA DN 80/PN 2,5/6 DN 80/PN 2,5/6 DN 80/PN 2,5/6 N/A
MC DN 80/PN 10/16 DN 80/PN 10/16 DN 80/PN 10/16 N/A
ME DN 80/PN 25/40 DN 80/PN 25/40 DN 80/PN 25/40 N/A
MF DN 80/PN 63 DN 80/PN 63 DN 80/PN 63 N/A
MG DN 80/PN 100 DN 80/PN 100 DN 80/PN 100 N/A
NA DN 100/PN 2,5/6 DN 100/PN 2,5/6 DN 100/PN 2,5/6 N/A
NC DN 100/PN 10/16 DN 100/PN 10/16 DN 100/PN 10/16 N/A
NE DN 100/PN 25/40 DN 100/PN 25/40 DN 100/PN 25/40 N/A
NF DN 100/PN 63 DN 100/PN 63 DN 100/PN 63 N/A
NG DN 100/PN 100 DN 100/PN 100 DN 100/PN 100 N/A

Estilo da haste
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s v Pagina
Posicdo n° 13 Descricao Detalhes Imagem de ref.
Comprimento minimo de L.
* 1 Reta imersdo = pa%na
1 pol. (25 mm)
Comprimento minimo de L.
* 2 Cbnica imersdo = pa%na
1 pol. (25 mm)
Comprimento minimo de L.
* 3 Escalonado imersédo = :ﬂ pa%na
3 pol. (75 mm)
Material do do pogo termométrico
i Pagina
Lugar n° 14-15 | Descricao Detalhes de ref.
* SC | Classificacao dupla 316/316L pagina
I Deve solicitar o Certificado de Material Q8 para obter a pagina
SD Classificagdo dupla 316/316L (NORSOK) documentacio NORSOK 80
* SF | Classificacdo dupla 304/304L pagc']”a
* CS | Aco carbono (A-105) pagc')”a
SG | Aco inoxidavel 316Ti pagina
S . Disponivel apenas como perfil de haste reta com diametro | . .
SH tAégr?t;rllgxndavel 316/316L com bainha de de 0,75, portanto, requer a opgdo A075 para unidades paé_:]éna
inglesas

28
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T Pagina
e -

Lugar n° 14-15 | Descricdo Detalhes de ref.
S| 316/316L aco inoxidavel com revestimento | Recomendado para aplicagbes antiaderente pagina

de PFA 80
s 304/304L aco inoxidavel com revestimento | Recomendado para aplicagdes antiaderente péagina

K

de PTFE 80
SL | Aco inoxidavel 310 pagt')”a
SM | Ago inoxidavel 321 pag(l)na
SN Aco inoxidavel 321H pag(l)na
SR Aco inoxidavel 904L paé:](l)na
SP Aco inoxidavel 347 paé;(l)na
. pagina

AB Liga B3 80
i g pagina

AC Liga C-276 30
AD Liga C-4 (com flange de aco inoxidavel Nao disponivel com o estilo de montagem G (totalmente pagina

304/304L) forjado) 80
AE Liga C-22 (com flange de aco inoxidavel Nao disponivel com o estilo de montagem G (totalmente pagina

304/304L) forjado) 80
AF Liga C-22 (com flange de ago inoxidavel N&o disponivel com o estilo de montagem G (totalmente pagina

316/316L) forjado) 80
. pagina

AG Liga 20 80
. pagina

AH Liga 400 80
. pagina

AK | Liga 600 80
AL Liga 600 (com flange de aco inoxidavel Ndo disponivel com o estilo de montagem G (totalmente pagina

304/304L) forjado) 80
. pagina

AM Liga 601 30
. pagina

AN Liga 625 30
. pagina

AP Liga 800 30
AQ | Liga 800H/HT paSg(I)na
. pagina

AR Liga 825 30
i : pagina

AU Liga C-20 80
AS | Liga F44 Mo6 pagina

80
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T Pagina
e -
Lugar n° 14-15 | Descricdo Detalhes de ref.
CA Cromo-molibdénio grau B-11/F-11 classe II pagéna
CB Cromo-molibdénio grau B-22/F-22 classe III pasgéna
cc Cromo-molibdénio grau F-91 pag(l)na
. pagina
NK Niquel 200 80
T Titanio grau 2 pagina
80
DS Aco inoxidavel superduplex paé:](l)na
_ Deve solicitar o Certificado de Material Q8 para obter a pagina
DT Superduplex - NORSOK documentagao NORSOK 80
DU Duplex 2205 pagina
80
Deve solicitar o Certificado de Material Q8 para obter a pagina
bV Duplex 2205 - NORSOK documentagao NORSOK 80
Comprimento do cabecote (H)
Roscas conicas Roscas paralelas
H H Py
Posicdo n° 16-18 | Descricao E ﬂ zaeg:::
xx,x pol. 1,75 a 11,25 pol. em incrementos de % pol. (quando pedido com cédigo de unidades de
N o dimensao E) pagina
Exemplo de um comprimento de 6,25 pol. em que a segunda casa decimal foi ignorada: 062 (compri- 83
mento do cabecote padrao = 1,75 pol.)
xxx mm, 40 a 225 mm em incrementos de 5 mm (quando pedido com cddigo de unidades de dimensdo o
* XXX M) pasgéna
Exemplo de um comprimento de 50 mm: 050 (comprimento do cabecote padrao = 45 mm)
Conexao ao instrumento
i e Pagina
o
Posicdo n° 19 | Descricao Detalhes Imagem de ref.
* A | %-14NPT pagina
85
* B |%-14NPSM pagina
85
C %-14 NPT Roscas fémeas pagslna
pagina
D |[M18x1,5p g5
pagina
E M20 x 1,5p g5
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i T Pagina
o
Posicdo n° 19 | Descricdo Detalhes Imagem de ref.
pagina
F M24 x 1,5p 85
G |G pol. (BSPF) pagina
85
H G % pol. (BSPF) pagina
85
pagina
J M27 x 2p 35
pagina
K M14 x 1,5p 85
Outras opgoes
Montagem de tubo deprotec¢do do sensor/pogo para opcionais
- e Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
* XT Montagem de aperto manual do sensor e | Garante que o sensor seja roscado no pogo termométrico, | pagina
poco termométrico mas apenas apertado manualmente 85
* YW Montagem pronta para processo do sen- Garante que o sensor seja roscado no poco termométrico | pagina
sor e pogo termométrico e apertado para instalagdo pronta para o processo 85
Garantia estendida do produto
Pagi-
Cédigo Descricado Detalhes nas de
ref.
e pagina
* WR3 | Garantia limitada de 3 anos Esta opcéo de garantia estende a garantia do fabricante 86
para trés ou cinco anos relativamente a defeitos relacio- —
* WR5 | Garantia limitada de 5 anos nados com o fabricante pagéna

Calculo de pogos termométricos

Nota

Se o estilo de montagem escolhido for flange com solda de penetracdo total (F), vocé deve escolher a opcdo de

penetracdo de corante (Q73) para atender aos requisitos do padrao ASME PTC 19.3 TW.

cesso

2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Define os calculos para garantir que os pocos termométri- sqina

* R21 Calculo de pogos termométricos cos estejam seguros em determinadas condi¢des de pro- P 36

Certificacdo NACE
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2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
. - pagina
* Q35 | Aprovacao NACE Cumpre os requisitos MR0175/ISO 15156 e MR0103 87
Teste de PMI
. A Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
. - P . pagina
Q76 | Teste de PMI Verifica a composicdo quimica do material 87
Certificagdo do material
AT T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
e ) Certificado relativamente a rastreabilidade e conformida- | pagina
* Q8 Certificagdo do material de do material de acordo com EN 10204 tipo 3.1 88
Teste de material
2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
MO1 | Teste Charpy para baixa temperatura Mede a ductilidade a baixa temperatura do material paé:]éna
M02 Exame ultrassonico do material do poco Exame de pecas forjadas de ago quanto a falhas e inclu- pagina
termomeétrico soes 88
Acabamento de superficie
- . Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Q16 | Certificacio Cert[ﬂ.cado apresentando valores do acabamento de su- pagina
perficie medidos 89
R14 | Acabamento <Ra 0,3 um (12 pin) Mglhpra as irregularidades de superficie do pogo termo- pagina
métrico 89
Eletropolimento
AT - Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.
. ) . . pagina
R20 | Eletropolimento Melhora a suavidade e a qualidade da superficie 89

Teste hidrostatico de pressao externa
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2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Verifica a qualidade estrutural e certifica-se de que ndo agina
* Q5 Teste padrdo de pressao externa existem vazamentos na haste e na conexdo do processo P 990
do poco termométrico
* Q9 Teste de pressio externa estendido Igual ao teste (je pressdo externa padrdo, mas testado pagina
duas vezes mais 91
Teste hidrostatico de pressao interna
T T Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
* Q85 | Teste padrio de pressio interna Ve’rlfl‘ca a integridade estrutural interna do poco termo- pagina
meétrico 91
* Q86 | Teste estendido de pressdo interna Igual ao teste padrao de pressao interna, mas testado pagina
duas vezes mais 91
Numero de registro canadense
. A Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
Q17 | Ndmero de Registro Canadense Aprovagdo canadgnse para tgda; as provincias (Materiais | pagina
aprovados na secao de referéncia) 92
Teste de liquidos penetrantes
AT T Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.
* Q73 | Teste de liquidos penetrantes Verifica a qualidade do material pagzma
Certificagdo do material
Teste de espessura da parede
- o Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Q83 | Teste ultrassénico Verifica a concentricidade do furo do pogo termométrico pag3|na
Q84 | Teste de radiografia (X-ray) Verifica a concentricidade do furo do pogo termométrico
Limpeza especial
. T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
. . Limpeza do ambiente enriquecida com oxigénio conforme | pagina
Q6 Limpeza especial ASTM GO3 93

Marcagdes do poco termométrico
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o £ Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
Marcagdo externa do pogo termométrico para testes es- sqina
R40 | Marcagdes de teste no poco termométrico | pecificos (consultar pagina de referéncia relativamente a P 34
lista dos testes)
Teste phased array
AT - Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
Verifica a qualidade das soldas do flange de penetracdo pagina
Q80 | Teste phased array total usando a tecnologia ultrassénica 95
Teste de raio-X/radiografia
- o Pagina
Codigo Descricao Detalhes de ref.
Q81 Raio-X/radiografia Verifica a qualidade das soldas do flange de penetragao pagina
total 95
Documentacao de soldagem dos flanges
AT £ Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
) e . Um registro de uma solda de teste realizada e testada .
Registros de Qualificacdo de Procedimento | - ' ) pagina
Q66 rigorosamente para garantir que o procedimento produza
(PQR) 94
uma boa solda.
Um certificado de teste que mostra se um soldador possui
Q67 Qualificagdo de Desempenho do Soldador | a experiéncia e o conhecimento necessarios para executar | pagina
(WPQ) as especificagdes de um determinado procedimento de 95
soldagem.
Um documento formal escrito que descreve e fornece ori-
Q68 Especificagdo do Procedimento de Solda entagdo a um soldador ou operador de soldagem para fa- | pagina
(WPS) zer soldas de producdo sélidas e de qualidade de acordo 95
com os requisitos do cédigo.
Bujao e corrente
2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
R06 | Aco inoxidavel Protege as roscas do pogo termométrico quando o sensor | pagina
ndo esta instalado 96
R23 | Latio Protege as roscas do pogo termométrico quando o sensor | pagina
ndo esta instalado 96

Ponta esférica
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2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
R60 | Ponta esférica Muda a ponta plana para esférica pagggna
Revestimento da haste do po¢o termométrico
. A Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Um revestimento a base de liga sobre a haste do poco ter- aqina
R63 | Revestimento da haste de liga 6 mométrico para prevenir ou retardar o desgaste devido P 35
ao meio do processo em aplicagdes erosivas.
Furo do vent
AT T Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.
Permite a ventilagdo de um pogo termomeétrico e a indica- sqina
R11 Furo do vent ¢do de que a integridade estrutural do pogo termométrico P 996
foi comprometida
Face do flange
2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
. — Serrilhados concéntricos na face do flange conforme AS- pagina
RO9 | Serrilhados concéntricos ME B16.5 %
R10 | Plana Eace do flange plana conforme ASME B16.5 ou EN 1092-1 | pagina
tipo de face A 98
R15 | Face elevada, Tipo B2 Face elevada conforme EN 1092-1 tipo de face B2 pag;na
R16 |RTJ Face do flange com junta tipo anel conforme ASME B16.5 pagéna
R18 Ranhura, Tipo D Ranhura, Tipo D conforme EN 1092-1 pi%‘ra
R19 Lingueta, Tipo C Lingueta, Tipo C conforme EN 1092-1 pa;%lzna
R24 | Espigdo, Tipo E Espigdo Tipo E conforme EN 1092-1 pa1%|£1a
R25 | Recesso, Tipo F Recesso Tipo F conforme EN 1092-1 pi%lza

Diametro da base (A)
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Codigo Descrigcao zzg;::
x,xx pol., 0,36 a 3,15 pol. em incrementos de 0,01 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
Axxx | dimensé&o E) pagina
105
Exemplos: Cédigo A040 = 0,4 pol., Cédigo A315 = 3,15 pol.
xx,Xxx mm, 10 a 80 mm em incrementos de 0,5 mm (quando pedido com cédigo de unidades de o
Axxx | dimensdo M) pagina
105
Exemplos: Cédigo A100 = 10,0 mm, Cédigo A755 = 75,5 mm
Didametro da ponta (B)
i1 -
Cédigo Descricado :laeng:fa
K
x,xx pol., 0,36 a 1,83 pol. em incrementos de 0,01 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de .
Bxxx dimensao E) pagina
106
Exemplos: Cédigo B040 = 0,4 pol., Cédigo B180 = 1,80 pol.
xx,xx mm, 10 a 46 mm em incrementos de 0,5 mm (quando pedido com unidades de dimensdo cédigo
B M) pagina
XXX 106
Exemplos: Cédigo B100 = 10,0 mm, Cédigo B455 = 45,5 mm
Diametro de perfura¢do ndo padronizado (d)
Cédigo Descricao Detalhes Imagem zaegrl::
D01 | 0,276 pol./7,0 mm pﬁ%‘;‘a
D03 |0,138 d pagina
, pol./3,5 mm ‘ 107
Padrdo = 0,26 pol. (6,6 mm) 5 —
D04 |0,386 pol./9,8 mm / Tl
D05 | 0,354 pol./9,0 mm pj%';‘a
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Cédigo Descricdo Detalhes Imagem zaeg;::
D06 | 0,433 pol./11,0 mm pi%‘;‘a
Espessura da ponta ndo padronizada (t)
Cédigo Descricao Detalhes Imagem zaegrl:f
T01 |0,197 pol./5,0 mm pﬁ%‘;‘a
Padrdo = 0,25 pol. (6,4 mm) N
T02 |0,236 pol./6,0 pagina
po mm t*‘ F 107
Raio de enchimento (e)
Cédigo Descricdo Detalhes Imagem zaegr'::
EO1 0,039 pol./1 mm
E02 |0,079 pol./2 mm
EO3 |0,118 pol./3 mm
EO5 0,197 pol./5 mm aqina
Padrao = 0,157 pol. (4 mm) pag
E06 |0,236 pol./6 mm 108
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Instalacdo com flange

Os pocos termométricos flangeados sdo aparafusados num flange de acoplamento que sobressai do processo. E
importante selecionar uma junta adequada para as condi¢des do processo, para fornecer uma vedac¢do entre as faces
do flange. Os pogos termométricos Rosemount 114C vém de série com uma face com ressalto e serrilhados em espiral
projetados de acordo com o padrdo ASME B16.5. Estes devem ser instalados com um parafuso com anel de vedacdo
interno (IBC), que se estende até os parafusos e é centralizado pelos mesmos. Outras op¢des de face do flange estdo
disponiveis.

Figura 10: Componentes da instalagao

=
B

A. Poco termométrico

B. Parafuso / arruelas

C. Junta de anel

D. Bocal e flange de acoplamento

E. Processo
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Desenhos do po¢o termométrico flangeado

Figura 11: Desenhos do po¢o termométrico montado em flange Comprimento total = U+H.

Reto Conica Escalonado
2 : |
| |
NG T ™
HEAD LENGTH BIES | |
| |
I I
, AN A\
17N | | |
T ;:}O’II:IM.EEE : A : u
! ROOT DIAMETER ! ROOT DIAMETER.
| |
1 I
ToTALLENGT W+t | |
I I
| |
k ! ﬁ N
E | |
I I
N N |
I I I.E_Ez.?._m
NIN |
_JIHP'HM | |
N =
' T Sinnm
A. Diametro da base
B. Didametro da ponta
C. Flange sobreposta ASME B16.5
E. Comprimento total (U + H)
H. Comprimento do cabegote
N. Conexao ao instrumento
U. Comprimento de imersao
d. Didametro do furo
t. Espessura da ponta
Nota
Dimensdes em milimetros (polegadas).
Tabela 3: Pogos termométricos montados
Codi- | Conexao de processo Haste esca- | Haste conica | Haste conica | Haste reta Flanges con-
go T . T lonada com |com didme- |com didme- |com diame- |forme espe-
Cédigo P, Codigo F, Cédigo G, diametro da |tro dabase |trodaponta |tro daponta | cificagdo
flangeado, flangeado, flangeado, base
solda com solda de pe- | forjado/sem
penetracdo | netragdo to- |soldas
parcial tal
AA 1 pol. classe |1 pol. classe |1 pol.classe |0,748(19) 0,886 (22,5) 0,630 (16) 0,748 (19) ASME B16.5
150 150 150
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Tabela 3: Pogos termométricos montados (continuagdo)
Cédi- | Conexao de processo Haste esca- | Haste conica | Haste conica | Haste reta Flanges con-
go . . . lonada com |com didame- |com didame- |com didme- |forme espe-
Cédigo P, Cédigo F, Cédigo G, diametroda |trodabase |trodaponta |trodaponta |cificacdo
flangeado, flangeado, flangeado, base
solda com solda de pe- |forjado/sem
penetracdo | netracdo to- |soldas
parcial tal
AB 1% pol. classe | 1% pol. classe | 1% pol. classe | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
150 150 150
AC 2 pol.classe |2 pol.classe |2 pol.classe |0,846(21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
150 150 150
AD 3 pol.classe |3 pol.classe |3 pol.classe |0,846(21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
150 150 150
AE 4 pol. classe |4 pol.classe |4 pol.classe |0,846(21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
150 150 150
AF 6 pol. classe |6 pol.classe |6 pol.classe |0,846(21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
150 150 150
AG % pol. classe | 3% pol. classe |3 pol. classe |0,669 (17) 0,669 (17) 0,496 (12,5) 0,669 (17)
150 150 150
AH 1 pol. classe |1 pol. classe |1 pol.classe |0,748(19) 0,886 (22,5) 0,630 (16) 0,748 (19)
300 300 300
Al 1% pol. classe | 1% pol. classe | 1% pol. classe | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
300 300 300
AK 2 pol. classe |2 pol.classe |2 pol.classe |0,846(21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
300 300 300
AL 1 pol. classe |1 pol.classe |1 pol.classe |0,748(19) 886 (0,22,5) 0,630 (18) 0,748 (19)
400/600 400/600 400/600
AM 1% pol. classe | 1% pol. classe | 1% pol. classe | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
400/600 400/600 400/600
AN 2 pol. classe |2 pol.classe |2 pol.classe |0,846(21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
400/600 400/600 400/600
AP N/A 1% pol. classe | 1% pol. classe | 0,748 (19) 886 (22,5) 0,630 (16) 0,748 (19)
900/1500 900/1500
AQ N/A 1% pol. classe | 1% pol. classe | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
900/1500 900/1500
AR N/A 2 pol. classe 2 pol. classe 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
900/1500 900/1500
AT N/A 1% pol. classe | 1% pol. classe | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2500 2500
AU N/A 2 pol. classe |2 pol. classe |0,846(21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2500 2500
AV 3 pol.classe |3 pol.classe |3 pol. classe |0,846(21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
300 300 300
AX N/A 3 pol. classe | N/A 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
900
AY N/A 3 pol. classe N/A 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
1500
AZ N/A 3 pol. classe N/A 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2500
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Tabela 3: Pogos termométricos montados (continuagdo)

Cédi- | Conexao de processo Haste esca- | Haste conica | Haste conica | Haste reta Flanges con-
go . . . lonada com |com didame- |com didame- |com didme- |forme espe-
Cédigo P, Cédigo F, Cédigo G, diametroda |trodabase |trodaponta |trodaponta |cificacdo
flangeado, flangeado, flangeado, base
solda com solda de pe- |forjado/sem
penetracdo | netracdo to- |soldas
parcial tal
FA DN 20/PN DN 20/PN 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) EN 1092-1
2,5/6 2,5/6
FE DN 20/PN DN 20/PN DN 20/PN 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17)
10/16/25/40 | 10/16/25/40 |10/16/25/40
FG DN 20/PN DN 20/PN DN 20/PN 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17)
63/100 63/100 63/100
GA DN 2,5PN DN 2,5PN DN 2,5PN 0,748 (19) 0,748 (19) 0,500 (12,7) 0,748 (19)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
GE DN 2.5 PN DN 2.5PN DN 2.5 PN 0,748 (19) 0,748 (19) 0,500 (12,7) 0,748 (19)
10/16/25/40 |10/16/25/40 |10/16/25/40
GG DN 2.5 DN 2.5 DN 2.5 0,748 (19) 0,748 (19) 0,500(12,7) [0,748(19)
PN63/100 PN63/100 PN63/100
JA DN 40/PN DN 40/PN DN 40/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
JE DN 40/PN DN 40/PN DN 40/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16/25/40 | 10/16/25/40 | 10/16/25/40
)G DN 40/PN DN 40/PN DN 40/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
63/100 63/100 63/100
JH DN 40/PN DN 40/PN DN 40/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
160 160 160
1) DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
250 250 250
JK DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
320 320 320
JL DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
400 400 400
KA DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
KC DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16 10/16 10/16
KE DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
25/40 25/40 25/40
KF DN 50/PN 63 | DN 50/PN 63 | DN 50/PN 63 | 0,846 (21,5) |1,043(26,5) |0,709(18) 0,846 (21,5)
KG DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
100 100 100
LA DN 65/PN DN 65/PN DN 65/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5) EN 1092-1
2,5/6 2,5/6 2,5/6
LC DN 65/PN DN 65/PN DN 65/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16 10/16 10/16
LE DN 65/PN DN 65/PN DN 65/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
24/40 24/40 24/40
LF DN 65/PN 63 | DN 65/PN 63 | DN 65/PN 63 | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
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Tabela 3: Pogos termométricos montados (continuagdo)
Cédi- | Conexao de processo Haste esca- | Haste conica | Haste conica | Haste reta Flanges con-
go . . . lonada com |com didame- |com didame- |com didme- |forme espe-
Cédigo P, Cédigo F, Cédigo G, diametroda |trodabase |trodaponta |trodaponta |cificacdo
flangeado, flangeado, flangeado, base
solda com solda de pe- |forjado/sem
penetracdo | netracdo to- |soldas
parcial tal
LG DN 65/PN DN 65/PN DN 65/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
100 100 100
MA DN 80/PN DN 80/PN DN 80/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
MC DN 80/PN DN 80/PN DN 80/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16 10/16 10/16
ME DN 80/PN DN 80/PN DN 80/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
25/40 25/40 25/40
MF DN 80/PN 63 | DN 80/PN 63 | DN 80/PN 63 |0,846(21,5) |1,043(26,5) |0,709(18) 0,846 (21,5)
MG DN 80/PN DN 80/PN DN 80/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
100 100 100
NA DN 100/PN DN 100/PN DN 100/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
NC DN 100/PN DN 100/PN DN 100/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16 10/16 10/16
NE DN 100/PN DN 100/PN DN 100/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
63 63 63
NF DN 100/PN DN 100/PN DN 100/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
63 63 63
NG DN 100/PN DN 100/PN DN 100/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
100 100 100
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Pocos termomeétricos Rosemount 114C Van Stone
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Visao geral do po¢co termométrico Van Stone

Os pocos termométricos Van Stone/de junta sobreposta sdo montados entre o flange de acoplamento e o flange

da junta sobreposta. O projeto especial permite que os designers de pocos termométricos especifiquem materiais

do flange do pogo termomeétrico diferentes do material da haste do pogo termomeétrico; os flanges sao facilmente
substituiveis. Esses pocos termométricos possibilitam o uso de diversos materiais do pogo termométrico para a
conexao do flange do processo e o flange revestido, que pode economizar material e custos de fabricacdo. Eles sdo
uma boa escolha para aplica¢des corrosivas, pois ndo existem soldas e a corrosdo das juntas soldadas é eliminada. O
padrdo Emerson para o poco termométrico Van Stone é um estilo de face elevada feito de ago carbono. Outros estilos
e materiais de flange estdo igualmente disponiveis.

A oferta padrao na figura abaixo apresenta as configura¢des do poco termométrico que podem ser normalmente
enviadas em duas semanas ou menos.

Figura 12: Oferta padrédo - Van Stone

Model Units  Immersion Mounting Process Stem  Thermowell Head Instrument Options
length (U) style connection  style material length (H) connection threads
Dlfalel D) DO v ] D x| Lo | e JIdxx [x ] poooxxy]
123 4 5 6789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
Common options
(16-18) Head length (H) Q35 |NACE certification
= XXX |2.25-to 11.25-n. (E) R21 |Thermowell calculation
{10) Mounting style Example: 2.25-in. =022, Q8 |Material certification
English (E) Van Stone (V) 1 | Straight Stem 10-in.=100 C01 |Van Stone w/no cover flange
Metric (M} 2 | Tapered Stem XXX [40to225mm (M) €02 [Van Stone w/SST cover flange
Example: 40 mm =040,
3 | Stepped Stem -
(6-9) Immersion length (U) 205Tm 225
XXXX | 1-to 40-in. (E) 7 7 4 " allmaters 9 ent connectio
Example: 2-n, - 0020, (11-12) Process connections 0
40-in. = 0400 AA 1-in. Class 150 SC 316/316LSST A ¥5-14 NPT
XXXX [50to 1000 mm (M) AB 115-in. Class 150 SF 304/304L SST B V5-14 NPSM
Example: 50 mm = 0050,
1000 mm = 1000 AC 2-in. Class 150 cs Carbon steel

A opg¢des comuns apresentadas na Figura 12 representam uma oferta parcial; consulte o Informagdes de pedidos Van
Stone para obter uma lista completa das op¢des disponiveis.

Figura 13: Componentes dos po¢os termométricos Van Stone
| H U

< <

A. Conexdo ao instrumento
B. Conexdo do processo
H. Comprimento do cabegote

U. Comprimento de imersdo
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Nota
As superficies molhadas incluem a face do flange e o comprimento de imersao (U).
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Informacoes de pedidos Van Stone

Figura 14: Exemplo de pedido com o nimero do modelo

. Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument .
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
WR5
111|14|C M 01|50 \") A B 1 S C 0 5 0 A !
Q76...
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 XXXXX

Os numeros abaixo do exemplo de pedido com o numero do modelo estdo relacionados com os nimeros do lugar de
caracteres na segunda coluna da tabela de pedidos.

Especificacdes e opgdes

O comprador do equipamento deve especificar e selecionar os materiais, op¢des ou componentes do produto.

Otimizacao do prazo razoavel

As ofertas com estrela (%) representam as op¢des mais comuns e devem ser selecionadas para obter um prazo de
entrega mais rapido. As ofertas sem estrela estdo sujeitas a um prazo de entrega maior.

Componentes necessarios do modelo

Modelo
Lugar n°1-4 | Descricdo Detalhes zaeg;::
Fabricado com um didmetro de furo padrdo de 0,26 pol.
Pogo termométrico de temperatura bars- | (6,6 mm) e uma espessura de parede na ponta de 0,25
* 114C ; = L N/A
tock pol. (6,4 mm). O material padrdo do flange revestido é aco
carbono
Unidades de dimenséo
Posicdo n°5 Descricao Detalhes z:g:::
* E Unidades no sistema imperial (pol) pa7géna
Especifica se as unidades de comprimento serdo em pole-
gadas (.pol.) ou milimetros (mm) 4
* M Unidades métricas (mm) pa%lgna

Comprimento de imersao (U)
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U
i Pagina
° 6-
Lugar n° 6-9 Descrigao de ref.
xxx,x pol. 1,00 a 100 pol. em incrementos de % pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
* YXXX dimensao E) Pa%'gna
Exemplo de um comprimento de 6,25 pol. em que a segunda casa decimal foi ignorada: 0062
xxxx mm, 25 a 2.500 mm em incrementos de 5 mm (quando pedido com unidades de dimenséo cédigo
* M) pagina
XXXX 78
Exemplo de um comprimento de 50 mm: 0050
Estilo de montagem
i e Pagina
o
Posicao n° 10 | Descricao Detalhes de ref.
* \ Van Stone, flange sobreposto O material padrao do flange revestido é aco carbono N/A
Conexao do processo
e Pagina
2 -
Lugar n° 11-12 | Descrigao de ref.
* AA 1 pol. classe 150 N/A
* AB 1% pol. classe 150 N/A
* AC 2 pol. classe 150 N/A
* AH 1 pol. classe 300 N/A
* Al 1% pol. classe 300 N/A
* AK 2 pol. classe 300 N/A
* AL 1 pol. classe 400/600 N/A
* AM 1%2 pol. classe 400/600 N/A
* AN 2 pol. classe 400/600 N/A
AP 1 pol. classe 900/1500 N/A
AQ 1% pol. classe 900/1500 N/A
AR 2 pol. classe 900/1500 N/A
AS 1 pol. classe 2500 N/A
AT 1% pol. classe 2500 N/A
AU 2 pol. classe 2500 N/A
Estilo da haste
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Posicdo n° 13 | Descricao Detalhes Imagem Za;g:::
Comprimento minimo de imer- pagina

* L Reta sdo =1 pol. (25 mm) H 79

- i

A Comprimento minimo de imer- pagina

* 2 Conica sdo =1 pol. (25 mm) 79
Comprimento minimo de imer- (] pagina

* 3 |Escalonado 530 = 3 pol. (75 mm) [ ] 7

Material do poco termométrico

°14. i Pagina
Lugar n° 14-15 | Descricdo Detalhes de ref.
* SC | Classificado dupla 316/316L pagt')“a
e Deve solicitar o Certificado de Material Q8 para obter a pagina

SD Classificagdo dupla 316/316L (NORSOK) documentacdo NORSOK 30
* SF | Classificacdo dupla 304/304L pag(')”a
* CS | Aco carbono (A-105) pag(')”a
MO | Molibdénio pagina

80
SG |Aco inoxidavel 316Ti pag(')”a
SH Aco inoxidavel 316/316L com bainha de pagina

tantalo 80
5 316/316L ago inoxidavel com revestimento pagina

de PFA Recomendado para aplica¢es antiaderente. 80
SK 304/304L ago inoxidavel com revestimento pagina

de PTFE Recomendado para aplica¢es antiaderente. 80
SL Aco inoxidavel 310 pag(l)na
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Lugar n° 14-15 | Descricdo Detalhes 229:::
SM | Aco inoxidavel 321 pésgti)na
SN | Aco inoxidavel 321H péé_:](i)na
SR | Aco inoxidavel 904L pég(i)na
SP | Aco inoxidavel 347 pég(i)na
AB Liga B3 pa’g(i)na
AC Liga C-276 pa’g(i)na
AG Liga 20 péé;(i)na
AH Liga 400 pa’é;(i)na
AK Liga 600 péé:](i)na
AM Liga 601 péé:](i)na
AN Liga 625 péé:](i)na
AP Liga 800 pésgci)na
AQ |Liga 800H/HT pég(i)na
AR Liga 825 péé_:](i)na
AU Liga C-20 pég(i)na
CA | Cromo-molibdénio grau B-11/F-11 Classe II pég(i)na
B Cromo-molibdénio grau B-22/F-22 Classe pagina

I 80
CC | Cromo-molibdénio grau F-91 pa’g(i)na
NK | Niquel 200 péé;(i)na
T Titanio grau 2 pa’g(i)na
DS | Aco inoxidavel superduplex Pégci)na
DT Superduplex - NORSOK ESZS;ZI:]Ctiatzgglxclgrggido de Material Q8 para obter a péé:](i)na
DU Duplex 2205 péé:](i)na
DV | Duplex 2205 - NORSOK dDSZS;c;Iri]ctigzgg’Sgréi;’iocido de Material Q8 para obter a pésgci)na
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Comprimento do cabecote (H)

e Pagina
e -

Lugar n° 16-18 | Descricao D de ref.
xx,x pol., 1,75 a 11,25 pol. em incrementos de % pol. (quando pedido com cédigo de unidades de Com-
dimensao E) pri-

* XXX mento
Exemplo de um comprimento de 6,25 pol. em que a segunda casa decimal foi ignorada: 062 (compri- do ca-
mento do cabecote padrdo = 2,25 pol. para flanges da Classe 900) be“g_lo)te
xxx mm, 40 a 225 mm em incrementos de 5 mm (quando pedido com cédigo de unidades de dimenséo | Com-
M) pri-

* XXX mento
Exemplo de um comprimento de 50 mm: 050 (comprimento do cabegote padrdo = 60 mm para flanges do ca-
da Classe 900) becote

(H)
Conexado ao instrumento
i o Pagina
o

Posicao n° 19 | Descricao Detalhes Imagem de ref.
Yo pagina

* A %2-14 NPT 85

* B |%-14NPSM P

5
3 pagina
C %-14 NPT 35
pagina
D |[M18x1,5p g5
E  |[M20x1,5p pagé”a
Roscas fémeas Al WWWWWW —
; pagina
F M24 x 1,5p 85
G | G%pol. (BSPF) pagina
85
H G 3% pol. (BSPF) pagina
85
pagina
J M27 x 2p 85
pagina
K M14x 1,5p 85

Outras opgodes

Montagem do sensor / po¢o termométrico aos opcionais
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2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
* XT Montagem de’aperto manual do sensor e | Garante que o sensor seja roscado no pogo termomeétrico, | pagina
poco termométrico mas apenas apertado manualmente 85
* xw | Montagem pronta para processo dosen- | Garante que o sensor seja roscado no pogo termométrico | pagina
sor e pogo termomeétrico e apertado para instalagdo pronta para o processo 85
Garantia estendida do produto
Pagi-
Cédigo Descricao Detalhes nas de
ref.
e pagina
* WR3 | Garantia limitada de 3 anos Esta opcdo de garantia estende a garantia do fabricante 36
para trés ou cinco anos relativamente a defeitos relacio- —
* WR5 | Garantia limitada de 5 anos nados com o fabricante paé:]éna
Calculo de pogos termométricos
. A Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Define os calculos para garantir que os pocos termométri- aqina
* R21 Calculo de pogos termométricos cos estejam seguros em determinadas condi¢des de pro- P 36
cesso
Certificacdo NACE
AT T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
* Q35 | Aprovacgdo NACE Cumpre os requisitos MR0175/ISO 15156 e MR0O103 pasg7|na
Teste de PMI
2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Q76 | Teste de PMI Verifica a composicdo quimica do material pa§]7|na
Certificagdo do material
. A Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
I . Certificado relativamente a rastreabilidade e conformida- | pagina
* Q8 Certificacao do material de do material de acordo com EN 10204 tipo 3.1 88
Teste de material
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2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
MO1 | Teste Charpy para baixa temperatura Mede a ductilidade a baixa temperatura do material paé:]éna
M02 Exame ultrassonico do material do poco Exame de pecas forjadas de ago quanto a falhas e inclu- pagina
termomeétrico soes 88
Acabamento de superficie
- . Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Q16 | Certificacio Cert[ﬂ.cado apresentando valores do acabamento de su- pagina
perficie medidos 89
R14 | Acabamento <Ra 0,3 um (12 pin) Mglhpra as irregularidades de superficie do pogo termo- pagina
métrico 89
Eletropolimento
AT - Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.
R20 | Eletropolimento Melhora a suavidade e a qualidade da superficie pagglna
Roscas de instrumento escalonadas
- o Pagina
Codigo Descrigcao Imagem de ref.
; 9.0
N [0.35]
R61 Roscas de instrumento escalonadas pagg(l)na
A
Haste aspera
T P Pagina
Cédigo Descricao Detalhes Imagem de ref.
}* 120,0£1,0 —
Torna o ultimo 4,7 pol. (120 mm) e
R62 | Haste aspera ! ’ N/A

da haste

%/ ///////////////////////////////////(//
W//////////////////////////
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Teste hidrostatico de pressao externa

- o Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Verifica a qualidade estrutural e certifica-se de que nao aqina
* Q5 Teste padrao de pressao externa existem vazamentos na haste e na conexdo do processo P 30
do pogo termomeétrico
* Q9 Teste de pressio externa estendido Igual ao teste Qe pressdo externa padrdo, mas testado pagina
duas vezes mais 91
Teste hidrostatico de pressao interna
- T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
* Q85 | Teste padréo de pressio interna Verlflica a integridade estrutural interna do pogo termo- pagina
métrico 91
* Q86 | Teste estendido de pressio interna Igual ao teste padrao de pressdo interna, mas testado pagina
duas vezes mais 91
Nimero de registro canadense
2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Q17 | Namero de Registro Canadense Aprovacdo canadgnse para t9da§ as provincias (Materiais | pagina
aprovados na secdo de referéncia) 92
Teste de liquidos penetrantes
. A Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
P . . ; pagina
* Q73 | Teste de liquidos penetrantes Verifica a qualidade do material 92
Teste de espessura da parede
AT T Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.
- . - A pagina
* Q83 | Teste ultrassdnico Verifica a concentricidade do furo do poco termométrico 93
Q84 | Teste de radiografia (X-ray) Verifica a concentricidade do furo do poco termométrico
Limpeza especial
2T o Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
. . Limpeza do ambiente enriquecida com oxigénio conforme | pdgina
Q6 Limpeza especial ASTM GO93 93
Marcagoes do pogco termométrico
Emerson.com/Rosemount 53



Pocos termométricos Rosemount 114C Junho 2023
2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Marcacgdo externa do pogo termométrico para testes es- 4qina
R40 | MarcagBes de teste no pogo termométrico | pecificos (consultar pagina de referéncia relativamente a P 994
lista dos testes)
Ponta esférica
. A Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
R60 | Ponta esférica Muda a ponta plana para esférica paggna
Revestimento da haste do po¢o termométrico
- o Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Um revestimento a base de liga sobre a haste do poco ter-
R63 | Revestimento da haste de liga 6 mométrico para prevenir ou retardar o desgaste devido N/A
ao meio do processo em aplica¢des erosivas.
Bujdo e corrente
o £ Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
R06 | Aco inoxidavel Protege as roscas do pogo termométrico quando o sensor | pagina
ndo estd instalado 96
R23 | Latdo Protege as roscas do pogo termométrico quando o sensor | pagina
ndo estd instalado 96
Furo do vent
T T Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Permite a ventilacdo de um pogo termomeétrico e a indica- agina
R11 Furo do vent ¢do de que a integridade estrutural do pogo termométrico P 996
foi comprometida
Face do flange
- e Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
RO9 Serrilhados concéntricos Serrilhado concéntrico na face do flange conforme ASME | pagina
B16.5 96
. . pagina
R16 RT) Face do flange com junta tipo anel conforme ASME B16.5 99

Diametro da base (A)
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J = A
- e Pagina

x,xx pol., 0,36 a 3,15 pol. em incrementos de 0,01 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
Axxx | dimensé&o E) pa;%lga
Exemplos: Cédigo A040 = 0,4 pol., Cédigo A315 = 3,15 pol.
xX,xx mm, 10 a 80 mm em incrementos de 0,5 mm (quando pedido com unidades de dimensdo cédigo
A M) pagina
XXX 105
Exemplos: Cédigo A100 = 10,0 mm, Cédigo A755 = 75,5 mm

Diametro da ponta (B)

B
o £ Pagina
Cédigo Descrigao ‘ ]1:[? de ref.

x,xx pol., 0,36 a 1,83 pol. em incrementos de 0,01 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
dimensao E) pagina
106

Bxxx

Exemplos: Cédigo B040 = 0,4 pol., Cédigo B180 = 1,80 pol.

xx,Xxx mm, 10 a 46 mm em incrementos de 0,5 mm (quando pedido com unidades de dimens&o cédigo

Bxxx | M) pé;%iga
Exemplos: Cédigo B100 = 10,0 mm, Cédigo B455 = 45,5 mm
Diametro de perfuragdo nao padronizado (d)
Cédigo Descricdo Detalhes Imagem 23;9:::
DO1 {0,276 pol./7,0 mm pé}%i;a
D03 {0,138 pol./3,5 mm d Pa;%i;a
D04 0,386 pol./9,8 mm Padrao = 0,26 pol. (6,6 mm) /W % ‘ pa;%i;a
DO5 | 0,354 pol./9,0 mm W f pi%i;a
D06 | 0,433 pol./11,0 mm pi%i;a

Espessura da ponta ndo padronizada (t)
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o £ Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes Imagem de ref.
pagina
TO1 0,197 pol./5,0 mm 107
Padrao = 0,25 pol. (6,4 mm) o
pagina
T02 |0,236 pol./6,0 mm t—b‘ F 107
Raio de enchimento (e)
T - Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes Imagem de ref.
EO1 0,039 pol./1 mm
E02 [0,079 pol./2 mm T
EO3 |0,118 pol./3 mm X
EO5 |0,197 pol./5 mm aqina
Padrdo = 0,157 pol. (4 mm) paai
W 108
E06 |0,236 pol./6 mm §[\
E+1
(+.039)

Espessura da ponta Van Stone

Cédigo Descricdo Detalhes Imagem Pagina
de ref.
FO1 0,591 pol. (15 mm) W :
Padrao = 0,394 pol. (10 mm) f pj%‘ga
F02 | 0,787 pol. (20 mm) |
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Material do flange sobreposto para o design Van Stone

Se nenhuma opc¢ao for selecionada, o material padrdo do flange sobreposto sera aco carbono.

2T o Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Cco1 Sem flange Fornece uma haste Van Stone sem flange sobreposto pa1%|9na
L Fornece uma haste Van Stone com flange sobreposto de pagina

C02 | Flange de ago inoxidavel 316/316L aco inoxidavel 316/316L 109
Fornece uma haste Van Stone com um flange sobreposto aqina

C03 | Flange conforme material da haste correspondente conforme o material da haste Os revesti- P 1%9

mentos nao se aplicam ao flange sobreposto.

Instalacdo Van Stone

Os pocos termométricos Van Stone sdo instalados utilizando um flange de junta sobreposto que desliza sobre a

extremidade da ponta do pogo termométrico. O flange de junta sobreposta ndo tem face do flange. Em vez disso,

o flange é aparafusado sobre a extremidade da ponta que atua como a face do flange e comprime a junta. Os

pocos termométricos Rosemount 114C vém de série com serrilhados em espiral na extremidade da ponta desenhadas
em conformidade com as normas ASME B16.5. Estes devem ser instalados com um parafuso com anel de vedagao
interno (IBC), que se estende até os parafusos e é centralizado pelos mesmos. Outras op¢des de face do flange estdo

disponiveis.

Figura 15: Componentes da instalacdo

A. Poco termométrico

B. Parafuso/arruelas

C.Junta de anel

D. Bocal e flange de acoplamento

E. Processo
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Desenhos do po¢o termométrico Van Stone

Figura 16: Desenhos de po¢o termométrico Van Stone/sobreposto montado com flange Comprimento total = U +

H.
Reto
C
N
| ;‘ |
[ [
; N
[ ‘ \{ [
L
AN
Ct
B L

A. Diametro da base

B. Diametro da ponta

C. Diametro do cabegote
d. Diametro do furo

E. Flange sobreposto ASME B16.5

Conica

Escalonado

F. Espessura da ponta
L. Comprimento total do pogo termo-
métrico
H. Comprimento do cabegote

N. Conexdo do instrumento (% pol.

NPT)

Tabela 4: Pogos termomeétricos Van Stone/sobreposto montados com flange

As dimensdes estdo em polegadas (milimetros).

N

N

D

|
|
U

i

t. Espessura da ponta
U. Comprimento de imersao

2.5 [63.,5]
STEP LENGTH

Cédigo V, Estilo de Diam.da | .. d
montagem com flan- | ponta |Diam.da Espessura | EoPessura | Haste Haste .
e sobreposto Van | Pidmetro - ponta daponta |escalo- |Hastees- |escalo- |Didm.da
g P "c" de Padrao ~ daponta |, ~
5di Stone Opgao o F" opcdo |nada calonada |nada ponta
Cédigo K 3 F" face . . \n .
atraso . dejunta | gjevada dajunta |comdi- [comdidm.|com di- |haste re-
ace : X ~ P ~
Gonexaoldoiprocess tipo anel ~ tipoanel |am.da |conico am. da ta
- P comres- | K p16 padréo R16 base ponta
salto
1,99 2,50 0,644
AA 1 pol. classe 150 1,31 (33,4) (50.8) (63,5) (16,35) 0,75(19) | 0,89 (22,5) (0,63 (16) |0,75(19)
3,25 0,644 0,85
; , , ,
AB 1% pol. classe 150 1,90 (48,3) |2,87(73) (82.5) 0,394 (10) (16,35) (21.5) 1,04 (26,5) (0,71 (18) |0,85(21,5)
3,62 0,644 0,85
AC 2 pol. classe 150 2,37 (60,3) 92.1) 4(102) (16,35) 21.5) 1,04 (26,5) |0,71(18) |0,85(21,5)
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Tabela 4: Pocos termomeétricos Van Stone/sobreposto montados com flange (continuacéo)
Cédigo V, Estilo de Diam.da | ..
montagem com flan- | ponta |Diam.da Espessura | EoPessura | Haste Haste .
b toV Diametro = ponta daponta |escalo- |Hastees- |escalo- |Diam.da
ge sobreposto Van "C" de Padrao ~ daponta |, =
L1 Opcdo e F" opcdo | nada calonada | nada ponta
Cédigo | Stone K P F" face . . e .
atraso . dejunta | glevada dajunta |comdi- |comdidm.|com di- |haste re-
- ace : i 5 Bni 3
Conexao do proces- com res- :('%‘?Ig"el padrio :"I)g ezl ;:l‘eda conico :omr;t‘:\a ta
SO salto
AH 1 pol. classe 300 1,31(33,4) (15'898) 2,75 (70) ?1'24345) 0,75(19) | 0,89 (22,5) | 0,63 (16) |0,75(19)
Al 1% pol. classe 300 1,90 (48,3) | 2,87 (73) (39'865) ?1'24345) ?2'?55) 1,04(26,5) | 0,71 (18) |0,85(21,5)
AK 2 pol. classe 300 2,37 (60,3) (39'221) ?1'(2)2) %0972) ?2"1355) 1,04(26,5) | 0,71 (18) |0,85(21,5)
1,99 0,644
AL 1 pol. classe 400/600 [ 131(334) | oo |275070) (16.35) 0,75(19) | 0,89 (22,5) | 0,63 (16) |0,75(19)
1% pol. classe 3,56 0,644 0,85
AM 4007600 1.90(483) |287(73) | 595 (16,35) 015 | 104265 [0,71(18) |085(21,5)
AN 2 pol. classe 400/600 | 2,37 (60,3) (39'62321) ?1’32) ?1'30972) ?2'?55) 1,04(26,5) | 0,71 (18) | 0,85 (21,5)
AP 1 pol. classe 900/1500 | 1,31 (33,4) (15'(9)98) (27'?15) 3'24345) 0,75(19) | 0,89 (22,5) | 0,63 (16) |0,75 (19)
1% pol. classe 0,644 0,85
AQ 900/1500 1,90(48,3) |2,87(73) |3,62(92) (635 |@1s | 104265 [071018) |085(215)
AR 2 pol. classe 900/1500 | 2,37 (60,3) (393221) ?1'33) ?1';0972) ?2'?55) 1,04 (26,5) | 0,71 (18) | 0,85 (21,5)
AS 1pol. classe 2500 | 1,31 (33,4) (15'398) (3é§55) 8’24345) 0,75(19) | 0,89 (22,5) | 0,63 (16) | 0,75 (19)
AT 1% pol. classe 2500 | 1,90 (48,3) | 2,87 (73) ?1'?2) ?1';0972) ?2'51355) 1,04(26,5) | 0,71 (18) | 0,85 (21,5)
AU 2 pol. classe 2500 2,37 (60,3) 59'221) (5152) ?1';0972) ?2'?55) 1,04(26,5) |0,71(18) |0,85(21,5)
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Pocos termométricos soldados Rosemount 114C

Visao geral do poco termométrico soldado

Os pocos termomeétricos soldados sdo permanentemente soldados nos tubos ou tanques do processo. Os pogos
termométricos tém a mais alta classificacdo de pressao e geralmente sdo usados em aplicagdes com vazdo de alta
velocidade, temperatura elevada ou pressao extremamente alta. Eles sdo necessarios em locais onde é exigida uma
vedacgdo a prova de vazamentos.

A oferta padrdo na figura abaixo apresenta as configura¢es do pogo termométrico que podem ser normalmente
enviadas em duas semanas ou menos.

Figura 17: Oferta padrao - Soldado

Model Units Immersion Mounting  Process Stem  Thermowell Head Instrument Options
length (U) style connection  style material length (H) connection threads
affafe] Dx | IXIxX]x] fw | [ ffx ] [ x ) [x]xx]
123 4 5 6 789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

| ]

(16-18) Head Length (U) Common options

(10) Mounting style XXX [1.75-to1 1.25-?n. (E) Q35 |NACE certification
: Example: 1.75-in.=017, R21 [Thermowell
English (E) Socket weld (W) 1 Straight stem 10-in.=100 calculation
Metric (M) Weldin (D) 2 Tapered stem XXX [40t0225mm (M) Q8 |Material certification
Example: 40 mm = 040, -
3 Stepped stem 225 mm =225 Q73 |Dye penetration test

(6-9) Immersion length (U)

\
XXXX | 1-to42-in. (E) (11-12) Process connections [l (14-15) Thermowell material (19) Instrument connection
Example: 0.5-in.= 0005,
42-in.=0420 AA Ya-in. Pipe SC 316/316LSST A Y2-14 NPT
XXXX [25t0 1165 mm (M) AB 1-in. Pipe SF 304/304L SST B Y-14 NPSM
Example: 25 mm=0025,
1165mm=1165 AC 1 1/4-in. Pipe D M18x1.5p
AD 1%2-in. Pipe E M20x 1.5p
F M24 x1.5p

A opg¢des comuns apresentadas na Figura 17 representam uma oferta parcial; consulte o Informacgdes de pedidos
soldados para obter uma lista completa das op¢6es disponiveis.

Tabela 5: Componentes do poco termométrico soldado

Encaixe para solda Soldado

A. Conexdo ao instrumento
B. Conexdo do processo (dependendo do ponto de soldagem)
U. Comprimento de imersao

H. Comprimento do cabecote

Nota
As superficies molhadas atuais variam; sdo medidas desde o ponto de soldagem até a ponta do pogo termomeétrico.
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Informacoes de pedidos soldados

Figura 18: Exemplo de pedido com o nimero do modelo

Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
1/1|alc||e||o]o|elol| w | a8 ||1]||s|c|lo|5] 0 A WRS,
Q76...
1 2 3 4 5 6 7 & 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 KEXKXK

Os numeros abaixo do exemplo de pedido com o numero do modelo estdo relacionados com os nimeros do lugar de
caracteres na segunda coluna da tabela de pedidos.

Otimizacao do prazo razoavel

As ofertas com estrela (%) representam as op¢8es mais comuns e devem ser selecionadas para obter um prazo de
entrega mais rapido. As ofertas sem estrela estdo sujeitas a um prazo de entrega maior.

Componentes necessarios do modelo

Modelo
Codigo Descrigcao Detalhes 229;::
Poco termométrico de temperatura bars- Efetuado com um diametro do furo padrdo de 0,26 pol.
* 114C tocgk P (6,6 mm) e uma espessura de parede na ponta de 0,25 N/A
pol. (6,4 mm).
Unidades de dimensao
Posicdo n° 5 Descricdo Detalhes z:g;::
* E Unidades no sistema imperial (pol) pa7géna
Especifica se as unidades de comprimento serdo em pole-
gadas (.pol.) ou milimetros (mm) L
* M Unidades métricas (mm) pa7géna

Comprimento de imersao (U)

u u
e Pagina
Lugar n°6-9 | Descricdo ]:, j de ref.

xxx pol. 1 a 100 pol. em incrementos de % pol. (quando pedido com cédigo de unidades de dimensé&o E) pagina
* XXX
Exemplo de um comprimento de 6,25 pol. em que a segunda casa decimal foi ignorada: 0062 78
Xxxxx mm, 25 a 2540 mm em incrementos de 5 mm (quando pedido com unidades de dimensé&o cédigo o
* xxxx | M) pagina
78
Exemplo de um comprimento de 50 mm: 0050

Estilo de montagem
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Posicdo n° 10 | Descricao za;g:::
* W Solda do encaixe soldado N/A
* D Soldado (apenas disponivel no perfil de haste cdnica) N/A

62

Emerson.com/Rosemount



Junho 2023 Pocos termométricos Rosemount 114C

Conexao de processo

Lugar n°11-12 | Solda do encaixe soldado (W) Soldado (D)" Za;g:::
* AA Tubo de % pol. Tubo de % pol. N/A
* AB Tubo de 1 pol. Tubo de 1 pol. N/A
* AC Tubo de 1% pol. Tubo de 1% pol. N/A
* AD Tubo de 1% pol. Tubo de 1% pol. N/A
AE N/A Didmetros personalizados® N/A
DA N/A DIN 43772-4-7 (18 h7/furo de 3,5 mm/M14) N/A
DB N/A DIN 43772-4-7 (24 h7/furo de 7,0 mm/M18) N/A
DC N/A DIN 43772-4-7 (26 h7/furo de 7,0 mm/G% ou M20) N/A
DD N/A DIN 43772-4-7 (26 h7/furo de 9,0 mm/G% ou M20) N/A
DE N/A DIN 43772-4-7 (32 h11/furo de 11,0 mm/G3% ou M27) N/A
DH N/A Didmetros personalizados® N/A

(1) Apenas disponivel no perfil de haste cbnica.
(2)  Necessdrios para modificacées da base [Axxx] e da ponta [Bxxx]).

Estilo da haste

Os estilos de haste disponiveis para solda de encaixe (W) sdo retos, cdnicos e escalonados. E o estilo de haste
disponivel para soldagem (D) é apenas cdnico.

Posicdo n° 13 | Descrigao Detalhes Imagem zzg;::
Comprimento minimo de imer- pagina
* 1 |Reta s30 =1 pol. (25 mm) | |~ 79
* ) Cénica Comprimento minimo de imer-

pagina
530 = 1 pol. (25 mm) ]:ﬂ 79

Comprimento minimo de imer- pagina

s30 = 3 pol. (75 mm) [ — 7

* 3 Escalonado

Material do po¢o termométrico

Lugar n° 14-15 | Descrigdo Detalhes 23‘;9:::
* SC | Classificacdo dupla 316/316L Pa'géna
SD | Classificacso dupla 316/316L (NORSOK) gg;ﬁ;‘:;iggg;’ﬁgﬁggido de Material Q8 para obter a péggci]na

* SF | Classificagdo dupla 304/304L Pégci]na
* CS | Aco carbono (A-105) pég(i)na
MO | Molibdénio péé:](i)na
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Lugar n° 14-15 | Descricdo Detalhes 229:::
SG | Ago inoxidavel 316Ti pésgci)na
SL | Ago inoxidavel 310 péé_:](i)na
SM | Aco inoxidavel 321 pég(i)na
SN | Aco inoxidavel 321H pég(i)na
SR | Aco inoxidavel 904L pa'g(i)na
SP | Aco inoxidavel 347 pa'g(i)na
AB Liga B3 péé;(i)na
AC Liga C-276 pa’g(i)na
AG Liga 20 pégg(i)na
AH Liga 400 péé:](i)na
AK Liga 600 péé:](i)na
AM Liga 601 pésgci)na
AN Liga 625 pég(i)na
AP Liga 800 péé_:](i)na
AQ | Liga 800H/HT pég(i)na
AR Liga 825 pég(i)na
AU Liga C-20 pa’g(i)na
AS Liga F44 Mo6 pa’g(i)na
CA | Cromo-molibdénio Grau B-11/F-11 Classe II Pég(i)”a
B Cromo-molibdénio Grau B-22/F-22 Classe pagina
I 80
CC | Cromo-molibdénio grau F-91 pa’géna
NK Niquel 200 péé:](i)na
TT Titénio grau 2 péé:](i)na
DS | Super duplex SST pésgci)na
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Lugar n° 14-15 | Descrigdo Detalhes I;a;g:::
DT | Super duplex SST - NORSOK gszsrizlri]ctigzgg’\clgrgiocido de Material Q8 para obter a pég(i]na
DU Duplex 2205 pésgéna
DV Duplex 2205 - NORSOK gszjrizléctgz;:ﬁgréggido de Material Q8 para obter a pa’g(i)na

Comprimento do cabecote (H)

H ——
Lugar n° 16-18 | Descricdo | ] ; I:laeg;::

xx,x pol. 1,75 a 11,25 pol. em incrementos de % pol. (quando pedido com cédigo de unidades de
N o dimensao E) pagina
Exemplo de um comprimento de 6,25 pol. em que a segunda casa decimal foi ignorada: 062 (compri- 83
mento do cabecote padrdo = 1,75 pol.)
xxx mm, 40 a 225 mm em incrementos de 5 mm (quando pedido com cédigo de unidades de dimensdo o
* x| M pagina
83
Exemplo de um comprimento de 50 mm: 050 (comprimento do cabegote padrdo = 45 mm)
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Conexao ao instrumento
i o Pagina
o
Posicao n° 19 | Descricao Detalhes Imagem de ref.
* A %-14 NPT pagina
85
* B |%-14NPSM pagina
85
3 pagina
C %4-14 NPT 85
pagina
D M18 x 1,5p 35
E  |[M20x1,5p pagg”a
Roscas fémeas ‘ WW77777777777777777777
/T pagina
F M24 x 1,5p ' 8
5
G |G pol. (BSPF) pagina
85
H G % pol. (BSPF) pagina
85
pagina
J M27 x 2p 35
pagina
K |M14x1,5p g5
Outras opgoes
Montagem do sensor / pogo termométrico aos opcionais
- e Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
* XT Montagem de aperto manual do sensor e | Garante que o sensor seja roscado no pogo termomeétrico, | pagina
poco termométrico mas apenas apertado manualmente 85
* YW Montagem pronta para processo do sen- | Garante que o sensor seja roscado no poco termométrico | pagina
sor e pogo termométrico e apertado para instalagdo pronta para o processo 85
Garantia estendida do produto
Pagi-
Cédigo Descrigcao Detalhes nas de
ref.
I pagina
* WR3 | Garantia limitada de 3 anos Esta opcdo de garantia estende a garantia do fabricante 36
para trés ou cinco anos relativamente a defeitos relacio- —
* WR5 | Garantia limitada de 5 anos nados com o fabricante pagéna

Calculo de pogos termométricos
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2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Define os calculos para garantir que os pocos termométri- sqina
* R21 Calculo de pogos termométricos cos estejam seguros em determinadas condi¢des de pro- P 36
cesso
Certificacdo NACE
. A Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
= . pagina
* Q35 | Aprovacao NACE Cumpre os requisitos MR0175/ISO 15156 e MR0103 37
Teste de PMI
AT T Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.
. _— o . pagina
Q76 | Teste de PMI Verifica a composicdo quimica do material 87
Certificagdo do material
o £ Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.
. ) Certificado relativamente a rastreabilidade e conformida- | pagina
* Q8 Certificagdo do material de do material de acordo com EN 10204 tipo 3.1 88
Teste de material
AT - Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.
MO1 | Teste Charpy para baixa temperatura Mede a ductilidade a baixa temperatura do material pagéna
M02 Exame ultrassonico do material do poco Exame de pecas forjadas de ago quanto a falhas e inclu- pagina
termomeétrico soes 88
Acabamento de superficie
- e Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Q16 | Certificacio Cert!fllcado apresentando valores do acabamento de su- pagina
perficie medidos 89
R14 | Acabamento < Ra 0,3 um (12 pin) Mglhpra as irregularidades de superficie do pogo termo- pagina
métrico 89
Eletropolimento
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2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
. . . . pagina
R20 | Eletropolimento Melhora a suavidade e a qualidade da superficie 89
Teste hidrostatico de pressao interna
. A Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
* Q85 | Teste padrao de press3o interna Ve,rlfl'ca a integridade estrutural interna do poco termo- pagina
métrico 91
* Q86 | Teste estendido de pressdo interna Igual ao teste padrao de pressdo interna, mas testado pagina
duas vezes mais 91
Numero de registro canadense
T T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes de ref.

Q17 | Namero de Registro Canadense Aprovagao canade~nse para t(A)da.s as provincias (Materiais | pagina
aprovados na secdo de referéncia) 92
Teste de liquidos penetrantes
2T o Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
* Q73 | Teste de liquidos penetrantes Verifica a qualidade do material paggzlna
Teste de espessura da parede
- . Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Q83 | Teste ultrassdnico Verifica a concentricidade do furo do pogo termomeétrico paggéna
Q84 | Teste de radiografia (X-ray) Verifica a concentricidade do furo do poco termométrico
Limpeza especial
AT - Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
. . Limpeza do ambiente enriquecida com oxigénio conforme | pdgina
Q6 Limpeza especial ASTM G93 93

Marcagdes do poco termométrico
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2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
Marcacgdo externa do pogo termométrico para testes es- 4qina
R40 | MarcagBes de teste no pogo termométrico | pecificos (consultar pagina de referéncia relativamente a P 994
lista dos testes)
Ponta esférica
. A Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
R60 | Ponta esférica Muda a ponta plana para esférica pagBma
Revestimento da haste do po¢o termométrico
AT T Pagina
Cédigo Descricado Detalhes de ref.
Um revestimento a base de liga sobre a haste do pogo ter-
R63 | Revestimento da haste de liga 6 mométrico para prevenir ou retardar o desgaste devido N/A
ao meio do processo em aplicagdes erosivas.
Bujao e corrente
2T v Pagina
Cédigo Descricao Detalhes de ref.
R06 | Aco inoxidavel Protege as roscas do pogo termométrico quando o sensor | pagina
ndo esta instalado 96
R23 | Latzo Protege as roscas do pogo termométrico quando o sensor | pagina
ndo esta instalado 96
Furo do vent
- . Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes de ref.
Permite a ventilacdo de um pogo termométrico e a indica- aqina
R11 Furo do vent ¢do de que a integridade estrutural do poco termométrico P 996
foi comprometida
Diametro da base (A)
P i ¢ Pagina
x,xx pol., 0,36 a 3,15 pol. em incrementos de 0,01 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
AxxX dimensao E) pai%lgla
Exemplos: Cédigo A040 = 0,4 pol., Cédigo A315 = 3,15 pol.
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A

¢ Pagina

Codigo Descricao :ﬂ de ref.

i

xX,xx mm, 10 a 80 mm em incrementos de 0,5 mm (quando pedido com cddigo de unidades de o
AxxX dimensdo M) pi%lga
Exemplos: Cédigo A100 = 10,0 mm, Cédigo A755 = 75,5 mm
Diametro da ponta (B)
T - Pagina
Cédigo Descricdo de ref.
x,xx pol., 0,36 a 1,83 pol. em incrementos de 0,01 pol. (quando pedido com cédigo de unidades de o
Bxxx | dimenséo E) pagina
106
Exemplos: Cédigo B040 = 0,4 pol., Cédigo B180 = 1,80 pol.
XX, XX mm, incrementos de 10 a 46 mm em 0,5 mm (quando encomendado com o cédigo de unidades o
Bxxx | de dimensdo M) pagina
106
Exemplos: Cédigo B100 = 10,0 mm, Cédigo B455 = 45,5 mm
Diametro de perfura¢ao nao padronizado (d)
- e Pagina
Codigo Descrigcao Detalhes Imagem de ref.
pagina
D01 0,276 pol./7,0 mm 107
pagina
D03 |0,138 pol./3,5mm d 107
D04 | 0,386 pol./9,8 mm Padrao = 0,26 pol. (6,6 mm) /Z % ‘ pﬁ%‘;’"
DO5 | 0,354 pol./9,0 mm % 4 pagne
D06 | 0,433 pol./11,0 mm pagina
107
Espessura da ponta ndo padronizada (t)
AT - Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes Imagem de ref.
T01 |0,197 pol./5,0 mm Padrao = 0,25 pol. (6,4 mm) pﬁ%‘;’"
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. T Pagina
Cédigo Descricdo Detalhes Imagem de ref.
T02 |0,236 pol./6,0 mm Pi%‘;‘a

Emerson.com/Rosemount 71



Pocos termométricos Rosemount 114C Junho 2023

Instalacao de encaixe para solda

Os pogos termométricos com Encaixe para solda sdo normalmente soldados numa conexdo com encaixe para solda.
As soldas sdo concebidas de acordo com as normas adequadas. E importante pedir um comprimento do cabecote (H)
que deixe espaco suficiente para que as roscas do instrumento nao sejam deformadas pela solda na instalagdo. O
cliente deve igualmente certificar-se de que o diametro da base do poco termométrico encaixara no diametro interior
da conexao da solda.

Nota
Quando especificado em um calculo de po¢o termométrico, o comprimento inadequado para um pogo termométrico
com encaixe de solda é desde o ponto de soldagem (B apresentado abaixo Figura 19) a ponta do pogo termométrico.

Figura 19: Componentes da instalacdo

.—A
B

. —C
D

A A—F

Poco termométrico

Solda

Conexdo com Encaixe para solda
Lacuna de 1/16 pol.

Solda

Processo

TmO N wW>
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Pogos termométricos com solda tipo 4 de acordo com DIN 43772

Esta secdo apenas define o requisito necessario para fornecer pogos termométricos tipo 4 de acordo com a norma
DIN 43772 (para informac6es de pedidos relativas a pogos termométricos soldados fora da norma DIN, consulte
Informac@&es de pedidos soldados).

Ailustracdo abaixo apresenta a falha de um modelo de acordo com a norma DIN:

Thermowell — DIN43772- 4 - 7 — M18X1.5 -200 - 65 - 16Mo3

Name

Standard number

Type

Thermowell inside
diameterd,

Thermowell
connection thread N

Overall length L

Immersion length U

Material abbreviation
or material number

Tabela 6, Tabela 7 e apresentam todas as dimensdes do pogo termométrico necessarias em conformidade com DIN
43772 Tipo 4 e a relagdo com o pogo termométrico Rosemount 114C.

Procedimento
1. Selecione o comprimento geral (L) e o comprimento de imersdo (U) de Tabela 10.

U=65mm L =200 mm H=L-U=135mm
Rosemount 114C = U = 0065 Rosemount 114C=H =135

Tabela 6: Comprimentos necessarios DIN

Comprimento de imersao Comprinzsr:ﬁ; El Comprimento do cabecote
mm Cédigo mm mm Cédigo
65 0065 110 45 045
65 0065 140 75 075
65 0065 200 135 135
125 0125 160 135 135
275 0275 410 135 135

2. Selecione a conexdo de processo (PC), conexdo do instrumento (IC) e didmetro interno (BD) da Tabela 11.
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PC =18 h7/3,5 mm IC=M14x1,5 BD =3,5mm
Rosemount 114C = 18 h7/3,5 mm = DA Rosemount 114C=M14x 1,5=K Rosemount 114C = 3,5 mm = D03

Tabela 7: Informacéao da conexao DIN

Conexao de processo (PC) Conexao ao instrumento (IC) Diametro do furo (BD)
Tipo Cédigo Rosca interna Cédigo mm Cédigo
18 h7 DA M14 x 1,5 K 3,5 D03
24h7 DB M18 x 1,5 D 7,0 D01
26h7 DC GY% (BSPF) G 7,0 DO1
26h7 DD M20 x 1,5 E 9,0 D05
32h11 DE G% (BSPF) H 11,0 D06
32h11 DE M27 x 2 J 11,0 D06

3. Determine o material do poco termométrico de Tabela 12.
Material = Aco inoxidavel 316 Ti
Rosemount 114C = Aco inoxidavel 316 Ti = SG
Tabela 8: Material DIN

Material do poco termométrico (M) Codigo do material
Cromo molibdénio B-11 DIN 1.7335 EN 10273 CA
Cromo molibdénio B-22 DIN 1.7380 EN 10273 CB
Aco inoxidavel 316 Ti DIN 1.4571 EN 10272 SG

4. Aplique o modelo Rosemount 114C conforme apresentado abaixo:

0.5 mm tip

Metric Weld-in Tapered thickness
1M4C - M - XXXX - D - XX - 2 - XX - XXX - X - T01 - XXX
u PC M H IC BD

Exemplo de cédigo de modelo resultante: 114C-M-0065-D-DA-2-SG-135-K-T01-D03
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Figura 20: Desenhos de po¢o termométrico montado com solda (Soldado)

H

u

H. Comprimento do cabegote

U. Comprimento de imersao
OF 2, 0F 3 e H_1, consulte Tabela 9.

Tabela 9: Pocos termométricos montados com solda DIN (Soldado)

As dimensdes estdo em milimetros

Cédigo D, estilo soldado (solda) Diametro do cabe- in Comprimento ros-
- Diametro da ponta
Cédigo cote . 3 cado
Conexao de processo “[F 27 OF_3 "H 1"
DA DIN 43772-4-7 (18 h7/furo de 3,5 mm/M14) 18h7 (+?ﬁ(r)r(1))0/-01018 90,27 16
DB DIN 43772-4-7 (24 h7/furo de 7 mm/M18) 24h7 (+&(r)r(\))0/-01021 12,5+0,38 16
- 1 .
DC DIN 43772-4-7 (26 h7/furo de 7 mm/GY%2 ou | 26 h7 (+0,000/-0,021 12,5 +0,38 19
M20) mm)
- 1 .
DD DIN 43772-4-7 (26 h7/furo de 9 mm/GY%2 ou | 26 h7 (+0,000/-0,021 15 £0,38 19
M20) mm)
-4- 3 -
DE DIN 43772-4-7 (32 h11/furo de 11 mm/G3% ou | 32 h11 (+0,000/-0,160 17 40,38 22
M27) mm)
DH Personalizado Especificado pelo Especificado pelo 19
modificador de de- modificador de de-
sign "AXXX" sign "BXXX"

Emerson.com/Rosemount

75



Pocos termométricos Rosemount 114C

Junho 2023

Desenhos do po¢o termométrico soldado

Figura 21: Pogos termométricos montados com solda (Encaixe para solda) Comprimento total = U + H.

Reto Conica

A. Diametro da base

B. Diametro da ponta

H. Comprimento do cabegote
N. Conexao ao instrumento
S. Tamanho do encaixe

U. Comprimento de imersao
d. Diametro do furo
t. Espessura da ponta

Tabela 10: Didmetros de base da amostra
As dimensdes estdo em polegadas (milimetros).

Escalonado

\
|
!
N
\
|
A
|
\
|
\
|
\
|
\
|
\
|
\
|
A
|
\
|
\
| 2.50 [63,5]
‘ STEP LENGTH
|
|
%

Cédigo W, estilo de montagem
Cédigo roscado Tamanho do encaixe S | Didmetro da base A Diametro da ponta B
Conexao do processo
AA Tubo de % pol. 1,05 (26,67) 0,75(19) 0,50 (12,7)
AB Tubo de 1 pol. 1,32(33,4) 0,75(19) 0,50(12,7)
AC Tubo de 1% pol. 1,66 (42,16) 0,75(19) 0,50 (12,7)
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Tabela 10: Didmetros de base da amostra (continuacdo)

Cédigo W, estilo de montagem

Cédigo roscado Tamanho do encaixe S | Diametro da base A Diametro da ponta B
Conexao do processo

AD Tubo de 1% pol. 1,90 (48,26) 0,75(19) 0,50(12,7)

Figura 22: Pogcos termométricos montados com solda (soldado) Comprimento total = U + H.
H ‘ u

A. Didmetro da base

B. Diametro da ponta

H. Comprimento do cabegote
N. Conexdo ao instrumento

U. Comprimento de imersdo

Tabela 11: Pogos termométricos montados com solda (Soldado)
As dimensdes estdo em polegadas (milimetros).

Cédigo D, estilo de montagem sol-
Cédigo dado Didmetro da base A Didmetro da ponta B
Conexao do processo
AA Tubo de % pol. 1,050 (26,67) 0,748 (19)
AB Tubo de 1 pol. 1,315 (33,40) 0,846 (21,5)
AC Tubo de 1% pol. 1,660 (42,16) 1,043 (26,5)
AD Tubo de 1% pol. 1,900 (48,26) 1,250 (31,75)
AE Personalizado Especificado pelo modificador de Especificado pelo modificador de
design "AXXX" design "BXXX"
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Detalhes das informacdes de pedidos

Unidades de dimensao

Voltar as informacgdes de pedidos de roscas: Unidades de dimensao
Voltar as informagdes de pedidos com flange: Unidades de dimensao
Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Unidades de dimensao
Voltar as informagdes de pedidos com solda: Unidades de dimensdo

O pogo termométrico Rosemount 114C tem a flexibilidade de ser especificado em polegadas (E) ou milimetros (M).

Unidades no Sistema Imperial (polegadas)

Se for selecionado o sistema imperial, todos os comprimentos serdo em polegadas.

Sistema Métrico

Se for selecionado o sistema métrico, todos os comprimentos serdo em milimetros.

Comprimento de imersao (U)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Comprimento de imersdo (U)
Voltar as informac&es de pedidos com flange: Comprimento de imersao (U)
Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Comprimento de imersao (U)
Voltar as informac8es de pedidos com solda: Comprimento de imersao (U)

O comprimento de imersao refere-se normalmente ao comprimento da haste do poco termométrico que comeca sob a
conexado do processo até a ponta do poco termométrico. Este comprimento é normalmente especificado pelo designer
de processo, mas a regra geral é, no minimo, um terco ou metade do didmetro do tubo. Para os pogos termométricos
com mais de 42 pol. serd necessario realizar um teste de pressdo interna (Q85) para garantir que a integridade da
cavidade interna ndo tenha sido comprometida. Os pocos termométricos de rosca paralela tém um comprimento em U
que, na verdade, inclui as roscas do processo, exigindo, portanto, um extra de 1 pol. (25 mm) para um comprimento U

.

u

L

Tabela 12: Comprimento de imersdao minimo através do estilo do perfil

Perfil Comprimento minimo Comprimento min. para pogos ter-
momeétricos de rosca paralela

Reta 1 pol. (25 mm) 2 pol. (50 mm)

Cobnica 1 pol. (25 mm) 2 pol. (50 mm)

Escalonado 3 pol. (80 mm) 4 pol. (100 mm)
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Estilo da haste

Voltar as informacg&es de pedidos de roscas: Estilo da haste
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Estilo da haste
Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Estilo da haste

Voltar as informacdes de pedidos com solda: Estilo da haste

Pogos termométricos de estilo reto (1)

|

Os pocos termomeétricos de estilo reto tém o mesmo diametro ao longo de todo o comprimento de imersdo. Eles
apresentam o maior perfil para o meio do processo e tém a maior forca de atrito em comparagdo com outros estilos
com o mesmo diametro de raiz. Devido ao grande diametro da ponta, hd mais massa para o calor, o que diminui a
resposta térmica do conjunto de medicdo. O comprimento minimo de imersao (U) permitido com este perfil é de 1 pol.
(25 mm), exceto para pogos termométricos rosqueados paralelos que tém uma imersdo minima de 2 pol. (50 mm).

Pogos termométricos de estilo cnico (2)
)
—

S| E—
(S
Os pogos termomeétricos de estilo cOnico tém um didmetro externo que diminui de modo uniforme da raiz a ponta.
Para o mesmo didametro da raiz, este design representa um bom meio-termo entre 0s pocos termométricos retos e os
escalonados. O atrito sera menor que o do estilo reto, mas maior que o do estilo escalonado. O tempo de resposta
serd mais rapido do que no estilo reto e mais lento do que no estilo escalonado. As duas formas gerais de uma haste
conica sdo a uniforme (conica da raiz até a ponta) e a ndo uniforme (por¢do reta seguida de por¢ao conica). Devido a
forma do perfil, consiste em um bom meio-termo entre os outros dois estilos. E a escolha mais comum para aplicacdes
de vazdo de alta velocidade em que as forgas de vazdo sdo normalmente demasiado elevadas para utilizar um pogo
escalonado. O projeto conico tem uma resposta mais rapida do que o estilo reto, oferecendo um balanco ideal entre
os fatores de forca e tempo de resposta. O comprimento minimo de imersao (U) permitido com este perfil € de 1 pol.
(25 mm), exceto para pogos termomeétricos rosqueados paralelos que tém uma imersdo minima de 2 pol. (50 mm). O
poco termomeétrico conico mais longo deve ter um comprimento inferior a 42 pol. (1067 mm), ou seja, 0 comprimento
de imersdo (U) + o comprimento da cabeca (H) deve ser menor que 42 pol. (1067 mm)

Pocos termométricos de estilo escalonado (3)
)
—

L]
ol |
(S
Os pogos termomeétricos de estilo escalonado tém duas se¢des retas, com a secdo reta de menor didametro na ponta.
Para o mesmo diametro de raiz que um poco termomeétrico de perfil reto, este projeto tem menos exposi¢ao do
perfil ao vazdo do processo e apresenta uma menor for¢a de atrito e um tempo de resposta mais rapido devido a
menor massa na ponta. Em geral, os pogos termométricos escalonados tém paredes mais finas. Pela geometria do
projeto, o pogo escalonado tem uma frequéncia natural mais elevada que os outros estilos com o mesmo diametro
de raiz e é menos suscetivel a falhas induzidas por vibracao. Uma vez que o projeto tem menos material na ponta,
é considerado o melhor pogo termomeétrico para uma resposta de tempo mais rapido. O comprimento minimo de
imersao (U) permitido com este perfil é de 3 pol. (75 mm), exceto para pogos termométricos rosqueados paralelos que
tém uma imersdo minima de 4 pol. (100 mm).
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Material do pog¢o termométrico

Voltar as informagdes de pedidos de roscas: Material do tubo de protecdo do
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Material do do pogo termométrico
Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Material do pogo termométrico
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Material do pogo termométrico

O material de constru¢do normalmente é o primeiro elemento a considerar ao escolher um poco termométrico para
qualquer aplicagdo. Trés fatores afetam a escolha do material:

1. A compatibilidade quimica com o meio do processo ao qual o pogo termométrico estara exposto.
2. Os limites de temperatura do material.

3. A compatibilidade com o material da tubulacdo do processo para garantir soldas e jun¢des sélidas e ndo sujeitas
a corrosao.

E importante que o poco termométrico esteja conforme as especificacdes do projeto do tubo ou vaso no qual serd
inserido para garantir a compatibilidade estrutural e material. O projeto original do processo muito provavelmente
continha consideracdes sobre temperatura, pressao e corrosdo, assim como procedimentos de limpeza, aprovacdes
de agéncias necessarias e a conformidade com cédigos ou normas. Como um pogo termomeétrico instalado se torna
essencialmente parte do processo, essas consideracdes do projeto original também se aplicam ao pogo termométrico
e orientardo a selecao do material de construcgdo e tipo de montagem do equipamento. Os cddigos internacionais do
vaso de pressdo sdo explicitos sobre os tipos de materiais e métodos de construgdo permitidos.

Tabela 13: Materiais do poco termométrico

Cédigo ECEEL COEEHD R Material do flange Cédigo ECEEL COEEHD R Material do flange
mométrico mométrico
Superduplex
Aco inoxidavel 316/316L | Aco inoxidavel 316/316L Superduplex peraup
UNS S31600/531603 UNS S31600/531603 UNS $32750 UNS 532750
sc ASTM A479 ASTM A182 ou A240 DS ASTM A479 ASTM A1§224%R F53ou
DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4410 DIN 1.4410
EN 10272 EN 10222-5 )
EN 10272 EN 10222-5
Classificagdo dupla Classificagdo dupla o o
316/316L aco inoxidavel | 316/316L aco inoxidavel Ago inoxidavel 347 Ago inoxidavel 347
- (NORSOK) (NORSOK)™) . UNS $S34700 UNS $S34700
UNS S31600/S31603 UNS S31600/S31603 ASTM A479 ASTM A182 ou A240
ASTM A479 NORSOK ASTM A182 NORSOK DIN 1.4550 DIN 1.4550
M-630 MDS SO01 M-630 MDS SO01
Aco inoxidavel 304/304L | Aco inoxidavel 304/304L Liga B3 Liga B3
UNS S30400/530403 UNS S30400/530403 UNS N10675 UNS N10675
SF ASTM A479 ASTM A182 ou A240 AB ASTM B333 ou ASTM
DIN 1.4301/1.4306 DIN 1.4301/1.4306 ASTM B335 B462
EN 10272 EN 10222-5 DIN 2.4600 DIN 2.4600
L ) Aco inoxidavel 316Ti
Aco inoxidavel 316Ti ) )
UNS S31635 ASTM A479 UNS S31635 ASTM A182 Liga C-276 UNS N10276 | Liga C-276 UNS N10276
SG ou A240 AC ASTM B574 ASTM B462 ou B575
DIN 1.4571
EN 10272 DIN 1.4571 DIN 2.4600 DIN 2.4600
EN 10222-5
Ago inoxidavel 316/316L | Ago inoxidavel 316/316L
com bainha de TANTALO | com bainha de TANTALO inoxida
Liga C-4 UNS NO6455 Aco inoxidavel 304/304L
@ UNS S31600/S31603 UNS S31600/S31603 AD ASTM B574 UNS S30400/530403
SH ASTM A479 ASTM A182 ou A240 ASTM A182 ou A240
DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404 DIN 2.4819 DIN 1.4301/1.4306
EN 10272 EN 10222-5
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Tabela 13: Materiais do poco termométrico (continuacdo)
Cédigo AEUEREL COIZEHD - Material do flange Cédigo AEUEREL COIEEHD - Material do flange
momeétrico momeétrico
Liga C-22 UNS N06022 Aco inoxidavel 304/304L
bainh sntal ASTM BS74 UNS $30400/530403
ainha em tantalo UNS R05252 AE ASTM A182 ou A240
DIN 2.4602 DIN 1.4301/1.4306
Aco inoxidavel 316/316L | Aco inoxidavel 316/316L
com revestimento PFA com revestimento PFA . Aco inoxidavel 316/316L
UNS $31600/531603 UNS $31600/531603 Liga C-22 UNS N06022 ¢
ASTM BS74 UNS $31600/531603
3 ASTM A479 ASTM A182 ou A240 AF ASTM A182 ou A240
DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404 DIN 2.4602 DIN 1.4401/1.4404
EN 10272 EN 10222-5
Aco inoxidavel 304/304L | Aco inoxidavel 304/304L
com revestimento PTFE | com revestimento PTFE ) )
UNS $30400/530403 UNS $30400/530403 Liga 20 UNS N08020 Liga 20 UNS N08020
SK ASTM A479 ASTM A182 ou A240 AG ASTM B473 ASTM B462 ou B463
DIN 1.4301/1.4306 DIN 1.4301/1.4306 DIN 2.4660 DIN 2.4660
EN 10272 EN 10222-5
Aco inoxidavel 310 UNS AS%°1 'OnochfsaT"&' i:gzué\'us Liga 400 UNS N04400 | Liga 400 UNS N04400
SL $31008 ASTM A479 40 AH ASTM B164 ASTM B564 ou B127
DIN 1.4845 DIN 1.4845 DIN 2.4360 DIN 2.4360
Aco inoxidavel 321 Ag0 inoxidavel 321 Aco inoxidavel 304/304L
. GO InoXiaave
UNS 532100 ASTM A479 | UNS 532100 ASTM A182 Liga 400 UNS NO4400 | 7\ 530400/530403
SM ou A240 Al ASTM B164
DIN 1.4541 ASTM A182 ou A240
DIN 1.4541 DIN 2.4360 DIN 1.4301/1.4306
EN 10272 EN 10222-5 ' '
Aco inoxidavel 321H Aco inoxidavel 321H Lioa 600 UNS NOB6GO Lioa 600 UNS NOB6GO
iga iga
SN UNS 532103 UNS 532109 AK ASTM B166 ASTM B564 ou B168
ASTM A479 ASTM A182 ou A240 DIN 2.4816 DIN 2.4816
DIN 1.4878 DIN 1.4878
Aco inoxidavel 904L Aco inoxidavel 904L i id3
¢ ¢ Liga 600 UNS NO6600 Aco inoxidavel 304/304L
UNS N08904 UNS N08904 UNS $30400/530403
SR AL ASTM B166
ASTM A479 ASTM ou A240 DIN 2.4816 ASTM A182 ou A240
DIN 1.4539 DIN 1.4539 ' DIN 1.4301/1.4306
Liga 625 Liga 625 Liga 601 Liga 601
AN UNS N06625 UNS N06625 AM UNS N06601 UNS N06601
ASTM B446 ASTM B443 ou B564 ASTM B166 ASTM B168 ou B564
DIN 2.4856 DIN 2.4856 DIN 2.4851 DIN 2.4851
Duplex 2205 UNS
Liga 800 Liga 800 Duplex 2205 UNS 531803
AP UNS N08800 UNS N08800 bU ASTM A479 ASTM A182 GR F51 ou
ASTM B408 ASTM B409 ou B564 A240
DIN 1.4462
DIN 1.4876 DIN 1.4876 EN 10272 DIN 1.4462
EN 10222-5
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Tabela 13: Materiais do poco termométrico (continuacdo)

Cédigo

Material do poco ter-

Material do flange

Cédigo

Material do poco ter-

Material do flange

momeétrico momeétrico
Cromo-molibdénio grau
Cromo-molibdénio grau F-91 UNS K90901
Molibdénio Molibdénio F o1 UNS k90901 | ASTM A182 GR F-9, A217
MO 16 MO 3 16 MO 3 cc ASTM A182 GR C12A, ou A387 GR 91
DIN 1.5415 EN 10273 DIN 1.5415 EN 10273 CL2
DIN 1.4903 DIN 1.4903
EN 10222-2
Liga 800H/HT Liga 800H/HT Niquel 200 Niquel 200
AQ UNS N08810/N08811 UNS N08810/N08811 NK UNS N02200 ASTM B160 | UNS N02200 ASTM B162
ASTM B408 ASTM B409 ou B564 DIN 2.4066 ou B564
DIN 1.4959 DIN 1.4959 : DIN 2.4066
Cromo-molibdénio grau | Creme-molibdénio grau
Liga 825 Liga 825 B.11 UNS K1 1793 F-11 UNS K11572
UNS N08825 UNS N08825 ASTM A182 GRF-11 CL2
AR ASTM B425 ASTM B424 ou B564 CA AST'\SI/?\Z?;:SB_” ou A387 GR11 CL2
DIN 2.4858 DIN 2.4858 EN 10273 DIN 1.7335
EN 10222-2
malihdan Cromo-molibdénio grau
Liga C-22 Liga C-22 Cr°g§2TJ°,\'l'§‘i§?'3°9%rau F-22 UNS K21590
AU UNS N06022 UNS N06022 B ASTM A739 GRB.22 | ASTM A182 GRF-22 CL3,
ASTM B574 ASTM B564 ou B575 DIN 1.7380 A217 GRWC9, ou A387
DIN 2.4602 DIN 2.4602 EN 10273 GR22CL2
DIN 1.7380
Superduplex (NORSOK
Liga F44 Mo6 Liga F44 Mo6 superduplex (NORsoK) | P UNE 532750 )
AS UNS S31254 UNS S31254 o7 UNS S32750 ASTM A182 GR F53
ASTM A479 ASTM A182 ou A240 ASTM A479 NORSOK NORSOK M.630
DIN 1.4547 DIN 1.4547 M-630 MDS D57
MDS D54
Aco carbono UNS Duplex 2205 (NORSOK) | DUPIe 2205 (NORSOK)
Aco carbono UNS K03504 ASTM A105, UNS S31803 UNS S31803
cS K03504 ASTM A105 A216 GR WCB, ou A515 pv(M ASTM A479 NORSOK ASTM A182 GR F51
DIN 1.0402 GR70 V1630 MDS D47 NORSOK M-630
DIN 1.0402 MDS D44
Titanio grau 2 UNS Titadnio grau 2 UNS
R50400 R50400
i ASTM B348 GR 2 ASTM B381 GR 2
DIN 3.7035 DIN 3.7035

(1) Fornecedor do material qualificado conforme NORSOK M-650; material qualificado conforme NORSOK M-630.

(2)  Espessura da bainha = 0,01 pol. (0,38 mm)
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NORSOK

O pogo termométrico Rosemount 114 encomendado com a NORSOK terd matéria-prima de um fornecedor aprovado
pela NORSOK M-650, aprovador de material de acordo com a folha de dados NORSOK M-630 e soldagem de flange
qualificada para NORSOK M-601. O material NORSOK também atendera aos requisitos da NACE MR0175/ISO 15156.

Q8 deve ser encomendado para receber o MTR. O MTR vird com uma capa de Registro de Teste de Qualificacdo (QTR)
M-650. Testes adicionais exigidos pela folha de dados do M-630 serdo incluidos no MTR.

Alguns dos testes necessarios para NORSOK Duplex, além dos requisitos ASTM;
B Exame micrografico com ampliacdo de 400 a 500x

B Andlise de conteudo de ferrite de acordo com ASTM E 562 ou por analise de imagem de acordo com ASTM E 1245.
O teor de ferrite deve estar entre 35 e 55 por cento.

B Teste de entalhe em V Charpy de acordo com ASTM A 370 a -46 °C. A energia minima absorvida deve ser de 45 |
médios e 35 ] Unicos.

B Teste de corrosdo de acordo com ASTM G 48 Método A. Sem corrosao em ampliagdo de 20x; A perda de peso deve
ser inferior a 4 g/m?2.

Detalhes completos dos requisitos de material podem ser encontrados nas normas ASTM e NORSOK M-630.

Comprimento do cabecote (H)

Voltar as informac8es de pedidos de roscas: Informacg8es sobre pedidos de op¢des roscadas
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Informagdes de pedidos flangeados

Voltar as informac8es para pedidos Van Stone: Comprimento do cabecote (H)

Voltar as informacdes de pedidos com solda: Comprimento do cabegote (H)

O comprimento do cabecote é a disténcia desde a parte inferior da conexdo do processo a parte superior do po¢o
termométrico. Cada estilo tem um comprimento de cabegote minimo; o comprimento especificado deve cumprir ou
exceder aquele minimo. E apresentado abaixo para todos os estilos de conexdo de processo.

i P

I )

Nota
O comprimento do cabegote minimo de série de fabrica para pogos termométricos flangeados e Van Stone com
conexdes da Classe 900 (ASME B16.5) é de 2,25 pol. (60 milimetros).

Tabela 14: Comprimento do cabecote minimo recomendado
As dimensdes estao em polegadas (milimetros).

- Comprimento do cabegote mini-
Conexao de processo
mo (H)
Roscada
1,75 (45)
Soldado
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Tabela 15: Comprimento do cabecote minimo recomendado em conformidade com a classe de conexdao ASME

B16.5

As dimensdes estdo em polegadas (milimetros).

Tamanho da cone-
xao

Classe de conexao

Flangeado 150 300 400/600 900/1500 2500

Y4 N/A 1,75 (45) N/A N/A N/A

1 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,55 (57)
1% 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,50 (65)
2 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,25(57) 2,75 (70)
3 1,75 (45) 2,25 (57) 2,25(57) 3,00 (75) 3,75 (96)
4 1,75 (45) N/A N/A N/A N/A

6 1,75 (45) N/A N/A N/A N/A
Flangeada com RT) 150 300 400/600 900/1500 2500

Y4 N/A 2,00 (50) N/A N/A N/A

1 1,75 (45) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,50 (65) N/A

1% 2,00 (50) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,50 (65) 3,25 (80)
2 2,00 (50) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,75 (70) 3,50 (85)
3 2,25 (60) N/A N/A N/A N/A

4 2,25 (60) N/A N/A N/A N/A

6 2,25 (60) N/A N/A N/A N/A
Van Stone 150 300 400/600 900/1500 2500

1 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,25 (60)
1% 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,25 (60) 2,75 (70)
2 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,75 (70) 3,25 (80)
Van Stone com RT) 150 300 400/600 900/1500 2500

1 1,75 (45) 1,75 (45) 2,25 (60) 2,25 (60) 2,50 (65)
1% 1,75 (45) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,50 (65) 3,00 (75)
2 1,75 (45) 2,00 (50) 2,25 (60) 3,00 (75) 3,50 (90)

Tabela 16: Comprimento do cabeg¢ote minimo recomendado em conformidade com a classe de conexdo EN

1092-1

As dimensdes estdo em milimetros

Tamanho da cone-
xao

Classe de conexao

Flangeado PN 2,5/6 PN 10/16 PN 25/40 PN 63 PN 100
DN 20 40 45 50

DN 25 40 45 50

DN 40 40 45 50

DN 50 40 45 55 60
DN 65 40 45 50 55 60
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Tabela 16: Comprimento do cabecote minimo recomendado em conformidade com a
classe de conexao EN 1092-1 (continuacdo)

Tamanho da cone- Classe de conexao

xao

DN 80 40 45 50 55 60
DN 100 40 45 50 55 60

Conexao ao instrumento

Voltar as informacg8es de pedidos de roscas: Conexdo ao instrumento
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Conexdo ao instrumento
Voltar as informac8es para pedidos Van Stone: Conexdo ao instrumento

Voltar as informacdes de pedidos com solda: Conexdo ao instrumento

Rosca Especificacao Rosca Internacional
Y%2-14 NPT SAE-AS 71051

¥-14 NPSM ASME B1.20.1, 8 roscas, no minimo

3%4-14 NPT SAE-AS 71051

M18 x 1,5p

M20 x 1,5p

M24 x 1,5p BS 3643 / V‘
M27 x 2p

M14 x 1,5p

G pol. (BSPF) ISO 228/1 (BS 2779)

G3%* pol. (BSPF) ISO 228/1 (BS 2779)

Montagem de sensor/poc¢o termométrico para opcionais (XT, XW)
Voltar as informac8es de pedidos de roscas: Montagem de tubo deprotecdo do sensor/pogo para opcionais
Voltar as informac&es de pedidos com flange: Montagem de tubo deprote¢do do sensor/pogo para opcionais
Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Montagem do sensor / pogo termométrico aos opcionais
Voltar as informac&es de pedidos com solda: Montagem do sensor / pogo termométrico aos opcionais

XT

A opgao é selecionada quando um sensor Rosemount 214C é pedido com o pogo termométrico Rosemount 114C. Isto
garante que o sensor seja rosqueado no pogo termométrico, mas apertado apenas manualmente.

XW

A opgao é selecionada quando um sensor Rosemount 214C é pedido com o pogo termométrico Rosemount 114C. Isto
garante que o sensor seja rosqueado no pog¢o termométrico e com torque aplicado para uma instalagdo pronta para
processo.
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Garantia estendida do produto (WR3, WR5)

Voltar as informagdes de pedidos de roscas: Garantia estendida do produto
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Garantia estendida do produto
Voltar as informagdes para pedidos Van Stone: Garantia estendida do produto
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Garantia estendida do produto

As opgdes de garantia de produto estendidas estdo disponiveis em planos com cobertura de trés ou cinco anos. Na
cadeia de caracteres de modelo, cédigos opcionais de pedido WR3 para uma garantia estendida de trés anos ou WR5
para uma garantia de cinco anos. Esta cobertura é uma extensdo da garantia limitada do fabricante e declara que os
bens fabricados ou os servicos fornecidos pelo vendedor estarao livres de defeitos de materiais ou mdo de obra sob o
uso e cuidado normais até a expiracdo do periodo de garantia aplicavel.

Calculo do pogo termométrico (R21)

Voltar as informacgdes de pedidos de roscas: Calculo de pogos termométricos
Voltar as informac&es de pedidos com flange: Calculo de pogos termométricos
Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Calculo de pogos termométricos
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Calculo de pogos termométricos

A norma ASME PTC 19.3TW é internacionalmente reconhecida como norma de projeto mecanico que resulta em

um servigo confiavel do pogo termométrico em uma ampla variedade de aplicagdes de medicdo de temperatura.

Ela contém a avaliacdo das tensdes aplicadas a um pog¢o termomeétrico do tipo barstock conforme instalado em

um processo, com base no projeto, material, método de montagem e condi¢6es do processo. A documentagdo
fornecida apresenta os detalhes das informac&es de processo, a geometria do pogo termométrico e analises de calculo
abrangentes. Fornece igualmente uma declaracdo aceitdvel ou inaceitadvel com base na andlise.

Existem quatro critérios quantitativos na ASME PTC 19.3 TW para que um pogo termométrico seja aceitavel para um
determinado conjunto de condi¢es do processo:

Limite de frequén-  a frequéncia ressonante do pogo termométrico deve ser suficientemente alta para que as oscila-
cia: ¢des destrutivas ndo sejam excitadas pelo fluxo do fluido.

Limite de tensdo di- a tensdo dindmica primaria maxima ndo deve exceder o limite de tensdo de fadiga permitido. Se
namica: 0 projeto exige que o pogo térmico passe pela ressonancia em linha para chegar as condi¢des
operacionais, ha uma verificacdo de fadiga adicional no ponto de ressonancia.

Limite de tensao a tensdo maxima do estado estavel no pogo termométrico ndo deve exceder a tensdo permitida,
estatica: conforme determinado pelos critérios de Von Mises.

Limite de pressdo  a pressdo externa ndo deve exceder as classificacdes de pressdo da ponta, da haste e do flange
hidrostatica: (ou roscas) do poco termomeétrico.

Além disso, a adequag¢do do material do pogo térmico para o ambiente do processo precisa ser considerada. Isso
significa que o projetista precisa avaliar o quanto a corrosao e erosdo afetam o po¢o térmico, assim como a exposicdo
as condig¢des do processo afeta as propriedades do material..

Para obter informacdes detalhadas sobre essa norma, consulte o artigo “Calculos do poco termométrico” A Emerson
aconselha que todos os pocos termométricos devem ter um calculo de frequéncia de esteira executado para garantir
que sejam adequados as condi¢es do processo em sua aplicagdo. A Emerson assume que o cliente efetuou seus
proprios calculos ou compreende os riscos de ndo realizar os calculos se esta opcdo ndo for solicitada.

A Emerson fornece um software on-line gratuito chamado Acelerador de design de pogo térmico, que fornece
acesso para os projetistas realizarem calculos de pocos termomeétricos. Ele é automatizado para refazer os calculos
errados até encontrar um resultado valido. Em seguida, ele sugerird um cédigo de modelo Rosemount 114 de pogo
termométrico e Sensor 214 compativel. Ele é projetado para simplificar o processo de calculo. O software permite o
upload em massa de etiquetas usando um modelo de planilha do Excel. Este modelo permite que vocé faca o upload
de mais de 500 etiquetas de uma s6 vez. O modelo também permite listar varias condi¢8es de processo por etiqueta
com a capacidade de realizar calculos de vazdo mista. A ASME PTC 19.3TW ndo fornece orientacdo sobre vazdo mista,
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apenas em gas ou liquido. O projetista deve especificar as condi¢es de vazao mista e escolher se elas sdo mais
gasosas ou liquidas. O software realizara esses calculos e selecionard um poco termométrico que aprovardo as duas

condigdes.

Certificacao do NACE (Q35)

Voltar as informac8es de pedidos de roscas: Certificagdo NACE
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Certificacdo NACE
Voltar as informac&es para pedidos Van Stone: Certificagdo NACE

Voltar as informacdes de pedidos com solda: Certificagdo NACE

Esta op¢do certifica que os materiais do poco termométrico utilizados estdao em conformidade com NACE MR0175/I1SO
15156 e NACE MR0103. A certificagdo do material fornecida ira enumerar a conformidade com as normas

referenciadas.

Cédigo do ma- | Material certificado

terial

SC Aco inoxidavel de classificacdo dupla
316/316L

SF Aco inoxidavel de classificagdo dupla
304/304L

SD Aco inoxidavel NORSOK de classifica¢do
dupla 316/316L

SJ 316/316L SST com revestimento de PFA

SK 304/304L SST com revestimento de PTFE

DT Super duplex NORSOK

DV Duplex 2205 NORSOK

SL Aco inoxidavel 310

SM Aco inoxidavel 321

AB Liga B3

AC Liga C-276

AG Liga 20

AH Liga 400

AK Liga 600

CA Cromo-molibdénio Grau B-11/F-11 Clas-
sell

CB Cromo-molibdénio Grau B-22/F-22 Clas-
se III

Teste de PMI (Q76)

Voltar as informacg8es de pedidos de roscas: Teste de PMI
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Teste de PMI
Voltar as informacg8es para pedidos Van Stone: Teste de PMI

Voltar as informacdes de pedidos com solda: Teste de PMI

Emerson.com/Rosemount
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A Identificagdo do material positivo (PMI) é um teste que verifica se o material do poco termométrico é especificado de
acordo com o cddigo de modelo Rosemount 114C. A fluorescéncia do raio-X/radiografia (XRF) é utilizada para fornecer
uma analise basica de uma forma ndo destrutiva. O certificado ira fornecer os resultados PMI em comparagao com

as normas do material aplicavel para cada poco termométrico individual e declarar as normas de referéncia. Sdo
fornecidos dois pontos nos flanges. Todos os outros componentes do pogo termométrico (incluindo soldas) terdo um
unico ponto. XRF ndo ira detectar carbono em agos. PMI pode ser marcado no pogo termométrico escolhendo a opcdo
R40. Devido ao tipo de tecnologia utilizada, o material de ago carbono esta isento deste teste.

Certificacao do material (Q8)

Voltar as informac8es de pedidos de roscas: Certificacdo do material
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Certificacdo do material
Voltar as informac8es para pedidos Van Stone: Certificagdo do material
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Certificacdo do material

Certificado e rastreabilidade do material de acordo com o Certificado de Inspe¢do EN 10204 Tipo 3.1. O certificado
fornecido ira registrar o cédigo do cabecote, analises quimicas e os testes exigidos pelas normas dos materiais.

Teste Charpy para baixa temperatura (M01)

Voltar as informac8es de pedidos de roscas: Teste de material
Voltar as informacg&es de pedidos com flange: Teste de material
Voltar as informac8es para pedidos Van Stone: Teste de material
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Teste de material

O teste é realizado de acordo com ASTM A370 e o relatério sera incluido no Relatério de Rastreabilidade do Material
(Q8). Este relatério deve ser pedido se qualquer documentagao for necessaria. O teste Charpy sera efetuado para
verificar a forca da barra bruta e do material do flange utilizado para a constru¢do do pogo térmico. A tabela abaixo
apresenta o material disponivel com a opcdo, temperatura de teste e critérios de aceitacdo.

Material Cédigos do material Temperatura Charpy Valor de impacto aceito

Duplex DS - Superduplex -58°F (-50°C) Média: 45 J (33 pés-Ib)
DT - Superduplex (NORSOK) Minima: 35 ] (26 pés-Ib)
DU - Duplex

DV - Duplex (NORSOK)
Aco inoxidavel de | SC-316/316L aco inoxidavel SD - 316/316L -321°F (-196°C) Média: 60 J (44 pés-Ib)
série 300 aco inoxidavel (NORSOK) Minima: 55 (41 pés-Ib)
SF - 304/304L

SG-316Ti

SH - 316/316L com bainha em tantalo

SJ - 316/316L com revestimento de PFA
SK - 304/304L com revestimento de PTFE
SM - Aco inoxidavel 321

Exame ultrassonico do material do po¢o termométrico (M02)

Voltar as informac8es de pedidos de roscas: Teste de material
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Teste de material

Voltar as informac8es para pedidos Van Stone: Teste de material
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Voltar as informacgdes de pedidos com solda: Teste de material

Um exame ultrassonico sera efetuado para verificar a qualidade da barra bruta e do material do flange utilizado para a
constru¢do do pogo termomeétrico. O teste devera ser desempenhado de acordo com os procedimentos especificados
no ASTM A388 por um Inspetor de Nivel 2. Os critérios de calibracdo e aceitacdo devem estar conforme API 6A.

Certificacao do acabamento de superficie (Q16)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Acabamento de superficie
Voltar as informac8es de pedidos com flange: Acabamento de superficie
Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Acabamento de superficie
Voltar as informac&es de pedidos com solda: Acabamento de superficie

O acabamento da superficie do pogo termométrico deve ser normalmente efetuado para retirar todas as rebarbas

e pontas afiadas que suavizam a superficie da haste do pogo termométrico. O Rosemount 114C vem com um
acabamento de superficie padrdo de T32 pol. CLA N6 (0,8 um Ra) ou melhor. Esta opgdo fornece um certificado que
registra a leitura do acabamento de superficie maxima para a haste e o flange (quando aplicavel) e uma declaracdo
positiva / negativa. As op¢des de acabamento de superficie estdo igualmente disponiveis para o Rosemount 114C (ver
op¢Bes R14).

Acabamento de superficie <0,3 pm Ra (12 pin) (R14)

Voltar as informac&es de pedidos de roscas: Acabamento de superficie
Voltar as informac8es de pedidos com flange: Acabamento de superficie
Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Acabamento de superficie
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Acabamento de superficie

Melhora o acabamento da superficie para que seja inferior a 0,3 pm Ra. Um acabamento de superficie melhorado
aumentara a resisténcia a corrosao e tornara a limpeza do poco termométrico mais facil. Isso é comum em aplica¢des
sanitarias.

Eletropolimento (R20)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Eletropolimento
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Eletropolimento
Voltar as informac&es para pedidos Van Stone: Eletropolimento
Voltar as informagdes de pedidos com solda: Eletropolimento

O processo de eletropolimento utiliza a combinagdo de corrente elétrica e quimicos para melhorar o acabamento da
superficie. A superficie ird surgir brilhante e polida. Pode haver uma vantagem relativamente ao polimento mecéanico
pois ndo existe trabalho nenhum a frio envolvido que pode resultar em arranhd@es, fissuras, detritos de metais e
abrasivos incorporados na superficie. Um acabamento de superficie melhorado aumentara a resisténcia a corrosao
e tornara a limpeza do pogo termométrico mais facil. Isto é comum em aplica¢des sanitarias. Isto aplica-se apenas a
superficies molhadas.
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Roscas do instrumento escalonadas (R61)

Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Roscas de instrumento escalonadas

As roscas sdo rebaixadas e comecam com 0,35 pol. (9 mm) da parte superior da face da entrada da conexdo do
instrumento do pogo termométrico, conforme mostrado abaixo:

0.35
(9]

/]

Teste de pressao hidrostatica externa padrao (Q5)

Voltar as informacgdes de pedidos de roscas: Teste hidrostatico de pressdo externa
Voltar as informac&es de pedidos com flange: Teste hidrostatico de pressdo externa
Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Teste hidrostatico de pressdo externa

Os pocos termomeétricos sao testados a temperatura ambiente por um periodo de 10 minutos. A 4gua possui um
conteudo de cloro inferior a 30 ppm. O certificado ira registrar o contetido de cloro, o nivel de pressao do teste
hidrostatico, a duragdo e os resultados. A classificagdo de pressao (em psi) para os diferentes estilos de montagem de
pocos termométricos é apresentada abaixo.

Flangeado e Van Stone

Os niveis dos testes de pressdo hidrostatica estdo em conformidade com ASME B16.5. Quando existe conflito entre a
tabela abaixo e a norma, a norma deve ser seguida.

Material do pogo termométrico (psi)
Classe do flange AG, AK, CA, AB, AC, CB, CC
(Ib) NK AH, AQ, | SC, SD, SF, SG, SH, S}, SK, SL, SM, SN, cs SR DU' DT' DV' AN' AR' AU' AS'
T SP, AP, AM, AD, AE, AF, A}, AL e l\;IO I')S T
150 300 350 425 450 450 450
300 725 900 1100 1125 1125 1125
600 1450 1800 2175 2225 2250 2250
1500 (900) 3600 4500 5400 5575 5600 5625
2500 6000 7500 9000 9275 9300 9375
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Tabela 17: Teste de pressao externa-DIN

Poco termométrico flangeado DIN

Pressdo nominal (bar) Pressao de teste (bar)
16 40
40 100
100 250

Testar o limite de pressdo nominal de 2,5x

Pocos termométricos rosqueados
1.500 psi

Teste de pressao externa estendido (Q9)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Teste hidrostatico de pressdo externa
Voltar as informacgdes de pedidos com flange: Teste hidrostatico de pressao externa
Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Teste hidrostatico de pressdo externa

Os pogos termométricos sdo testados a temperatura ambiente por um periodo de 20 minutos. A 4gua possui um
contetdo de cloro inferior a 30 ppm. O certificado ird registrar o conteddo de cloro, o nivel de pressao da teste
hidrostatica, a duragdo e os resultados. A classificagdo de pressdo (em psi) para os diferentes estilos de montagem do
pogo termométrico é a mesma do teste de pressdo externa padrao.

Teste de pressao hidrostatica interna padrao (Q85)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Teste hidrostatico de pressdo interna
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Teste hidrostatico de pressdo interna
Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Teste hidrostatico de pressado interna
Voltar as informacg8es de pedidos com solda: Teste hidrostatico de pressao interna

Este teste é realizado em temperatura ambiente por um periodo de tempo minimo de 10 minutos a 3.000 psi. A 4gua
usada aqui é certificada para garantir um conteuddo de cloro inferior a 30 ppm. O certificado fornecido documentara
o conteudo de cloro, o nivel do teste hidrostatico, dura¢do e os resultados. Pogos termométricos com mais de 42 pol.
serd necessario realizar um teste de pressdo interna (Q85) para garantir que a integridade da cavidade interna ndo
tenha sido comprometida.

Teste de pressao hidrostatica interna estendido (Q86)

Voltar as informacg&es de pedidos de roscas: Teste hidrostatico de pressao interna
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Teste hidrostatico de pressdo interna
Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Teste hidrostatico de pressdo interna
Voltar as informac8es de pedidos com solda: Teste hidrostatico de pressao interna

Este teste é realizado em temperatura ambiente por um periodo de tempo minimo de 20 minutos a 3000 PSI. A agua
usada aqui é certificada para garantir um conteudo de cloro inferior a 30 PPM. O certificado fornecido ira documentar
o conteudo de cloro, o nivel do teste hidrostatico, duracdo e os resultados. Para os pogos termomeétricos com mais de
42 pol. sera necessario realizar um teste de pressao interna padrdo (Q85) para garantir que a integridade da cavidade
interna ndo tenha sido comprometida.
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Numero do registro canadense (Q17)

Voltar as informagdes de pedidos de roscas: Informagdes sobre pedidos de opg¢des roscadas
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Nimero de registro canadense

Voltar as informagdes para pedidos Van Stone: NUmero de registro canadense

Voltar as informacdes de pedidos com solda: NUmero de registro canadense

Qualquer tanque de pressao, sistema de tubulacdo ou conexdo no Canada devem, de acordo com a legislagao, ter
um CRN (NUmero de registro Canadense). Isto garante que todos os tanques de pressao, sistemas de tubulagdo e
conexdes sejam fabricadas de acordo com programas adequados de controle de qualidade. Este CRN é para todas as
provincias canadenses, mas a provincia de destino final ainda precisa ser reconhecida durante o processo de pedido.

Cédigo do mate- | Material aprovado pela CRN

rial

SC Classificacdo dupla 316/316L

SF Classificagdo dupla 304/304L

SH Aco inoxidavel 316 com bainha de tantalo

SJ Aco inoxidavel 316L com revestimento de PFA
SK Aco inoxidavel 304 com revestimento de PTFE
SL Aco inoxidavel 310

SM Aco inoxidavel 321

AB Liga B3

AC Liga C-276

AG Liga 20

AH Liga 400

A Liga 400 (com flange de aco inoxidavel 304)
AK Liga 600

AL Liga 600 (com flange de aco inoxidavel 304)
CA Cromo-molibdénio grau B-11/F-11 classe II
CB Cromo-molibdénio Grau B-22/F-22 Classe III
cC Cromo-molibdénio grau F-91

Cs Aco carbono (A-105)

T Titénio grau 2

DU Duplex 2205 Grau F51

Teste de liquidos penetrantes (Q73)

Voltar as informac&es de pedidos de roscas: Teste de liquidos penetrantes
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Teste de liquidos penetrantes
Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Teste de liquidos penetrantes
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Teste de liquidos penetrantes

Os testes de penetragao de liquidos ou corantes sdo realizados por inspetores qualificados pela ASME nivel II ou

III. Estes testes sao todos realizados de acordo com a ASME Secao V, Artigo 6 com critérios de aceitacao conforme
ASME Secdo III, Div 1 NB-2546. O certificado ira registrar o nome dos inspetores, os critérios de aceitacdo de liquidos
penetrantes e o resultado do teste.
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Teste ultrassonico de espessura de parede (Q83)

Voltar as informagdes de pedidos de roscas: Informagdes sobre pedidos de opg¢des roscadas
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Teste de espessura da parede

Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Teste de espessura da parede

Voltar as informacdes de pedidos com solda: Teste de espessura da parede

Exame ultrassénico realizado para verificar a espessura da parede da haste. As medic8es de espessura da parede min.
e max. devem ser registradas em 25 mm ou 1 pol. a partir da ponta do pogo termométrico. A posi¢ao do furo deve ser
de 10% da espessura minima da parede da haste nas dimensdes nominais.

Teste radiografico de espessura de parede (raio-X) (Q84)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Teste hidrostatico de pressdo interna
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Teste hidrostatico de pressdo interna
Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Teste hidrostatico de pressado interna
Voltar as informacg8es de pedidos com solda: Teste hidrostatico de pressao interna

Exame radiografico realizado de acordo com ASME Secdo V Artigo 2 por um inspetor de nivel 2 a ser realizado para
verificar a posicao do furo. Duas imagens devem ser tiradas a 90 graus para verificar a espessura da parede. Duas
medi¢des de espessura de parede devem ser registradas 25 mm ou 1 pol. da ponta do poco termométrico para cada
imagem (quatro medic¢des no total). A posicdo deve atender aos critérios da espessura minima da parede de 2,7 mm.

MAX < ~ MIN
Y

Limpeza especial (Q6)

Voltar as informacgdes de pedidos de roscas: Limpeza especial

Voltar as informac&es de pedidos com flange: Limpeza especial
Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Limpeza especial
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Limpeza especial

A limpeza especial para um servi¢o especial/oxigénio deve ser realizada de acordo com ASTM G93. O procedimento
a qualificar utilizando testes quantitativos ASTM G93 Tipo II. A documentacédo fornecida para este teste terd uma
declaracdo de conformidade com ASTM G93. Todos 0s po¢os termométricos limpos virdo em um saco de plastico
vedado para evitar a contaminag¢do. Ndo disponivel com aco carbono ou qualquer material revestido.
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Marcacgo6es do poco termométrico (R40)

Voltar as informagdes de pedidos de roscas: Marcag¢8es do pogo termomeétrico
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Marcag6es do pogo termométrico
Voltar as informagdes para pedidos Van Stone: Marcag8es do pogo termomeétrico
Voltar as informacgdes de pedidos com solda: Marcag¢des do poco termométrico

Essas opg¢des fornecem a capacidade a ter determinadas marcagdes de testes no pogo termométrico. Encontram-se
abaixo os testes disponiveis para esta op¢ao. Quando o R40 é pedido, Q5, Q76 ou Q9 também devem ser pedidos.

B Q5 - pressdo externa padrdo testa os valores e unidades

B Q76 - O PMI sera marcado na porg¢ao do comprimento do cabecote do pogo termomeétrico e no topo do flange, caso
se aplique

B Q9 -valores e unidades de teste de pressdo externa estendidos

Registro de Qualificacao do Procedimento de Soldagem (Q66)

Voltar as informac8es de pedidos com flange: Documentagdo de soldagem dos flanges

Um registro de um teste realizado e testado para garantir que o procedimento produzira uma boa solda.
Documentacdo a ser fornecida de acordo com QW-200.2 ASME Secéo IX.

Os registros para pocos termométricos com opg¢ao M01 (charpy de baixa temperatura) sdo diferentes e sdo destacados
na escolha para garantir que os documentos corretos sejam enviados ao cliente.
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Qualificagcao de Desempenho do Soldador (Q67)
Voltar as informacgdes de pedidos com flange: Documentacgdo de soldagem dos flanges

Um certificado de teste que mostra se um soldador possui a experiéncia e o conhecimento necessarios para executar
as especificacbes de um determinado procedimento de soldagem. Documentacdo a ser fornecida de acordo com
QW-301.4 ASME Secao IX.

Especificacao do Procedimento de Solda (Q68)

Voltar as informac&es de pedidos com flange: Documentagdo de soldagem dos flanges

Um documento formal escrito que descreve e fornece orienta¢do a um soldador ou operador de soldagem para fazer
soldas de producgdo sélidas e de qualidade de acordo com os requisitos do cédigo. Documentacéo a ser fornecida de
acordo com Artigo V, ASME Secdo IX.

Teste ultrassonico Phased Array (Q80)

Voltar as informacgdes de pedidos com flange: Teste phased array

Este teste esta disponivel apenas em pogos termométricos flangeados com solda de penetragdo total. Os testes devem
ser realizados de acordo com o artigo 4 da se¢do V da ASME. Os critérios de inspe¢do devem ser conforme ASME Secado
VIII Div 1 por UW3 e conduzidos por um Inspetor de Nivel 2. O certificado fornecido com esta op¢do documentara os
resultados e os critérios de aceitagdo dos inspetores.

Teste raio-X/radiografia (Q81)

Voltar as informacgdes de pedidos com flange: Teste de raio-X/radiografia

Este teste envolve o desempenho de um raio-X/radiografia em juntas de solda para avaliar quaisquer imperfei¢des
externas, e apenas esta disponivel em pogos termométricos flangeados com penetracdo completa. Os testes sao
realizados de acordo com a Secdo ASME, artigo 2. Os critérios de inspec¢do estdo de acordo com ASME Secdo VIII, Div
1. conforme UW51 e conduzido por um Inspetor de Nivel 2. O certificado fornecido com esta opgao ira registrar os
resultados.

Ponta esférica (R60)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Ponta esférica
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Ponta esférica
Voltar as informac8es para pedidos Van Stone: Ponta esférica
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Ponta esférica

O raio da ponta esférica (B) é o mesmo que o raio da ponta do pogo termométrico especificado. O pogo termométrico
manterd o comprimento em “U” especificado.

Revestimento da haste do po¢o termométrico de liga 6 (R63)

Voltar as informac&es de pedidos de roscas: Revestimento da haste do poco termométrico
Voltar as informac8es de pedidos com flange: Revestimento da haste do pogo termométrico

Voltar as informacg&es para pedidos Van Stone: Revestimento da haste do pogo termométrico
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Voltar as informacdes de pedidos com solda: Revestimento da haste do pogo termométrico

O revestimento de liga s6 pode ser usado em perfis de haste reta ou cénica. E aplicado & haste do poco termométrico
por revestimento a laser, revestimento de sobreposicdo de solda ou spray e fusivel (spray de chama). O revestimento é
aplicado ao redor de toda a ponta e haste, deixando 0,8 pol. (20 mm) de distancia da conexdo do processo. O material
de revestimento utilizado é o p6 Stellite™ 6, ele terd uma dureza final minima de 40 HRC e a espessura do revestimento
sera de 0,04 + 0,02 pol. (1,0 £ 0,5 mm).

Bujao e corrente de aco inoxidavel (R06)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Informacgées sobre pedidos de op¢des roscadas
Voltar as informac8es de pedidos com flange: Bujdo e corrente

Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Bujdo e corrente

Voltar as informac8es de pedidos com solda: Bujdo e corrente

O bujdo e a corrente sdo fabricados a partir de aco inoxidavel. O bujdo é utilizado para proteger as roscas do pogo
termométrico quando ndo esta instalado um sensor. Impede igualmente que elementos como chuva, poeira e sujeira
penetrem no pogo termomeétrico.

Bujao e corrente de latao (R23)

Voltar as informacgdes de pedidos de roscas: Informacdes sobre pedidos de op¢des roscadas
Voltar as informac8es de pedidos com flange: Bujdo e corrente

Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Bujdo e corrente

Voltar as informacdes de pedidos com solda: Bujdo e corrente

O bujdo e a corrente sdo fabricados a partir de latdo. O bujao é utilizado para proteger as roscas do po¢o termomeétrico
quando nao esta instalado um sensor. Impede igualmente que elementos como chuva, poeira e sujeira penetrem no
po¢o termométrico.

Furo do vent (R11)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Furo do vent
Voltar as informagdes de pedidos com flange: Furo do vent
Voltar as informac&es para pedidos Van Stone: Furo do vent
Voltar as informagdes de pedidos com solda: Furo do vent

O furo do vent permite a ventilagdo do poco termométrico. Os furos do vent ou os drenos sao muitas vezes utilizados
para prevenir a acumulacdo de gas em determinadas aplica¢des. Esta opgao é util em aplicagdes onde a acumulagao
de gas é uma preocupacdo. O vazamento do fluido do processo a partir do furo do vent é um indicador de falha do
poco termométrico. Deve ter pelo menos (1,02 pol.) 26 mm de comprimento extra da cabeca (a partir do comprimento
minimo exigido da cabeca para esse tipo de montagem) para permitir espaco para perfurar o orificio de ventila¢do.

Face do flange - serrilhados concéntricos (R09)

Voltar as informac8es de pedidos com flange: Face do flange

Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Face do flange
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Esta opg¢do altera a face do flange para que os serrilhados concéntricos cubram a porcao molhada na face elevada
do flange. Sdo instalados com um parafuso com anel de vedacgao interno (IBC), que se estende até os parafusos e é
centralizado pelos mesmos. Esta face do flange foi desenhada em conformidade com a norma ASME B16.5.

A. Poco termométrico

B. Parafuso / arruelas

C. Junta de anel

D. Bocal e flange de acoplamento
E. Processo
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Face do flange - plana (R10)

Voltar as informacdes de pedidos com flange: Face do flange

Esta opgdo altera a face do flange para que ndo tenha nenhuma secdo elevada na por¢ao molhada na face do flange. A
face plana é acabada com serrilhados em espiral. Este estilo é frequentemente utilizado onde o flange de acoplamento
é feito a partir de uma peca fundida ou material fragil. Pode ser instalado com juntas de anel ou juntas de face total
que se estendem pelos furos dos parafusos. Esta face do flange foi desenhada em conformidade com a norma ASME
B16.5.

A. Pogo termométrico

B. Parafuso / arruelas

C.Junta de anel

D. Bocal e flange de acoplamento

E. Processo
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Face elevada, Tipo B2 (R15)

Voltar as informacdes de pedidos com flange: Face do flange

Esta opgdo proporciona um acabamento mais suave a face do flange em compara¢do com a face do flange padrao tipo
B1.

Figura 25: Componentes da instalacao

A. Poco termométrico

B. Parafuso / arruelas

C.Junta de anel

D. Bocal e flange de acoplamento

E. Processo

Face do flange - RT) (R16)

Voltar as informac8es de pedidos com flange: Face do flange

Voltar as informacdes para pedidos Van Stone: Face do flange
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Esta opgao altera a face do flange pois tem uma junta do tipo anel (RT)). A face do flange RT) é comum para
aplicacbes de alta pressao utilizando flanges de Classe 600 ou superior. Ambas as flanges de acoplamento tém
ranhuras adequadas para juntas RTJ, que em geral sdo feitas de material sélido. Esta face do flange foi desenhada em
conformidade com a norma ASME B16.5.

Figura 26: Componentes da instalacdo
A

A. Pogo termométrico

B. Parafuso / arruelas

C.Junta de anel

D. Bocal e flange de acoplamento

E. Processo
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Face do flange - ranhura, Tipo D (R18)
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Face do flange
Voltar as informac&es para pedidos Van Stone: Face do flange

A“lingueta” tipo C sera montada na “ranhura” tipo D.

Figura 27: Componentes da instalacdo

A. Poco termométrico

B. Parafuso / arruelas

C.Junta de anel

D. Bocal e flange de acoplamento

E. Processo
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Face do flange - lingueta, Tipo C (R19)
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Face do flange
Voltar as informac&es para pedidos Van Stone: Face do flange

A“lingueta” tipo C sera montada na “ranhura” tipo D.

Figura 28: Componentes da instalacdo

A. Poco termométrico

B. Parafuso / arruelas

C.Junta de anel

D. Bocal e flange de acoplamento

E. Processo
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Face do flange - espigao, Tipo E (R24)
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Face do flange
Voltar as informacg&es para pedidos Van Stone: Face do flange

O “espigdo” tipo E sera montado no “recesso” tipo F.

Figura 29: Componentes da instalacdo

A. Poco termométrico

B. Parafuso / arruelas
C.Junta de anel
D. Bocal e flange de acoplamento

E. Processo
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Face do flange - recesso, Tipo F (R25)
Voltar as informac8es de pedidos com flange: Face do flange
Voltar as informacg&es para pedidos Van Stone: Face do flange

O “espigdo” tipo E serd montado no “recesso” tipo F.

Figura 30: Componentes da instalacdo

A. Poco termométrico

B. Parafuso / arruelas
C.Junta de anel
D. Bocal e flange de acoplamento

E. Processo
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Pocos termométricos com chave plana (R37)

Voltar as informacgdes de pedidos de roscas: Pogos termométricos com chave plana

Esta opc¢do aplica-se apenas aos pocos termométricos roscados feitos com materiais exdticos. Por padrao, estes
pocos termométricos sdo feitos com duas chaves planas; esta op¢do deve ser selecionada de modo a obter chaves
sextavadas (6) planas.

Figura 31: chave plana

Padrao Op¢ao R37

Diametro da base (AXXX)

Voltar as informagdes de pedidos de roscas: Diametro da base (A)
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Didametro da base (A)
Voltar as informagdes para pedidos Van Stone: Diametro da base (A)
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Diametro da base (A)

Diametros da base mais largos irdo proporcionar uma forga maior. Alterar o didametro da base ajuda quando se projeta
um pogo termométrico para aprovar os calculos de frequéncia de ressonancia.

As diretrizes relativas a especificacdo dos modificadores de design com base no perfil da haste sdo as seguintes:
B  Reto - apenas o diametro da base (Axxx) deve ser especificado
B Conico - tanto o didmetro da base (Axxx) como da ponta (Bxxx) devem ser especificados

B Escalonado - se o diametro da base (Axxx) é o Unico especificado, a ponta tera um didametro padrdo de 0,5 pol.; se o
didametro da ponta (Bxxx) for pedido, o didametro da base (Axxx) deve igualmente ser especificado
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Tabela 18: Diametros de base de amostra

Cédigo Dimensao (E) Cédigo Dimensao (M)
A040 0,4 pol. A100 10 mm

A045 0,45 pol. A110 11 mm

A100 1,00 pol. A205 20,5 mm

A310 3,10 pol. A790 79 mm

A315 3,15 pol. A800 80 mm

Diametro da ponta (BXXX)

Voltar as informagdes de pedidos de roscas: Diametro da ponta (B)
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Didametro da ponta (B)
Voltar as informagdes para pedidos Van Stone: Diametro da ponta (B)

Voltar as informacdes de pedidos com solda: Diametro da ponta (B)

Diametros da ponta menores irdo melhorar o tempo de resposta. Alterar o diametro da ponta ajuda quando se projeta

um pogo termométrico para aprovar os calculos de frequéncia de ressonancia.

As diretrizes relativas a especificacdo dos modificadores de design com base no perfil da haste sdo as seguintes:

B Reto - apenas o diametro da base (Axxx) deve ser especificado

B Conico - tanto o didmetro da base (Axxx) como da ponta (Bxxx) devem ser especificados

B Escalonado - se o diametro da base (Axxx) é o Unico especificado, a ponta tera um didametro padrdo de 0,5 pol.; se o
didametro da ponta (Bxxx) for pedido, o didametro da base (Axxx) deve igualmente ser especificado

B
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Tabela 19: Didmetros de ponta de amostra

Cédigo Dimensao (E) Cédigo Dimensao (M)
B040 0,4 pol. B120 12 mm

B045 0,45 pol. B130 13 mm

B100 1,00 pol. B205 20,5 mm

B175 1,75 pol. B450 45 mm

B180 1,80 pol. B460 46 mm
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Diametro interno (DOX)

Voltar as informacdes de pedidos de roscas: Diametro de perfuragdo ndo padronizado (d)
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Diametro de perfura¢do ndo padronizado (d)
Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Diametro de perfura¢do ndo padronizado (d)
Voltar as informacdes de pedidos com solda: Diametro de perfuracdo ndo padronizado (d)

O diametro do furo (d) pode ser selecionado para incorporar diferentes tamanhos de sensores de temperatura. O
tempo de resposta é melhorado quando o sensor e os pogos termométricos tém uma conexdo mais apertada.
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Tabela 20: Didmetros de perfuracdo de amostra

Cédigo Dimensao

DO1 0,276 pol./7,0 mm
D03 0,138 pol./3,5 mm
D04 0,386 pol./9,8 mm
D05 0,354 pol./9 mm
D06 0,433 pol./11 mm

Espessura da ponta (TOX)

Voltar as informacgdes de pedidos de roscas: Espessura da ponta ndo padronizada (t)
Voltar as informacdes de pedidos com flange: Espessura da ponta ndo padronizada (t)
Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Espessura da ponta ndo padronizada (t)

Voltar as informac8es de pedidos com solda: Espessura da ponta ndo padronizada (t)

A espessura da ponta (t) é especificada como a espessura minima e medida a partir do topo da rede da broca da
furadeira, conforme apresentado na figura abaixo.
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Tabela 21: Espessura da ponta disponivel

Cédigo Dimenséao

TO1 0,197 pol./5,0 mm

T02 0,236 pol./6,0 mm
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Espessura da ponta Van Stone (F0X)

Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Espessura da ponta Van Stone

A espessura da ponta Van Stone é a espessura da superficie na qual o flange se encontra, conforme mostrado na
figura abaixo.
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Tabela 22: Espessura da ponta disponivel

Cédigo Dimensao
FO1 0,591 pol. (15 mm)
F02 0,787 pol. (20 mm)

Raio de enchimento (EOX)

Voltar as informacdes de pedidos com flange: Raio de enchimento (e)

Voltar as informacgdes para pedidos Van Stone: Raio de enchimento (e)

Os flanges com junta de sobreposicdo sao usinados com uma face plana e um raio de filete para acomodar a

extremidade do pino ou a dobra do tubo, conforme mostrado na imagem abaixo.

AN\

\

Tabela 23: Raio de enchimento disponivel

o

Cédigo Dimensao

EO1 0,039 pol. (1,0 mm)
E02 0,079 pol. (2,0 mm)
EO3 0,118 pol. (3,0 mm)
EO5 0,197 pol. (5,0 mm)
EO06 0,236 pol. (6,0 mm)
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Material do flange sobreposto para o design Van Stone (C0X)

Voltar as informagdes para pedidos Van Stone: Material do flange sobreposto para o design Van Stone

Esta op¢do apenas esta disponivel quando a configuracdo de montagem Van Stone (V) é selecionada. Por padrdo,
um pogo termométrico Van Stone vem sempre com um flange sobreposto de a¢o carbono A105. Estas opgdes
proporcionam a escolha de pedir o poco termométrico sem flange, com um flange de ago inoxidavel 316/316L ou
com um flange de material semelhante a haste do pogo termométrico. Abaixo estdo alguns exemplos de cadeia de
caracteres de modelo da oferta padrdo e opc¢des de referéncia:

Modelo de exemplo: 114CE0030VAA1SCO032A - flange sobreposto de ago carbono A105 com haste do pogo
termométrico de aco inoxidavel 316/316L fornecida (padrao)

Modelo de exemplo: 114CE0030VAA1SC032AC01 - sem flange sobreposto, apenas a haste do pogo termométrico
fornecida

Modelo de exemplo: 114CE0030VAA1SC032AC02 - altera o flange de cobertura sobreposta de ago de carbono A105
padrdo para um flange de ago inoxidavel 316/316L

Modelo de exemplo: 114CE0030VAA1SC032AC03 - altera o flange de cobertura padrdo para corresponder ao material
da haste do pogo termométrico

Nota
Os revestimentos ndo se aplicam ao flange sobreposto.
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