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Sioje naudojimo instrukcijoje pateikiama informacija apie voztuvy HP (NPS nuo 1 iki 24, CL900 ir CL1500 klasés), voztuvy HP
(NPS nuo 1 iki 14, CL2500 klasés), voztuvy HPA (NPS nuo 1 iki 8, CL900 ir CL1500 klasés), voztuvy HPA (NPS 1, 2, 6, 8 ir
12 CL2500 klasés), voztuvy HPD bei HPT (NPS nuo 8 iki 12 CL3200 klasés) jrengimg, technine priezilrg ir dalis. Skaitykite
atskirus pavaros mechanizmo, padéties nustatymo jtaiso ir priedy instrukcijy vadovus.

eksploatavimo ir priezitros specialistai arba asmenys, iSmokyti tai daryti. Kad nesusizalotuméte ar

g @ HP serijos voztuvus jrengti, eksploatuoti ar priziuréti gali tik voztuvy, pavaros mechanizmy ir priedy jrengimo,

nesugadintuméte turto, svarbu atidZiai perskaityti ir suprasti visus Sioje instrukcijoje pateikiamus nurodymus,
iskaitant visus saugos jspéjimus ir perspéjimus, ir jy laikytis. Jei kyla klausimy dél $iy instrukcijy, pries
pradédami naudotis, kreipkités j vietinj .Emerson® prekybos skyriy. Jei kitaip nenurodyta, visos NACE nuorodos

nurodo NACE MR0175-2002 ir MR0103.

www.Fisher.com


http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx
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1 lentelé. Techniniai duomenys

Galy prijungimo bidai ir matmenys(1. 2. 3. 4)

Su krasteliu: suderinami su CL900, CL1500 ir CL2500
pagal ASME B16.34

Lizdo suvirinimas: suderinamas su CL900, CL1500 ir
CL2500 pagal ASME B16.34

Virinimas sandrine sidle: atitinka CL900, CL1500,
CL2500 ir tarpinés CL3200 klaséms keliamus
reikalavimus, kaip nurodyta ASME B16.34

Taip pat Zr. 2 lentele

Sandarumo klasés

Zr. lentele 3
C formos sklendé: auksta temperatiira, V klasé

Angos sandariklio sklendé: auks$ta temperatira,
V klase

TSO (sandaraus uzdarymo) sklendé: zr. 4 ir 5 lenteles

Srauto charakteristikos

Standartiné kamera B vienodo santykio, ll modifikuoto
vienodo santykio arba M tiesiné

Standartiné kamera su ,Micro-Form* tipo voztuvo
uzdoriu (tik HPS ir HPAS) B vienodo santykio arba

H modifikuoto vienodo santykio

Standartiné kamera su ,Micro-Flute* tipo voZtuvo
uzdoriu (tik HPS ir HPAS) B vienodo santykio

Standartiné kamera su ,Micro-Flat" tipo voZtuvo
uzdoriu (tik HPAS) M tiesiné

,Cavitrol™ 111, Whisper Trim™ Ill arba Whisperflo™*
kamera M tiesiné

Specialios kameros: galima jsigyti specialiy budingo
srauto kamery. Kreipkités | vietinj .Emerson® prekybos
skyriy.

Srauto kryptis

Standartiné kamera

B HPD ir HPAD: paprastai srautas nukreiptas zemyn(®)
B HPS ir HPAS: paprastai srautas nukreiptas
aukstyn(®)

B HPAS ,Micro-Flat” fipo. srautas nukreiptas zemyn

B HPT ir HPAT: paprastai srautas nukreiptas zemyn(®)
W HPS ir HPAS ,Micro-Form* tipo: srautas tik aukstyn
~Cavitrol llI“ kamera: srautas nukreiptas Zemyn

+~Whisper Trim IlI* arba ,WhisperFlo“ kamera: srautas
nukreiptas aukstyn

Apytikslis svoris (voztuvo korpuso ir gaubto mazgai)

Zr. 2 lentele

Papildomi techniniai duomenys

Medziagy, voztuvy uzdoriy eigos ir angy, apkabos
tvirtinimo vietos ir koty skersmens technines sglygas
rasite skyriuje ,Daliy sgrasas*

o ahob=

Paprastai gali bati pristatomi EN (arba kity) matmeny modeliai ir galy jungtys; kreipkités j ,Emerson* prekybos skyriy.
CL900 ir CL1500 apskriti voztuvai tapatds 1 ir 2 NPS voztuvams. Taciau CL900 ir CL1500 apskriti voztuvai, skirti 3, 4, 6, 8, 10 ir 12 NPS voztuvams, néra tapatus.

CL2500 1 ir 2 NPS HPA voztuvy vidurio linijos ir iSorés matmuo neatitinka ANSI/ISA S75.12.

Neturéty bati virSijami Siame vadove nurodyti slégio arba temperatiros apribojimai ir visi taikomi standartiniai apribojimai.
HPS ir HPAS voztuvai srautui esant nukreiptam Zzemyn gali biti naudojami tik jei reikia jjungti ar i§jungti arba jei srauta toliau apriboja sklendés konstrukcija. HPAS voztuvai gali biti naudojami

srautui esant nukreiptam Zemyn erozinéje aplinkoje.
NPS 16, 18, 20 ir 24 voztuvai skirti tik srautui mazinti.
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Aprasymas

HP serijos auksto slégio apskrituose ir kampiniuose voztuvuose (1 pav.) yra metaliniai lizdai, kameros kreipiklis, greitai
pakei¢iama sklendé ir spaudziamasis voZtuvo uzdoris. HPD, HPAD, HPT ir HPAT voZztuvuose naudojami subalansuoty
voztuvy uzdoriai. HPS ir HPAS voZtuvuose naudojamas nesubalansuoto voztuvo uzdoris. Kad buty sandaru tarp kameros ir
subalansuoto voztuvo uzdorio, HPD ir HPAD voztuvuose naudojami stumokliy ziedai; HPT ir HPAT voztuvuose naudojamas
sléginis sandarinimo Ziedas. Su HPD, HPAD, HPS, HPAS, HPT arba HPAT voztuvy uzdoriu galima naudoti ,Whisper Trim*“
arba ,WhisperFlo* kamerg. Su HPS, HPAS, HPT arba HPAT voztuvy uzdoriu galima naudoti ,,Cavitrol IlI“ kamera.

HPD ir HPAD voztuvams yra tinkamos C-sandariklio arba angos sandariklio Zirklutés.

Naudojant ,C-seal” ir angos sandariklio sklendes, subalansuotas voztuvas gali uztikrinti V klasés sandaruma, esant aukstai
temperaturai. Sandariklis pagamintas i§ metalo (N07718 nikelio lydinys), o ne i$ elastomero, todél voztuvai, kuriuose yra
,C-seal” arba angos sandariklio sklendés, gali bati naudojami procesuose, kur skyscio temperatira siekia iki 593°C (1100°F),
jei nevirsijami kiti medziagai taikomi apribojimai.

HP serijos apskriti voztuvai buina trumpo (trumpas) arba ilgo (ilgas) ,vienas prieSais kitg“ dizaino, priklausomai nuo dydzio ir
slégio klases.

Techniniai duomenys

HP serijos voztuvy techniniai duomenys parodyti 1-7 lentelése.

Mokymo paslaugos

Emerson Educational Services

Tel.: 800-338-8158

El. pastas: education@emerson.com
emerson.com/mytraining
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2 lentelé. Apytikslis svoris (voztuvo ir gaubto mazgai)
VOZTUVO DYDIS, . kg svar.
VOZTUVO TIPAS NPS VARDINIS SLEGIS T SWE, BWE T SWE, BWE

CL900 ir CL1500 42 38 93 85

! CL2500 45 34 100 76

1-1/2x 2 CL2500 34 .- 76
CL900 ir CL1500 72 52 158 115

2 CL2500 104 74 229 164

CL900 125 276 ---

3 CL1500 129 97 284 213

CL2500 228 163 502 358

CL900 230 507
4 (ilgas)@
CL1500 249 201 548 444
CL900 167 136 368

4 (trumpas)( CL1500 194 162 428 444
CL2500 321 206 708 444

CL900 511 1127

6 (ilgas)(@

CL1500 557 455 1228 1003

CL900 317 227 699 500

6 (trumpas)(@ CL1500 575 269 1268 593
CL2500 757 481 1669 1060
CL900 720 510 1587 1124
Apskriti voZtuvai s CL1500 930 640 2050 1411
CL2500 1630 1050 3594 2315
CL3200 .- 1460 .- 3219
CL900 1030 750 2271 1653
10 CL1500 1490 1010 3285 2227
CL2500 2560 1550 5644 3417
CL3200 .- 2200 .- 4850
CL900 1340 940 2954 2072
CL1500 1950 1250 4299 2756
12 CL2500 3380 2000 7452 4409
CL3200 2950 6504
14 CL2500 2297 5064

CL900 3343 --- 7371 ---

16 CL1500 5039 --- 11109 ---

CL900 4387 --- 9671 ---

18 CL1500 6168 --- 13598 ---

CL900 7942 --- 17509 ---

20 CL1500 11396 --- 25123 ---

CL900 9757 21510

2 CL1500 13644 --- 30080 ---

-tesinys-




Naudojimo instrukcija

D101634X0LT

HP ir HPA voztuvai

2023 m. gruodis

2 lentelé. Apytikslis svoris (voztuvo ir gaubto mazgai) (tes.)

VOZTUVO DYDIS,

kg

svar.

VOZTUVO TIPAS NPS VARDINIS SLEGIS Junge SWE, BWE Junge SWE, BWE

CL900 ir CL1500 40 36 88 80

! CL2500 72(0 160("

CL900 ir CL1500 69 50 153 110

2 CL2500 --- 109(1) 240

CL1500 123 78 272 173

Kampiniai voZtuvai CL1500 181 117 399 258
CL1500 357 202 788 445

6 CL2500 658 325 1451 716

CL1500 648 405 1428 893

8 CL2500 971 663 2141 1462

12 CL2500 2471 1660 5448 3660

1. CL2500 modeliui galimas tik SWE budas.
2. (ligas) reiskia ilga ,vienas prieSais kitg“ pramoninj standarta. (Trumpas) reiSkia trumpg ,vienas priesais kitg" pramoninj standarta.
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3 lentelé. Sandarumo klasés pagal ANSI/FCI 70-2 ir IEC 60534-4

Voztuvo konstrukcija

Angos skersmuo, mm (coliais)

ANSI/FCI ir IEC nuotekio klasé

57,15 (2,25) ir mazesnis

. Il - standartiné
58,7 (2,3125) iki 105,9 (4,17) —
HPD, HPAD Il - pasirinktiné
o . Il - standartiné
111,1 (4,375) ir didesnis —
IV - pasirinktiné
HPD Nuo 317,5 (12,5) iki 489 (19,25) IV — standartinis
REaellICRRS Al ki liai K deli ANSI/FCI ir IEC tékio klasé
n| rsmuo, mm iai meros m i ir n i
HPD HPAD gos skersmuo. (coliais) ameros modelis uotékio klasé
Eq. %, Mod. Eq. %,
3 4 73 (2,875) tiesinis (std. kamera), V - standarting
tiesinis (,Whisper III*, A1, B1) _ ¥ —standartine
HPD, HPAD — - - iki 593°C (1100°F)
U C 73 (2,875) Tiesinis (,Whisper I, D3) (kai angos skersmuo yra nuo 73 mm
formos—sandariklio 4 6 Eq. %, Mod. Eq. %, [2,875 coliy] iki 136,5 mm [5,375 coliy]
sklende 92,1 (3,625) tiesinis (std. kamera), naudojant pasirinkting C
tiesinis (,Whisper I1I*, A1, B3, C3) formos-sandariklio sklende)
111,1 (4,375) Tiesinis (,Whisper Ill*, D3) IV - pasirinktiné
6 8 Eq. %, Mod. Eq. %, (kai angos skersmuo yra nuo 73 mm

136,5 (5,375)

tiesinis (std. kamera),
tiesinis (,Whisper IlI*, A1, B3, C3)

[2,875 coliy] iki 136,5 mm [5,375 coliy]

Voztuvo dydis, NPS

Angos skersmuo,

Kameros modelis

ANSI/FCI ir IEC nuotékio klasé

HPD HPAD mm (coliais)
139,7 (5,5)
@) @ i _ 19240 V - standartiné
HPD!4), HPAD — standartiné
su angosLsandariino 10 .- 1651 (6.5) iki 593°C (1100°F)
sklende 177,8(7) Eq. %, tiesinis (std. kamera), (kai angos skersmuo yra nuo 139,7 mm
165,1 (6,5) »Whisper IlI*, ,Cavitrol Il [5,5 coliy] iki 215,9 mm
12 12 190,5 (7,5) [8,5 coliy] sulp?sirinktina
2032 (8) angos-sandariklio sklende)
14 .- 215,9 (8,5)
,Cavitrol Il ir ,Micro-Flat* V - standartiné
HPS, HPAS, HPT, HPAT Visas ,Micro-Form®, ,Micro-Flute*, Eq. %, IV — standartiné

Mod Eq. %, tiesinis, ,Whisper I

V — pasirinktiné

HPS ir HPT su TSO
(sandaraus uzdarymo sklendeé)

Zr. lentele 4 ir 5

Zr. lentele 4 ir 5

TSO pasirinktinai
TSO néra ANSI/FCI nuotékio klasé.
Voztuvai su TSO sklende yra patikrinti
taikant patikimesne ,Fisher” patikros
iranga, kad pristatymo metu nesusidaryty
nuotékis.
Tikrinamoji terpé yra vanduo.
UZsakymo metu pateikti

eksploatavimo AP.

HPT ir HPAT su PEEK(1)
(apsaugos nuo i$stimimo Ziedas)

Nuo 47,6 (1,875) iki 489 (19,25)

Visas

V — standartas (iki 316°C [600°F])
IV — pasirinktinai (nuo 47,6 mm [1,87 coliai]
iki 469 mm [19,25 coliai] angos)

1. PEEK (polietereterketonas), reikalingas katily tiekiamo vandens pritaikymui.
2. Sklendes 263, 2635, 264, 2645, 265 ir 2655 néra galimos su angos sandarikliu.
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4 lentelé. TSO (sandaraus uzdarymo) nuotékio klasé pagal ANSI/FCI 70-2 ir IEC 60534-4(1)

Nuotékio klasé DidzZiausias nuotékis Bandymo medziaga Bandymo slégis Nuotékio klasé

Voztuvai su TSO sklende patikrinami gamykloje ]
taikant grieztesnius ,Emerson” bandymo Vanduo Eksploat;mmo \Y
. . - L AP(2)
reikalavimus, kad gabenant nebity nuotékio.

TSO (sandaraus
uzdarymo)

1. Neskirta HPD ir HPT, kuriy NPS nuo 8 iki 12.
2. Uzsakydami nurodykite eksploatavimo AP slégj.

5 lentelé. TSO sandarumo galimybé(1)

VOZTUVO . .
KONSTRUKCIJA KONSTRUKCIJA NUOTEKIO KLASE
HPS, HPT Stand. arba ,Cavitrol llI“ sklendé. Kei¢iamasis apsaugotas nemetalinis lizdas TSO - standartiné

1. Neskirta HPD ir HPT, kuriy NPS nuo 8 iki 12.

6 lentelé. Rekomenduojamas tarpiklio jungés verzliy sgsikos momentas (grafitinis tarpiklis be kintamos
apkrovos)(!)

TG BT ARG . SASUKOS MOMENTAS
VOZJ:\J;’SE'EC\’(F;'(’Z%’SO Nem Svar.epéd.
mm Col. Min. Maks. Min. Maks.
12,7 12 CL900 12 18 9 13
12,7 12 CL1500 15 22 11 16
12,7 12 CL2500 18 24 13 18
19,1 3/4 CL900 27 41 20 30
19,1 3/4 CL1500 34 50 25 37
19,1 3/4 CL2500 41 61 30 45
254 1 CL900 42 62 31 46
254 1 CL1500 52 77 38 57
254 1 CL2500 61 91 45 67
31,8 1-1/4 CL900 56 83 41 61
31,8 1-1/4 CL1500 68 102 50 75
31,8 1-1/4 CL2500 81 122 60 90
31,8 1-1/4 CL3200 81 122 60 90
50,8 2 CL900 80 119 59 88
50,8 2 CL1500 98 146 72 108
50,8 2 CL2500 115 170 85 125
50,8 2 CL3200 115 170 85 125

1. Tepkite kad nestrigty.
2. Tarpiniy klasés vardiniy verciy atveju naudokite sasiikos momento vertg, nurodytg greta pateiktai Zemesnei standartinei klasei.

7 lentelé. Korpuso ir gaubto priverzimo varztais sasiikos momentas naudojant nuo strigimo apsaugantj tepala(!

UZVERZIMO MOMENTAS
KAISCIO DYDIS N-m Ibfit
B7, B16, BBM2, BD, 520910, NO7718 ir 660 kaisdiai B7, B16, B8M2, BD, 520910, NO7718 ir 660 kaistiai

34 260 190
778 370 275
-8 710 525
1-1/a 940 695
1-3/8 1270 935
Y 1650 1220
1578 2130 1570
1-3/4 2670 1970
1778 3310 2440
2 4030 2970
2-1/4 5780 4260
2112 7990 5890

1. Jei reikia informacijos apie sasiikos momento vertes kitiems tepalams ar tvirtinimo medziagoms, kreipkités | vietinj .Emerson* prekybos skyriy.
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[rengimas
A |SPEJIMAS

Kad nesusizalotuméte, atlikdami bet kokius jrengimo darbus bitinai mivékite apsaugines pirstines, vilkékite apsaugine
aprangg ir bikite uzsidéje apsauginius akinius.

Staigiai iSleistas slégis gali suzaloti Zmogy arba sugadinti jranga, jei voZztuvo mazgas jtaisytas ten, kur eksploatavimo salygos
galéty virsyti 1 lenteléje arba atitinkamose gamintojo lentelése nurodytas ribas. Kad to iSvengtuméte, pasirtpinkite
apsauginiu voztuvu, apsauganciu nuo vir§slégio pagal valstybiniy arba pripazinty pramonés kodeksy ir geros inZinerijos
praktikos reikalavimus.

Dél bet kokiy privalomy papildomy apsaugos nuo technologinio proceso medziagos priemoniy tarkités su technologinio
proceso arba saugos inzinieriumi.

Norédami jrengti gaminj esamoje valdymo sistemoje, taip pat skaitykite Sios naudojimo instrukcijos skyriaus ,Priezitra“
pradzioje esantj [SPEJIMA.

A |SPEJIMAS

Kai kuriose gaubto jungése yra srieginé anga, naudota gaubtui laikyti gamybos metu. Nenaudokite Sios angos voztuvo
mazgui pakelti, nes galite susizaloti.

A [SPEJIMAS

UZsakyto voztuvo konfiglracija ir konstrukcijos medzZiagos buvo parinktos taip, kad atitikty konkre€ias slégio, temperatiros,
slégio kritimo ir reguliuojamo skyscio salygas, nurodytas uZzsakant voztuvg. Uz technologinio proceso medziagos saugq ir
voztuvo medziagy suderinamuma su proceso medziaga visiSkai atsako pirkéjas ir galutinis naudotojas. Kai kuriy korpuso /
sklendés medziagy deriniy slégio nuostolio ir temperatiros diapazonai yra riboti, todél ketindami voztuvg eksploatuoti bet
kokiomis kitomis sglygomis pirmiausia batinai kreipkités | vietinj .Emerson® prekybos skyriy.

PASTABA

Kad iSvengtuméte gaminio pazeidimuy, prie§ montuodami apzidrékite voztuva ir jsitikinkite, ar jis néra pazeistas ir ar voztuvo
korpusas néra uzterstas pasalinémis medziagomis. Taip pat i§ vamzdyno pasalinkite vamzdziy nuodegas, virinimo Slakg ar
kitas paSalines medziagas.

1. PrieS montuodami patikrinkite voztuva, norédami jsitikinti, kad vozZtuvo korpuso ertméje néra pasaliniy medziagy.

2. Prie$ montuodami voztuvg iSvalykite visus vamzdzius, kad buty pasSalintos nuodegos, virinimo $lakai ir kitos pasalinés
medziagos.

Pastaba

Jei montuojamo voztuvo korpuse yra mazy vidiniy srauto kanaly, pvz., naudojant ,Whisper Trim III*, ,WhisperFlo“ arba
,Cavitrol llI“ kameras, filtrg geriausiai buty jtaisyti prie$ srove, kad Siuose kanaluose nesikaupty dalelés. Tai ypac¢ svarbu, jei
vamzdziy negalima kruop$ciai iSvalyti arba jei tekanti medziaga néra Svari.

3. Srautas pro voztuva turi tekeéti rodyklés, jspaustos voztuvo korpuse arba pritaisytos, nurodyta kryptimi.

Pastaba

HPD ir HPT voztuvuose (NPS nuo 8 iki 14, CL900, CL1500, CL2500 ir CL3200 klasés) yra srauto menté mazesniame
vidiniame sraute. Ji labai svarbi, kad voztuvas tinkamai veikty; tai néra defektas.
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PASTABA

Atsizvelgiant | naudojamas voztuvo korpuso medziagas, suvirinus gali prireikti apdoroti kars¢iu. Dél suvirinus atliekamo
apdorojimo kars¢iu gali sugesti vidinés elastomerinés, plastikinés ir metalinés dalys. Be to, gali atsilaisvinti suspaustos dalys
ir srieginés jungtys. Apskritai, jei suvirinus apdorojama kar$¢iu, pasalinkite visas lizdo ir uzdorio mazgo dalis. Jei reikia
daugiau informacijos, kreipkités j ,.Emerson” prekybos skyriy.

IN

. lrengdami voztuvg vamzdyne, taikykite pripazintg vamzdziy tiesimo ir suvirinimo praktikg. Kai voztuvy korpusai su krasteliu,
naudokite tinkama tarpiklj tarp korpuso ir vamzdziy krasty.

o

Aplink voztuvg jtaisykite trijy voztuvy aplanka, jei atliekant priezitros darbus butinas nepertraukiamas veikimas.

o

Jei pavaros mechanizmas ir voztuvo korpusas pristatomi atskirai, pavaros mechanizmo montavimo tvarkg rasite atitinkamo
pavaros mechanizmo instrukcijy vadove.

~

. Jei voztuvo korpusas buvo gabenamas tarpiklio dézéje nejtaisius tarpiklio, jrenkite tarpiklj pries pradédami eksploatuoti
voztuva. Skaitykite tarpiklio priezitros proceduroje pateiktas instrukcijas.

A |SPEJIMAS

Dél nuotékio per tarpiklj gali biti suzaloti Zzmonés. Gamykloje voztuvo tarpiklis buvo priverztas, taciau jj gali tekti papildomai
pareguliuoti atsizvelgiant j konkrecias eksploatavimo salygas.

Voztuvams, kuriuose yra tarpiklis ENVIRO-SEAL™ su kintama apkrova arba tarpiklis HIGH-SEAL ULF su kintama apkrova,
toks pradinis reguliavimas nereikalingas. Tarpikliy instrukcijas rasite naudojimo instrukcijose: ENVIRO-SEAL tarpikliy sistema,
skirta tiesiaeigio judesio voztuvams, (D101642X012) arba HIGH-SEAL ULF tarpikliy sistema su kintama apkrova
(D101453X012) (jei tinkama). Jei norite pakeisti dabartinj tarpiklj | ENVIRO-SEAL tarpiklj, Zr. modernizavimo rinkinius,
iSvardytus daliy rinkinio poskyryje Sios instrukcijos pabaigoje.

Keélimo voztuvo mazgas

A |SPEJIMAS

Jei nesilaikysite Siy kélimo rekomendacijy ir priimtinos kélimo bei tvirtinimo praktikos, galite patirti turting Zalg ir sunkiai ar net
mirtinai suzaloti Zmogy.

Visi kélimo ir tvirtinimo darbai turi bati atliekami laikantis federaliniy, nacionaliniy, provincijos, valstijos ir vietos taisykliy bei
taikomy kélimo ir tvirtinimo jrangos standarty. Tik darbuotojai, iSmokyti tinkamos kélimo ir tvirtinimo praktikos, gali atlikti
voztuvy ir (arba) pavary mazgy kélimo, tvirtinimo ir montavimo darbus. Kadangi kiekviena kélimo procedira bus unikali,
kaskart prie$ keliant reikia apsvarstyti voztuvo mazgo kélimo bida, tinkamg voztuvo mazgo tvirtinimo ir kélimo vieta ir tai, kas
bus su voZtuvo mazgu ji pakélus.

Kélimo ir tvirtinimo jranga, naudojama voztuvo mazgui ar sudedamajai daliai kelti, montuoti ar nuimti, turi bati tinkamai
parinkta, jos dydis turi atitikti keliamo voztuvo mazgo ar sudedamosios dalies svorj ir konfigiracijg. Tam reikia atsizvelgti |

naudojant tikrinama, ar néra pazeista.

Jei voztuvas tiekiamas su pavara arba sukamuoju ratu, nenaudokite pavaros arba sukamojo rato visam voztuvo mazgui kelti.
Prie pavaros pritvirtintos kélimo gsos neturi bti naudojamos visam voztuvo mazgui kelti, nebent jos aiSkiai pazymétos kaip
pritaikytos iSlaikyti viso voztuvo mazgo svorij.

Prie pavaros pritvirtintos kélimo gsos ar kita kélimo jranga niekada neturi biti naudojamos pritvirtinto vamzdyno svoriui kelti
ar palaikyti.

PASTABA

Keldami voztuvo ir pavaros mazga biikite atsargis, kad nepazeistuméte priedy ir vamzdeliy. Prie$ keliant gali tekti nuimti
priedus ir vamzdelius, kad jie nebuty pazZeisti, o prieS naudojant — juos tinkamai vél sumontuoti. Keldami apsaugokite voztuvo
jungés pavirSius, sanddrinio suvirinimo galus ir kitus sujungimo pavirSius nuo pazeidimy.
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Voztuvo ir (arba) pavaros mazga i$ transportavimo konteinerio iSimkite naudodami tinkamag kélimo ir tvirtinimo jranga,
atitinkancia keliamo voztuvo ir (arba) pavaros mazgo svorj ir konfiguracijg. Voztuvo ir gaubto mazgo svoris pateiktas

2 lenteléje. Kiekvieno papildomo komponento svorj nurodykite atitinkamos pavaros ir voztuvo priedy instrukcijose, tada
nustatykite bendrg viso voztuvo mazgo svorj. Keldami, montuodami ir nuimdami voztuvo ir pavaros mazga atsizvelkite j jo
svorio centro vietg. Gali prireikti papildomy stropy ar kitos kélimo jrangos, pavyzdziui, kroviniy lygintuvo, kad keliama jranga
neapvirsty arba kad voztuvo mazgas buty pasuktas kita montavimo kryptimi.

Didelio slégio voztuvy, kuriy kélimo gsos yra jmontuotos j korpusg (NPS 16-24), konstrukcijoms batina naudoti tinkamo dydzio
pancius, skirtus kiekvienai kélimo gsos angai. Tinkamas panciy kaiScio skersmuo nurodytas lenteléje 8. Jei prie voztuvo
korpuso yra pritvirtintos kélimo gsos, visam voztuvo mazgui pakelti naudokite visas numatytas gsas. Jei ant voztuvo korpuso
kélimo gsy néra, voztuvo mazgg kelkite naudodami kélimo dirzus, pritvirtintus aplink voztuvo korpuso junges, voztuvo korpuso
kaklelj ir (arba) gaubto kaklelio sritj.

8 lentelé. ,Fisher” didelio slégio kélimo gsos matmenys

. X KELIMO ASOS KODAS PANCIU KAISCIO SKERSMUO

VOZTUVO DYDIS KLASE mm o, o o,

900 33,78 1,33 31,75 1,25

16 1 500 40,38 1,59 38,10 1,50

900 37,08 1,46 35,05 1,38

18 1 500 43,94 1,73 41,40 1,63

900 53,84 2,12 50,80 2,00

20 1 500 60,70 2,39 57,15 2,25

900 53,84 2,12 50,80 2,00

24 1500 60,70 2,39 57,15 2,25
Prieziura

Voztuvy dalys devisi, todel turi bati tikrinamos ir prireikus pakeiCiamos. Patikros ir prieZitros daznumas priklauso nuo
eksploatavimo sglygy sudétingumo. Siame skyriuje yra tarpikliy tepimo, tarpikliy prieziros ir sklendziy priezitros instrukcijy.
Visos prieziuros operacijos gali biti atliekamos voztuvui esant linijoje.

A |SPEJIMAS

Saugokités suzalojimo arba turto sugadinimo dél staiga iSsiverzusio slégio arba nevaldomo technologinio proceso skyscio.
Prie§ pradédami ardyti susipazinkite su toliau pateiktais nurodymais.

e Kol voztuve yra slégio, neatjunkite pavaros mechanizmo.

o Kad nesusizalotuméte, atlikdami bet kokius priezitiros darbus batinai mivékite apsaugines pirstines, vilkékite apsaugine
aprangg ir bukite uzsidéje apsauginius akinius.

o Atjunkite visas linijas, kuriomis j pavaros mechanizmg tiekiamas suspaustas oras, elektros jtampa arba valdymo signalas.
Pasirapinkite, kad pavaros mechanizmas negaléty staiga atidaryti arba uzdaryti vozZtuvo.

e Kad atskirtuméte voztuva nuo technologinio proceso slégio, naudokite aplankos voztuvus arba visiSkai nutraukite
procesa. Technologinio proceso slégj iSleiskite abiejose voztuvo pusése. IS abiejy voztuvo pusiy isleiskite technologinio
proceso medziagg.

e Pasalinkite maitinamo pavaros mechanizmo apkrovos slégj ir atleiskite visas suspaustas pavaros mechanizmo
spyruokles.

e Kad Sios priemonés bty taikomos visg laika, kai dirbsite su jranga, tinkamai uzrakinkite arba uzblokuokite.

® Neltgi atjungus voZtuvg nuo vamzdyno voztuvo tarpiklio dézéje gali biti suspausty technologinio proceso skys€iy. ISimant
tarpiklio dalis ar Ziedus arba atlaisvinant tarpiklio dézés vamzdzio kaistj gali iSsiverzti suspaustas technologinio proceso
skystis.

e Dél bet kokiy privalomy papildomy apsaugos nuo technologinio proceso medziagos priemoniy tarkités su technologinio
proceso arba saugos inzinieriumi.

10
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Pastaba

HP serijos voztuvuose naudojami spiraliniai tarpikliai, kurie suspaudziami, kad uzsandarinty. Spiralinis tarpiklis niekada
neturéty bati naudojamas pakartotinai. Kai tarpiklio sandarinimas suardomas $alinant arba kei€iant uzsandarintas dalis,
permontuojant reikia jtaisyti naujg tarpiklj. Tai batina norint uztikrinti gerg tarpiklio sandaruma, nes panaudotas tarpiklis negali

tinkamai uzsandarinti.

PASTABA

Spiraliniams tarpikliams budinga speciali konstrukcija. Jei bus naudojamos ne ,Fisher” pakaitinés dalys, galima sugadinti
voztuva.

2 pav. Teptuvas ir teptuvas / izoliavimo voztuvas

e

(S SSSSS Y
IIIII]IIIII}H“I]IIIIIIIIIIHI —r “‘f‘f
LUULLUDLDS L) . 7 ol

RSN

o~ ¥

10A9421-A

Miz2  TEPTUVAS / IZOLIAVIMO VOZTUVAS

Pastaba
Jei voztuve jtaisytas ENVIRO-SEAL tarpiklis su kintama apkrova (4 pav.), tarpikliy instrukcijas rasite naudojimo instrukcijoje
ENVIRO-SEAL tarpikliy sistema, skirta tiesiaeigio judesio voztuvams, (D101642X012).

Jei vozZtuve jtaisytas HIGH-SEAL ULF tarpiklis su kintama apkrova (4 pav.), tarpikliy instrukcijas rasite naudojimo instrukcijoje
HIGH-SEAL ULF tarpikliy sistema su kintama apkrova (D101453X012).

Tarpiklio tepimas

Pastaba
Netepti grafito tarpikliy. Grafito tarpikliai yra savaime susitepantys. Papildomai sutepus, voztuvas gali judéti trik¢iodamas.

Pastaba
Kad tepalai nesugesty esant aukStesnei temperatirai, netepkite tarpikliu, naudojamy technologiniuose procesuose, kuriuose

temperatura virsija 260°C (500°F).

11
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A |SPEJIMAS

Netepkite daliy, naudojamy tiekiant deguonj arba kai tepalas nesuderinamas su technologinio proceso medziaga. Dél bet
kokio naudojamo tepalo, susimaiSius alyvai / deguoniui, gali kilti staigus medziagos sprogimas ir galima susizaloti arba
sugadinti turta.

Jei teptuvas arba teptuvas / izoliavimo vozZtuvas (2 pav.) pateikiamas PTFE / sudétinei medziagai arba kitiems tarpikliams,
kuriuos reikia sutepti, jis bus jtaisytas vietoj vamzdzio kaiS¢io (31 poz., 22, 23 arba 24 pav.). Naudokite kokybiska silikoninj
tepala. Nereikéty tepti tarpiklio, naudojamo tiekiant deguonj arba technologiniuose procesuose, kuriuose temperatira virsija
260°C (500°F). Norédami sutepti, tiesiog pasukite varztg pagal laikrodzio rodykle, kad tepalas patekty j tarpiklio déze.
Teptuvas / izoliavimo voztuvas veikia taip pat, tik izoliavimo voztuvg pirmiau reikia atidaryti, o baigus tepti uzdaryti.

Tarpiklio prieziura

Jei spyruokliniame PTFE V Ziedo tarpiklyje, kuris parodytas 3 pav., vyksta nepageidaujamas tarpiklio nuotékis, verzkite
tarpiklio jungés verzles (21 poz., 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 arba 38 pav.), kol tarpiklio kartotuvo petys (28 poz., 22, 23,
24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 arba 38 pav.) palies gaubtg (18 poz., 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 arba 38 pav.). Jei nuotékis
vyksta toliau, pakeiskite tarpiklj atlikdami tarpikio keitimo proceduroje nurodytus veiksmus.

Jei nepageidaujamas tarpiklio nuotékis yra ne spyruokliniame PTFE V Ziedo tarpiklyje, pirmiau paméginkite apriboti nuoték|

ir jtaisyti koto sandariklj priverzdami tarpiklio jungés verzles (21 poz., 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 arba 38 pav.) bent iki
maziausio 6 lenteléje rekomenduojamo sgsiikos momento. Taciau nevirSykite 6 lenteléje rekomenduojamo didziausio sgsikos
momento, nes galima per didelé trintis. Jei nuotékis vyksta toliau, pakeiskite tarpiklj atlikdami tarpiklio keitimo proceduroje
nurodytus veiksmus.

Jei tarpiklis yra gana naujas ir sandariai laikosi ant voztuvo uzdorio koto, o tarpiklio jungés verzliy priverzimas nesustabdo
nuotékio, kotas gali blti susidévéjes arba jpjautas ir uzsandarinti nepavyks. Naujo koto pavirSiaus kokybé labai svarbi, kad
buty geras tarpiklio sandarumas. Jei nuotékis atsiranda tarpiklio iSoreje, jis gali buti sukeltas jpjovy arba jbrézimy aplink
tarpiklio dézés sienele. Keisdami tarpiklj pagal tarpiklio keitimo procediirg, patikrinkite voztuvo uzdorio kotg ir tarpiklio dézés
sienele, kad nebuty jpjovy arba jbrézimy.
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3. pav. Tarpiklio montavimas

&N

12A8160-A

PTFE V ZIEDO
VIENGUBAS TARPIKLIS

(27 POZ.)

TARPIKLIO

APGAUBIANTIS
ADAPTERIS (35 POZ.)

— V ZIEDAS (23 POZ.)

APGAUBIAMAS
ADAPTERIS (34 POZ.)

KRUMPLIARACIO
ZIEDAS (24 POZ.)

TARPIKLIO DEZES
ZIEDAS (26 POZ.)

12A7839-A Sht 1

PTFE V ZIEDO
DVIGUBAS TARPIKLIS

PASTABOS

APATINIS KUMSTELIS
(33 POZ.)

KARTOTUVAS (28 POZ.)

— VIRSUTINIS KUMSTELIS (27 POZ.)

TARPIKLIO KARTOTUVAS
(28 POZ.)

APGAUBIANTIS
ADAPTERIS (35 POZ.)

V ZIEDAS (23 POZ.)

APGAUBIAMAS
ADAPTERIS (34 POZ.)

POVERZLE (25 POZ.)
SPYRUOKLE (24 POZ.)

TARPIKLIO DEZES
ZIEDAS (26 POZ.)

APATINIS KUMSTELIS
(33 POZ)

VIRSUTINIS KUMSTELIS

J:T

14A3412-C

VIENGUBAS TARPIKLIS

22 POZ.

5D

TARPIKLIO

KARTOTUVAS (28 POZ.)

GRAFITO JUOSTELES
TARPIKLIO ZIEDAS (23 POZ.)

GRAFITO SIOLO TARPIKLIO

ZIEDAS (23 POZ.)
2]

KRUMPLIARACIO
ZIEDAS (24 POZ.)

/—

TARPIKLIO DEZES

ZIEDAS (26 POZ.)

14A3414-C

GRAFITO JUOSTELES IR SIULO
DVIGUBAS TARPIKLIS

=y

/—

TARPIKLIO KARTOTUVAS
(28 DALIS)

GRAFITO JUOSTELES
TARPIKLIO ZIEDAS (23 POZ.)

GRAFITO SIULO TARPIKLIO
ZIEDAS (23 POZ.)

KRUMPLIARACIO
ZIEDAS (24 POZ.)

TARPIKLIO DEZES
ZIEDAS (26 POZ.)

GRAFITO JUOSTELES IR SIOLO

VIRSUTINIS
KUMSTELIS (27 POZ.)

TARPIKLIO
KARTOTUVAS
(28 POZ.)

/_
/_

TARPIKLIO
ZIEDAS (23 POZ.)

KRUMPLIARACIO
ZIEDAS (24 POZ.)

T

7 Ti]

TARPIKLIO
/_ DEZES ZIEDAS
q i (26 POZ)

12A8163-A

PTFE / SUDETINES MEDZIAGOS
DVIGUBAS TARPIKLIS

[T> 0,102 mm (0,004 COL.) STORIO ELEKTRISKAI TEIGIAMO CINKO POVERZLES. NAUDOKITE TIK VIENA PO KIEKVIENU GRAFITO JUOSTELES ZIEDU.
[Z> ATRODO KAIP ISAUSTAS ARBA SUPINTAS ZIEDAS.

C0747-1
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4 pav. Tarpiklis su kintama apkrova
200 .
[%j o SMEIGE
e VERZLE (200 POZ.)
‘ (212 POZ.)
= A [ S
E% \204) SPYRUOKLIY
:% ___ TARPIKLIO PAKETO MAZGAS
g \\ \\—:\/\205\1 JUNGE (201 POZ.) (217 POZ.)
—1_ N N KRUMPLIARACIO
— | \C

39B4153-A

Tipiné HIGH-SEAL grafito ULF

SMEIGE "
(200 POZ.)

HIE
HIEY ~—~

tarpikliy sistema

7

VERZLE ~
(212 POZ.)

TARPIKLIO

JUNGE 7
(201 POZ.)

TARPIKLIO
ZIEDAS ST
(209 POZ) e

TARPIKLIO _
ZIEDAS  —
(210 POZ.)

TARPIKLIO
DEZES ZIEDAS
(211POZ) ..

39B4612/A

T

T
|

EMET

APATINIS

(218 POZ.)

APSAUGOS NUO
ISSTUMIMO
POVERZLES
(214 POZ.)

KUMSTELIS

A6297-1

SPYRUOKLIY
PAKETO MAZGAS
_— (217POZ)

KREIPIKLIO
|VORE (207 POZ.)

— TARPIKLIO
POVERZLES
(214 POZ.)

~~— KREIPIKLIO

~"|VORE (208 POZ))

Tipiné ENVIRO-SEAL tarpikliy sistema

su grafitiniu ULF tarpikliu

TARPIKLIY
RINKINYS
(215 POZ.)

TARPIKLIO
DEZES ZIEDAS
(211 POZ.)

Tipiné ENVIRO-SEAL tarpikliy
sistema su PTFE tarpikliu

213

212

215

216

207

A6722

/— 2

207

A 00Cu0nnonnon:

207

214

207

Tipiné ENVIRO-SEAL tarpikliy sistema
su dvigubu tarpikliu
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Tarpikliy Ziedy pridéjimas

Sioje proceduroje nurodyti daliy numeriai pateikti 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 arba 38 pav., jei nenurodyta kitaip.

Kai naudojamas tarpiklis su krumpliaracio Ziedu (24 poz.), gali pavykti pridéti tarpiklio Ziedus vir§ krumpliaracio ziedo kaip

laiking priemone, nei§émus pavaros mechanizmo i$ voztuvo korpuso.

1. Atskirkite reguliavimo voztuvg nuo linijos slégio, abiejose voztuvo korpuso pusése paSalinkite slégj ir abiejose voztuvo
pusése iSleiskite technologinio proceso medziaga. Jei naudojate galios pavaros mechanizma, taip pat atjunkite visas jo

slégio linijas ir i$ pavaros mechanizmo iSleiskite visg slégj. Kad Sios priemonés buty taikomos visg laikg, kai dirbsite su
jranga, tinkamai uzrakinkite arba uzblokuokite.

N

. Atsukite tarpiklio jungés verzles (21 poz.) ir pakelkite tarpiklio junge, virSutinj kumstelj ir tarpiklio kartotuva (19, 27 ir 28 poz.)
nuo voztuvo korpuso.

w

. Senus tarpiklio Zziedus galima rasti vir§ krumpliaracio Ziedo, bet bukite atsargus, kad nesubraizytuméte voztuvo uzdorio koto
arba tarpiklio dézés sienelés. Nuvalykite visas metalines dalis, kad paSalintuméte daleles, kurios gali neleisti uzsandarinti
tarpiklio.

. ISimkite koto jungtj ir uzmaukite tarpiklio Ziedus ant voztuvo uzdorio koto galo.
. Permontuokite tarpiklio kartotuva, virSutinj kumstelj, tarpiklio junge ir tarpiklio jungés verzles (28, 27, 19 ir 21 poz.).

. Vél prijunkite korpuso ir pavaros mechanizmo koto jungtj pagal atitinkamg pavaros mechanizmo instrukcijy vadova.

N o o b

. Priverzkite tarpiklio jungés verzles pakankamai, kad baty sustabdytas eksploatuojant vykstantis nuotékis. Patikrinkite, ar
néra nuotékio aplink tarpiklio kartotuva, kai voztuvg pradedama eksploatuoti. Vél atitinkamai priverzkite tarpiklio jungés
verzles (zr. 6 lentele).

Tarpiklio keitimas

A |SPEJIMAS

Perskaitykite |SPEJIMA $io instrukcijy vadovo skyriaus ,Prieziiira“ pradzioje.

Sioje procediiroje nurodyti daliy numeriai pateikti 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 arba 38 pav., jei nenurodyta kitaip.

1. Atskirkite reguliavimo voztuva nuo linijos slégio, abiejose voztuvo korpuso pusése pasalinkite slégj ir abiejose voztuvo
puseése iSleiskite technologinio proceso medziagg. Jei naudojate galios pavaros mechanizma, taip pat atjunkite visas jo
slégio linijas ir i§ pavaros mechanizmo iSleiskite visa slégj. Kad Sios priemonés buty taikomos visa laikg, kai dirbsite su
jranga, tinkamai uzrakinkite arba uzblokuokite.

N

. Atskirkite reguliavimo voztuvag nuo linijos slégio, abiejose voztuvo korpuso pusése pasalinkite slégj ir abiejose voztuvo
puseése iSleiskite technologinio proceso medziagg. Jei naudojate galios pavaros mechanizma, taip pat atjunkite visas jo
slégio linijas ir iS pavaros mechanizmo iSleiskite visg slégj. Kad Sios priemonés buty taikomos visa laikg, kai dirbsite su
jranga, tinkamai uzrakinkite arba uzblokuokite.

w

. Atsukite arba apkabos verzle (32 poz.), arba verzles (30 poz.) ir iSimkite pavaros mechanizma i$ gaubto (18 poz.).

. Atlaisvinkite tarpiklio jungés verzles (21 poz.), kad tarpiklis (22, 23, 209 arba 210 poz., 3 pav.) nebity sandariai prigludes
prie voztuvo uzdorio koto (6 poz.). Nuo voztuvo uzdorio koto sriegiy paSalinkite judesio indikatoriaus diskg ir koto
antverzles.

PASTABA

Keldami gaubtg (18 poz.) jsitikinkite, kad voztuvo uzdorio ir koto mazgas (5 ir 6 poz.) iSlieka ant lizdo Ziedo (4 poz.). Tai
apsaugo, kad nebiity sugadinti lizdo pavirSiai mazgui iSkritus i$ gaubto, kai mazgas i$ dalies iSimamas. Be to, su dalimis
lengviau dirbti atskirai.

Bikite atsargis, kad nesugadintuméte tarpiklio sandarinimo pavirsiy.

HPD ir HPAD stimoklio Ziedai (8 poz.) yra trapis ir sudaryti i$ dviejy daliy. Stenkités nenumesti stimoklio Ziedy ir elkités su
jais atsargiai, kad nesugadintuméte.

N
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A |SPEJIMAS

Kad nebity suzaloti Zzmonés arba sugadintas turtas dél nevaldomai judancio gaubto, atlaisvinkite gaubtg pagal toliau
pateiktas instrukcijas. |strigusj gaubtg draudZiama traukti jranga, kurig galima iStempti arba kuria kokiu nors bidu galima
kaupti energija. Staiga atiduodant sukauptg energijg gaubtas gali nevaldomai judéti. Jei kamera uzZstringa uz gaubto,
atsargiai stenkités pasalinti gaubtg ir prilaikykite kamera, kad netikétai neiSkristy iS gaubto.

Pastaba
Toliau pateiktais veiksmais taip pat papildomai uztikrinama, kad vozZtuvo korpuso skysc€io slégis yra iSleistas.

5. Verzlés (14 poz.) pritvirtina gaubtg prie voZtuvo korpuso. Sias verZles arba varztus atlaisvinkite mazdaug 3 mm (1/8 col.).
Sitbuodami gaubtg arba tarp gaubto ir voztuvo korpuso ikiSe lauztuvg ar pan. jrankj atlaisvinkite tarpikliu uzsandarintg
voztuvo korpuso ir gaubto jungtj. Lauztuvu kelkite gaubtg iSilgai perimetro, kol gaubtas atsilaisvins. Jeigu i$ jungties neteka
skystis, pereikite prie toliau pateikty veiksmuy.

6. Atsukite verzles (14 poz.) ir atsargiai pakelkite gaubta nuo voztuvo koto. Jei voztuvo uzdorio ir koto mazgas pradeda kilti su
gaubtu, zalvariniu arba Svininiu plaktuku suduokite j koto galg ir pastumkite jj zemyn. Padékite gaubtg ant kartoninio arba
medinio pavirSiaus, kad nesugadintuméte gaubto tarpiklio pavirSiaus.

7. 18imkite voztuvo uzdorj (5 poz.), gaubto tarpiklj (11 poz.), kamerg (2 poz.), lizdo ziedg (4 poz.) ir lizdo ziedo tarpiklj
(12 poz.).

Pastaba

Patikrinkite lizdo Ziedo, kameros, gaubto ir korpuso tarpiklio pavirsius. Siy pavirsiy bikleé turi biiti gera, neturi biti jokiy
pasaliniy medziagy. | mazesnes kaip 0,076 mm (0,003 col.) dydzio (zmogaus plauko storis) atplaiSas galima nekreipti
démesio. |brézimy arba atplaiSy ant prietaisy danty neturi bati jokiomis aplinkybémis, nes jos neleis sandarikliams tinkamai
uzsandarinti.

@

. Nuvalykite visus tarpikiy pavirSius geru vieliniu Sepeciu. Valykite pavirSiaus danty rasto kryptimi.

©

. Uzdenkite voztuvo korpuso anga, kad apsaugotuméte tarpiklio pavirSiy ir neleistuméte pasalinéms medziagoms patekti
| voztuvo korpuso ertme.

10. Pasalinkite tarpiklio jungés verzles (21 poz.), tarpiklio junge (19 poz.), virSutinj kumstelj (27 poz.) ir tarpiklio kartotuvg
(28 poz.). Atsargiai iSstumkite visas likusias tarpiklio dalis iS gaubto voztuvo pusés, naudodami suapvalintg strypg arba kitg
jrankj, kuris nesuraizyty tarpiklio dézés sienelés. Jei yra iSpléstas gaubtas, pasalinkite ir pertvarg (36 poz.), ir laikiklio ziedg
(37 poz.).

11. Nuvalykite tarpiklio déze ir Sias metalines tarpiklio dalis: tarpiklio kartotuva, tarpiklio dézés Ziedg (26 poz.), spyruokle arba
krumpliaracio Ziedg (24 poz.) ir, tik atskiro PTFE V Ziedo tarpiklio montavimo atveju, specialig poverzle (25 poz.).

12. Patikrinkite voztuvo koto sriegius, ar néra astriy krasty, galin€iy jpjauti tarpiklj. Jei butina, sriegius galima palyginti galgstuvu
arba Svitriniu popieriumi.

13. Pasalinkite voztuvo korpuso ertmés apsaugine dangg ir jtaisykite lizdo zieda, kamera bei kameros fiksatoriy (kaip parodyta)
naudodami naujg lizdo Ziedo tarpiklj (12 poz.) ir gaubto tarpiklj (11 poz.). |taisykite uzdorj ir stumkite gaubtg ant koto bei
smeigiy (13 poz.). Jei naudojamas voztuvo korpusas su iSpléstu gaubtu, taip pat jtaisykite pertvarg ir laikiklio ziedus (36 ir
37 poz.).
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Pastaba
IS anksto suteptas verzles (14 poz.), nurodytas 14 veiksme, galima nustatyti pagal juodos plévelés danga ant verZliy sriegiy.

Tinkamos 14 veiksmo priverzimo varztais procediros apima, tuo neapsiribojant, uztikrinima, kad gaubto smeigiy sriegiai yra
Svarls, o verzlés vienodai priverztos atsizvelgiant | nustatytas sasikos momento reikSmes.

9 lentelé. Voztuvo koto prijungimo uzsukimo jéga ir kais¢io skylés grazto skersmuo

3 VOZTUVO KOTO JUNGTIES KAISCIO
HP HPA VOSZKT:%’SOM'E%TO SASUKOS MOMENTAS( GRAZTO
KONSTRUKCIJA (MAZIAUSIAS-DIDZIAUSIAS) SKERSM.
Wz ifols: mm Col. Nem Svar.epéd. coliai
NPS
] 1 12,7 12 HPS, HPAS 81-115 60 - 85 1/8
19,1 3/4 HPS, HPAS 237 - 339 175 - 250 3/16
12,7 12 HPD, HPAD, HPS, HPAS(), HPT, HPAT 81-115 60 - 85 1/8
HPS, HPAS(") 237 - 339 175 - 250 3/16
2 2,3 19,1 3/4
HPD, HPAD, HPT, HPAT 237 - 339 175 - 250 1/8
25,4 1 HPS, HPAS(") 420 - 481 310 - 355 1/4
12,7 12 HPD, HPS, HPT, HPAD, HPAT 81-115 60 - 85 1/8
3 4 19,1 3/4 HPD, HPS, HPT, HPAD, HPAT 237 - 339 175 - 250 3/16
25,4 1 HPD, HPS, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
4 6 19,1 3/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 237 - 339 175 - 250 3/16
25,4 1 HPD, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
19,1 3/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 237 - 339 175 - 250 3/16
6 8 25,4 1 HPD, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
31,8 1-1/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 827 - 908 610 - 670 1/4
25,4 1 HPD, HPT 420 - 481 310 - 355 1/4
8 netaikoma 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
50,8 2 HPD, HPT 3515-3 885 2 600-2 880 3/8
25,4 1 HPD, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
10 12 31,8 1-1/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 827 - 908 610 - 670 1/4
50,8 2 HPD, HPT, HPAD, HPAT 3515-3 885 2 600-2 880 3/8
25,4 1 HPD, HPT 420 - 481 310 - 355 1/4
12 netaikoma 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
50,8 2 HPD, HPT 3515-3 885 2 600-2 880 3/8
31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
14 netaikoma
50,8 2 HPD, HPT 3515-3 885 2 600-2 880 3/8
31.8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
16 netaikoma
50,8 2 HPD, HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
31.8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
18 netaikoma
50,8 2 HPD, HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
31.8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
20 netaikoma
50,8 2 HPD, HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
31.8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
24 netaikoma
50,8 2 HPD, HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
1. HPAS tiekiamas tik NPS2.
2. Tepkite tepalu, kad nestrigty.

PASTABA

Nesilaikant geros gaubto ir korpuso priverZimo praktikos ir neatsiZvelgiant j 7 lenteléje parodytas sgsukos momento reikSmes
galima sugadinti voZtuva. Sioje procediroje neturi bati naudojami ilgintuvai arba smiginiai verzliarak¢iai.

Karstas priverzimas nerekomenduojamas
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Pastaba

Smeige (-és) ir verzlé (-és) turi bati jrengiamos taip, kad bity matomas gamintojo prekés zenklas ir medziagos klasés
zymejimas, taip uztikrinant galimybe medziagg palyginti su pasirinktomis ir ,Emerson®/ ,Fisher” serijos lenteléje, pateiktoje su
Siuo gaminiu, nurodytomis medziagomis.

A |SPEJIMAS

Jei naudojamos netinkamos smeigiy ir verzliy medziagos ar dalys, gali bati suZaloti asmenys ar sugadinta jranga.
Neeksploatuokite Sio gaminio su jrengta smeige (-émis) ir verzle (-émis) ir nenaudokite tokiy daliy ji surinkdami, jei Sios dalys
néra sertifikuotos ,Emerson“/ ,Fisher engineering“ ir (arba) néra nurodytos su Siuo gaminiu patiektoje serijos lenteléje.
Naudojant nesertifikuotas medziagas ir dalis gali atsirasti apkrovos, virSijan¢ios Siam konkre¢iam taikymui numatytas
projektines arba standartuose nustatytas ribines vertes. Smeiges jrenkite taip, kad bty matoma medziagos klasé ir
gamintojo identifikaciné zymé. Kilus jtarimy, kad turimos dalys skiriasi nuo sertifikuoty daliy, nedelsdami kreipkités j
.Emerson® prekybos skyriy.

14. Sutepkite smeigiy sriegius, verzliy pavirSius (14 poz.) ir SeSiakampe galvute nuo strigimo apsauganciu tepalu (tai nebatina,
jei naudojamos naujos gamykloje i§ anksto suteptos verzlés). Gragzinkite verzles ir priverzkite pirstais. Suduokite j voztuvag
keleta karty, kad sklendé atsidurty viduryje. Priverzkite verzles kryZminiu budu, naudodami ne daugiau kaip 4 vardinio
sgsukos momento reikSmeés, nurodytos lenteléje 7.

Kai visos verzZlés priverziamos iki tos sasukos reikSmeés, padidinkite sgsikos momentg 1/4 nustatytos vardinés sgsukos
momento reikSmes ir pakartokite kryzminj verzimg. Kartokite Sig procedira, kol visos verzlés bus priverztos iki nustatytos
vardinés reikSmés. Dar karta pritaikykite galutine sgsiikos momento reikSme ir, jei kuri nors verzlé dar sukasi, priverzkite visas
verzles.

Pastaba

Montuodami tarpiklio ziedus pasirtpinkite, kad tarp jy nepatekty oro. |dékite Zziedus po vieng nespausdami jy zemiau tarpiklio
dézés jéjimo kameros griovelio. |déjus kiekvieng papildoma zieda, kriva neturéty bati spaudziama zemyn daugiau nei jdéto
ziedo storis (5 pav.).

15. [taisykite naujg tarpiklj ir metalines tarpiklio déZés dalis, atsizvelgdami  atitinkamg 3 pav. parodyta montavima. Jei
pageidaujama, tarpiklio dalys gali bati i§ anksto suteptos silikoniniu tepalu, kad bity lengviau montuoti. Stumkite lygiakrastj
vamzdj voztuvo kotu ir Svelniai stumkite kiekvieng nemetaline tarpiklio dalj j tarpiklio déze jsitiking, kad tarp gretimy
nemetaliniy daliy néra oro.

16. | vieta jstumkite tarpiklio kartotuva, kumstelj ir tarpiklio junge. Sutepkite tarpiklio jungés smeiges (20 poz.) ir tarpiklio jungés
verzliy pavirSius (21 poz.). |taisykite tarpiklio jungés verzles.

Jei naudojamas spyruoklinis PTFE V Ziedo tarpiklis, parodytas 3 pav., verzkite tarpiklio jungés verzles tol, kol tarpiklio
kartotuvo petys (28 poz.) palies gaubtg.
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5. pav. Grafito juostelés / siilo tarpiklio ziedy jtaisymas po vieng

@
OA/— VOZTUVO KOTAS
T KARTOTUVAS
GAUBTAS
TARPIKLIO
ZIEDAS LYGUS
sU [EJIMO
GRIQVELIO
APAGIA
:
A2207-2 t_/o O
PIRMO TARPIKLIO ANTRO TARPIKLIO
ZIEDO |TAISYMAS ZIEDO |TAISYMAS

Jei naudojamas grafito tarpiklis, priverzkite tarpiklio jungés verzles iki didziausio leidziamo sgsiikos momento, parodyto
6 lenteléje. Tada atlaisvinkite tarpiklio jungés verzles ir vél priverzkite iki rekomenduojamo maziausio sgsiikos momento,
parodyto 6 lenteléje.

Kity tarpiklio tipy atvejais verzkite tarpiklio jungés verzles mazais vienodais zingsniais, kol verzlés pasieks maziausig
6 lenteléje pateiktg rekomenduojamg sgsiikos momentg. Tada verzkite likusias jungés verzles tol, kol tarpiklio jungé bus lygi ir su
voztuvo kotu sudarys 90 laipsniy kampa.

Jei naudojamas ENVIRO-SEAL arba HIGH-SEAL tarpiklis su kintama apkrova, perskaitykite pastabg, pateiktg skyriaus
JPriezitra“ pradzioje.
17. Voztuvo korpuso mazge sumontuokite pavaros mechanizma ir sujunkite pavaros mechanizmg bei voztuvo uzdorio kotus
pagal atitinkamo pavaros mechanizmo instrukcijy vadove pateiktg procedura.

Sklendés Salinimas

Jei naudojama C formos sandariklio konstrukcija, skaitykite atitinkamus Sio vadovo C formos sandariklio skyrius.

Jei naudojama angos sandariklio konstrukcija, skaitykite atitinkamus Sios naudojimo instrukcijos skyrius, susijusius su angos
sandarikliu.

éioje proceduroje nurodyti daliy numeriai pateikti 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 arba 38 pav., jei nenurodyta kitaip.

1. 18imkite pavaros mechanizmg ir gaubta, atlikdami tarpiklio keitimo proceduros 1 - 6 veiksmus. Atsizvelkite j visus jspéjimus.
2

. I8 voztuvo korpuso iSkelkite voztuvo kotg ir pritaisytg voztuvo uzdorj. Jei voztuvo uzdorj ketinama naudoti pakartotinai,
suvyniokite arba kitaip apsaugokite voztuvo uzdorio koto ir voztuvo uzdorio lizdo pavirSiy, kad nebdity subraizytas.

3. ISkelkite kameros fiksatoriy (45 poz.) (kaip reikalaujama), kamerg (2 poz.) ir gaubto tarpiklj (11 poz.). Jei naudojamas
2 NPS voztuvo korpusas su ,Cavitrol IlI* dviejy pakopy kamera, taip pat iSimkite gaubto skyriklj ir du tarpiklius. HPD ir HPT,
kuriy NPS nuo 8 iki 24, atveju vykdykite 4 veiksma kamerai pakelti.

4. Nuimkite sandarinimo ziedus (42 poz.) kaip reikalaujama, fiksatoriaus Ziedg (37 poz.) ir padékite j Salj.

5. | kameros virSuje esancias skyles vertikaliai, kaip reikalaujama, jsukite srieginius strypus (apie 6 coliy ilgio). Ant srieginio
strypo uzdékite nuimamus ziedus, verzles arba varztus su kilpa. Kelkite kamerg uz kélimo varzto i§ voztuvo korpuso.

A [SPEJIMAS

Pakelti kamera galima tik su vertikaliu arba tiesiu keltuvu, naudojant 6 pav. parodyta jranga. Jeigu kelsite kampu, galite
pazeisti kélimo jranga ir sugadinti turta arba susizeisti patys.
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6. Nuimkite ir iSmeskite visus spiralinius zaizdos tarpiklius (43 ir 11 poz.).

6 pav. Kameros iSémimas naudojant kélimo strypg ir verzle

KELIMO VERZLE

KELIMO STRYPAS
N N

/ KORPUSAS (1)

 —

|
|_— KAMERA (2)
| _—— PAPILDOMAS ZIEDAS (9)

%
% 3 | __—— ANGOS SANDARIKLIS (42)

7

N,

Pastaba
Kad buty lengviau iSardyti, kamera ir kameros fiksatorius turi kélimo skyles. Kad nepazeistuméte kameros kélimo skyliy, iki
galo jsukite sraigtinj strypa j kameros skyle, tadiau neperverzkite kélimo strypo. Jj uZztenka jsukti ranka.

Jei kamerg pakelti sunku, galima naudoti malkg arba plaktuka ir suduoti | kameros griovelio pavirSiy, kad jis atsilaisvinty nuo
korpuso arba lizdo ziedo tarpiklio.

Kamerai iSimti reikalingi ASTM A193 B7 arba panasus sraigtiniai strypai.

Jei reikia papildomos informacijos, kreipkités j .Emerson” prekybos skyriy.

Kitos konstrukcijos (ne TSO sklendés)
1. ISimkite lizdo Ziedg (4 poz.) ir lizdo Ziedo tarpiklj (12 poz.).
2. Skaitykite apie voztuvo uzdorio priezilros procedirg arba lizdy Slifavimo procediira.

TSO sklendé
TSO sklendé: 0,8125 col. angos skersmuo (8 pav.)

1. |8traukite uzdorj, kuriuo vidinis uzdoris pritvirtinamas prie koto.

2. Juostiniu verzliarakciu arba panasiu jrankiu atskirkite iSorinj uzdorj nuo vidinio uzdorio. Neapgadinkite iSorinio uzdorio
kreipiklio pavirsiy.

3. ISimkite apsaugoto nemetalinio lizdo sandarikl].

4. Patikrinkite, ar dalys nesugadintos, ir, jei reikia, pakeiskite.

5. Skaitykite apie voztuvo uzdorio priezilros procedrg arba lizdy Slifavimo procedira.
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TSO sklendé: 1,6875 col. angos skersmuo (9 pav.)

1. 18imkite laikiklj, papildomg Ziedg, apsaugos nuo iSstimimo ziedus ir stimoklio zieda.
2. ISsukite varztus be galvugiu, kuriais iSorinis uzdoris pritvirtinamas prie koto.

3. Juostiniu verzliarak¢iu arba panasiu jrankiu atskirkite iSorinj uzdorj nuo vidinio uzdorio. Neapgadinkite iSorinio uzdorio
kreipiklio pavirsiy.

4. I1Simkite apsaugoto nemetalinio lizdo sandariklj.
5. Patikrinkite, ar dalys nesugadintos, ir, jei reikia, pakeiskite.
6. Skaitykite apie voztuvo uzdorio priezitros procedurg arba lizdy Slifavimo procedura.

TSO sklendé: 2,6875 col. ir didesnis angos skersmuo (10 pav.)
1. ISimkite laikiklj, papildomg Zieda, apsaugos nuo i§stimimo Ziedus ir stimoklio Zieda.

2. ISsukite varztus be galvugiu, kuriais iSorinis uzdoris pritvirtinamas prie vidinio uzdorio.

3. Juostiniu verzliarak€iu arba panasiu jrankiu atskirkite iSorinj uzdorj nuo vidinio uzdorio. Neapgadinkite iSorinio uzdorio
kreipiklio pavirsiy.

4. I1Simkite apsaugoto nemetalinio lizdo sandariklj.
5. Patikrinkite, ar dalys nesugadintos, ir, jei reikia, pakeiskite.
6. Skaitykite apie voztuvo uzdorio priezilros procedurg arba lizdy Slifavimo procediira.

Voztuvo uzdorio prieziura
éioje proceduroje naudojami daliy numeriai pateikti 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 arba 38 pav., jei nenurodyta kitaip.
1. I8trauke voztuvo uzdorj (5 poz.), atlikite sklendés Salinimo procediros veiksmus.

Jei naudojami HPD ir HPAD voztuvai, kiekvienas stimoklio ziedas (8 poz.) yra sudarytas bent i$ dviejy daliy; iSimkite dalis i$
voztuvo uzdorio grioveliy.

Jei naudojami HPS ir HPAS voZtuvai, pereikite prie 2 veiksmo.

Jei naudojami HPT ir HPAT voztuvai, atsuktuvu iSimkite laikiklio Ziedg (10 poz.) i§ voZtuvo uzdorio. Atsargiai nuimkite
papildomg Zieda ir sandariklio ziedg (9 ir 8 poz.) nuo voztuvo uzdorio.

2. Norédami pakeisti voztuvo uzdorio kota (6 poz.), iSstumkite kaistj (7 poz.) ir atskirkite kotg nuo voztuvo uzdorio.

PASTABA

Niekada pakartotinai nenaudokite seno koto su nauju voztuvo uzdoriu. Naudojant seng kotg su nauju uzdoriu kote reikia
iSgrezti naujg skyle. Toks grezimas susilpnina kotg ir gali sutrikdyti jo veikima. Jei reikia naujo voztuvo uzdorio, visada
voztuvo uzdorj, kotg ir kaistj uzsakykite kaip mazgg. Nurodykite teisingus kiekvienos i$ trijy daliy numerius, bet nurodykite,
kad dalys uzsakomos kaip mazgas.

Panaudotg voztuvo uzdorj galima pakartotinai naudoti su nauju kotu.
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7 pav. Apsaugoto nemetalinio lizdo duomenys

I
I
I
VIDINIS UZDORIS \ :

/ ISORINIS UZDORIS

/\

Ve KAMERA

APSAUGOTAS
NEMETALINIS LIZDAS

LIZDO ZIEDAS \

A7039

3. Sukite nauja kotg j voztuvo uzdorj ir priverzkite iki atitinkamos sgsiikos momento reikSmes, pateiktos 9 lenteléje.
Naudodami voztuvo uzdorio angg kaip orientyrg, kote iSgrezkite kaiScio skyle. Grazty skersmuo nurodytas 9 lenteléje.

4. |stumkite kaistj, kad uzfiksuotumeéte mazga.

5. Jei butina Slifuoti lizdo pavirSius, pries jtaisydami HPD/HPAD stumoklio ziedus arba HPT/HPAT sandariklio zieda, atlikite
lizdy Slifavimo procedira. Sklendés keitimo procediroje pateikiamos stimoklio ziedo ir sandariklio ziedo montavimo bei
voztuvo permontavimo instrukcijos.

Lizdy Slifavimas
Sioje procediiroje nurodyti daliy numeriai pateikti 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 arba 38 pav., jei nenurodyta kitaip.
Voztuvo korpuse su metalo saly€io lizdu tikétinas tam tikras nuotékis. Jei nuotékis tampa per didelis, voztuvo uzdorio ir lizdo

ziedo pavirSiy bukle galima pagerinti Slifuojant. (Gilios jpjovos turéty bati apdirbtos staklémis, o ne Slifuojant.) Naudokite
kokybiskg Slifavimo misinj, kurio stambumas nuo 280 iki 600. MiSinj naudokite voztuvo uzdorio apacioje.

22



Naudojimo instrukcija HP ir HPA voZtuvai
D101634X0LT 2023 m. gruodis

8 pav. Tipinis nesubalansuotos TSO sklendés mazgas, konstrukcijos su mazomis angomis (0,8125
col. angos skersmuo)
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Pastaba

HP serijos voztuvuose naudojami spiraliniai tarpikliai. Sie tarpikliai suspaudZiami, kad bity uZsandarinta, todél niekada
neturéty bati naudojami pakartotinai. Nenaudotini pakartotinai ir kai atliekama $lifavimo procedira.

Sena tarpiklj galima naudoti Slifuojant lizdg, bet tarpiklis turi biti pakeistas nauju.

Kad bty iSsaugotas Slifavimo poveikis, nekeiskite lizdo ziedo padéties voztuvo korpuso ertméje arba kameros padéties ant
lizdo Ziedo po to, kai nuslifuojami lizdo pavirSiai. Dalis, iSimtas norint iSvalyti ir pakeisti senus tarpiklius, jdékite ten, kur buvo.
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9 pav. Tipiné subalansuota TSO sklendé (1,6875 col. angos skersmuo)
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- VOZTUVO UZDORIO
SANDARIKLIS

APSAUGOTAS NEMETALINIS LIZDAS

A7112

Norédami Slifuoti lizdo pavirSius, taikykite Sias procediras.

1. |taisykite nurodytas dalis pagal instrukcijas, pateiktas sklendés keitimo procediroje: seng lizdo ziedo tarpiklj (12 poz.),
lizdo Ziedg (4 poz.), kamera (2 poz.) ir seng gaubto tarpiklj (11 poz.).

2. Teskite atsizvelgdami j voztuvo tipa.

Jei naudojamas HPD, HPAD, HPT arba HPAT voZtuvas, jtaisykite kameroje voztuvo uzdorio ir koto mazga (5 ir 6 poz.) be
stimoklio ziedy arba sandarinimo ziedo (8 poz.).

Jei naudojamas HPS arba HPAS voztuvas, kameroje jtaisykite voztuvo uzdorio ir koto mazgg (5 ir 6 poz.)

3. [taisykite gaubtg (18 poz.) ant voztuvo koto ir pritaisykite jj keturiomis verzlémis (14 poz.).

4. Prie voztuvo koto pritaisykite rankena, pvz., juostinio plieno gabala, priverztg koto antverzlémis. Pakaitomis pasukite
rankeng | kiekvieng puse, kad lizdai persidengty.

5. Nuslifave iSardykite, jei batina (lizdo Ziedo ir kameros vietg galite pazyméti Svelniu zymekliu). Nuvalykite lizdo pavirSius,
pakeiskite tarpiklius, vél sumontuokite (ziurékite, kad lizdo Ziedas ir kamera buty jdéti ten, kur buvo) ir patikrinkite, ar
uzsidaro. Jei butina, pakartokite Slifavimo procediira.
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10 pav. Tipiné subalansuota TSO sklendé, konstrukcijos su didele anga
(2,6875 col. ir didesnio skersmens angos)

| — VOZTUVO UZDORIO SANDARIKLIS
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\ APSAUGOTAS NEMETALINIS LIZDAS

A7096

10 lentelé. Pavaros mechanizmy grupés pagal tipo numerj
1 grupé, 71 ir 90 mm (2-13/16 ir 3-9/16 col.) apkabos tvirtinimo vieta

100 grupé, 127 mm (5 col.) apkabos tvirtinimo vieta
472
472ir 473 473
474
585C
1B 476
644 ir 645 585C
655 657
685
657 ir 667 785C
685SE ir 685SR
1008 101 grupé, 127 mm (5 col.) apkabos tvirtinimo vieta
667
407 grupé, 802 grupe,
127 mm (5 col.) apkabos tvirtinimo vieta 127 mm (5 col.) apkabos tvirtinimo vieta
585C 585C
657
685
685 785C
785C
803 grupé X
o 805 grupe,
127 mm (5 col.) apkabos tVI-I‘lI.nI.I‘naS 178 mm (7 col.) apkabos tvirtinimo vieta
178 mm (7 col.) apkabos tvirtinimas
685 685
785C 785C
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Sklendés keitimas

A |SPEJIMAS

Atkreipkite démes;j j jspéjima, pateiktg skyriaus ,Priezidra“ pradzioje.

Atlike visus sklendés prieZilros darbus, vél sumontuokite voztuvo korpusg atlikdami toliau pateiktus veiksmus. [sitikinkite, kad
visi sandarinimo pavirSiai gerai nuvalyti. Sioje proceduroje nurodyti daliy numeriai pateikti 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36
arba 38 pav., jei nenurodyta kitaip.

Pastaba

Patikrinkite lizdo Ziedo, kameros, kameros fiksatoriaus (kaip pateikta), gaubto ir korpuso tarpiklio pavirsius. Siy pavirsiy biklé
turi bati gera, neturi biti jokiy pasaliniy medziagy. | mazesnes kaip 0,076 mm (0,003 col.) dydzio (zmogaus plauko storis)
atplaiSas galima nekreipti démesio. Ant prietaisy danteliy jokiu budu neturi biti jprézimy arba atplaiSy, nes jie neleis
tarpikliams tinkamai uzsandarinti.

Pastaba

Slégio iSlyginimo angos voztuvo uzdoryje yra butinos, kad voztuvas veikty tinkamai ir saugiai. Patikrinkite iSlyginimo angas
kiekviena kartg, kai voztuvas iSmontuojamas techninei prieziurai. Butina paSalinti iSlyginimo angose susikaupusias apnas$as,
jstrigusius objektus ar terSalus.

NPS nuo 2 iki 6 HPD (ilgi), HPT (ilgi) ir NPS nuo 2 iki 8 CL1500 HPAD ir HPAT
Kitos konstrukcijos (ne TSO sklendés)

Pastaba
Jei jrengiama standartiné kamera, sulygiuokite dvi kameroje esanéias angas su voztuvo korpuso vidurio linija. Zr. 23 pav.

1. Voztuvo korpuse jtaisykite lizdo Ziedo tarpiklj (12 poz.). |taisykite lizdo Ziedq (4 poz.).
2. [taisykite kamera.
3. Norédami jtaisyti stumoklio Ziedus ir sandarinimo ziedus (8 poz.), atlikite nurodytus veiksmus.

Jei naudojamas HPD arba HPAD voztuvas, bitina jtaisyti naujus stimoklio ziedus, pakaitiniai stimoklio Ziedai bus vientisi.
Norédami padalyti §j pakaitinj stimoklio ziedg j dvi dalis, naudokite spaustuvus su lygiomis arba apvyniotomis znyplémis.
|dékite naujg Ziedg | spaustuvus taip, kad znyplés suspausty ziedg j ovalg. Spauskite Ziedg i$ léto, kol trakstelés abiejose
pusése. Jeigu vienoje puséje traksteli pirmiau, nemeéginkite nuplésti arba nupjauti kitoje puséje. Taciau spauskite tol, kol
trakstelés ir kitoje puséje. Stumoklio ziedg galima sulauzyti braukant j kietg pavirSiy, pvz., stalo krastg. Pjauti arba kirpti
nerekomenduojama.

Nuo voztuvo uzdorio ir koto mazgo nuimkite apsaugine juosta ir padékite jj ant apsauginio pavirSiaus. Tada jdékite stimoklio
Ziedus | stimoklio Ziedo griovelius, suderine nulauztus galus.

Jei naudojamas HPT arba HPAT voztuvas, ant voztuvo uzdorio (5 poz.) jtaisykite sandarinimo Zieda (8 poz.). [taisykite taip,
kad ziedo atviroji pusé buty atsukta | voztuvo uzdorio lizdo ziedo gala, kai srautas nukreiptas zemyn (25 pav. rodinys A), arba
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kad atviroji pusé buty atsukta | voztuvo uzdorio koto gala, kai srautas nukreiptas aukstyn (25 pav. rodinys B). Uzmaukite
papildomg ziedg (9 poz.) ant voztuvo uzdorio. |tvirtinkite laikiklio ziedu (10 poz.).

,HPAS Micro-Flat" tipo voztuvo atveju jsitikrinkite, kad kei¢iant voztuvo korpuso gaubta, ,Micro-Flat* tipo voztuvo uzdorio ir
koto mazgas yra nukreiptas, kaip parodyta 11 pav. Tada uzmaukite gaubtg ant koto ir srieginiy smeigiy.

Pastaba

»Micro-flat tipo uzdoriai turi bati jrengiami, kaip parodyta 11 ir 23 pav. Tokia teisinga uzdorio orientacija padidina uzdorio ir
koto kreipiamosios atramos plota.

11 pav. ,Micro-Flat” tipo voztuvo uzdorio orientacija

SRAUTO [TEKEJIMAS

DVIEJY PLOKSTUMY
UZDORIS

SRAUTO [TEKEJIMAS
VIENOS PLOKSTUMOS
UZDORIS

A5602

4. Kameroje jtaisykite voztuvo uzdorj.
5. Ant kameros jtaisykite gaubto tarpiklj (11 poz.).
6. |taisykite gaubtg ant voztuvo koto ir voztuvo korpuso.

TSO sklendé

TSO sklendé: 0,8125 col. angos skersmuo (8 pav.)

1. 18orinj uzdorj prisukite ant vidinio uzdorio, kol metalinés dalys susilies, naudodami juostinj verzliaraktj arba panasy jrankj,
kuris nesugadins iSorinio uzdorio kreipiklio pavirsiy.

2. Pazymeékite vidinj uzdorij ir iSorinj uzdorj lygiavimo zymomis, kai uzdoriai sumontuoti.

3. Atskirkite iSorinj uzdorj nuo vidinio uzdorio ir jtaisykite sandariklj ant vidinio uzdorio taip, kad sandariklis buty po sriegine
dalimi.

4. Sukdami pritaisykite iSorinj uzdorj ant vidinio uzdorio ir verzkite juostiniu verzliarak¢iu arba panasiu jrankiu, kol lygiavimo
zymos sutaps. Tai uztikrins, kad uzdorio metalinés dalys glaudziai lie€iasi ir sandariklis tinkamai suspaustas. Neapgadinkite
iSorinio uzdorio kreipiklio pavirsiy.

5. Pragrezkite vidinj uzdorj tinkamo dydzio graztu (toks pat kaip tvirtinant kotg) ir jtaisykite kaistj.

6. Ant kameros jtaisykite gaubto tarpiklj (11 poz.).

~

. |taisykite gaubtg ant voztuvo koto ir voztuvo korpuso.
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TSO sklendé: 1,6875 col. angos skersmuo (9 pav.)

1.

I1Sorinj uzdorj prisukite ant vidinio uzdorio, kol metalinés dalys susilies, naudodami juostinj verzliaraktj arba panasy jrankj,
kuris nesugadins iSorinio uzdorio kreipiklio pavirsiy.

2. Pazymeékite iSorinio uzdorio ir koto virSy lygiavimo zymomis, kai dalys sumontuotos.

o N o O

. Atskirkite iSorinj uzdorj nuo vidinio uzdorio ir jtaisykite sandariklj ant vidinio uzdorio taip, kad sandariklis buty po sriegine

dalimi.

. Sukdami pritaisykite iSorinj uzdorj ant vidinio uzdorio ir verzkite juostiniu verzliarak&iu arba panasiu jrankiu, kol lygiavimo

zymos sutaps. Tai uztikrins, kad uzdorio metalinés dalys glaudziai lie€iasi ir sandariklis tinkamai suspaustas. Neapgadinkite
iSorinio uzdorio kreipiklio pavirsiy.

. |sukite smeiges, centruojancias kotg iSoriniame uzdoryje, ir priverzkite iki 11 Nem (8 svar.epéd.).
. Sumontuokite stimoklio ziedg, apsaugos nuo iSstimimo ziedus, papildoma zieda ir laikikl].

. Ant kameros jtaisykite gaubto tarpiklj (11 poz.).

. |taisykite gaubtg ant voztuvo koto ir voztuvo korpuso.

TSO sklendé: 2,6875 col. ir didesnis angos skersmuo (10 pav.)

1.

I1Sorinj uzdorj prisukite ant vidinio uzdorio, kol metalinés dalys susilies, naudodami juostinj verzliaraktj arba panasy jrankj,
kuris nesugadins iSorinio uzdorio kreipiklio pavirsiy.

2. Pazymeékite vidinio uzdorio ir iSorinio uzdorio virSy lygiavimo zymomis, kai uzdoriai sumontuoti.

N O O

8.

. Atskirkite iSorinj uzdorj nuo vidinio uzdorio ir jtaisykite sandariklj ant vidinio uzdorio taip, kad sandariklis buty po sriegine

dalimi.

. Sukdami pritaisykite iSorinj uzdorj ant vidinio uzdorio ir verzkite juostiniu verzliarakciu arba panasiu jrankiu, kol lygiavimo

zymos sutaps. Tai uztikrins, kad uzdorio metalinés dalys glaudziai lieCiasi ir sandariklis tinkamai suspaustas. Neapgadinkite
iSorinio uzdorio kreipiklio pavirsiy.

. |sukite smeiges, centruojancias vidinj uzdorj iSoriniame uzdoryje, ir priverzkite iki 11 Nem (8 svar.epéd.).
. Sumontuokite stimoklio ziedg, apsaugos nuo iSstumimo ziedus, papildoma ziedg ir laikiklj.
. Ant kameros jtaisykite gaubto tarpiklj (11 poz.).

|taisykite gaubtg ant voztuvo koto ir voztuvo korpuso.

NPS nuo 8 iki 24 HPD ir HPT bei NPS 12 HPAD / HPAT konstrukcijos
(26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 38, 39, ir 40 pav.)

1.

28

| voztuvo korpuso (1 poz.) apatinj tarpiklio griovelj jmontuokite lizdo apvaly plok&¢ig tarpiklj (12 poz.), uztikrindami, kad jis
yra griovelio centre ir jo apacia yra lygiai su korpuso pavirSiumi.

. Jeigu jmanoma, voztuvo korpuse jtaisykite lizdo zieda (4 poz.). Pakelkite naudodami nuimamus Ziedus ant srieginiy strypu,

kurie jstatyti | kélimo skyles. Pasirapinkite, kad lizdo Ziedas baty nuleistas lygiai, ir uztikrinkite, kad lizdo Ziedas nepazeisty
plokscio tarpiklio (12 poz.).

. Jei reikia, jkiskite vieng (1) sandarinimo ziedq (42 poz.) | apatinj kameros griovelj taip, kad atviroji sandarinimo ziedo pusé

bity nukreipta j lizdo Ziedo virSy arba apacia, priklausomai nuo srauto krypties. |sitikinkite, kad apsaugos nuo i§stimimo
ziedas yra ant uzdarojo sandarinimo ziedo galo ir kliginiai apsaugos nuo iSstimimo ziedo bei sandariklio ziedo galai
tinkamai suderinti, zr. 12 pav.
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12 pav. Minksto sandariklio informacija ir montavimo padétis

UZDORIS KAMERA
APSAUGOS NUO ISSTUMIMO ZIEDAS
SANDARIKLIO
APGAUBAS
SANDARIKLIO
SPYRUOKLE
GAUBTAS (18
GAUBTAS (18) (18)

(GAUBTO KRASTY
KONSTRUKCIJA)
KAMEROS LAIKIKLIS (45)
(KAMEROS LAIKIKLIO

(GAUBTO KRASTY KONSTRUKCIJA)
KAMEROS LAIKIKLIS (45)
(KAMEROS LAIKIKLIO KONSTRUKCIJA)

KAMERA UZDORIS (5) KONSTRUKCIJA)
(2) KAMERA (2) UZDORIS (5)
L STUMOKLIO ZIEDAS (8) .

VERZLE STUMOKLIO ZIEDAS (8)

(43) PAPILDOMAS VERZLE (43) }
ZIEDAS (9) PAPILDOMAS ZIEDAS (9)
SANDARIKLIO ZIEDAS'(42) APSAUGOS NUO
(ATVIROJI PUSE | VIRSY) ISSTUMIMO ZIEDAS (42)

& QT SANDARIKLIO ZIEDAS (42)
APSAUGOS NUO ISSTUMIMO )
ZIEDAS (42) (ATVIROJI PUSE ZEMYN)
(a) SRAUTAS | VIRSY (b) SRAUTAS ZEMYN
UZDORIS KAMERA

APSAUGOS NUO
ISSTUMIMO ZIEDAS
SANDARIKLIO
APGAUBAS
SANDARIKLIO
SPYRUOKLE

SANDARIKLIO
SPYRUOKLE

SANDARIKLIO APSAUGOS

APGAUBAS NUO
ISSTOMIMO
ZIEDAS

KAMERA UZDORIS
(a) NPS 14-24 VOZTUVAI, (b) NPS 14 VOZTUVAS,
SRAUTAS NUKREIPTAS ZEMYN SRAUTAS NUKREIPTAS AUKSTYN

Pastaba

Apsaugos nuo iSstimimo ziedo apversti NEGALIMA. Viena jo pusé yra plokscia, o kita kiiginé. Kiginis apsaugos nuo
iSstimimo Ziedo pavirSius sutampa su sandariklio Ziedo kiginiu pavir§iumi. Sandariklis tinkamai neveiks, jei bus jdétas
netinkamai. Sandariklj sumontuoti batina prieS montuojant kamerg | voztuva. Montuodami angos sandariklio Ziedg, zZr. angos
sandariklio skyriy ,Sklendé®.
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4. Stumkite papildoma ziedg (9 poz.) j sandariklio griovelj, kol jis pasieks sandarinimo ziedg (42 poz.).

5. | kameros virsuje esandias skyles jsukite srieginius strypus (apie 6 ilgio). Ant srieginio strypo uzdékite nuimamus Ziedus,
verzles arba varztus su kilpa.

Pastaba
Kad nepazeistuméte kameros / lizdo ziedo kélimo skyliy, iki galo jsukite sraigtinj strypa | kameros / lizdo Ziedo skyle, taciau
neperverzkite kélimo strypo. Jj uztenka jsukti ranka.

Kameros / lizdo Ziedui jdéti reikalingi ASTM A193 B7 arba pana$us sraigtiniai strypai.

6. Prie voztuvo korpuso primontuokite kamerg (2 poz.), pakelkite kamerg naudodami srieginiy strypy kelimo kilpas.
Montuodami kamera (2 poz.), pasirtpinkite, kad kamera baty nuleista lygiai, ir uztikrinkite, kad kamera (2 poz.) nepazeisty
plokscio tarpiklio (12 poz.) arba lizdo Ziedo (4 poz.).

Pastaba

Jei naudojama kamera su iSgreztomis skylémis, prie§ montuodami jg prie korpuso prapiskite kamerg ir skyles, kad
uztikrintumete, jog jokiy drozliy ir kity Siuksliy nepateks tarp kameros ir uzdorio ir jie nebus sugadinti.

7. Voztuvams su NPS nuo 8 iki 12 su apsauginiu gaubtu jmontuokite tris (3) kameros tarpiklius su spiraline apvija (43 poz.),
voztuvams su NPS nuo 8 iki 14 su kameros fiksatoriumi (45 poz.) jmontuokite du (2), o voztuvams su NPS nuo 16 iki 24 su
kameros fiksatoriumi (45 poz.) — tris (3), uztikrindami, kad tarpikliai ant griovelio guli lygiai.

8. Jeigu jmanoma, jmontuokite kameros fiksatoriy (45 poz.) ant kameros virSaus. Voztuvams su NPS nuo 8 iki 12 j tarpiklio
griovelj kameros fiksatoriaus virSuje statykite vieng tarpiklj su spiraline apvija (43 poz.). Voztuvams su NPS 14 j tarpiklio
griovelj kameros fiksatoriaus virSuje jstatykite du (2) tarpiklius. Voztuvams su NPS nuo 8 iki 12 j tarpiklio griovelj kameros
fiksatoriaus virSuje jstatykite viena tarpiklj su spiraline apvija (43 poz.).

9. Sumontuokite gaubto verzle (11 poz.) griovelyje, esan¢iame aplink voztuvo korpuso sklendés anga.

10. [montuokite 2 stimoklio Ziedus (8 poz.) j uzdorio griovelius (5 poz.).

Pastaba.

Jeigu batina jmontuoti naujus stumoklio Ziedus, pakaitiniai stimoklio ziedai bus pristatomi vientisi. Norédami padalyti §j
pakaitinj stimoklio ziedg j dvi dalis, naudokite spaustuvus su lygiomis arba apvyniotomis znyplémis. |dékite naujg zZiedq |
spaustuvus taip, kad znyplés suspausty ziedg | ovalg. Spauskite zieda iS Iéto, kol jis trakstelés abiejose pusése. Jeigu vienoje
puséje traksteli pirmiau, neméginkite nuplésti arba nupjauti kitoje puséje. Spauskite tol, kol trakstelés ir kitoje puséje.
Stumoklio Zziedg galima sulauzyti braukant j kietg pavirsSiy, pvz., stalo krastg. Pjauti arba kirpti nerekomenduojama.

11. |statykite uzdorio / koto rinkinj | kameros angg (2 poz.) ir Svelniai padékite uzdorio lizdo pavirSiy priesais lizdo pavirsiy,
esantj kameroje, ir sitikinkite, kad stimoklio Ziedai neisljsty.

12. Nuleiskite gaubta (18 poz.) ant voztuvo uzdorio koto, jsitikindami, kad voztuvo kotas yra gaubto centre. Tai svarbu, nes koto
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Pastaba

Bukite atsargus, kad gaubtas nesulauzyty spiraliniy zaizdos verzliy, nes gaubtas nuleidziamas ant voztuvo.

Sugadintos verzlés turi blti pakeistos.

IS anksto suteptas verzles (14 poz.), nurodytas 10 veiksme, galima nustatyti pagal juodos plévelés dangg ant verzliy sriegiy.

Tinkamos 10 veiksmo priverzimo varztais proceduros apima, tuo neapsiribojant, uztikrinima, kad gaubto smeigiy sriegiai yra
Svarus, o verzlés vienodai priverztos atsizvelgiant | nustatytas sagsukos momento reikSmes.

PASTABA

Nesilaikant geros gaubto ir korpuso priverZimo praktikos ir neatsiZvelgiant j 7 lenteléje parodytas sgsukos momento
reikSmes, galima sugadinti voZtuva. Sioje proceduroje neturi bati naudojami ilgintuvai arba smuginiai verzliarakéiai. Karstas
priverzimas nerekomenduojamas.

Pastaba

Smeigé (-és) ir verzlé (-és) turi bati jrengiamos taip, kad buty matomas gamintojo prekés Zenklas ir medziagos klasés
zyméjimas, taip uztikrinant galimybe medziagg palyginti su pasirinktomis ir ,Emerson®/ ,Fisher® serijos lenteléje, pateiktoje su
Siuo gaminiu, nurodytomis medziagomis.

A |SPEJIMAS

Jei naudojamos netinkamos smeigiy ir verzliy medziagos ar dalys, gali biti suzaloti asmenys ar sugadinta jranga.
Neeksploatuokite Sio gaminio su jrengta smeige (-eémis) ir verzle (-émis) ir nenaudokite tokiy daliy jj surinkdami, jei Sios dalys
néra sertifikuotos ,Emerson” / ,Fisher engineering” ir (arba) néra nurodytos su Siuo gaminiu patiektoje serijos lenteléje.
Naudojant nesertifikuotas medziagas ir dalis gali atsirasti apkrovos, virSijan¢ios Siam konkre€iam taikymui numatytas
projektines arba standartuose nustatytas ribines vertes. Smeiges jrenkite taip, kad biity matoma medziagos klasé ir
gamintojo identifikaciné Zzymé. Kilus jtarimy, kad turimos dalys skiriasi nuo sertifikuoty daliy, nedelsdami kreipkités |
.Emerson® prekybos skyriy.

13. Sutepkite smeigiy sriegius, verzliy pavirSius (14 poz.) ir SeSiakampes galvutes (40 poz.) (jeigu pateikta) nuo strigimo
apsauganciu tepalu (tai nebdtina, jei naudojamos naujos gamykloje i$ anksto suteptos verzlés). Atgal j vietas jdékite
verzles, taciau ju neverzkite. Priverzkite verzles kryzminiu badu, naudodami ne daugiau kaip % vardinio sasikos momento
reikSmes, nurodytas 7 lenteléje. Kai visos verzlés priverziamos iki tos sgsukos reikSmés, padidinkite sasukos momentg
Vs nustatytos vardinés sasukos momento reikSmes ir pakartokite kryzminj verzimg. Kartokite Sia procedura, kol visos
verzlés bus priverztos iki nustatytos vardinés reikSmés. Dar kartg pritaikykite galuting sgsukos momento reikSme ir, jei kuri
nors verzlé dar sukasi, priverzkite visas verzles.

14. |taisykite naujg tarpiklj ir tarpiklio dézés dalis atlikdami tarpiklio keitimo proceduros 15 ir 16 veiksmus. Pries$ atlikdami
procediros 15 veiksma, atkreipkite démesj | pastaba.

15. Sumontuokite pavaros mechanizmg pagal pavaros mechanizmo instrukcijy vadove pateiktas procediras. Patikrinkite,
ar néra tarpiklio nuotékio, kai voztuvas pradedamas eksploatuoti. Vél atitinkamai priverzkite tarpiklio jungés verzles
(zr. 6 lentele).
NPS nuo 3 iki 6 HPD (trumpas), HPT (trumpas) HPS (trumpas) ir NPS 6 ir 8 CL2500
HPAD, HPAT (pav. 34, 35, 36, ir 37)

1. | voztuvo korpuso (1 poz.) apatinj tarpiklio griovelj jmontuokite lizdo Ziedo plokscia tarpiklj (12 poz.), uztikrindami, kad jis yra
griovelio centre ir jo apacia yra lygiai su korpuso pavir§iumi.

2. Imontuokite lizdo Zieda (4 poz.) ant korpuse esancio tarpiklio vir§aus.
3. |montuokite kamera (2 poz.) ant lizdo Ziedo virSaus.
4. Jeigu reikia, jmontuokite atsarginj Ziedg (9 poz.) ant kameros griovelio.
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5. Naudojant HPT konstrukcijas jkiSkite vieng (1) sandarinimo Ziedg (42 poz.) | kameros fiksatoriy (45 poz.) taip, kad atviroji
sandarinimo ziedo pusé buty nukreipta j lizdo ziedo virSy arba apacia, priklausomai nuo srauto krypties. Norint srautg
nukreipti | virSy, sandariklis turi bati nukreiptas taip, kad anga buty fiksatoriaus gaubto pusés link; norint srautg nukreipti
zemyn, sandariklio anga turi biti nukreipta j laikiklio kameros puse. |sitikinkite, kad apsaugos nuo iSstimimo ziedas buty
uzdarytoje sandarinimo ziedo puseéje (zr. 32 pav.)

Pastaba

Apsaugos nuo isstimimo ziedo apversti NEGALIMA. Viena jo pusé yra ploksc¢ia, o kita — kampiné. Montuojant kampines
puses, jas reikia sujungti vieng su kita. Sandariklis tinkamai neveiks, jei bus jdétas netinkamai. Sandariklj sumontuoti batina
prie§ montuojant kameros fiksatoriy | voztuvg. Galite panaudoti laselj riebaly, kol leisdami zemyn kamerg laikysite apsaugos
nuo i§stimimo Ziedg viduje.

6. |montuokite kameros fiksatoriy (45 poz.) ant kameros virSaus.
7. Naudojant HPD ir HPT konstrukcijas jmontuokite stumoklio Ziedus (39 poz.) | uzdorio griovelius (6 poz.).

Pastaba.

Jeigu butina jmontuoti naujus stimoklio ziedus, pakaitiniai stimoklio ziedai bus pristatomi vientisi. Norédami padalyti §j
pakaitinj stimoklio ziedg j dvi dalis, naudokite spaustuvus su lygiomis arba apvyniotomis znyplémis. |dékite naujg Zieda |
spaustuvus taip, kad znyplés suspausty ziedg j ovalg. Spauskite Zieda i$ Iéto, kol jis trakstelés abiejose pusése. Jeigu vienoje
puséje traksteli pirmiau, neméginkite nuplésti arba nupjauti kitoje puséje. Spauskite tol, kol trakstelés ir kitoje puséje.
Stumoklio Ziedg galima sulauzyti braukant  kietg pavirsSiy, pvz., stalo krastg. Pjauti arba kirpti nerekomenduojama.

8. |montuokite kamstj (6 poz.) j rinkinj per kameros fiksatoriy. Leiskite zemyn, kol susilies su Ziedu.
9. [taisykite du (2) spiralinius zaizdos tarpiklius j tarpiklio griovelj ant kameros fiksatoriaus.
10. |statykite gaubto tarpiklj (11 poz.) j griovelj, esantj aplink voztuvo korpuso sklendés anga.
11. Nuleiskite gaubtg (18 poz.) ant voztuvo uzdorio koto, jsitikindami, kad voztuvo kotas yra gaubto centre. Tai svarbu, nes koto

Pastaba

Bukite atsargus, kad gaubtas nesulauzyty spiraliniy zaizdos tarpikliy, nes gaubtas nuleidziamas ant voztuvo.
Sugadinti tarpikliai turi bati pakeisti.

IS anksto suteptas verzles (14 poz.), nurodytas 12 veiksme, galima nustatyti pagal juodos plévelés dangg ant verzliy sriegiy.

Tinkamos 12 veiksmo priverzimo varztais proceduros apima, tuo neapsiribojant, uztikrinimg, kad gaubto smeigiy sriegiai yra
Svarus, o verzlés vienodai priverztos atsizvelgiant j nustatytas sastkos momento reikSmes.

Kameroje ir kameros fiksatoriuje yra pragreztos skylés kaip atsarginé priemoné pakélimui, jeigu to prireikty montuojant.
Jei reikia papildomos informacijos, kreipkités j .Emerson” prekybos skyriy.

A |SPEJIMAS

Jei naudojamos netinkamos smeigiy ir verzliy medziagos ar dalys, gali biti suzaloti asmenys ar sugadinta jranga.
Neeksploatuokite Sio gaminio su smeige (-émis) ir verzle (-émis) ir nenaudokite tokiy daliy jj surinkdami, jei Sios dalys néra
sertifikuotos ,Emerson*“ / ,Fisher engineering® ir (arba) néra nurodytos su Siuo gaminiu pateiktoje serijos lenteléje. Naudojant
nesertifikuotas medziagas ir dalis gali atsirasti apkrovos, virsijan€ios Siam konkreciam taikymui numatytas projektines arba
standartuose nustatytas ribines vertes. Smeiges jrenkite taip, kad biaty matoma medziagos klasé ir gamintojo identifikaciné
zymé. Kilus jtarimy, kad turimos dalys skiriasi nuo sertifikuoty daliy, nedelsdami kreipkités | .Emerson® prekybos skyriy.
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PASTABA

Nesilaikant geros gaubto ir korpuso priverZimo praktikos ir neatsiZvelgiant j 7 lenteléje parodytas sgsilkos momento reikSmes
galima sugadinti voZtuva. Sioje procediroje neturi biti naudojami ilgintuvai arba smuginiai verzliarak€iai. Karstas priverzimas
nerekomenduojamas.

Pastaba

Smeigé (-es) ir verzlé (-és) turi bati jrengiama (-os) taip, kad buty matomas gamintojo prekés zenklas ir medziagos klasés
zyméjimas, taip uztikrinant galimybe medziagg palyginti su pasirinktomis ir ,Emerson®/ ,Fisher serijos lenteléje, pateiktoje su
Siuo gaminiu, nurodytomis medziagomis.

12. Sutepkite smeigiy sriegius, verzliy pavirSius (14 poz.) ir SeSiakampes galvutes (40 poz.) (jeigu pateikta) nuo strigimo
apsaugandiu tepalu (tai nebatina, jei naudojamos naujos gamykloje i$ anksto suteptos verzlés). | j vietas jdékite verZles,
taCiau jy neverzkite. Prisukite verZles kryZminiu verzimu ne daugiau kaip % vardinés sgsikos momento reik§més, kuri
nurodyta 9 lenteléje. Kai visos verzlés priverziamos iki tos sasukos reikSmés, padidinkite sgsukos momenta % nustatytos
vardinés sgsukos momento reikSmeés ir pakartokite kryzminj verzima. Kartokite Sig procedura, kol visos verzlés bus
priverztos iki nustatytos vardinés reikSmés. Dar kartg pritaikykite galuting sgsukos momento reik8me ir, jei kuri nors verzle
dar sukasi, priverzkite visas verzles.

13. |taisykite nauja tarpiklj ir tarpiklio dézés dalis atlikdami tarpiklio keitimo proceddros 15 ir 16 veiksmus. Prie$ atlikdami
procediros 15 veiksma, atkreipkite démesj j pastaba.

14. Sumontuokite pavaros mechanizmag pagal pavaros mechanizmo instrukcijy vadove pateiktas proceduras. Patikrinkite,
ar néra tarpiklio nuotékio, kai voztuvas pradedamas eksploatuoti. VVél atitinkamai priverzkite tarpiklio jungés verzles
(Zr. 6 lentele).

Atsarginiy daliy rinkinys: C formos sandariklio sklendés jtaisymas

Taikoma HPD (ilgas), HPT (ilgas) (NPS nuo 2 iki 6) bei HPAD ir HPAT (NPS nuo 2 iki 8,
CL1500) konstrukcijoms.

Pastaba

Voztuvui su C formos sandariklio lizdo ir uzdorio mazgu reikalinga papildoma pavaros mechanizmo trauka. Kai C formos
sandariklio lizdo ir uzdorio mazgas montuojamas esamame voztuve, kreipkités j .Emerson® prekybos skyriy, kad padety
nustatyti naujus pavaros mechanizmo traukos reikalavimus.

Sumontuokite naujg voztuvo uzdorio / laikiklio mazga (su C formos sandariklio uzdorio tarpikliu) pagal pateiktas instrukcijas.

PASTABA

Kad bity iSvengta nuotékio, kai voztuvas grgzinamas eksploatuoti, naudokite tinkamus bidus ir medziagas, siekdami
apsaugoti visus naujy sklendés daliy sandarinimo pavirSius, kai montuojate atskiras dalis ir atliekate darbus voztuvo korpuse.

1. C formos sandariklio uzdorio tarpiklio vidiniam skersmeniui naudokite tinkamg aukstos temperatiros tepalg. Be to,
sutepkite iSorinj voztuvo uzdorio skersmenj, kur C formos sandariklio uzdorio tarpiklis turi buti jspaustas | tinkama
sandarinimo padétj (13 pav.).

2. C formos sandariklio uzdorio tarpiklj kreipkite technologinio proceso skyscio tekéjimo pro voztuva kryptimi.

e C formos sandariklio uzdorio tarpiklio atvira vidiné dalis voztuve turi bati nukreipta aukstyn, kai naudojama srauto aukstyn
konstrukcija (13 pav.).

® C sandariklio uzdorio tarpiklio atvira vidiné dalis voztuve turi biti nukreipta Zemyn, kai naudojama srauto zemyn
konstrukcija (13 pav.).
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Pastaba

Norint tinkamai iSdéstyti C formos sandariklio uzdorio tarpiklj voztuvo uzdoryje, bitina naudoti montavimo jrankj. |[rankj galima
jsigyti kaip atsargine ,Fisher” dalj arba pasigaminti pagal 14 pav. pateiktus matmenis.

3. Uzdékite C formos sandariklio uzdorio tarpiklj ant voztuvo uzdorio ir uzspauskite C formos sandariklio uzdorio tarpiklj ant
uzdorio, naudodami C formos sandariklio montavimo jrank|. Atsargiai spauskite C formos sandariklio uzdorio tarpiklj ant
uzdorio, kol montavimo jrankis pasieks horizontaly voztuvo uzdorio atskaitos pavirsiy (15 pav.).

4. Smeigiy sriegiams naudokite tinkamg aukstos temperatiros tepalg. Tada uzdékite C formos sandariklio laikiklj ant uzdorio
ir priverzkite laikiklj tinkamu jrankiu, pvz., juostiniu verzliarakciu.

5. Tinkamu jrankiu, pvz., skylmusiu, deformuokite sriegius uzdorio virSuje vienoje vietoje (16 pav.), kad jtvirtintuméte C formos
sandariklio laikiklj.

6. |taisykite naujg uzdorio / laikiklio mazgg su C formos sandariklio uzdorio tarpikliu ant naujo koto pagal atitinkamas Sio
vadovo skyriaus ,Sklendés keitimas" instrukcijas.

7. Stumoklio Ziedus jtaisykite pagal Sio vadovo skyriaus ,Sklendés keitimas* instrukcijas.

8. ISimkite esamg voztuvo pavaros mechanizma ir gaubtg pagal atitinkamas Sio vadovo skyriaus ,Tarpiklio keitimas*
instrukcijas.

13 pav. HPD su C formos sandariklio sklende
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14 pav. C formos sandariklio uzdorio tarpiklio montavimo jrankis

€ @A >
<€ @B >
45° X 1,524
(0,06) —Sj
A
|
8°-9°
E
S
|
Y
/I L Y
< oF > 45° X 0,508 (0,02)
< G > PASALINTI ASTRY
. KAMPA,
mm (coliai) < oH > 45° X 0,254 (0,01)
ABTTT I | MAKS.
YE%E:{YS MATMENYS, mm
MONTAVIMO (2r. pav. 14) Dalies numeris
ANGOS (irankiui
DYDZIUI A B © D E F G H uzsakyt)
(coliais)
52,324 - 52,680 - 55,118 -
2,875 82,55 53,578 4,978 -5,029 | 3,708 - 3,759 41,148 52.781 55,626 70,891 - 71,044 24B9816X012
58,674 - 61,011 - 63,449 -
3,4375 101,6 56,28 4,978 -5,029 | 3,708 - 3,759 50,8 61.112 63,957 85,166 - 85,319 24B5612X012
65,024 - 68,936 - 71,374 -
3,625 104,394 65.278 4,978 -5,029 | 3,708 - 3,759 50,8 69,037 71,882 89,941 - 90,094 24B3630X012
83,439 - 87,351 - 89,789 -
4,375 125,984 83,603 4,978 -5,029 | 3,708 - 3,759 50,8 87 452 90,207 108,991 - 109,144 | 24B3635X012
100,076 - ] _ 103,835 - 106,274 - ]
5,375 142,748 100,33 4,978 -5,029 | 3,708 - 3,759 45,974 103,037 106782 128,219 - 128,372 | 23B9193X012
YEE&Q{S MATMENYS, coliai
MONTAVIMO (2r. pav 14) Dalies numeris
ANGOS (irankiui
DYDZIUI A B G D E F G H uzsakyt)
(coliais)
2,875 3,25 2,060 -2,070 | 0,196-0,198 | 0,146 - 0,148 1,62 2,074-2,078 | 2,170-2,190 2,791 - 2,797 24B9816X012
3,4375 4,00 2,310-2,320 | 0,196-0,198 | 0,146 - 0,148 2,00 2,402 -2,406 | 2,498-2,518 3,353 - 3,359 24B5612X012
3,625 4,11 2,560 - 2,570 | 0,196-0,198 | 0,146 - 0,148 2,00 2,714 -2,718 | 2,810-2,830 3,541 - 3,547 24B3630X012
4,375 4,96 3,285-3,295 | 0,196-0,198 | 0,146 - 0,148 2,00 3,439 - 3,443 | 3,535 - 3,555 4,291 - 4,297 24B3635X012
5,375 5,62 3,940-3,950 | 0,196-0,198 | 0,146 - 0,148 1,81 4,088 - 4,092 | 4,184 - 4,204 5,048 - 5,054 23B9193X012
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PASTABA

Jei voztuvo koto neketinate keisti, netraukite esamo voztuvo koto i$§ voztuvo uzdorio.

Niekada pakartotinai nenaudokite seno voztuvo koto su nauju uZdoriu ir pakartotinai nemontuokite iimto voztuvo koto.
Keiciant voztuvo kotg, jame reikia iSgrezti naujag kaiscio skyle. Toks grezimas susilpnina kotg ir gali sutrikdyti veikima. Taciau
panaudotas voztuvo uzdoris gali biti pakartotinai naudojamas su nauju voZtuvo kotu.

9. ISimkite esamg voztuvo kotg, uzdorj, kamerg ir lizdo ziedq i$ voztuvo korpuso pagal atitinkamas Sio vadovo skyriuje
~Sklendés Salinimas” pateiktas instrukcijas.

10. Pakeiskite visus tarpiklius pagal atitinkamas Sio vadovo skyriaus ,Sklendés keitimas* instrukcijas.

11. |taisykite naujg lizdo ziedo, kameros, voztuvo uzdorio / laikiklio mazgg ir kotg voztuvo korpuse ir permontuokite voztuvo
komplekta pagal atitinkamas Sio vadovo skyriaus ,Sklendés keitimas® instrukcijas.

15 pav. C formos sandariklio uzdorio tarpiklio montavimas naudojant montavimo jrankj

MONTAVIMO

|RANKIS \

C FORMOS

SANDARIKLIO
METALINIS
UZDORIO

TARPIKLIS

VOZTUVO UZDORIS

HORIZONTALUS
ATSKAITOS PAVIRSIUS

AB778

SRAUTAS NUKREIPTAS ZEMYN

PASTABA: SPAUSKITE MONTAVIMO |RANKIU VOZTUVO UZDOR| TOL, KOL [RANKIS PASIEKS HORIZONTALY VOZTUVO UZDORIO ATSKAITOS PAVIRSIY.

36



HP ir HPA voZztuvai

Naudojimo instrukcija
2023 m. gruodis

D101634X0LT

16 pav. C formos sandariklio laikiklio sriegiy deformavimas
DEFORMUOTI SRIEG]|, SIEKIANT [TVIRTINTI

C FORMOS SANDARIKLIO LAIKIKL| —\

STOMOKLIO —
ZIEDAS
LAIKIKLIS —7 |

C FORMOS /

SANDARIKLIO

METALINIS

UZDORIO 5 5
VOZTUVO UZDORIS

TARPIKLIS

AGT79 SRAUTAS NUKREIPTAS ZEMYN

PASTABA

Kad bty iSvengta pernelyg didelio nuotékio ir lizdo erozijos, voztuvo uzdoris i$ pradziy turi biti jtaisytas su pakankama jéga,
kad iSlaikyty C formos sandariklio uzdorio tarpiklio pasiprieSinima ir liesty lizdo Zieda. Galite tinkamai jtaisyti voztuvo uzdorj
naudodami tg pacia jéga, apskaiciuotg visai apkrovai, kai kalibruojamas pavaros mechanizmas. Kai voztuve néra slégio
kritimo, Si jéga tinkamai jtaisys voztuvo uzdorij lizdo Ziede ir C formos sandariklio uZzdorio tarpiklis liks visada jtaisytas kaip
nustatyta. Tai atlikus, uzdorio / laikiklio mazgas, kamera ir lizdo Ziedas tampa suderintu rinkiniu.

12. Taikydami visg pavaros mechanizmo jégaq ir iki galo jstate voztuvo uzdorj, sulygiuokite pavaros mechanizmo eigos
indikatoriaus skale, naudodami voztuvo eigos apatine ribg. Informacijg apie Sig procedirg rasite atitinkamame pavaros
mechanizmo instrukcijy vadove.

[taisytos C formos sandariklio sklendés keitimas

Taikoma HPD (ilgas), HPT (ilgas) (NPS nuo 2 iki 6) bei HPAD (ilgas) ir HPAT (ilgas)
(NPS nuo 2 iki 8) konstrukcijoms.

Sklendés Salinimas (C formos sandariklio konstrukcijos)

1. ISimkite voztuvo pavaros mechanizma ir gaubtg pagal atitinkamas Sio vadovo skyriaus ,Tarpiklio keitimas* instrukcijas.

PASTABA

Kad bity iSvengta nuotékio, kai voZtuvas grgzinamas eksploatuoti, naudokite tinkamus bidus ir medziagas, siekdami
apsaugoti visus sklendés daliy sandarinimo pavirsius, kai atliekami priezidros darbai.

ISimdami stimoklio Ziedg (-us) ir C formos sandariklio uzdorio tarpiklj bukite atsargis, kad nesuraizytuméte jokio sandarinimo
pavirSiaus.
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PASTABA

Jei neketinate keisti voZtuvo koto, netraukite voztuvo koto i§ uzdorio / laikiklio mazgo.

Niekada pakartotinai nenaudokite seno voztuvo koto su nauju uZdoriu ir pakartotinai nemontuokite iimto voztuvo koto.
Keiciant voztuvo kotg, jame reikia iSgrezti naujag kaiscio skyle. Toks grezimas susilpnina kotg ir gali sutrikdyti veikima. Taciau
panaudotas voztuvo uzdoris gali biti pakartotinai naudojamas su nauju voZtuvo kotu.

2. IStraukite uzdorio / laikiklio mazgg (su C formos sandariklio uzdorio tarpikliu), kamerg ir lizdo ziedg i$ voztuvo korpuso pagal
atitinkamas Sio vadovo skyriuje ,Sklendés Salinimas® pateiktas instrukcijas.

3. Raskite deformuotg sriegj voztuvo uzdorio virSuje (16 pav.). Deformuoti sriegiai jtvirtina laikiklj. Norédami pragrezti
deformuotg sriegio sritj, naudokite greztuva su 1/8 col. graztu. Norédami paSalinti deformacijg, metala grezkite mazdaug iki
1/8 col.

4. Raskite tarpg tarp stimoklio ziedo (-y) daliy. Tinkamu jrankiu, pvz., atsuktuvu plok&ciu galu, atsargiai iStraukite stimoklio
zieda (-us) i C formos sandariklio laikiklio griovelio (-iy).

5. 18éme stumoklio Ziedg (-us), griovelyje raskite 1/4 col. skersmens anga. Laikiklyje su dviem stimoklio ziedo grioveliais anga
bus virSutiniame griovelyje.

6. Pasirinkite atitinkama jrankj, pvz., skylmu§j, ir jrankio galg jkiSkite | anga, o jrankio korpusg laikykite liesdami iSorinj laikiklio
skersmenj. Suduokite j jrankj plaktuku, norédami pasukti laikiklj ir iSlaisvinti jj i$ voztuvo uzdorio. ISimkite laikiklj i$ uzdorio.

7. Atitinkamu jrankiu, pvz., atsuktuvu ploks¢iu galu, i$ uzdorio iSimkite C formos sandariklio uzdorio tarpiklj. Bikite atsargus,

kad nesubraizytuméte arba kitaip nesugadintuméte sandarinimo pavirsiy, kur C formos sandariklio uzdorio tarpiklis lieCia
voztuvo uzdorj (17 pav.).

8. Patikrinkite apatinj lizdo pavirSiy, kur voztuvo uzdoris lieCia lizdo zieda, ar néra nusidévéjimo arba sugadinimo, galincio
kliudyti voztuvui tinkamai veikti. Be to, patikrinkite virSutinj lizdo pavirSiy kameroje, kur C formos sandariklio uzdorio tarpiklis
lieCia kamerg, tada patikrinkite sandarinimo pavirSiy, kur C formos sandariklio uzdorio tarpiklis lie¢ia uzdorj (17 pav.).

9. Pakeiskite arba pataisykite sklendés dalis, atsizvelgdami | pateiktas metaliniy lizdy Slifavimo ir metaliniy lizdy pakartotinio
apdirbimo procediras arba | kitas tinkamas voztuvy uzdoriy prieziuros proceduras.

Metaliniy lizdy Slifavimas (C formos sandariklio konstrukcijos)

Prie$ jtaisydami naujg C formos sandariklio uzdorio tarpiklj, Slifuokite apatinj lizdo pavirsiy (voztuvo uzdoris ir lizdo ziedas,
17 pav.) pagal atitinkamas Sio vadovo skyriaus ,Lizdy Slifavimas” proceduras.

Metalo lizdy pakartotinis apdirbimas (C formos sandariklio konstrukcijos)

Zr. 18 pav. Voztuvo uzdoris su C formos sandariklio metaliniu uzdorio tarpikliu turi du lizdo pavir$ius. Vienas lizdo pavirius yra
ten, kur voztuvo uzdoris liecia lizdo zieda. Kitas - ten, kur C formos sandariklio uzdorio tarpiklis kameroje lieCia virsutinj lizdo
pavirsiy. Jei apdorojate lizdus lizdo Ziede ir (arba) uzdoryje, turite apdoroti vienodu atstumu nuo kameros lizdo srities.

PASTABA

Jei nuo lizdo Ziedo ir uzdorio pasalinama metalo, o atitinkamas kiekis nepasalinamas nuo kameros lizdo srities,
C formos sandariklio uzdorio tarpiklis bus sutraiSkytas uzsidarant voztuvui, o C formos sandariklio laikiklis atsitrenks |
kameros lizdo sritj ir nebus galima uzdaryti voztuvo.
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17 pav. Apatinis (voztuvo uzdoris ir lizdo ziedas) ir virSutinis (C formos sandariklio uzdorio tarpiklis ir kamera)
sandarinimo pavirSiai
—\LAIKIKLIS

C FORMOS -
SANDARIKLIO

METALINIS

UZDORIO

TARPIKLIS

VOZTUVO UZDORIS KAMERA

VIRSUTINIS LIZDO PAVIRSIUS

KAMERA

UZDORIS

LIZDO
ZIEDAS

APATINIS LIZDO PAVIRSIUS

PASTABA
[TVIRSUTINIS LIZDO PAVIRSIUS YRA C FORMOS SANDARIKLIO METALINIO UZDORIO TARPIKLIO IR KAMEROS LIETIMOSI SRITIS.

A6780

Sklendés keitimas (C formos sandariklio konstrukcijos)

1. C formos sandariklio uzdorio tarpiklio vidiniam skersmeniui naudokite tinkamg aukstos temperatiros tepalg. Be to,
sutepkite iSorinj voztuvo uzdorio skersmenj, kur C formos sandariklio uzdorio tarpiklis turi biti jspaustas j tinkamg
sandarinimo padétj (13 pav.).

2. C formos sandariklio uzdorio tarpiklj kreipkite technologinio proceso skyscio tekéjimo pro voztuva kryptimi.

e C formos sandariklio uzdorio tarpiklio atvira vidiné dalis voztuve turi bati nukreipta auks$tyn, kai naudojama srauto aukstyn
konstrukcija (13 pav.).

e C sandariklio uzdorio tarpiklio atvira vidiné dalis voztuve turi bati nukreipta zemyn, kai naudojama srauto zemyn
konstrukcija (13 pav.).

Pastaba
Norint tinkamai iSdéstyti C formos sandariklio uzdorio tarpiklj voztuvo uzdoryje, bitina naudoti montavimo jrankj. [rankj galima
jsigyti kaip atsargine ,Fisher” dalj arba pasigaminti pagal 14 pav. pateiktus matmenis.

3. Uzdékite C formos sandariklio uzdorio tarpiklj ant voztuvo uzdorio ir uzspauskite ant uzdorio, naudodami montavimo jrankj.
Atsargiai spauskite C formos sandariklio uzdorio tarpiklj ant uzdorio, kol montavimo jrankis pasieks horizontaly voztuvo
uzdorio atskaitos pavirsiy (15 pav.).

4. Smeigiy sriegiams naudokite tinkamg aukstos temperatiros tepalg. Tada uzdékite C formos sandariklio laikiklj ant uzdorio
ir priverzkite laikiklj tinkamu jrankiu, pvz., juostiniu verzliarakciu.

39



HP ir HPA voZztuvai
2023 m. gruodis

Naudojimo instrukcija
D101634X0LT

18 pav. Apatinio (voZtuvo uzdoris ir lizdo Ziedas) ir virSutinio (C formos sandariklio uZzdorio tarpiklis ir

kamera) lizdo pavirSiy apdorojimo pavyzdziai

C FORMOS
SANDARIKLIO
LAIKIKLIS

VIRSUTINIS

/{ LIZDO PAVIRSIUS

— 0,508 (0,020)4 3]

/

VIRSUTINIO LIZDO PAVIRSIAUS
APDOROJIMAS TURI PRILYGTI
BENDRAM APATINIO LIZDO
PAVIRSIAUS APDOROJIMUI
(UZDORIS IR LIZDO ZIEDAS).
KITU ATVEJU LAIKIKLIS GALI
ATSITRENKTI | VIRSUTIN|

= LIZDO PAVIRSIy, KOL VOZTUVO
Z UZDORIS NEBUS TINKAMAI
N NUSILEIDES ANT APATINIO

. LIZDO PAVIRSIAUS.
UZDORIS

[I> 0,254 0,010/

i KAMERA
Y amm—
* /
/
/" LizDo
ZIEDAS

0,254 (0,010)4 <2]

APATINIS LIZDO PAVIRSIUS mm (col.)
PASTABA 0,010 COL. SALINIMAS NUO LIZDO ZIEDO

[I> 0,254 mm (0,010 col.) SALINIMAS NUO VOZTUVO UZDORIO
PLIUS [Z> 0,254 mm (0,010 col.) SALINIMAS NUO LIZDO ZIEDO

TURI PRILYGTI [3> 0,508 mm (0,020 col.) SALINIMAS KAMEROJE NUO VIRSUTINIO LIZDO PAVIRSIAUS
4. SI0S REIKSMES PATEIKTOS TIK KAIP PAVYZDZIAL SALINKITE TIK

MAZIAUSIA MEDZIAGOS KIEK|, REIKALINGA LIZDAMS NUSLIFUOTI.

A6781/IL

5. Tinkamu jrankiu, pvz., skylmusiu, deformuokite sriegius uzdorio virSuje vienoje vietoje (16 pav.), kad jtvirtintuméte C formos

sandariklio laikikl].
6. Stumoklio ziedg (-us) pakeiskite pagal Sio vadovo skyriaus ,Sklendés keitimas* instrukcijas.

7. Grazinkite lizdo Ziedo, kameros, uzdorio / laikiklio mazgo ir kota | voztuvo korpusg ir permontuokite voztuvo komplektg

pagal atitinkamas Sio vadovo skyriaus ,Sklendés keitimas*® instrukcijas.

PASTABA

Kad biity iSvengta pernelyg didelio nuotékio ir lizdo erozijos, voztuvo uzdoris i$ pradziy turi biti jtaisytas su pakankama jéga,
kad islaikyty C formos sandariklio uzdorio tarpiklio pasipriesinima ir liesty lizdo zieda. Galite tinkamai jtaisyti voztuvo uzdorj
naudodami tg pacia jéga, apskaiiuotg visai apkrovai, kai kalibruojamas pavaros mechanizmas. Kai voztuve néra slégio
kritimo, $i jéga tinkamai jtaisys voztuvo uzdorij lizdo Ziede ir C formos sandariklio uzdorio tarpiklis liks visada jtaisytas kaip

nustatyta. Tai atlikus, uzdorio / laikiklio mazgas, kamera ir lizdo Zziedas tampa suderintu rinkiniu.

8. Taikydami visg pavaros mechanizmo jéga ir iki galo jstate voztuvo uzdorj, sulygiuokite pavaros mechanizmo eigos
indikatoriaus skale, naudodami voztuvo eigos apatine ribg. Informacijg apie Sig procedira rasite atitinkamame pavaros

mechanizmo instrukcijy vadove.
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[taisyto angos sandariklio sklendés keitimas

Taikoma nuo NPS 8 iki 14 HPD, HPT bei NPS 12 HPAD
Sklendés Salinimas (angos sandariklio konstrukcijos)

1. ISimkite voztuvo pavaros mechanizmg ir gaubtg pagal atitinkamas Sio vadovo skyriaus ,Tarpiklio keitimas® instrukcijas .

PASTABA

Kad bty iSvengta nuotékio, kai voztuvas grazinamas eksploatuoti, naudokite tinkamus bidus ir medziagas, siekdami
apsaugoti visus sklendés daliy sandarinimo pavirSius, kai atliekami priezidros darbai.

ISimdami stimoklio Ziedg (-us) ir angos sandariklio uzdorio tarpiklj bikite atsargis, kad nesuraizytuméte jokio sandarinimo
pavirSiaus.

PASTABA

Jei neketinate keisti voZtuvo koto, netraukite voztuvo koto i§ uZdorio / laikiklio mazgo.

Niekada pakartotinai nenaudokite seno voztuvo koto su nauju uzdoriu ir pakartotinai nemontuokite iSimto voztuvo koto.
Kei€iant voztuvo kota, jame reikia iSgrezti naujg kaisScio skyle. Toks greZimas susilpnina kot ir gali sutrikdyti veikimg. Taciau
panaudotas voztuvo uzdoris gali biti pakartotinai naudojamas su nauju voztuvo kotu.

IStraukite uzdorio mazgg, kameros fiksatoriy (45 poz.) (kaip nurodyta) ir kamerg (5 poz.) (su angos sandarikliu) i§ voztuvo
korpuso pagal atitinkamas Sio vadovo skyriuje ,Sklendés Salinimas® pateiktas instrukcijas.

N

. ISimkite stimoklio ziedus i§ uzdorio grioveliy.

w

. ISimkite kameros verzles (43 poz.) ir jas iSmeskite.

Patikrinkite apatinj lizdo pavirSiu, kur voztuvo uzdoris lieia lizdo Zieda, ar néra nusidévéjimo arba sugadinimo, galin€io
kliudyti voztuvui tinkamai veikti.

Pakeiskite arba pataisykite sklendés dalis, atsizvelgdami  pateiktas tinkamas voztuvy uzdoriy techninés priezitros
proceduras.

Sklendés keitimas (angos sandariklio konstrukcijos)

[S I

o

1. Kadangi pagal darbo tvarkg neleidziama, kad tepalas susimaiSyty su technologinio proceso medziaga, naudokite tinkamg
aukstai temperaturai atspary tepala angos sandariklio iSorei (42 poz.). Be to, sutepkite vidinj kameros skersmenj, kur angos
sandariklio uzdorio tarpiklis turi bati jspaustas j tinkamg sandarinimo padét;.

. Angos sandariklio (42 poz.) tarpiklj kreipkite technologinio proceso skyscio tekéjimo pro voztuvg kryptimi.

N

® Angos sandariklio tarpiklio atvira vidiné dalis voztuve turi biti nukreipta aukstyn, kai naudojama srauto aukstyn
konstrukcija (19 pav.).

® Angos sandariklio tarpiklio atvira vidiné dalis voztuve turi biti nukreipta Zzemyn, kai naudojama srauto zemyn konstrukcija
(20 pav.).
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19 pav. Sumontuoto angos sandariklio padétis
GAUBTAS (18) GAUBTAS (18)
I((Z/;\MERA UZDORIS (5) KAMERA (2) UZDORIS (5)
STUMOKLIO ZIEDAS (8) STUMOKLIO
N o ZIEDAS (8)
VERZLE ——— scclli/Z. PAPILDOMAS VERZLE
(43) ZIEDAS “3) PAPILDOMAS
ANGOS ZIEDAS (9)
ANGOS
SANDARIKLIS (42) SANDARIKLIS (42
(ATVIROJI PUSE | (ATVIROJI PUS(E )

VIRSY) ZEMYN)

(a) SRAUTAS | VIRSY (c) SRAUTAS ZEMYN

3. Kameroje uzdékite angos sandariklj (42 poz.) ant sandariklio griovelio virS8aus. Sandariklis visas netilps | griovelj kiant jj
rankomis. Veikiant jj rankos jéga galima sugadinti sandarikl].

20 pav. Angos sandariklio montavimas naudojant jrank

MONTAVIMO [RANKIS
KORPUSAS (1)

KAMERA (2)

ANGOS SANDARIKLIS (42)

\
N

4. Naudokite montavimo jrankj, kuriuo sandariklj  kamerg jspausite lygiai. |sitikinkite, kad sandarinimo ziedas yra centre, kol
montavimo jrankis ir kamera susilie€ia. |rankio matmenis ir daliy numeris rasite 22 pav.

5. Stumkite papildoma ziedg (9 poz.) | sandariklio griovelj, kol jis pasieks sandarinimo Ziedg (42 poz.).

6. Sumontuokite naujg kameros, verzliy, voztuvo uzdorio mazga ir gaubta voztuvo korpuse ir permontuokite voztuvo
komplekta pagal atitinkamas Sio vadovo skyriaus ,Sklendés keitimas® instrukcijas.

PASTABA

Kad biity iSvengta pernelyg didelio nuotékio ir lizdo erozijos, voztuvo uzdoris i§ pradziy turi biti jtaisytas su pakankama jéga,
kad islaikyty angos sandariklio uzdorio tarpiklio pasipriesinimg ir liesty lizdo zieda. Galite tinkamai jtaisyti voztuvo uzdorj
naudodami tg pacig jéga, apskaiciuotg visai apkrovai, kai kalibruojamas pavaros mechanizmas. Kai voztuve néra slégio
kritimo, Si jéga tinkamai jtaisys voztuvo uzdorj lizdo Ziede ir angos sandariklio uzdorio tarpiklis liks visada jtaisytas kaip
nustatyta. Tai atlikus, uzdorio mazgas, kamera ir lizdo Ziedas tampa suderintu rinkiniu.

7. Taikydami visg pavaros mechanizmo jéggq ir iki galo jstate voztuvo uzdorj, sulygiuokite pavaros mechanizmo eigos
indikatoriaus skale, naudodami voztuvo eigos apatine ribg. Informacijg apie Sig procedira rasite atitinkamame pavaros
mechanizmo instrukcijy vadove.
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21 pav. Angos sandariklio montavimas naudojant jrankj

@D

4X 210,60-11,7 729,2 — 2119-183 | 25 MAZ. |~=—

|
_213,2X90°]
17213 UNC-2B T19,1
| @51 |

21,74
102 2158 "\ 64X45°
] -

66 ,

12,7 |

-— 15\°’ oA

B

GE97620
ac
ANGOS DYDIS (col.) MATMENYS, mm Dalies numeris (jrankiui uzsakyti)
(2r. pav. 21)
A B (o} D
55 89,0 141,68-141,78 152,75-153,25 179,72-180,22 GE96935X012
6 102,0 154,38-154,48 165,45-165,95 181,10-181,60 GE96941X012
6,5 114,0 167,08-167,18 178,15-178,65 208,68-209,18 GE96910X012
7 127,0 179,78-179,88 190,85-191,35 219,12-219,62 GE96919X012
75 140,0 192,48-192,58 203,55-204,05 232,55-233,05 GE95212X012
8 152,0 205,18-205,28 216,25-216,75 239,00-239,50 GE96879X012
8,5 167 218,11-218,01 229,46-228,96 261,36-260,86 GEH08051X012
MATMENYS, coliai
ANGOS DYDIS (col.) (2r. pav 21)
Dalies numeris (jrankiui uzsakyti)
A B C D

55 3,50 5,578-5,582 6,014-6,033 7,076-7,095 GE96935X012
6 4,02 6,078-6,082 6,514-6,533 7,406-7,425 GE96941X012
6,5 4,49 6,578-6,582 7,014-7,033 8,216-8,235 GE96910X012
7 5,00 7,078-7,082 7,514-7,533 8,627-8,646 GE96919X012
75 5,51 7,578-7,582 8,014-8,033 9,156-9,175 GE95212X012
8 5,984 8,078-8,082 8,514-8,533 9,409-9,429 GE96879X012
8,5 6,57 8,583-8,587 9,014-9,034 10,270-10,290 GH08051X012
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Daliy uzsakymas

Kiekvienam korpuso ir gaubto mazgui priskiriamas serijos numeris, kurj galima rasti ant voztuvo korpuso. Tas pats numeris
taip pat yra pavaros mechanizmo gamintojo lenteléje, kai voztuvo korpusas gabenamas i§ gamyklos kaip reguliavimo voztuvo
mazgo dalis. Kai kreipiatés | .Emerson® prekybos skyriy dél techninés pagalbos arba norite uzsakyti pakaitiniy daliy,

nurodykite numer;j.

A |SPEJIMAS

Naudokite tik originalias ,Fisher” atsargines dalis. ,Fisher“ voZtuvuose jokiu budu negalima naudoti ne ,Emerson*
sudedamujy daliy, nes dél to gali nustoti galioti garantija, pablogéti voZtuvo veikimas, galima susizaloti ar sugadinti turta.

Daliy rinkiniai

Standard Packing Kits (Non Live-Loaded)

Stem Diameter, mm (Inches) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H) 178 (7)
PTFE (Contains keys 22, 24, 25, 26, 27) RPACKX00022 | RPACKX00032 | RPACKX00342 | RPACKX00352 00”3‘#}53'%
] Consult Sales
Double PTFE (Contains keys 22, 24, 26, 27) RPACKX00052 | RPACKX00062 | RPACKX00362 | RPACKX00372 Office
Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 23 [ribbon ring], o . Consult Sales
23 [filament ring], 24, and 26) RPACKX00112 | RPACKX00122 Office
Sing!e Graph.ite Ribbon/Filament (Contains keys 23 [ribbon ring], . . RPACKX00532 | RPACKX00542 | RPACKX00552
23 [filament ring], and 26)
Sing!e Graph.ite Ribbon/Filament (Contains keys 23 [ribbon ring], RPACKX00142 | RPACKX00152 | - -- . ConsuIF Sales
23 [filament ring]) Office
Repair Kits (ENVIRO-SEAL)
Stem Diameter, mm (Inches) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H) 178 (7)
Double PTFE (Contains keys 214, 215, 218) RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232 00”3‘;20?'95
. . Consult Sales
Graphite ULF (Contains keys 207, 208, 209, 210, 214) RPACKX00602 RPACKX00612 RPACKX00622 RPACKX00632 Office
. Consult Sales
Duplex (Contains keys 207, 209, 214, 215) RPACKX00302 RPACKX00312 RPACKX00322 RPACKX00332 Office
Retrofit Kits (ENVIRO-SEAL)
Stem Diameter, mm (Inches) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H) 178 (7)
Double PTFE (Contains keys 200, 201, 211, 212, Consult Sales
214, 215, 216, 217, 218, tag, cable tie) RPACKXRT022 | RPACKXRT032 | RPACKXRT042 | RPACKXRT052 Office
Graphite ULF (Contains keys 200, 201, 207, 208, 209, Consult Sales
210, 211, 212, 214, 217, tag, cable tie) RPACKXRT272 | RPACKXRT282 | RPACKXRT292 | RPACKXRT302 Office
Duplex (Contain§ keys 200, 201, 207, 209, 211, 212, 214, 215, 216, RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252 Consul? Sales
217, tag, cable tie) Office
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Tarpiklio rinkinys* (sudaro: 11 poz. gaubto tarpiklis, 43 poz. kameros tarpiklis ir 12 poz. lizdo Ziedo tarpiklis)(1)
HPD (trumpas), HPT (trumpas) (NPS nuo 3 iki 24), HPD (trumpas) ir CL2500 HPAD ir HPAT

VALVE STYLE AND SIZE, NPS MATERIAL
Bonnet Spiral Wound Cage Spiral Wound Seat Ring Flat Sheet
VALVE RATING HP Globe HPA Angle Gasket Gasket Gasket
N06600/Graphite N06600/Graphite S31600/Graphite

4 (trumpas) --- GG62142X012 GG62143X012 GG62144X012

6 (trumpas) --- GG62162X012 GG62163X012 GG62164X012

8 (trumpas) --- GG53667X012 GG53677X012 GG53849X012

10 (trumpas) --- GG53684X012 GG53685X012 GG53852X012

CL900 12 (trumpas) --- GG53692X012 GG53693X012 GG53854X012
16 --- GG86318X012 GG86322X012 GG86323X012

18 --- GG83736X012 GG83737X012 GG85745X012

20 --- GG85746X012 GG85747X012 GG85748X012

24 --- GG85749X012 GG85750X012 GG85751X012

4 (trumpas) --- GG62142X012 GG62143X012 GG62144X012

6 (trumpas) --- GG62162X012 GG62163X012 GG62164X012

8 (trumpas) --- GG53678X012 GG53679X012 GG53849X012

10 (trumpas) --- GG53686X012 GG53687X012 GG53852X012

CL1500(2)

12 (trumpas) --- GG53694X012 GG53695X012 GG53854X012

16 --- GG86318X022 GG86322X022 GG86323X012

18 --- GG83736X022 GG83737X022 GG85745X012

20 --- GG85746X022 GG85747X022 GG85748X012

24 --- GG85749X022 GG85750X022 GG85751X012

3 (trumpas) --- GG62130X012 GG62131X012 GG62132X012

4 (trumpas) 6 GG62142X012 GG62143X012 GG62144X012

6 (trumpas) 8 GG62162X012 GG62163X012 GG62164X012

CL2500 8 (trumpas) --- GG53680X012 GG53681X012 GG53850X012
10 (trumpas) 12 GG53688X012 GG53689X012 GG53853X012

12 (trumpas) --- GG53696X012 GG53697X012 GG53855X012

14 (trumpas) --- GG62165X012 GG62169X012 GG62170X012

8 (trumpas) --- GG53682X012 GG53683X012 GG53850X012

CL3200 10 (trumpas) --- GG53690X012 GG53691X012 GG53853X012
12 (trumpas) --- GG53698X012 GG53699X012 GG53855X012

1. Gaskets should always be replaced as sets, not separately.
2. Refer the serial card content to select the part number if it is hard to confirm the face-to-face information.

*Rekomenduojamos atsarginés dalys
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Gasket Set* (Includes Key 11 Bonnet Gasket and Key 12 Seat Ring Gasket)(")
HPD (ilgas), HPT (ilgas) (NPS nuo 1 iki 6) bei HPAD (ilgas) ir HPAT (ilgas) (NPS nuo 1 iki 8)

VALVE STYLE AND SIZE, NPS MATERIAL
VALVE RATING i .
HP Globe HPA Angle N06600/Graphite NO7750/Graphite
1 (std) 1 (std) 12B7100X012 12B7100X022
2 (std) 2 (std) and 3 (std) 12B7100X032 12B7100X042
CL1500 2 (20_2‘{2;‘:)'”* 2 (g_""sg;‘:)”" 12B7100X072
Globe and Angle Valves 3 (std) 2 (std) 12B7100X052 12B7100X062
4 (std) 6 (std) 12B7100X082
6 (std) 8 (std) 12B7100X112 -
1 (std) 1 (std) 12B7100X152 12B7100X122
CL2500 2 (std) 2 (std) 12B7100X162 12B7100X132
Globe and Angle Valves 2 (20_2‘{2;‘:)'”* 2 (zc_as‘gg:)”" 12B7100X172 12B7100X142

1. Gaskets should always be replaced as sets, not separately.

22 pav. 1 NPS HPS vozZtuvas
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23 pav. 2 NPS HPAD voZtuvas
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24 pav. Voztuvas HPD (ilgas) (NPS nuo 2 iki 6)
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25 pav. Voztuvas HP (ilgas) (NPS nuo 2 iki 6) — pakaitinés konfiguracijos
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25 pav. Voztuvas HP (ilgas) (NPS nuo 2 iki 6) — pakaitinés konfiguracijos (tesinys)
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26 pav. NPS 8 iki 12 voztuvas HPD ir HPT su apsauginiu gaubtu
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27 pav. Voztuvai HPD ir HPT (NPS nuo 8 iki 12) su apsauginiu gaubtu — pakaitinés konfiguracijos
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28 pav. Voztuvai HPD ir HPT (NPS nuo 8 iki 12) su kameros fiksatoriumi
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29 pav. Voztuvai HPD ir HPT (NPS nuo 8 iki 12) su kameros fiksatoriumi — pakaitinés konfiguracijos
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30. pav. Voztuvai HPD ir HPT (NPS 14)
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31 pav. Voztuvai HPD ir HPT (NPS 14) — pakaitinés konfiguracijos
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32. pav. Voztuvai HPD ir HPT (NPS 16-24)
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33. pav. Voztuvai HPD ir HPT (NPS 16-24) — pakaitinés konfigiracijos
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34 pav. NPS nuo 3 iki 6 HPD (trumpas), HPT (trumpas) ir HPS (trumpas) voztuvas
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35 pav. NPS nuo 3 iki 6 HPD (trumpas), HPT (trumpas), ir HPS (trumpas) voztuvas — pakaitinés
konfigiracijos
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36 pav. Voztuvai HPAD ir HPAT (NPS nuo 6 iki 8)
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37 pav. Voztuvai HPAD ir HPAT (NPS 6 ir 8) — pakaitinés konfiguracijos
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38 pav. Voztuvai HPAD ir HPAT (NPS 12)
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39 pav. Voztuvai HPAD ir HPAT (NPS 12) — pakaitinés konfiguracijos
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40 pav. Voztuvai HPAD ir HPAT (NPS 12) — pakaitinés konfiguiracijos
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Daliy sgrasas

Pastaba

Jei reikia informacijos apie daliy uzsakyma, kreipkités | vietinj
Emerson* prekybos skyriy.

Pozicija Aprasymas

1 Valve Body
If you need a valve body as a replacement part, order by valve
size, serial number, and desired material.

2* Cage/Baffle Assy

3 Bonnet Spacer

4* SeatRing

5* Valve Plug

6" Valve Stem

7% Pin

8* Seal Ring/Piston Ring

9* Back UpRing
10* Retaining Ring (for NPS 6 and smaller HPT/HPAT only)
11* Bonnet Gasket
12* SeatRing Gasket

13 Stud, Cont Thd

14 HexNut

15  Anti-Seize Lubricant (8 Ib [3.6 Kg] can)

16 Nameplate

17 Wire

18  Bonnet

If you need a bonnet as a replacement part, order by valve size
and stem diameter, serial number, and desired material.

19 Packing Flange
20  StudBolt
21 Hex Nut
22*  Packing Set
23* Packing Ring
24 Spring or Lantern Ring

66

Pozicija Aprasymas

25  Washer, Special

26* Packing Box Ring
27* Upper Wiper

28  Follower

29  StudBolt

30  HexNut

31  Pipe Plug (optional)
31 Lubricator (optional)
31  Lubricator/Isolating Valve (optional)
32 Yoke Locknut (optional)
36  Baffle

37 RetainingRing

38  Drive Screw

39* Piston Ring

40  Washer

41 Flow Arrow

42*  Soft Seal or Bore seal
43* (Cage Gasket

44 Nameplate

45  Cage Retainer

63* Anti-Extrusion Ring

C formos sandariklio lizdo ir
uzdorio mazgas (13 pav.)

Cage
4* Seat Ring
5* Valve Plug/Retainer
6* Valve Plug Stem
8" Piston Ring(2 req'd)
64"  C-seal

TSO lizdo ir uzdorio mazgas
(8,9ir 10 pav.)

Cage
4* Seat Ring
5* Plug/Stem Assembly
8" Seal Ring
63"  Anti-Extrusion Ring
9* Back Up Ring
10*  Retaining Ring

*Rekortiechrojarendedtspagnpsrtialys


http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx
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Nei ,Emerson*, nei kiti su jais susije asmenys ar jmonés neprisiima atsakomybés uz jokio gaminio pasirinkimg, naudojimg ir technine priezitra. Uz bet
kokio gaminio tinkama pasirinkima, naudojima ir priezitra atsako tik pirkéjas ir galutinis naudotojas.

,Fisher®, ,Cavitrol“, ENVIRO-SEAL, FIELDVUE, ,Whisper Trim" ir ,WhisperFlo" yra Zenklai, priklausantys vienai i$ ,Emerson Electric Co" padalinio
,Emerson* jmoniy. ,Emerson“ ir ,Emerson* logotipas yra ,Emerson Electric Co.“ prekiy ir paslaugy Zenklai. Visi kiti Zenklai priklauso jy atitinkamiems
savininkams.

Sis leidinys tik informacinis ir, nepaisant to, jog siekiama, kad jis bty kuo tikslesnis, jis néra &ia aprasyty gaminiy ar paslaugy, jy naudojimo ir tikimo
konkreciam tikslui garantija - nei iSreik$ta, nei numanoma. Parduodant visada taikomos misy salygos ir nuostatos, kurias galite gauti uzsake. Mes
pasiliekame teise iS anksto nejspéje bet kada keisti arba tobulinti Siy gaminiy konstrukcijg arba techninius duomenis.

Emerson

Marshalltown, lowa 50158 USA
Sorocaba, 18087 Brazil
Cernay, 68700 France

Dubai, United Arab Emirates
Singapore 128461 Singapore

www.Fisher.com

© 1991, 2023 ,Fisher Controls International LLC*. Visos teisés saugomos.



