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Bu kullanim kilavuzu, CL900 ve CL1500 sinifi 1 - 24 arasi NPS ebatl HP valfleri; CL2500 sinifi 1 - 14 arasi NPS ebath HP
valfleri; CL900 ve CL1500 sinifi 1 - 8 arasi NPS ebatli HPA valfleri; CL2500 sinifi 1, 2, 6, 8 - 12 arasi NPS ebath HPA valfleri;
CL3200 sinifi 8 - 12 arasi NPS ebatli HPD ve HPT valfleri igin kurulum, bakim ve parga bilgilerini igerir. Aktuatdr, konumlayici
ve aksesuarlara yénelik talimatlar igin ayrica verilen kilavuzlara bakin.

serisi valfleri kurmayin, calistirmayin ya da bakimini yapmayin. Kisisel yaralanma veya maddi hasari

g @ Vana, aktlator ve aksesuar kurulumu, galistirmasi ve bakimi konusunda tam egitimli ve vasifli olmadan bu HP

engellemek igin bu kilavuzun tiim igerigini, tiim glivenlik uyarilan dahil olmak lizere dikkatlice okumak,
anlamak ve uygulamak énemlidir. Bu yénergeler hakkinda herhangi bir sorunuz olursa, devam etmeden énce
Emerson satis ofisinizle irtibata gegin. Aksi belirtimedikge, tim NACE ifadeleri NACE MR0175-2002 ve

MRO0103'U belirtir.
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Tablo 1. Teknik Ozellikler

Ug Baglanti Tipleri ve Siniflar(1:2.3:4)

Flangh: ASME B16.34'e gére CL900, CL1500 ve CL2500
ile uyumludur

Soket Kaynagi: ASME B16.34'e gére CL900, CL1500 ve
CL2500 ile uyumludur

Alin Kaynagi: ASME B16.34 geregince CL900, CL1500,
CL2500 ve ara sinif CL3200 ile tutarhidir.

Ayrica bkz. tablo 2

Kesme Siniflari
Bkz. tablo 3
C-seal i¢ aksam: Yiksek sicaklik, Sinif V
Delik contasi i¢ aksami: Yiksek sicaklik, V Sinifi
TSO (Siki Kesme) i¢ aksam: Bkz. tablo 4 ve 5

Akis Ozelligi
Standart Muhafaza: B Esit yizde, B Degistirilen esit
yuzde veya Bl Dogrusal
Micro-Form Valf Tapali Standart Muhafaza: (sadece
HPS ve HPAS): ll Esit yuzde veya Bl Degistirilen esit
ylzde

Micro-Flute Valf Tapal Standart Muhafaza: (sadece
HPS ve HPAS): Bl Esit yuzde

Micro-Flat Valf Tapal Standart Muhafaza:

(sadece HPAS): B Dogrusal

Cavitrol™ Ill, Whisper Trim™ lll, ya da WhisperFlo™
Muhafaza: Bl Dogrusal

Ozel muhafazalar: Ozel akis 6zelliklerine sahip
muhafazalar mevcuttur. Yerel Emerson satis ofisinize
danisin.

Akis Yoni
Standart Muhafaza

B HPD ve HPAD: Normalde agagi akig(®)

B HPS ve HPAS: Normalde yukari akig(®)

B HPAS Micro-Flat: Asagi akis

B HPT ve HPAT: Normalde asagi akis(®)

M HPS ve HPAS Micro-Form: Sadece yukari akis

Cavitrol lll Muhafaza: Asagi akis

Whisper Trim lll ya da WhisperFlo Muhafaza: Yukari
akis

Yaklagik Agirlik Degerleri (valf gévdesi ve kapak
gruplari)

Bkz. tablo 2

Ek Teknik Ozellikler

Malzeme, valf tapasi hareketi, port, ¢atal kilavuzu, mil
ebatlari vb. teknik 6zellikler igin Parga Listesi bdlimune
bakin.

1. EN (veya diger) siniflar ve ug baglantilari genellikle temin edilebilmektedir; Emerson satis ofisinize danigin.
2. CL900 ve CL1500 globe valfler NPS 1 ve 2 tip valfler igin aynidir. Ancak, NPS 3, 4, 6, 8, 10 ve 12 tipi valfler icin CL900 ve CL1500 globe valfler farkhdir.

3. CL2500 NPS 1 ve 2 HPA valflerin eksen-alin ebatlari ANSI/ISA S75.12'ye uygun degildir.
4. Bu kilavuzdaki ve gecerli herhangi bir standarttaki basing veya sicaklik sinirlari agiimamalidir.

5. HPS ve HPAS valfler asagi akis diizeninde ancak agma-kapatma uygulamalari igin ya da i¢ aksam tasarimi ile ek sinirlamaya tabi tutulduklarinda kullanilabilir. HPAS valfler agindirici

uygulamalarda asagi akis diizeninde kullanilabilir.
6. Sadece asagi akis icin NPS 16, 18, 20 ve 24 valfler.
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Aciklama

HP Serisi yuksek basingli globe ve agili valfler (sekil 1) metal yuvalara, muhafaza kilavuzlarina, kolay degistirilen i¢ aksama ve
bastirilarak kapatilan igletim sekline sahiptir. HPD, HPAD, HPT ve HPAT valflerde dengeli valf tapalari kullanilir. HPS ve
HPAS valflerde ise dengesiz valf tapalarindan yararlanilir. Muhafaza ile dengeli bir valf tapasi arasindaki sizdirmazlik, HPD ve
HPAD valflerinde piston segmanlari kullanilarak, HPT ve HPAT valflerinde ise basingh sizdirmazlik halkalar kullanilarak
saglanir. HPD, HPAD, HPS, HPAS, HPT veya HPAT valf tapalarinda bir Whisper Trim ya da WhisperFlo muhafaza
kullanilabilir. HPS, HPAS, HPT veya HPAT valf tapalarinda Cavitrol [l muhafaza kullanilabilir.

HPD ve HPAD valfler igin C-contasi veya delik contasi i¢ aksami mevcuttur.

C-seal ve delik contasi i¢ aksamiyla, dengeli bir valf yiksek sicaklik 6zellikli Sinif VV sizdirmazlik performansi saglayabilir.
Conta elastomer yerine metalden (N07718 nikel alagim) imal edildiginden, C-seal veya delik contasi i¢ aksamina sahip bir valf,
diger malzeme sinirlari agilmadigi takdirde 593°C'ye (1100°F) kadar sivi sicakliklarina ulasilan sireglerde kullanilabilir.

HP Serisi globe valfleri, boyut ve basing sinifina bagli olarak kisa (kisa) ve veya uzun (uzun) alindan alina tasarimlar halinde
mevcuttur.

Teknik Ozellikler

HP Serisi valflerin teknik ézellikleri tablo 1'den 7'e kadar verilmistir.

Egitim Hizmetleri

Fisher HP ve HPA valfleri icin mevcut kurslar ve diger gesitli Grlinler hakkinda bilgi almak icin irtibat bilgileri:
Emerson Educational Services

Telefon: 1-800-338-8158

E-posta: education@emerson.com
emerson.com/mytraining
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Tablo 2. Yaklagik Agirlik Degerleri (Valf ve Kapak Gruplari)
VALF TiPi VALF EBADI, NOMINAL BASING kg 1bs
NPS Flg SWE, BWE Flg SWE, BWE
CL900 ve 1500 42 38 93 85
! CL2500 45 34 100 76
1112 x 2 CL2500 34 - 76
CL900 ve 1500 72 52 158 115
2 CL2500 104 74 229 164
CL900 125 276
3 CL1500 129 o7 284 213
CL2500 228 163 502 358
CL900 230 507
4 (uzun)@
CL1500 249 201 548 444
CL900 167 136 368
4 (kisa)(@) CL1500 194 162 428 444
CL2500 321 206 708 444
CL900 511 1127
6 (uzun)@
CL1500 557 455 1228 1003
CL900 317 227 699 500
6 (kisa)@ CL1500 575 269 1268 593
CL2500 757 481 1669 1060
CL900 720 510 1587 1124
Globe Valfleri CL1500 930 640 2050 1411
8 CL2500 1630 1050 3594 2315
CL3200 - 1460 - 3219
CL900 1030 750 2271 1653
10 CL1500 1490 1010 3285 2227
CL2500 2560 1550 5644 3417
CL3200 - 2200 - 4850
CL900 1340 940 2954 2072
CL1500 1950 1250 4299 2756
12 CL2500 3380 2000 7452 4409
CL3200 2950 6504
14 CL2500 - 2297 - 5064
CL900 3343 - 7371 -
16 CL1500 5039 - 11109 -
CL900 4387 - 9671 -
18 CL1500 6168 - 13598 -
CL900 7942 - 17509 -
20 CL1500 11396 - 25123 -
CL900 9757 - 21510 -
24 CL1500 13644 - 30080 -
-devami-
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Tablo 2. Yaklagik Agirlik Degerleri (Valf ve Kapak Gruplari) (devami)
VALF TiPi VAL 0 NOMINAL BASING kg 1bs
NPS Flg SWE, BWE Flg SWE, BWE
Globe Valfleri 1 CL900 ve 1500 42 38 93 85
CL900 ve 1500 40 36 88 80
! CL2500 721 16000
CL900 ve 1500 69 50 153 110
2 CL2500 - 109(M 240
CL1500 123 78 272 173
Agili Valfler CL1500 181 17 399 258
CL1500 357 202 788 445
6 CL2500 658 325 1451 716
CL1500 648 405 1428 893
8 CL2500 971 663 2141 1462
12 CL2500 2471 1660 5448 3660

1. CL2500 i¢in sadece SWE kullanilabilir.
2. (Uzun) uzun alindan alina endustri standardini gosterir. (Kisa) kisa alindan alina endustri standardini gosterir.
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Tablo 3. ANSI/FCI 70-2 ve IEC 60534-4'e gére Kesme Siniflari

Valf Tasarimi

Port Gapi, mm (ing)

ANSI/FCI ve IEC Sizinti Sinifi

57,15 (2,25) ve daha kiguk

i Il - Standart
58,7 (2,3125) ila 105,9 (4,17) — —
HPD, HPAD 1l - Istege Bagli
Il - Standart
111,1 (4,375) ve istii —
IV - Istege Bagli
HPD 317,5 (12,5) ila 489 (19,25) |V - Standart
e, Port i Muhafaza Tipi ANSI/FCI ve IEC Sizinti Sinifi
HPD HPAD ort Gapi, mm (Ing) uhafaza Tipi ve 1zint1 Sinifi
Esit Yluzde, Mod. Esit Yuzde,
3 4 73 (2,875) Dogrusal (std. muhafaza), V - Standart
Dogrusal (Whisper Ill, A1, B1) v -stanca
— - ila 593°C (1100°F)
HPD, HPAD 73 (2,875) Dogrusal (Whisper Il, D3) (istege bagh C-conta i¢ aksami ile 73 mm
w/ C-conta i¢ aksami 4 6 Esit Yuzde, Mod. Esit Yizde, [2,875 ing] ila 136,5 mm [5,375 ing] port
92,1 (3,625) Dogrusal (std. muhafaza), caplari igin)
Dogrusal (Whisper Ill, A1 B3, C3)
111,1 (4,375) Dogrusal (Whisper Ill, D3) IV - Istege Bagli
Esit Yuzde, Mod. Esit Yuzde, (73 mm [2,875 ing] ila 136,5 mm
6 8 [5,375 ing] port ¢aplari igin)

136,5 (5,375)

Dogrusal (std. muhafaza),
Dogrusal (Whisper lll, A1 B3, C3)

Valf Boyutu, NPS Port Capi, L.
HPD HPAD mm (ing) Muhafaza Tipi ANSI/FCI ve IEC Sizinti Sinifi
s 139,7 (5,5)
Delik contasi i¢ 1524 (6)
aksamli HPD(), 10 N 165,1 (6,5) _ V-Standart
HPAD®) 177,8 (7) Esit Yiizde, Dogrusal (std. muhafaza), . ”»a 593, C (1100 ,F) )
. R (istege bagli Delik contasi i¢c aksami ile
165,1 (6.5) Whisper Ill, Cavitrol 139,7 mm [5,5 inch] ila 215,9 mm
12 12 190,5 (7,5) [8,5 inch] port gaplari igin)
203,2 (8)
14 .- 215,9 (8,5)
Cavitrol Il ve Micro-Flat V - Standart
HPS, HPAS, HPT, HPAT Tumi Micro-Form, Micro-Flute, Esit Ylzde, IV - Standart
Mod Esit Ytizde, Dogrusal, Whisper IlI V - istege Bagh

TSO'lu (Tight Sizdirmazlik Ig Aksami)
HPS ve HPT

Bkz. Tablo 4 ve 5

Bkz. Tablo 4 ve 5

TSO - istege bagl
TSO, ANSI/FCI veya IEC sizinti Sinifi
degil.

TSO i¢ aksamli valfler, fabrikada Fisher'in
daha kati olan sifir sizinti ile teslimat testi
kosullarina tabi tutulur.

Test sivisi sudur.

Siparis verirken servis AP'sini belirtin.
Test prosedurt, ANSI/FCI Sinif V test
prosedird B'dir

PEEK'li(") (Cikinti Onleme Halkalari)
HPT ve HPAT

47,6 (1,875) ila 489 (19,25)

Tumi

V - Standart (316°C'ye kadar [600°F])
IV - Istege bagl (47,6 mm [1,87 ing] ila
489 mm [19,25 ing] portlar)

1. Tum kazan besleme suyu uygulamalari i¢in gerekli olan PEEK (PolyEtherEtherKetone).

2. 263, 2635, 264, 2645, 265 ve 2655 i¢ aksamlar delik contasinda mevcut degildir.
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Tablo 4. ANSI/FCI 70-2 ve IEC 60534-4'e gére TSO (Siki Kesme) Sizinti Sinifi(1)

Sizinti Sinifi Maksimum Sizinti Test Sivisi Test Basinci Sizinti Sinifi

TSO i¢ aksaml valfler, fabrikada Emerson Streg
TSO (Siki Kesme) Yénetiminin daha kati olan sifir sizinti ile teslimat Su Servis AP(2) Y
testi kosullarina tabi tutulur.

1. NPS 8-12 HPD ve HPT igin mevcut degildir.
2. Siparis sirasinda servis AP degerini belirtin.

Tablo 5. TSO Kesme Segenegi(1)

VALF TASARIMI YAPI SIZINTI SINIFI

HPS, HPT Std veya Cavitrol Il i¢ aksam. Degistirilebilir, korumali yumusak yuva. TSO - Standart

1. NPS 8-12 HPD ve HPT igin mevcut degildir.

Tablo 6. Salmastra Flans Somunlari igin Onerilen Tork (Hareketli Yiik Yok - Grafit Ambalaj)(!)

MiL TORK
CAPI VALF GOVDE SINIFI(2) Nm Lbf-ft

mm in. Min Maks Min Maks
12,7 112 CL900 12 18 9 13
12,7 112 CL1500 15 22 11 16
12,7 112 CL2500 18 24 13 18
19,1 3/4 CL900 27 41 20 30
19,1 3/4 CL1500 34 50 25 37
19,1 3/4 CL2500 41 61 30 45
25,4 1 CL900 42 62 31 46
25,4 1 CL1500 52 77 38 57
25,4 1 CL2500 61 91 45 67
31,8 1-1/4 CL900 56 83 41 61
31,8 1-1/4 CL1500 68 102 50 75
31,8 1-1/4 CL2500 81 122 60 90
31,8 1-1/4 CL3200 81 122 60 90
50,8 2 CL900 80 119 59 88
50,8 2 CL1500 98 146 72 108
50,8 2 CL2500 115 170 85 125
50,8 2 CL3200 115 170 85 125

1. Kayganlastirici ile yaglayin.
2. Orta siniflar igin, bir alt standart sinifi igin belirtilen tork degerlerini kullanin.

Tablo 7. Donma Onleyici Yaglandirici(!) Kullanilarak Gévdeden Kapaga Civatalama igin Tork Degerleri

TORK
BiJON BOYUTU Nem Lbf-ft
B7, B16, B8M2, BD, 520910, N07718 ve 660 Bijonlan B7, B16, B8M2, BD, 520910, N07718, ve 660 Bijonlan
34 260 190
78 370 275
-8 710 525
-4 940 695
1-3/8 1270 935
12 1650 1220
158 2130 1570
1-3/4 2670 1970
178 3310 2440
2 4030 2970
2174 5780 4260
2172 7990 5890

1. Diger yaglayicilar veya civata malzemeleri igin torklar konusunda Emerson satis ofisinizle iletisime gegin.
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Kurulum
A UYARI

Yaralanmalara kars1 korunmak igin, her tiirlii kurulum iglemi sirasinda mutlaka koruyucu eldiven, kiyafet ve gézliik
giyin.

Valf grubu kullanim kosullarinin tablo 1'de veya ilgili isim levhalarinda belirtilen sinirlari asabilecegi noktalara
takildigi takdirde, ani basing bosalmasi nedeniyle yaralanmalar ve maddi hasar meydana gelebilir. Bu gibi yararlanma
veya hasarlardan kaginmak igin, yasal veya ilgili sektorel kurallar ve iyi miihendislik uygulamalari geregi, asiri basing
korumasi amagl bir emniyet valfi takin.

Proses ya da giivenlik miihendisiniz ile birlikte proses ortamindan korunmak i¢in alinmasi gereken ek énlemleri
inceleyin.

Mevcut bir uygulama lizerine kurulum yapilacaksa, bu bakim kilavuzunun Bakim bdliimiiniin baglangicinda bulunan
UYARI kismina da bakin.

A UYARI

Bazi kapak flanslarinda, imalat sirasinda kapagi tagimak igin kullanilan bir vidali delik bulunur. Valf grubunu
kaldirmak icin bu deligi kullanmayin, aksi takdirde yaralanmalar meydana gelebilir.

A UYARI

Valf siparis edildiginde, valfin donanim ve yapi malzemeleri, siparis sirasinda belirtilen belirli basing, sicaklik, basing
diisiisii ve kontrollii sivi kosullarini kargilayacak sekilde secilmistir. Proses sivisinin giivenligi ve valf malzemesinin
proses sivisina uygunlugu ile ilgili sorumluluk yalnizca aliciya ve son kullaniciya aittir. Bazi govde/i¢ aksam
malzemesi birlegsimleri basing diigiisii ve sicaklik araligi 6zellikleri bakimindan sinirlamalara tabi oldugundan,
Emerson satis ofisinize danigsmadan valfi bagka kosullara tabi tutmayin.

DIKKAT

Uriiniin zarar gérmemesi igin, kurulumdan 6nce valfi valf gévdelerinde toplanmis herhangi bir yabanci maddeye karsi
kontrol edin. Boru hattindan herhangi bir boru 6lgegini, kaynak ¢itayi veya diger yabanci maddeyi de ¢ikarin.

1. Valfi takmadan &nce, valf gévdesi boslugunda yabanci maddeler bulunmadigindan emin olun.
2. Valfi takmadan énce tiim boru hatlarini temizleyerek kireg, curuf veya diger yabanci maddeleri giderin.

Not

Takilacak valf gévdesinin i¢ akis gegitleri Whisper Trim Ill, WhisperFlo veya Cavitrol [ll muhafazalarda oldugu gibi kiiglikse, bu
gecitlere pargaciklarin yerlesmesini 6nlemek igin bir giris siizgeci takilmasi tavsiye edilir. Boru hattinin tam olarak
temizlenemedigi veya ilgili sivinin temiz olmadigi durumlarda bu husus 6zellikle dnemlidir.

3. Valften gecgen sivi, valf gévdesine islenen veya sabitlenen akis okunun belirttigi ydnde akmalidir.

Not

NPS 8-14 CL900, CL1500, CL2500 ve CL3200 HPD ve HPT valfleri, alt akis gegidinde bir akis pervanesine sahiptir. Bu, valfin
uygun islevi icin dnemlidir ve bir kusur degildir.
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DIKKAT

Valf gévde malzemesine bagl olarak, kaynak sonrasi isil islem gerekebilir. Kaynak sonrasi isil islem elastomer,
plastik veya metal i¢ parcalara zarar verebilir. Isitilarak takilan pargalar ve digli baglantilar da gevseyebilir. Kaynak
sonrasi isil islem uygulanacaksa, genellikle tiim i¢ aksam so6kiilmelidir. Daha fazla bilgi icin Emerson satis ofisinizle
irtibata gegin.

. Valfi boru hattina takarken, izin verilen tesisat ve kaynak uygulamalarini kullanin. Flansl valf gévdeleri icin, gévde ile boru
hatti flanglari arasinda uygun bir conta kullanin.

. Bakim sirasinda surekli calisma gerekiyorsa, valfin gevresine bir Gg¢li valf agirmasi takin.
. Aktlator ve valf gévdesi ayri olarak teslim edildiyse, ilgili aktUatoér bakim kilavuzundaki aktiiatér montaj prosediriine bakin.

. Valf gévdesi salmastra kutusunda salmastra olmadan teslim edildiyse, valf gévdesini hizmete sokmadan énce salmastrayi
takin. Salmastra Bakimi prosediriinde verilen talimatlara bakin.

A UYARI

Sizdirmazlik malzemesi sizintilar yaralanmalara neden olabilir. Valfin sizdirmazlik elemanlari sevkiyat 6ncesine
sikilagtinlir; ancak, belirli hizmet kosullarini kargilayabilmeleri i¢in sizdirmazlik elemanlarinin yeniden ayarlanmasi
gerekebilir.

N

~N O O

ENVIRO-SEAL™ dinamik yiikli salmastraya veya HIGH-SEAL ULF dinamik yUkli salmastraya sahip valflerde bu ilk ayar
islemi gerekmez. Sizdirmazlik talimatlari igin Strgtlt Milli Valflerde (D101642X012) ENVIRO-SEAL Sizdirmazlik Sistemi adli
veya HIGH-SEAL ULF Dinamik Ykli Salmastra Sistemi (D101453X012) adh (uygun olan) bakim kilavuzuna bakin. Mevcut
sizdirmazlik sisteminizi ENVIRO-SEAL sizdirmazlik sistemine dénustirmek istiyorsaniz, bu kilavuzun sonuna dogru verilen
parga kiti alt b6lumiindeki giglendirme kitleri listesine bakin.

Kaldirma Valfi Grubu
A UYARI

Bu kaldirma kurallarina ve kabul edilen kaldirma ve reglaj uygulamalarina uyulmamasi; maddi hasara, kisisel
yaralanmaya veya 6liime neden olabilir.

Tiim kaldirma ve reglaj islemleri, federal/ulusal/bélgesel, eyalete ait ve yerel yonetmelikler ile uygun kaldirma ve
reglaj ekipmani standartlarina uygun sekilde yapilmalidir. Valf/aktiiator grubunu kaldirma, reglaj ve kurulum iglemleri
sadece uygun kaldirma ve reglaj islemleri hakkinda egitim almis personelce gerceklestiriimelidir. Her bir kaldirma
kendine 6zgii oldugundan her kaldirma sirasinda valf grubunu kaldirma yéntemi, valf grubunun takilacagi ve
kaldinlacagi dogru konum ve kaldirildiginda valf grubunun yapacaklan dikkate alinmalidir.

Bir valf grubunu veya bilesenini kaldirmak, monte etmek veya sékmek icin kullanilan kaldirma ve reglaj ekipmanlari,
kaldirlan valf grubunun veya bileseninin agirhg: ve yapilandirmasina gore dogru sekilde segilip boyutlandiriimalidir.
Bu amagla, eklenen aksesuarlar da dahil olmak lizere tiim valf grubunun agirhg: dikkate alinmahdir. Kaldirma ve
reglaj ekipmanlarinin bakimi diizgiin sekilde yapilmali ve her kullanimdan 6nce hasarli olup olmadiklari kontrol
edilmelidir.

Valfin bir aktiiatér veya volan ile birlikte verilmesi durumunda biitiin valf grubunu kaldirmak igin aktiiatorii veya
volani kullanmayin. Aktiiatére bagh kaldirma halkalari, iizerinde biitiin valf grubunun agirhgini destekleyecek giicte
olduguna dair bir isaret bulunmadigi siirece valf grubunun biitiiniinii kaldirmak amaciyla kullaniimamalidir.

Valfe veya aktiiatore bagh kaldirma halkalari veya diger kaldirma ekipmanlari, bagh boru tesisatini kaldirmak veya
agirhigini desteklemek igin asla kullanilimamalidir.

DIKKAT

Bu islem sirasinda higbir aksesuarin ve borunun hasar gérmemesini saglamak i¢in valf/aktiiatér grubunu kaldirirken
6zen gosterilmelidir. Aksesuar ve borularin hasari 6nlemek igin kaldirmadan énce sokiilmesi ve ardindan kullanim
éncesi uygun sekilde yeniden takiimasi gerekebilir. Kaldirma sirasinda valf flans yiizlerini, alin kaynagi uglarini ve
diger baglanti yiizeylerini hasardan koruyun.
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Valf/aktiator grubunu, kaldirilacak valf/aktiatér grubunun agirligina ve yapilandirmasina uygun kaldirma ve reglaj ekipmanini
kullanarak yuk konteynerinden ¢ikarin. Valf ve kapak grubunun agdirlhidi 2 numarali tabloda verilmistir. Her ek bilesenin agirligi
icin uygun aktuatér ve valf aksesuarinin kullanim kilavuzuna bakin ve ardindan bitin valf grubunun toplam agirhgini
belirleyin.Kaldirma, kurulum ve sékme sirasinda valf/aktiator grubunun agirlik merkezinin konumu dikkate alinmahdir.
Kaldirma sirasinda ekipmanin kaymasini énlemek veya valf grubunu kurulum amaciyla farkh bir sekilde yénlendirmek icin ilave
askilar veya yik dengeleyici gibi baska kaldirma ekipmanlari gerekli olabilir.

Govdeye entegre kaldirma halkalar (NPS 16 - 24) iceren HP valf yapilarinda, her kaldirma halkasi gézi icin uygun boyutta
kelepgelerin kullaniimasi gerekir. Dogru kelepge pim ¢api 8 numarali tabloda verilmistir. Valf gévdesine takili kaldirma halkalari
varsa, butiin valf grubunu kaldirmak icin verilen tim halkalari kullanin. Valf gévdesinde kaldirma halkasi bulunmuyorsa, valf
grubunu valf gévdesi flanslarina, valf gévdesinin boynuna ve/veya kapak boyun alanina sabitlenmis kaldirma kayislarini
kullanarak kaldirin.

Tablo 8. Fisher HP Kaldirma Halkasi1 Boyutlari

KALDIRMA GOZU KiMLiGi KELEPGE PiMi CAPI
VALF BOYUTU SINIF - -

mm ing mm ing

900 33,78 1,33 31,75 1,25

16 1500 40,38 1,59 38,10 1,50
900 37,08 1,46 35,05 1,38

18 1500 43,94 1,73 41,40 1,63
900 53,84 2,12 50,80 2,00

20 1500 60,70 2,39 57,15 2,25
900 53,84 2,12 50,80 2,00

24 1500 60,70 2,39 57,15 2,25

Bakim

Valf parcalari normal asinmaya tabi oldugundan, kontrol edilmeli ve gerekirse degistiriimelidir. Kontrol ve bakim sikligi hizmet
kosullarina gére degisir. Bu bélim, salmastranin yaglanmasi, salmastra bakimi ve i¢ aksam bakimi talimatlarini icermektedir.
Tum bakim islemleri valf hatta takili olarak gerceklestiriimelidir.

A UYARI

Basincin veya denetimsiz proses sivisinin ani bosalmasindan kaynaklanabilecek yaralanmalara veya maddi hasara
karsi dikkatli olun. S6kme iglemleri 6ncesinde:

e Vana hala basin¢li durumdayken aktiiatérii vanadan ayirmayin.

e Yaralanmalara kargi korunmak igin, her tiirlii bakim islemi sirasinda mutlaka koruyucu eldiven, kiyafet ve goézliik
giyin.

e Aktiiatore hava basinci, elektrik giicii ya da bir kontrol sinyali besleyen herhangi bir calisma hattinin baglantisini
kesin. Aktiiatoriin vanayi aniden agik kapayamadigindan emin olun.

e Baypas vanalari kullanin ya da prosesi kapatarak vanayi proses basincindan izole edin. Valfin her iki tarafindan
proses basincini alin. Vananin her iki tarafindan proses malzemesini tahliye edin.

e Hidrolik aktiiator yiikleme basincini tahliye edin ve aktiiator yayinin 6n sikigtirmasi varsa serbest birakin.

e Siz ekipman lizerinde ¢alisirken yukaridaki 6nlemlerin etkin kaldigindan emin olmak igin kilitleme prosediirlerinin
kullanin.

e Valfin salmastra kutusu igerisinde, valf boru hattindan sékiildiikten sonra dahi basincini kaybetmeyen proses
sivilari mevcut olabilir. Sizdirmazlik donanimi veya sizdirmazlik halkalar sokiiliirken veya salmastra kutusunun
boru tapasi gevsetilirken proses sivilari basingh bir sekilde figkirabilir.

® Proses ya da gilivenlik miihendisiniz ile birlikte proses ortamindan korunmak i¢in alinmasi gereken ek énlemleri
inceleyin.
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Not

HP serisi valflerde, sizdirmazlik saglamak icin ezilen, spiral sargili contalar kullanilir. Spiral sargili contalar asla tekrar
kullanilmamalidir. Contali pargalarin sékilmesi veya yerinden oynatilmasi sonucunda contanin sizdirmazlidi bozuldugunda,
toplama isleminin ardindan yeni bir conta takilmahdir. Eski conta gereken sizdirmazligi saglayamayacagindan, etkili bir conta
sizdirmazhgi i¢in bu islem sarttir.

DIKKAT

Spiral sargili contalar 6zel tasarimlidir. Fisher yedek parcalari digindaki pargalarin kullaniimasi valf hasarina neden
olabilir.

Sekil 2. Gresor ve Gresér/Kesme Vanasi

E n

J %
10A9421-A
AJ5428-D

GRESOR/KESME VANASI

Not
Valf ENVIRO-SEAL dinamik yukli salmastraya sahipse (sekil 4), sizdirmazlik talimatlari igin Stirgula Milli Valflerde
(D101642X012) ENVIRO-SEAL Sizdirmazlik Sistemi adli bakim kilavuzuna bakin.

Valf HIGH-SEAL ULF dinamik yikli salmastraya sahipse (sekil 4), sizdirmazlik talimatlar igin HIGH-SEAL ULF Dinamik
Ykl Sizdirmazhk Sistemi (D101453X012) adli bakim kilavuzuna bakin.

Salmastranin Yaglanmasi

Not
Grafitli ambalaji yaglamayin. Grafitli ambalaj kendinden yaglidir. ilave yaglar valf gubugunda kayma hareketine neden olabilir.

Not
Yaglayicilarin artan sicakliklarla birlikte kirlmamasi igin, 260°C'nin (500°F) tzerindeki sicakliklarda gerceklesen sireglerde
kullanilan salmastralari yaglamayin.
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A UYARI

Oksijen uygulamalarinda veya yaglama isleminin proses sivisi ile uyumlu olmadigi uygulamalarda kullanilan pargalari
yaglamayin. Herhangi bir sekilde yaglayici kullaniimasi halinde, yag/oksijen karigsimi nedeniyle ilgili sivi aniden
fiskirarak yaralanma veya maddi hasara yol agabilir.

PTFE/kompozit veya diger tip salmastralar icin bir gresér veya gresér/kesme vanasi kullanilacaksa (sekil 2), bu donanimlar
boru tapasinin (31, sekil 22, 23 veya 24) yerine takilmahdir. Kaliteli bir silikon bazli yaglayici kullanin. Oksijen uygulamalarinda
veya sicakhgi 260°C'yi (500°F) gecen sireglerde kullanilan salmastralar yaglanmamalidir. Gresort kullanmak igin, kapak
vidasini saatin tersi yénde ¢evirerek yaglayicinin salmastra kutusu igerisine bosalmasini saglayin. Gresér/kesme vanasi,
kesme vanasinin dncelikle agiimasi ve yaglama isleminin ardindan kapatiilmasi gerekmesi diginda, ayni sekilde galisir.

Salmastra Bakimi

Sekil 3'te gbsterilen Yayh PTFE V-halkali salmastrada istenmeyen bir sizinti olusmasi halinde, salmastra izleyicisindeki (28,
sekil 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38) omuz kapada (22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38) temas edinceye dek
salmastra flangi somunlarini (22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38) sikin. Sizinti devam ederse, salmastra degisimi
prosedirtinde verilen numarali adimlari uygulayarak salmastray degistirin.

Yayli PTFE V-halkal salmastra disindaki salmastralarda olugan istenmeyen sizinti durumlarinda ise, 6ncelikle sizintiyi
sinirlandirmayi deneyin ve salmastra flang somunlarini (21, sekil 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38) en azindan tablo
6'de tavsiye edilen minimum tork degerine sikarak mil sizdirmazligini saglayin. Ancak, tablo 6'de tavsiye edilen maksimum
tork degerini agsmayin, aksi takdirde asir sirtiinme olusabilir. Sizinti devam ederse, Salmastra Degisimi prosedirinde verilen
numaral adimlari uygulayarak salmastrayi degistirin.

Salmastra nispeten yeni ise ve valf tapasi mili izerinde siki duruyorsa ya da salmastra flangi somunlarini sikilmasi sizintiyi
durdurmuyorsa, milde sizdirmazlik saglanamayacak sekilde aginma veya g¢entikler olabilir. Yeni milin yuzey kalitesi,
salmastranin etkili bir sizdirmazlik saglayabilmesi agisindan son derece énemlidir. Sizinti salmastranin dis ¢capindan geliyorsa,
sizinti salmastra kutusu ¢eperinin gevresindeki gentik veya giziklerden kaynaklaniyor olabilir. Salmastra Degisimi prosedurini
uygulayarak salmastrayi degistirirken, valf tapasi milinde ve salmastra kutusu geperinde ¢entik veya ¢izik olup olmadigini
kontrol edin.
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Sekil 3. Salmastra Diizenleri

_— UST SIYIRICI (27)

&N

SALMASTRA iZLEYiCi (28)

/— DiSi ADAPTOR (35)

V-HALKA (23) 2
[

ERKEK _

ADAPTOR (34)

PUL (25)

YAY (24)

/— SALMASTRA iZLEYiCi (28)

GRAFIT KELEBEK
SIZDIRMAZLIK HALKASI (23)

GRAFIT SERITLI
SIZDIRMAZLIK HALKASI (23)

=+ DELIKLI HALKA (24)

SALMASTRA KUTUSU
HALKASI (26)

&

J:T

SALMASTRA KUTUSU
HALKASI (26)

12A8160-A

PTFE V-HALKALI
TEKLI SALMASTRA

— UST SIYIRICI (27)

ALT SIYIRICI (33)

14A3412-C

GRAFIT KELEBEK VE SERITLI
TEKLI SALMASTRA

NS g

SALMASTRA iZLEYiCi (28)

/— SALMASTRA iZLEYiCi (28)

DiSi ADAPTOR (35)

GRAFIT KELEBEK

/_

12A7839-A Sht 1

PTFE V-HALKALI
CIFT SALMASTRA

NOTLAR:

ALT SIYIRICI (33)

14A3414-C

=y

GRAFIT KELEBEK VE SERITLI

GIFT SALMASTRA

y SIZDIRMAZLIK HALKASI (23) /_
_o—— V-HALKA (23) 22
ERKEK _ o GRAFIT SERITLI
ADAPTOR (34) SIZDIRMAZLIK HALKASI (23)
2]
|~ ~——— DELIKLi HALKA (24) /— DELIKLi HALKA (24) L N
+
SALMASTRA KUTUSU SALMASTRA KUTUSU
HALKASI (26) HALKASI (26) /_

12A8163-A

PTFE/KOMPOZIT
GIFT SALMASTRA

[T> 0,102 mm (0.004 IN.) KALIN TUTYALI PULLAR. HER BiR GRAFIT KELEBEK HALKANIN ALTINDA SADECE BiR ADET KULLANIN.

[2> ORGULU HALKA GORUNUMUNDEDIR.

CO0747-1

UST SIYIRICI (27)

SALMASTRA
IZLEYiCi (28)

SIZDIRMAZLIK
HALKASI (23)

/— DELIKLI HALKA (24)

SALMASTRA KUTUSU
HALKASI (26)
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Sekil 4. Dinamik Yiikli Salmastra
(200)—
&YV —— M ALTIGEN
—=) SOMUN SAPLAMA
) 212) (200)
SALMASTRA
FLANSI YAYLI
(201) SALMASTRA

39B4153-A

/
i

NR=(IEN
SEHEY

Tipik HIGH-SEAL Grafit ULF
Sizdirmazlik Sistemi

GRUBU (217)

DELIKLI
HALKALAR (216)

GIKINTI ONLEME
PULLARI (214)

{908 SALMASTRA
208 TAKIMI (215)
ALT SIYIRICI (218) SALMASTRA

KUTUSU
HALKASI (211)

A6297-1

PTFE Salmastral Tipik
ENVIRO-SEAL Sizdirmazlik Sistemi

200 M~ 213
SAPLAMA .. —
(200) - 1213
rp— |
~ = —
ALTIGEN -~ YAYLI SALMASTRA /l =1_A N — ‘
SOMUN _- — GRUBU 201 — —
(212) 217) :; [—]
SALMASTRA KILAVUZ = = 217
FLANSI BURGG t—l :/—
(01) = - (207 =] 1=
SIZDIRMAZLIK SALMASTRA = = 207
HALKASI PULLARI =
(209) N — (214) — —
SIZDIRMAZLIK KILAVUZ J g
HALKASI BURGC
(2100 — (208) 207
SALMASTRA
KUTUSU
HALKASI
@1 214
207

39B4612/A

Grafit ULF Salmastral Tipik
ENVIRO-SEAL Sizdirmazlik Sistemi

Duplex Salmastrali Tipik ENVIRO-SEAL
Sizdirmazlik Sistemi
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Sizdirmazhk Halkasi Ekleme

Bu islemde atifta bulunulan parga kodlari, aksi belirtiimedigi strece 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38 numarali
sekillerde gdsterilmektedir.

Delikli halkali (24) salmastra kullaniliyorsa, aktiatér valf gévdesinden sékilmeden, gegici bir 6nlem olarak delikli halkanin
Uzerine ilave sizdirmazlik halkalari yerlestirilebilir.

1. Kontrol valfini hat basincindan ayirin, valf gévdesinin her iki tarafindan basinci alin ve kalan proses malzemesini valfin her
iki tarafindan tahliye edin. Hidrolik kumanda kullaniliyorsa, ayrica hidrolik kumandaya uygulanan tim hat basinglarini kesin
ve kumandanin basincini timiyle tahliye edin. Siz ekipman Gzerinde ¢alisirken yukaridaki énlemlerin etkin kaldigindan
emin olmak i¢in kilitteme proseduirlerinin kullanin.

N

. Salmastra flangi somunlarini (21) s6kin ve salmastra flansini, Ust siyiriciyi ve salmastra izleyiciyi (19, 27 ve 28) kaldirarak
valf gévdesinden uzaklastirin.

w

. Delikli halkanin tizerindeki eski sizdirmazlik halkalarini kaziyarak ¢ikarmak mumkinddr, ancak valf tapasi miline veya
salmastra kutusu ¢eperine zarar vermemeye dikkat edilmelidir. Tum metal parcalari temizleyerek, salmastranin sizdirmazlik
saglamasini engelleyebilecek parcaciklari giderin.

. Goévde konektériint sékiin ve sizdirmazlik halkalarini valf tapasi milinin ucu tzerine kaydirin.
. Salmastra izleyici, Ust siyirici, salmastra flansI ve salmastra flangi somunlarini (28, 27, 19 ve 21) yerlerine takin.
. Govde-aktlator govdesi baglantisini ilgili aktiatériin bakim kilavuzu dogrultusunda yeniden gergeklestirin.

~N o o~

. Salmastra flangi somunlarini yalnizca galisma kosullarinda sizintiyi durdurmaya yetecek miktarda sikin. Valf hizmete
sokulurken salmastra izleyici gevresinde sizinti olup olmadigini kontrol edin. Salmastra flansgi somunlarini gereken sekilde
yeniden sikin (bkz. tablo 6).

Salmastra Degisimi

A UYARI

Bu bakim kilavuzunun Bakim béliimiiniin baglangicindaki UYARI'ya bakin.

Bu islemde atifta bulunulan parga kodlari, aksi belirtiimedigi stirece 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38 numarali
sekillerde gdsterilmektedir.

1. Kontrol valfini hat basincindan ayirin, valf gévdesinin her iki tarafindan basinci alin ve kalan proses malzemesini valfin her
iki tarafindan tahliye edin. Hidrolik kumanda kullaniliyorsa, ayrica hidrolik kumandaya uygulanan tim hat basinglarini kesin
ve kumandanin basincini timuyle tahliye edin. Siz ekipman lzerinde ¢alisirken yukaridaki é6nlemlerin etkin kaldigindan
emin olmak igin kilitteme prosedurlerinin kullanin.

2. Goévde konektdérinden kapak vidalarini sékiin ve gévde konektdrtndn iki yarisini birbirinden ayirin. Ardindan, akttatér
basincini (basing uygulaniyorsa) timuyle tahliye edin ve aktliatér beslemesini ve varsa sizinti borularini ayirin.

3. Catal kilit somununu (32) veya altigen somunlari (30) sokln ve aktiatoéru kapaktan (18) gikarin.

4. Salmastra flansi somunlarini (21) gevseterek salmastranin (22, 23, 209 veya 210, sekil 3) valf tapasi milinden (6)
gevsemesini saglayin. Hareket gésterge diskini ve mil kilit somunlarini (varsa) valf tapasi milinin dislerinden ¢ikarin.

DIKKAT

Kapagi (18) kaldirirken, valf tapasi ve mil grubunun (5 ve 6) yuva halkasinda (4) kalmasini saglayin. Béylece, grubun
kapaktan ayrilirken diismesi halinde oturma yiizeylerinin hasar gérmemesi saglanmis olur. Ayrica, parcalari ayri ayri
tasinmasi da daha kolaydir.

Conta sizdirmazlik yiizeylerine zarar vermemeye dikkat edin.

HPD ve HPAD piston segmanlari (8) kirilgan yapili ve iki pargalidir. Zarar gérmemeleri igin, piston segmanlarini
diigiirmeyin veya 6zensizce tutmayin.
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A UYARI

Kapagin kontrol digi sekilde hareket ederek yaralanmalara veya maddi hasara neden olmamasi igin, kapagi asagidaki
adimda agiklanan talimatlari uygulayarak gevsetin. Sikismis bir kapagi, gerilmeye veya bagka bir sekilde enerji
depolanmasina neden olabilecek ekipmanlarla gekmeyin. Depolanan enerjinin aniden bosalmasi kapagin kontrolsiiz
sekilde hareket etmesine neden olabilir. Muhafaza kapaga yapismigsa, kapagi sokerken dikkatli olun ve muhafazayi
destekleyerek beklenmedik sekilde kapaktan ayrilip diigmemesini saglayin.

Not
Asagidaki adim ayrica valf gévdesi sivi basincinin tahliye edilmesini de saglar.

5. Kapak valf gévdesine altigen somunlarla (14) sabitlenmistir. Bu somunlari veya kapak vidalarini yaklasik 3 mm (1/8 in.)
gevsetin. Ardindan, kapagi sallayarak veya kapak ile valf gévdesi arasindan kanirtarak gévde-kapak arasi contali baglantiyi
gevsetin. Kapak gevseyinceye dek, kanirtma aletini kapak gevresinde gezdirin. Baglantida sivi sizintisi yoksa, siradaki
adima gegin.

6. Altigen somunlari (14) sokiin ve kapagi dikkatle kaldirarak valf milinden ayirin. Valf tapasi ve mil grubu kapakla birlikte
kalkmaya baslarsa, pirin¢ veya kursun gekicle milin ucuna vurarak mili yerine oturtun. Kapak conta ylizeylerinin zarar
g6érmemesi igin kapagi karton veya ahsap bir ylizeye yerlestirin.

7. Valf tapasi (5), kapak contasi (11), muhafaza (2), yuva halkasi (4) ve yuva halkasi contasini (12) sékin.

Not

Yuva halkasi, muhafaza, kapak ve gévde conta yizeylerini inceleyin. Bu ylizeyler iyi durumda olmali ve yiizeylerdeki yabanci
maddeler giderilmelidir. Ylksekligi yaklasik 0,076 mm'nin (0,003 in.) altinda olan (insan sagi kalinhginda) ¢capaklar ihmal
edilebilir. Digler boyunca uzanan ¢izik veya ¢apaklar contalarin gereken sizdirmazlidi saglamasini engelleyeceginden, bu
kusurlara higbir sekilde izin veriimez.

8. Tum conta ylzeylerini kaliteli bir tel firca ile temizleyin. Firgayi ylizey disleri ile ayni ydnde isletin, dislere dogru hareket
ettirmeyin.

9. Conta ylizeyini korumak ve valf gévdesi bosluguna yabanci maddelerin girmesini énlemek igin valf gévdesindeki acgiklig
kapatin.

10. Salmastra flangi somunlari (21), salmastra flangi (19), Ust siyirici (27) ve salmastra izleyiciyi (28) sékin. Yuvarlatilmis bir
gubuk veya salmastra kutusu geperini gcizmeyecek baska bir alet kullanarak, kalan tim salmastra pargalarini kapagin valf
tarafindan sékin. Cikintili kapaklar igin, b6lmeyi (36) ve tespit segmanini da (37) sokdn.

11. Salmastra kutusunu ve asagdidaki metal salmastra pargalarini temizleyin: salmastra izleyici, salmastra kutusu halkasi (26),
yay veya delikli halka (24) ve sadece PTFE V-halkali salmastralarin tekli diizeni igin, 6zel pul (25).

12. Valf mili dislerinde, salmastrayi kesebilecek keskin kenarlar olup olmadigini inceleyin. Gerekirse bir bileme tasi veya bez
zimpara kullanilarak digler temizlenebilir.

13. Valf gévdesi boslugundan koruyucu kapagi sékiin ve yeni bir yuva halkasi contasi (anahtar 12) ve kapak contasi
(anahtar 11) kullanarak yuva halkasini, muhafazayi ve muhafaza tutucusunu takin. Tapayi takin ve ardindan kapagi mil
Uzerinde kaydirarak saplamalarin (anahtar 13) tzerine yerlestirin. Cikintih kapakh valf gévdesi igin, bélmeyi ve tespit
segmanlarini da (anahtar 36 ve 37) takin.
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Not

Adimda belirtilen énceden yadlamali altigen somunlar (14), dislerindeki siyah film kaplama ile ayirt edilebilir.

Adimda agiklanan baglantilarin gerektigi gibi gerceklestirilebilmesi icin, kapak saplama diglerinin temiz olmasi ve altigen
somunlarin belirtilen tor degerlerine esit miktarda sikilmasi --bunlarla sinirli olmamak kaydiyla-- sarttir.

Tablo 9. Valf Mili Baglanti Torku ve Pim Deligi igin Matkap Ebadi

. i = @) PIM ICIN
e HPA VALF GOVDE GAP ean oo | waTAP

VALF EBADI, NPS mm In. Nm Lbf-ft ing
12,7 12 HPS, HPAS 81-115 60 - 85 1/8
! ! 19,1 3/4 HPS, HPAS 237 - 339 175 - 250 3/16
12,7 12 HPD, HPAD, HPS, HPAS("), HPT, HPAT 81-115 60 - 85 1/8
HPS, HPAS(T) 237 - 339 175 - 250 3/16

2 2,3 19,1 3/4
HPD, HPAD, HPT, HPAT 237 - 339 175 - 250 1/8
254 1 HPS, HPAS(") 420 - 481 310 - 355 1/4
12,7 12 HPD, HPS, HPT, HPAD, HPAT 81-115 60 - 85 1/8
3 4 19,1 3/4 HPD, HPS, HPT, HPAD, HPAT 237 - 339 175 - 250 3/16
254 1 HPD, HPS, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
19,1 3/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 237 - 339 175 - 250 3/16
4 6 254 1 HPD, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
19,1 3/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 237 - 339 175 - 250 3/16
6 8 25,4 1 HPD, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
31,8 1-1/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 827 - 908 610 - 670 1/4
254 1 HPD, HPT 420 - 481 310 - 355 1/4
8 Yok 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
50,8 2 HPD, HPT 3515-3885 2600-2880 3/8
254 1 HPD, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
10 12 31,8 1-1/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 827 - 908 610 - 670 1/4
50,8 2 HPD, HPT, HPAD, HPAT 3515-3885 2600-2880 3/8
254 1 HPD, HPT 420 - 481 310 - 355 1/4
12 Yok 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
50,8 2 HPD, HPT 3515-3885 2600-2880 3/8
31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
14 Yok 50,8 2 HPD, HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
31,8 1-1/4 HPD,HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
16 Yok 50,8 2 HPD,HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
31,8 1-1/4 HPD,HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
18 Yok 50,8 2 HPD,HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
31,8 1-1/4 HPD,HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
20 Yok 50,8 2 HPD,HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
31,8 1-1/4 HPD,HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
2 Yok 50,8 2 HPD,HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8

1. HPAS sadece NPS2 ebatta mevcuttur.
2. Kayganlastirici ile yaglayin.

DIKKAT

Kapak-govde baglanti uygulamalarinin gerektigi gibi gerceklestiriimemesi ve tablo 7'de belirtilen tork degerlerine
uyulmamasi valf hasarina neden olabilir. Bu islem i¢in manivela kolu veya gevsek anahtarlar kullaniimamalidir.

Sicak sikma tavsiye edilmez
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Not

Vidalar ve somunlar, Ureticinin ticari markasini ve materyal sinifi isaretini engellemeyecek sekilde yerlestiriimeli, bu Grlnle
birlikte verilen Emerson/Fisher seri karti izerinde segilen ve belirtilen materyallerle kolay karsilastirma yapilmasi
saglanmaldir.

A UYARI

Uygun olmayan vida ve somunlarin ya da diger pargalarin kullaniimasi halinde yaralanma veya ekipmanda hasar
meydana gelebilir. Bu iiriinii, Emerson/Fisher miihendisleri tarafindan onaylanan ve/veya bu iiriinle birlikte verilen
seri kartta yer alanlarin haricindeki vidalarla ve somunlarla galistirmayin veya birlestirmeyin. Onaylanmamig
malzemelerin ve pargalarin kullanilmasi, bu hizmet i¢in 6n gorilen tasarim veya kod sinirlarini agan baskilarin ortaya
c¢ikmasina neden olabilir. Vidalari malzeme sinifi ve liretici isareti goriiniir sekilde takin. Gergek pargalarla onaylh
pargalar arasinda tutarsizlik olmasi halinde derhal Emerson satis ofisinizle iletigime gegin.

14. Saplama diglerini, altigen somunlarin (anahtar 14) alinlarini ve pul yliziini kayganlastirici ile yaglayin (fabrikada énceden
yaglanmig yeni altigen somunlar kullaniliyorsa bu islem gerekmez). Altigen somunlari dedistirin ve elinizle sikin. Ig aksami
merkezlemek igin valfi birkag kez hareket ettirin. Somunlari tablo 7'de belirtilen nominal tork degerinin 1/4'Gni gegmeyecek
sekilde ¢capraz diizende sikin.

Tum somunlar bu tork degerine sikildiktan sonra, torku belirtilen nominal tork degerinin 1/4'G oraninda artirarak gapraz
dizende sikma islemini tekrarlayin. Tum somunlar belirtilen nominal tork degerine sikilincaya dek bu islemi tekrarlayin. Son
sikma degerini yeniden uygulayin ve hala dénen bir somun varsa, tim somunlari yeniden sikin.

Not

Sizdirmazlik halkalarini takarken, halkalar arasina hava sikismamasini saglayin. Salmastra kutusu giris yivinin alt kisminda
halkalari zorlamadan, halkalar sirayla takin. Her bir halka eklenirken, halka istifi eklenen halkanin kalinhgindan daha fazla
asagi bastirnlmamalidir (sekil 5).

15. Yeni salmastra ve metal salmastra kutusu pargalarini sekil 3'teki ilgili dizene uygun olarak takin. Arzu edilirse, salmastra
parcalari takilmadan énce silikon bazli gresle yaglanarak takilmalari kolaylastirilabilir. Yumusak kenarli bir boruyu valf
milinin Gzerine kaydirin ve bitisik konumlu yumusak pargalar arasina hava sikismamasini saglayarak her bir yumusak
salmastra pargasini hafifce vurarak salmastra kutusu igine yerlestirin.

16. Salmastra izleyici, siyirici ve salmastra flansini kaydirarak yerine yerlestirin. Salmastra flangi saplamalarini (20) ve
salmastra flangi somunlarinin (21) alinlarini yaglayin. Salmastra flangi somunlarini yerlerine takin.

Sekil 3'te gosterilen yayli PTFE V-halkali salmastra i¢in3, salmastra izleyicideki (28) omuz kapaga temas edinceye dek
salmastra flangi somunlarini sikin.
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Sekil 5. Grafit Kelebek/$eritli Sizdirmazlik Halkalarinin Sirayla Sikilmasi

O
(™ ___— VALF GOVDESi

SALMASTRA

SIZDIRMAZLIK
HALKASININ
UST KismI _
GiRiS YiViNIN

! ALT KISMI iLE

. L/ ~ AYNI HiZADA S

iLK SIZDIRMAZLIK iKiNCi SIZDIRMAZLIK
HALKASININ TAKILMASI HALKASININ TAKILMASI

Grafit salmastra igin, salmastra flang somunlarini tablo 6'de tavsiye edilen maksimum tork degerine sikin. Ardindan,
salmastra flang somunlarini gevsetin ve tablo 6'de tavsiye edilen minimum tork degerine sikin.

Diger salmastra tipleri i¢in, salmastra flang somunlarindan biri tablo 6'de tavsiye edilen minimum tork degerine ulasincaya
dek somunlari kiiglik adimlarla sirayla sikin. Ardindan, salmastra flansi valf miline 90 derece acgiyla konumlanincaya dek kalan
flang somunlarini da sikin.

ENVIRO-SEAL veya HIGH-SEAL dinamik yiiklii salmastralar igin, Bakim boélimnin basindaki nota bakin.

17. AktUator valf gévde grubuna takin ve ilgili aktiatoér bakim kilavuzundaki prosedirler dogrultusunda aktiiatéri valf tapasi
millerine baglayin.

Ic Aksamin Sokilmesi

C-seal i¢ aksamli tipler i¢in, bu kilavuzun ilgili C-seal béliimlerine bakin.
Delik contasi i¢ aksamli tipler icin, bu kilavuzun ilgili delik contasi béliimlerine bakin.

Bu islemde atifta bulunulan parga kodlari, belirtildigi durumlar haricinde 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38 numarali
sekillerde gdsterilmektedir.

1. Salmastra degisimi prosedurinin 1 - 6 arasi adimlarini uygulayarak akttatoér ve kapagi sokin. Tim uyarilara riayet edin.

2. Valf milini beraberindeki valf tapasi ile birlikte kaldirarak valf gévdesinden cikarin. Valf tapasi tekrar kullanilacaksa, valf
tapasi milini ve valf tapasi oturma ylizeyini bantlayarak veya baska bir sekilde korumaya alarak gizilmelerini énleyin.

3. Muhafaza tutucusunu (anahtar 45) (gerektigi gibi), muhafazayi (anahtar 2) ve kapak contasini (anahtar 11) kaldirin.
Cavitrol Ill iki kademeli muhafazali NPS 2 valf gévdesi igin, kapak ara pargasini ve iki contayi da ¢ikarin. NPS 8-24 HPD ve
HPT'de muhafazayi kaldirmak igin adim 4'U izleyin.

4. Sizdirmazlik halkalarini (anahtar 42) ve tutucu halkasini (anahtar 37) gerektigi gibi ¢ikarin ve bir kenara koyun.

5. Muhafazanin tsttndeki deliklere digli gubuklari (yaklasik 6 in¢ uzunlugunda) gerektigi gibi takin. Ving halkalarini, somunlari
veya gozlu civatayi disli gubuklarin tizerine monte edin. Muhafazayi ving somunu ile valf gévdesinden kaldirin.

A UYARI

Muhafazanin kaldirilma iglemi sekil 6'da gosterilen ekipman kullanilarak dikey veya diiz bir asansorle yapilmahdir. Bir
acliyla kaldirma iglemi, kaldirma ekipmanina zarar verebilir ve maddi hasara veya kisisel yaralanmalara neden olabilir.
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6. Tum spiral sargili contalari ¢ikarin ve atin (anahtar 43 ve 11).

Sekil 6. Ving Cubugu ve Somunu ile Muhafazanin Kaldiriimasi

VING SOMUNU

% VING CUBUGU
N

N
N / GOVDE (1)
| E—  —
| |
MUHAFAZA (2

) 3 _— @

N N
) | _—— DESTEK HALKASI (9)

% )
% 3 | DELIK CONTASI (42)

Not

Kolay so6kilebilmesi icin muhafaza ve muhafaza tutucusu kaldirma delikleri mevcuttur. Muhafaza kaldirma deliginin hasar
almasini 6nlemek igin digli gubugu muhafaza deligine tamamen oturtun ancak ving gubugunu fazla sikmayin. Yalnizca elle
sikilmasi gerekir.

Muhafazay kaldirmak zor ise gévdeden veya yuva halkasi contasindan gevsetmek i¢cin muhafazanin tepesindeki yive odun
veya ¢ekig ile vurulabilir.

Muhafazanin sékilmesi icin ASTM A193 B7 veya yakin nitelikte disli gubuklar gereklidir.

Daha fazla bilgi icin Emerson satis ofisinizle irtibata gegin.

TSO i¢ aksamli olmayan valfler
1. Yuva halkasini (4) ve yuva halkasi contasini (12) sokdn.
2. Valf Tapasi Bakimi prosediriine veya Yuvalarin Alistiriimasi prosediriine bakin.

TSO i¢ Aksam

TSO i¢ aksam: 0,8125 in¢ Port Capi (sekil 8)

. ¢ tapayi mile sabitleyen pimi gikarin.

Kayisli anahtar veya benzer bir alet kullanarak dis tapayi i¢ tapadan sokin. Dis tapanin kilavuz yilizeylerine zarar vermeyin.
. Korumali yumusak yuva contasini sokin.

. Pargalari hasar bakimindan inceleyin ve gerekirse degistirin.
. Valf Tapasi Bakimi prosedirine veya Yuvalarin Alistirlmasi prosediriine bakin.

a M w N =
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TSO i¢ aksam: 1,6875 ing Port Capi (sekil 9)

. Tutucu, destek halkasi, ¢ikinti dnleme halkalari ve piston segmanini sékin.

. Dis tapayi mile sabitleyen ayar vidalarini ¢ikarin.

. Kayigli anahtar veya benzer bir alet kullanarak dig tapayi i¢ tapadan sékin. Dig tapanin kilavuz yuzeylerine zarar vermeyin.
. Korumali yumusak yuva contasini sékin.

. Pargalari hasar bakimindan inceleyin ve gerekirse degistirin.

oD OB W N -

. Valf Tapasi Bakimi prosediriine veya Yuvalarin Alistirilmasi prosediriine bakin.
TSO i¢ aksam: 2,6875 ing ve Ust Ebatli Port Caplari (sekil 10)

. Tutucu, destek halkasi, ¢ikinti &nleme halkalari ve piston segmanini sokdn.

. Dis tapayi i¢ tapaya sabitleyen ayar vidalarini gikarin.

. Kayisli anahtar veya benzer bir alet kullanarak dis tapayi i¢ tapadan sékin. Dig tapanin kilavuz yizeylerine zarar vermeyin.
. Korumali yumusak yuva contasini sokiin.

. Pargalari hasar bakimindan inceleyin ve gerekirse degistirin.

o OB WN -

. Valf Tapasi Bakimi prosediriine veya Yuvalarin Alistirilmasi prosedirine bakin.

Valf Tapasi Bakimi

Bu prosedirde parantez igerisinde verilen parca kodlari, aksi belirtimedikge sekil 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38'e
aittir.

1. ¢ aksam s6kme prosediirii dogrultusunda valf tapasi (5) sékiilmiis olarak, uygun olan sekilde ilerleyin:

HPD ve HPAD valfler igin, piston segmanlari (8) en az iki pargalidir; bu pargalar valf tapasindaki oluklardan ¢ikarin.
HPS ve HPAS valfler igin, 2. adima gegin.

HPT ve HPAT valfler igin, tespit segmanini (10) valf tapasindan tornavida ile gikarin. Destek halkasi ve sizdirmazlik halkasini
(9 ve 8) dikkatle kaydirarak valf tapasindan ¢ikarin.

2. Valf tapasi milini (6) degistirmek icin, pimi (7) ¢ikarin ve mili cevirerek valf tapasindan sokin.

DIKKAT

Yeni bir valf tapasi takilacaksa mutlaka mili de yenisiyle degistirin. Yeni bir tapanin eski bir mille kullanilabilmesi igin
mile yeni bir pim deligi agciimasi gerekir. Bu islem mili zayiflatir ve iglevini yitirmesine neden olabilir. Yeni bir valf
tapasi gerekiyorsa, valf tapasini mutlaka mil ve pimle birlikte bir grup olarak siparis edin. Bu li¢ parganin parca
numaralarini dogru sekilde belirtin ve pargalari grup halinde istediginizi de hatirlatin.

Eski bir valf tapasi yeni bir mille tekrar kullanilabilir.
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Sekil 7. Korumali Yumusgak Yuvanin Ayrintili Gériiniimii

ic TAPA \ L DIS TAPA

d

7>\ /— MUHAFAZA

KORUMALI
YUMUSAK YUVA

YUVA HALKASI \

A7039

3. Yeni mili valf tapasina gegirin ve tablo 9'da belirtilen ilgili tork degerine sikin. Valf tapasindaki pim deligini bir kilavuz olarak
kullanarak, mile pim deligini agin. Matkap ebatlari igin tablo 9'a bakin.

4. Pimi takarak grubu kilitleyin.

5. Oturma ylzeylerinin aligtinimasi gerekiyorsa, HPD/HPAD piston segmanlarini veya HPT/HPAT sizdirmazlik halkalarini
takmadan 6nce Yuvalarin Alistirilmasi iglemini tamamlayin. I¢ Aksam Degisimi prosedird, piston segmani ve sizdirmazlik
halkasi takma talimatlari ve valf toplama talimatlarini igerir.

Yuvalarin Aligtiriimasi

Bu islemde atifta bulunulan parga kodlari, belirtildigi durumlar haricinde 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38 numarali
sekillerde gdsterilmektedir.

Her tip valf gévdesindeki metal-metal oturmalarinda genellikle belirli bir miktar sizdirma beklenmelidir. Ancak, bu sizintinin
asirt olmasi halinde, valf tapasinin oturma yizeylerinin durumu ve yuva halkasi alistirilarak iyilestirilebilir. (Derin ¢entikler,
taslama yerine iglemeye tabi tutulmahdir.) 280 - 600 tanecik karigimli kaliteli bir alistirma macunu kullanin. Macunu valf
tapasinin alt kismina uygulayin.
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Sekil 8. Tipik Dengesiz TSO i¢ Aksam Grubu, Kiigiik Portlu Tasarimlar (0,8125 ing Port Capi)
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Not

HP serisi valflerde spiral sargili contalar kullanilir. Bu contalar sizdirmazliklarini ezilerek sagladiklarindan, asla yeniden
kullaniilmamalidirlar. Alistirma islemi uygulanmigsa, normal contalar da yeniden kullaniimamahdir.

Eski bir contanin yuvanin alistiriimasi i¢in kullanilmasinda bir sakinca yoktur, ancak sonrasinda conta bir yenisiyle
degistiriimelidir.

Alistirma isleminin etkilerini muhafaza etmek igin, oturma yizeyleri alistirildiktan sonra sizdirmazlik halkasinin valf

govdesindeki konumunu veya muhafazanin yuva halkasi tGzerindeki konumunu degistirmeyin. Eski contalari temizlemek veya

degistirmek amaciyla sékilen parcgalari tekrar eski yerlerine takin.
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Sekil 9. Tipik Dengeli TSO i¢ Aksam (1,6875 ing Port Gapi)
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A7112

Oturma ylzeylerini alistirmak icin asagidaki prosedurl uygulayin.

1. Asagidaki parcalari i¢ aksam degisim prosedirinde verilen talimatlar dogrultusunda takin. eski yuva halkasi contasi (12),
yuva halkasi (4), muhafaza (2) ve eski kapak contasi (11).

2. Uygun olan sekilde ilerleyin:

HPD, HPAD, HPT veya HPAT valf i¢in, valf tapa ve mil grubunu (5 ve 6) -piston segmanlari veya sizdirmalik halkasi (8)
olmadan- muhafaza icerisine takin.

HPS veya HPAS valf igin, valf tapa ve mil grubunu (5 ve 6) muhafaza igerisine takin.

3. Kapag (18) valf miline takin ve altigen somunlarin (14) dérdu ile sabitleyin.

4. Bir demir serit pargasi vb. bir kol tertibatini valf miline kilit somunlariyla takin. Kolu her iki ydnde sirayla déndirmek suretiyle
yuvalari alistirin.

5. Alistirma isleminin ardindan pargalari gerektigi gibi sékiin (yuva halkasinin ve muhafazanin konumunu yumusak kegeli
kalemle isaretleyebilirsiniz). Oturma ylizeylerini temizleyin, contalari degistirin, parcalari yerlerine takin (yuva halkasi ve
muhafazay! mutlaka dogru yerlerine takin) ve kesme performansini test edin. Gerekirse alistirma islemini tekrarlayin.
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Sekil 10. Tipik Dengeli TSO ig Aksam, Biiyiik Port Tasarimli (2,6875 ing ve Ust Ebatli Port Caplari)
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Tablo 10. Tip Numarasina Gére Aktiiatér Gruplari

Grup 1 . C_;rup 100
71 ve 90 mm (2-13/16 ve 3-9/16-Ing) Gatal Kilavuzu 127 mm (5-Ing) Catal Kilavuzu
472
473
472 ve 473 474
585C 476
1B 585C
644 ve 645 657
655 685
657 ve 667 785C
6858E1\(/)3:858R Grup 101
127 mm (5-ing) Gatal Kilavuzu
667
Grup 407 Qrup 802
127 mm (5-Ing) Catal Kilavuzu 127 mm (5-Ing) Catal Kilavuzu
585C 585C
657
685
685 785C
785C
Grup 803
o ey 178 mm (7Gi:1u’)) ggfal Kilavuzu
178 mm (7 in¢) Catal Kilavuzu s
685 685
785C 785C
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Ic Aksam Degisimi

A UYARI

Bakim bdliimiiniin bagindaki uyariya riayet edin.

Tum i¢ aksam bakimi tamamlandiktan sonra, valf gévdesini asagidaki numarali adimlari uygulayarak yeniden toplayin. Tim
conta ylzeylerinin iyice temizlendiginden emin olun. Bu islemde atifta bulunulan parga kodlari, belirtildigi durumlar haricinde
22,23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 veya 38 numarall sekillerde gdsterilmektedir.

Not

Yuva halkasini, muhafazayi, muhafaza tutucusunu (verilen), kapagi ve govde conta ylizeyini inceleyin. Bu yizeyler iyi
durumda olmali ve ylizeylerdeki yabanci maddeler giderilmelidir. Yiksekligi yaklasik 0,076 mm'nin (0,003 in.) altinda olan
(insan sagi kalinliginda) capaklar ihmal edilebilir. Disler boyunca uzanan gizik veya ¢apaklar contalarin gereken sizdirmazligi
saglamasini engelleyeceginden, bu kusurlara higbir sekilde izin verilmez.

Not

Vana tapasindaki basin¢ dengeleme delikleri vananin diizguin ve givenli sekilde galismasi igin gereklidir. Vana servis iglemi
icin her sékuldigunde dengeleme deliklerini inceleyin. Denge deliklerindeki tim birikinti, tikaniklik veya tikanma giderilmelidir.

NPS 2 - 6 HPD (Uzun), HPT (Uzun) ve NPS 2 - 8 CL1500 HPAD ve HPAT
TSO i¢ aksamli olmayan valfler

Not
Standart kafesi takarken kafesteki deliklerin ikisini vana gévdesinin merkez hatti ile hizalayin. Sekil 23'e bakin.

1. Yuva halkasi contasini (12) valf gévdesi icerisine takin. Yuva halkasini (4) takin.
2. Muhafazayi takin.
3. Piston segmanlari ve sizdirmazlik halkalarini (8) takmak igin, uygun olan sekilde ilerleyin:

HPD veya HPAD valfler igin, yeni piston segmanlari takilacaksa, yedek piston segmanlari tek parga halinde teslim edilmistir.
Yedek piston segmanlarini yarilar halinde pargalamak igcin yumusak veya konik ¢eneli bir mengene kullanin. Yeni segmani
oval bir hale gelecek sekilde mengenede sikistirin. Segmani yavasga sikistirarak segmanin her iki taraftan kiriimasini
saglayin. Bir taraf daha 6nce kirilirsa, diger tarafi koparmaya veya kesmeye calismayin. Bunun yerine, dider taraf da
kirhincaya dek sikistirmaya devam edin. Piston segmani ayrica tezgah kenari gibi sert bir yliizeye bastirilarak veya gizilerek de
kirilabilir. Segmanin testere vb. aletlerle kesilmesi tavsiye edilmez.

Valf tapa ve mil grubunda koruyucu bant veya kaplama varsa ¢ikarin ve grubu korumali bir ylizeye yerlestirin. Ardindan, piston
segmanlarini ayriimig uglari eslesecek sekilde piston segman oluklarina yerlestirin.

HPT veya HPAT valfler igin, sizdirmazlik halkasini (8) valf tapasina (5) takin. Asagi akis uygulamalari igin, segmani agik
tarafi valf tapasinin oturma halkasi tarafina bakacak sekilde (A gérinimu, sekil 25); yukari akis uygulamalari igin, segmani
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valf tapasinin valf tapasi mili tarafina bakacak sekilde takin (B gériinimd, sekil 25). Destek halkasini (9) valf tapasi Gizerine
kaydirin. Tespit segmani (10) ile sabitleyin.

HPAS Micro-Flat valflerde, valf gévdesindeki kapagi degistirirken Micro-Flat valf tapasinin ve gévde grubunun sekil 11'da
gosterildigi gibi hizalandigindan emin olun. Ardindan kapagi, saplama civatalarina dogru kaydirin.

Not

Micro-flat tapalar sekil 11 ve 23'de gosterildigi sekilde takilmalidir. Bu dogru tapa yoni tapa ve gévde igin kilavuz destek
alanini arttirir.

Sekil 11. Micro-Flat Vana Tapasi Yerlesimi

AKIS GIiRigI L
iKi DUZ TAPA

AKIS GIRiSi L
BiR DUZ TAPA

A5602

4. Valf tapasini muhafaza icerisine takin.
5. Kapak contasini (11) muhafazaya takin.

6. Kapagi valf milinin ve valf gévdesinin tGzerine takin.

TSO i¢ Aksam

TSO i¢ aksam: 0,8125 ing Port Capi (sekil 8)

1. Kayish anahtar ya da dis tapa kilavuz ylzeylerine zarar vermeyecek benzer bir alet kullanarak, pargalarin metal-metal
birlesimi saglanincaya dek dis tapayi i¢ tapaya gegirin.

2. g tapa ve dis tapay! montaj konumlarinda hizalama isaretleriyle isaretleyin.

3. Dis tapayi i¢ tapadan gikarin ve contayi disli bélgenin altina oturacak sekilde i¢ tapaya takin.

4. Dig tapay! i¢ tapaya gecirin ve hizalama isaretleri hizalanincaya dek kayisli anahtar veya benzer bir aletle sikin. Bu islem,
tapa parcalarinin metal-metal birlesimini ve contanin gereken sekilde sikistiriimasini saglar. Dis tapanin kilavuz yuzeylerine
zarar vermeyin.

5. g tapay! uygun ebatli bir matkapla (mil pimi ile ayni ebatta) delin ve pimi takin.
6. Kapak contasini (11) muhafazaya takin.

7. Kapag: valf milinin ve valf gévdesinin tizerine takin.
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TSO i¢ aksam: 1,6875 ing Port Capi (sekil 9)

1.

Kayigli anahtar ya da dis tapa kilavuz ylzeylerine zarar vermeyecek benzer bir alet kullanarak, pargalarin metal-metal
birlesimi saglanincaya dek dis tapayi i¢ tapaya gegirin.

2. Dig tapanin ve milin Ust kismini montaj konumunda hizalama isaretleriyle isaretleyin.

3. Dis tapayi i¢ tapadan gikarin ve contayi disli bélgenin altina oturacak sekilde i¢ tapaya takin.

4. Dis tapayi i¢ tapaya gegcirin ve hizalama isaretleri hizalanincaya dek kayisl anahtar veya benzer bir aletle sikin. Bu islem,

© N O O

tapa pargalarinin metal-metal birlesimini ve contanin gereken sekilde sikistiriimasini saglar. Dig tapanin kilavuz yuzeylerine
zarar vermeyin.

. Mili dis tapa Gzerinde ortalayarak ayar vidalarini takin ve 11 Nm (8 Ibf-ft) torka sikin.
. Piston segmani, cikinti 6nleme halkalari, destek halkasi ve tutucuyu takin.

. Kapak contasini (11) muhafazaya takin.

. Kapagi valf milinin ve valf gévdesinin tizerine takin.

TSO i¢ aksam: 2,6875 ing ve Ust Ebatli Port Caplari (sekil 10)

1.

Kayish anahtar ya da dis tapa kilavuz yiizeylerine zarar vermeyecek benzer bir alet kullanarak, pargalarin metal-metal
birlesimi saglanincaya dek dis tapayi i¢ tapaya gegirin.

2. I¢ tapa ve dig tapanin (st kismini montaj konumunda hizalama isaretleriyle isaretleyin.

3. Dis tapayi i¢ tapadan gikarin ve contayi disli bélgenin altina oturacak sekilde i¢ tapaya takin.

N

© N O O

. Dis tapayi i¢ tapaya gegirin ve hizalama isaretleri hizalanincaya dek kayigli anahtar veya benzer bir aletle sikin. Bu iglem,

tapa pargalarinin metal-metal birlesimini ve contanin gereken sekilde sikistiriimasini saglar. Dis tapanin kilavuz yuzeylerine
zarar vermeyin.

. I¢ tapay dis tapa igerisinde ortalayarak ayar vidalarini takin ve 11 Nm (8 Ibf-ft) torka sikin.
. Piston segmani, ¢ikinti dnleme halkalari, destek halkasi ve tutucuyu takin.

. Kapak contasini (11) muhafazaya takin.

. Kapag! valf milinin ve valf gdvdesinin Uizerine takin.

NPS 8 - 24 HPD and HPT ve NPS 12 HPAD/HPAT Yapilari
(26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 38, 39 ve 40 numaral sekiller)

1.

28

Yuva halkasi diiz levhali contasini (anahtar 12) valf gévdesindeki alt conta oluguna (anahtar 1) yerlestirin ve contanin
olukta ortalanmis oldugundan ve contanin alt kisminin gévdenin eslesen yizeyi ile hizalandigindan emin olun.

. Mevcut ise yuva halkasini (anahtar 4) valf gévdesi igerisine takin. Sunulan kaldirma deliklerine kilavuzlanan disli gubuklar

Uzerindeki ving halkalarini kullanarak kaldirin. Yuva halkasini esit sekilde indirmeye dikkat edin ve yuva halkasinin diiz
levha contaya (anahtar 12) hasar vermediginden emin olun.

. Gerekirse, 1 adet sizdirmazlik halkasini (anahtar 42) sizdirmazlk halkasinin acik tarafi yuva halkasinin Ust veya altina

bakacak sekilde akis ydniine gére muhafazanin en disuk olugu Gzerine kaydirin. Anti-ekstriizyon halkasinin sizdirmazlik
halkasinin kapali tarafinda oldugundan ve anti-ekstriizyon halkasinin konik yiziiniin ve sizdirmazlik halkasiyla dogru bir
sekilde eslestiginden emin olun, bkz. sekil 12.
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Sekil 12. Yumusak Conta Detayi ve Takili Yonii

TAPA MUHAFAZA

ANTi EKSTRUZYON HALKASI

CONTA CEKETI
YAYLI CONTA

KAPAK (18)
KAPAK (18
(ETEK KAPAK YAPISI) (ETEK KA(P AL YAPISI)
MUHAFAZA TUTUCU (45) MUHAFAZA TUTUCU (45)
MUHAFAZA (2) (_:_V':::':g)z“ TUTUCU YAPISI) (MUHAFAZA TUTUCU YAPISI)

MUHAFAZA (2) TAPA (5)
PiSTON SEGMANI (8) .
CONTA PISTON SEGMANI (8)
(43) DESTEK CONTA (43)
HALKASI (9)

DESTEK HALKASI (9)

ANTi EKSTRUZYON
HALKASI (42)

SIZDIRMAZLIK HALKASI (42)
(AGIK TARAFI YUKARIDA)

ANTI SIZDIRMAZLIK
EKSTRUZYON HALKASI (42)
HALKASI (42) (AGIK TARAFI
(a) YUKARI AKIS (b) ASAGI AKIS ASAGIDA)
TAPA MUHAFAZA
ANTI
EKSTRUZYON
HALKASI CONTA CEKETIi
YAYLI
CONTA
YAYLI
CONTA
CONTA CEKETI ANTI
EKSTRUZYON
HALKASI
MUHAFAZA TAPA
(a) NPS 14-24 VALFLER, ASAGI AKIS (b) NPS 14 VALF, YUKARI AKIS
Not

Anti-ekstriizyon halkasi ters cevrilebilir DEGILDIR. Diiz bir tarafi ve konik bir tarafi vardir. Anti-ekstriizyon halkasinin konik
tarafi, sizdirmazlik halkasindaki konik tarafla eslesir. Dogru sekilde monte edilmemesi durumunda conta diizgiin ¢alismaz.

Conta montaji, muhafazanin valf igine takilmasindan énce gerceklestiriimelidir. Bir delikli sizdirmazhk halkasi takilirken, delik
contasi i¢c aksam bélimune bakin.
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4. Destek halkasini (anahtar 9) sizdirmazlik halkasina (anahtar 42) degene dek conta oluguna yerlestirin.

5. Muhafazanin tstlindeki deliklere digli gubuklar (yaklasik 6 ing uzun) takin. Ving halkalarini, somunlari veya gézli civatayi
disli gubugun Uzerine monte edin.

Not

Muhafaza/yuva halkasi kaldirma deliklerinin hasar almasini énlemek icin disli cubugu muhafaza/yuva halkasina tamamen
oturtun ancak ving gubugunu fazla sikmayin. Yalnizca elle sikilmasi gerekir.

Muhafaza/yuva halkasinin montaji icin ASTM A193 B7 veya yakin nitelikte digli cubuklar gereklidir.

6. Muhafazayi (anahtar 2) valf gévdesine takin, digli cubuklar Gizerindeki ving halkalarini kullanarak muhafazayi kaldirin.
Muhafaza (anahtar 2) takilirken, muhafazayi dengeli sekilde indirmeye dikkat edin ve muhafazanin (anahtar 2) diiz levhali
contaya (anahtar 12) veya yuva halkasina (anahtar 4) hasar vermediginden emin olun.

Not

Delinmis delik muhafazasi kullanilirsa ¢apak ve kalintilarin muhafaza ile tapa arasinda kalmadigindan ve hasar
g6rmeyeceginden emin olmak icin takmadan 6nce muhafaza ve delinmis delikleri tfleyin.

7. Etekli kapaga sahip NPS 8 -12 valfler igin 3'li muhafaza spiral sargili conta (anahtar 43) takin; muhafaza tutuculu
(anahtar 45) NPS 8 - 14 valfler i¢in 2'li muhafaza spiral sargili conta takin; muhafaza tutuculu (anahtar 45) NPS 16 - 24
valfler igin 3'li muhafaza spiral sargili conta takin;contalarin oluk ylizeyine oturdugundan emin olun.

8. Mevcutsa, muhafaza tutucusunu (anahtar 45) muhafazanin Ustiine takin. NPS 8 - 12 valfler icin muhafaza tutucunun Ust
kismindaki conta oluguna tek bir spiral sargili conta (anahtar 43) takin. NPS 14 valf icin muhafaza tutucunun tst kismindaki
conta oluguna 2'li conta takin. NPS 8 - 12 valfler i¢cin muhafaza tutucunun st kismindaki conta oluguna tek bir spiral sargih
conta (anahtar 43) takin.

9. Kapakcontasini (anahtar 11) valf gévdesi i¢c aksam adzinin etrafindaki oluga yerlestirin.
10. Piston segmanlarini (anahtar 8) tapa tzerindeki oluklara (anahtar 5) takin.

Not

Yeni piston segmanlari takilacaksa yedek piston segmanlari tek parga halinde teslim edilir. Yedek piston segmanlarini yarilar
halinde parcalamak i¢in yumusak veya konik ¢eneli bir mengene kullanin. Yeni segmani oval bir hale gelecek sekilde
mengenede sikistirin. Segmani yavasga sikistirarak segmanin her iki taraftan kirilmasini saglayin. Bir taraf daha énce
kirilirsa, diger tarafi koparmaya veya kesmeye galismayin. Bunun yerine, dider taraf da kirllincaya dek sikistirmaya devam
edin. Piston segmani ayrica tezgah kenari gibi sert bir ylizeye bastirilarak veya cizilerek de kirilabilir. Segmanin testere vb.
aletlerle kesilmesi tavsiye edilmez.

11. Tapa/gbvde grubunu muhafazanin (anahtar 2) deligine yerlestirin, tapa oturma ylizeyini muhafazadaki oturma ylzeyine
hafifce dayayin ve piston halkalarinin disari gcikmadigindan emin olun.

12. Valf gévdesinin kapak ile hizali oldugundan emin olarak, kapagi (anahtar 18) valf tapa gévdesine dogru indirin. Bu iglem,
gbvdenin Ust kisminin, kapakta bulunan delige gegmesi agisindan énemlidir. Kapagi muhafaza tutucu tzerinde indirmeye
devam edin.

30



Bakim Kilavuzu HP ve HPA Valfler
D101634X0TR Aralik 2023

Not
Kapag, valf Gzerine indirirken, kapagin spiral sargili contalari ezmemesine dikkat edin.

Zarar goéren contalarin degistirilmesi gerekir.
10. Adimda belirtilen 6nceden yaglamali altigen somunlar (anahtar 14), diglerindeki siyah film kaplama ile ayirt edilebilir.

10. Adimda agiklanan baglantilarin gerektigi gibi gergeklestirilebilmesi igin, kapak saplama dislerinin temiz olmasi ve altigen
somunlarin belirtilen tork degerlerine esit miktarda sikilmasi --bunlarla sinirli olmamak kaydiyla-- sarttir.

DIKKAT

Kapak-govde baglanti uygulamalarinin gerektigi gibi gerceklestiriimemesi ve tablo 7'de belirtilen tork degerlerine
uyulmamasi valf hasarina neden olabilir. Bu iglem icin manivela kolu veya gevsek anahtarlar kullaniimamalidir. Sicak
sikma tavsiye edilmez.

Not

Vidalar ve somunlar, Ureticinin ticari markasini ve materyal sinifi isaretini engellemeyecek sekilde yerlestiriimeli, bu trtinle
birlikte verilen Emerson/Fisher seri karti izerinde segilen ve belirtilen materyallerle kolay karsilastirma yapilmasi
saglanmalidir.

A UYARI

Uygun olmayan vida ve somunlarin ya da diger pargalarin kullaniimasi halinde yaralanma veya ekipmanda hasar
meydana gelebilir. Bu iiriinii, Emerson/Fisher miihendisleri tarafindan onaylanan ve/veya bu iiriinle birlikte verilen
seri kartta yer alanlarin haricindeki vidalarla ve somunlarla galigtirmayin veya birlestirmeyin. Onaylanmamig
malzemelerin ve pargalarin kullanilmasi, bu hizmet i¢in 6n gériilen tasarim veya kod sinirlarini agan baskilarin ortaya
cikmasina neden olabilir. Vidalari malzeme sinifi ve liretici isareti goriiniir sekilde takin. Gergek pargalarla onaylh
pargalar arasinda tutarsizlik olmasi halinde derhal Emerson satis ofisinizle iletisime gegin.

13. Saplama diglerini, altigen somunlarin (anahtar 14) alinlarini ve pullari (anahtar 40) kayganlastirici ile yaglayin (fabrikada
o6nceden yaglanmis yeni altigen somunlar kullaniliyorsa bu islem gerekmez). Altigen somunlari yerlerine takin, fakat
stkmayin. Somunlari tablo 7'de belirtilen nominal tork degerinin 1/4'tini gegmeyecek sekilde ¢capraz diizende sikin. Tim
somunlar bu tork degerine sikildiktan sonra, torku belirtilen nominal tork degerinin 1/4'G oraninda artirarak gapraz diizende
sikma islemini tekrarlayin. Tim somunlar belirtilen nominal tork degerine sikilincaya dek bu islemi tekrarlayin. Son sikma
degerini yeniden uygulayin ve hala dénen bir somun varsa, tim somunlari yeniden sikin.

14. Yeni salmastra ve salmastra kutusu pargalarini Salmastra Degigimi prosediriniin 15 ve 16. adimlari dogrultusunda takin.
llgili proseduriin 15. adimi éncesinde yer alan nota mutlaka dikkat edin.

15. Aktuatér bakim kilavuzundaki prosediirleri uygulayarak aktiiatéri takin. Valf hizmete sokulurken salmastra sizintisi olup
olmadigini kontrol edin. Salmastra flangi somunlarini gereken sekilde yeniden sikin (bkz. tablo 6).

NPS 3-6 HPD (Kisa), HPT (Kisa), HPS (Kisa) ve NPS 6 ve 8 CL2500 HPAD, HPAT
(sekil 34, 35, 36 ve 37)

1. Yuva halkas! diiz levha contasini (anahtar 12) valf gévdesindeki alt conta oluguna (anahtar 1) yerlestirin ve contanin olukta
ortalanmis oldugundan ve contanin alt kisminin gévdenin eglesen yizeyi ile hizalandigindan emin olun.

N

. Yuva halkasini (anahtar 4) gévdedeki contanin Ustiine takin.

w

. Muhafazayi (anahtar 2) yuva halkasinin Ustlne takin.

IN

. Uygun olan durumlarda muhafaza oluguna destek halkasini (anahtar 9) takin.
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5. HPT i¢in, 1 adet sizdirmazlik halkasini (anahtar 42) sizdirmazlik halkasinin agik tarafi yuva halkasinin ust veya altina
bakacak sekilde akis ydnine gére muhafaza tutucuya (anahtar 45) kaydirin. Yukari akis i¢in, contanin agik tarafi tutucunun
kapagina donuk olacak sekilde; asagi akis igin, contanin agik tarafi tutucunun muhafaza tarafina déniik olacak sekilde
yonlendiriimesi gerekir. Cikinti dnleme halkasinin, sizdirmazlik halkasinin kapali tarafinda oldugundan emin olun
(bkz. sekil 32).

Not

Cikinti 6nleme halkas! ters gevrilebilir DEGILDIR. Diiz yiizii ve agili yiizii vardir. Agl yliziiniin birbiriyle értiisecek sekilde
monte edilmesi gerekir. Dogru sekilde monte ediimemesi durumunda conta islevini diizglin sekilde gerceklestirmez. Conta
montaji, muhafaza tutucusu valf icine takilmadan énce gergeklestiriimelidir. Muhafaza indirilirken ¢ikinti &nleme halkasini
tutmak icin bir miktar gres kullanilabilir.

6. Muhafaza tutucusunu (anahtar 45) muhafazanin Ustline takin.
7. HPD ve HPT igin, piston segmanlarini (anahtar 39) tapa Uizerindeki oluklara (anahtar 6) takin.

Not

Yeni piston segmanlari takilacaksa yedek piston segmanlari tek parga halinde teslim edilir. Yedek piston segmanlarini yarilar
halinde parcalamak i¢in yumusak veya konik ¢eneli bir mengene kullanin. Yeni segmani oval bir hale gelecek sekilde
mengenede sikistirin. Segmani yavasga sikistirarak segmanin her iki taraftan kirilmasini saglayin. Bir taraf daha énce
kirilirsa, diger tarafi koparmaya veya kesmeye calismayin. Bunun yerine, diger taraf da kirilincaya dek sikistirmaya devam
edin. Piston segmani ayrica tezgah kenari gibi sert bir ylizeye bastirilarak veya cizilerek de kirilabilir. Segmanin testere vb.
aletlerle kesilmesi tavsiye edilmez.

8. Tapay! (anahtar 6) muhafaza tutucusu araciligiyla tertibata takin. Yuvaya temas edene kadar indirin.
9. Muhafaza tutucusu Uzerindeki conta oluguna 2 adet spiral sargili contay! takin .
10. Kapak contasini (anahtar 11) valf gévdesi i¢ aksam agzinin etrafindaki oluga yerlestirin.

11. Valf gévdesinin kapak ile hizali oldugundan emin olarak, kapagi (anahtar 18) valf tapa gévdesine dogru indirin. Bu iglem,
govdenin Ust kisminin, kapakta bulunan delige gegmesi agisindan énemlidir. Kapagi muhafaza tutucu tizerinde indirmeye
devam edin.

Not

Kapak valf Uzerine indirildiginden, kapagin spiral sargil contalari ezmemesine dikkat edin.

Contalarin zarar gérmesi, degistiriimelerine gerek olacaktir.

12. adimda belirtilen 6nceden yaglamali altigen somunlar (anahtar 14), dislerindeki siyah film kaplama ile ayirt edilebilir.

12. adimda agiklanan baglantilarin gerektigi gibi gergeklestirilebilmesi igin, kapak saplama diglerinin temiz olmasi ve altigen
somunlarin belirtilen tor degerlerine esit miktarda sikilmasi --bunlarla sinirli olmamak kaydiyla-- sarttir.

Muhafaza ve muhafaza tutucuda, montaj igin ihtiyag duyulmasi halinde kullaniimak izere kaldirma delikleri mevcuttur.
Daha fazla bilgi icin Emerson satis ofisinizle irtibata gegin.

A UYARI

Uygun olmayan vida ve somunlarin ya da diger pargalarin kullaniimasi halinde yaralanma veya ekipmanda hasar
meydana gelebilir. Bu uriinii, Emerson/Fisher miithendisleri tarafindan onaylanan ve/veya bu iriinle birlikte verilen
seri kartta yer alanlarin haricindeki vidalarla ve somunlarla galistirmayin veya birlestirmeyin. Onaylanmamig
malzemelerin ve pargalarin kullanilmasi, bu hizmet i¢in 6n goériilen tasarim veya kod sinirlarini agan baskilarin ortaya
citkmasina neden olabilir. Vidalari malzeme sinifi ve iiretici isareti goriiniir sekilde takin. Gergek pargalarla onayli
pargalar arasinda tutarsizlik olmasi halinde derhal Emerson satis ofisinizle iletisime gegin.
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DIKKAT

Kapak-govde baglanti uygulamalarinin gerektigi gibi gerceklestiriimemesi ve tablo 7'de belirtilen tork degerlerine
uyulmamasi valf hasarina neden olabilir. Bu islem icin manivela kolu veya gevsek anahtarlar kullaniimamalidir.

Sicak sikma tavsiye edilmez.

Not

Vidalar ve somunlar, Ureticinin ticari markasini ve materyal sinifi isaretini engellemeyecek sekilde yerlestiriimeli, bu Griinle
birlikte verilen Emerson/Fisher seri karti izerinde segilen ve belirtilen materyallerle kolay karsilastirma yapilmasi
saglanmalidir.

12. Saplama dislerini, altigen somunlarin (anahtar 14) alinlarini ve pullari (anahtar 40) (verildiyse) kayganlastirici ile yaglayin
(fabrikada 6nceden yaglanmis yeni altigen somunlar kullaniliyorsa bu islem gerekmez). Altigen somunlari yerlerine takin,
fakat sikmayin. Somunlari tablo 9'da belirtilen nominal tork degerinin 1/4'Uni gegmeyecek sekilde ¢capraz diizende sikin.
Tum somunlar bu tork degerine sikildiktan sonra, torku belirtilen nominal tork degerinin 1/4'G oraninda artirarak ¢apraz
dizende sikma islemini tekrarlayin. Tim somunlar belirtilen nominal tork de@erine sikilincaya dek bu islemi tekrarlayin.
Son sikma degerini yeniden uygulayin ve hala dénen bir somun varsa, tim somunlari yeniden sikin.

13. Yeni salmastra ve salmastra kutusu pargalarini Salmastra Degisimi proseduriiniin 15 ve 16. adimlari dogrultusunda takin.
Be certain to observe the note given prior to step 15 of that procedure.

14. Aktuatér bakim kilavuzundaki prosedirleri uygulayarak aktiiatéri takin. Valf hizmete sokulurken salmastra sizintisi olup
olmadigini kontrol edin. Salmastra flangi somunlarini gereken sekilde yeniden sikin (bkz. tablo 6).

Giclendirme: C-seal Donanimli i¢ Aksamin Takilmasi

NPS 2 - 6 HPD (Uzun), HPT (Uzun) ve NPS 2 - 8 CL1500 HPAD ve HPAT Yapilarina
uygulayin

Not

C-seal i¢ aksaml valfler icin ilave aktuator itis glicu gereklidir. Mevcut bir valfe C-seal donaniml i¢ aksam takarken, yeni
aktlator itis gticu gerekliliklerinin belirlenmesi hakkinda yardim almak i¢in Emerson satis ofisinizle gérisin.

Yeni valf tapasi/tutucu grubunu (C-seal tapa contali) asagidaki talimatlar uygulayarak toplayin:

DIKKAT

Valf hizmete sokuldugunda sizintilarla kargilagsmamak i¢in, pargalar birlestirilirken ve yeni valfe takilirken yeni i¢
aksamin sizdirmazlik yiizeylerini uygun yéntem ve malzemeler kullanarak koruyun.

1. C-seal tapa contasinin i¢ gapina uygun bir yiksek sicaklikl yaglayici uygulayin. Ayrica, C-seal tapa contasinin gerekli
sizdirmazlik konumuna bastirildigr kisimdan (sekil 13) valf tapasinin dis ¢gapini da yaglayin.

2. Dogru bir sizdirmazlik islemi igin, C-seal tapa contasini proses sivisinin valfteki akis yéniine gére yonlendirin.

® Yukari akis dizeninde, C-seal tapa contasinin i¢ acikhgi valf icinde yukariya bakmalidir (sekil 13).

® Asagi akis dizeninde, C-seal tapa contasinin i¢ acikligi valf icinde asagiya bakmalidir (sekil 13).

33


http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx

HP ve HPA Valfler Bakim Kilavuzu
Aralik 2023 D101634X0TR

Not

C-seal tapa contasinin valf tapasina dogru sekilde yerlestirilebilmesi igin bir takma aleti kullaniimalidir. Bu aleti bir Fisher
yedek pargasi olarak temin edebilir ya da sekil 14'de verilen ebatlar dogrultusunda kendiniz imal edebilirsiniz.

. C-seal tapa contasini valf tapasinin tzerine yerlestirin ve C-seal takma aleti ile contayi bastirarak tapaya gegirin. Takma

aleti valf tapasinin yatay referans ylizeyine temas edinceye dek (sekil 15) C-seal tapa contasini tapanin tzerine dikkatle
bastirin.

. Tapanin diglerine uygun bir yiiksek sicaklik 6zellikli yaglayici uygulayin. Ardindan, C-seal tutucusunu tapanin izerine

yerlestirin ve kayisli anahtar veya benzer bir alet kullanarak tutucuyu sikin.

. Nokta zimbasi veya uygun baska bir aletle tapanin st kismindaki diglere nokta vurarak (sekil 16) C-seal tutucusunu

sabitleyin.

. Bu kilavuzun ig Aksam Degisimi bélimiindeki ilgili talimatlari uygulayarak yeni tapa/tutucu grubunu C-seal tapa contasiyla

birlikte yeni mile takin.

. Bu kilavuzun Ig Aksam Degisimi bélimiindeki talimatlar uygulayarak piston segmanlarini takin.

8. Bu kilavuzun Salmastra Degisimi bélimundeki talimatlari uygulayarak mevcut valf aktiatérini ve kapagi sokun.

Sekil 13. C-seal i Aksamh HPD
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Sekil 14. C-seal Tapa Contasi Takma Aleti
€ @A >
<€ @B >
45° X 1,524
(0,06) _Sﬂ
A
|
8°-9°
E
C b
|
Y
I Y
< oF > 45° X 0,508 (0,02)
< oG > KESKIN KOSEYi
] EN FAZLA
mm (in.) P oH N 45° X 0,254 (0,01)
== [ KIRIN
ABTTT
VALF
TAPASI BOBYkUTLA'?I, :I;m Parca
RAKOR (Bkz. Sekil 14) Numarasi
PORTU (Alet_
EBADI ICIN A B Cc D E F G H Siparisi Igin)
(ing)
52,324 - . i 52,680 - 55,118 - i
2,875 82,55 52,578 4,978 - 5,029 3,708 - 3,759 41,148 52,781 55,626 70,891 - 71,044 24B9816X012
58,674 - 61,011 - 63,449 -
3,4375 101,6 58,928 4,978 - 5,029 3,708 - 3,759 50,8 61,112 63,957 85,166 - 85,319 24B5612X012
65,024 - B R 68,936 - 71,374 - R
3,625 104,394 65,278 4,978 - 5,029 3,708 - 3,759 50,8 69,037 71,882 89,941 - 90,094 24B3630X012
83,439 - 87,351 - 89,789 -
4,375 125,984 83,693 4,978 - 5,029 3,708 - 3,759 50,8 87.452 90,297 108,991 - 109,144 24B3635X012
100,076 - 103,835 - 106,274 -
5,375 142,748 10033 4,978 -5,029 | 3,708 - 3,759 45,974 103,937 106.782 128,219 - 128,372 | 23B9193X012
VALF .
TAPASI BgI”TL‘:(ﬁ’ 1':9 Parca
RAKOR (Bkz. Sekil 14) Numarasi
PORTU (Alet
EBADI ICIN A B Cc D E F G H Siparisi Igin)
(ing)
2,875 3,25 2,060 -2,070 | 0,196-0,198 | 0,146 -0,148 1,62 2,074 -2,078 | 2,170 - 2,190 2,791 - 2,797 24B9816X012
3,4375 4,00 2,310 - 2,320 0,196 - 0,198 0,146 - 0,148 2,00 2,402 - 2,406 2,498 - 2,518 3,353 - 3,359 24B5612X012
3,625 4,11 2,560 - 2,570 0,196 - 0,198 0,146 - 0,148 2,00 2,714 - 2,718 2,810 - 2,830 3,541 - 3,547 24B3630X012
4,375 4,96 3,285 - 3,295 0,196 - 0,198 0,146 - 0,148 2,00 3,439 - 3,443 3,535 - 3,555 4,291 - 4,297 24B3635X012
5,375 5,62 3,940 - 3,950 0,196 - 0,198 0,146 - 0,148 1,81 4,088 - 4,092 4,184 - 4,204 5,048 - 5,054 23B9193X012
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DIKKAT

Valf milini degistirmeyecekseniz, valf tapasindan mevcut valf milini s6kmeyin.

Eski bir valf milini asla yeni bir tapayla kullanmayin veya sékiilen bir valf milini asla tekrar kullanmayin. Valf mili
yeniden takilirken mile yeni bir pim deligi agilmasi gerekir. Bu islem mili zayiflatir ve iglevini yitirmesine neden
olabilir. Ancak, eski bir valf tapasi yeni bir valf mili ile tekrar kullanilabilir.

9. Bu kilavuzun ig Aksam Degisimi bélimiindeki ilgili talimatlar uygulayarak mevcut valf mili ve tapasini, muhafazayi ve yuva
halkasini valf gévdesinden sékun.

10. Bu kilavuzun ig Aksam Degisimi bélimundeki ilgili talimatlari uygulayarak tim contalar degistirin.

11. Yeni yuva halkasini, valf tapasi/tutucu grubunu ve mili valf gévdesine takin ve bu kilavuzun i¢ Aksam Degisimi bélimiindeki
ilgili talimatlari uygulayarak valf grubunu yeniden toplayin.

Sekil 15. C-seal Tapa Contasinin Takma Aletiyle Takilmasi

TAKMA ALETI

™~

VALF TAPASI

C-SEAL—

METAL TAPA
CONTASI

AB778

YATAY REFERANS YUZEYi

ASAGI AKIS

NOT: TAKMA ALETi VALF TAPASININ YATAY REFERANS YUZEYINE TEMAS EDINCEYE DEK TAKMA ALETIiNi VALF TAPASI UZERINE BASTIRIN.
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Sekil 16. C-seal Tutucusunun Dislerine Nokta Vurun

C-SEAL TUTUCUSUNU SABITLEMEK

iCiN DISLERiI YAMULTUN —\

PiSTON
SEGMANI —7

TUTUCU — |
C-SEAL /@ VALF TAPASI

METAL TAPA
CONTASI

Jrn ASAGI AKIS

DIKKAT

Asiri sizinti ve yuva pargalanmasiyla kargilagsmamak igin, valf tapasi 6ncelikle C-seal tapa contasinin direncini
yenecek ve yuva halkasiyla temas saglayacak bir kuvvetle oturtulmalidir. Aktiiatériiniiziin ebadini belirlerken tam yiik
icin hesaplanan kuvvetin aynisini uygulayarak valf tapasini dogru sekilde oturtabilirsiniz. Valfte basing diisiisii
yokken, bu kuvvet valf tapasini yuva halkasina yeterli miktarda itecek ve bdylece C-seal tapa contasina 6nceden
belirlenen sabit bir ayari saglayacaktir. Bu islem tamamlandiginda, tapa/tutucu grubu, muhafaza ve yuva halkasi
eslesmis bir takim haline gelir.

12. Tam aktiator kuvveti uygulanmis ve valf tapasi tamamen oturmus olarak, aktiiatér hareket gésterge 6lgegini valf hareket
mesafesinin alt ucu ile hizalayin. Bu islem hakkinda daha fazla bilgi icin ilgili aktatériin bakim kilavuzuna bakin.

C-seal Donanimli Ig Aksamin Degisimi

NPS 2 - 6 HPD (Uzun), HPT (Uzun) ve NPS 2 - 8 HPAD (Uzun) ve HPAT (Uzun)
Yapilarina uygulayin

ic Aksamin Soékiilmesi (C-seal Donaniml)
1. Bu kilavuzun Salmastra Degisimi bélimindeki talimatlari uygulayarak valf aktiatériini ve kapagdi sékun.

DIKKAT

Valf hizmete sokuldugunda sizintilarla kargilagsmamak igin, bakim sirasinda i¢ aksamin sizdirmazlik yiizeylerini uygun
yéntem ve malzemeler kullanarak koruyun.

Piston segman(lar)ini ve C-seal tapa contasini skerken sizdirmazlik yiizeylerini gizdirmemeye dikkat edin.
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DIKKAT

Valf milini degistirmeyecekseniz, tapa/tutucu grubundan valf milini s6kmeyin.

Eski bir valf milini asla yeni bir tapayla kullanmayin veya sékiilen bir valf milini asla tekrar kullanmayin. Valf mili
yeniden takilirken mile yeni bir pim deligi agilmasi gerekir. Bu islem mili zayiflatir ve iglevini yitirmesine neden
olabilir. Ancak, eski bir valf tapasi yeni bir valf mili ile tekrar kullanilabilir.

2. Bu kilavuzun i¢ Aksam Degisimi béltimiindeki ilgili talimatlari uygulayarak tapa/tutucu grubunu (C-seal tapa contali),
muhafazayi ve yuva halkasini valf gévdesinden sékun.

3. Valf tapasinin st kismindaki nokta vurulan disi bulun (sekil 16). Nokta vurulan dis tutucuyu sabitler. 1/8 ing uglu bir matkap
kullanarak disin nokta vurulan bélgesini delin. Nokta vurulan kismi gidermek icin metali yaklasik 1/8 in¢ derinlikte delin.

4. Piston segman(lar)inin pargalari arasindaki ayrim noktasini bulun. Duz tornavida veya uygun baska bir alet kullanarak,
piston segman(lar)ini C-seal tutucusundaki oluktan (oluklardan) kaldirin.

5. Piston segman(lar)ini gikardiktan sonra, oluktaki 1/4 in¢ gapli deligi bulun. iki piston segmani olugu bulunan tutucularda,
delik Ust oluktadir.

6. Zimba veya benzer bir uygun alet secin ve aletin gévdesi tutucunun dis capina teget olacak sekilde aletin ucunu delige
yerlestirin. Alete bir ¢ekicle vurmak suretiyle tutucuyu déndirerek valf tapasindan ayirin. Tutucuyu tapadan ¢ikarin.

7. Duz tornavida veya benzer bir aletle C-seal tapa contasini kaldirarak tapadan ayirin. C-seal tapa contasinin valf tapasina
temas ettigi boélgedeki (sekil 17) sizdirmazlik ylizeylerinde ¢izik veya hasara neden olmamaya dikkat edin.

8. Valf tapasinin yuva halkasina temas ettigi bolgedeki alt oturma ylizeyinde valfin islevini engelleyebilecek bir agsinma veya
hasar olup olmadigini inceleyin. Ayrica, C-seal tapa contasinin muhafazaya temas ettigi bélgedeki muhafazanin igindeki st
oturma ylzeyini ve C-seal tapa contasinin tapaya temas ettigi bélgedeki sizdirmazlik ylizeyini de inceleyin (sekil 17).

9. Ig aksam degistirme veya onarim iglemlerini Metal Yuvalarin Alistirimasi veya Metal Yuvalarin Yeniden islenmesi
prosedurleri ya da diger valf tapasi bakim prosedurleri dogrultusunda gergeklestirin.

Metal Yuvalarin Aligtiriimasi (C-seal Donanimli)

Yeni bir C-seal tapa contasi takilmadan énce, bu kilavuzun Yuvalarin Alistirilmasi bélimandeki ilgili prosedirleri uygulayarak
alt oturma yuzeyini (valf tapasinin yuva halkasina, sekil 17) alistirin.

Metal Yuvalarin Yeniden islenmesi (C-seal Donanimh)

Bkz. sekil 18. C-seal metal tapa contasina sahip valf tapalarinin iki oturma yiizeyi vardir. Oturma yizeylerinden biri, valf
tapasinin yuva halkasina temas ettigi bolgededir. Diger oturma ylzeyi ise C-seal tapa contasinin muhafazadaki Ust oturma
ylzeyine temas ettigi bolgede yer alir. Yuva halkasinda ve/veya tapadaki yuvalari isledidinizde, muhafazadaki oturma
bélgesinde de ayni élglide isleme yapmaniz gerekir.

DIKKAT

Yuva halkasindan ve tapadan talas kaldirildiktan sonra muhafazanin oturma yiizeyinden de esit miktarda talas
kaldinimadig: takdirde, valf kapanirken C-seal tapa contasi ezilir ve C-seal tutucusu muhafazanin oturma bélgesine
vurarak valfin kapanmasini engeller.
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Sekil 17. Alt (Valf Tapasinin Yuva Halkasina) ve Ust (C-seal Tapa Contasinin Muhafazaya) Oturma
Yizeyleri

TUTUCU

C-seal METAL /(
TAPA CONTASI

VALF TAPASI MUHAFAZA
UST OTURMA YUZEYi
MUHAFAZA

ALT OTURMA YUZEYi

NOT:
UST OTURMA YUZEYi C-seal TAPA CONTASI iLE MUHAFAZA ARASINDAKi TEMASIN GERGEKLESTIGI BOLGEDIR.

A6780

ic Aksam Degisimi (C-seal Donanimli)

1. C-seal tapa contasinin i¢ ¢gapina uygun bir yliksek sicaklikli yaglayici uygulayin. Ayrica, C-seal tapa contasinin gerekli
sizdirmazlik konumuna bastirildigr kisimdan (sekil 13) valf tapasinin dis gapini da yaglayin.

2. Dogru bir sizdirmazlik islemi igin, C-seal tapa contasini proses sivisinin valfteki akis yéniine gére yonlendirin.

® Yukari akis dizeninde, C-seal tapa contasinin i¢ acikhgi valf icinde yukariya bakmalidir (sekil 13).

e Asagi akis dizeninde, C-seal tapa contasinin i¢ acikligi valf icinde asagiya bakmalidir (sekil 13).

Not

C-seal tapa contasinin valf tapasina dogru sekilde yerlestirilebilmesi icin bir takma aleti kullaniimalidir. Bu aleti bir Fisher
yedek pargasi olarak temin edebilir ya da sekil 14'de verilen ebatlar dogrultusunda kendiniz imal edebilirsiniz.

3. C-seal tapa contasini valf tapasi Uzerine yerlestirin ve contay takma aleti ile bastirarak tapaya gegirin. Takma aleti valf
tapasinin yatay referans ylzeyine temas edinceye dek (sekil 15) C-seal tapa contasini tapanin tzerine dikkatle bastirin.

4. Tapanin dislerine uygun bir yiksek sicaklk 6zellikli yaglayici uygulayin. Ardindan, C-seal tutucusunu tapanin tizerine
yerlestirin ve kayigli anahtar veya benzer bir alet kullanarak tutucuyu sikin.
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Sekil 18. Alt (Valf Tapasinin Yuva Halkasina) ve Ust (C-seal Tapa Contasinin Muhafazaya)
Oturma Yiizeylerini Isleme Ornegi
C-seal
\ TUTUCUSU

UST OTURMA YUZEYi

/,

'/ - 0,508 (0,020)4) (3]

UST OTURMA YUZEYi, ALT
OTURMA YUZEYININ (TAPA VE
YUVA HALKASI) TOPLAM
iSLEME MIKTARINA ESIiT
MiKTARDA iSLENMELIDIR.
AKSi TAKDIRDE, VALF TAPASI
= ALT OTURMA YUZEYIiNE
Z GEREKTIGI GiBi OTURMADAN
N ONCE TUTUCU UST OTURMA

TAPA YUZEYINE VURABILIR.

0,254 (0,010)(4) MUHAFAZA

— __:)7_

/ YUVA
HALKASI

0,254 (0,010)4) 2]

ALT OTURMA YUZEYi mm (in.)

NOT: YUVA HALKASINDAN 0,010 iNG KALINLIKTA TALAS KALDIRMA
[I> VALF TAPASINDAN 0,254 mm (0.010 in.) KALINLIKTA TALAS KALDIRMA
TOPLAMI  [Z> YUVA HALKASINDAN 0,254 mm (0.010 in.) KALINLIKTA TALAS KALDIRMA
_SUDEGERE [3> MUHAFAZADAKI UST OTURMA YUZEYINDEN 0,508 mm (0.020 in.)
ESIT OLMALIDIR KALINLIKTA TALAS KALDIRMA
4. BU DEGERLER SADECE ORNEKTIR. SADECE YUVALARI
YENILEMEK iGiN GEREKEN ASGARi MIKTARDA MALZEME KALDIRIN

AB781 /IL

5. Nokta zimbasi veya uygun baska bir aletle tapanin Ust kismindaki dislere nokta vurarak (sekil 16) C-seal tutucusunu
sabitleyin.

6. Bu kilavuzun i¢ Aksam Degisimi bélimiindeki talimatlari uygulayarak piston segmanlarini yerlerine takin.

7. Yuva halkasini, tapa/tutucu grubunu ve mili valf gévdesine takin ve bu kilavuzun Ig Aksam Degisimi bélimiindeki ilgili
talimatlar uygulayarak valf grubunu yeniden toplayin.

DIKKAT

Asiri sizinti ve yuva pargcalanmasiyla kargilagsmamak igin, valf tapasi 6ncelikle C-seal tapa contasinin direncini
yenecek ve yuva halkasiyla temas saglayacak bir kuvvetle oturtulmalidir. Aktiiatériiniiziin ebadini belirlerken tam yiik
icin hesaplanan kuvvetin aynisini uygulayarak valf tapasini dogru sekilde oturtabilirsiniz. Valfte basing diisiisii
yokken, bu kuvvet valf tapasini yuva halkasina yeterli miktarda itecek ve bdylece C-seal tapa contasina 6nceden
belirlenen sabit bir ayari saglayacaktir. Bu islem tamamlandiginda, tapa/tutucu grubu, muhafaza ve yuva halkasi
eslesmis bir takim haline gelir.

8. Tam aktliator kuvveti uygulanmis ve valf tapasi tamamen oturmus olarak, aktiator hareket gésterge dlgegini valf hareket
mesafesinin alt ucu ile hizalayin. Bu islem hakkinda daha fazla bilgi icin ilgili aktlatériin bakim kilavuzuna bakin.
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Takili Delik Contasi i¢c Aksaminin Degisimi

NPS 8-14 HPD, HPT ve NPS 12 HPAD'a uygulayin
ic Aksamin Sékilmesi (Delik Contasi Yapilari)

1. Bu kilavuzdaki Salmastra Degistirme bélimuininde yer alan talimatlari dogru sekilde uyguladiktan sonra valf aktiatori ve
kapagini ¢ikartin.

DIKKAT

Valf servise geri dondiikten sonra sizintiyi engellemek i¢in bakim esnasinda i¢ aksam kisimlarinin tiim sizdirmazlik
yuizeylerini koruyabilmek adina uygun yéntemleri ve malzemeleri uygulayin.

Piston segman(lar)ini ve delik contasi tapa contasini s6kerken sizdirmazlik yiizeylerinin gizilmemesine dikkat edin.

DIKKAT

Valf milini degistirmeyecekseniz, tapa/tutucu grubundan valf milini s6kmeyin.

Eski bir valf milini asla yeni bir tapayla kullanmayin veya soékiilen bir valf milini asla tekrar kullanmayin. Valf mili
yeniden takilirken mile yeni bir pim deligi agilmasi gerekir. Bu igslem mili zayiflatir ve iglevini yitirmesine neden
olabilir. Ancak, eski bir valf tapasi yeni bir valf mili ile tekrar kullanilabilir.

N

. Bu kilavuzun i¢ Aksam Stkme bolumiindeki ilgili talimatlari uygulayarak tapa grubunu, muhafaza tutucusunu
(anahtar 45) (gerektigi gibi) ve muhafazayi (anahtar 5) (delik contasi ile) valf gévdesinden sokin.

w

. Pistonsegmanlarini,tapa tzerindeki oluklardan ¢ikartin.

N

. Muhafaza contalarini ¢ikartin (anahtar 43) ve atin.

(&)}

. Valf tapasinin, valfin diizgiin galismasini engelleyebilecek asinma veya hasar igin olan yuva halkasi ile temas ettigi asagi
oturma ylzeyini inceleyin.

6. Asagidaki uygun valf tapasi bakim prosediri uyarinca i¢ aksam pargalarini degistirin ya da tamir edin.
ic Aksam Degisimi (Delik Contasi Yapilari)
1. Siparis proses malzemesiyle temas halinde yaglamaya izin vermedigi stirece, delik contasinin dis ¢apina uygun bir yliksek

sicaklk yaglayici uygulayin (anahtar 42). Ayrica, delikli contanin gerekli sizdirmazlik konumuna bastirildigi kisimdan
muhazafanin i¢ gapini da yaglayin.

N

. Dogru bir sizdirmazlk islemi igin, delik contasinin (anahtar 42) proses sivisinin valfteki akis yéniine gére yonlendirin.

® Yukar akis diizeninde, delikli contanin i¢ acikligi valf igcinde yukariya bakmalidir (sekil 19).

® Asagi akis diizeninde, delikli contanin i¢ agikligi valf icinde asagiya bakmahdir (sekil 20).
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Sekil 19. Delik Contasi Takili Yénii

KAPAK (18) KAPAK (18)

TAPA (5) MUHAFAZA (2) TAPA (5)

PiSTON SEGMANI (8) PISTON SEGMANI (8)

c42NTA DESTEK CONTA (43)
(43) HALKASI (9) DESTEK HALKASI (9)
DELIK CONTASI (42) i
(AGIK TARAFI YUKARIDA) g&%f&'ﬂﬁ? S1(42)
ASAGIDA)

(a) YUKARI AKIS (c) ASAGI AKIS

3. Delik contasini (anahtar 42) muhafazanin igindeki conta olugunun Ustline yerlestirin. Conta yalnizca el kuvvetiyle olugun
icine tamamen yerlesmeyecektir. Contayi elle zorlamak contaya zarar verebilir.

Sekil 20. Alet ile Delik Contasi Kurulumu

KURULUM ALETi

GOVDE (1)

MUHAFAZA (2)

DELIK CONTASI (42)

4. Sizdirmazlik halkasini muhafazanin Gzerine esit sekilde bastirmaya yardimci olmak igin kurulum aletini kullanin ve kurulum
aleti ile muhafaza metal-metal oturmali bir sekilde temas edene kadar sizdirmazlik halkasinin ortalanmis oldugundan emin
olun. Alet boyutlari ve parga numaralari igin Sekil 22'ye bakin.

5. Destek halkasini (anahtar 9) sizdirmazlik halkasina (anahtar 42) degene dek conta oluguna yerlestirin.

6. Yeni muhafazayi, contalari, valf tapa/gévde grubunu ve kapagi valf gévdesine takin ve bu kilavuzun ig Aksam Degigimi
bélimundeki ilgili talimatlari uygulayarak valf grubunu yeniden toplayin.

DIKKAT

Asiri sizma ve yuva erozyonundan kaginmak igin valf tapasi, delik contasi tapasinin direnci ve yuva halkasinin
temasinin listesinden gelebilmek adina en basindan yeterli giig ile yerlestiriimelidir. Aktiiatoriinizii 6lgerken tam yik
durumu i¢in hesaplanan ayni giicii kullanarak valf tapasini dogru sekilde yerlestirebilirsiniz. Valfte basing diisiisi
olmadigindan bu giig, valf tapasinin yuva halkasina oturmasini saglayacak yeterlikte olacaktir, boylece delik
contasina onceden belirlenen bir kalici ayar saglayacaktir. Bu bittikten sonra tapa grubu, muhafaza ve yuva halkasi
es ayarda olacaktir.

7. Tam aktuatdr glici uygulandiginda ve valf tapasi tamamen oturdugunda, akttator hareketi gdsterge 6lgegini, valf
hareketinin alt ucu ile hizalayin. Bu prosedirle ilgili bilgiye ulagsmak igin uygun aktiatdr kullanim kilavuzuna bakin.
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Sekil 21. Delik Contasi Kurulum Araci

@D
4X 210,60-11,7 7 29,2 \ | 119-183 | 25DAK. |~—
13,2 X 90°0
1/2-13 UNC-2B7}19,1
@51 |
|
| | |
1 1
35,6
' "/
21,74
102 21,58 .\ 64X45°
[ -
66 ,
12,7 |
- 15\0/ oA
oB
GE97620
ac
PORT BOYUTU BOYUTLAR, mm Parga Numarasi (Alet Siparisi igin)
(ing) (Bkz. Sekil 21)
A B (o3 D
55 89,0 141,68-141,78 152,75-153,25 179,72-180,22 GE96935X012
6 102,0 154,38-154,48 165,45-165,95 181,10-181,60 GE96941X012
6,5 114,0 167,08-167,18 178,15-178,65 208,68-209,18 GE96910X012
7 127,0 179,78-179,88 190,85-191,35 219,12-219,62 GE96919X012
7,5 140,0 192,48-192,58 203,55-204,05 232,55-233,05 GE95212X012
8 152,0 205,18-205,28 216,25-216,75 239,00-239,50 GE96879X012
8,5 167 218,11-218,01 229,46-228,96 261,36-260,86 GEH08051X012
BOYUTLAR, ing
PORT _BOYUTU (Bkz. Sekil 21) .
(Ing) Parca Numarasi (Alet Siparisi Igin)
A B (o3 D
55 3,50 5,578-5,582 6,014-6,033 7,076-7,095 GE96935X012
6 4,02 6,078-6,082 6,514-6,533 7,406-7,425 GE96941X012
6,5 4,49 6,578-6,582 7,014-7,033 8,216-8,235 GE96910X012
7 5,00 7,078-7,082 7,514-7,533 8,627-8,646 GE96919X012
7,5 5,51 7,578-7,582 8,014-8,033 9,156-9,175 GE95212X012
8 5,984 8,078-8,082 8,514-8,533 9,409-9,429 GE96879X012
8,5 6,57 8,583-8,587 9,014-9,034 10,270-10,290 GH08051X012
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Parca Siparisi

Her gbévde-kapak grubuna belirli bir seri numarasi verilmis ve bu numara valf gévdesine islenmistir. Valf gévdesi bir denetim
valfi grubunun bir pargasi olarak teslim edilmisse, bu numara aktuatoriin isim levhasinda da yer alir. Yardim talebi veya parca
siparisi amaciyla Emerson satis ofisinizle irtibatlarinizda bu numaray belirtin.

A UYARI

Sadece orijinal Fisher yedek parcalarini kullanin. Emerson tarafindan saglanmayan pargalar herhangi bir Fisher
valfinde higbir surette kullanilmamalidir, aksi takdirde garantiniz gegerliligini yitirebilir, valfin performansi olumsuz
etkilenebilir ve bedensel yaralanmalar ve maddi hasar meydana gelebilir.

Parca Kitleri

Standard Packing Kits (Non Live-Loaded)

Stem Diameter, mm (Inches) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) | 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H) 178 (7)
PTFE (Contains keys 22, 24, 25, 26, 27) RPACKX00022 | RPACKX00032 | RPACKX00342 | RPACKX00352 C°”g‘;'ffcia'es
. Consult Sales
Double PTFE (Contains keys 22, 24, 26, 27) RPACKX00052 | RPACKX00062 | RPACKX00362 | RPACKX00372 Office
Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 23 [ribbon ring], Consult Sales
23 [filament ring], 24, and 26) RPACKX00112 | RPACKX00122 T T Office
Sing_le Graph_ite Ribbon/Filament (Contains keys 23 [ribbon ring], L o RPACKX00532 | RPACKX00542 | RPACKX00552
23 [filament ring], and 26)
Sing_le Graph_ite Ribbon/Filament (Contains keys 23 [ribbon ring], RPACKX00142 | RPACKX00152 L L ConsuIF Sales
23 [filament ring]) Office
Repair Kits (ENVIRO-SEAL)
Stem Diameter, mm (Inches) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H) 178 (7)
Double PTFE (Contains keys 214, 215, 218) RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232 Cong‘;][itcsea'es
. . Consult Sales
Graphite ULF (Contains keys 207, 208, 209, 210, 214) RPACKX00602 | RPACKX00612 | RPACKX00622 | RPACKX00632 Office
’ Consult Sales
Duplex (Contains keys 207, 209, 214, 215) RPACKX00302 | RPACKX00312 | RPACKX00322 | RPACKX00332 Office
Retrofit Kits (ENVIRO-SEAL)
Stem Diameter, mm (Inches) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H) 178 (7)
Double PTFE (Contains keys 200, 201, 211, 212, Consult Sales
214, 215, 216, 217, 218, tag, cable tie) RPACKXRTO022 | RPACKXRT032 | RPACKXRT042 | RPACKXRT052 Office
Graphite ULF (Contains keys 200, 201, 207, 208, 209, Consult Sales
210, 211, 212, 214, 217, tag, cable tie) RPACKXRT272 | RPACKXRT282 | RPACKXRT292 | RPACKXRT302 Office
Duplex (Contains key's 200, 201, 207, 209, 211, 212, 214, 215, RPACKXRT222 | RPACKXRT232 | RPACKXRT242 | RPACKXRT252 Consul_t Sales
216, 217, tag, cable tie) Office
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Conta Seti* (Kapak Contasini (11), Muhafaza Contasini (45) ve Yuva Halka Contasini (12) igerir)(1)
NPS 3 - NPS 24 HPD (Kisa), HPT (Kisa) ve CL2500 HPAD ve HPAT

VALVE STYLE AND SIZE, NPS MATERIAL
Bonnet Spiral |Cage Spiral Wound| Seat Ring Flat
VALVE RATING HP Globe HPA Angle Wound Gasket Gasket Sheet Gasket
N06600/Graphite | N06600/Graphite | S31600/Graphite

4 (kisa) --- GG62142X012 GG62143X012 GG62144X012
6 (kisa) --- GG62162X012 GG62163X012 GG62164X012
8 (kisa) --- GG53667X012 GG53677X012 GG53849X012
--- GG53684X012 GG53685X012 GG53852X012

CL900 10 (kisa)
12 (kisa) --- GG53692X012 GG53693X012 GG53854X012
16 --- GG86318X012 GG86322X012 GG86323X012
18 --- GG83736X012 GG83737X012 GG85745X012
20 --- GG85746X012 GG85747X012 GG85748X012
24 --- GG85749X012 GG85750X012 GG85751X012
4 (kisa) --- GG62142X012 GG62143X012 GG62144X012
6 (kisa) _-- GG62162X012 GG62163X012 GG62164X012
8 (kisa) _-- GG53678X012 GG53679X012 GG53849X012
10 (kisa) _-- GG53686X012 GG53687X012 GG53852X012

CL15002)

12 (kisa) _-- GG53694X012 GG53695X012 GG53854X012
16 --- GG86318X022 GG86322X022 GG86323X012
18 --- GG83736X022 GG83737X022 GG85745X012
20 --- GG85746X022 GG85747X022 GG85748X012
24 --- GG85749X022 GG85750X022 GG85751X012
3 (kisa) _-- GG62130X012 GG62131X012 GG62132X012
4 (kisa) --- GG62142X012 GG62143X012 GG62144X012
6 (kisa) --- GG62162X012 GG62163X012 GG62164X012
CL2500 8 (kisa) --- GG53680X012 GG53681X012 GG53850X012
10 (kisa) --- GG53688X012 GG53689X012 GG53853X012
12 (kisa) --- GG53696X012 GG53697X012 GG53855X012
14 (kisa) --- GG62165X012 GG62169X012 GG62170X012
8 (kisa) --- GG53682X012 GG53683X012 GG53850X012
CL3200 10 (kisa) . GG53690X012 GG53691X012 GG53853X012
12 (kisa) --- GG53698X012 GG53699X012 GG53855X012

1. Gaskets should always be replaced as sets, not separately.
2. Refer the serial card content to select the part numberifit is hard to confirm the face-to-face information.
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Gasket Set* (Includes Key 11 Bonnet Gasket and Key 12 Seat Ring Gasket)(1)
NPS 1 - 6 HPD (Uzun), HPT (Uzun) ve NPS 1 - 8 HPAD (Uzun) ve HPAT (Uzun)
VALVE RATING VALVE STYLE AND SIZE, NPS MATERIAL
HP Globe HPA Angle NO06600/Graphite | N07750/Graphite
1 (std) 1 (std) 12B7100X012 12B7100X022
2 (std) 2 (std) and 3 (std) 12B7100X032 12B7100X042
2 (Cavitrol 111, 2 (Cavitrol 111,
CL1500 (2—Stage) (2_Stage) 12B7100X072 -
Globe and Angle Valves 3 (std) 4 (std) 12B7100X052 12B7100X062
4 (std) 6 (std) 12B7100X082 --
6 (std) 8 (std) 12B7100X112 --
1 (std) 1 (std) 12B7100X152 12B7100X122
CL2500 2 (std) 2 (std) 12B7100X162 12B7100X132
Globe and Angle Val i i
obe and Angle Valves 2 (Cavitrol Il1, 2 (Cavitrol Il 12B7100X172 12B7100X142
2-Stage) 2-Stage)
1. Gaskets should always be replaced as sets, not separately.
Sekil 22. NPS 1 HPS Valf
G9— - 27) = =)
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\
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— YUKARI AKIS
18— /::;%;g] SRDEI N asaciavs
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- Q?'ff/ %‘% T )
oL ) >
OO0 Y ;
QEE L AKIS 1@
e HPS iGC AKSAM L/ HPS iQ;ﬂSSAM

52B6054-B

MICRO-FORM TAPA

MICRO-FLUTE TAPA

46*Onerilen yedek pargalar




Bakim Kilavuzu HP ve HPA Valfler
D101634X0TR Aralik 2023

Sekil 23. NPS 2 HPAD Valf

@ 4 | NI @
@ By REL @ s AL
= = iSTEGE BAGLIDIR
el e @
v =g m .
’:E:::r'nlﬂﬂll @ — ©
/'* 3y (=) YUKARI AKIS
1 15
@ ASAGI AKIS
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@ =T
26) (e
o — 1)
SO
N\
¥— .
5386657 AKIS AKIS
HPAD HPAS
MICRO-FLAT
TAPA
AKIS GIRIs! O iKi DUZ TAPA
AKIS GiRisi D BiR DUZ TAPA

MICRO-FLAT VANA TAPASI YERLESIMi
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Sekil 24. NPS 2 - 6 HPD (Uzun) Valf
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Sekil 25. NPS 2 - 6 HP (Uzun) Valf - Alternatif Konfigiirasyonlar
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Sekil 25. NPS 2 - 6 HP (Uzun) Valf - Alternatif Konfigilirasyonlar (Devami)
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Sekil 26. NPS 8-12 HPD ve Etekli Kapakli HPT Valf
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Sekil 27. NPS 8 - 12 HPD ve Etekli Kapaklhi HPT Valf - Alternatif Konfigiirasyonlar
_ AGORUNUMU A GORUNUMU A GORUNUMU
DELIK CONTASI, ASAGI AKIS DELIK CONTASI, YUKARI AKIS HPD, YALNIZCA PiSTON SEGMANI

WHISPERIIII, D3

' \

cesiste CAM, DOGRUSAL

CAVITROL Ill, 3 ASAMA

Hll

CAVITROL Ill, 2 ASAMA
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Sekil 28. NPS 8 - 12 HPD ve Muhafaza Tutuculu HPT Valf
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Sekil 29. Muhafaza Tutuculu NPS 8 - 12 HPD ve HPT Valf - Alternatif Konfigiirasyonlar

A GORUNUMU A GORUNUMU
HPD, YALNIZCA PiSTON SEGMANI

_ AGORUNUMU )
DELIK CONTASI, ASAGI AKIS  DELIK CONTASI, YUKARI AKIS

T
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1 , 1 \\e ,

CAM, DOGRUSAL CAVITROL Ill, 2 ASAMA
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Sekil 30. NPS 14 HPD ve HPT Valfi
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A GORUNUMU
HPD, YALNIZCA PISTON SEGMANI

. A GORUNUMU
DELIK CONTASI, YUKARI AKIS
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Sekil 31. NPS 14 HPD ve HPT Valfi - Alternatif Konfigiirasyonlar

HP ve HPA Valfler

Aralik 2023
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Sekil 32. NPS 16 - 24 HPD ve HPT Valfi
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Sekil 33. NPS 16 - 24 HPD ve HPT Valfi, Alternatif Yapilandirmalar
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Sekil 34. NPS 3 - 6 HPD (Kisa), HPT (Kisa) ve HPS (Kisa) Valf
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Sekil 35. NPS 3 - 6 HPD (Kisa), HPT (Kisa) ve HPS (Kisa) Valf - Alternatif Konfigiirasyonlar
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Sekil 36. NPS 6 ve 8 HPAD ve HPAT Valf
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Sekil 37. NPS 6 ve 8 HPAD ve HPAT Valf - Alternatif Konfiglirasyonlar

N

N Ne=

&
WHISPER llI, D3 CAVITROL lil, 3 ASAMA
DELINMIS$ DELIK, CAVITROL lll, 2 ASAMA

DOGRUSAL

HPD, YALNIZCA PiSTON SEGMANI

GG59686

62



Bakim Kilavuzu HP ve HPA Valfler
D101634X0TR Aralik 2023

Sekil 38. NPS 12 HPAD ve HPAT Valf
20

1415 2 ﬁ@

o

AKIS YONU YUKARI

3 (S
N

I

AKIS YONU ASAGI

HP

A GORUNUMU_ A GORUNUMU B GORUNUMU
HTSI CONTASI, ASAGI AKIS  HTSI CONTASI, YUKARI AKIS

GOSTERILMEYEN
PARGALAR 16, 17, 44
[ YAGLAYICI UYGULAYIN

GG59688_C
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Sekil 39. NPS 12 HPAD ve HPAT Valf - Alternatif Konfiglirasyonlar
~ A GORUNUMU _ . AGORUNUMU A GORUNUMOU
DELIK CONTASI, ASAGI AKIS DELIK CONTASI, YUKARI AKIS HPD, YALNIZCA PiISTON SEGMANI

WHISPER I, D3

] NN

CAM, DOGRUSAL

ccccccccc

CAVITROL Ill, 3 ASAMA

CAVITROL Ill, 2 ASAMA
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D101634X0TR Aralik 2023
Sekil 40. NPS 12 HPAD ve HPAT Valf - Ayrilmis Yuva - Alternatif Konfigiirasyonlar
e K
[N
S
&
. AGORUNUMO . AGORUNUMU A GORUNUMU
DELIK CONTASI, ASAGI AKIS DELIK CONTASI, YUKARI AKIS HPD, YALNIZCA PISTON SEGMANI
]
y/
WHISPER Ill, D3 CAVITROL lll, 3 ASAMA

/

Wall

N\

CAM, DOGRUSAL CAVITROL lll, 2 ASAMA

GG59687
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Parca Listesi Parsa Asiklama

25  Washer, Special
26* Packing Box Ring
27*  Upper Wiper

28  Follower

Not 29  Stud Bolt
TSI T . 30 Hex Nut
Parca Siparisi bilgisi icin Emerson satis ofisinizle irtibata gegin 31 Pipe Plug (optional)

31 Lubricator (optional)
31 Lubricator/Isolating Valve (optional)
32 Yoke Locknut (optional)

36 Baffle
Parga Agiklama 37  Retaining Ring
38  Drive Screw
1 Valve Body 39 Piston Ring
40  Washer

If you need a valve body as a replacement part, order by

valve size, serial number, and desired material. 41* Flow Arrow
2* Cage/Baffle Assy 42*  Soft Seal or Bore seal

3 Bonnet Spacer 43" Cage Gasket

4*  Seat Ring 44 Nameplate.

5* Valve Plug 45* Cage Retaliner .

6* Valve Stem 63*  Anti-Extrusion Ring

7*  Pin

8* Seal Ring/Piston Ring H .

9 Back Up Ring C-seal Ig Aksam (sekil 13)
2*

10* Retaining Ring (for NPS 6 and smaller HPT/HPAT only)

Cage
11*  Bonnet Gasket 4* Seat Ring
12 Seat Ring Gasket 5* Valve Plug/Retainer
13 Stud, Cont Thd 6 Valve Plug Stem
14 He>.< Nu.t _ 8* Piston Ring(2 req'd)
15  Anti-Seize Lubricant (8 Ib [3.6 Kg] can) 64*  C-seal
16  Nameplate
17 Wire

' Bl?r;lzitneedabonnet as a replacement part, order by valve TSO IQ Aksam (§ek|l 8, 9 ve 10)
o

size and stem diameter, serial number, and desired material. Cage
19  Packing Flange 4* Seat Ring
20  Stud Bolt 5* Plug/Stem Assembly
21 Hex Nut 8* Seal Ring
22* Packing Set 63*  Anti-Extrusion Ring
23* Packing Ring 9* Back Up Ring
24 Spring or Lantern Ring 10*  Retaining Ring

66 *Onerilen yedek pargalar
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Emerson ya da herhangi bir baglh kurumu, herhangi bir uriiniin se¢imi, kullanimi veya bakimi i¢in sorumluluk kabul etmez. Herhangi
bir tiriiniin uygun se¢imi, kullanimi ve bakimi ile ilgili sorumluluk tamamen satin alana ve son kullaniciya aittir.

Fisher, Cavitrol, ENVIRO-SEAL, FIELDVUE, Whisper Trim ve WhisperFlo, Emerson Electric Co. sirketinin Emerson isletme biriminde yer alan sirketlerden
birine ait markalardir. Emerson ve Emerson logosu Emerson Electric Co.'ya ait ticari markalar ve servis markalaridir. Tim diger markalar, kendi sahiplerine
aittir.

Bu yayinin igerigi yalnizca bilgilendirme amaciyla sunulmustur, ve her ne kadar dogrulugu icin her turli gaba sarf edilmis olsa da, agik¢a veya ima edilmis
olarak, burada tanimlanmig trlinler veya hizmetler veya onlarin kullanimi ve gecerliligi konusunda bir garanti veya giivence olarak algilanmamaldir. Tim
satiglar, istek Gizerine tedarik edilebilecek olan sartlar ve kosullarimiz ile yénetilmektedir. S6z konusu Urtnlerin tasarimlarini veya teknik 6zelliklerini
odnceden bildirimde bulunmadan degistirme veya gelistirme hakkini sakli tutariz.

Emerson

Marshalltown, lowa 50158 USA
Sorocaba, 18087 Brazil
Cernay, 68700 France

Dubai, United Arab Emirates
Singapore 128461 Singapore

www.Fisher.com
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