Guia de instala¢ao rapida
00825-0122-4727, Rev DD
Maio de 2019

Sensor do medidor de vazao magnético
Rosemount 8700

A\

d

ROSEMOUNT EMERSON.



Guia de instalagdo répida Maio de 2019

1 Seguranca no manuseio e suspensao

A CUIDADO

Para reduzir o risco de lesdes corporais ou danos ao equipamento, siga todas
as instrugdes de suspensdo e manuseio.

Manuseie todas as pegas com cuidado para evitar danos. Sempre que
possivel, transporte o sistema para o local de instalacdo no container de
expedicdo original.

Os sensores revestidos com PTFE sao enviados de fabrica com coberturas
de extremidade que os protegem contra danos mecanicos e
deformacdes normais ndo controladas. Remova as coberturas das
extremidades apenas no momento da instalagdo.

Mantenha os bujoes de transporte nas portas de conduite até que vocé
esteja pronto para conecta-los e sela-los. Ndo permita a entrada de 4gua.

O sensor deve ser suportado pela tubulagdo. Os suportes dos tubos sao
recomendados em ambos os lados de entrada e de saida da tubulagao
do sensor. Nao deve haver nenhum suporte adicional fixado ao sensor.

Use o EPl adequado (os equipamentos de protecdo individual), incluindo
oculos de seguranca e sapatos com biqueira de aco.

Nao suspenda o medidor pela caixa do sistema eletronico nem pela caixa
de derivacao.

O revestimento do sensor é vulneravel a danos causados por manuseio.
Nunca coloque nada através do sensor com a finalidade de levantar ou
fazer alavanca. Os danos ao revestimento podem inutilizar o sensor.

Nao deixe cair o dispositivo.
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1.1 Olhais de suspensao
A CUIDADO

Se fornecidos, use os olhais de suspensao em cada flange para manusear o

medidor de vazao magnético quando ele for transportado e colocado no

local de instalagdo. Se os olhais de suspensdo ndo forem fornecidos, o

medidor de vazao magnético devera ser apoiado com uma eslinga em cada

lado do invélucro.

¢ Os medidores de vazao magnéticos flangeados de 7,62 cm até 91,44 cm
e pressdo padrdo sao fornecidos com olhais de suspensao.

¢ Os medidores de vazao magnéticos flangeados de 2,54 cm até 60,96 cm
e alta pressdo (acima de 600#) sdo fornecidos com olhais de suspensao.

¢ Os medidores de vazao magnéticos tipo wafer e sanitdrios nao sao
fornecidos com olhais de suspensao.

Figura 1-1: Exemplos de suspensao sem e com olhais

A. Sem olhais de suspensGo
B. Com olhais de suspensdo
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Introducao

Este documento fornece orientagoes bésicas de instalacao para o sensor do
medidor de vazdo magnético Rosemount 8700.

e Paraobter as instrucoes de instalacao do transmissor, consulte o

documento apropriado:

Nome do produto

Namero do
documento(")

Transmissor 8732EM com protocolo HART®

00825-01xx-4444

Transmissor 8732EM com FOUNDATION" Fieldbus

00825-05xx-4444

Transmissor 8732EM com protocolo RS-485
Modbus®

00825-04xx-4444

Transmissor 8712EM com protocolo HART®

00825-01xx-4445

Transmissor 8712EM com FOUNDATION™ Fieldbus

00825-05xx-4445

Transmissor 8712EM com protocolo RS-485
Modbus®

00825-04xx-4445

Sistema do medidor de vazao magnético 8732E

00825-01xx-4662

Sistema do medidor de vazdo magnético 8732E com
FOUNDATION™ Fieldbus

00825-01xx-4663

Sistema do medidor de vazao magnético 8732E com
fieldbus digital PROFIBUS PA

00825-01xx-4665

Sistema do medidor de vazao magnético 8712E

00825-01xx-4664

Sistemas do medidor de vazdo magnético 8712H

00825-01xx-4729

(1) no segundo segmento do niimero do documento, "xx" indica o idioma.

Consulte Tabela 2-1.

Tabela 2-1: Cédigos de idiomas do documento

Codigo Idioma

00 Inglés

02 Italiano

03 Francés

05 Alemado

06 Chinés (simplificado)
07 Russo

09 Espanhol
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Tabela 2-1: Codigos de idiomas do documento (continuagdo)

Cédigo Idioma
15 Coreano
22 Portugués (Brasil)

e Para obter mais informacoes de instalacdo, configuracdo, manutencao e
solucdo de problemas, consulte o manual de referéncia apropriado.

Veja toda a documentacdo do usudrio em www.emerson.com. Para obter
mais informacgdes de contato, consulte o atendimento ao cliente Emerson
Flow.

2.1 Politica de devolucao

Os procedimentos da Emerson devem ser sequidos ao devolver
equipamentos. Estes procedimentos asseguram a conformidade legal com
as agéncias de transporte governamentais e ajudam a proporcionar um
ambiente de trabalho seguro para os funcionarios da Emerson. A ndo
observacao dos procedimentos da Emerson fara com que o seu
equipamento ndo possa ser devolvido.
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2.2

E-mail:

Telefone:

Internacional: flow.support@emerson.com

«  Asia-Pacifico: APflow.support@emerson.com

Servico de atendimento ao cliente da Emerson Flow

Ameérica do Norte e Sul

Europa e Oriente Médio

Asia-Pacifico

Estados 800522 6277 | Reino Unido | 0870 240 Australia 800158727
Unidos 1978
Canada +1303 527 Holanda +31(0) 704 Nova 099 128 804
5200 136 666 Zelandia
México +41(0) 41 Franca 0800917901 | india 800440 1468
7686111
Argentina +54 114837 | Alemanha 0800 182 Paquistao 8885502682
7000 5347
Brasil +55153413 | Italia 8008 77334 | China +86 212892
8000 9000
Venezuela +5826 1731 | Europa +41(0) 41 Japao +8135769
3446 Centrale 7686111 6803
Oriental
Russia/CEl +7 495981 Coreiado Sul | +8223438
9811 4600
Egito 0800 000 Cingapura +656777
0015 8211
Ooma 80070101 Tailandia 001 800 441
6426
Qatar 4310044 Malasia 800814008
Kuwait 66329901
AfricadoSul | 800991390
Ardbia 800 844 9564
Saudita
EAU 800 0444
0684
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mailto:flow.support@emerson.com
mailto:APflow.support@emerson.com

Maio de 2019 Guia de instalacdo rapida

3

3.1

3.2

3.3

Localizacao e posicao

Consideracoes ambientais

Para garantir a vida maxima do transmissor, evite temperaturas extremas e
vibracdo excessiva. Areas com problemas tipicos incluem:

¢ linhas de alta vibracdo com transmissores montados integralmente
¢ instalacOes tropicais/no deserto sob luz solar direta
¢ instalacOes externas em climas gelados

Os transmissores montados remotamente podem ser instalados na sala de
controle para proteger os componentes eletrénicos do ambiente hostil
oferecer facil acesso para configuracdo ou servico.

Tubulagdo Upstream e downstream

Para garantir a precisdo especificada nas condi¢oes do processo de grande
variacdo, instale o sensor com, no minimo, cinco didmetros do tubo reto
upstream e dois didmetros do tubo downstream do plano do eletrodo.

Figura 3-1: Diametros do tubo reto upstream e downstream

A B

C

A. Cinco didmetros do tubo (upstream)
B. Dois diGmetros do tubo (downstream)
C. Dire¢do da vazdo

As instalagdes com tubulagées retas reduzidas de upstream e downstream
sdo possiveis. Em instalacdes com trechos retos, o medidor pode ndo
atender as especificacoes de precisdo. As taxas de vazao relatadas
continuardo sendo altamente reproduziveis.

Direcao da vazao

O sensor deve ser montado de modo que a seta aponte na dire¢do da vazao.
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Figura 3-2: Seta de direcao da vazao

8 Sensor do medidor de vazio magnético Rosemount™ 8700



Maio de 2019 Guia de instalagdo rapida

3.4  Llocalizacao e orientacao da tubulacao do sensor

O sensor deve ser instalado em um local que garanta que ele permaneca
completo durante a operagdo. Dependendo de onde ele é instalado, a
orientagdo também precisa ser considerada.

e Ainstalacdo vertical com avazdo de fluido de processo para cima
mantém a drea da seccdo transversal completa, independentemente da
taxa de vazao.

¢ Ainstalacdo horizontal deve estar restrita as seccoes inferiores das
tubulacdes que estao normalmente completas.

Figura 3-3: Orientacao do sensor

A—Pp

!

A. Direcdo da vazao
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3.5 Orientacao do eletrodo

Os eletrodos estdo adequadamente orientados no sensor quando os dois
eletrodos de medicdo estdo nas posicoes 3 e 9 horas ou dentro de 45° em
relagdo a horizontal, como mostrado a esquerda na Figura 3-4. Evite
qualquer orientagdo de montagem que posicione o topo do sensor a 90° da
posicdo vertical, como mostrado na Figura 3-4 a direita.

Figura 3-4: Orientacdo do eletrodo

A. Orientagdo correta
B. Orientacdo incorreta

Pode ser necessdria uma orientacdo especifica do sensor para atender a
classificacao de cédigo T de Area de risco. Consulte o manual de referéncia
apropriado para ver as possiveis restricoes.
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4 Instalacao do sensor

4.1  Sensores flangeados

Juntas

O sensor requer uma junta em cada conexao do processo. O material da
junta precisa ser compativel com o fluido do processo e as condi¢oes
operacionais. S3o necessarias juntas em cada lado do anel de aterramento
(veja a Figura 4-1). Todas as outras aplicacoes (inclusive sensores com
protetores de revestimento ou um eletrodo de aterramento) requerem
apenas uma junta em cada conexdo do processo.

Nota

As juntas metalicas ou em espiral ndo devem ser usadas, pois poderdo
danificar a face do revestimento do sensor. Se forem necessarias juntas em
espiral ou metalicas para a aplicacdo, use protetores de revestimento.

Figura 4-1: Colocacao de junta dos sensores flangeados

A. Anel de aterramento e junta (opcional)
B. Junta fornecida pelo cliente

Parafusos

Nota
N&o aparafuse um lado de cada vez. Aperte os dois lados simultaneamente.
Exemplo:

Guia de instalagdo rdpida 11
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1. Ajuste normal do upstream

2. Ajuste normal do downstream
3. Aperto do upstream

4. Aperto do downstream

Ndo faga ajuste normal e aperte o lado upstream, em sequida, faca ajuste
normal e aperte o lado downstream. Se ndo houver alterndncia entre flanges
upstream e downstream no momento de apertar os parafusos, poderao
ocorrer danos ao revestimento.

Os valores de torque sugeridos por didmetro da linha e por tipo de
revestimento estdo relacionados na Tabela 4-2 para flanges ASME B16.5 e na
Tabela 4-3 ou Tabela 4-4 para flanges EN. Consulte a fabrica se a
classificacao do flange do sensor ndo estiver na lista. Aperte os parafusos do
flange no lado upstream do sensor na sequéncia mostrada na Figura 4-2 em
20% dos valores de torque sugeridos. Repita o processo no lado downstream
do sensor. Para os sensores com mais ou menos parafusos de flange, aperte
os parafusos em sequéncia cruzada semelhante. Repita esta sequéncia de
aperto inteira em 40%, 60%, 80% e 100% dos valores de torque sugeridos.

Se ocorrer vazamento com os valores de torque sugeridos, aperte os
parafusos em incrementos de 10% até a junta parar de vazar ou até o valor
do torque medido atingir o torque maximo dos parafusos. As questdes de
ordem pratica relativas a integridade do revestimento geralmente exigem
valores de torque distintos para cessar o vazamento, em virtude das
combinacgdes exclusivas de flanges, parafusos, juntas e material do
revestimento do sensor.

Verifique se hd vazamento nos flanges depois de apertar os parafusos. Se
nao forem usados os métodos corretos de aperto, poderdo ocorrer sérios
danos. Sob pressao, os materiais do sensor podem deformar com o tempo,
sendo necessario um segundo aperto 24 horas ap6s a instalacao inicial.

Figura 4-2: Sequéncia de torque do parafuso do flange

Antes da instalacdo, identifique o material do revestimento do sensor de
vazao para garantir que os valores de torque sugeridos sejam aplicados.

12 Sensor do medidor de vazdo magnético Rosemount™ 8700
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Tabela 4-1: Material do revestimento

Revestimentos de fluoropolimero Outros revestimentos
T-PTFE P - Poliuretano

F-ETFE N - Neopreno

A-PFA L - Linatex (borracha natural)
K- PFA+ D - Adipreno

Tabela 4-2: Valores de torque do flange sugeridos para o Rosemount 8705
(ASME)

Codi | Diametro da linha Revestimentos de Outros revestimentos
godo fluoropolimero
tama
nho Classe 150 Classe 300 Classe 150 Classe 300
(libra-forca | (libra-forca | (libra-forca | (libra-pés)
pé) pé) pé)
005 |0,5polegada (15 8 8 N/A N/A
mm)
010 |1polegada(25mm) |8 12 6 10
015 | 1,5 polegada (40 13 25 7 18
mm)
020 |2 polegadas (50 mm) | 19 17 14 11
025 | 2,5 polegadas (65 22 24 17 16
mm)
030 |3 polegadas (80 mm) |34 35 23 23
040 |4 polegadas (100 26 50 17 32
mm)
050 |5 polegadas (125 36 60 25 35
mm)
060 |6 polegadas (150 45 50 30 37
mm)
080 |8 polegadas (200 60 82 42 55
mm)
100 |10 polegadas (250 |55 80 40 70
mm)
120 |12 polegadas (300 | 65 125 55 105
mm)
140 | 14 polegadas (350 85 110 70 95
mm)
Guia de instalagdo rdpida 13
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Tabela 4-2: Valores de torque do flange sugeridos para o Rosemount 8705
(ASME) (continuagdo)

Codi

Diametro da linha

Revestimentos de

Outros revestimentos

godo fluoropolimero
tama
i Classe 150 Classe 300 Classe 150 Classe 300
(libra-forca | (libra-forca | (libra-forca | (libra-pés)
pé) pé) pé)
160 |16 polegadas (400 |85 160 65 140
mm)
180 18 polegadas (450 120 170 95 150
mm)
200 20 polegadas (500 110 175 90 150
mm)
240 24 polegadas (600 165 280 140 250
mm)
300 30 polegadas (750 195 415 165 375
mm)
360 |36 polegadas (900 280 575 245 525
mm)

Tabela 4-3: Valores de torque de parafuso do flange para sensores Rosemount
8705 com revestimentos de fluoropolimero (EN 1092-1)

Codi | Diametro da linha Revestimentos de fluoropolimero (em Newton-metros)
godo
tama PN10 PN 16 PN 25 PN 40
nho
005 | 0,5 polegada (15 N/A N/A N/A 10
mm)
010 |1 polegada(25mm) | N/A N/A N/A 20
015 | 1,5 polegada (40 N/A N/A N/A 50
mm)
020 |2 polegadas (50 mm) | N/A N/A N/A 60
025 | 2,5 polegadas (65 N/A N/A N/A 50
mm)
030 |3 polegadas (80 mm) [ N/A N/A N/A 50
040 |4 polegadas (100 N/A 50 N/A 70
mm)
050 |5 polegadas (125 N/A 70 N/A 100
mm)
14 Sensor do medidor de vazdo magnético Rosemount™ 8700
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Tabela 4-3: Valores de torque de parafuso do flange para sensores Rosemount
8705 com revestimentos de fluoropolimero (EN 1092-1) (continuacdo)

Codi | Didametro da linha Revestimentos de fluoropolimero (em Newton-metros)

godo

tama PN 10 PN 16 PN 25 PN 40

nho

060 |6 polegadas (150 N/A 90 N/A 130
mm)

080 |8 polegadas (200 130 90 130 170
mm)

100 10 polegadas (250 100 130 190 250
mm)

120 12 polegadas (300 120 170 190 270
mm)

140 14 polegadas (350 160 220 320 410
mm)

160 16 polegadas (400 220 280 410 610
mm)

180 | 18 polegadas (450 190 340 330 420
mm)

200 |20 polegadas (500 230 380 440 520
mm)

240 | 24 polegadas (600 290 570 590 850
mm)

Tabela 4-4: Valores de torque de parafuso do flange para sensores Rosemount
8705 com revestimentos que nao sdo de fluoropolimero (EN 1092-1)

Codi | Diametro da linha Revestimentos nao fluoropolimero (em Newton-metros)

godo

tama PN10 PN 16 PN 25 PN 40

nho

005 | 0,5 polegada (15 N/A N/A N/A 20
mm)

010 | 1polegada(25mm) | N/A N/A N/A 30

015 | 1,5polegada (40 N/A N/A N/A 40
mm)

020 |2 polegadas (50 mm) | N/A N/A N/A 30

025 | 2,5 polegadas (65 N/A N/A N/A 35
mm)

030 |3 polegadas (80 mm) | N/A N/A N/A 30

Guia de instalagdo rdpida
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Tabela 4-4: Valores de torque de parafuso do flange para sensores Rosemount
8705 com revestimentos que nao sao de fluoropolimero (EN 1092-1)
(continuagdo)

Codi | Diametro da linha Revestimentos nao fluoropolimero (em Newton-metros)

godo

tama PN 10 PN 16 PN 25 PN 40

nho

040 |4 polegadas (100 N/A 40 N/A 50
mm)

050 |5 polegadas (125 N/A 50 N/A 70
mm)

060 |6 polegadas (150 N/A 60 N/A 90
mm)

080 |8 polegadas (200 90 60 90 110
mm)

100 10 polegadas (250 70 80 130 170
mm)

120 12 polegadas (300 80 110 130 180
mm)

140 | 14 polegadas (350 110 150 210 288
mm)

160 | 16 polegadas (400 150 190 280 410
mm)

180 | 18 polegadas (450 130 230 220 280
mm)

200 | 20 polegadas (500 150 260 300 350
mm)

240 | 24 polegadas (600 200 380 390 560
mm)

4.2  Sensores Wafer

Nainstalacdo de sensores wafer, ha varios componentes que precisam ser
incluidos e os requisitos precisam ser atendidos.
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Figura 4-3: Componentes de instalacao de sensores wafer e requisitos
de montagem

Anel de aterramento (opcional)

Juntas fornecidas pelo cliente

Instalagdo do espacador (metros na horizontal)
Instalagdo do espagador (metros na vertical)
O-ring

Pinos, porcas e arruelas de instalagdo (opcional
Espacador de alinhamento do wafer

Vazdo

ITOm"mMON®>

Juntas

O sensor requer uma junta em cada conexao do processo. O material da
junta selecionado precisa ser compativel com o fluido do processo e as
condicdes operacionais. S3o necessarias juntas em cada lado do anel de
aterramento. Consulte Figura 4-3.

Nota
As juntas metalicas ou em espiral ndo devem ser usadas, pois poderdo
danificar a face do revestimento do sensor.

Espacadores de alinhamento

Em didmetros de linha de 1,5 a 8 polegadas (40 a 200 mm), os espagadores
de alinhamento sao necessarios para garantir a centralizagdo correta do
sensor tipo Wafer entre os flanges do processo. Para solicitar um kit de
espacadores de alinhamento (com 3 espacadores), use o nimero de peca
08711-3211-xxxx, em que xxxx é o nimero mostrado na Tabela 4-5.

Tabela 4-5: Espacadores de alinhamento

Namero. (- Diametro da linha Classificacao do flange
XXXX)

(pol.) (mm)
0A15 1,5 40 JIS 10K-20K

Guia de instalagdo rdpida 17
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Tabela 4-5: Espacadores de alinhamento (continuacdo)

Namero. (- Diametro da linha Classificacdo do flange
XXXX)

(pol.) (mm)
0A20 2 50 JIS 10K-20K
0A30 3 80 JIS10K
0B15 1,5 40 JIS40K
AA15 1,5 40 ASME- 150#
AA20 2 50 ASME - 150#
AA30 3 80 ASME - 150#
AA40 4 100 ASME - 150#
AA60 6 150 ASME - 150#
AA80 8 200 ASME - 150#
AB15 1,5 40 ASME - 300#
AB20 2 50 ASME - 300#
AB30 3 80 ASME - 300#
AB40 4 100 ASME - 300#
AB60 6 150 ASME - 300#
AB80 8 200 ASME - 300#
DB40 4 100 EN 1092-1-PN10/16
DB60 6 150 EN 1092-1-PN10/16
DB80 8 200 EN 1092-1-PN10/16
DC80 8 200 EN 1092-1 - PN25
DD15 1.5 40 EN 1092-1-PN10/16/25/40
DD20 2 50 EN 1092-1-PN10/16/25/40
DD30 3 80 EN 1092-1 - PN10/16/25/40
DD40 4 100 EN 1092-1 - PN25/40
DD60 6 150 EN 1092-1 - PN25/40
DD80 8 200 EN 1092-1 - PN40
RA80 8 200 AS40871-PN16
RC20 2 50 AS40871-PN21/35
RC30 3 80 AS40871-PN21/35
RC40 4 100 AS40871-PN21/35

Sensor do medidor de vazdo magnético Rosemount™ 8700
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4.2.1

Tabela 4-5: Espacadores de alinhamento (continuacdo)

Namero. (- Diametro da linha Classificacao do flange
XXXX)
(pol.) (mm)
RC60 6 150 AS40871-PN21/35
RC80 8 200 AS40871-PN21/35
Pinos

Os sensores wafer requerem pinos roscados. Veja a Figura 4-4 para ver a
sequéncia de torque. Sempre verifique se ha vazamento nos flanges depois
de apertar os parafusos. Todos os sensores requerem um segundo aperto 24
horas ap6s o aperto inicial dos parafusos do flange.

Tabela 4-6: Especificagoes de pino

Tamanho nominal do sensor Especificacoes de pino

0,15a 1 pol. (4a25mm) Pinos de montagem roscados 316 SST
ASTM A193, Grau B8M, Classe 1

1% a8 pol. (40 a 200 mm) Pinos de montagem roscados CS, ASTM
A193, Grau B7

Figura 4-4: Sequéncia de torque do parafuso do flange

Instalacao

1. Insira pinos no lado inferior do sensor entre os flanges do tubo e
centralize o espacador de alinhamento no meio do pino. Veja na
Figura 4-3 as localizag6es dos furos de parafuso recomendadas para
os espacadores fornecidos. As especificacoes de pino estao
relacionadas na Tabela 4-6.

2. Coloque o sensor entre os flanges. Certifique-se de que os
espacadores de alinhamento estejam devidamente centralizados nos
pinos. Para as instalagGes de vazao vertical, deslize o o-ring sobre o
pino para manter o espacador no lugar. Consulte Figura 4-3. Os
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espacadores devem corresponder ao tamanho do flange e a classe de
flanges do processo. Consulte Tabela 4-5.

3. Insira os pinos, arruelas e porcas restantes.

4, Aperte com as especificacoes de torque mostradas na Tabela 4-7.
N&o aperte demais os parafusos ou o revestimento podera ficar
danificado.

Tabela 4-7: Especificacoes de torque do Rosemount 8711

Cédigo do Didametro da Libra-pés Newton-metro

tamanho linha

015 1,5 polegada 15 20
(40 mm)

020 2 polegadas 25 34
(50 mm)

030 3 polegadas 40 54
(80 mm)

040 4 polegadas 30 41
(100 mm)

060 6 polegadas 50 68
(150 mm)

080 8 polegadas 70 95
(200 mm)

4.3 Sensores sanitarios

Juntas

O sensor requer uma junta em cada uma de suas conexdes com 0s
dispositivos ou tubulagdo adjacentes. O material da junta selecionado
precisa ser compativel com o fluido do processo e as condi¢des
operacionais.

Nota

As juntas sao fornecidas entre o encaixe da conexdo IDF e o encaixe da
conexdo do processo, por exemplo, um encaixe Tri-Clamp, em todos os
sensores sanitarios Rosemount 8721, exceto quando os encaixes da conexdo
do processo nao sao fornecidos e o Gnico tipo de conexao é um encaixe IDF.

Alinhamento e aparafusamento

Siga as praticas padrdo da fabrica ao instalar um medidor magnético com
encaixes sanitarios. Os valores de torque e as técnicas de aparafusamento
exclusivos ndo sdo necessarios.
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Figura 4-5: Alinhamento da junta e bragadeira do sensor sanitario
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A. Bragadeira fornecida pelo usudrio
B. Junta fornecida pelo usudrio
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Conexao de referéncia do processo

As imagens exibidas nesta se¢do ilustram as melhores praticas de instalacao
somente para conexdes de referéncia do processo. Para instalacdoes em
tubos condutores e desalinhados, é possivel usar um anel de aterramento ou
um protetor de revestimento para estabelecer uma conexdo de referéncia
do processo. O aterramento de seguranca também é necessario como parte
dainstalagdo, mas ndo estd mostrado nas figuras. Siga os codigos elétricos
nacionais, locais e da fabrica para o aterramento de seguranca.

Use a Tabela 5-1 para determinar a opc¢ao de referéncia de processo
adequada para a sua instalacdo.

Tabela 5-1: Opc¢oes de referéncia do processo

Tipode tubo | Correias de Anéis de Eletrodo de Protetores do
aterramento | aterramento | referéncia revestimento

Tubulagao Consulte Consulte a Consulte a Consulte a

condutiva sem | Figura 5-1 Figura 5-2 Figura 5-4 Figura 5-2

revestimento

Tubulacao Aterramento | Consulte a Consulte a Consulte a

condutiva com | insuficiente Figura 5-2 Figura 5-1 Figura 5-2

revestimento

Tubulacdo ndo | Aterramento | Consulte a Nado Consulte a

condutiva insuficiente Figura 5-3 recomendado | Figura 5-3

Nota

Para didmetros da linha de 25,4 cm e maiores, a correia de aterramento
pode ja vir acoplada ao corpo do sensor perto do flange. Consulte Figura 5-5.

Figura 5-1: Correias de aterramento na tubulacao condutiva sem
revestimento ou eletrodo de referéncia na tubulacao revestida

Sensor do medidor de vazdo magnético Rosemount™ 8700
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Figura 5-2: Aterramento com anéis de aterramento ou protetores de
revestimento no tubo condutor
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A. Anéis de aterramento ou protetores de revestimento

Figura 5-3: Aterramento com anéis de aterramento ou protetores de
revestimento na tubulacdo nao condutiva
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A. Anéis de aterramento ou protetores de revestimento
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Figura 5-4: Aterramento com eletrodo de referéncia na tubulacao
condutiva sem revestimento

-
X
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Figura 5-5: Aterramento para didametros da linha de 25,4 cm e maiores
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Conectando o sensor ao transmissor
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Figura 6-1: Conectando o 8732ES com cabo de componente
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Conectando o 8732ES com cabo de combi

Figura 6-2
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Conectando o 8712ES com cabo de componente

Figura 6-3
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Conectando o 8712ES com cabo de combi

Figura 6-4
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Conectando o 8732EM com cabo de componente

Figura 6-5
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Figura 6-6: Conectando o 8732EM com cabo de comb
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Figura 6-7: Como conectar o 8712EM com um cabo de componente
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Como conectar o0 8712EM com um cabo de combi

Figura 6-8
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