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Termopozos Rosemount 114C

® Amplia variedad de conexiones al proceso estandar en la industria, incluidas las bridadas, las
roscadas, las soldadas y las Van Stone.

® Amplia seleccion de materiales del termopozo para asegurar la correcta compatibilidad del
proceso, desde acero inoxidable hasta materiales raros, por ejemplo Duplex y aleacion C-276.

® Se tienen disponibles opciones de termopozo adicionales y certificados.
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Termopozo Rosemount 114C

Informacién general del producto

Es muy poco frecuente que los sensores de temperatura se coloquen directamente dentro de un proceso industrial. Se
instalan en un termopozo para aislarlos de las condiciones del proceso que podrian ser dafiinas: esfuerzos inducidos
por el caudal, alta presion y efectos quimicos corrosivos. Los termopozos son tubos metalicos con extremos cerrados
o barras metalicas que se instalan en el tanque o las tuberias del proceso y son una parte integral y hermética a

la presion del tanque o la tuberia del proceso. Permiten que el sensor pueda extraerse de manera rapida y facil del
proceso para su calibracion o reemplazo sin requerir una parada del proceso y un posible drenaje de la tuberia o el
tanque.

El termopozo Rosemount 114C esta fabricado de barra metalica sélida para asegurar la resistencia y la integridad. El
Rosemount 114C fue diseflado para aceptar una gran cantidad de configuraciones estandar de la industria, pero tiene
la flexibilidad de adaptarse a configuraciones especiales para diferentes tipos de aplicaciones.

Los modificadores flexibles del disefio se adaptan a muchos
requerimientos del proceso

®  Diferentes tamafios de didmetro de la raiz (A), de la punta (B)
y del orificio (d)

®  Diferente grosor de la punta (t), segun sea necesario

®  Muchas combinaciones para varias aplicaciones industriales

®  Cumple con la norma ASME PTC 19.3 TW con disefio flexible
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Realizar calculos de termopozos con Thermowell Design Accelerator de
Rosemount

Ahorra tiempo y recursos de disefio
B Realiza recdlculos automaticos de las etiquetas fallidas

B Realiza calculos de lotes de mas de 500 termopozos

Soluciones para aplicaciones dificiles

®  Sugiere tecnologias alternativas si falla un calculo, como la
tecnologia Rosemount X-well o Twisted Square

Garantia de calidad y cumplimiento

B Garantiza que el disefio cumple con las ultimas normas ASME
PTC19.3TW

B Guia eficaz hacia el mejor producto para su aplicacion

Experiencia de usuario fécil e intuitiva

®  Asistencia automatizada para la resolucién de problemas

®  Genera modelos de termopozos y sensores Emerson

Amplia gama de opciones de tubos de proteccion y certificados para
cualquier aplicacion
B QOpciones para requerimientos de prueba especiales; por ejemplo, prueba de presién hidroestatica externa (Q5) y

prueba con liquidos penetrantes (Q73)

B Opcidn de certificacién de materiales (Q8) para garantizar la traceabilidad del material.

Experimente las ventajas de contar con uniformidad a escala
internacional y asistencia a nivel local en los numerosos centros de
fabricacion de Emerson en todo el mundo

®  Un proceso de fabricacién de primera clase le ofrece produc-
tos uniformes a nivel global desde cualquier fabrica, ademas
de la capacidad de cumplir con las necesidades de cualquier
proyecto, ya sea grande o pequefio.

® | os consultores de instrumentacién con gran experiencia
ayudan a seleccionar el producto adecuado para cualquier
aplicacién de temperatura y recomiendan los mejores proce-
dimientos de instalacién.

®  Una amplia red global de personal de servicio y soporte de
Emerson se encuentra disponible para ayudarle en el sitio, en
el lugary el momento en que lo necesite.

Descubra las ventajas que ofrece Complete Point Solution” de Emerson

B |3 opcién “Assemble Sensor to Specific Transmitter” (Montar el sensor al transmisor especifico) y “Assemble Sensor
to Specific Protection Tube” (Montar el sensor al tubo de proteccién especifico) permite a Emerson proporcionar
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una completa solucién para medir puntos de temperatura, y ofrece un conjunto de transmisor, sensor y tubo de
proteccion listo para instalarse.

B Emerson tiene una completa gama de soluciones de medicidon de temperatura en un solo punto y en multiples
entradas, permitiendo realizar mediciones efectivas y control del proceso con productos Rosemount confiables.

Guia de seleccidon

Asegurarse de que el sensor se ajuste al termopozo

Longitud del cabezal (H) + longitud de inmersién (U) del Rosemount 114C = longitud de insercién (L) del sensor
Rosemount 214C.

H u

ne= B =

| |

E=
&

Guia de seleccion basica

La seleccion del termopozo adecuado para una aplicacién es una actividad importante porque afecta la seguridad de
la planta y la eficiencia de la medicién. Los termopozos son considerados como una parte en contacto con el proceso;
fisicamente son parte del sistema de retencion de presién.

Los cuatro factores principales que se deben considerar cuando se selecciona un termopozo para una aplicacién se
describen a continuacion:

Longitud del termopozo

No existe una férmula estandar para determinar la longitud de inmersién del termopozo. Sin embargo, existen

unas practicas comunes que sigue la industria de procesos, ademads de utilizar un buen criterio de ingenieria. De
preferencia, la punta del termopozo debe situarse cerca de la linea central en condiciones de caudal turbulento porque
esto representa la temperatura del proceso mas exacta.

Para asegurar un éptimo desempefio, a continuacidn se presenta una directriz general para la longitud de inmersién
en una tuberia:

® 10 veces el diametro de la raiz del termopozo para aire o gas
B 5veces el didmetro de la raiz del termopozo para liquidos

Otra directriz es introducir el termopozo cuando menos un tercio en la tuberia para cualquier medicién. El American
Petroleum Institute (API) tiene una recomendacién especifica de usar una longitud de inmersién del elemento de
deteccién mas 2 in (50 mm).

Configuracion de montaje

Considere la forma en que el termopozo se monta en la tuberia o en el tanque. El disefiador del proceso generalmente
especifica qué conexion de acoplamiento se utilizarad y el termopozo seleccionado debe coincidir con esa conexién.
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Generalmente se toman en cuenta la temperatura, la presién y el material para asegurar que la conexion del proceso
sea adecuada para la aplicacion. Las opciones de configuraciéon de montaje estandar son soldado, roscado, bridado y
Van Stone.

Perfil del vastago del termopozo

Entre los factores a considerar al seleccionar un estilo de vastago se encuentran la presion de proceso, la velocidad
requerida de respuesta de la medicion, la fuerza de arrastre del caudal de fluido en el pozo y la frecuencia de patrén
de estela. El vastago o la espita es la parte de un termopozo insertado en la tuberia o el tanque del proceso. Se
tienen disponibles los tipos de vastago recto, escalonado y cénico. Cada perfil tiene sus beneficios dependiendo de la
necesidad y la situacién.

Material del termopozo

Los termopozos de Rosemount se suministran en la mayoria de materiales requeridos para aplicaciones industriales.
Los materiales estandar son acero inoxidable 316/316L, acero inoxidable 304/304L y acero al carbono A105. Para
entornos corrosivos, también se tienen disponibles materiales especiales, por ejemplo aleacién C-276 y aleacion

600. Consultar la tabla de pedidos para obtener una lista completa de los materiales estandar. Comunicarse con el
representante de ventas local de Emerson para obtener informacion sobre la disponibilidad de otros materiales.

Opciones y especificaciones

El comprador del equipo debe ocuparse de la especificacién y seleccién de los materiales, las opciones o los
componentes del producto.

Optimizar el tiempo de produccion

Los productos marcados con una estrella (%) representan las opciones mas comunes y deben seleccionarse para
obtener un mejor plazo de entrega. Las ofertas no identificadas con una estrella tienen plazos de entrega mas
extensos.

Configuracidon del producto en linea

Muchos de los productos se pueden configurar en linea mediante el Configurador de productos. Seleccionar el botén
Configure (Configurar) o visite nuestro sitio web para comenzar. Esta herramienta cuenta con validacién continua y
Iégica integrada, lo que le permite configurar los productos de forma mas rapida y precisa.

Emerson.com/Rosemount 5


https://www.emerson.com/en-us/catalog/automation-solutions/measurement-instrumentation

Termopozo Rosemount 114C Junio 2023

Termopozo roscado Rosemount 114C
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Generalidades del termopozo roscado

Los termopozos roscados se enroscan en la tuberia o en el tanque del proceso, por lo que se pueden instalar y quitar
facilmente cuando sea necesario. Aunque este es un método de montaje comun, tiene la presiéon nominal mas baja de
la opcion de montaje de la brida.

Figura 1: Paquete estandar - Roscado

Model Units Immersion Mounting Process Stem  Thermowell Head Instrument Options
length (U) style connection  style material length (H) connection threads
afrfafe] D | DdxDdx) L Dx Dx b [x ) Dx DxfoIxxx ] [
1234 5 6 789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

| | |

ead leng Common options

(10) Mounting style XXX i12.75- tlo 1 1 ;gln (l;:))1 , Q5 |External pressure test
xample: 1.75.in=017, NACE certificati
English (E) Threaded (T) 1 Straight stem 10-in. = 100 %;5 Thermc;\:vélica i
2 Tapered stem XXX |40 to 225mm (M) calculation
Example: 40 mm = 040, - r—
(6-9) Immersion length (U) = Stepped stem 225 MM 2225 Q8 Moteralcerfcaton
g- to 4%-inz. (E) 4020 (11-12) Process connections (14-15) Thermowell material (19) Instrument connection
xample: 2-in. = s
42-in. =0420 AA 1%-14 NPT SC 316/316LSST A Vo-T4 NPT
XXXX 55 to 1|1 Ggéﬂm (M)OOZS AB %-14 NPT SF 304/304L SST B ¥2-14NPSM
1165 mm=1165 ' AC 1-11.5NPT cs Carbon steel D M18x 1.5p
DA M20x 1.5p E M20x1.5p
DB M24 x1.5p F M24x1.5p |
DE Va-in. BSPF (G14)

Las opciones comunes mostradas en la representan una oferta parcial; consultar Informacién para hacer un pedido del
termopozo roscado la figura a continuacion para ver una lista completa de opciones disponibles.

Figura 2: Componentes del termopozo roscado

A. Conexién del instrumento
B. Conexién del proceso

C. Roscas cénicas

D. Roscas paralelas

H. Longitud del cabezal

U. Longitud de inmersién

Nota
La superficie en contacto con el proceso incluye las roscas acopladas y la longitud de inmersién (U).
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Informacidén para hacer un pedido del termopozo roscado

Figura 3: Ejemplo de pedido con nimero de modelo

. Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument .
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
WR5
111/4|C E 0/0/6/0 T A A 1 S C 0[50 A ’
Q76...
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 XXXXX

Los nimeros ubicados debajo del ejemplo del pedido con nimero de modelo corresponde a los nimeros de lugar de
los caracteres en la segunda columna de la tabla de pedido.

Optimizar el tiempo de produccion

Los productos marcados con una estrella (%) representan las opciones mas comunes y deben seleccionarse para
obtener un mejor plazo de entrega. Las ofertas no identificadas con una estrella tienen plazos de entrega mas
extensos.

Componentes del modelo requeridos

Modelo
Pagina
Lugares nime- Descripcion dere-
ro 1-4 p feren-
cia
Termopozo de temperatura de barra meta- Fabricado con un didmetro de orificio estandar de 0,26 in
* 114C lica P P (6,6 mm) y grosor de la pared de la punta de 0,25 in (6,4 N/C
mm)
Unidades de dimensién
Pagina
Lugar nimero 5 | Descripcién Detalles ;je re-
‘eren-
cia
* E Unidades imperiales (pulgadas) pagzlna
Especifica si las unidades de longitud estaran en pulgadas
(in) o en milimetros (mm) pagina
* M Unidades métricas (mm) 82
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Longitud de inmersién (U)

Roscas cdnicas Roscas paralelas
Pagina
e — B
E:MWMD :ﬂ cia
xxx,x in, de 1,00 a 100 in en incrementos de % in (cuando se pide con las unidades de dimensiones .
* xxxx | €odigo E) Pagzma
Ejemplo de una longitud de 6,25 in donde se elimina el segundo decimal: 0062
xxxx mm, de 25 a 2500 mm en incrementos de 5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
* wxx | €odigo M) Paé?]z'na
Ejemplo de una longitud de 50 mm: 0050
Tipo de montaje
Pagina
Lugar nimero Descripcién dere-
10 fer_en-
cia
* T Roscada N/C
Conexidn del proceso
Pagina
Lugfgﬁi:gme- Descripcién Tipo de rosca fdeer;:_
cia
* AA NPT de ¥2-14 Roscas cénicas N/C
* AB NPT de 3-14 Roscas cénicas N/C
* AC NPT de 1-11,5 Roscas cénicas N/C
* AD NPT de 1%-11,5 Roscas cénicas N/C
* AE BSPT de %2 in Roscas cénicas N/C
* AF BSPT de 3 in Roscas cénicas N/C
* AG BSPT de 1in Roscas cénicas N/C
* DA M20 x 1,5p Roscas paralelas N/C
* DB M24 x1,5p Roscas paralelas N/C
* DC M27 x 2p Roscas paralelas N/C
DD M33 x 2p Roscas paralelas N/C
* DE BSPF de %2 in (G%2) Roscas paralelas N/C
* DF BSPF de 34in (G 34) Roscas paralelas N/C
* DG BSPF de 1in (G1) Roscas paralelas N/C

Tipo de vastago

Emerson.com/Rosemount
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Pagina
Lugar nimero NP dere-
13 Descripcion Detalles Imagen feren-

cia

Longitud de inmersién minima .
* 1 Recto 1in (25 mm) - Roscas conicas E:m]mu I pag?l’na
1,75 in (45 mm) - Roscas paralelas
Longitud de inmersién minima .
- . . pagina
* 2 Cénico 1in (25 mm) - Roscas conicas :NWW/\/H 83
1,75 in (45 mm) - Roscas paralelas
Longitud de inmersién minima

* 3 Escalonado 3in (75 mm) - Roscas conicas E:mﬂmﬂ:[:l pag?lna
3,75in (95 mm) - Roscas paralelas

Material del tubo de proteccién

Pagina

Lugfgis;:asme- Descripcion Detalles geer;ﬁ:
cia

* SC | Calificacién doble 316/316L pégéilna

sD | calificacion doble 316/316L (NORSOK) 3§fuerg‘zﬁtz‘iiigﬁ',§g§§(§id° de material Q8 para obtener |a Pég"'l”a

* SF | Calificacién doble 304/304L pégéilna

* CS | Acero al carbono (A-105) Pég;na

MO | Molibdeno pé8g£i1na

SG | Acero inoxidable 316Ti Pégéilna

SL | Acero inoxidable 310 Péglilna

SM | Acero inoxidable 321 Pa'é:];na

SN | Acero inoxidable 321H Pa'g‘ilna

SR | Acero inoxidable 904L Péé]‘ilna

SP | Acero inoxidable 347 pésgéilna

AB Aleacién B3 péé:]‘ilna

AC | Aleacién C-276 pégéilna

AG Aleacién 20 péé:]‘ilna

AH Aleaciéon 400 pésglna
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Pagina
Lugares nime- Aoy R dere-
ro 14-15 Descripcion Detalles feren-
cia
AK Aleacion 600 pagina
84
AM | Aleacién 601 pagina
84
AN | Aleacién 625 pagina
84
L pagina
AP Aleacién 800 84
AQ | Aleacién 800H/HT pag‘:rna
L pagina
AR Aleacién 825 84
AU | Aleacién C-20 pagina
84
AS | Aleacion F44 Mo6 P
CA Cromo molibdeno grado B-11/F-11, clase II pagéllna
B Cromo molibdeno grado B-22/F-22, clase pagina
I 84
cC Cromo molibdeno de grado F-91 pagéllna
. pagina
NK Niquel 200 84
T Titanio grado 2 pagina
84
DS Acero inoxidable Super Duplex pasgglna
. . Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina
DT | Acero inoxidable Super Duplex - NORSOK documentacién NORSOK 84
DU | Duplex 2205 pagina
84
, Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina
bV Dplex 2205 - NORSOK documentacién NORSOK 84

Longitud del cabezal (H)

Roscas cénicas

Roscas paralelas

Pagina
-~ H H
Lugares nime- DeeRein }-—ﬁ P de re-
ro 16-18 feren-
B E—
xx,x in, de 1,75 a 11,25 in en incrementos de % in (cuando se pide con las unidades de dimensiones
co6digo E) £
* XXX paé;7|na
Ejemplo de una longitud de 6,25 in donde se elimina el segundo decimal: 062 (longitud predeterminada
del cabezal = 1,75 in)
Emerson.com/Rosemount 11
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Roscas conicas Roscas paralelas

Pagina

-~ H H
Lugares nime- D Eaion }—»{ [P de re-

ro 16-18 feren-
S | E— &

xxx mm, de 40 a 225 mm en incrementos de 5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
cédigo M) pagina
87

* XXX

Ejemplo de una longitud de 50 mm: 050 (longitud predeterminada del cabezal = 45 mm)

Conexién del instrumento

Pagina
Lugar nimero AefyR dere-
19 Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
* A |NPTde%-14 pagina
89
* B |NPSM de %-14 -
3 pagina
C NPT de 3% -14 89
pagina
D M18 x 1,5p 89
E | M20x1,5p pagina
Roscas hembras —
pagina
F M24 x 1,5p 89
G G % in (BSPF) pagina
89
H | G3%in(BSPF) Py
pagina
J M27 x 2p 89
pagina
K M14 % 1,5p 89
Opciones adicionales
Opciones de montaje del sensor/tubo de proteccion del
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
* XT Ensamblaje del sensor y del termopozo Asegura que el sensor se enrosque en el termopozo pero | pagina
ajustados a mano solo ajustado a mano 89
Coniunto del sensor v del termopozo listo Asegura que el sensor esté enroscado en el termopozo 4qina
* XW ) y P y apretado con un torque adecuado para una instalacién pag
para el proceso f 89
ista para el proceso
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Garantia extendida del producto

Pagi-
AT Ny nas de
Codigo Descripcion Detalles refe-
rencia
* WR3 | Garantia limitada de 3 afios pag;na
Esta opcién extiende la garantia del fabricante a tres o
cinco afios para defectos relacionados con la fabricacién pagina
* WR5 | Garantia limitada de 5 afios 89
Célculo de termopozo
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;‘le re-
eren-
cia
* R21 | Calculo de termopozo Conjunto de calcu!os para asegurar que los termopozos pagina
sean seguros en ciertas condiciones del proceso 90
Certificacion NACE
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
s Cumple con los requerimientos de MR0175/ISO 15156 y pagina
* Q35 | Aprobacién NACE MRO103 90
Pruebas PMI
Pagina
AT Ny de re-
Codigo Descripcion Detalles feren-
cia
e s i . pagina
Q76 | Pruebas PMI Verifica la composicién quimica del material 91
Certificacion del material
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;‘le re-
eren-
cia
e . ) Certificado para cumplimiento del material y trazabilidad | pagina
* Q8 Certificacion del material de acuerdo con EN 10204 tipo 3.1 92
Prueba del material
Emerson.com/Rosemount 13
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
. . e . . pagina
MO1 | Prueba Charpy a baja temperatura Mide la ductilidad del material a baja temperatura 92
M02 Examen con ultrasonido del material del Examen de las piezas forjadas de acero para detectar des- | pagina
termopozo perfectos e inclusiones 92
Superficie con acabado
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles :,je re-
eren-
cia
Q16 | Certificacion Certificado que muestra los valores medidos del acabado | pagina
de la superficie 93
. . . - pagina
R14 | Acabado < Ra de 0,3 um (12 pin) Mejora la rugosidad de la superficie del termopozo 93
Pulido electrolitico
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;ie re-
eren-
cia
. - . ) . - pagina
R20 | Pulido electrolitico Mejora la suavidad y la calidad de la superficie 93
Prueba de presién hidroestatica externa
Pagina
AT Ny de re-
Codigo Descripcion Detalles feren-
cia
* Q5 Prueba de presién externa estandar Verifica la cg]ldad estructural y revisa que no haya fugas pagina
en la conexion del termopozo al proceso ni en el vastago 94
L . Igual que la prueba de presién externa estandar, pero pagina
* Q9 Prueba de presion externa extendida probada el doble de tiempo 95
Prueba de presion hidroestatica interna
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;‘le re-
eren-
cia
* Q85 | Prueba de presién interna estandar Verificar la integridad estructural interna del termopozo pa995|na
S . Igual que la prueba de presién interna estandar, pero pagina
* Q86 | Prueba de presion interna extendida probada el doble de tiempo 95

14
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Numero de registro canadiense

Pagina
AT Ny de re-
Codigo Descripcion Detalles feren-
cia
Q17 | Namero de registro canadiense Ap_robauones canadienses para todas las provincias (ma- | pagina
teriales aprobados en la seccién de referencia) 96
Prueba con liquidos penetrantes
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles fde re-
eren-
cia
* Q73 | Prueba con liquidos penetrantes Revisa la calidad del material paé:]éna
Certificacion del material
Prueba de espesor de la pared
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
* Q83 | Prueba ultrasénica Revisa la concentricidad del orificio del termopozo pagg7|na
Q84 | Prueba de radiografia (rayos X) Revisa la concentricidad del orificio del termopozo
Limpieza especial
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:Ie re-
eren-
cia
- ] Limpieza del entorno enriquecido con oxigeno segun pagina
Q6 Limpieza especial ASTM G93 97
Marcas del termopozo
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;ie re-
eren-
cia
Marcas externas del termopozo para pruebas especificas sqina
R40 | Marcas de la prueba en el termopozo (consultar la pagina de referencia para ver la lista de prue- P 39
bas)

Punta esférica
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
R60 | Punta esférica Cambia la punta plana a esférica pa1%|(;1a
Tapdny cadena
Pagina
Codigo Descripcion Detalles ge re-
eren-
cia
RO6 | Acero inoxidable Pro:cgge las roscas del termopozo cuando el sensor no pagina
esta instalado 101
R23 | Latén Pro:cgge las roscas del termopozo cuando el sensor no pagina
estd instalado 101
Recubrimiento del vastago del termopozo
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;ie re-
eren-
cia
Un recubrimiento con base de aleacién sobre el vastago sqina
R63 | Recubrimiento del vastago de aleacién 6 del termopozo para evitar o ralentizar el desgaste debido P 1%0
a los medios de proceso en aplicaciones erosivas.
Orificio de venteo
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles :le re-
eren-
cia
Permite ventilar un termopozo y facilita la indicacién de 4qina
R11 Orificio de venteo que la integridad estructural del termopozo ha sido afec- P 1%1
tada
Termopozos con superficies planas para llave
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles :,je re-
eren-
cia
- Convierte las dos superficies planas para llave a superfi- -
Termopozos con superficies planas para ; . pagina
R37 llave cies planas para llave de cabeza hexagonal; solo corres- 110
ponde a materiales raros

Diametro de la raiz (A)

16 Emerson.com/Rosemount
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Pagina

. L ¢ de re-
cia

x,xx in, de 0,36 a 3,15 in en incrementos de 0,01 in (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Axxx | €6digo E) pagina
110
Ejemplos: Cédigo A040 = 0,4 in, cédigo A315 = 3,15 in.
xx,xx mm, de 10 a 80 mm en incrementos de 0,5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Axxx | €6digo M) pagina
110
Ejemplos: Cédigo A100 = 10,0 mm, cédigo A755 = 75,5 mm

Didmetro de la punta (B)

B Pagina
L1 L de re-
Cédigo Descripcién feren-
cia
x,xx in, de 0,36 a 1,83 in en incrementos de 0,01 in (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Bxxx | €6digo E) pagina
111
Ejemplos: Cédigo B040 = 0,4 in, cé6digo B180 = 1,80 in.
xx,xx mm, de 10 a 46 mm en incrementos de 0,5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Bxxx | codigo M) pagina
111
Ejemplos: Cédigo B100 = 10,0 mm, cédigo B455 = 45,5 mm
Diametro no estandar del orificio (d)
Pagina
s Y de re-
Codigo Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
DO1 [0,276in/7,0 mm p‘?%'zna
. pagina
D03 0,138 in/3,5 mm d 112
D04 |0.,386in/9,8 mm Predeterminado = 0,26 in Q’/_ ‘ pagina
(6,6 mm) / % 112
DO5 | 0,354in/9,0 mm % 4 pagina
112
D06 |0,433in/11,0 mm pi%';a

Espesor no estandar de la punta (t)

Emerson.com/Rosemount 17
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Cédigo

Descripcion

Detalles

Imagen

Pagina

de re-

feren-
cia

TO1

0,197 in/5,0 mm

T02

0,236 in/6,0 mm

Predeterminado = 0,25 in (6,4
mm)

pagina
112

pagina

t— | 112

Instalacion roscada

Los termopozos roscados se atornillan en el proceso usando una conexién roscada o directamente en una tuberia
roscada si la pared de la tuberia es suficientemente gruesa. Las roscas cénicas se deformardan entre si para crear un
sello. Se debe aplicar el sellador de roscas y el torque adecuado para reducir el riesgo de fugas.

Figura 4: Componentes de instalacion

A. Termopozo

B. Acoplamiento roscado

C. Soldadura

D. Proceso

18
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Planos del tubo de proteccién roscado
Figura 5: Planos del termopozo de montaje roscado (rosca cénica)

Recto Coénico Escalonado

! ] T 7
0.751[19] % ‘7+ ; |
\ \

H | |
—= /*j 217
B a e

— \ \
kA i’

| | F
L | |
} \
i | |
u | |
| |
| i
| |

1 % STEZﬁ’S[EiGST]H

[t | i

A. Didmetro de la raiz

B. Diametro de la punta

E. Margen permitido para llave
H. Longitud del cabezal

J. Margen permitido de la rosca
L. Longitud total (U + H)

N. Conexién del instrumento

P. Conexién del proceso

U. Longitud de inmersién

d. Diametro del orificio

t. Grosor de la punta
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Tabla 1: Termopozos de montaje en rosca (rosca cénica)
Las dimensiones estan en pulgadas (milimetros)
Codigo T, N
mon!tjaje SCado Hexagor:allltamano Ll~ave de ta“mf-
. F fio plano “G
Y Vast Diametro
astago p .
Cédi- Uni- | escalona- c\c{)?'nsif:ig:e dela :’::::gg Especifica-
o Unida- Unida- Unida- da- do de T punta AT cion de la
9 Lo des mé- | desim- | desmé- | des | diametro - | Vastago - rosca
Conexion . . . . ._ | de la raiz o de la raiz
o tricas | periales | tricas |impe- | de laraiz cénico
al proceso “P g TF L .
(cédigo | (cédigo | (cédigo | riales
M) E) M) (codi-
go E)
AA | NPT de%-14 1,1830) | 1% (28,6) | 1.1830) | & | 0,67(17) | 06717y | 220 | 0,669 (17)
! ! ! (28,6) ! ! 12,7) !
1% 0,89 NPT seq(
AB NPT de 34-14 1,18 (30) | 1% (28,6) | 1,18 (30) 0,75 (19) 0,63(16) | 0,71 (18) segun
(28,6) (22,5) SAE -AS
71051 (refe-
13/8 1% 0,85 1,04 -
AC NPT de 1-11,5 1,42 (36) (34.9) 1,34 (34) 318 | (@15 (26.5) 0,71(18) | 0,71(18) | rencia PS-71)
134 0,85 1,04
1 , ,
AD NPT de 1%2-11,5 1,97 (50) | 2(50,8) | 1,89 (48) (44,5) (21,5) (26,5) 0,71 (18) | 0,71 (18)
AE BSPT de %2 in 1,18 (30) | 1% (28,6) | 1,18 (30) 1% 0,67(17) | 0,67 (17) 0,50 0,669 (17)
! ! ! (28,6) ! ! (12,7) !
1% 089 THD segun
AF BSPT de 34 in 1,18 (30) | 1% (28,6) | 1,18 (30) 0,75 (19) . 0,63(16) | 0,71 (18) ISO 7/1 (BS
(28,6) (22,5) 21)
. 13/8 1% 0,85 1,04
AG BSPT de 1in 1,42 (36) (34,9) 1,34 (34) (31,8) (21.5) (26.5) 0,71 (18) | 0,71 (18)
20 Emerson.com/Rosemount



Junio 2023 Termopozo Rosemount 114C

Figura 6: Planos del termopozo de montaje roscado (rosca paralela)

Recto Conico Escalonado
N - |
| ; {0 |
H iz T m
=/ Ziz i
I \ \
I -n YA
| |
Lo | | R
| |
| |
T d | G
\ \
\
{ o 2e8a,
T—Ct ! |
B T B ‘ B,_L.

A. Didametro de la raiz

B. Didmetro de la punta

F. Tamafio hexagonal

H. Longitud del cabezal

L. Longitud total (U + H)

N. Conexién del instrumento
P. Conexién del proceso

U. Longitud de inmersién

d. Diametro del orificio

t. Grosor de la punta
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Tabla 2: Termopozos de montaje en rosca (rosca paralela)

Las dimensiones estan en pulgadas (milimetros)

Cédigo T, tipo de montaje ros- Vi A . | Vastago c6-
astago es- | Vastago c6- | . e
. .. |cado Llave de ta- - .. | nico de dia- ATy
Cédi- Hexagonal ~ calonado de | nico de dia- Especificacion
~ .. | Mmafoplano | ... metro de la
go tamainio “F G didmetro metro de la t .. | delarosca
Conexi6n del proceso “P” de la raiz raiz RUIEIVAVESS
tago recto
DA M20 x 1,5 1,18 (30) 1,18 (30) 0,67 (17) 0,67 (17) 0,5(12,7)
DB M24 x 1,5 1,18 (30) 1,18 (30) 0,75 (19) 0,75(19) 0,5(12,7)
Rosca segun
1,26 0 1,42 BS3643
DC M27 x 2 (32 0 36) 1,34 (34) 0,75(19) 0,75(19) 0,5(12,7)
DD M33 x 2 1,61 (41) 1,58 (40) 0,85(21,5) 1,04 (26,5) 0,71 (18)
DE BSPF de %2 in (G%) 1,06 (27) 1,18 (30) 0,67 (17) 0,67 (17) 0,5(12,7) ;
Rosca segun
DF BSPF de 3% in (G3) 1,26 (32) 1,34 (34) 0,75(19) 0,75(19) 0,5(12,7) ISO 228/1 (BS
2779
DG BSPF de 1in (G1) 1,61 (41) 1,58 (40) 0,85 (21,5) 1,04 (26,5) 0,71 (18) )
Nota

El tamafio hexagonal sera diferente dependiendo de las unidades seleccionadas (imperiales y métricas). Las superficies
planas para llave se usan en materiales raros en lugar de superficies planas para llave hexagonal. Para superficies

planas para llave hexagonal en materiales raros, seleccione la opcién R37. Se tienen disponibles didmetros adicionales
de laraizy de la punta.

22
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Termopozos bridados Rosemount 114C
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Generalidades del termopozo bridado

Todos los termopozos bridados Rosemount son fabricados de acuerdo con ANSI B16.5. La soldadura de la brida al
vastago es de acuerdo con ASME seccién IX. También se puede solicitar trazabilidad total con las certificaciones del
material. Los termopozos bridados Rosemount estan disponibles en dos configuraciones de fabricacién: soldaduras de
penetracién completa y parcial.

Soldadura de penetracion completa (F)  Soldadura de penetracion parcial (P) Forjado, sin soldaduras (G)

\BA}

R

N\

®  Junta de soldadura mas resistente se- ® Adecuado para la mayoria de las apli- ® La mayor resistencia a la fatiga segun
gun ASME PTC 19.3 TW caciones de procesos ASME PTC 19.3 TW
B Se usa para servicio pesado ® | asoldadura resiste los mismos valo- ® Elimina las calificaciones y fallas de la
L res de presién y temperatura que la soldadura
®  Opcién recomendada por Emerson brida

®  Seusa en aplicaciones del proceso con
®  Menor costo que la soldadura de pene- condiciones extremas
tracién completa

Figura 7: Paquete estandar - Bridado

Model Units Immersion Mounting Process Stem  Thermowell Head Instrument Options
length (U) style connection  style material length (H) connection threads
nlfalel Dx ) DdxIxx) [x ] o foxf D x ) [xdxdx ) [x ]
1234 5 6 7809 10 1112 13 14 15 16 17 18 19

T ] 1

5 Q5 |External pressure test

(10) Mounting style - - XXX [2.25-in to 11.25-in (E) Q35 |NACE certification
F | Full penetration weld E.g:2.25-in=022, R21 |Wake f

Enalish (E ” > ake frequency

n I.S © P |Partial penetration ! Straight stem lg :mjfozzs p— calculation

Metric (M) weld 2 Tapered stem XXX E.g:40 ”?m=040 Q8 [Material certification
G | Forged, no welds 3 Stepped stem Sy i ! i

(6-9) Immersion length (U) g pP 225 mm=225 Q73 |Dye penetration test

XXXX [ 1-in to 42-in (E) Droce . 19) Instrument connection
. 0.5-170005, 0 0 0 (14-15) Thermowell material (19)
42-in=0420 AA 1-in. Class 150 sC 316/316L ST A V2-14 NPT
XXXX [25 mm to 1165 mm (M AB 1%-in. Class 150 SF 304/304L SST B 2-14 NPSM
S 2 mm 00 2-in. Class 150 s Carbon steel D M18x1.5p
1165 mm=1165 AC -in. Class arbon stee -
AH 1-in. Class 300 E M20x1.5p
Al 1%-in. Class 300 F M24 x1.5p
AK 2-in. Class 300

Las opciones comunes mostradas en la Figura 7 representan una oferta parcial; consultar la Informacion para hacer un
pedido del termopozo bridado para ver una lista completa de opciones disponibles.
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Figura 8: Componentes del termopozo bridado

H u |

el

A. Conexién del instrumento
B. Conexién del proceso
H. Longitud del cabezal

U. Longitud de inmersién

Nota
La superficie en contacto con el proceso incluye la cara de la brida y la longitud de inmersién (U).
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Informacidén para hacer un pedido del termopozo bridado
Figura 9: Ejemplo de pedido con nimero de modelo
. Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument .
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
WRS5,
111/4(C||E|[|O0|T|5|0 F A|C 1 S | C 0[(5]|0 A Q76...
1T 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 XXXXX

Los numeros ubicados debajo del ejemplo del pedido con nimero de modelo corresponde a los nimeros de lugar de
los caracteres en la segunda columna de la tabla de pedido.

Optimizar el

tiempo de producciéon

Los productos marcados con una estrella () representan las opciones mas comunes y deben seleccionarse para
obtener un mejor plazo de entrega. Las ofertas no identificadas con una estrella tienen plazos de entrega mas

extensos.

Componentes del modelo requeridos

Modelo
Pagina
LRI LTL Descripcién Detalles CIe:
ro 1-4 feren-
cia
Fabricado con un didmetro del orificio estdndar de 0,26 in
(6,6 mm) y con un espesor de la pared de la punta de
d deb . 10,25in (6,4 mm).
* 114C Ece;mopozo e temperatura de barra meta- || 5 cara predeterminada de |la brida ASME es elevada con N/C
estriados espirales.
La cara predeterminada de la brida EN 1092-1 es de cara
elevada tipo B1.
Unidades de dimensidon
Pagina
Lugar namero 5 | Descripcién Detalles ;je re-
eren-
cia
* E Unidades imperiales (pulgadas) pagzlna
Especifica si las unidades de longitud estaran en pulgadas
(in) o en milimetros (mm) pagina
* M Unidades métricas (mm) 82
Longitud de inmersién (U)
26 Emerson.com/Rosemount
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L u
Pagina
Lugares nime- Descripcién dere-
ro 6-9 fer_en-
cia
xxx,X in, de 1,00 a 100 in en incrementos de % in (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
* xx | €odigo E) Paélzma
Ejemplo de una longitud de 6,25 in donde se elimina el segundo decimal: 0062
xxxx mm, de 25 a 2500 mm en incrementos de 5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
* wxx | €odigo M) Pagzma
Ejemplo de una longitud de 50 mm: 0050
Tipo de montaje
Pagina
Lugar ,:1 ot'lmero Descripcién Detalles :l;;:.
cia
* P Brida, soldadura de penetracion parcial La soldadura se refiere a la de la brida al vastago del N/C
* F Brida, soldadura de penetracién completa | L€rMopozo N/C
* G Brida, forjada Forjado de una sola pieza, sin soldaduras N/C
Conexién del proceso
Pagina
Lqugii:gme' Soldadura parcial (P) ;(I);:I:?;J)ra 12 [PEmEETEE L CE- Forjado, sin soldaduras (G) f;;ﬁ'_
cia
* AA 1in clase 150 1in clase 150 1in clase 150 N/C
* AB 1% in clase 150 1% in clase 150 1% in clase 150 N/C
* AC 2 in clase 150 2 in clase 150 2 in clase 150 N/C
* AD 3inclase 150 3inclase 150 3inclase 150 N/C
* AE 4in clase 150 4 in clase 150 4 in clase 150 N/C
* AF 6in clase 150 6in clase 150 6in clase 150 N/C
* AG % in clase 300 % in clase 300 % in clase 300 N/C
* AH 1in clase 300 1in clase 300 1in clase 300 N/C
* Al 1% in clase 300 1% in clase 300 1% in clase 300 N/C
* AK 2 in clase 300 2 in clase 300 2 in clase 300 N/C
AL 1 in clase 400/600 1 in clase 400/600 1 in clase 400/600 N/C
AM 1%2in clase 400/600 1%2in clase 400/600 1%2in clase 400/600 N/C
AN 2 in clase 400/600 2 in clase 400/600 2 in clase 400/600 N/C
AP N/C 1in clase 900/1500 1in clase 900/1500 N/C
AQ N/C 1% in clase 900/1500 1% in clase 900/1500 N/C
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Pagina
Lugj\;'t?lsflzl;me- Soldadura parcial (P) ;?;:Iaat(i;;ra 12 [PEmEETEE U G- Forjado, sin soldaduras (G) f;;ﬁ'_

cia
AR N/C 2 in clase 900/1500 2 in clase 900/1500 N/C
AS N/C 1in clase 2500 1in clase 2500 N/C
AT N/C 1% in clase 2500 1% in clase 2500 N/C
AU N/C 2 in clase 2500 2 in clase 2500 N/C
AV 3in clase 300 3in clase 300 3in clase 300 N/C
AW | 3in clase 400/600 3in clase 400/600 3in clase 400/600 N/C
AX N/C 3in clase 900 3in clase 900 N/C
AY N/C 3in clase 1500 3in clase 1500 N/C
AZ N/C 3in clase 2500 3in clase 2500 N/C
FA DN 20/PN 2,5/6 DN 20/PN 2,5/6 DN 20/PN 2,5/6 N/C
FE DN 20/PN 10/16/25/40 DN 20/PN 10/16/25/40 DN 20/PN 10/16/25/40 N/C
FG DN 20/PN 63/100 DN 20/PN 63/100 DN 20/PN 63/100 N/C
GA DN 25/PN 2,5/6 DN 25/PN 2,5/6 DN 25/PN 2,5/6 N/C
GE DN 25/PN 10/16/25/40 DN 25/PN 10/16/25/40 DN 25/PN 10/16/25/40 N/C
GG DN 25 PN 63/100 DN 25/PN 63/100 DN 25/PN 63/100 N/C
JA DN 40/PN 2,5/6 DN 40/PN 2,5/6 DN 40/PN 2,5/6 N/C
JE DN 40/PN 10/16/25/40 DN 40/PN 10/16/25/40 DN 40/PN 10/16/25/40 N/C
]G DN 40/PN 63/100 DN 40/PN 63/100 DN 40/PN 63/100 N/C
KA DN 50/PN 2,5/6 DN 50/PN 2,5/6 DN 50/PN 2,5/6 N/C
KC DN 50/PN 10/16 DN 50/PN 10/16 DN 50/PN 10/16 N/C
KE DN 50/PN 25/40 DN 50/PN 25/40 DN 50/PN 25/40 N/C
KF DN 50/PN 63 DN 50/PN 63 DN 50/PN 63 N/C
KG DN 50/PN 100 DN 50/PN 100 DN 50/PN 100 N/C
LA DN 65/PN 2,5/6 DN 65/PN 2,5/6 DN 65/PN 2,5/6 N/C
LC DN 65/PN 10/16 DN 65/PN 10/16 DN 65/PN 10/16 N/C
LE DN 65/PN 24/40 DN 65/PN 24/40 DN 65/PN 24/40 N/C
LF DN 65/PN 63 DN 65/PN 63 DN 65/PN 63 N/C
LG DN 65/PN 100 DN 65/PN 100 DN 65/PN 100 N/C
MA DN 80/PN 2,5/6 DN 80/PN 2,5/6 DN 80/PN 2,5/6 N/C
MC DN 80/PN 10/16 DN 80/PN 10/16 DN 80/PN 10/16 N/C
ME DN 80/PN 25/40 DN 80/PN 25/40 DN 80/PN 25/40 N/C
MF DN 80/PN 63 DN 80/PN 63 DN 80/PN 63 N/C
MG DN 80/PN 100 DN 80/PN 100 DN 80/PN 100 N/C
NA DN 100/PN 2,5/6 DN 100/PN 2,5/6 DN 100/PN 2,5/6 N/C
NC DN 100/PN 10/16 DN 100/PN 10/16 DN 100/PN 10/16 N/C
NE DN 100/PN 25/40 DN 100/PN 25/40 DN 100/PN 25/40 N/C
NF DN 100/PN 63 DN 100/PN 63 DN 100/PN 63 N/C
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Pagina
Lugares nime- . Soldadura de penetracién com- . . dere-
ro 11-12 Soldadura parcial (P) pleta (F) Forjado, sin soldaduras (G) feren-
cia
NG DN 100/PN 100 DN 100/PN 100 DN 100/PN 100 N/C
Tipo de vastago
Pagina
Lugar nimero 13 | Descripcién Detalles Imagen de refe-
rencia
Longitud de inmersién mi- .-
* 1 Recto nima = pag:l)’na
1in (25 mm)
Longitud de inmersién mi- L.
* 2 Conico nima = pagéna
1in (25 mm)
Longitud de inmersién mi- L.
* 3 Escalonado nima = :ﬂ pag;na
3in (75 mm)
Material del tubo de proteccion
Pagina
Lugares nime- erf}R dere-
ro 14-15 Descripcion Detalles feren-
cia
* SC | Calificacion doble 316/316L i
e . Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina
SD Calificacién doble 316/316L (NORSOK) documentacién NORSOK 84
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Pagina

Lugares nime- Aoy R dere-

ro 14-15 Descripcion Detalles feren-
cia

* SF Calificacién doble 304/304L pagéllna

* CS Acero al carbono (A-105) Pasgé'lna

SG | Acero inoxidable 316Ti pag;na

Acero inoxidable 316/316L con funda de Solo disponible como perfil de vastago recto con un dia- pagina

SH ] metro de 0,75, por lo que requiere la opcién A075 para las
tantalo ) . ! 84
unidades imperiales

s Acero inoxidable 316/316L con recubri- Recomendado para aplicaciones antiadherentes pagina
miento de PFA 84

K Acero inoxidable 304/304L con revesti- Recomendado para aplicaciones antiadherentes pagina
miento de teflén (PTFE) 84

SL Acero inoxidable 310 Paélé'lna

SM | Acero inoxidable 321 Paggéllna

SN Acero inoxidable 321H Pagéllna

SR Acero inoxidable 904L Pa89"1na

SP Acero inoxidable 347 pagfa

L pagina
AB Aleacién B3 84

AC | Aleacién C-276 pagina
84

AD Aleacion C-4 (con brida de acero inoxidable | No disponible con el estilo de montaje G (totalmente forja- | pagina
304/304L) do) 84

AE Aleacion C-22 (con brida de acero inoxida- | No disponible con el estilo de montaje G (totalmente forja- | pagina
ble 304/304L) do) 84

AF Aleacion C-22 (con brida de acero inoxida- | No disponible con el estilo de montaje G (totalmente forja- | pagina
ble 316/316L) do) 84

L pagina
AG Aleacién 20 84

AH Aleacién 400 pagina
84

AK Aleacién 600 pagina
84

AL Aleacién 600 (con brida de acero inoxida- No disponible con el estilo de montaje G (totalmente forja- | pagina
ble 304/304L) do) 84

AM | Aleacion 601 pagina
84

AN Aleacién 625 Pa89"1na
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Pagina
Lugares nime- Aoy R dere-
ro 14-15 Descripcion Detalles feren-
cia
AP Aleacion 800 pagina
84
AQ | Aleacion 800H/HT P
i pagina
AR Aleacion 825 84
AU | Aleacién C-20 pagina
84
AS | Aleacion F44 Mo6 T
CA Cromo molibdeno grado B-11/F-11, clase II paé:]‘llna
CB Cromo molibdeno grado B-22/F-22, clase pagina
I 84
cC Cromo molibdeno de grado F-91 pagéllna
. pagina
NK Niquel 200 84
T Titanio grado 2 pagina
84
DS Acero inoxidable Super Duplex pagéllna
. Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina
DT | Super Duplex - NORSOK documentacién NORSOK 84
DU | Duplex 2205 pag'“a
4
. Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina
DV | Diplex 2205 - NORSOK documentacién NORSOK 84
Longitud del cabezal (H)
Roscas cénicas Roscas paralelas
" " Pagina
Lugares nime- D e }—»{ [P de re-
ro 16-18 feren-
S | E— cia
xx.x in, de 1,75 a 11,25 in. en incrementos de % in (cuando se pide con las unidades de dimensiones
« oo codigo E) pagina
Ejemplo longitud de 6,25 in. Donde se elimina el sequndo decimal: 062 (longitud predeterminada del 87
cabezal =1,75in)
xxx mm, de 40 a 225 mm en incrementos de 5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
* xx | €6digo M) pagina
87
Ejemplo de una longitud de 50 mm: 050 (longitud predeterminada del cabezal = 45 mm)

Conexién del instrumento
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Pagina
Lugar nimero NP dere-
19 Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
* A |NPTde%-14 pagina
89
* B | NPSM de %-14 -
C NPT de 3% -14 pagina
89
pagina
D M18 x 1,5p 89
E M20 x 1,5p pég;na
Roscas hembras Al WW7777777W7777777777 —
; pagina
F M24 x 1,5p 39
G |Gwin(BSPF) pagina
89
H | G3%in (BSPF) pagina
89
pagina
] M27 x 2p 89
pagina
K M14 % 1,5p 89
Opciones adicionales
Opciones de ensamblaje del sensor/tubo de proteccién del
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles :le re-
eren-
cia
* XT Ensamblaje del sensor y del termopozo Asegura que el sensor se enrosque en el termopozo pero | pagina
ajustados a mano solo ajustado a mano 89
Coniunto del sensor v del termopozo listo Asegura que el sensor esté enroscado en el termopozo aqina
* XW ) y P y apretado con un torque adecuado para una instalacién pag
para el proceso f 89
lista para el proceso
Garantia extendida del producto
Pagi-
Cédigo Descripcion Detalles TEDCLE
refe-
rencia
* WR3 | Garantia limitada de 3 afios pa899|na
Esta opcién extiende la garantia del fabricante a tres o
cinco afios para defectos relacionados con la fabricacién pagina
* WR5 | Garantia limitada de 5 afios 89

Célculo de termopozo
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Nota

Si el estilo de montaje elegido es brida con soldadura de penetracién completa (F), debe elegir la opcion de liquido
penetrante (Q73) para cumplir los requisitos de la norma ASME PTC 19.3 TW.

Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
* R21 Célculo de termopozo Conjunto de calcu!os para asegurar que los termopozos pagina
sean seguros en ciertas condiciones del proceso 90
Certificacion NACE
Pagina
AT Ny dere-
Codigo Descripcion Detalles feren-
cia
L Cumple con los requerimientos de MR0175/ISO 15156y pagina
* Q35 | Aprobacién NACE MRO103 30
Pruebas PMI
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;‘le re-
eren-
cia
. I o ) pagina
Q76 | Pruebas PMI Verifica la composicién quimica del material 91
Certificacion del material
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
e ) Certificado para cumplimiento del material y trazabilidad | pdgina
* Q8 Certificacion del material de acuerdo con EN 10204 tipo 3.1 92
Prueba del material
Pagina
AT Ny dere-
Codigo Descripcion Detalles feren-
cia
. . - ] . pagina
MO1 | Prueba Charpy a baja temperatura Mide la ductilidad del material a baja temperatura 92
M02 Examen con ultrasonido del material del Examen de las piezas forjadas de acero para detectar des- | pagina
termopozo perfectos e inclusiones 92

Acabado de la superficie
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
Q16 | Certificacién Certificado que muestra los valores medidos del acabado | pagina
de la superficie 93
R14 | A . . . - pagina
cabado <Ra de 0,3 um (12 pin) Mejora la rugosidad de la superficie del termopozo 93
Pulido electrolitico
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles :,je re-
eren-
cia
. - . ; . - pagina
R20 | Pulido electrolitico Mejora la suavidad y la calidad de la superficie 93
Prueba de presién hidroestatica externa
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;ie re-
eren-
cia
* Q5 Prueba de presién externa estandar Verifica la cgjldad estructural y revisa que no haya fugas pagina
en la conexién del termopozo al proceso ni en el vastago 94
L . Igual que la prueba de presién externa estandar, pero pagina
* Q9 Prueba de presién externa extendida probada el doble de tiempo 95
Prueba de presién hidroestatica interna
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:Ie re-
eren-
cia
* Q85 | Prueba de presién interna estandar Verificar la integridad estructural interna del termopozo pagsma
S . Igual que la prueba de presién interna estandar, pero pagina
* Q86 | Prueba de presion interna extendida probada el doble de tiempo 95
Numero de registro canadiense
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles :le re-
eren-
cia
Q17 | Namero de registro canadiense Apt.’obauones canadienses para todas las provincias (ma- | pagina
teriales aprobados en la seccién de referencia) 96

Prueba con liquidos penetrantes

34

Emerson.com/Rosemount




Junio 2023 Termopozo Rosemount 114C

Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
- . . . pagina
* Q73 | Prueba con liquidos penetrantes Revisa la calidad del material %
Certificacion del material
Prueba de espesor de la pared
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;‘le re-
eren-
cia
- . - e pagina
Q83 | Prueba ultrasénica Revisa la concentricidad del orificio del termopozo 97
* Q84 | Prueba de radiografia (rayos X) Revisa la concentricidad del orificio del termopozo
Limpieza especial
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
N . Limpieza del entorno enriquecido con oxigeno segun pagina
Q6 Limpieza especial ASTM G93 97
Marcas del termopozo
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
Marcas externas del termopozo para pruebas especificas 4qina
R40 | Marcas de la prueba en el termopozo (consultar la pagina de referencia para ver la lista de prue- P 999
bas)
Prueba de matriz desfasada
Pagina
Codigo Descripcion Detalles ge re-
eren-
cia
. Verifica la calidad de las soldaduras de penetracién com- pagina
Q80 | Prueba de matriz desfasada pleta de la brida utilizando tecnologia ultrasénica. 100

Prueba de rayos X/radiografia
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
. , Verifica la calidad de las soldaduras de la brida de pene- pagina
Q81 Rayos X/radiografia tracion total 100
Documentacion sobre soldadura de bridas
Pagina
Codigo Descripcion Detalles ge re-
eren-
cia
. e - Un registro de una prueba de soldadura realizada y com- L
Registro de clasificacién del procedimiento . ] ] pagina
Q66 probada rigurosamente para garantizar que el procedi-
(PQR) ; ol 99
miento producira una buena soldadura.
Un certificado de prueba que demuestra si un soldador
Q67 Homologaciones del desempefio del solda- | posee la experiencia y los conocimientos necesarios para | pagina
dor (WPQ) realizar las especificaciones de un procedimiento de sol- 100
dadura concreto.
Un documento formal escrito que describe y proporciona
Q68 Especificaciones del procedimiento de sol- | instrucciones a un soldador u operador de soldadura para | pagina
dadura (WPS) realizar soldaduras de produccién sélidas y de calidad se- 100
gun el requisito del cédigo.

Tapdny cadena

Pagina
Cédigo Descripcion Detalles f;;ﬁ:
cia
RO6 | Acero inoxidable Pro:ce;ge las roscas del termopozo cuando el sensor no pagina
estd instalado 101
R23 | Latén Pro:cgge las roscas del termopozo cuando el sensor no pagina
estd instalado 101
Punta esférica
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles fd;;:_
cia
R60 | Punta esférica Cambia la punta plana a esférica pi%lga

Recubrimiento del vastago del termopozo
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
Un recubrimiento con base de aleacién sobre el vastago 4qina
R63 | Recubrimiento del vastago de aleacién 6 del termopozo para evitar o ralentizar el desgaste debido P 1%0
a los medios de proceso en aplicaciones erosivas.
Orificio de venteo
Pagina
Cédigo Descripcién Detalles ge =
eren-
cia
Permite ventilar un termopozo y facilita la indicacién de aqina
R11 | Orificio de venteo que la integridad estructural del termopozo ha sido afec- P 1%1
tada
Cara de la brida
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:Ie re-
eren-
cia
RO9 | Estriados concéntricos Estriados concéntricos en la cara de la brida segun ASME | pagina
B16.5 101
R10 | Plano Cara plana de la brida segiin ASME B16.5 o cara EN 1092-1 | pégina
tipo A 103
R15 | Cara elevada, tipo B2 Cara elevada segun EN 1092-1, cara tipo B2 pa1%|£r11a
R16 | RTJ Cara de la brida de junta tipo anillo segtin ASME B16.5 pa1%Lr11a
R18 | Ranura, tipo D Ranura, tipo D segtin EN 1092-1 pa1%|ga
R19 | Lengueta, tipo C Lengueta, tipo C seguin EN 1092-1 pe;%lga
R24 | Espiga, tipo E Espiga, tipo E segtin EN 1092-1 Pj%'ga
R25 | Cavidad, tipo F Cavidad, tipo F segtin EN 1092-1 pj%'gna

Didmetro de la raiz (A)
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Pagina
Ly L de re-
Cédigo Descripcion feren-
? cia
x,xx in, de 0,36 a 3,15 in en incrementos de 0,01 in (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Axxx | €6digo E) pagina
110
Ejemplos: Cédigo A040 = 0,4 in, cédigo A315 = 3,15 in.
xx,xx mm, de 10 a 80 mm en incrementos de 0,5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Axxx | c6digo M) pagina
110
Ejemplos: Cédigo A100 = 10,0 mm, cédigo A755 = 75,5 mm
Diametro de la punta (B)
v Pagina
Cédigo Descripcion ;ie re-
‘eren-
T cia
x,xx in, de 0,36 a 1,83 in en incrementos de 0,01 in (cuando se pide con las unidades de dimensiones .
Bxxx coédigo E) pagina
111
Ejemplos: Cédigo B040 = 0,4 in, c6digo B180 = 1,80 in.
xx,Xx mm, de 10 a 46 mm en incrementos de 0,5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Bxxx cédigo M) pagina
111
Ejemplos: Cédigo B100 = 10,0 mm, cédigo B455 = 45,5 mm
Diametro no estandar del orificio (d)
Pagina
P L de re-
Cédigo Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
D01 |0,276in/7,0 mm pﬁ%';a
D03 |0,138in/3,5mm d pagina
' ' Predeterminado = 0,26 in ?/_ ‘ 112
(6,6 mm) .
D04 [0,386in/9,8 mm / Peg.?
D05 | 0,354in/9,0 mm pj%'zna
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Pagina
- L de re-
Cédigo Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
D06 |0,433in/11,0 mm Pi%';a
Espesor no estandar de la punta (t)
Pagina
Cédigo Descripcién Detalles Imagen f;;ﬁ:
cia
TO1 0,197 in/5,0 mm pa191]|£1a
Predeterminado = 0,25 in (6,4
mm) P
TO2 |0,236in/6,0 mm pagina
t»\ F 112
Radio del filete (e)
Pagina
- Y de re-
Cédigo Descripcién Detalles Imagen feren-
cia
EO1 0,039in/1T mm
E02 0,079 in/2 mm
EO3 0,118 in/3 mm
EO5 0,197 in/5 mm 4qina
: Estandar = 0,157 in (4 mm) pag
EO06 0,236 in/6 mm 113
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Instalacion bridada

Los termopozos bridados se atornillan en una brida de acoplamiento que sobresale del proceso. Es importante

seleccionar el empaque adecuado para las condiciones del proceso, para proporcionar un sello entre las caras de la
brida. Los termopozos Rosemount 114C se entregan de manera estandar con una cara elevada y estriados espirales
diseflados segun la norma ASME B16.5. Estos deben instalarse con un empaque/empaque de anillo de circulo de los

tornillos interiores (IBC), que se extiende hacia los pernos y es centrado por ellos. Se tienen disponibles otras opciones
de cara de la brida.

Figura 10: Componentes de instalacién

=
B

A. Termopozo

B. Tornillo/arandelas

C. Empaque de anillo

D. Boquillay brida de acoplamiento

E. Proceso
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Planos del termopozo bridado

Figura 11: Planos del termopozo de montaje en brida Longitud total = U+H.

Recto Cénico Escalonado
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A. Diametro de la raiz
B. Diametro de la punta
C. Brida superpuesta ASME B16.5
E. Longitud total (U + H)
H. Longitud del cabezal
N. Conexién del instrumento
U. Longitud de inmersion
d. Didmetro del orificio
t. Grosor de la punta
Nota
Las dimensiones estan expresadas en milimetros (pulgadas).
Tabla 3: Termopozos de montaje en brida
Codi- | Conexion del proceso Vastago es- |Vastago c6- |Vastago c6- |Vastago rec- | Bridas segun
go T . X T calonado de | nico de dia- |nicodedia- |todediame- |especifica-
Cédigo P, Cédigo F, bri- | Cédigo G, didametrode | metrodela |[metrodela |[trodela cién
bridado, sol- | dado, solda- | bridado, for- | |5 (aiz raiz punta punta
dadura de dura de pe- | jado/sin sol-
penetracion | netracién daduras
parcial completa
AA Tinclase 150 | 1inclase 150 | 1in clase 150 | 0,748 (19) 0,886 (22,5) 0,630 (16) 0,748 (19) ASME B16.5
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Tabla 3: Termopozos de montaje en brida (continuacion)

Cédi- | Conexién del proceso Vastago es- |Vastago cé- |Vastago c6- |Vdastago rec- | Bridas segun
go . T N . calonado de | nico de dia- |nico de did- |to de didame- | especifica-
Codigo P, Codigo F, bri- | Cédigo G, diametrode | metrodela |[metrodela |[trodela cién
bridado, sol- | dado, solda- !)rldad_o, for- | |a raiz rafz punta punta
dadura de dura de pe- |jado/sin sol-
penetracion | netracién daduras
parcial completa
AB 1% in clase 1% in clase 1% in clase 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
150 150 150
AC 2inclase 150 | 2inclase 150 |2 in clase 150 | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
AD 3inclase 150 | 3inclase 150 |3in clase 150 | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
AE 4in clase 150 |4 inclase 150 |4 in clase 150 | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
AF 6in clase 150 | 6in clase 150 |6in clase 150 | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
AG 3% in clase 150 | 3% in clase 150 | % in clase 150 | 0,669 (17) 0,669 (17) 0,496 (12,5) 0,669 (17)
AH 1inclase 300 | 1inclase 300 |1 in clase 300 | 0,748 (19) 0,886 (22,5) 0,630 (16) 0,748 (19)
Al 1% in clase 1% in clase 1% in clase 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
300 300 300
AK 2inclase 300 | 2in clase 300 |2 in clase 300 | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
AL 1in clase 1in clase 1in clase 0,748 (19) 886 (22,5) 0,630 (18) 0,748 (19)
400/600 400/600 400/600
AM 1%in clase 1% in clase 1%in clase 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
400/600 400/600 400/600
AN 2in clase 2 in clase 2in clase 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
400/600 400/600 400/600
AP N/C 1% in clase 1% in clase 0,748 (19) 886 (22,5) 0,630 (16) 0,748 (19)
900/1500 900/1500
AQ N/C 1% in clase 1% in clase 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
900/1500 900/1500
AR N/C 2in clase 2in clase 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
900/1500 900/1500
AT N/C 1% in clase 1% in clase 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2500 2500
AU N/C 2in clase 2in clase 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2500 2500
AV 3inclase 300 | 3in clase 300 |3 in clase 300 | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
AX N/C 3in clase 900 | N/C 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
AY N/C 3inclase N/C 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
1500
AZ N/C 3inclase N/C 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2500
FA DN 20/PN DN 20/PN 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) EN 1092-1
2.5/6 2.5/6
FE DN 20/PN DN 20/PN DN 20/PN 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17)
10/16/25/40 10/16/25/40 10/16/25/40
FG DN 20/PN DN 20/PN DN 20/PN 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17) 0,669 (17)
63/100 63/100 63/100
GA DN 2.5 PN DN 2.5 PN DN 2.5 PN 0,748 (19) 0,748 (19) 0,500 (12,7) 0,748 (19)
2.5/6 2.5/6 2.5/6
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Tabla 3: Termopozos de montaje en brida (continuacion)

Cédi- | Conexién del proceso Vastago es- |Vastago cé- |Vastago c6- |Vdastago rec- | Bridas segun

go . T N . calonado de | nico de dia- |nico de did- |to de didame- | especifica-
Cédigo P, Cédigo F, bri- | Cédigo G, didmetrode |metrodela |metrodela |[trodela cién
bridado, sol- | dado, solda- !)rldad_o, for- | |a raiz rafz punta punta
dadura de dura de pe- |jado/sin sol-
penetracion | netracién daduras
parcial completa

GE DN 2.5 PN DN 2.5PN DN 2.5 PN 0,748 (19) 0,748 (19) 0,500 (12,7) 0,748 (19)
10/16/25/40 | 10/16/25/40 |10/16/25/40

GG DN 2.5 DN 2.5 DN 2.5 0,748 (19) 0,748 (19) 0,500 (12,7) 0,748 (19)
PN63/100 PN63/100 PN63/100

JA DN 40/ PN DN 40/ PN DN 40/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2.5/6 2.5/6 2.5/6

JE DN 40/ PN DN 40/ PN DN 40/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16/25/40 |10/16/25/40 |10/16/25/40

JG DN 40/ PN DN 40/ PN DN 40/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
63/100 63/100 63/100

JH DN 40/ PN DN 40/ PN DN 40/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
160 160 160

) DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
250 250 250

JK DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
320 320 320

JL DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
400 400 400

KA DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2.5/6 2.5/6 2.5/6

KC DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16 10/16 10/16

KE DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
25/40 25/40 25/40

KF DN 50/PN 63 | DN 50/PN 63 | DN 50/PN 63 | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)

KG DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
100 100 100

LA DN 65 /PN DN 65/ PN DN 65 /PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5) EN 1092-1
2.5/6 2.5/6 2.5/6

LC DN 65/PN DN 65/ PN DN 65/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16 10/16 10/16

LE DN 65/PN DN 65/ PN DN 65/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
24/40 24/40 24/40

LF DN 65/PN 63| DN 65/PN63|DN65/PN63|0,846(21,5) |1,043(26,5) |0,709(18) 0,846 (21,5)

LG DN 65/PN DN 65/ PN DN 65/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
100 100 100

MA DN 80/ PN DN 80/ PN DN 80/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2.5/6 2.5/6 2.5/6

MC DN 80/ PN DN 80/ PN DN 80/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16 10/16 10/16

ME DN 80/ PN DN 80/ PN DN 80/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
25/40 25/40 25/40

MF DN 80/PN 63 | DN 80/PN 63 | DN 80/PN 63 | 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
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Tabla 3: Termopozos de montaje en brida (continuacion)

Cédi- | Conexién del proceso Vastago es- |Vastago cé- |Vastago c6- |Vdastago rec- | Bridas segun
go . T N . calonado de | nico de dia- |nico de did- |to de didame- | especifica-
Cédigo P, Cédigo F, bri- | Cédigo G, didmetrode |metrodela |metrodela |[trodela cién
bridado, sol- | dado, solda- | bridado, for- | |5 (a2 rafz punta punta
dadura de dura de pe- |jado/sin sol-
penetracion | netracién daduras
parcial completa
MG DN 80/PN DN 80/PN DN 80/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
100 100 100
NA DN 100/ PN DN 100/ PN DN 100/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
2.5/6 2.5/6 2.5/6
NC DN 100/ PN DN 100/ PN DN 100/ PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
10/16 10/16 10/16
NE DN 100/PN |DN100/PN |[DN100/PN |0,846(21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
63 63 63
NF DN 100/PN DN 100/PN DN 100/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
63 63 63
NG DN 100/PN DN 100/PN DN 100/PN 0,846 (21,5) 1,043 (26,5) 0,709 (18) 0,846 (21,5)
100 100 100
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Termopozos Van Stone Rosemount 114C
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Generalidades del termopozo Van Stone

Los termopozos tipo Van Stone o de empalme sobrelapado se montan entre la brida de acoplamiento y la brida de
unién con solapa. Este disefio exclusivo permite a los disefiadores de termopozos especificar materiales de la brida
del termopozo diferentes al material del vastago del termopozo; las bridas pueden cambiarse facilmente. Con estos
termopozos pueden usarse diferentes materiales del termopozo para la brida que entra en contacto con el proceso y
la brinda superpuesta, que puede ahorrar costos de material y fabricacién. Son una buena opcién para aplicaciones
corrosivas, ya que no se incluyen soldaduras y, en consecuencia, se elimina la corrosién entre juntas y soldaduras. La
norma de Emerson para el termopozo Van Stone es un estilo de cara elevada de acero al carbono. También se tienen
disponibles otros estilos y materiales de la brida.

La siguiente figura del paquete estdndar muestra las configuraciones de termopozos que generalmente pueden
enviarse en dos semanas 0 menos.

Figura 12: Paquete estandar - Van Stone

Model Units  Immersion Mounting Process Stem  Thermowell Head Instrument Options
length (U) style connection  style material length (H) connection threads
Dlfalel D) DO v ] D x| Lo | e JIdxx [x ] poooxxy]
123 4 5 6789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
Common options
(16-18) Head length (H) Q35 |NACE certification
= XXX |2.25-to 11.25-n. (E) R21 |Thermowell calculation
{10) Mounting style Example: 2.25-in. =022, Q8 |Material certification
English (E) Van Stone (V) 1 | Straight Stem 10-in.=100 C01 |Van Stone w/no cover flange
Metric (M} 2 | Tapered Stem XXX [40to225mm (M) €02 [Van Stone w/SST cover flange
Example: 40 mm =040,
3 | Stepped Stem -
(6-9) Immersion length (U) 205Tm 225
XXXX | 1-to 40-in. (E) 7 7 4 " allmaters 9 ent connectio
Example: 2-n, - 0020, (11-12) Process connections 0
40-in. = 0400 AA 1-in. Class 150 SC 316/316LSST A ¥5-14 NPT
XXXX [50to 1000 mm (M) AB 115-in. Class 150 SF 304/304L SST B V5-14 NPSM
Example: 50 mm = 0050,
1000 mm = 1000 AC 2-in. Class 150 cs Carbon steel

Las opciones comunes mostradas en la Figura 12 representan una oferta parcial; consultar la Informacién para hacer
un pedido del termopozo Van Stone para ver una lista completa de opciones disponibles.

Figura 13: Componentes del termopozo Van Stone
| H U

< <

A. Conexién del instrumento
B. Conexién del proceso
H. Longitud del cabezal

U. Longitud de inmersién

46 Emerson.com/Rosemount



Junio 2023 Termopozo Rosemount 114C

Nota
La superficie en contacto con el proceso incluye la cara de la brida y la longitud de inmersion (U).
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Informacidén para hacer un pedido del termopozo Van Stone

Figura 14: Ejemplo de pedido con niimero de modelo

. Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument .
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
WR5
111|14|C M 01|50 \") A B 1 S C 0 5 0 A !
Q76...
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 XXXXX

Los nimeros ubicados debajo del ejemplo del pedido con nimero de modelo corresponde a los nimeros de lugar de
los caracteres en la segunda columna de la tabla de pedido.

Opciones y especificaciones

El comprador del equipo debe ocuparse de la especificacién y seleccion de los materiales, las opciones o los
componentes del producto.

Optimizar el tiempo de producciéon

Los productos marcados con una estrella (%) representan las opciones mas comunes y deben seleccionarse para
obtener un mejor plazo de entrega. Las ofertas no identificadas con una estrella tienen plazos de entrega mas
extensos.

Componentes del modelo requeridos

Modelo
Pagina
Lugares nume- Descripcién Detalles Care:
ro 1-4 feren-
cia
Fabricado con un didmetro del orificio estandar de 0,26 in
* 114C Termopozo de temperatura de barra meté- | (6,6 mm)y con un espesor de la pared de la punta de N/C
lica 0,25 in (6,4 mm). El material predeterminado de la cober-
tura de brida es acero al carbono.
Unidades de dimensién
Pagina
Lugar nimero 5 | Descripcion Detalles dei re-
9 P feren-
cia
* E Unidades imperiales (pulgadas) paégzlna
Especifica si las unidades de longitud estaran en pulgadas
(in) o en milimetros (mm) pagina
* M Unidades métricas (mm) 82

Longitud de inmersién (U)
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u
Pagina
Lugares nime- Ny de re-
r0 6-9 Descripcion -
cia
xxx,x in, de 1,00 a 100 in en incrementos de % in (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
* xxx | €odigo E) pagina
82
Ejemplo de una longitud de 6,25 in donde se elimina el segundo decimal: 0062
xxxx mm, de 25 a 2500 mm en incrementos de 5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
* wxxx | €odigo M) pagina
82
Ejemplo de una longitud de 50 mm: 0050
Tipo de montaje
Pagina
Lugar nimero Ny de re-
10 Descripcion Detalles feren-
cia
* Vv Brida Van Stone, superpuesta El material predeterminado de la cobertura de brida es N/C
acero al carbono
Conexién del proceso
Pagina
Lugares nime- Descripcion dere-
ro 11-12 p feren-
cia
* AA 1in clase 150 N/C
* AB 1% in clase 150 N/C
* AC 2in clase 150 N/C
* AH 1in clase 300 N/C
* Al 1% in clase 300 N/C
* AK 2in clase 300 N/C
* AL 1in clase 400/600 N/C
* AM 1% in clase 400/600 N/C
* AN 2 in clase 400/600 N/C
AP 1in clase 900/1500 N/C
AQ 1% in clase 900/1500 N/C
AR 2 in clase 900/1500 N/C
AS 1in clase 2500 N/C
AT 1% in clase 2500 N/C
AU 2 in clase 2500 N/C
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Tipo de vastago
Pagina
Lugar nimero Ny de re-
13 Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
Longitud de inmersién minima = (] pagina
* 1 |Recto 1in (25 mm) 83
N
- Longitud de inmersién minima = pagina
* 2 | Conico 1in (25 mm) 83
—
Longitud de inmersién minima = (] pagina
* 3 |Escalonado 3in (75 mm) [ ] e3
N
Material del termopozo
Pagina
Lugares nime- Aerfy3 dere-
r0 14-15 Descripcion Detalles feren-
cia
* SC | Calificacion doble 316/316L i
e Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina
SD Calificacién doble 316/316L (NORSOK) documentacién NORSOK 84
* SF | calificacién doble 304/304L -
* (& Acero al carbono (A-105) pagéllna
. pagina
MO | Molibdeno 84
SG Acero inoxidable 316Ti pagéllna
Acero inoxidable 316/316L con funda de pagina
SH .
tantalo 84

50
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Pagina
Lugares nime- Aoy R dere-
ro 14-15 Descripcion Detalles feren-
cia
5 Acero inoxidable 316/316L con recubri- pagina
miento de PFA Recomendado para aplicaciones antiadherentes. 84
SK Acero inoxidable 304/304L con revesti- pagina
miento de teflén (PTFE) Recomendado para aplicaciones antiadherentes. 84
SL Acero inoxidable 310 pag;na
SM Acero inoxidable 321 Pagl'lna
SN Acero inoxidable 321H Pagl'lna
SR Acero inoxidable 904L pag;;na
SP Acero inoxidable 347 PaéJ"lna
L pagina
AB Aleacion B3 84
AC Aleacién C-276 pagina
84
- pagina
AG Aleacién 20 ol
AH Aleacién 400 pagina
84
AK | Aleacién 600 pagina
84
AM | Aleacién 601 pagina
84
AN | Aleacién 625 pagina
84
AP Aleacién 800 pagina
84
AQ Aleacién 800H/HT Pagl'lna
L pagina
AR Aleacién 825 84
AU Aleacién C-20 pagina
84
CA | Cromo molibdeno grado B-11/F-11, clase II paglllna
B Cromo molibdeno grado B-22/F-22, clase pagina
11 84
CC | Cromo molibdeno de grado F-91 pagfa
. pagina
NK Niquel 200 84
T Titanio grado 2 paé:]éllna
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Pagina
Lugares nime- Aoy R dere-
ro 14-15 Descripcion Detalles feren-
cia
DS Acero inoxidable Super Duplex paé:;‘;na
. Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina
DT | Super Duplex - NORSOK documentacién NORSOK 84
DU | Duplex 2205 pasgéllna

DV DUplex 2205 - NORSOK Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina

documentacién NORSOK 84
Longitud del cabezal (H)

] Pagina
Lugares nime- Descripcion dere-

cia
xx,x in, de 1,75 a 11,25 in en incrementos de % in (cuando se pide con las unidades de dimensiones Longi-
* XXX codigo B tud del
Ejemplo de una longitud de 6,25 in donde se elimina el segundo decimal: 062 (longitud predeterminada | €@Pezal

del cabezal = 2,25 in para bridas de clase 900) (H)
xxx mm, de 40 a 225 mm en incrementos de 5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones Longi-
* XXX codigo M) tud del
Ejemplo de una longitud de 50 mm: 050 (longitud predeterminada del cabezal = 60 mm para bridas de | c@bezal

clase 900) H)

Conexion del instrumento

Pagina
Lugar nimero Aoy dere-
19 Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
* A | NPT de %-14 pagina
89
* B |NPSM de %-14 Py
C NPT de 3% -14 Roscas hembras pagéna
pagina
D M18 x 1,5p 89
pagina
E M20 x 1,5p 29
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Pagina
Lugar nimero Aoy R dere-
19 Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
pagina
F M24 x 1,5p 89
G |Gwin(BSPF) Py
H G 34 in (BSPF) pagina
89
pagina
] M27 x 2p 29
pagina
K M14 % 1,5p 89
Opciones adicionales
Opciones de ensamblaje del sensor/termopozo
Pagina
AT Ny dere-
Codigo Descripcion Detalles feren-
cia
* XT Ensamblaje del sensor y del termopozo Asegura que el sensor se enrosque en el termopozo pero | pagina
ajustados a mano solo ajustado a mano 89
Coniunto del sensor v del termopozo listo Asegura que el sensor esté enroscado en el termopozo aqina
* XW ) y P y apretado con un torque adecuado para una instalacién pag
para el proceso f 89
lista para el proceso
Garantia extendida del producto
Pagi-
AT Ny nas de
Codigo Descripcion Detalles refe-
rencia
* WR3 | Garantia limitada de 3 afios pag;na
Esta opcién extiende la garantia del fabricante a tres o
cinco afios para defectos relacionados con la fabricacién pagina
* WR5 | Garantia limitada de 5 afios 89
Célculo de termopozo
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;le re-
eren-
cia
* R21 | Calculo de termopozo Conjunto de calcu!os para asegurar que los termopozos pagina
sean seguros en ciertas condiciones del proceso 90

Certificacion NACE
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Pagina

de re-

feren-
cia

Cédigo Descripcion Detalles

* Q35 | Aprobacion NACE Cumple con los requerimientos de MR0175/ISO 15156 y pagina

MR0103 90
Pruebas PMI
Pagina
Codigo Descripcion Detalles ge re-
eren-
cia
. L o ; pagina
Q76 | Pruebas PMI Verifica la composicién quimica del material 91
Certificacion del material
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:Ie re-
eren-
cia
e . ) Certificado para cumplimiento del material y trazabilidad | pagina
* Q8 Certificacion del material de acuerdo con EN 10204 tipo 3.1 92
Prueba del material
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
. . e . . pagina
MO1 | Prueba Charpy a baja temperatura Mide la ductilidad del material a baja temperatura 92
M02 Examen con ultrasonido del material del Examen de las piezas forjadas de acero para detectar des- | pagina
termopozo perfectos e inclusiones 92
Acabado de la superficie
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;je re-
eren-
cia
Q16 | Certificacion Certificado que muestra los valores medidos del acabado | pagina
de la superficie 93
. . . - pagina
R14 | Acabado < Ra de 0,3 um (12 pin) Mejora la rugosidad de la superficie del termopozo 93

Pulido electrolitico
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
R20 | Pulido electrolitico Mejora la suavidad y la calidad de la superficie paggéna
Roscas escalonadas del instrumento
Pagina
T Ny dere-
Codigo Descripcion Imagen feren-
cia
; 9.0
[0.35]
R61 Roscas escalonadas del instrumento pagglllna
A
Vastago rugoso
Pagina
2T NS de re-
Cédigo Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
}* 120,041,0
e [4.724+0.039]
R62 | Vastaao rugoso Con aspereza en los ultimos N/C
gorug 4,7 in (120 mm) del vastago Q)
%/////////////////////////
Prueba de presion hidroestatica externa
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
* Q5 Prueba de presién externa estandar Verifica la cgllldad estructural y revisa que no haya fugas pagina
en la conexion del termopozo al proceso ni en el vastago 94
. . Igual que la prueba de presién externa estandar, pero pagina
* Q9 Prueba de presién externa extendida probada el doble de tiempo 95
Prueba de presién hidroestatica interna
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
* Q85 | Prueba de presién interna estandar Verificar la integridad estructural interna del termopozo pagggna
S . Igual que la prueba de presién interna estandar, pero pagina
* Q86 | Prueba de presion interna extendida probada el doble de tiempo 95
Numero de registro canadiense
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles :,je re-
eren-
cia
Q17 | Namero de registro canadiense Aprobaaones canadienses para todas las provincias (ma- | pagina
teriales aprobados en la seccién de referencia) 96
Prueba con liquidos penetrantes
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;ie re-
eren-
cia
* Q73 | Prueba con liquidos penetrantes Revisa la calidad del material pagéna
Prueba de espesor de la pared
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles :le re-
eren-
cia
- . - e pagina
Q83 | Prueba ultrasénica Revisa la concentricidad del orificio del termopozo 97
* Q84 | Prueba de radiografia (rayos X) Revisa la concentricidad del orificio del termopozo
Limpieza especial
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;‘le re-
eren-
cia
N . Limpieza del entorno enriquecido con oxigeno segun pagina
Q6 Limpieza especial ASTM G93 97

Marcas del termopozo
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
Marcas externas del termopozo para pruebas especificas 4qina
R40 | Marcas de la prueba en el termopozo (consultar la pagina de referencia para ver la lista de prue- P 999
bas)
Punta esférica
Pagina
Codigo Descripcion Detalles ge re-
eren-
cia
R60 | Punta esférica Cambia la punta plana a esférica pa;%lga
Recubrimiento del vastago del termopozo
Pagina
AT Ny de re-
Codigo Descripcion Detalles feren-
cia
Un recubrimiento con base de aleacion sobre el vastago
R63 | Recubrimiento del vastago de aleacién 6 del termopozo para evitar o ralentizar el desgaste debido N/C
a los medios de proceso en aplicaciones erosivas.
Tapdny cadena
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;‘le re-
eren-
cia
RO6 | Acero inoxidable Pro:cgge las roscas del termopozo cuando el sensor no pagina
estd instalado 101
R23 | Laton Pro:cgge las roscas del termopozo cuando el sensor no pagina
estd instalado 101
Orificio de venteo
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
Permite ventilar un termopozo y facilita la indicacién de 4qina
R11 Orificio de venteo que la integridad estructural del termopozo ha sido afec- P 1%1
tada
Cara de la brida
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
RO9 Estriados concéntricos Estriado concéntrico en la cara de la brida segin ASME pagina
B16.5 101
R16 RT) Cara de la brida de junta tipo anillo segin ASME B16.5 pe;%lza
Diametro de la raiz (A)
A Pagina
- L dere-
Cédigo Descripcion feren-
cia
x,xx in, de 0,36 a 3,15 in en incrementos de 0,01 in (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Axxx | €6digo E) pagina
110
Ejemplos: Cédigo A040 = 0,4 in, c6digo A315 = 3,15 in.
xx,Xx mm, 10 a 80 mm en incrementos de 0,5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensién o
Axxx | c6digo M) pagina
110
Ejemplos: Cédigo A100 = 10,0 mm, cédigo A755 =75,5 mm

Diametro de la punta (B)

B Pagina
. L de re-
Cédigo Descripcion ‘ ]E feren-

Cla

x,xx in, de 0,36 a 1,83 in en incrementos de 0,01 in (cuando se pide con las unidades de dimensiones

Bxxx | €0digo E) pagina
111
Ejemplos: Cédigo B040 = 0,4 in, c6digo B180 = 1,80 in.
xx,x mm, de 10 a 46 mm en . incrementos de 0,5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Bxxx | codigo M) pagina

111

Ejemplos: Cédigo B100 = 10,0 mm, cédigo B455 = 45,5 mm

Diametro no estandar del orificio (d)

Pagina

de re-

feren-
cia

Cédigo Descripcion Detalles Imagen

D01 0,276 in/7,0 mm paﬁlga
Predeterminado = 0,26 in
(6,6 mm)

D03 0,138 in/3,5 mm pa11g1]i;a
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Pagina
- L de re-
Cédigo Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
. pagina
D04 [0,386in/9,8 mm il 112
DO5 | 0,354in/9,0 mm / Page
D06 [0,433in/11,0 mm W f pﬁ%';a
Espesor no estandar de la punta (t)
Pagina
- L de re-
Cédigo Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
T01 [0,197 in/5,0 mm pagina
112
Predeterminado = 0,25 in (6,4
mm) .
T02 |0,236in/6,0 mm pagina
t— | 112
Radio del filete (e)
Pagina
- 3 de re-
Codigo Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
EO1 0,039in/1T mm
EO2 0,079 in/2 mm T
EO3 0,118 in/3 mm j\
EO5 0,197 in/5 mm sqina
Estdndar = 0,157 in (4 mm) - p1%3
E06 |0,236in/6 mm \
E+1
(£.039)

Grosor del extremo Van Stone
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Cédigo Descripcion Detalles Imagen Pagina
dere-

feren-

cia
FO1 0,591 in (15 mm) Wﬁs
Estandar = 0,394 in (10 mm) X f pagina
FO2 0,787 in (20 mm) i 113
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Material de la brida superpuesta para el disefio Van Stone

Si no se selecciona ninguna opcién, el material de la brida superpuesta por defecto sera el acero al carbono.

Pagina

2T Al de re-

Codigo Descripcion Detalles feren-
cia

co1 | sin brida Proporciona un vastago Van Stone sin una brida super- pagina
puesta. 114

€02 | Brida de acero inoxidable 316/316L Proporciona un vastago Van Stone con una brida super- pagina
puesta de acero inoxidable 316/316L. 114

Proporciona un vastago Van Stone con una brida super- aqina
CO03 | Brida segun el material del vastago puesta correspondiente segun el material del vastago. Los P 1%4

recubrimientos no se aplican a la brida superpuesta.

Instalacion del termopozo Van Stone

Los termopozos Van Stone se instalan usando una brida de unién con solapa que se desliza sobre el extremo del tubo
del termopozo. La brida de unién con solapa no tiene cara de la brida. En lugar de eso, la brida se atornilla sobre el
extremo del tubo que actda como la cara de la brida y comprime el empaque. Los termopozos Rosemount 114C se
entregan de manera estandar con estriados espirales en el extremo del tubo disefiados seguin la norma ASME B16.5.
Estos deben instalarse con un empaque/empaque de anillo de circulo de los tornillos interiores (IBC), que se extiende
hacia los pernos y es centrado por ellos. Se tienen disponibles otras opciones de cara de la brida.

Figura 15: Componentes de instalacién

A. Termopozo

B. Tornillo/arandelas

C. Empaque de anillo

D. Boquilla y brida de acoplamiento

E. Proceso
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Planos del termopozo Van Stone

Figura 16: Planos del termopozo bridado Van Stone/brida superpuesta Longitud total = U + H.

Recto Cénico Escalonado
C | |
/N | |
b E ‘
s | | N
| R ; ; ; N
! ! \ \ \ | \
| / | A \ ‘ J
] | N - ‘
L ! NN
|
|
\
\
|
N
N d |
| 2.5 [63.5]
| STEP LENGTH
|
ot T\
B
B T
A. Didametro de la raiz F. Grosor del extremo
B. Diametro de la punta i
' p L. Longitud total del termopozo t. Grosor de la punta
C. Didmetro del cabezal H. Longitud del cabezal ; ; >
L . U. Longitud de inmersién
d. Diametro del orificio N. Conexién del instrumento (NPT de
E. Brida superpuesta ASME B16.5 %2in)
Tabla 4: Termopozos bridados Van Stone/brida superpuesta
Las dimensiones se expresan en pulgadas (milimetros).
Tipo de montaje c6- Diam. de | Diam. de | cara ele- | Opcién Vastago Vastago | pis
. : Lo - . s iametro
digo V, brida super- | Diametro |extremo | extremo |vadaes- |R16, junta |escalo- |Vastago |cénico de la pun-
Cédido puesta Van Stone de demora | K estan- | Opcién | tandar tipo anillo | nado de | cénico de |dedia- |,

9 - “c” dar de junta | “F", gro- | “F”, gro- diame- |didmetro | metro N
Conexi6n del proce- cara ele- | tipo ani- |sordel  |sordelex- |trodela|delaraiz |dela R
so vada llo KR16 | extremo |tremo raiz punta recto

. 1,99 2,50 0,644
AA 1in clase 150 1,31 (33,4) (50.8) (63,5) (16,35) 0,75(19) | 0,89 (22,5) [0,63(16) [0,75(19)
. 3,25 0,644 0,85
; , , ,
AB 1% in clase 150 1,90 (48,3) |2,87(73) (82.5) (16,35) (21.5) 1,04 (26,5) | 0,71 (18) |0,85(21,5)
. 3,62 0,644 0,85
AC 2in clase 150 2,37 (60,3) 92,1) 4(102) 0,394 (10) (16,35) (21.5) 1,04 (26,5) 0,71 (18) |0,85(21,5)
AH 1in clase 300 131(334) |22 2,75 (70) 0.644 0,75 (19) | 0,89 (22,5) | 0,63 (16) |0,75(19)
, . (50,8) , (16,35) , . . . .
. 3,56 0,644 0,85
1, ' ’ v
Al 1% in clase 300 1,90 (48,3) |2,87(73) (90,5) (16,35) (21.5) 1,04 (26,5) 0,71 (18) |0,85(21,5)
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Tabla 4: Termopozos bridados Van Stone/brida superpuesta (continuacion)

Tipo de montaje c6- Diam. de | piam. de | Caraele- | Opcién | Vastago Vastago | pismetro
digo V, brida super- | Diametro |extremo |extremo |vadaes- |R16, junta |escalo- |Vastago |cénico de la pun-
Cédido puesta Van Stone de demora | K estan- | Opcién | tandar tipo anillo | nado de | cénicode |dedia- |,

] - “c" dar dejunta | “F”,gro- |“F",gro- |didme- |didametro |metro N
Conexidn del proce- cara ele- | tipo ani- |sordel  |sordelex- |trodela|delaraiz |dela Nastags
so vada llo KR16 | extremo |tremo raiz punta recto

. 3,62 4,25 0,707 085
AK 2 in clase 300 237(603) |21y |cios) (17.92) 15 | 104265 [071(18) |085(215)
AL 1 in clase 400/600 131(334) | 22 2,75 (70) 0,644 0,75 (19) | 0,89 (22,5) | 0,63 (16) | 0,75 (19)

, A | Gog) , (16.35) , , 5) |0, ,

AM 1% in clase 400/600 | 1,90 (48,3) | 2,87 (73) (39'865) ?1'24;5) ?2"1355) 1,04 (26,5) |0,71(18) | 0,85 (21,5)

. 3,62 4,25 0,707 085
AN 2 in clase 400/600 237(603) |21y | (ios) (17.92) 15 | 104265 [071(18) |085(215)

. 1,99 2,81 0,644
AP 1inclase 900/1500  [131334) | oy | 915 (635 0,75(19) | 0,89 (22,5) | 0,63 (16) | 0,75 (19)

_ 0,644 0,85

AQ 1% in clase 900/1500 | 1,90 (48,3) | 2,87 (73) | 3,62 (92) (1635 o15 | 104265 [071018) |085(215)
AR 2in clase 900/1500 | 2,37 (60,3) (39'221) ?1’22) ?1';0972) ?2'?55) 1,04(26,5) |0,71(18) | 0,85 (21,5)
AS 1in clase 2500 1,31(33,4) (15'398) (3é§55) 8'24345) 0,75 (19) | 0,89 (22,5) | 0,63 (16) | 0,75 (19)
AT 1% in clase 2500 1,00 (48,3) | 2,87 (73) ?1'?2) ?1';0972) ?2'?55) 1,04(26,5) |0,71(18) | 0,85 (21,5)
AU 2in clase 2500 2,37 (60,3) (393221) (51%2) 8’?0972) ?2"1355) 1,04(26,5) |0,71(18) | 0,85 (21,5)
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Termopozos soldados Rosemount 114C

Generalidades del termopozo soldado

Los termopozos soldados se sueldan en forma permanente a las tuberias o los tanques del proceso. Los termopozos
soldados tienen la presion nominal mas alta, y por lo general se usan en aplicaciones para caudal de alta velocidad,
alta temperatura o presion extremadamente alta. Son necesarios cuando se requiere contar con un sello a prueba de
fugas.

La siguiente figura del paquete estdndar muestra las configuraciones de termopozos que generalmente pueden
enviarse en dos semanas 0 menos.

Figura 17: Paquete estandar - Soldado

Model Units Immersion Mounting  Process Stem  Thermowell Head Instrument Options
length (U) style connection  style material length (H) connection threads
affafe] Dx | IXIxX]x] fw | [ ffx ] [ x ) [x]xx]
123 4 5 6 789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

| ]

(16-18) Head Length (U) Common options

(10) Mounting style XXX [1.75-to1 1.25-?n. (E) Q35 |NACE certification
: Example: 1.75-in.=017, R21 [Thermowell
English (E) Socket weld (W) 1 Straight stem 10-in.=100 calculation
Metric (M) Weldin (D) 2 Tapered stem XXX [40t0225mm (M) Q8 |Material certification
3 Stepped stem Example: 40 rnm =040, Q73 |Dye penetration test
(6-9) Immersion length (U) 225mm =225

\
XXXX | 1-to42-in. (E) (11-12) Process connections [l (14-15) Thermowell material (19) Instrument connection

Example: 0.5-in.= 0005,

42-in.=0420 AA Ya-in. Pipe SC 316/316LSST A Y2-14 NPT

XXXX [25t0 1165 mm (M) AB 1-in. Pipe SF 304/304L SST B Y-14 NPSM
Example: 25 mm=0025,

1165mm=1165 AC 1 1/4-in. Pipe D M18x1.5p

AD 1%2-in. Pipe E M20x 1.5p

F M24 x1.5p

Las opciones comunes mostradas en la Figura 17 representan una oferta parcial; consultar la Informacién para hacer
un pedido del termopozo soldado para ver una lista completa de opciones disponibles.

Tabla 5: Componentes soldados del termopozo

Soldadura a enchufe Soldado

A. Conexién del instrumento
B. Conexién del proceso (depende del punto de soldadura)
U. Longitud de inmersién

H. Longitud del cabezal

Nota
La superficie real en contacto con el proceso varia; se mide desde el punto de soldadura hasta la punta del termopozo.
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Informacidn para hacer un pedido del termopozo soldado

Figura 18: Ejemplo de pedido con niimero de modelo

Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
1/1|alc||e||o]o|elol| w | a8 ||1]||s|c|lo|5] 0 A WRS,
Q76...
1 2 3 4 5 6 7 & 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 KEXKXK

Los nimeros ubicados debajo del ejemplo del pedido con nimero de modelo corresponde a los nimeros de lugar de
los caracteres en la segunda columna de la tabla de pedido.

Optimizar el tiempo de produccién

Los productos marcados con una estrella () representan las opciones mas comunes y deben seleccionarse para
obtener un mejor plazo de entrega. Las ofertas no identificadas con una estrella tienen plazos de entrega mas
extensos.

Componentes del modelo requeridos

Modelo

Pagina
Cédigo Descripcién Detalles ge re-
eren-

cia

Termopozo de temperatura de barra meta- Fabricado con un didmetro del orificio estdndar de 0,26 in
* 114C lica P P (6,6 mm) y con un espesor de la pared de la punta de N/C
0,25in (6,4 mm)

Unidades de dimensién

Pagina
Lugar nimero 5 | Descripcién Detalles f;;ﬁ:
cia
* E Unidades imperiales (pulgadas) pagzlna
Especifica si las unidades de longitud estaran en pulgadas
(in) o en milimetros (mm) pagina
* M Unidades métricas (mm) 82
Longitud de inmersién (U)
u v Pagina
Lugares nime- Descrincién dere-
ro 6-9 P ]:’ | | feren-
cia
xxx in, de 1 a 100 in en incrementos de % in (cuando se pide con las unidades de dimensiones cédigo E) pagina
* XXX
Ejemplo de una longitud de 6,25 in donde se elimina el sequndo decimal: 0062 82
* wxx | ooxemm, de 25 a 2540 mm en incrementos de 5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones | pagina
codigo M) 82
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u Pagina
Lugares nime- Descripcion dere-
ro 6-9 2 ]:J feren-
cia
Ejemplo de una longitud de 50 mm: 0050
Tipo de montaje
Pagina
Lugar nimero Descripcion dere-
10 P feren-
cia
* w Soldado, soldadura a enchufe N/C
* D Soldado (solo disponible en perfil de vastago cénico) N/C
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Conexidn del proceso

Pagina

::%‘:rfzs nume: Soldado, soldadura a enchufe (W) Soldado (D)(" g;;:_
cia
* AA Ducto de % in Ducto de % in N/C
* AB Ductode 1in Ducto de 1in N/C
* AC Ducto de 1% in Ducto de 1% in N/C
* AD Ducto de 1%2in Ducto de 1%2in N/C
AE N/C Didmetros especiales®? N/C
DA N/C DIN 43772-4-7 (18 h7/orificio de 3,5 mm/M14) N/C
DB N/C DIN 43772-4-7 (24 h7/orificio de 7,0 mm/M18) N/C
DC N/C DIN 43772-4-7 (26 h7/orificio de 7,0 mm/GY% o M20) N/C
DD N/C DIN 43772-4-7 (26 h7/orificio de 9,0 mm/G¥% o M20) N/C
DE N/C DIN 43772-4-7 (32 h11/orificio de 11,0 mm/G34 o M27) N/C
DH N/C Didmetros personalizados® N/C

(1) Solo disponible en perfil de vdstago cénico.
(2)  Se requieren para modificaciones de la raiz [Axxx] y de la punta [Bxxx].

Tipo de vastago

Los estilos de vastago disponibles para la soldadura a enchufe (W) son recto, cénico y escalonado. Y el estilo de vastago
disponible para soldado (D) es solo cénico.

Pagina
Lugar nimero AovefyR dere-
13 Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
Longitud de inmersién minima = pagina
* 1 |Recto 1in (25 mm) | ||~ 3

- Longitud de inmersién minima = pagina
* 2| Conico 1in (25 mm) | —

Longitud de inmersién minima = pagina

* 3 Escalonado 3in (75 mm) S 5

Material del termopozo

Pagina
Lugares nime- NPy de re-
ro 14-15 Descripcion Detalles e

cia
* sC | calificacion doble 316/316L P
e g Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina

SD Calificacién doble 316/316L (NORSOK) documentacién NORSOK 84
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Pagina
Lugares nime- Aoy R dere-
ro 14-15 Descripcion Detalles feren-
cia
* SF Calificacion doble 304/304L Pasgé'lna
* CS Acero al carbono (A-105) Paéél"lna
. pagina
MO Molibdeno 84
SG Acero inoxidable 316Ti Pagl'lna
SL Acero inoxidable 310 Pagl'lna
SM Acero inoxidable 321 pag;;na
SN Acero inoxidable 321H Pa&”a
SR Acero inoxidable 904L P389"1na
SP Acero inoxidable 347 Paé'«]"lna
- pagina
AB Aleacién B3 84
AC | Aleacién C-276 pagina
84
- pagina
AG Aleacién 20 84
AH Aleacién 400 pagina
84
AK Aleacién 600 pagina
84
AM Aleacién 601 pagina
84
- pagina
AN Aleacién 625 84
L pagina
AP Aleaciéon 800 84
AQ Aleacién 800H/HT pag;;na
L pagina
AR Aleacion 825 84
AU | Aleacién C-20 pagina
84
AS Aleacion F44 Mo6 Paggéllna
CA | Cromo molibdeno grado B-11/F-11, clase II pagéllna
B Cromo molibdeno grado B-22/F-22, clase pagina
1II 84
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Pagina
Lugares nime- Aoy R dere-
ro 14-15 Descripcion Detalles feren-
cia
cc Cromo molibdeno de grado F-91 paé:;‘;na
. pagina
NK Niquel 200 84
T Titanio grado 2 pagina
84
DS Acero inoxidable Super Duplex paglllna
. , Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina
DT Acero inoxidable Super Duplex - NORSOK documentacién NORSOK 84
DU | Duplex 2205 pagina
84
, Se debe pedir el certificado de material Q8 para obtener la | pagina
bV Dplex 2205 - NORSOK documentacién NORSOK 84
Longitud del cabezal (H)
M " Pagina
Lugares nime- | o . o ; de re-
ro 16-18 P | ] feren-
cia
xx,x in, de 1,75 a 11,25 in en incrementos de % in (cuando se pide con las unidades de dimensiones
« o co6digo E) pagina
Ejemplo de una longitud de 6,25 in donde se elimina el segundo decimal: 062 (longitud predeterminada 87
del cabezal = 1,75 in)
xxx mm, de 40 a 225 mm en incrementos de 5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
* x| €6digo M) pagina
87
Ejemplo de una longitud de 50 mm: 050 (longitud predeterminada del cabezal = 45 mm)
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Conexidn del instrumento
Pagina
Lugar nimero Ny de re-
19 Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
* A | NPT de %-14 pagina
89
* B | NPSM de %:-14 Py
C NPT de 3 -14 pagina
89
pagina
D M18 x 1,5p 89
pagina
E M20 x 1,5p 89
Roscas hembras y ‘ ///7/7777777777777777777777777777 —
; pagina
F M24 x 1,5p 89
G | Gw%in(BSPF) pagina
89
H G 34 in (BSPF) pagina
89
pagina
J M27 x 2p 89
pagina
K M14 x 1,5p 89
Opciones adicionales
Opciones de ensamblaje del sensor/termopozo
Pagina
AT Ny de re-
Codigo Descripcion Detalles feren-
cia
* XT Ensamblaje del sensor y del termopozo Asegura que el sensor se enrosque en el termopozo pero | pagina
ajustados a mano solo ajustado a mano 89
Coniunto del sensor v del termopozo listo Asegura que el sensor esté enroscado en el termopozo aqina
* XW ) y P y apretado con un torque adecuado para una instalacién pag
para el proceso f 89
lista para el proceso
Garantia extendida del producto
Pagi-
2T Al nas de
Codigo Descripcion Detalles refe-
rencia
* WR3 | Garantia limitada de 3 afios pag;na
Esta opcién extiende la garantia del fabricante a tres o
cinco afios para defectos relacionados con la fabricacién pagina
* WR5 | Garantia limitada de 5 afios 89
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Célculo de termopozo

Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ::_;:_
cia
* R21 | Calculo de termopozo Conjunto de calcu!os para asegurar que los termopozos pagina
sean seguros en ciertas condiciones del proceso 90
Certificacion NACE
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles g;;:_
cia
s Cumple con los requerimientos de MR0175/ISO 15156 y pagina
* Q35 | Aprobacién NACE MRO103 90
Pruebas PMI
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles f;;ﬁ:
cia
. s o . pagina
Q76 | Pruebas PMI Verifica la composicién quimica del material 91
Certificacion del material
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles g;;ﬁ'_
cia
e . ) Certificado para cumplimiento del material y trazabilidad | pagina
* Q8 Certificacién del material de acuerdo con EN 10204 tipo 3.1 92
Prueba del material
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles g;;ﬁ:
cia
. . e . . pagina
MO1 | Prueba Charpy a baja temperatura Mide la ductilidad del material a baja temperatura 92
M02 Examen con ultrasonido del material del Examen de las piezas forjadas de acero para detectar des- | pagina
termopozo perfectos e inclusiones 92

Acabado de la superficie
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:le re-
eren-
cia
Q16 | Certificacion Certificado que muestra los valores medidos del acabado | pagina
de la superficie 93
R14 | Acabado < Rade 0,3 pm (12 pin) Mejora la rugosidad de la superficie del termopozo pagg:.lgna
Pulido electrolitico
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;:Ie re-
eren-
cia
R20 | Pulido electrolitico Mejora la suavidad y la calidad de la superficie pagg?l)na
Prueba de presién hidroestatica interna
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles ;ie re-
eren-
cia
* Q85 | Prueba de presién interna estandar Verificar la integridad estructural interna del termopozo pagslna
S . Igual que la prueba de presién interna estandar, pero pagina
* Q86 | Prueba de presién interna extendida probada el doble de tiempo 35
Nimero de registro canadiense
Pagina
AT Ny de re-
Codigo Descripcion Detalles feren-
cia

Aprobaciones canadienses para todas las provincias (ma- | pagina

Q17 | Numero de registro canadiense teriales aprobados en la seccién de referencia) 96

Prueba con liquidos penetrantes

Pagina

de re-

feren-
cia

Cédigo Descripcion Detalles

pagina

* Q73 | Prueba con liquidos penetrantes Revisa la calidad del material %

Prueba de espesor de la pared
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Pagina
2T NS de re-
Cédigo Descripcion Detalles feren-
cia
Q83 | Prueba ultrasénica Revisa la concentricidad del orificio del termopozo pagg7|na
* Q84 | Prueba de radiografia (rayos X) Revisa la concentricidad del orificio del termopozo
Limpieza especial
Pagina
T Ny de re-
Cédigo Descripcion Detalles oy
cia
- ] Limpieza del entorno enriquecido con oxigeno segin pagina
Q6 Limpieza especial ASTM G93 97
Marcas del termopozo
Pagina
T A fy3 de re-
Cédigo Descripcion Detalles feren-
cia
Marcas externas del termopozo para pruebas especificas sqina
R40 | Marcas de la prueba en el termopozo (consultar la pagina de referencia para ver la lista de prue- P 39
bas)
Punta esférica
Pagina
2T Ny de re-
Cédigo Descripcion Detalles feren-
cia
R60 | Punta esférica Cambia la punta plana a esférica pe;%lga
Recubrimiento del vastago del termopozo
Pagina
T Ny de re-
Cédigo Descripcién Detalles oy
cia

Un recubrimiento con base de aleaciéon sobre el vastago
R63 | Recubrimiento del vastago de aleacién 6 del termopozo para evitar o ralentizar el desgaste debido N/C
a los medios de proceso en aplicaciones erosivas.

Tapdny cadena
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Pagina
Cédigo Descripcion Detalles g;;ﬁ:
cia
RO6 | Acero inoxidable Pro:cgge las roscas del termopozo cuando el sensor no pagina
estd instalado 101
. Protege las roscas del termopozo cuando el sensor no pagina
R23 Latén .
esta instalado 101
Orificio de venteo
Pagina
Cédigo Descripcion Detalles 19;;?1-.
cia
Permite ventilar un termopozo y facilita la indicacién de aqina
R11 Orificio de venteo que la integridad estructural del termopozo ha sido afec- P 1%1
tada

Diametro de la raiz (A)

A Pagina

¢ de re-

Cédigo Descripcién feren-
cia

f

x,xx in, de 0,36 a 3,15 in en incrementos de 0,01 in (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Axxx | €6digo E) pagina
110
Ejemplos: Cédigo A040 = 0,4 in, c6digo A315 = 3,15 in.
xx,xx mm, de 10 a 80 mm en incrementos de 0,5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Axxx | c6digo M) pagina
110
Ejemplos: Cédigo A100 = 10,0 mm, cédigo A755 = 75,5 mm

Diametro de la punta (B)

B Pagina
- Yy de re-
Codigo Descripcion feren-
cia
x,xx in, de 0,36 a 1,83 in en incrementos de 0,01 in (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Bxxx | €odigo E) pagina
111
Ejemplos: Cédigo B040 = 0,4 in, c6digo B180 = 1,80 in.
xx,xx mm, de 10 a 46 mm en incrementos de 0,5 mm (cuando se pide con las unidades de dimensiones o
Bxxx | €odigo M) pagina
111
Ejemplos: Cédigo B100 = 10,0 mm, cédigo B455 = 45,5 mm

Didmetro no estandar del orificio (d)
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Pagina
— L de re-
Cédigo Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
D01 0,276 in/7,0 mm Pa191]';a
. pagina
D03 0,138 in/3,5 mm d 112
D04 |0,386in/9,8 mm Predeterminado = 0,26 in Q? ‘ pagina
(6,6 mm) / % 112
D05 |0,354in/9,0 mm % f pagina
112
D06 |0,433in/11,0 mm Pi%';a
Espesor no estandar de la punta (t)
Pagina
- L de re-
Cédigo Descripcion Detalles Imagen feren-
cia
TO1 0,197 in/5,0 mm pagina
112
Predeterminado = 0,25in (6,4
mm) L
T02 |0,236in/6,0 mm pagina
t—»‘ F 112
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Instalacion para soldadura a enchufe

Los termopozos con soldadura a enchufe generalmente se sueldan en un acoplamiento soldador con tope para tubo.
Las soldaduras deben estar disefiadas de acuerdo con las normas adecuadas. Es importante pedir una longitud de
cabezal (H) que deje suficiente espacio de modo que las roscas del instrumento no se deformen con la soldadura en la
instalacién. El cliente también debe asegurarse de que el diametro de la raiz del termopozo se ajustara en el diametro
interno del acoplamiento soldado.

Nota

Cuando se especifica en un calculo de termopozo, la longitud no aceptada para un termopozo con soldadura a enchufe
es desde el punto de soldadura (B mostrado en Figura 19) hasta la punta del termopozo.

Figura 19: Componentes de instalacion

.—A
B

. —C
D

A A—F

Termopozo

Soldadura

Acoplamiento soldador con tope para tubo
Espacio de 1/16 in

Soldadura

Proceso

TmO N wW>
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Termopozos soldados tipo 4 de acuerdo con DIN 43772

Esta seccién solo define el requerimiento necesario para proporcionar un termopozo tipo 4 de acuerdo con la norma
DIN 43772 (para obtener informacién para pedir termopozos soldados fuera de la norma DIN, consultar la Informacion
para hacer un pedido del termopozo soldado).

La siguiente ilustracion muestra el desglose de un modelo de acuerdo con la norma DIN:

Thermowell — DIN43772- 4 - 7 — M18X1.5 -200 - 65 - 16Mo3

Name

Standard number

Type

Thermowell inside
diameterd,

Thermowell
connection thread N

Overall length L

Immersion length U

Material abbreviation
or material number

Tabla 6y la Tabla 7 muestran todas las dimensiones requeridas de los termopozos, necesarias para cumplir con DIN
43772 tipo 4y la relacién con el termopozo Rosemount 114C.

Procedimiento

1. Seleccione la longitud general (L) y la longitud de inmersién (U) en la Tabla 10.
U=65mm L =200 mm H=L-U=135mm
Rosemount 114C = U = 0065 Rosemount 114C=H =135

Tabla 6: Longitudes DIN requeridas

Longitud de inmersion Longitud total (L) (U+H) Longitud del cabezal
mm Cédigo mm mm Cédigo
65 0065 110 45 045
65 0065 140 75 075
65 0065 200 135 135
125 0125 160 135 135
275 0275 410 135 135

2. Seleccione la conexion del proceso (PC), la conexion a instrumento (IC) y el diametro del orificio (BD) en la Tabla
11.
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PC =18 h7/3,5 mm IC=M14x1,5 BD =3,5mm
Rosemount 114C = 18 h7/3,5 mm = DA Rosemount 114C=M14x 1,5=K Rosemount 114C = 3,5 mm = D03

Tabla 7: Informacién de la conexién DIN

Conexion del proceso (PC) Conexion del instrumento (IC) Diametro del orificio (BD)
Tipo Cédigo Rosca interna Cédigo mm Cédigo
18 h7 DA M14 x 1,5 K 3,5 D03
24h7 DB M18 x 1,5 D 7,0 D01
26h7 DC GY% (BSPF) G 7,0 D01
26h7 DD M20 x 1,5 E 9,0 D05
32h11 DE G% (BSPF) H 11,0 D06

32h11 DE M27 x 2 J 11,0 D06

3. Determinar el material del termopozo en la Tabla 12.
Material = acero inoxidable 316 Ti
Rosemount 114C = Acero inoxidable 316 Ti= SG
Tabla 8: Material DIN

Material del termopozo (M) Codigo del material
Cromo molibdeno B-11 DIN 1.7335 EN 10273 CA
Cromo molibdeno B-22 DIN 1.7380 EN 10273 CB
Acero inoxidable 316 Ti DIN 1.4571 EN 10272 SG

4. Aplicar al modelo Rosemount 114C como se muestra a continuacién:

0.5 mm tip

Metric Weld-in Tapered thickness
1M4C - M - XXXX - D - XX - 2 - XX - XXX - X - T01 - XXX
u PC M H IC BD

Ejemplo de c6digo de modelo resultante: 114C-M-0065-D-DA-2-SG-135-K-T01-D03
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Figura 20: Planos del termopozo de montaje con soldadura (soldado)

H

H. Longitud del cabezal

U. Longitud de inmersion
OF_2, OF_3, y H_1 hacen referencia a Tabla 9.

Tabla 9: Termopozos de montaje por soldadura DIN (soldado)

Las dimensiones se expresan en milimetros.

Cédigo D, soldado (soldado) Diametro del cabe- | Didmetro de la pun- .
- Longitud de la rosca
Cédigo zal ta o em
Conexion del proceso “[F 27 “OF 37 H_1
DA DIN 43772-4-7 (18 h7/orificio de 3,5 mm/ 18 h7 (+0,000/-0,018 9+0,27 16
M14) mm)
DB | DIN 43772-4-7 (24 h7/orificio de 7 mmM1g) | 2417 “?T']?r?)‘)’ ~0.021 12,5 0,38 16
- ifici 1 -
DC DIN 43772-4-7 (26 h7/orificio de 7 mm/G%. o | 26 h7 (+0,000/-0,021 12,5 +0,38 19
M20) mm)
- ifici 1 —-
DD DIN 43772-4-7 (26 h7/orificio de 9 mm/G%. o | 26 h7 (+0,000/-0,021 15 £0,38 19
M20) mm)
DIN 43772-4-7 (32 h11/orificio de 11 mm/G% 32 h11 (+0,000/-
DE 0 M27) 0,160 mm) 170,38 22
DH Personalizado Especificado por el Especificado por el 19
que modifica el dise- | que modifica el dise-
fio “AXXX" fio “BXXX"
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Planos del termopozo soldado

Figura 21: Planos del termopozo de montaje por soldadura (soldadura a enchufe) Longitud total = U + H.

Recto Coénico

A. Didametro de la raiz
B. Diametro de la punta
H. Longitud del cabezal

U. Longitud de inmersién
d. Diametro del orificio
t. Grosor de la punta

N. Conexién del instrumento
S. Tamafio del tope para ductos

Tabla 10: Ejemplo de didmetros de la raiz
Las dimensiones se expresan en pulgadas (milimetros).

Escalonado

\
|
!
N
\
|
A
|
\
|
\
|
\
|
\
|
\
|
\
|
A
|
\
|
\
| 2.50 [63,5]
‘ STEP LENGTH
|
|
%

Cédigo W, tipo de montaje ros-

Cédigo cado Zﬂ:’l‘;‘;";del topepara | pismetrodelaraizA | Didmetro de la punta B
Conexion del proceso

AA Ducto de % in 1,05 (26,67) 0,75(19) 0,50 (12,7)

AB Ductode 1in 1,32(33,4) 0,75(19) 0,50(12,7)

AC Ducto de 1% in 1,66 (42,16) 0,75(19) 0,50 (12,7)
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Tabla 10: Ejemplo de didmetros de la raiz (continuacion)

Cédigo W, tipo de montaje ros-
- cado Tamaio del tope para
Codigo

ductos S

Diametro de la raiz A Didmetro de la punta B
Conexion del proceso

AD Ducto de 1% in 1,90 (48,26) 0,75 (19) 0,50(12,7)

Figura 22: Planos del termopozo de montaje por soldadura (soldado) Longitud total = U + H.

H ] U |

A. Didmetro de la raiz

B. Diametro de la punta

H. Longitud del cabezal

N. Conexién del instrumento

U. Longitud de inmersién

Tabla 11: Termopozos de montaje por soldadura (soldado)

Las dimensiones se expresan en pulgadas (milimetros).

Codigo D, tipo de montaje soldado

Cédigo Diametro de la raiz “A” Diametro de la punta “B”
Conexion del proceso

AA Ducto de 3% in 1,050 (26,67) 0,748 (19)

AB Ductode 1in 1,315 (33,40) 0,846 (21,5)

AC Ducto de 1% in 1,660 (42,16) 1,043 (26,5)

AD Ducto de 1% in 1,900 (48,26) 1,250 (31,75)

AE Personalizado Especificado por el que modifica el | Especificado por el que modifica el

disefio “AXXX" disefio “BXXX"
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Informacion detallada para realizar pedidos

Unidades de dimension

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Unidades de dimension
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Unidades de dimensién
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Unidades de dimension
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Unidades de dimensién

El termopozo Rosemount 114C tiene la flexibilidad para especificarlo en pulgadas (E) o milimetros (M).
Unidades inglesas (pulgadas)

Si se selecciona el sistema inglés, todas las longitudes seran en pulgadas.

Métrico

Si se selecciona el sistema métrico, todas las longitudes seran en milimetros.

Longitud de inmersion (U)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Longitud de inmersién (U)
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Longitud de inmersién (U)
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Longitud de inmersién (U)
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Longitud de inmersion (U)

La longitud de inmersién normalmente se refiere a la longitud del vastago del termopozo que comienza debajo de la
conexion del proceso hasta la punta del termopozo. Generalmente, el disefiador del proceso especifica esta longitud,
pero la regla general es cuando menos un tercio o la mitad del didmetro de la tuberia. Los termopozos de mas de 42 in
deberdn someterse a una prueba de presién interna (Q85) para garantizar que la integridad de la cavidad interna no
se ha visto comprometida. Los termopozos de rosca paralela tienen una longitud U que realmente incluye las roscas de
proceso, por lo que se requiere un extra de 1 in (25 mm) para la longitud U minima.

:

u

L

Tabla 12: Longitud de inmersién minima por tipo de perfil

Perfil Longitud minima Longitud minima para termopo-
zos de rosca paralela

Recto 1in (25 mm) 2in (50 mm)

Codnico 1in (25 mm) 2in (50 mm)

Escalonado 3in (80 mm) 4in (100 mm)
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Tipo de vastago

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Tipo de vastago
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Tipo de vastago
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Tipo de vastago

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Tipo de vastago

Termopozos rectos (1)

I

Los termopozos rectos tienen el mismo diametro en toda la longitud de inmersién. Presentan el perfil mas grande
para el fluido del proceso y tienen la mayor fuerza de arrastre en comparacién con otros estilos con el mismo diametro
de la raiz. Debido al mayor diametro de la punta, debe calentarse mas masa, lo que desacelera la respuesta térmica del
conjunto de medicién. La longitud minima de inmersién (U) permitida con este perfil es de 1 in (25 mm), excepto para
los termopozos de rosca paralela que tienen una inmersiéon minima de 2 in (50 mm).

Termopozos conicos (2)
)
—

S| E—
(S
Los termopozos cdnicos tienen un diametro externo que disminuye uniformemente desde la raiz hasta la punta.

Para el mismo didmetro de la raiz, este disefio representa una buena combinacién entre los termopozos rectos y los
escalonados. Su arrastre es menor que el de un termopozo recto, pero mayor que el de un termopozo escalonado

El tiempo de respuesta es menor que el de un termopozo recto, pero mayor que el de un termopozo escalonado.

Las dos formas generales de un vastago cénico son uniformes (cénico de la raiz hasta la punta) y no uniforme (una
porcién recta seguida de una porcidn cénica). Debido a la forma de su perfil, presenta una resistencia que se ubica

en una posicidn intermedia respecto a los otros dos estilos. Es la eleccién comun para aplicaciones de caudal de alta
velocidad donde las fuerzas de caudal generalmente son muy grandes para usarlas en un pozo escalonado. El disefio
conico tiene una respuesta mas rapida que el disefio recto, lo que ofrece un equilibrio éptimo entre la resistencia y el
tiempo de respuesta. La longitud minima de inmersion (U) permitida con este perfil es de 1 in (25 mm), excepto para
los termopozos de rosca paralela que tienen una inmersiéon minima de 2 in (50 mm). El termopozo cénico mas largo
debe tener una longitud total inferior a 42 in (1067 mm), es decir, la longitud de inmersién (U) + la longitud del cabezal
(H) debe ser inferior a 42 in (1067 mm)

Termopozos escalonados (3)
)
—

L]
ol |
(S
Los termopozos escalonados tienen dos secciones rectas; la seccién recta de mayor didametro esta en la punta. Para el
mismo diametro de raiz que un termopozo de perfil recto, este disefio tiene una menor exposicion del perfil al caudal
del proceso, y exhibe menos fuerza de arrastre y un tiempo de respuesta mas rapido debido a la masa mas pequefia
en la punta. En general, los termopozos escalonados tendran paredes mas delgadas. Debido a la geometria de su
disefio, el pozo escalonado tiene una mayor frecuencia natural que los otros disefios con el mismo diametro de la raiz,
y es menos susceptible a las fallas inducidas por vibracion. Debido a que este disefio tiene menos material en la punta,
se considera el mejor termopozo para una respuesta mas rapida. La longitud minima de inmersién (U) permitida con
este perfil es de 3 in (75 mm), excepto para los termopozos de rosca paralela que tienen una inmersién minima de 4 in
(100 mm).
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Material del termopozo

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Material del tubo de proteccién
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Material del tubo de proteccion
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Material del termopozo
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Material del termopozo

En general, lo primero que se tiene en cuenta para la eleccién de un termopozo para cualquier aplicacién es el material
de construccion. Tres factores afectan la eleccién del material:

1. La compatibilidad quimica con el medio del proceso al cual estarad expuesto el termopozo.
2. Limites de temperatura del material.

3. Compatibilidad con el material de las tuberias del proceso para garantizar soldaduras y uniones sélidas y sin
corrosién.

Es importante que el termopozo cumpla con las especificaciones de disefio de la tuberia o del tanque donde se
instalara, para asegurar la compatibilidad estructural y del material. Muy probablemente, el disefio original del
proceso haya incluido consideraciones de temperatura, presion y corrosion, ademas de procedimientos de limpieza,
aprobaciones de agencias gubernamentales y cumplimiento con c6digos o normas. Debido a que, fundamentalmente,
un termopozo instalado pasa a formar parte del proceso, estas consideraciones de disefio originales también se
aplican al termopozo e impulsaran la seleccién del material de construccién y el tipo de montaje. Los c6digos
internacionales de tanques de presion son explicitos acerca de los tipos de materiales y los métodos de construccion

permitidos.
Tabla 13: Materiales del termopozo
Cédigo | Material del termopozo | Material de la brida Cédigo | Material del termopozo| Material de la brida
Acero inoxidable Acero inoxidable Super duplex Super duplex
316/316L UNS S31600/ | 316/316L UNS S31600/ UNS $32750
UNS $32750
531603 531603 ASTM A182 GR F53 0
sC DS ASTM A479
ASTM A479 ASTM A182 0 A240 A240
DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4410 DIN 1.4410
EN 10272 EN 10222-5 EN 10272 EN 10222-5
Acero inoxidable Acero inoxidable ' ' ' '
316/316L de certificacién | 316/316L de certificacién Acero inoxidable 347 Acero inoxidable 347
0 doble (NORSOK) doble (NORSOK)™ UNS S34700 UNS S34700
sD UNS S31600/531603 UNS S31600/531603 SP ASTM A479 ASTM A182 0 A240
ASTM A479 NORSOK ASTM A182 NORSOK DIN 1.4550 DIN 1.4550
M-630 MDS S01 M-630 MDS S01
Acero inoxidable Acero inoxidable
304/304L 304/304L Aleacion B3 Aleacion B3
- UNS $30400/530403 UNS $30400/530403 AB UNS N10675 UNS N10675
ASTM A479 ASTM A182 o A240 ASTM B335 ASTM B333 0 ASTM B462
DIN 1.4301/1.4306 DIN 1.4301/1.4306 DIN 2.4600 DIN 2.4600
EN 10272 EN 10222-5
. . ) Acero inoxidable 316Ti
Acero inoxidable 316Ti L, Aleacion C-276 UNS
UNS S31635 ASTM Ad79 | UNS 531635 ASTMAT82 Aleacién C-276 UNS N10276 ASTM B462 0
G 0 A240 AC N10276 ASTM B574
DIN 1.4571 B575
DIN 1.4571 DIN 2.4600 BIN 2.4600
SN EN 10222-5 '
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Tabla 13: Materiales del termopozo (continuacion)
Cédigo | Material del termopozo | Material de la brida Cédigo | Material del termopozo| Material de la brida
Acero inoxidable Acero inoxidable
316/316L con funda de | 316/316L con funda de Acero inoxidable
TANTALO TANTALO Aleacién C-4 UNS 304/304L UNS S30400/
UNS S31600/531603 UNS S31600/531603 AD N06455 ASTM B574 S30403 ASTM A182 o
ASTM A479 ASTM A182 0 A240 DIN 2.4819 A240
2 DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4301/1.4306
SH EN 10272 EN 10222-5
Acero inoxidable
Aleacion C-22 UNS 304/304L UNS S30400/
Funda de tdntalo UNS R05252 AE N06022 ASTM B574 S30403 ASTM A182 o
DIN 2.4602 A240
DIN 1.4301/1.4306
Acero inoxidable Acero inoxidable
316/316L con recubri- 316/316L con recubri- Acero inoxidable
miento de PFA UNS miento de PFA UNS Aleacién C-22 UNS 316/316L UNS S31600/
S 531600/531603 531600/531603 AF N06022 ASTM B574 531603 ASTM A182 0
ASTM A479 ASTM A182 0 A240 DIN 2.4602 A240
DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404
EN 10272 EN 10222-5
Acero inoxidable Acero inoxidable
304/304L con revesti- 304/304L con revesti-
miento de teflon (PTFE) | miento de teflon (PTFE) Aleacién 20 UNS N08020 | Aleacién 20 UNS N08020
SK UNS S30400/S30403 UNS S30400/530403 AG ASTM B473 ASTM B462 o B463
ASTM A479 ASTM A182 0 A240 DIN 2.4660 DIN 2.4660
DIN 1.4301/1.4306 DIN 1.4301/1.4306
EN 10272 EN 10222-5
. . Acero inoxidable 310 L. Aleacion 400 UNS
Acero inoxidable 310 Aleacion 400 UNS
s UNS 531008 ASTM Ad79 | UNS 331 20,522?)“ A182 AH N04400 ASTM B164 N04400 ’éﬂg" Bs640
DIN 1.4845 DIN 1.4845 DIN 2.4360 DIN 2.4360
Aceronoadableszt | S50 RTSE Neacion 400 UNS | 30450 Une Sa0400/
eacion
SM UNS 532100 ASTM A479 0 A240 Al N04400 ASTM B164 S30403 ASTM A182 o
DIN 1.4541 DIN 1.4541 DIN 2.4360 A240
EN 10272 EN 10222-5 DIN 1.4301/1.4306
Acero inoxidable 321H Acero inoxidable 321H o, Aleacién 600 UNS
UNS 532109 UNS 532109 Aleacion 600 UNS N06600 ASTM B564 0
SN AK N06600 ASTM B166
ASTM A479 ASTM A182 0 A240 DIN 2.4816 B168
DIN 1.4878 DIN 1.4878 ' DIN 2.4816
Acero inoxidable 904L | Acero inoxidable 904L Aleacién 600 UNS 302;%210Li8i|xsidsa3t())|200/
eacion
R UNS N08904 UNS N08304 AL N06600 ASTM B166 530403 ASTM A182 0
ASTM A479 ASTM o A240 DIN 2.4816 A240
DIN 1.4539 DIN 1.4539 DIN 1.4301/1.4306
Aleacién 625 Aleacién 625 Aleacién 601 Aleacién 601
AN UNS N06625 UNS N06625 AM UNS N06601 UNS N06601
ASTM B446 ASTM B443 o B564 ASTM B166 ASTM B168 o B564
DIN 2.4856 DIN 2.4856 DIN 2.4851 DIN 2.4851

Emerson.com/Rosemount

85



Termopozo Rosemount 114C

Junio 2023

Tabla 13: Materiales del termopozo (continuacion)

Cédigo | Material del termopozo | Material de la brida Cédigo | Material del termopozo| Material de la brida
, Duplex 2205 UNS
Aleacién 800 Aleacién 800 D“p'es’;fégg UNS $31803
AP UNS N08800 UNS N08800 DU ASTM A479 ASTM A182 GR F51 o
ASTM B408 ASTM B409 o B564 A240
DIN 1.4462
DIN 1.4876 DIN 1.4876 EN 10272 DIN 1.4462
EN 10222-5
Cromo molibdeno grado
. F-91 UNS K90901
Molibdeno Molibdeno Cromo molibdeno grado | o114 165 GR F-9, A217
F-91 UNS K90901 GR C12A 0 A387 GR 91
MO 16 MO 3 16 MO 3 CcC ASTM A182 o
DIN 1.5415 EN 10273 DIN 1.5415 EN 10273
DIN 1.4903 DIN 1.4903
EN 10222-2
Aleacién 800H/HT Aleacién 800H/HT Niquel 200 Niquel 200
UNS N08810/N08811 UNS N08810/N08811
AQ NK UNS N02200 ASTM B160 UNS N02200 ASTM B162
ASTM B408 ASTM B409 o B564 DIN 2.4066 o0 B564
DIN 1.4959 DIN 1.4959 ’ DIN 2.4066
Cromo molibdeno grado Cromo molibdeno grado
Aleacion 825 Aleacion 825 B-11 UNS K11797 F-11 UNS K11572
AR UNS N08825 UNS N08825 CA ASTM A739 GR B-11 ASTM A182 GR F-11 CL2
ASTM B425 ASTM B424 o B564 0 A387 GR11 CL2
DIN 1.7335
DIN 2.4858 DIN 2.4858 EN 10273 DIN 1.7335
EN 10222-2
; Cromo molibdeno grado
L L Cromo molibdeno grado
Aleacién C-22 Aleacién C-22 B-22 UNS K21390 F-22 UNS K21590
AU UNS N06022 UNS N06022 B ASTM A739 GR B-22 ASTM A182 GR F-22 CL3,
ASTM B574 ASTM B564 o0 B575 DIN 1.7380 A217 GR WC9 o A387
DIN 2.4602 DIN 2.4602 EN 10273 GR22 CL.2
DIN 1.7380
Super duplex (NORSOK
Aleacion F44 Mo6 Aleacion F44 Mo6 Super duplex (NORSOK) | ~°P UNES32(750 )
UNS S31254 UNS S31254 UNS S32750
AS DT ASTM A182 GR F53
ASTM A479 ASTM A182 0 A240 ASTM A479 NORSOK NORSOK M-630
DIN 1.4547 DIN 1.4547 M- MDS D57
5 5 630 S D5 MDS D54
Duplex 2205 (NORSOK
Acero al carbono UNS Duplex 2205 (NORSOK) P ( )
Acero al carbono UNS K03504 ASTM A105, UNS S31803 UNS S31803
(&S K03504 ASTM A105 A216 GRWCB 0 A515 GR pv(M ASTM A182 GR F51
70 ASTM A479 NORSOK
DIN 1.0402 M-630 MDS D47 NORSOK M-630
DIN 1.0402 MDS D44
Titanio grado 2 UNS Titanio grado 2 UNS
R50400 R50400
il ASTM B348 GR 2 ASTM B381 GR 2
DIN 3.7035 DIN 3.7035

(1) Material calificado por el cliente segun NORSOK M-650; material calificado segtiin NORSOK M-630.
(2) Grosor de la funda = 0,01 in (0,38 mm).
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NORSOK

El termopozo Rosemount 114 pedido con NORSOK tendra materia prima de un proveedor aprobado por NORSOK
M-650, aprobacién del material segun la hoja de datos NORSOK M-630 y soldadura de brida calificada segin NORSOK
M-601. El material NORSOK también cumplira los requisitos de NACE MR0175/ISO 15156.

Q8 debe pedirse para recibir MTR. El MTR vendra con una caratula de Registro de Pruebas de Calificacion (QTR) M-650.
Las pruebas adicionales requeridas por la hoja de datos del M-630 se incluiran en el MTR.

Algunas de las pruebas requeridas para Duplex NORSOK, ademas de los requisitos de la ASTM:
B Examen micrografico con aumento de 400 a 500

B Analisis del contenido de ferrita seguin ASTM E 562 o por analisis de imagen segun ASTM E 1245. El contenido de
ferrita debera estar entre el 35y el 55 por ciento.

B Prueba Charpy de esfera con muesca en V segun ASTM A 370 a -46 °C. La energia minima absorbida sera de 45 ] de
media y 35 individual.

B Pruebas de corrosién segin el método A de la norma ASTM G 48. Sin picaduras a 20 aumentos; la pérdida de peso
sera inferior a 4 g/m?2.

En las normas ASTM y NORSOK M-630 se pueden encontrar todos los detalles de los requisitos de los materiales.

Longitud del cabezal (H)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Informacién para hacer un pedido del termopozo
roscado

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Informacién para hacer un pedido del termopozo
bridado

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Longitud del cabezal (H)
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Longitud del cabezal (H)

La longitud del cabezal es la distancia desde la parte inferior de la conexidn del proceso hasta la parte superior del
termopozo. Cada estilo tiene una longitud del cabezal minima; la longitud especificada debe cumplir o rebasar esa
longitud minima. A continuacién se muestra para todos los tipos de conexién del proceso.

5 pr

I )

Nota
La longitud minima estandar del cabezal en la industria para los termopozos bridados y Van Stone con conexiones
clase 900 (ASME B16.5) es de 2,25 in (60 mm).

Tabla 14: Longitud minima recomendada del cabezal
Las dimensiones se expresan en pulgadas (milimetros).

Conexion del proceso Longitud minima del cabezal (H)
Roscada

1,75 (45)
Soldada
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Tabla 15: Longitud minima recomendada del cabezal segun la clase de conexién para ASME B16.5

Las dimensiones se expresan en pulgadas (milimetros).

Tamaio de la cone-

Clase de conexion

xién

Bridado 150 300 400/600 900/1500 2500

Y% N/C 1,75 (45) N/C N/C N/C

1 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,55(57)
1% 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,50 (65)
2 1,75 (45) 1,75 (45)) 1,75 (45) 2,25 (57) 2,75 (70)
3 1,75 (45) 2,25(57) 2,25(57) 3,00 (75) 3,75 (96)
4 1,75 (45) N/C N/C N/C N/C

6 1,75 (45) N/C N/C N/C N/C
Bridada con RT) 150 300 400/600 900/1500 2500

% N/C 2,00 (50) N/C N/C N/C

1 1,75 (45) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,50 (65) N/C

1% 2,00 (50) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,50 (65) 3,25 (80)
2 2,00 (50) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,75(70) 3,50 (85)
3 2,25 (60) N/C N/C N/C N/C

4 2,25 (60) N/C N/C N/C N/C

6 2,25 (60) N/C N/C N/C N/C

Van Stone 150 300 400/600 900/1500 2500

1 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,25 (60)
1% 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,25 (60) 2,75 (70)
2 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,75 (70) 3,25 (80)
Van Stone con RT) 150 300 400/600 900/1500 2500

1 1,75 (45) 1,75 (45) 2,25 (60) 2,25 (60) 2,50 (65)
1% 1,75 (45) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,50 (65) 3,00 (75)
2 1,75 (45) 2,00 (50) 2,25 (60) 3,00 (75) 3,50 (90)

Tabla 16: Longitud minima del cabezal recomendada segun la clase de conexion para EN 1092-1

Las dimensiones se expresan en milimetros.

Tamaio de la cone-

Clase de conexion

Xién

Bridado PN 2.5/6 PN 10/16 PN 25/40 PN 63 PN 100
DN 20 40 45 50

DN 25 40 45 50

DN 40 40 45 50

DN 50 40 45 55 60
DN 65 40 45 50 55 60
DN 80 40 45 50 55 60
DN 100 40 45 50 55 60
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Conexion del instrumento

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Conexiéon del instrumento
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Conexién del instrumento
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Conexién del instrumento

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Conexion del instrumento

Rosca Especificacion Rosca interna
NPT de 2-14 SAE-AS 71051

NPSM de %-14 ASME B1.20.1, minimo 8 roscas

NPT de 3-14 SAE-AS 71051

M18 x 1,5p

M20 x 1,5p

M24 % 1,5p BS 3643 / V‘
M27 x 2p

M14 x 1,5p

GY% in (BSPF) ISO 228/1 (BS 2779)

G% in (BSPF) I1SO 228/1 (BS 2779)

Opciones de ensamblaje del sensor/termopozo (XT, XW)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Opciones de montaje del sensor/tubo de proteccién
del

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Opciones de ensamblaje del sensor/tubo de
proteccion del

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Opciones de ensamblaje del sensor/termopozo
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Opciones de ensamblaje del sensor/termopozo
XT

Esta opcidn se selecciona cuando se pide un sensor Rosemount 214C con el termopozo Rosemount 114C. Esto asegura
que el sensor se enrosca en el termopozo pero solo se aprieta a mano.

Xw

Esta opcidn se selecciona cuando se pide un sensor Rosemount 214C con el termopozo Rosemount 114C. Esto asegura
que el sensor esté enroscado en el termopozo y apretado con un torque adecuado para una instalacién lista para el
proceso.

Garantia de producto extendida (WR3, WR5)

Regresar a la informacidn para el pedido del termopozo roscado: Garantia extendida del producto
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Garantia extendida del producto
Regresar a la informacidén para el pedido del termopozo Van Stone: Garantia extendida del producto
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Garantia extendida del producto

Las opciones de garantia extendida del producto estan disponibles en planes de cobertura de tres o cinco afios. En la
cadena del modelo, pida los cddigos de opcion WR3 para una garantia extendida de tres afios o WR5 para una garantia
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de cinco afios. Esta cobertura es una extensién de la garantia limitada del fabricante y establece que los productos
fabricados o los servicios prestados por el vendedor no presentaran defectos en los materiales ni en la mano de obra
en condiciones de uso y cuidado normales hasta el vencimiento del periodo de garantia correspondiente.

Calculo del termopozo (R21)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Calculo de termopozo
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Calculo de termopozo
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Calculo de termopozo
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Calculo de termopozo

ASME PTC 19.3TW esta reconocido internacionalmente como un estadndar de disefio mecanico que ofrece un servicio
de termopozo confiable de desempefio estdndar en un amplio rango de aplicaciones de medicién de la temperatura.
Incluye la evaluacion de los esfuerzos aplicados a un termopozo de barra segun se instale en un proceso de acuerdo
con el disefio, el material, el método de montaje y las condiciones del proceso. La documentacion proporcionada
describira con detalle la informacién del proceso, la geometria del termopozo y el andlisis del calculo completo.
También proporcionara una declaracion de aceptable o inaceptable de acuerdo al andlisis.

Existen cuatro criterios cuantitativos en ASME PTC 19.3 TW para que un termopozo sea considerado aceptable para un
conjunto en particular de condiciones del proceso:

Limite de frecuen-  |a frecuencia resonante del termopozo debe ser lo suficientemente alta para que el caudal de
cia: liquido no excite las oscilaciones destructivas.

Limite de tensién di- el esfuerzo dindmico primario maximo no debe superar el limite de esfuerzo de fatiga permitido.
hamica: Si el disefio requiere que el termopozo pase a través de la resonancia en linea para llegar a las
condiciones operativas, hay una revision de fatiga adicional en resonancia.

Limite de tensién el esfuerzo maximo en estado de equilibrio (estable) en el termopozo no debe superar el esfuer-
estatica: zo permitido, segun lo establece el criterio de von Mises.

Limite de presién hi- |a presion externa no debe superar las presiones nominales de la punta, la espiga y la brida (o
droestatica: las roscas) del termopozo.

Ademas, se debe tener en cuenta la idoneidad del material del termopozo para el entorno del proceso. Esto significa
que el disefiador debe evaluar el efecto de la corrosion y de la erosién sobre el termopozo, asi como el efecto de la
exposicion a las condiciones del proceso sobre las propiedades de los materiales.

Para obtener mas informacién acerca de esta norma, consultar el informe técnico para conocer los calculos del
termopozo. Emerson aconseja que se realice un célculo de la frecuencia de patrén de estela de todos los termopozos
para asegurar que son adecuados para las condiciones del proceso en su aplicacién. Emerson asume que el cliente ha
realizado sus propios calculos o que comprende los riesgos de no realizarlos si no se solicita esta opcion.

Emerson ofrece un software gratuito en linea llamado Thermowell Design Accelerator, que proporciona acceso a los
disefladores para realizar calculos de termopozos. Estd automatizado para volver a calcular los calculos fallidos hasta
encontrar un resultado valido. A continuacion, sugerird un cddigo de modelo de termopozo Rosemount 114y de
sensor 214 para que coincida. Esta disefiado para simplificar el proceso de calculo. El software permite la carga masiva
de tags utilizando una plantilla de hoja de Excel. Esta plantilla permite cargar mas de 500 tags a la vez. La plantilla
también permite enumerar multiples condiciones de proceso por etiqueta con la capacidad de realizar calculos de
caudal mixto. La norma ASME PTC 19.3TW no proporciona orientacion sobre el caudal mixto, solo sobre el gas o el
liquido. El disefiador debe especificar las condiciones de caudal de la mezcla y elegir si son mas bien un gas o un
liquido. El software realizara estos calculos y seleccionara un termopozo que supere ambas condiciones.

Certificacion NACE (Q35)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Certificacion NACE

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Certificacion NACE
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Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Certificacién NACE
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Certificacion NACE

Esta opcidn certifica que los materiales del termopozo usados cumplen con NACE MR0175/ISO 15156 y NACE MR0103.
La certificacién del material proporcionada indicara el cumplimiento con la norma de referencia.

Cédigo del ma- | Material certificado

terial

SC Acero inoxidable 316/316L de certifica-
cién doble

SF Acero inoxidable 304/304L de certifica-
cién doble

SD Acero inoxidable 316/316L de certifica-
ciéon doble NORSOK

SJ Acero inoxidable 316/316L con recubri-
miento de PFA

SK Acero inoxidable 304/304L con revesti-
miento de teflén (PTFE)

DT Super Duplex NORSOK

DV Duplex 2205 NORSOK

SL Acero inoxidable 310

SM Acero inoxidable 321

AB Aleacién B3

AC Aleacién C-276

AG Aleacién 20

AH Aleacién 400

AK Aleacién 600

CA Cromo molibdeno grado B-11/F-11, cla-
sell

CB Cromo molibdeno grado B-22/F-22, cla-
se III

Pruebas PMI (Q76)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Pruebas PMI
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Pruebas PMI
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Pruebas PMI
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Pruebas PMI

La identificacidn positiva del material (PMI) es una prueba que verifica que el material del termopozo sea como

se especifica en el c6digo del modelo Rosemount 114C. Los rayos X/fluorescencia de radiografia (XRF) se usa para
proporcionar analisis elemental en una manera no destructiva. El certificado proporcionara los resultados PMI en
comparacion con las normas del material correspondientes para cada termopozo individual y estableceran la norma
de referencia. Se proporcionan dos puntos en las bridas. Todos los demas componentes del termopozo (incluyendo las
soldaduras) tendran un solo punto. XRF no detectara el carbono en los aceros. PMI se puede marcar en el termopozo
seleccionando la opcion R40. Debido al tipo de tecnologia utilizada, el material de acero al carbono esta exento de esta
prueba.
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Certificacion del material (Q8)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Certificacién del material
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Certificacion del material
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Certificacion del material
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Certificacion del material

Certificado y la trazabilidad del material de acuerdo con el certificado de inspeccién EN 10204 tipo 3.1. El certificado
proporcionado documentara el cédigo de calor, el andlisis quimico y las pruebas requeridas por las normas de
materiales.

Prueba Charpy a baja temperatura (M01)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Prueba del material
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Prueba del material
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Prueba del material
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Prueba del material

La prueba se realiza de acuerdo con ASTM A370 y se incluira el informe de trazabilidad del material (Q8). Se debe
pedir este informe si se requiere documentacién. La prueba Charpy se realizara para revisar la rigidez de la barra sin
procesar y del material de la brida usado para la construccién del termopozo. La siguiente tabla muestra el material
disponible con la opcidn, la temperatura de la prueba y los criterios de aceptacién.

Material Cédigos del material Temperatura Charpy Valor aceptable del impacto

Duplex DS - Super Duplex -58 °F (-50 °C) Promedio: 45 (33 ft-Ib)
DT - Super Duplex (NORSOK) Minimo: 35 J (26 ft-lb)
DU - Duplex

DV - Duplex (NORSOK)
Acero inoxidable | SC - acero inoxidable 316/316L SD - acero ino- | -321 °F (-196 °C) Promedio: 60 J (44 ft-1b)
serie 300 xidable 316/316L (NORSOK) Minimo: 55 J (41 ft-lb)
SF - 304/304L

SG-316Ti

SH - 316/316L con funda de tantalo

SJ - 316/316L con recubrimiento de PFA

SK - 304/304L con revestimiento de teflén
(PTFE)

SM - acero inoxidable 321

Examen con ultrasonido del material del termopozo (M02)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Prueba del material
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Prueba del material
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Prueba del material
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Prueba del material

Se realizara un examen con ultrasonido para revisar la calidad de la barra sin procesar y del material de la brida usado
para la construccion del termopozo. La prueba se realizara de acuerdo con los procedimientos especificados en ASTM
A388 por un inspector de nivel 2. Los criterios de calibracién y de aceptacion seran segun API 6A.
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Certificacion de acabado superficial (Q16)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Superficie con acabado
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Acabado de la superficie
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Acabado de la superficie
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Acabado de la superficie

El acabado superficial del termopozo se realiza generalmente para eliminar todas las rebabas y los bordes afilados y
suavizar la superficie del vastago del termopozo. El Rosemount 114C se entrega con un acabado superficial estandar
de T32 in CLA N6 (Ra de 0,8 ym) o mejor. Esta opcion proporciona un certificado que documenta la lectura del acabado
superficial maximo para el vastago y la brida (cuando corresponde) y un enunciado de aprobado/desaprobado. Las
opciones de acabado superficial mejorado también estan disponibles para el Rosemount 114C (consultar las opciones
R14).

Acabado superficial <Ra de 0,3 pm (12 pin) (R14)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Superficie con acabado
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Acabado de la superficie
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Acabado de la superficie
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Acabado de la superficie

Mejora el acabado superficial para que sea menor que Ra 0,3 um. Un acabado superficial mejorado aumentara la
resistencia a la corrosién y hara que el termopozo sea mas facil de limpiar. Esto es comun en aplicaciones sanitarias.

Pulido electrolitico (R20)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Pulido electrolitico
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Pulido electrolitico
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Pulido electrolitico
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Pulido electrolitico

El proceso de pulido electrolitico utiliza una combinacidn de corriente eléctrica y sustancias quimicas para mejorar

el acabado superficial. La superficie aparecera brillante y pulida. Puede ser conveniente con respecto al acabado
mecanico porque no conlleva trabajo en frio que puede producir raspaduras, tirones, residuos metalicos y sustancias
abrasivas en la superficie. Un acabado superficial mejorado aumentara la resistencia a la corrosién y hara que el
termopozo sea mas facil de limpiar. Esto es comun en aplicaciones sanitarias. Esto solo se aplica a las superficies en
contacto con el proceso.
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Roscas escalonadas del instrumento (R61)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Roscas escalonadas del instrumento

Las roscas estan encajadas y comienzan a 0,35 in (9 mm) de la parte superior de la cara de la entrada de conexién del
instrumento del termopozo, como se muestra a continuacién:

0.35
(9]

/]

Prueba de presion hidroestatica externa estandar (Q5)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Prueba de presidn hidroestatica externa

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Prueba de presién hidroestatica externa

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Prueba de presién hidroestatica externa

Los termopozos son probados a temperatura ambiente durante 10 minutos. Se certifica que el agua tiene un
contenido de cloro menor que 30 ppm. Este certificado documentara el contenido de cloro, el nivel de presién de

la prueba hidroestatica, la duracién y los resultados de la prueba. El valor de presion (en psi) para los distintos tipos de
montaje del termopozo se proporciona a continuacion.

Bridado y Van Stone

Los niveles de prueba de presion hidroestatica se ajustan a la norma ASME B16.5. Cuando la siguiente tabla y la norma
entran en conflicto, prevalecera la norma.

Material del termopozo (psi)

Clase d(fblf brida NK | AH.AQ, | SC,SD, SF,SG, SH, §J, SK, SL, SM, SN, cs SR SS'SIT('SC'QE' ﬁi’ i‘f,’ i\g
TT SP, AP, AM, AD, AE, AF, AJ, AL Mo bs
150 300 350 425 450 450 450
300 725 900 1100 1125 1125 1125
600 1450 1800 2175 2225 2250 2250
1500 (900) 3600 4500 5400 5575 5600 5625
2500 6000 7500 9000 9275 9300 9375
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Tabla 17: Prueba de presion externa-DIN

Termopozo bridado DIN

Presion nominal (bar) Prueba de presién (bar)
16 40
40 100
100 250

Prueba hasta 2,5 veces la presién nominal

Termopozos roscados
1500 psi

Prueba de presion externa extendida (Q9)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Prueba de presidn hidroestatica externa
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Prueba de presién hidroestatica externa
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Prueba de presion hidroestatica externa

Los termopozos son probados a temperatura ambiente durante 20 minutos. Se certifica que el agua tiene un
contenido de cloro menor que 30 ppm. Este certificado documentara el contenido de cloro, el nivel de presién de

la prueba hidrostatica, la duracién y los resultados de la prueba. El valor de presién (en psi) para los distintos tipos de
montaje del termopozo es la misma que la prueba de presién externa estandar.

Prueba de presion hidroestatica interna estandar (Q85)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Prueba de presién hidroestatica interna
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Prueba de presién hidroestatica interna
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Prueba de presién hidroestatica interna
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Prueba de presion hidroestatica interna

Esta prueba se realiza a temperatura ambiente durante 10 minutos como minimo a 3000 psi. El agua utilizada esta
certificada para asegurar que el contenido de cloro sea menor que 30 ppm. El certificado proporcionara el contenido
de cloro, el nivel de presién de prueba hidroestatica, la duracién y los resultados de la prueba. Los termopozos de mas
de 42 in deberan someterse a una prueba de presién interna (Q85) para garantizar que la integridad de la cavidad
interna no se ha visto comprometida.

Prueba de presion hidroestatica interna extendida (Q86)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Prueba de presion hidroestatica interna
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Prueba de presién hidroestatica interna
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Prueba de presién hidroestatica interna
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Prueba de presiéon hidroestatica interna

Esta prueba se realiza a temperatura ambiente durante 20 minutos como minimo a 3000 PSI. El agua utilizada esta
certificada para asegurar que el contenido de cloro sea menor que 30 PPM. El certificado proporcionara el contenido
de cloro, el nivel de presidn de prueba hidrostatica, la duracién y los resultados de la prueba. Los termopozos de mas
de 42 in deberan someterse a una prueba de presidén interna estandar (Q85) para garantizar que la integridad de la
cavidad interna no se ha visto comprometida.
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Numero de registro canadiense (Q17)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Informacion para hacer un pedido del termopozo
roscado

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Nimero de registro canadiense
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Nimero de registro canadiense
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Numero de registro canadiense

Cualquier tanque de presién, sistema de tuberia o acoplamiento usado en Canada por ley debe tener un CRN (nimero
de registro canadiense). Esto asegura que todos los tanques de presién, sistemas de tuberia y conexiones han sido
construidos bajo programas de control de calidad adecuados. Este CRN es para todas las provincias canadienses, pero
es necesario conocer la provincia de destino final durante el proceso de pedido.

Cédigo del ma- | Material aprobado CRN

terial

SC Calificacién doble 316/316L

SF Calificacién doble 304/304L

SH Acero inoxidable 316 con funda de tantalo

S Acero inoxidable 316L con recubrimiento de
PFA

SK Acero inoxidable 304 con revestimiento de te-
flon (PTFE)

SL Acero inoxidable 310

SM Acero inoxidable 321

AB Aleacion B3

AC Aleacion C-276

AG Aleacién 20

AH Aleacién 400

Al Aleacion 400 (con brida de acero inoxidable
304)

AK Aleacién 600

AL Aleacion 600 (con brida de acero inoxidable
304)

CA Cromo molibdeno grado B-11/F-11, clase II

CB Cromo molibdeno grado B-22/F-22, clase III

cC Cromo molibdeno de grado F-91

Cs Acero al carbono (A-105)

T Titanio grado 2

DU Duplex 2205 grado F51

Prueba con tinturas penetrantes (Q73)

Regresar a la informacidén para el pedido del termopozo roscado: Prueba con liquidos penetrantes
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Prueba con liquidos penetrantes
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Prueba con liquidos penetrantes

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Prueba con liquidos penetrantes
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Las pruebas de penetracidn de tinte o liquido son realizadas por inspectores capacitados ASME nivel II o III. Todas
estas pruebas son realizadas de acuerdo con ASME seccidn V, articulo 6 con criterios de aceptacién segiin ASME
seccidn III, div 1 NB-2546. El certificado documentara el nombre de los inspectores, los criterios para la aceptacion de
la penetracion de tintes y los resultados de la prueba.

Prueba de ultrasonido de espesor de la pared (Q83)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Informacién para hacer un pedido del termopozo
roscado

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Prueba de espesor de la pared
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Prueba de espesor de la pared
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Prueba de espesor de la pared

Examen ultrasénico realizado para revisar el espesor de la pared del vastago. Las mediciones minima y maxima del
espesor de la pared deben registrarse a 25 mm o 1 in desde la punta del termopozo. La posicién del orificio debe ser el
10% del espesor minimo de la pared del vastago en las dimensiones nominales.

Examen radiografico (rayos X) del grosor de la pared (Q84)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Prueba de presién hidroestatica interna
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Prueba de presion hidroestatica interna
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Prueba de presion hidroestatica interna
Regresar a la informacidn para el pedido del termopozo soldado: Prueba de presién hidroestatica interna

Se realizara un examen radiografico de acuerdo con el articulo 2 de la seccién V de ASME por un inspector de nivel 2
para comprobar la posicién del orificio. Se tomaran dos imagenes a 90 grados para comprobar el espesor de la pared.
Se registraran dos mediciones del espesor de la pared a 25 mm o 1 in de la punta del termopozo para cada imagen
(cuatro mediciones totales). La posicién debera cumplir los criterios de un espesor de pared minimo de 2,7 mm.

MAX — — — MIN

—
Limpieza especial (Q6)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Limpieza especial

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Limpieza especial
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Limpieza especial
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Limpieza especial

La limpieza especial para el servicio especial/con oxigeno sera realizada de acuerdo con ASTM G93. El procedimiento
sera calificado usando pruebas cualitativas ASTM G93 tipo II. La documentacién proporcionada para esta prueba
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tendra una declaraciéon de cumplimiento segun ASTM G93. Todos los termopozos limpiados vendran en una bolsa de
plastico sellada para evitar la contaminacién. No esta disponible con acero al carbono ni con ninglin material revestido.
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Marcas del termopozo (R40)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Marcas del termopozo
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Marcas del termopozo
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Marcas del termopozo
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Marcas del termopozo

Estas opciones proporcionan la capacidad de tener ciertas marcas de prueba en el termopozo. A continuacién se
indican las pruebas disponibles para esta opcién. Cuando se pide R40, se debe pedir también Q5, Q76 o Q9.

B Q5: la presion externa estandar prueba los valores y las unidades

B Q76: PMI se marcara en la parte de la longitud del cabezal del termopozo y en la parte superior de la brida si
corresponde

B Q9:valoresy unidades de la prueba de presion externa ampliada

Registro de clasificacion del procedimiento de soldadura (Q66)
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Documentacion sobre soldadura de bridas

Un registro de una prueba realizada y comprobada para garantizar que el procedimiento resultard en una buena
soldadura. La documentacién se suministrara de acuerdo con QW-200.2 ASME Seccién IX.

Los registros para los termopozos con la opcién MO1 (Charpy a baja temperatura) son diferentes y se destacan a la
hora de elegir para asegurar que se presenten los documentos correctos al cliente.
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Homologaciones del desempeio del soldador (Q67)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Documentacion sobre soldadura de bridas

Un certificado de prueba que demuestra si un soldador posee la experiencia y los conocimientos necesarios para
realizar las especificaciones de un procedimiento de soldadura concreto. La documentacion se suministrara de
acuerdo con QW-301.4 ASME Seccién IX.

Especificacion del procedimiento de soldadura (Q68)
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Documentacion sobre soldadura de bridas

Un documento formal escrito que describe y proporciona instrucciones a un soldador u operador de soldadura
para realizar soldaduras de produccién sélidas y de calidad segun los requisitos del céddigo. La documentacién se
suministrara de acuerdo con el articulo V, seccién IX de ASME.

Prueba ultrasdnica de matriz desfasada (Q80)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Prueba de matriz desfasada

Esta prueba solo esta disponible en los termopozos con brida de soldadura de penetracién completa. Las pruebas se
realizaran de acuerdo con el articulo 4 de la seccién V de la ASME. Los criterios de inspeccién se ajustaran a la Seccién
VIII div 1 de ASME seguin UW3 y seran realizados por un inspector de nivel 2. El certificado proporcionado con esta
opcién documentara los resultados y los criterios de aceptacién de los inspectores.

Prueba de rayos X/radiografia (Q81)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Prueba de rayos X/radiografia

Esta prueba incluye la realizacion de rayos X/radiografia en las juntas soldadas para examinar si hay imperfecciones
internas y solo esta disponible en termopozos bridados de penetracion total. Las pruebas se realizaradn de acuerdo
con el articulo 2 de la seccidon de ASME. Los criterios de inspeccion se ajustaran a la Seccién VIII div. 1 de ASME segun
UW51 y seran realizados por un inspector de nivel 2. El certificado proporcionado con esta opcién documentara los
resultados.

Punta esférica (R60)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Punta esférica
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Punta esférica
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Punta esférica
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Punta esférica

El radio de la punta esférica (B) es el mismo que el radio especificado hasta la punta del termopozo. El termopozo aln
conservara la longitud “U” especificada.

Recubrimiento del vastago del termopozo de aleacion 6 (R63)

Regresar a la informacidn para el pedido del termopozo roscado: Recubrimiento del vastago del termopozo
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Recubrimiento del vastago del termopozo

Regresar a la informacidén para el pedido del termopozo Van Stone: Recubrimiento del vastago del termopozo
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Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Recubrimiento del vastago del termopozo

El recubrimiento de aleacion solo puede utilizarse en perfiles de vastago rectos o conicos. Se aplica al vastago del
termopozo mediante un recubrimiento laser, un recubrimiento de soldadura o rociado y fundicién (rociado con llama).
Se aplica recubrimiento alrededor de toda la punta y el vastago, dejando 0,8 in (20 mm) de distancia de la conexién del
proceso. El material de recubrimiento utilizado es Stellite” 6 en polvo, tendra una dureza final minima de 40 HRC y el
grosor del recubrimiento sera de 0,04 +£ 0,02 in (1,0 £ 0,5 mm).

Tapon y cadena de acero inoxidable (R06)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Informacién para hacer un pedido del termopozo
roscado

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Tap6n y cadena
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Tapén y cadena
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Tapén y cadena

El tapdn y la cadena son de acero inoxidable. Este tapdn se utiliza para proteger las roscas del termopozo cuando un
sensor no esta instalado. También mantiene los elementos como la lluvia, el polvo y la tierra fuera del termopozo.

Tapon y cadena de latén (R23)

Regresar a la informacidn para el pedido del termopozo roscado: Informacion para hacer un pedido del termopozo
roscado

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Tap6n y cadena
Regresar a la informacidn para el pedido del termopozo Van Stone: Tapén y cadena
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Tapdn y cadena

El tapon y la cadena son de latén. Este tapdn se utiliza para proteger las roscas del termopozo cuando un sensor no
estd instalado. También mantiene los elementos como la lluvia, el polvo y la tierra fuera del termopozo.

Orificio de venteo (R11)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo roscado: Orificio de venteo
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Orificio de venteo
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Orificio de venteo
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Orificio de venteo

El orificio de venteo permite purgar el termopozo. Los orificios de venteo a menudo se utilizan para evitar que
se acumule gas en ciertas aplicaciones. Esta opcion es Util en aplicaciones donde la acumulacién del gas es una
preocupacion. Las fugas de fluido del proceso en el orificio de venteo es un indicador de que hay una falla en el
termopozo. Debe tener al menos 1,02 in (26 mm) de longitud de cabezal extra (de la longitud de cabezal minima
requerida para ese tipo de montaje) para permitir el espacio para perforar el orificio de venteo.

Cara de la brida - estriados concéntricos (R09)
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Cara de la brida
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Cara de la brida

Esta opcién cambia la cara de la brida de modo que tenga estriados concéntricos cubriendo la porcién en contacto
con el proceso de la cara elevada de la brida. Se instala con un empaque/empaque de anillo de circulo de los tornillos
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interiores (IBC), que se extiende hacia los pernos y es centrado por ellos. Esta cara de la brida esta disefiada segun la
norma ASME B16.5.

102
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Termopozo

Tornillo/arandelas

Empaque de anillo

Boquilla y brida de acoplamiento
Proceso
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Cara de la brida - plana (R10)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Cara de la brida

Esta opcion cambia la cara de la brida de modo que no tenga una seccion elevada en la porcién en contacto

con el proceso de la cara de la brida. La cara plana tiene un acabado con estriados espirales. Este estilo se usa
frecuentemente donde la brida de acoplamiento es de un material de fundicién o fragil. Se puede instalar con
empaques de anillo o con empaques de cara completa que se extienden mas alla de los orificios de tornillo. Esta
cara de la brida esta disefiada segun la norma ASME B16.5.

A. Termopozo

B. Tornillo/arandelas
C. Empaque de anillo
D. Boquilla y brida de acoplamiento

E. Proceso
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Cara elevada - tipo B2 (R15)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Cara de la brida

Esta opcion proporciona un acabado mas suave a la cara de la brida en comparacion con la cara de la brida estandar
tipo B1.

Figura 25: Componentes de instalacion

A. Termopozo

B. Tornillo/arandelas

C. Empaque de anillo

D. Boquilla y brida de acoplamiento

E. Proceso

Cara de la brida - RT) (R16)

Regresar a la informacidn para el pedido del termopozo bridado: Cara de la brida

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Cara de la brida
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Esta opcion cambia la cara de la brida de modo que tenga una junta tipo anillo (RT)). La cara de la brida RTJ es comun
para aplicaciones de alta presién donde se usen bridas de clase 600 o mayores. Ambas bridas de acoplamiento tienen
ranuras que pueden aceptar un empaque RT) que generalmente es de metal sélido. Esta cara de la brida esta disefiada
segun la norma ASME B16.5.

Figura 26: Componentes de instalacién

A. Termopozo

B. Tornillo/arandelas

C. Empaque de anillo

D. Boquilla y brida de acoplamiento

E. Proceso
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Cara de la brida - ranura, tipo D (R18)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Cara de la brida
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Cara de la brida
La lengleta tipo C se montara en la “ranura” tipo D.

Figura 27: Componentes de instalacién

A. Termopozo

B. Tornillo/arandelas

C. Empaque de anillo

D. Boquilla y brida de acoplamiento

E. Proceso
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Cara de la brida - lengueta, tipo C (R19)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Cara de la brida
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Cara de la brida
La lengleta tipo C se montara en la “ranura” tipo D.

Figura 28: Componentes de instalacién

A. Termopozo

B. Tornillo/arandelas

C. Empaque de anillo

D. Boquilla y brida de acoplamiento

E. Proceso
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Cara de la brida - espiga, tipo E (R24)
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Cara de la brida
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Cara de la brida

La “espiga” tipo E se montara en la “cavidad” tipo F.

Figura 29: Componentes de instalacién

A. Termopozo

B. Tornillo/arandelas
C. Empaque de anillo
D. Boquilla y brida de acoplamiento

E. Proceso
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Cara de la brida - cavidad, tipo F (R25)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Cara de la brida
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo Van Stone: Cara de la brida

La “espiga” tipo E se montara en la “cavidad” tipo F.

Figura 30: Componentes de instalacién

A. Termopozo

B. Tornillo/arandelas
C. Empaque de anillo
D. Boquilla y brida de acoplamiento

E. Proceso
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Termopozos con superficies planas para llave (R37)
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Termopozos con superficies planas para llave

Esta opcién solo corresponde a los termopozos roscados de materiales raros. En forma predeterminada, estos
termopozos tienen dos superficies planas para llave; se debe seleccionar esta opcién para obtener superficies planas
hexagonales (6) para llave.

Figura 31: Superficies planas para llave

Estandar Opcién R37

Diametro de la raiz (AXXX)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Didametro de la raiz (A)
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Didametro de la raiz (A)
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Diametro de la raiz (A)
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo soldado: Diametro de la raiz (A)

Los diametros de la raiz mas grandes proporcionaran mayor resistencia. Cambiar el didmetro de la raiz en el disefio de
un termopozo es Util para que pase los calculos de la frecuencia de patrén de estela.

A continuacion se proporcionan recomendaciones sobre la especificacién de los modificadores del disefio segun el
perfil del vastago:

B Recto: solo el diametro de la raiz (Axxx) se debe especificar
B Cénico: se debe especificar tanto el diametro de la raiz (Axxx) como el didmetro de la punta (Bxxx)

®  Escalonado: si se especifica solo el didmetro de la raiz (Axxx), la punta sera el diametro estandar de 0,5 in; si se pide
el diametro de la punta (Bxxx), también se debe especificar el didmetro de la raiz (Axxx)
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Tabla 18: Ejemplo de didmetros de la raiz

Cédigo Dimension (E) Cédigo Dimension (M)
A040 0,41in A100 10 mm

A045 0,45in A110 11 mm

A100 1,00 in A205 20,5 mm

A310 3,10 in A790 79 mm

A315 3,15in A800 80 mm

Diametro de la punta (BXXX)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Didametro de la punta (B)
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Didametro de la punta (B)
Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Diametro de la punta (B)
Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Diametro de la punta (B)

Los didametros de la punta mas pequefios mejoraran el tiempo de respuesta. Si se cambia el diametros de la punta de
un termopozo para que pase los calculos de la frecuencia de patrén de estela.

A continuacion se proporcionan recomendaciones sobre la especificacién de los modificadores del disefio segun el
perfil del vastago:

B Recto: solo el diametro de la raiz (Axxx) se debe especificar
B (Cénico: se debe especificar tanto el diametro de la raiz (Axxx) como el didmetro de la punta (Bxxx)

B Escalonado - si se especifica solo el didmetro de la raiz (Axxx), la punta sera el didametro estandar de 0,5 in; si se
pide el didametro de la punta (Bxxx), también se debe especificar el diametro de la raiz (Axxx)

B
+
T

]

Tabla 19: Ejemplo de didmetros de la punta

Cédigo Dimension (E) Cédigo Dimensién (M)
B040 0,4in B120 12 mm

B045 0,45in B130 13 mm

B100 1,00 in B205 20,5mm

B175 1,75in B450 45 mm

B180 1,80in B460 46 mm
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Diametro del orificio (DOX)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Didametro no estandar del orificio (d)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Didmetro no estandar del orificio (d)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Diametro no estandar del orificio (d)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Diametro no estandar del orificio (d)

El diametros del orificio (d) se puede seleccionar para adaptar diferentes tamafios del sensor de temperatura. El
tiempo de respuesta se mejora cuando el sensor y los termopozos quedan mas ajustados.
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Tabla 20: Diametros del orificio de muestra

Cédigo Dimension

DO1 0,276 in/7,0 mm
D03 0,138in/3,5mm
D04 0,386 in/9,8 mm
D05 0,354 in/9 mm
D06 0,433in/11 mm

Grosor de la punta (T0X)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo roscado: Espesor no estandar de la punta (t)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo bridado: Espesor no estandar de la punta (t)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Espesor no estandar de la punta (t)

Regresar a la informacion para el pedido del termopozo soldado: Espesor no estandar de la punta (t)

El grosor de la punta (t) se especifica como el grosor minimo y se mide desde la parte superior del taladro como se

muestra en la siguiente figura:
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Tabla 21: Espesores de punta disponibles
Cédigo Dimensién
TO1 0,197 in/5,0 mm
T02 0,236 in/6,0 mm
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Espesor del extremo Van Stone (FO0X)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Grosor del extremo Van Stone

El grosor del extremo de Van Stone es el grosor de la superficie sobre la que se apoya la brida, como se muestra en la
figura siguiente.
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Tabla 22: Grosores de extremos disponibles

Cédigo Dimensién
FO1 0,591 in (15 mm)
FO2 0,787 in (20 mm)

Radio del filete (EOX)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo bridado: Radio del filete (e)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Radio del filete (e)

Las bridas de unién con solapa se mecanizan con una cara plana y un radio de fileteado para acomodar el extremo del

acople o la solapa de la tuberia, como se muestra en la imagen siguiente.
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Tabla 23: Radio de filete disponible

Cédigo Dimensién

EO1 0,039in (1,0 mm)
E02 0,079 in (2,0 mm)
EO3 0,118 in (3,0 mm)
EO5 0,197 in (5,0 mm)
EO06 0,236 in (6,0 mm)
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Material de la brida superpuesta para el disefio Van Stone (C0X)

Regresar a la informacién para el pedido del termopozo Van Stone: Material de la brida superpuesta para el disefio Van
Stone

Esta opcién solo esta disponible cuando se selecciona la configuracidon de montaje Van Stone (V). En forma
predeterminada, un termopozo Van Stone se entrega con una brida superpuesta de acero al carbono A105. Estas
opciones proporcionan la opcion de pedir el termopozo sin una brida, con una brida de acero inoxidable 316/316L, o
con una brida de material similar como el vastago del termopozo. A continuacién se muestran algunos ejemplos de
cadenas de modelo del paquete estandar y las opciones para referencia:

Ejemplo de modelo: 114CE0030VAA1SC032A, brida superpuesta de acero al carbono A105 con vastago del termopozo
de acero inoxidable 316/316L (estandar)

Ejemplo de modelo: 114CE0030VAA1SC032AC01, sin brida superpuesta, solo se proporciona el vastago del termopozo

Ejemplo de modelo: 114CEO0030VAA1SC032AC02, cambia la cobertura de brida superpuesta predeterminada de acero
al carbono A105 a la brida de acero inoxidable 316/316L

Ejemplo de modelo: 114CE0030VAA1SC032AC03, cambia la cobertura de brida predeterminada para que coincida con
el material del vastago del termopozo

Nota
Los recubrimientos no se aplican a la brida superpuesta.
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