Instrukcja montazu
MMI-20070590, Rev AD
Marzec 2020r.

Wysokocisnieniowe przeptywomierze
Coriolisa firmy Micro Motion

&

MICRO MOTION EMEI‘QSONW



Informacje dotyczace bezpieczenstwa

W niniejszej instrukcji podane sa informacje dotyczace bezpieczenistwa, pozwalajace chroni¢ personel i sprzet. Nalezy uwaznie
przeczytac kazda informacje przed przejsciem do kolejnego kroku.

Informacje dotyczace bezpieczenstwa i atestow

Ten produkt firmy Micro Motion spetnia wymagania stosownych dyrektyw Unii Europejskiej, pod warunkiem montazu zgodnie z
niniejszg instrukcja. Deklaracja zgodnosci UE zawiera wykaz dyrektyw odnoszacych sie do tego produktu. Deklaracja zgodnosci EC
wraz ze wszystkimi obowiazujacymi dyrektywami europejskimi oraz wszystkie instrukcje i schematy instalacyjne zgodne z
wymaganiami ATEX dostepne sa w Internecie pod adresem www.emerson.com i w lokalnym przedstawicielstwie firmy Micro
Motion.

Informacje na temat urzadzen zgodnych z dyrektywa dotyczaca urzadzen ci$nieniowych znajduja sie na stronie
WWW.emerson.com.

W przypadku montazu w obszarze niebezpiecznym w Europie nalezy stosowac¢ sie do norm EN 60079-14 w przypadku braku norm
krajowych.

Pozostate informacje

Petna specyfikacje produktu zawiera jego charakterystyka produktu. Informacje dotyczace usuwania probleméw mozna znalez¢ w
instrukcji konfiguracji. Charakterystyki produktéw zostaty udostepnione na stronie Micro Motion: www.emerson.com

Zasady zwrotu

Podczas zwrotu urzadzen nalezy przestrzegac¢ procedur Micro Motion. Procedury te zapewniaja zgodno$¢ z przepisami
dotyczacymi panstwowych instytucji transportowych i pomagaja zapewni¢ bezpieczne srodowisko pracy dla pracownikéw Micro

Motion. Micro Motion nie przyjmie zwrotu urzadzen, jesli procedury te nie beda przestrzegane.

Informacje o zasadach zwrotu urzadzen i formularze sg dostepne na stronie www.emerson.com, mozna je réwniez uzyskac
telefonicznie w Biurach Obstugi Klienta Micro Motion.

Adres e-mail:

Obstuga serwisowa Emerson Flow

e Naswiecie: flow.support@emerson.com

* Azja - Pacyfik: APflow.support@emerson.com

Telefon:

Ameryka P6tnocna i Potudniowa Europa i Bliski Wschaod Azja - Pacyfik

Stany Zjednoczone | 800-522-6277 Wielka Brytaniailr- | 0870240 1978 Australia 800158 727
landia

Kanada +1303-527-5200 | Holandia +31(0) 704 136 Nowa Zelandia 099 128 804

666
Meksyk +41(0) 417686 Francja 0800917901 Indie 800440 1468
111

Argentyna +541148377000 | Niemcy 0800 1825347 Pakistan 8885502682

Brazylia +55153413 8000 | Wtochy 8008 77334 Chiny +86 2128929000

Chile +56 22928 4800 Europa Srodkowai | +41(0) 417686 Japonia +81 357696803
Wschodnia 111

Peru +5115190130 Rosja/WNP +7 495995 9559 Korea Potudniowa | +82 23438 4600
Egipt 08000000015 Singapur +656777 8211
Oman 80070101 Tajlandia 001 800441 6426
Katar 4310044 Malezja 800814008
Kuwejt 66329901
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niowej Afryki
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1.1

1.2

Instrukcja montazu

Przed rozpoczeciem

Informacje o niniejszym dokumencie

Niniejszy dokument zapewnia informacje dotyczace planowania, montazu, okablowaniai
uziemiania czujnika HPC.

Informacje w niniejszym dokumencie zaktadaja, ze uzytkownicy rozumieja podstawowe
koncepcje i procedury montazu, konfiguracji i konserwacji przetwornikéw i czujnikow.

Informacje dotyczace zagrozen

Niniejszy dokument stosuje nastepujace kryteria dotyczace informacji dotyczacych
zagrozen w oparciu o normy ANSI Z535.6-2011 (R2017).

A NIEBEZPIECZENSTWO
Jesli nie bedzie mozna unikna¢ sytuacji niebezpiecznej nastgpi powazne uszkodzenie
ciata lub $mier¢.

I\ OSTRZEZENIE
Jesli nie bedzie mozna unikng¢ sytuacji niebezpiecznej moze nastgpi¢ powazne
uszkodzenie ciata lub $mier¢.

I\ uwaca
Jesli nie bedzie mozna unikna¢ sytuacji niebezpiecznej nastgpi lub moze nastapié¢
$rednie lub mniej powazne uszkodzenie ciata.

OGtOSZENIE

Jesli nie bedzie mozna unikna¢ sytuacji, moze nastgpi¢ utrata danych, uszkodzenie mienia,
uszkodzenie sprzetu lub usterka oprogramowania. Nie ma wiarygodnego ryzyka obrazen
fizycznych.

Dostep fizyczny

OGtOSZENIE

Nieupowazniony personel moze potencjalnie spowodowac powazne straty lub utrate
konfiguracji sprzetu uzytkownika koncowego. Nalezy stosowac ochrone przed wszelkim
Zzamierzonym i niezamierzonym nieupowaznionym uzyciem.

Bezpieczenstwo fizyczne jest wazng czescia kazdego programu bezpieczenstwa i ma
kluczowe znaczenie w ochronie systemu. Ograniczy¢ dostep fizyczny, aby chroni¢ zasoby
uzytkownikéw. Dotyczy to wszystkich systemoéw stosowanych w obiekcie.
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1.3

Powiazana dokumentacja

Mozna znaleZ¢ cata dokumentacje produktéw na ptycie DVD dostarczanej z produktem
lub pod adresem www.emerson.com.

Wiecej informacji zawierajg nastepujace dokumenty:

» Dokumentacja dotyczaca atestow uzytkowania w obszarach niebezpiecznych jest
dostarczana z czujnikiem lub dostepna pod adresem www.emerson.com/
flowmeasurement.

* Charakterystyka produktu wysokocisnieniowych przeptywomierzy Coriolisa Micro Motion

e Podrecznik przygotowania i montazu przewodu 9-zytowego do przeptywomierza Micro
Motion

* Instrukcje montazu, konfiguracji i uzytkowania przetwornika

Przeptywomierz HPC firmy Micro Motion
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Planowanie

Lista czynnosci kontrolnych montazu

O Jedli planowany jest montaz przetwornika w obszarze niebezpiecznym:

|

I\ OSTRZEZENIE
Czujnik moze by¢ montowany w obszarze zgodnym z oznaczeniami na tabliczce z
atestami.

Temperatury otoczenia oraz procesowe powinny miescic sie w dopuszczalnych
granicach wytrzymatosci czujnika.

O Jesli czujnik ma wbudowany przetwornik, nie ma potrzeby stosowania okablowania

pomiedzy czujnikiem a przetwornikiem. Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
przewodow sygnatowych i zasilajacych zawartych w instrukcji montazu przetwornika.

O Jesli przetwornik ma zdalnie zamontowane ukfady elektroniczne, przestrzegac

wskazowek w niniejszej instrukcji dotyczacych okablowania pomiedzy czujnikiem i
przetwornikiem, a nastepnie wskazéwek w instrukcji montazu przetwornika
dotyczacych przewodéw sygnatowych i zasilania.

Aby uzyskac optymalne parametry pracy, montowac czujnik w zalecanym potfozeniu.
Czujnik bedzie dziatat w dowolnej orientacji, o ile rury przeptywowe sa petne ptynu
procesowego.

Tabela 2-1: Zalecane potozenie czujnika

Zawartos¢ procesowa HPCO10 HPCO015

Ciecze

Zastosowania z samo-
opréznieniem
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Tabela 2-1: Zalecane potozenie czujnika (cigg dalszy)

Zawartos¢ procesowa HPC010 HPC015

Gazy

O Zamocowac czujnik tak, aby personel i wyposazenie nie byty narazone na dziatanie
medium wydostajacego sie pod cisnieniem. Czujniki sa wyposazone w plytki
bezpieczenstwa oprézniajace obudowe w mato prawdopodobnym przypadku utraty
szczelnosci.

O Czujnik powinien by¢ zamontowany tak, aby strzatka oznaczenia kierunku przeptywu
byta utozona zgodnie z kierunkiem przeptywu cieczy procesowej. (Kierunek przeptywu
moze réwniez zosta¢ wybrany programowo).

2.2 Najlepsze praktyki
Ponizsze informacje pozwolg na optymalna eksploatacje czujnika.

* Utozenie rur nie wptywa na prace czujnikéw Micro Motion. Prosty bieg rur przed lub za
czujnikiem nie jest konieczny.

* |esli czujnik jest zamontowany w rurze pionowej, ciecze i zawiesiny powinny ptynac
przez czujnik w goére. Gazy powinny ptynaé w dét.

* Czujnik powinien by¢ zawsze wypetniony ptynem procesowym.

* Aby zatrzymac przeptyw przez czujnik jednym zaworem, zamontowac zawor za
czujnikiem.

* Naprezenia skrecajace i zginajace rur powinny by¢ jak najmniejsze. Nie nalezy uzywac
miernika do korekty zbieznosci rur.

e Czujnik nie wymaga uzycia wspornikow zewnetrznych. Kotnierze beda podtrzymywac
czujnik w kazdej orientacji.

2.3 Limity drgan HPC010 - petnozakresowe

drgania losowe
* 5do 1,000 Hz; 1,25E-4 g2/Hz wg IEC 60068-2-64
e tacznie: wartosc skuteczna (RMS) 0,35 g

W instalacjach przekraczajacych wartos¢ skuteczna 0,35 g lub dla zastosowan
wymagajacych atestu Lloyd’s nalezy zastosowac izolacje drgan.

Zaciski izolujace drgania sa dostepne jako cze$¢ zamienna. Aby uzyskac wiecej informacji
na temat mocowania czujnika w Srodowiskach, w ktérych wystepuja drgania,
skontaktowac sie z pomoca techniczna.

10 Przeptywomierz HPC firmy Micro Motion
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2.5
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Limity drgan HPCO15

Zgodnie z IEC 60068-2-6, test wytrzymatosci, 5-2000 Hz, do 1,0 g.

Granice temperatur
Model Podzespot Wartosc graniczna
HPC010 Temperatura ptynu procesowe- | -50 °Cdo 125,0°C

go

Temperatura otoczenia

-40,0°Cdo 60,0°C

HPC015 Temperatura ptynu procesowe- | -46 °C do 200 °C
go
Temperatura otoczenia -40,0°Cdo 60°C
Uwagi

*  We wszystkich przypadkach uktady elektroniczne nie moga by¢ uzytkowane, gdy
temperatura otoczenia spadnie ponizej -40,0 °C lub wzrosnie powyzej 60,0 °C. Jesli

czujnik ma by¢ uzytkowany w srodowisku, gdzie temperatura otoczenia nie miesci sie

w zakresie dopuszczalnym dla uktadéw elektronicznych, musza one by¢ umieszczone
w zdalnej lokalizacji, gdzie temperatura otoczenia miesci sie w dopuszczalnym
zakresie, jak na to wskazuja zacienione obszary wykreséw limitow temperatur.

 Atesty dopuszczajace do uzytkowania w obszarach niebezpiecznych moga narzucaé

inne granice temperatur. Wiecej informacji zawiera dokumentacja atestéw

uzytkowania w obszarach niebezpiecznych, ktéra zostata dotagczona do czujnika, a

takze jest dostepna pod adresem www.emerson.com/flowmeasurement.

11
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3 Montaz

3.1 Montaz czujnika HPC010

Nalezy dokona¢ odpowiedniego montazu w celu zminimalizowania momentu
obrotowego i zginania na przytaczach procesowych.

Wskazowka
Aby zmniejszy¢ ryzyko kondensaciji, przetworniki lub skrzynki przytaczeniowe czujnikéw
nie powinny by¢ skierowane przepustami do gory.

OGtOSZENIE
Nie unosic czujnika za ukfad elektroniczny ani ptytke bezpieczenstwa, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

Rysunek 3-1: Montaz czujnika HPCO10

i

A A

A. Opcja: uzy¢ rowkéw na czujnik do montazu czujnika.

Uwagi
* Nie nalezy uzywac¢ czujnika do podtrzymywania rurociagu.

* Czujnik nie wymaga uzycia wspornikéw zewnetrznych. Kotnierze bedg podtrzymywac
czujnik w kazdej orientacji.

Instrukcja montazu 13
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3.2 Montaz czujnika HPC015

Procedura

1. Zamontowac czujnik.

2. Opcjonalne: Uzy¢ wspornika do montazu czujnika HPCO15 na $cianie.

14 Przeptywomierz HPC firmy Micro Motion
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3.3 Zamontowac rozdzielony procesor lokalny

Procedura

1. W razie potrzeby zmieni¢ orientacje obudowy procesora lokalnego na wsporniku.
a) Odkreci¢ cztery sruby z petnym gwintem.

b) Obroci¢ wspornik tak, aby procesor miat odpowiednia orientacje.

c) Dokreci¢ sruby z petnym gwintem z momentem 3N mdo4 N m.

2. Zamocowac wspornik montazowy do stupka lub Sciany. Do montazu na rurze
wymagane sa dwie sruby typu U dostarczane przez uzytkownika.

Rysunek 3-2: Montaz na rurze

Instrukcja montazu 15
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Rysunek 3-3: Montaz na Scianie

3.4 Zamontowac bariere iskrobezpieczna

Zastosowac te procedure, jesli montaz obejmuje bariere iskrobezpieczng MVD™
Direct Connect™.

Procedura

1. Wsunac bariere na szyne DIN 35 mm. Mozna ja zamontowac¢ w dowolnym kierunku.
Aby zdjac bariere z szyny, unie$¢ dolng blokade.
Zaczepic jeden koniec zacisku koncowego na szynie DIN.
Umiescic¢ zacisk koncowy tak, aby $cisle przylegat do bariery.
Dokrecic srube, az zacisk koncowy bedzie dobrze przymocowany do szyny DIN.
Zamkna¢ pokrywe i zacisna¢ zaciski.

u M W N

Rysunek 3-4: Montaz bariery na szynie DIN

16 Przeptywomierz HPC firmy Micro Motion
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3.5 Przytaczyc rozdzielony uktad elektroniczny

Jesliinstalacja ma czujnik z rozdzielonym ukfadem elektronicznym, trzeba zamontowa¢
element przedtuzajacy na obudowie czujnika.

Rozdzielone procesory lokalne sa dopasowane fabrycznie do okreslonych czujnikéw.
Kazdy procesor lokalny przechowywa¢ wraz z czujnikiem, z ktérym zostat dostarczony.

OGtOSZENIE

Element przedtuzajacy oraz przepust musza by¢ czyste i suche. Wilgo¢ lub
zanieczyszczenia w elemencie przedtuzajacym lub przepuscie moga by¢ przyczyna
uszkodzenia uktaddw elektronicznych i powodowaé btedy pomiarowe lub awarie
przeptywomierza.

Procedura

1. Zdjacizutylizowa¢ plastykowa naktadke z przepustu na czujniku.

Przetwornik lub procesor lokalny
Element przedtuzajqcy

Piersciers O-ring

Przepust

Pierscien zaciskowy

Wkret zaciskowy

mTmO N = >

2. Poluzowac wkret zaciskowy i zdjac¢ pierscien zaciskowy. Pozostawic pierscien O-ring
na przepuscie.

3. Zdjacizutylizowac¢ plastykowa zaslepke z elementu przedtuzajacego.

4. Zamontowac element przedtuzajacy na przepuscie, ostroznie ustawiajac wyciecia
na spodzie elementu naprzeciw nacie¢ na przepuscie.

5. Zamknac¢ pierscien zaciskowy i dokreci¢ wkret zaciskowy momentem 1,47 N m do
2,03Nm.

Instrukcja montazu 17
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4 Zasilanie przetwornika i przewody
we/wy

4.1 Opcje okablowania

Procedura okablowania zalezy od wyboru ukfadu elektronicznego.

Tabela 4-1: Procedury okablowania wedtug uktadu elektronicznego

Wersja uktadu elektroniczne- | Procedura okablowania
go

Wbudowany przetwornik Przetwornik jest juz podfaczony do czujnika. Nie jest konieczne
taczenie przewodami czujnika z przetwornikiem. Wskazéwki do-
tyczace przytaczenia przewodoéw zasilajacych oraz sygnatowych
do przetwornika zawiera instrukcja montazu przetwornika.

Rozdzielony ukfad elektronicz- | Uktad elektroniczny jest oddzielony od czujnika elementem

ny przedtuzajacym i nalezy go montowac zgodnie z opisem w
Przylaczy¢ rozdzielony uktad elektroniczny. Nie ma potrzeby sto-
sowania okablowania, poniewaz facznik fizyczny zawiera pofacze-
nia elektryczne.

MVD" Direct Connect ™ Nie ma przetwornika, ktéry nalezy podfaczy¢. Instrukcja Mierniki
Direct Connect MVD Micro Motion zawiera opis faczenia przewo-
déw sygnatowych i zasilajacych pomiedzy czujnikiem a urzadze-
niem gtéwnym. Patrz Podtaczy¢ zasilanie do bariery iskrobez-
piecznej.

Wbudowany procesor lokalny | Procesor lokalny jest juz podtaczony do czujnika. Podtaczy¢ kabel
ze zdalnym przetwornikiem 4-przewodowy pomiedzy procesorem lokalnym a przekaznikiem.
Patrz Przytaczy¢ przewody do zaciskow procesora lokalnego.

I\ OSTRZEZENIE
Obszar niebezpieczny okreslony na tabliczce z atestami musi odpowiada¢ srodowisku,
w ktérym czujnik zostanie zamontowany. Niezastosowanie sie do wymagan instalacji
iskrobezpiecznych w obszarze niebezpiecznym moze by¢ przyczyng wybuchu i
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci.

OGtOSZENIE

Dokfadnie zamkna¢ oraz docisng¢ wszystkie pokrywy obudowy i przepusty.
Nieprawidtowe uszczelnienie obudowy moze narazi¢ uktady elektroniczne na dziatanie
wilgoci, co moze spowodowac btedy pomiaréw lub awarie przeptywomierza. Sprawdzic i
nasmarowac wszystkie uszczelki oraz pierscienie uszczelniajace.

Instrukcja montazu 19
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4.2.1

4.2.2

20

Podtaczenie przewodu 4-zytowego

Typy i zastosowanie przewodow 4-zytowych

Micro Motion dostarcza dwa typy przewodow 4-zytowych: ekranowane i zbrojone. Oba
typy zawieraja przewody odprowadzajace ekranu.

Przewdd dostarczany przez Micro Motion sktada sie z jednej pary przewodu czerwonego i

czarnego 0,823 mm?2 do potaczenia V DC, oraz jednej pary przewodoéw biatego i zielonego
0,326 mm?2 do pofaczenia RS-485.

Przewdd dostarczany przez uzytkownika musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

e Konstrukcja z par skreconych.

* Zgodnos¢ z odpowiednimi wymaganiami dotyczacymi obszaréw niebezpiecznych,
jezeli procesor pracuje w takich warunkach.

« Srednica przewodu odpowiednia do dtugosci przewodu pomiedzy procesorem i
przetwornikiem lub hostem.

Srednica przewodu Maksymalna dtugosc¢ przewodu
VvV DCO0,326 mm? 91 m

VvV DCO0,518 mm? 152 m

VvV DCO0,823 mm? 305m

RS-485 0,326 mm2 lub wieksze 305m

Maksymalne dtugosci przewodow

Tabela 4-2: Maksymalne dtugosci przewodéw Micro Motion

Typ przewodu Do przetwornika Maksymalna dtugos¢
9-zytowy Micro Motion Wszystkie inne przetworniki 18m
MVD
4-zytowy Micro Motion Wszystkie 4-zytowe przetwor- | ¢ 305 m bez atestu Ex
niki MVD « 152 mz czujnikami Klasy IIC
e 305 m z czujnikami klasy I1B

Tabela 4-3: Maksymalne dtugosci przewodow 4-zytowych dostarczanych przez
uzytkownika

Funkcja przewodu Rozmiar przewodu Maksymalna dtugos¢
Zasilanie (V DC) 0,326 mm? 91m

0,518 mm? 152m

0,823 mm? 305m
Sygnat (RS-485) 0,326 mm2 lub wiekszy 305m
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4.2.3 Przygotowac przewdd z metalowym przepustem
Procedura
1. Zdjac pokrywe obudowy procesora przy uzyciu wkretaka ptaskiego.
2. Potaczyc¢ przepust z czujnikiem.
3. Przeciagnac przewdd przez przepust.
4. Przecia¢ przewody odprowadzajace i pozwoli¢, aby zwisaty swobodnie na obu

koncach przepustu.

4.2.4 Przygotowac przewdd z dtawikami dostarczonymi przez
uzytkownika

Procedura

Zdjac¢ pokrywe obudowy procesora przy uzyciu wkretaka ptaskiego.
Przetozy¢ przewody przez dtawik.
Przyciac¢ ekran oraz przewody odprowadzajace tak, by konczyty bieg w dfawiku.

A W N =

Ztozy¢ dtawik zgodnie z instrukcjami producenta.

4.2.5 Przygotowac przewdd z dtawikami dostarczonymi przez
Micro Motion

Procedura

1. Zdjac pokrywe obudowy procesora przy uzyciu wkretaka ptaskiego.
2. Przeciagnac przewody przez nakretke dtawika oraz wktad zaciskowy.

A. Nakretka dtawika
B. Wktadka zaciskowa

3. Usunac ostone przewodu.

Opcja Opis
Dtawik typu NPT Usuna¢ 114 mm
Dtawik typu M20 Usuna¢ 108 mm

4. Usungac przezroczysta ostone i wypetniacz.
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5. Usung¢ wiekszos¢ ekranu.

Opcja Opis
Dfawik typu NPT Usunac¢ wszystko oprocz 19 mm
Dfawik typu M20 Usunac¢ wszystko oprocz 13 mm

6. Dwukrotnie owinac przewody odprowadzajace wokot ostony, a nastepnie odciaé
odstajace kawatki.

A. Przewody odprowadzajqce owiniete wokot ekranu

7. Tylko w przypadku folii (przew6d ekranowany):

Uwaga
W przypadku oplotu (przewdd zbrojony) opuscic ten krok i przejs¢ do nastepnego.

Opcja |Opis

Dfawik | a. Natozyc ekranowanga ostone termokurczliwg na przewody

typu odprowadzajace. Upewnic sie, ze przewody s3 catkowicie zakryte.
NPT

b. Zastosowac gorace powietrze o temperaturze 121,1 °C, aby
obkurczy¢ ostone. Nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby nie spali¢
przewodu.

¢. Nasunac wktadke zaciskowa tak, by krawedz wnetrza wktadki byta
wyréwnana z oplotem koszulki termokurczliwej.

A. Ekranowana ostona termokurczliwa
B. Po zastosowaniu gorgcego powietrza

Dfawik |Przycia¢ 8 mm.

typu
M20

A. Przyciecie
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8. Ztozyc dtawik, zaktadajac ekran lub oplot z powrotem na wktadke zaciskowa na
3 mm za piers$cieniem O-ring.

9. Zamontowac korpus dtawika kablowego w przepuscie obudowy procesora
lokalnego.

A. Zatozony ekran

10. Przetozy¢ przewody przez obudowe dtawika, a nastepnie dokreci¢ nakretke dtawika
na jego obudowe.

A. Zatozony ekran
B. Korpus dfawika

4.2.6 Przytaczy¢ przewody do zaciskow procesora lokalnego

Po przygotowaniu i wykonaniu ekranowania przewodu 4-zytowego (w razie koniecznosci),
podfaczy¢ poszczegdlne przewody kabla 4-zytowego do zaciskdw procesora.

Procedura

1. Podfaczy¢ przewody do zaciskéw procesora lokalnego.
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2. Zatozy¢ pokrywe procesora lokalnego.

3. Dokreci¢ wkrety pokrywy momentem:
* Obudowa aluminiowa: 1,13Nmdo 1,47 Nm

e Obudowa ze stali nierdzewnej: min. 2,175 N m

Przy prawidtowym osadzeniu nie wystepuje przeswit pomiedzy pokrywa a
podstawa.

4. Podfaczy¢ przewody do zaciskéw przetwornika wedtug instrukcji montazu
przetwornika.

4.3 Podfaczenie przewodu 9-zytowego

4.3.1 Przytaczy¢ przewod 9-zytowy

Procedura

1. Przygotowac i zamontowac przewdd zgodnie z instrukcjami podanymi w punkcie
Podrecznik przygotowania i montazu przewodu 9-zytowego do przeptywomierza Micro
Motion.

2. Wsunac pozbawione izolacji kofice poszczegdlnych zyt w bloki zaciskowe skrzynki
potaczeniowe]. Odstoniete zyty nie moga pozosta¢ widoczne.

3. Dobra¢ przewody wedtug koloréw. Okablowanie po stronie przetwornika lub
zdalnego procesora lokalnego opisane jest w dokumentacji przetwornika.

4. Dokreci¢ wkrety, aby umocowac zyly.
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5. Sprawdzi¢ stan uszczelek, nastepnie mocno domknac i uszczelni¢ pokrywe skrzynki
pofaczeniowej i wszystkie pokrywy obudéw.

6. Przestrzegac¢ wskazéwek dotyczacych przewodow sygnatowych i zasilajacych
zawartych w instrukcji montazu przetwornika.

43.2 Podtaczy¢ przewdd 9-zytowy do zdalnego
rozszerzonego procesora podstawowego

Procedura

1. Wsunac pozbawione izolacji konce poszczegdélnych zyt w bloki zaciskowe.
Odstoniete zyty nie moga pozosta¢ widoczne.

2. Dobra¢ przewody wedtug koloréw.

3. Dokreci¢ wkrety, aby umocowac zyty.
4. Sprawdzi¢ stan uszczelek, nastepnie mocno domknac i uszczelnic¢ wszystkie

pokrywy obudéw.

4.3.3 Przytaczy¢ bariere iskrobezpieczng MVD Direct Connect

Procedura

Podtaczy¢ procesor lokalny do bariery:

a) Podtaczyc¢ przewody RS-485 od procesora lokalnego do iskrobezpiecznych przytaczy
RS-485 przy barierze (zaciski 43 i 44), odpowiednio do A i B.

b) Podtaczy¢ przewody zasilania z procesora lokalnego do przytaczy iskrobezpiecznych
V DC przy barierze (zaciski 42 i 41), zgodnie z ich biegunowoscia (+ oraz -). Nie
zakanczac ekrandw po stronie bariery. Patrz ponizsza tabela i rysunek.

Funkcja Zaciski przewodow proce- | Zaciski bariery iskroszczel-
sora lokalnego nej

RS-485A 3 43

RS-485B 4 44

VDC+ 1 42

VDC- 2 1

¢) Podtaczyc przewody RS-485 do nieiskrobezpiecznych przytaczy RS-485 przy
barierze (zaciski 13 i 14). Te przewody beda wykorzystane w nastepnym kroku do
podtaczenia bariery do zdalnego hosta. Nie zakaricza¢ ekranéw po stronie bariery.

Instrukcja montazu
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d) Podtaczy¢ przewody zasilania do nieiskrobezpiecznych przytaczy V DC przy barierze
(zaciski 111 12). Te przewody bedg wykorzystane w nastepnym kroku do
podtaczenia bariery do zasilania.

Rysunek 4-1: Zaciski bariery

44 (RS-485 B) 14 (RS-485 B)
43 (R5-485 A) i 13 (R5-485 A)
42 (VDC +) i 12 (VDC #)
41(vDC ! 11 (VDC 5
A | B

A. Zaciski iskrobezpieczne do podtqczenia do procesora lokalnego
B. Zaciski nieiskrobezpieczne do przytqczenia hosta zdalnego i zasilania

4.3.4 Podtaczyc zasilanie do bariery iskrobezpiecznej

* Mozna podfaczy¢ wiele jednostek MVD Direct Connect do jednego Zrodta zasilania, o
ile kazda jednostka bedzie otrzymywaé wystarczajace zasilanie.

* W przypadku Zrédta zasilania do przytaczy bariery iskroszczelnej, mozna je wykorzystaé
do zasilania innych urzadzen.

Procedura

Podtaczy¢ przewody zasilania pomiedzy rozdzielonym procesorem lokalnym a bariera,
zgodnie z ich biegunowoscia (+i -).
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Rysunek 4-2: Zaciski bariery

AiB

& 44 (RS-485B) | 14 (RS-485 B)
O 43 (RS-485 A) 13 (RS-485 A)
O 41 (-VDC) | 12 (VDC +)
& 42 (+vDC) 11 (VDC -)

A. Zaciski iskrobezpieczne do przytgczenia rozdzielonego procesora lokalnego
B. Zaciski nieiskrobezpieczne do przytqczenia hosta zdalnego i zasilania
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5 Uziemienie

Czujnik musi zosta¢ uziemiony zgodnie z normami i przepisami obowigzujacymi w miejscu
montazu. Klient ponosi petng odpowiedzialno$¢ w odniesieniu do znajomosci i
przestrzegania wszystkich obowiazujacych norm.

Wymagania wstepne
Stosowac nastepujace wytyczne dotyczace procedur uziemienia:

* W Europie do wiekszosci instalacji odnosi sie norma IEC 60079-14, w szczegdlnosci
punkty 16.2.2.3 oraz 16.2.2.4.

* W USAiKanadzie normaISA 12.06.01 cze$¢ 1 podaje przyktady powiazanych
zastosowan i wymagan.

Jesli nie obowiazuja normy zewnetrzne, nalezy przestrzegac ponizszych wytycznych, aby
uziemic¢ czujnik:

* Uzy¢ przewodu miedzianego 2,08 mm? lub przewodu o wiekszym rozmiarze.
* Przewody uziemiajace powinny by¢ jak najkrétsze, o impedancji mniejszej niz 1 Q.

* Potaczyc przewody uziemiajace bezposrednio z gruntem lub zastosowac normy
zaktadowe.

OGLOSZENIE
Uziemi¢ przeptywomierz lub zastosowac sie do zaktadowych wymagan dotyczacych
uziemiania. Nieprawidtowe uziemienie moze spowodowac btad pomiaru.

Procedura

e Sprawdzi¢ taczenia rur.
* |eslitaczenia rur maja potaczenia uziemiajace/wyréwnawcze, czujnik jest
automatycznie uziemiony i nie sq wymagane dalsze dziatania (o ile nie wymagaja
tego miejscowe przepisy).

* |eslitaczenia rur nie sq uziemione, podtaczy¢ przewdd uziemiajacy do wkretu
uziemiajgcego znajdujacego sie w uktadzie elektronicznym czujnika.

Wskazéwka
Uktad elektroniczny czujnika moze by¢ przetwornikiem, procesorem lub skrzynka
przytaczeniowa. Wkret uziemiajacy moze by¢ wewnetrzny lub zewnetrzny.
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Przedmuchiwanie obudowy czujnika

Wymagania wstepne
Przed rozpoczeciem przedmuchu nalezy przygotowac nastepujgce elementy:
¢ Tasma teflonowa™

e Gaz argonowy lub wodorowy w iloéci wystarczajacej na przedmuchanie obudowy
czujnika

Jesli zaSlepka przytagcza do przedmuchu zostata zdemontowana z obudowy czujnika,
konieczne jest ponowne przedmuchanie obudowy.

Procedura

1. Wstrzymac proces technologiczny lub przetaczy¢ urzadzenia sterujace na
sterowanie reczne.

OGLOSZENIE

Przed przystapieniem do przedmuchu obudowy nalezy wytaczy¢ instalacje
procesowa lub sterowanie procesem przetaczy¢ na sterowanie reczne. Wykonanie
procedury przedmuchu, gdy przeptywomierz dziata, moze wptyna¢ na doktadnos¢
pomiaru, powodujac niedokfadne sygnaty przeptywu.

2. Zdemontowac obie zaslepki przytaczy do przedmuchu z obudowy czujnika. Jesli
wykorzystywana jest instalacja do przedmuchu, otworzy¢ zawory na linii do
przedmuchu.

I\ OSTRZEZENIE

* Jesli na przytaczu do przedmuchu zostata zamontowana ptytka
bezpieczenstwa, nie wolno zbliza¢ sie do obszaru redukcji ci$nienia ptytki
bezpieczenstwa. Plyn pod wysokim ci$nieniem uchodzgcy z miernika moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen lub $mierci. Zamocowa¢ czujnik tak, aby
personel i wyposazenie nie byly narazone na dziatanie medium wydostajgcego
sie pod ci$nieniem.

* Podja¢ wszelkie niezbedne $rodki ostroznosci podczas demontazu zaslepek
przedmuchu. Demontaz zaslepki przytacza przedmuchu pozbawia czujnik
dodatkowego uszczelnienia i moze narazi¢ uzytkownika na kontakt z ptynem
procesowym.

* Nieprawidtowe zwiekszenie ci$nienia w obudowie czujnika moze spowodowacd
obrazenia.

OGtOSZENIE

Jesli na przytaczu do przedmuchu zostata zamontowana ptytka bezpieczenstwa,
nalezy stosowac elementy ochraniajace gwinty przy demontazu przytacza
przedmuchu, aby nie uszkodzi¢ membrany otaczajacej ptytke.

3. Przygotowac zaslepki przytaczy do przedmuchu do ponownej instalacji owijajacich
gwinty 2-3 zwojami tasmy teflonowe;j.
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4. Podfaczyc zasilanie azotem lub argonem do przytacza wlotowego do przedmuchu
lub do przytacza wlotowego instalacji przedmuchowej. Przytacze wylotowe
pozostawi¢ otwarte.

OGLOSZENIE

e Zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby uniknaé wprowadzenia brudu, kurzu,
wody, ciat statych oraz innych zanieczyszczen do wnetrza obudowy czujnika.

* |esli gaz do przedmuchu jest ciezszy od powietrza (jak na przyktad argon),
przytacze wlotowe nalezy umiescic¢ nizej niz wylotowe tak, aby gaz do
przedmuchu wypart powietrze z wnetrza obudowy czujnika w kierunku z dotu do

gory.
* |esli gaz do przedmuchu jest |zejszy od powietrza (jak na przyktad azot),

woéwczas przytacze wlotowe umiesci¢ wyzej niz wylotowe tak, aby gaz do
przedmuchu wypart powietrze w kierunku z géry do dotu.

5. Sprawdzi¢ szczelno$¢ przytacza wlotowego, aby zapobiec zassaniu powietrza do
wnetrza obudowy lub instalacji przedmuchowej.

6. Przedmuchac¢ czujnik gazem.

Czas przedmuchu jest réowny czasowi, potrzebnemu na wymiane objetosci gazu
wewnatrz czujnika na gaz obojetny. Nalezy pamietac, ze czas trwania przedmuchu
powinien by¢ proporcjonalnie dtuzszy w stosunku do dtugosci przewodéw. Jesli
wykorzystywana jest instalacja do przedmuchu, wéwczas nalezy zwiekszy¢ czas o
czas potrzebny do wymiany objetosci gazu, znajdujacego sie w przewodach
doprowadzajacych.

Wazne
Cisnienie gazu do przedmuchu nalezy utrzymywac na poziomie ponizej 0,5 bar.

7. Po odpowiednim czasie zamkna¢ doptyw gazu i natychmiast uszczelni¢ przytacza
wlotowe i wylotowe, wkrecajac zaslepki przytaczy do przedmuchu.
Nie wolno dopusci¢ do powstania nadcisnienia w obudowie czujnika. Jesli podczas
pracy ci$nienie wewnatrz obudowy czujnika jest wieksze od ci$nienia
atmosferycznego, wéweczas kalibracja pomiaréw gestosci przeptywomierza bedzie
niedoktadna.

8. Sprawdzic szczelnos¢ zaslepek, aby nie mogto nastapic¢ zassanie powietrza do
wnetrza obudowy czujnika.
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Redukcja cisnienia

Czujniki HPC sg dostepne z ptytka bezpieczeristwa zamontowana na obudowie. Ptytki
bezpieczenstwa odprowadzaja ptyn procesowy z obudowy czujnika w mato
prawdopodobnym przypadku przerwania rury przeptywowej. Niektorzy uzytkownicy do
ptytki bezpieczenstwa podtaczaja rure do gromadzenia uchodzacego ptynu procesowego.
Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat ptytek bezpieczenstwa, skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta.

Jesli czujnik ma ptytke bezpieczenstwa, musi ona by¢ caly czas zamontowana, inaczej
bedzie konieczny ponowny przedmuch obudowy. |esli ptytka bezpieczenstwa zadziata pod
wptywem przerwania rury, uszczelnienie ptytki zostanie przerwane, wiec przeptywomierz
Coriolisa nalezy wycofac z eksploataciji.

Rysunek 7-1: Plytka bezpieczenstwa w HPC010

"A WARNING

Pressure Relief Zone.

Escaping pressure
€an cause severe
injury or death.

Stay clear of vent.

3002734 Rev. A

A. Plytka bezpieczenstwa
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Rysunek 7-2: Plytka bezpieczenstwa w HPC015

A. Plytka bezpieczeristwa

A OSTRZEZENIE

e Zamocowac¢ czujnik tak, aby personel i wyposazenie nie byly narazone na dziatanie
medium wydostajgcego sie pod cisnieniem.

* Nie zbliza¢ sie do obszaru redukciji cisnienia ptytki bezpieczenstwa. Plyn pod
wysokim ci$nieniem uchodzgcy z miernika moze by¢ przyczyng powaznych obrazen
lub $mierci.

Wazne
Jesli stosowana jest ptytka bezpieczenstwa, obudowa nie moze stuzy¢ jako dodatkowe
zabezpieczenie szczelnosci.

OGtOSZENIE

Demontaz przytacza przedmuchu, zaslepki lub ptytki bezpieczenstwa uniewaznia
certyfikat bezpieczenstwa Ex-i, certyfikat bezpieczefstwa Ex-tc oraz klase IP
przeptywomierza Coriolisa. Wszelkie modyfikacje przytacza przedmuchu, zadlepki lub
ptytki bezpieczenstwa muszg zachowac co najmniej klase IP66/IP67.

Przeptywomierz HPC firmy Micro Motion



Instrukcja montazu
MMI-20070590

Marzec 2020r.

Instrukcja montazu

35



Micro Motion Polska

Emerson Process Management Sp. z 0.o.

ul. Konstruktorska 11A
02-673 Warszawa

T +48 (22) 45 89 200

F +48(22) 45 89 231

Micro Motion Asia

Emerson Automation Solutions
1 Pandan Crescent

Singapore 128461

Republika Singapur
T+656363-7766
F+656770-8003

Micro Motion Inc. USA
Worldwide Headquarters
7070 Winchester Circle
Boulder, Colorado 80301, USA
T+1303-527-5200
+1800-522-6277
F+1303-530-8459

Micro Motion Europe
Emerson Automation Solutions
Neonstraat 1

6718 WX Ede

The Netherlands

T+31(0) 318495555
T+31(0) 70413 6666
F+31(0)318 495 556
www.emerson.com/nl-nl

©2020 Micro Motion, Inc. Wszystkie prawa zastrzezone.

Logo Emerson jest znakiem towarowym i znakiem ustugowym firmy Emerson Electric Co. Micro
Motion, ELITE, ProLink, MVD i MVD Direct Connect s3 znakami jednej z firm nalezacych do grupy

Emerson Automation Solutions. Pozostate znaki nalezg do odpowiednich wtascicieli.

MMI-20070590
Rev. AD
2020r.

EMERSON


http://www.emerson.com/nl-nl

	 Wysokociśnieniowe przepływomierze Coriolisa firmy Micro Motion
	Spis treści
	1 Przed rozpoczęciem
	1.1 Informacje o niniejszym dokumencie
	1.2 Informacje dotyczące zagrożeń
	1.3 Powiązana dokumentacja

	2 Planowanie
	2.1 Lista czynności kontrolnych montażu
	2.2 Najlepsze praktyki
	2.3 Limity drgań HPC010 – pełnozakresowe drgania losowe
	2.4 Limity drgań HPC015
	2.5 Granice temperatur

	3 Montaż
	3.1 Montaż czujnika HPC010
	3.2 Montaż czujnika HPC015
	3.3 Zamontować rozdzielony procesor lokalny
	3.4 Zamontować barierę iskrobezpieczną
	3.5 Przyłączyć rozdzielony układ elektroniczny

	4 Zasilanie przetwornika i przewody we/wy
	4.1 Opcje okablowania
	4.2 Podłączenie przewodu 4-żyłowego
	4.2.1 Typy i zastosowanie przewodów 4-żyłowych
	4.2.2 Maksymalne długości przewodów
	4.2.3 Przygotować przewód z metalowym przepustem
	4.2.4 Przygotować przewód z dławikami dostarczonymi przez użytkownika
	4.2.5 Przygotować przewód z dławikami dostarczonymi przez Micro Motion
	4.2.6 Przyłączyć przewody do zacisków procesora lokalnego

	4.3 Podłączenie przewodu 9-żyłowego
	4.3.1 Przyłączyć przewód 9-żyłowy
	4.3.2 Podłączyć przewód 9-żyłowy do zdalnego rozszerzonego procesora podstawowego
	4.3.3 Przyłączyć barierę iskrobezpieczną MVD Direct Connect
	4.3.4 Podłączyć zasilanie do bariery iskrobezpiecznej


	5 Uziemienie
	6 Przedmuchiwanie obudowy czujnika
	7 Redukcja ciśnienia


