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FASANI ZAWORY ZASUWOWE
POKRYWA MOCOWANA SRUBAMI

Instrukcja instalacji i konserwacji zawordw zasuwowych z pokrywami mocowanymi srubami

Konfiguracja podstawowa - Kofice kotnierzowe lub spawane

PRZECHOWYWANIE ZAWORU

Przygotowanie i zabezpieczanie na czas

transportu

Wszystkie zawory posiadaja odpowiednie

opakowanie w celu ochrony czesci narazonych

na uszkodzenia podczas transportu oraz
przechowywania na miejscu. W szczegélnosci
nalezy przedsiewziac nastepujace srodki
ostroznosci:

1. Przy pakowaniu zasuwy zawieradto klinowe
musi by¢ zamkniete.

1a. Zawory z kotnierzami uszczelniajacymi:
Uszczelniajace powierzchnie kotnierza
zaworu [gorne powierzchnie czotowe)
nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim
smarem ochronnym. Czota zaworu nalezy
zabezpieczy¢ za pomoca ptyt drewnianych
lub z tworzywa sztucznego umocowanych
paskami.

1b. Zawory z przytaczami spawanymi czotowo:
Powierzchnie przyspawanych przytaczy
nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim $rodkiem
ochronnym, takim jak np. Deoxaluminite.
Przytacze nalezy zamknac za pomoca
ptyty wykonanej ze sklejki lub tworzywa
sztucznego, przymocowanej na krawedzi
paskami.

2. Przy uktadaniu zaworéw wyposazonych w
sitownik na palecie lub w skrzyni nalezy
zwréci¢ szczegdlna uwage, aby elementy
sitownika (a zwtaszcza przewody lub
akcesoria pneumatyczne) nie wychodzity
poza obrys palety/skrzyni.

3. Rodzaj opakowania musi by¢ okreslony w
zamowieniu klienta i zapewniac bezpieczny
transport do miejsca przeznaczenia
oraz ewentualne zabezpieczenie przed
dokonaniem montazu.

Wymogi dotyczace obstugi

A — zawory w opakowaniu

Skrzynie: Zapakowane w skrzynie przepustnice
nalezy podnosic i przenosi¢ przy uzyciu

wdzka widtowego wyposazonego w widty z
odpowiednimi uchwytami.

Pudta: Zapakowane w pudta zawory nalezy
podnosic¢ przy wykorzystaniu oznaczonych
punktéw podnoszenia oraz z uwzglednieniem
oznaczonego $rodka ciezkoéci. Podczas
transportowania opakowan nalezy zachowac
ostroznosc¢ i przestrzegac miejscowych
przepisow bezpieczenstwa.

B - Zasuwy bez opakowania

1. Przy podnoszeniu oraz przetadunku tych
zasuw nalezy zastosowac odpowiednie
$rodki oraz mie¢ na uwadze ograniczenia
nosnoéci. Podczas przetadunku nalezy
stosowac palety, aby chroni¢ powierzchnie
poddane obrdbce i uniknac¢ uszkodzen.

2. W przypadku zasuw o duzych rozmiarach,
do ich zawieszania i podnoszenia nalezy
uzy¢ odpowiednich narzedzi (takich jak
wsporniki, haki, elementy ztaczne, liny)
oraz narzedzi stuzacych do zapewnienia
réwnowagi, aby nie dopusci¢ do upadku lub
przesuniecia zasuwy w trakcie podnoszenia i
przetadunku.
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FASANI ZAWORY ZASUWOWE
POKRYWA MOCOWANA SRUBAMI

ZAWIESZANIE ZAWORU

RYSUNEK 1

Przechowanie i zabezpieczenie zaworu przed

zainstalowaniem

Jesli zawor bedzie przechowywany przed

zainstalowaniem, podczas przechowywania

nalezy przestrzega¢ nastepujacych warunkow:

1. Zawory nalezy przechowywac w
zamknietym, czystym i suchym
pomieszczeniu.

2. Zawieradto musi znajdowac sie w potozeniu
zamknietym, a czota zasuwy musza by¢
zabezpieczone ptytami drewnianymi lub
z tworzywa sztucznego, umocowanymi
paskami. W miare mozliwosci nalezy
zachowac oryginalne zabezpieczenie.

3. Miejsce sktadowania nalezy regularnie
kontrolowac pod katem spetniania
powyzszych wymogow.

W przypadku zawordw z napedem, oprdcz wyzej

wymienionych czynnosci nalezy przestrzegac

ostrzezen zawartych w instrukcji obstugi
sitownika.

OSTRZEZENIE

Nalezy odpowiednio dobrac sprzet uzywany do
przetadunku i podnoszenia zasuw (elementy
ztaczne, haki itp.), biorac pod uwage ciezar zasuwy
podany w specyfikacji poszczegolnych sztuk
tadunku i/lub w liscie przewozowym. Podnoszenie
oraz przetadunek zasuwy moga byc wykonywane
wytacznie przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje.

Do podnoszenia zasuwy nie wolno wykorzystywac
punktéw podnoszenia znajdujacych sie na
sitowniku (o ile wystepuje). Te punkty stuza
wytacznie do podnoszenia sitownika.

Podczas przetadunku zasuwy nalezy zachowac
ostroznosc i unikac przenoszenia zasuwy nad
innymi osobami lub miejscami, w ktorych upadek
zasuwy mogtby spowodowac uszkodzenia. Nalezy
zawsze przestrzegac miejscowych przepisow
bezpieczenstwa.

UWAGA

Zawory mozna przechowywad przez pewien czas na
wolnym powietrzu tylko wtedy, gdy sa odpowiednio
zapakowane (w skrzyniach wytozonych smotowanym
papierem i odpowiednio zabezpieczone przegrodamiw
postaci workéw).

Opakowania transportowego nie nalezy umieszczaé
bezposrednio na posadzce.

Nie wystawia¢ opakowania transportowego

na dziatanie warunkéw atmosferycznych lub
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
Sprawdzac opakowanie co dwa miesiace.

MONTAZ

Czynnosci przygotowawcze przed instalacja

zaworu

1. Ostroznie wyjac zasuwe z opakowania
transportowego [skrzynia lub paletal,
uwazajac przy tym, aby nie uszkodzi¢
zasuwy, a w zasuwach z napedem —
elektrycznego lub pneumatycznego
sitownika lub oprzyrzadowania.

2. Na czas transportu koncéwki zaworu sa
zabezpieczone zaslepkami oraz cienka
warstwa smaru ochronnego. Przed
zamontowaniem zaworu usunac zaslepki,
po czym starannie oczysci¢ oba przytacza
ze smaru za pomoca rozpuszczalnika
Whnetrze zaworu nalezy oczysci¢ sprezonym
powietrzem Sprawdzi¢, czy w przepustnicy
lub w siedlisku przepustnicy nie ma zadnych
obcych ciat, takich jak kawatki drewna,
plastiku lub materiatéw opakowaniowych.

3. Sprawdzi¢, czy materiaty konstrukcyjne
wyszczegolnione na tabliczkach
znamionowych zaworu (warunki
eksploatacji i temperatura) sa odpowiednie
do przewidywanego zastosowania oraz
odpowiadaja specyfikacji.

4. Okresli¢ preferowana pozycje montazowa,
biorac pod uwage cisnienie w systemie.

W stosownym przypadku okresli¢

(patrz strzatka na korpusie) strone
wlotowa (wysokoci$nieniowa) i wylotowa
(niskociénieniowa).

OSTRZEZENIE

Sprawdzic, czy kierunek przeptywu jest zgodny
ze strzatka umieszczona na korpusie zasuwy.
Zasuwy bez strzatki moga byc uzywane w obu
kierunkach przeptywu.

W celu przygotowania sitownika do pracy nalezy
zapoznac sie z trescia instrukcji obstugi.
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RYSUNEK 2
Zalecane potozenia instalacyjne

Instrukcje instalacyjne

Zawory zasuwowe sg standardowo montowane
w rurach poziomych z trzpieniem pionowym.
Te zawory mozna takze montowac w rurach
pionowych lub poziomych z cybuchem w innym
potozeniu niz pionowe, lecz w takiej sytuacji
wymagane moze by¢ zastosowanie specjalnej
konstrukcji w zaleznosci od rozmiaru zaworu,
warunkoéw eksploatacyjnych oraz materiatu i
typu operatora.

W celu zapewnienia prawidtowej pracy firma
Fasani zaleca instalacje i orientacje zaworu
zgodnie z rys. 2. W przypadku zaworéw
zasuwowych o DN powyzej 18 cali (chyba

ze wskazano inaczej w zamdwieniu), kat
odchylenia od pionu nie moze przekraczac
30°. Montaz zaworu w potozeniach innych

niz zalecane moze przyczynic sie do
nieprawidtowego dziatania i/lub szybkiego
uszkodzenia zaworu.

O ile firma Emerson nie zaleca inaczej, zawoér
nalezy zamontowac z zamknieta zasuwa
klinowa, aby uniknac¢ mozliwosci uszkodzenia
pierécienia gniazda w zasuwie klinowej. Nalezy
zachowad szczegdlng uwage w przypadku
zaworow wyposazonych w sitowniki typu .. fail-
open” (w razie awarii ustawiajacych zawér w
pozycji otwarcia).

W przypadku eksploatacji przepustnicy w
temperaturach powyzej 200°C (392°F) zaleca
sie wykonanie termicznej izolacji korpusu
przepustnicy.

Podczas obstugi i podnoszenia zawordw w trakcie
montazu NALEZY KONIECZNIE przestrzegad
instrukcji oraz warunkéw okreslonych uprzednio
w punktach: .. 1.2 Wymagania dotyczace obstugi”
i.1.3 Przechowywanie i zabezpieczanie zaworu
przed montazem”.

Zasuwy z przytaczami spawanymi czotowo
Ustawic¢ zawor w odpowiednim potozeniu i
sprawdzi¢, czy znajduje sie w jednej linii z
rura, po czym rozpoczac spawanie zgodnie z
wtasciwa procedura spawania.

Zasuwy kotnierzowe

Umiescic¢ zawdr pomiedzy dwoma kotnierzami
rury i wtozy¢ uszczelke pomiedzy kotnierz zasuwy
i kotnierz rury. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ potozenia
uszczelki. Nastepnie zamontowac zawér do rury
za pomoca srub, ktdre nalezy dokrecic .na krzyz".
Stopniowo dokrecac $ruby az do osiagniecia
wymaganego momentu obrotowego, okreslonego
przez firme, ktéra zaprojektowata instalacje.

WAZNA UWAGA

Po zamontowaniu zasuw, a przed wykonaniem
prob cisnieniowych, zaleca sie doktadne
oczyszczenie rurociagu w celu usuniecia
zanieczyszczen i obcych ciat, ktére mogtyby
powaznie zagrozi¢ szczelnosci pomiedzy
siedliskiem zasuwy | zawieradtemn, a takze
prawidtowemu dziataniu zasuwy.

Po zamontowaniu zasuwy, a przed zwiekszeniem

cisnienia w instalacji, nalezy wykonac

nastepujace czynnosci:

- sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich korkow
gwintowanych,

- dokreci¢ sruby mocujace szczeliwo,

- sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub potaczen
korpus-pokrywa,

- sprawdzi¢ dziatanie zasuwy w catym zakresie
pracy,

- usunac papier chroniacy trzpien zasuwy oraz
nasmarowac trzpien i tozyska.

Patrz tabela | (Momenty dokrecania $rub
potaczen kotnierzowych korpus-pokrywa) i
tabela Il (Momenty dokrecania érub dtawnicy).
Jesli zasuwa jest wyposazona w sitownik,
nalezy zapoznac sie z opisana w instrukcji
obstugi sitownika odpowiednia procedura
rozruchu eksploatacyjnego.

Weryfikacja zaworu przed uruchomieniem

1. Dokreci¢ szczeliwo na tyle, aby zapobiec
wyciekom na trzpieniu zasuwy. Nadmierne
dokrecenie doprowadzi do skrocenia
trwatosci uzytkowej uszczelnien i spowoduje
zwiekszenie roboczego momentu obrotowego.
Sposob obliczenia momentu dokrecania $rub
mocujacych szczeliwo zawiera Tabela .

2. Sprawdzi¢ dziatanie zasuwy poprzez
ustawienie jej w potozeniu catkowicie
otwartym i zamknietym.

WAZNA UWAGA

Przy napetnianiu rurociagu woda pod cisnieniem

w celu przeprowadzenia proby oraz w sytuacyi,

gdy rurociag zostat na dtuzszy czas zamkniety po

przeprowadzeniu proby, nalezy stosowac sie do

nastepujacych wskazowek.

a. Do wody uzywanej do napetnienia rurociagu
pod cisnieniem nalezy dodac inhibitor korozji.

b. Po przeprowadzeniu proby nalezy zmniejszyc
cisnienie w rurociagu i usunac z niego cata
wode uzyta do proby.
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Instrukcja obstugi TABELA |: MOMENTY OBROTOWE DOKRECANIA SRUB POLACZEN KOLNIERZOWYCH KORPUS-POKRYWA
Przestrzeganie ponizszych wskazéwek przyczyni Materiaty A193 B7 / A193 B16 / A320 L7 Materia A193 B8
sie do zapewnienia dtugiej i bezproblemowe;] Nominalna Moment Moment Moment Moment Moment Moment
eksploatacji zaworéw zasuwowych z $rednica sruby obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy
przykrecanym kapturem sruby [cale) kgm stopofunt Nm kgm stopofunt Nm
1. Nalezy pamietac o przeprowadzaniu 2 9 66 90 3 19 26
okresowych kontroli zaworéw w sposéb Y 18 129 175 5 37 50
opisany w punkcie 2.5. Y 31 224 305 9 b4 87
2. W przypadku zawordéw wyposazonych s 50 358 487 14 102 139
w sitownik nalezy zawsze przestrzegac 1 74 533 725 21 152 207
szczegbtowych wskazéwek podanych przez 1-" 107 772 1050 31 221 300
producenta sitownika. 1-Y 149 1075 1462 43 307 418
3. Nie wolno zmienia¢ wartosci momentéw i/ 1-% 201 1447 1968 57 413 562
lub ustawien przetacznikéw krancowych 1-"% 263 1896 2579 75 542 737
dokonanych w trakcie prob koncowych w 1-% 339 2445 3325 97 699 950
zaktadzie producenta (Fasani). T-% 426 3072 4178 122 878 1194
1-7% 527 3798 5165 150 1085 1476
Okresowa weryfikacja zaworu podczas 2 642 4630 6297 183 1323 1799
eksploatacji 2-Y% 921 6640 9030 263 1897 2580
A Kontrola standardowa 2- 1271 9162 12460 363 2618 3560
1. Co miesiac nalezy sprawdzac, czy nie 2-% 1537 11085 15076 439 3167 4307
ma przeciekow w obszarze korpusu/ 3 2003 14447 19648 572 4128 5614
kaptura zaworu lub na szczeliwie. W razie 3-% 2556 18428 25062 730 5265 7161
stwierdzenia nieszczelnosci na szczeliwie 3-" 3201 23079 31387 914 6594 8968
nalezy dokreci¢ nakretki, postepujac zgodnie
z procedura opisana w Rozdziale 3. (Odpowiadajace w przyblizeniu 40% granicy plastycznosci na suchej, stalowe] powierzchni)
Jesli wyciek nie zostanie zlikwidowany, nalezy
postapi¢ zgodnie z procedura dotyczaca TABELA Il: MOMENTY DOKRECANIA SRUB MOCUJACYCH SZCZELIWO
obstugi konserwacyjnej szczeliwa (3.1). Dla wartosci ciSnienia uktadu < 2533 psi Dla wartosci cisnienia uktadu > 2533 psi

Moment obrotowy (stopofunty) =
[ci$nienie uktadu/101,8]) x ($rednica zewnetrzna

W razie stwierdzenia nieszczelnosci w obszarze

. - Moment obrotowy (stopofunty) = (24,87) x ($rednica
korpusu/kaptura zaworu nalezy dokreci¢

zewnetrzna 2 _ $rednica wewnetrzna 2] x (d)

nakretki, stosujac momenty podane w Tabeli | 2 _ érednica wewnetrzna 2} x (d)
Jesli wyciek nie zostanie zlikwidowany, Moment obrotowy (Nm] = pomnozy¢ Moment
nalezy postapic¢ zgodnie z procedura obrotowy (stopofunty) przez 1,3558
wymiany uszczelki potaczenia Gdzie: 0D = Srednica otworu komory dtawikowe] [cale)
kotnierzowego korpus-kaptur (3.2) ID  =Srednica trzonka [cale)
2. Co 2 lub 3 miesiace - w zaleznosci od d  =Srednica $ruby dwustronnej dtawika (cale)
czestotliwosci uzytkowania - nalezy sprawdzic¢ S.P. = Ciénienie uktadu (psi]
smarowanie tozysk oraz gwintu trzpienia Ta .metoda momentu obrotowego” moze skutkowac¢ sprezaniem wynoszacym mniej wiecej 30%.
zaworu.

3. W przypadku zawordw z napedem - oprocz
wyzej wymienionych czynnosci - nalezy
rowniez przestrzegac ostrzezen zawartych w
instrukcji obstugi sitownika.

B Dziatania prewencyjne

1. Co 3 miesiace sprawdzi¢, czy sruby dtawika
sg mocno dokrecone.

2. Co 6 miesiecy w przypadku zawordéw z
napedem oraz co 8 miesiecy w przypadku
zawordéw uruchamianych recznie nalezy
smarowac trzpien oraz tozyska.

3. Co 12 miesiecy nalezy sprawdzic skok kotka
prowadzacego dtawnicy, umieszczajac nowe
szczeliwo, gdy kotek zbliza sie do konca swego
skoku.

4. Co 4 lata nalezy rozmontowac zawory
istotne z punktu widzenia funkcjonowania
instalacji i/lub zawory z napedem, sprawdzi¢
powierzchnie gniazd i dotrzec je ponownie w
razie potrzeby. Wymieni¢ uszczelke kaptura
i szczeliwo, nasmarowac trzpien.

5. Wykonac¢ przy sitowniku czynnosci opisane w
jego instrukcji konserwacji.
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DIAGNOZOWANIE | USUWANIE USTEREK
Symptom Mozliwa przyczyna
Wycieki na szczeliwie 1.
wokot cybuchu
Przeciek na potaczeniu 1.

N

Uszkodzone szczeliwo

korpus-pokrywa korpusu-pokrywy

S

Uszczelka uszkodzona

Wycieki na zaworze

N

Zbyt luzne nakretki kotnierza dtawnicy 1.

Poluzowane $ruby mocujace kotnierz 1.

. Zawor nie jest catkowicie zamkniety 1

Zanieczyszczenia w zaworze

Rozwiazanie
Dokreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy.
. Wymieni¢ szczeliwo

N

Dokreci¢ éruby dolnego kotnierza

N

. Wymieni¢ uszczelke
. Zamknac¢ zawor

N

. Wykonac¢ cykl pracy i przeptukad
(przy otwartym zaworze), aby usunaé
zanieczyszczenia

3. Uszkodzona uszczelka 3. Naprawi¢ powierzchnie siedliska
Szarpana praca 1. Zbyt mocno docisniete szczeliwo 1. Poluzowa¢ nakretki dtawika, wykona¢
cykl pracy zasuwy i dokreci¢ nakretki
2. Za maty doptyw powietrza (dla 2. Zwiekszy¢ cisnienie doptywu

sitownika pneumat.)

Wycieki w tylnym
gniezdzie

KONSERWACJA

. Uszkodzone tylne gniazdo

Zawory zasuwowe z pokrywa mocowana

$rubami produkowane przez firme Emerson

zostaty zaprojektowane w sposéb zapewniajacy

ograniczenie czynnosci konserwacyjnych do

minimum.

W niniejsze] instrukcji opisano naprawy

wykonywane w miejscu zainstalowania zaworu,

takie jak:

- Konserwacja szczeliwa

- Konserwacja uszczelki kotnierza korpusu/
pokrywy

Wszystkie pozostate naprawy powinny by¢
wykonywane przez firme Emerson lub
wyznaczona firme serwisowa.

Konserwacja szczeliwa

W przypadku stwierdzenia wycieku na szczeliwie
nalezy powoli i rownomiernie dokreci¢ nakretki
dtawnicy az do usuniecia wycieku.

OSTRZEZENIE

Nie wolno nadmiernie dokrecac nakretek
dtawnicy. Nadmierne dokrecenie spowoduje
wzrost momentu obrotowego wymaganego do
uruchomienia zasuwy.

Nakretke dtawnicy nalezy dokrecac stopniowo co
pot obrotu, az do wyeliminowania wycieku.

Patrz rysunek 4.
Aby wymieni¢ szczeliwo, nalezy wykonaé
nastepujace czynnosci.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy catkowicie odprezyc
instalacje, po czym usunac z niej ciecz i opary.
Sprawdzic, czy zasuwy nie sa rozgrzane. Odtaczyc
zasilanie elektryczne.

Zaniedbanie wykonania powyzszych czynnosci
moze stac sie przyczyna powaznych obrazeri ciata
i/lub uszkodzenia wyposazenia.

powietrza

. Wymienic tylne siedlisko

1. Otworzy¢ catkowicie zawor, az do potozenia
tylnego siedliska.

2. Odkreci¢ nakretki (16) $rub mocujacych
dtawik (15).

3. Unie$¢ kotnierz dtawnicy (10) i dtawnice (9).

4. Wyjac zuzyte szczeliwo, postugujac sie
haczykiem z drutu.

5. W celu uzyskania lepszej szczelnosci
nalezy doktadnie oczysci¢ trzonek i
komore dtawikowa oraz upewnic sie, ze
nie wystepuja zadne zadrapania ani slady
zatarcia.

6. Ponowne umieszczenie szczeliwa nalezy
wykona¢ umieszczajac kolejno po jednym
pierscieniu wokot trzpienia, wewnatrz
komory dtawnicy, zwracajac uwage na
prawidtowe utozenie pierscieni. Docisnac do
dna (patrz rysunek 3).

7. Po wypetnieniu komory dtawnicy nalezy
zamontowac dtawnice (9] i kotnierz dtawnicy
(10) w ich pierwotnym potozeniu.

8. Dokreci¢ nakretki dtawika zgodnie z tabela
Il (Momenty obrotowe dokrecania $rub
mocujgcych szczeliwo).

9. Wykona¢ cykl pracy zaworu.

10. Zwiekszy¢ cisnienie w instalacji.

11.W przypadku wykrycia wycieku nalezy powoli
i rownomiernie dokrecic nakretki dtawnicy
az do usuniecia wycieku.

Konserwacja uszczelki kotnierza korpus-
pokrywa

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy catkowicie odprezyc
instalacje, po czym usunac z niej ciecz i opary;
sprawdzic, czy zasuwy nie sa rozgrzane; odtaczyc
wszelkie zasilanie elektryczne.

Zaniedbanie wykonania powyzszych czynnosci
moze stac sie przyczyna powaznych obrazer ciata
i/lub uszkodzenia wyposazenia.

1 = plecione pierécienie grafitowe
2 = grafit formowany ciénieniowo (4 pierécienie)
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FASANI ZAWORY ZASUWOWE
POKRYWA MOCOWANA SRUBAMI

1. Przed wymiana uszczelki starannie oczyscic¢
powierzchnie kotnierzy.

2. Umieécic¢ uszczelke w jej gniezdzie i przystapic¢
do doktadnego ustawienia kotnierza pokrywy
we wtasciwym potozeniu. Kotnierz nalezy
ustawi¢ idealnie réwnolegle do powierzchni
uszczelki; nie wolno uzyskiwac rownolegtego
ustawienia za pomoca $rub.

3. Jesli potaczenie jest wykonywane w
ptaszczyznie pionowej (w przypadku zasuwy
z poziomym trzpieniem), do ustawienia
kotnierza pokrywy we wtasciwym potozeniu
nalezy postuzyc¢ sie wciagnikiem. Zamocowac
kotnierz czterema $rubami rozmieszczonym
w odstepach co 90°, a nastepnie dokrecac
je dotad, az kotnierze zostana doktadnie
potaczone w swoim gniezdzie. Zamontowac
wszystkie pozostate Sruby.

4. Podczas dokrecania $rub nalezy uwazac,
aby powierzchnie czotowe kotnierzy
pozostawaty idealnie réwnolegte.

5. Dokreci¢ sruby w kolejnosci podanej na rys. 5,
stosujac do pierwszego przykrecania moment
obrotowy wynoszacy ok. '« maksymalnego
momentu podanego w tabeli I. W celu
zapewnienia lepszej szczelnosci potaczenia
dokrecic¢ ponownie wszystkie sruby, po
pierwszym obciazeniu zasuwy cisnieniem.

USUNIECIE ZAWORU

Jesli z jakiej$ nadzwyczajnej przyczyny zajdzie
konieczno$¢ wymontowania zaworu z instalacji,
uzytkownik powinien postapic zgodnie z
ponizszymi wskazowkami:

1. Przed przystapieniem do demontazu zaworu
nalezy catkowicie odprezyc¢ instalacje,
spusci¢ medium i zapewnic potaczenie
instalacji z atmosfera.

2. Rure nalezy przecia¢ mozliwie jak najdalej
od zaworu (dotyczy wytacznie zaworéw
wspawywanych)

SMARY | NARZEDZIA SPECJALNE

Smary

Do smarowania tozysk w zaworach z napedem
recznym i przektadniowym zaleca sie
stosowanie smaru AGIP GRMUEP?2 lub jego
odpowiednika, jak podano w ponizszej tabeli.

RYSUNEK 5

TABELA IlI: LISTA SMAROW
Producent
AGIP
API
BP
ESSO
FINA
MOBIL
Q8
SHELL
TEXACO
TOTAL
VISCOL
STATOIL

Smar

GRMUEP2

PGX2

GREASE LTX2

BEACON 2

FINAGREASE HP FINAGREASE EPL2
MOBILUX EP2

REMBRANDT EP2

ALVANIA R2 SUPERGREASE A
MULTIFAK EP2 GREASE L2
MULTIS EP2 MULTIS 2
SIGNAL ROLSFER 2
UHIWAVYLI LI G2

Do smarowania gwintu trzpienia nalezy stosowac¢ smar SIGNAL CEP 30 produkowany przez firme

Viscol. Jako zamiennik mozna stosowac:

- CEPLATTYN 300 produkowany przez firme REINER-FUCHS
- GRAFLOSCON produkowany przez firme KLUBER
Mozna réwniez stosowaé smar o zawartosci ponad 25% czystego grafitu (98% wegla) o ziarnistosci

5 mikronéw, bez zadnego $rodka Sciernego.

Informacje na temat smarowania sitownika mozna znalez¢ w odnos$nej instrukcji obstugi.

Narzedzia specjalne

Do przeprowadzania obstugi konserwacyjnej
opisanej w niniejszej instrukcji obstugi nie sa
wymagane zadne narzedzia specjalne.

Ani firmy Emerson i Emerson Automation Solutions, ani tez zadne z ich podmiotéw powiazanych nie ponosza jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za dobér, uzytkowanie lub
konserwacje dowolnego produktu. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowy doboér, uzytkowanie i konserwacje dowolnego produktu obciaza wytacznie nabywce i uzytkownika

kofcowego.

Fasani jest znakiem bedacym wtasnoscia jednego z przedsiebiorstw wchodzacych w sktad jednostki biznesowej Emerson Automation Solutions firmy Emerson Electric
Co. Emerson Automation Solutions, Emerson oraz logo Emerson sa znakami towarowymi i znakami ustugowymi Emerson Electric Co. Wszystkie pozostate znaki stanowia

wtasnosc¢ ich odnodnych wtascicieli.

Zawarto$¢ niniejszej publikacji zostata przedstawiona wytacznie do celéw informacyjnych, w zwiazku z czym - cho¢ dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ jej

doktadnos$¢ — nie nalezy traktowac jej jako zapewnienia lub gwarancje, domyslne lub dorozumiane, dotyczace produktéw lub ustug opisanych w niniejszym dokumencie,
czy tez ich uzytkowania lub nadawania sie do uzytku. Catos$¢ sprzedazy podlega naszym warunkom handlowym, ktére sa dostepne na zyczenie. Zastrzegamy sobie prawo

do modyfikacji i ulepszania projektéw lub specyfikacji takich produktéw w dowolnym czasie bez powiadomienia.

Emerson.com/FinalControl




