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KEYSTONE RADY GR MOTYLOVE KLAPKY S PRUZNYMI SEDLY GRW/GRL

INSTALACNI A PROVOZNI PRIRUCKA

Pred instalaci je nutné precist a pochopit cely tento navod

Rozsah pouziti klapek

Klapky jsou uréeny pro aplikace v rozmezi tlakl
a teplot uvedenych v diagramu, ktery je soucasti
doprovodné dokumentace.

Jako koncovy uzaveér lze klapky pouZit pouze v
aplikacich PED Cat-I. V pripadé potieby jinych
kategorii se obratte na vyrobce.

1 SKLADOVANi A MANIPULACE

1.1 Skladovani

Je-li potreba klapky pred montazi urcitou dobu
skladovat (2 mésice nebo déle], uchovavejte je v
plvodnich prepravnich bednach nebo krabicich.

1.1.1 Skladovaci podminky

Klapky se nesmi skladovat na podlaze, musi byt
ukladany na Cistém a suchém misté v krytém
prostoru.

Chrante ventily pred extrémnimi teplotami

a vlhkosti a nevystavujte je nadmérnému
mnozstvi prachu, vlhkosti, vibracim,
deformacim, slunecnimu svétlu a ozonu.

Doporuceni

1. Teplota: teplota skladovani se musi pohybovat
mezi 25°C az 0°C, nejlépe pod 15°C.

2. Vlhkost: podminky skladovani musi byt
takové, aby nedochéazelo ke kondenzaci.
Vyrobky skladujte v suchém prostredi.
Relativni vlhkost smi dosdhnout nejvyse 50 %.

3. Svétlo: ventily a pryzové dily musi byt
chranény pred svétlem, zejména pred
primym slunecnim zarenim nebo silnym
umeélym svétlem s vysokym podilem
ultrafialové slozky.

4. 0zon: ve skladovych prostorach nesmi byt
umisténo zadné zafizeni vytvarejici ozon.
Napriklad se jednd o lampy a elektromotory.

DULEZITE UPOZORNENI

Pred montazi nebo pouzitim klapek se doporucuje

provést nésledujici cinnosti.

1. Klapky nebo jejich soucasti musi byt
zkontrolovany a v pripadé potreby peclive
vycistény.

2. Pryzové dily je nutné namazat silikonovym
mazivem, pokud se zde jiZ nenachdzi.

3. Priskladovani delsim nez 5 mésicd museji byt
vSechny povrchy pFichdzejici do styku se sedly
peclivé vycistény a namazany silikonovym
mazivem.

1.2 Manipulace

Aby pfi manipulaci nemohlo dojit k poskozeni,
je treba klapky zvedat ru¢né nebo pomoci
vhodného zvedaciho zarfizeni. Nepripevnujte
zvedaci zarizeni k ovladacimu viretenu nebo
pohonu, ani je neprotahujte pratokovym
otvorem klapek. Klapku je nutné zvedat
pomoci fetézd nebo popruhl, které musi byt
upevnény k ty¢im nebo Sroublm prostupujicim
otvory pro Srouby v prirubach télesa. Klapky
je pri prepravé nutno chranit pred vnéjsim
poskozenim napf. narazem, tderem ci
vibracemi.

Pred instalaci na potrubf je nutno odstranit z
klapky veskeré chranice priruby.

Pri zvedani klapky z bedny ¢i palety béhem
prepravy postupujte velmi opatrné. Dbejte,
aby pri manipulaci nebo instalaci nedoslo

k poskozeni klapky, pneumatického,
elektrického ¢i hydraulického pohonu ani jiného
prislusenstvi.

2 NAHRADNI DiLY

Pouzivejte vyhradné originalni ndhradni dily
Keystone. S pouZitim nahradnich dild jiného
vyrobce nelze zarucit bezpecny provoz.
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3 INSTALACE

VAROVANi!
Z bezpecnostnich davodd je nutné pfi préci s
klapky dbat nésledujicich bezpecnostnich zésad:

1.

Pri jakychkoli zasazich na klapce pouzivejte
odpovidajici vybaveni.

PouZzivejte veskeré potiebné osobni ochranné
prostredky.

Pfi montaZi klapky nesmi byt potrubi pod
tlakem.

Instalaci a manipulaci s klapkou smf provadeét
pouze osoby Fadné proskolené ve vsech
aspektech montaZni techniky a mechaniky.
Neni pripustné jakékoli pouZiti, pro které neni
klapka urcena. Nikdy napfiklad nestoupejte na
klapky, paky, pohony Ci jiné casti.

Mezni hodnoty tlaku a teploty vyznacené na
identifikacnim stitku nesmi byt v provoznich
podminkéch pFekracovény. Cislo materidlové
Upravy na stitku udava materialy ventilu. Popis
materialového provedeni klpaky a tlakoteplotni
kFivka jsou soucdsti katalogového listu klapky.
Materialy klapky museji byt kompatibilni

s atkami pfepravovanymi potrubnim
systémem.

3.1 Vizualni kontrola klapky

1.

Presvédcte se, Ze konstrukeni materialy
podle Stitku klapky odpovidaji Gcelu pouziti a
specifikovanym hodnotam.

2. Vysvétlivky ke stitku

Vyrobce: Keystone

Model: rada GRW nebo GRL
Jmenovité velikost: DN nebo NPS
M.P.W.P.: maximalni pripustny

pracovni tlak
Kompatibilita pfirub: napr. ANSI 125/150

PN 10/16
Teplota: napf. -40/120°C
Vnitrni soucasti: pouzité materialy

3.2 Kompatibilita priruby a potrubi

Pred montazi zkontrolujte, zda souhlasi Udaje
rozmérd piiruby ventilu a potrubi.

Priruby musi spliovat tyto podminky (viz obr. 1):
- Dimenzovani vnitiniho priméru Cela:

D min.: Rozmér ventilu Q +
odpovidajici vale disku.

D max.: Optimalni vnitini pramér (ID)
odpovida vnitinimu prdméru dle
normy EN 1092-1 pro priruby a
prirubové spoje, tabulka 8, typ 11
nebo ASME B16.5, tabulka 8,
privarené hrdlo, rozméry B. V pripadé
vnitinich pramérd D max. vétsich,
nez jsou uvedeny vySe, a mensich,
nez typy prirub SOP, SOH a SW dle
JIS B 2220, je max. provozni tlak
snizen na 70 % jmenovitého tlaku
ventilu (viz diagram zavislosti tlaku
na teplot&). Koncova sluzba (EOL)
se nedoporucuje u aplikaci, jejichZ
vnitini praméry jsou vétéi nez D max.

- Pokud ma priruba nebo potrubi zvysené celo, OBRAZEK 1
jeho primér musi byt alespon 0 8 mm vétsi
nez rozmér YY ventilu.

Pouziti tésnéni priruby neni pripustné, mohlo by

dojit k poskozeni ventilu.

Keystone uziva konstrukce sedlo - Celo, ktera

potiebu tésnéni vylucuje.

Do priruby pouZivejte normované spojovaci

srouby.

NepouZivejte tésnéni pFiruby, nebot mize

dojit k poskozeni ventilu!

3.3 Instalace klapky
Klapky jsou obousmeérné a lze je instalovat v
kterémkoliv sméru proudéni. Klapka reguluje

D max./min.

YY

proudéni stejné v obou smérech. Doporucena
poloha pro instalaci je s dfikem ve vodorovné

poloze a spodni casti disku oteviranou po \\_/

proudu. (Zejména pii pouziti pro kaly a latky s
tendenci k sedimentaci.) Pro optimalni funkci
klapky a plynuly chod se doporucuje primér
rovného vstupniho potrubi 10 az 20 prdmérd
potrubi a vystupniho potrubi 3 az 5 primérd
potrubi.

Klapka nesmi byt pouZita jako pacidlo! Klapkou
neroztahujte priruby. Mohlo by dojit k poskozenf
sedla.
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POZNAMKY

o Klapka mdze byt instalovana na potrubi bez pohonu i
s pohonem. Pomalym otacenim disku se presvédcte,
zda se disk nedotyka priléhajiciho potrubi.

¢ Odpovédnost za potrubni systém a spravnou instalaci
ventilu nese vyhradné uzivatel, nikoliv vyrobce!

® PFipojené potrubi musi byt Feseno tak, aby se na
ventil béhem a po instalaci prenaselo minimalni
zatizeni.

® Pfi manipulaci a zvedanf klapek pfi instalaci
MUSI byt dodrzovany pokyny popsané v &asti
.1.2 Manipulace”.

DULEZITE UPOZORNENI

Dosedaci Cela priruby musi byt v dobrém stavu,
Cista, bez nerovnosti a vnitini ¢asti potrubi musi
byt Fadne vycistény.

3.3.1 Stévajici systém [viz obrazek 2]

1. Presvédcte se, zda vzdalenost prirub
vyhovuje stavebni délce klapky. Vhodnym
nastrojem roztadhnéte priruby pro snadné
vsunuti klapky.

2. Jde-li o mezipfirubovou klapku, nasroubujte
do prirub potrubi Srouby pro uchyceni klapky
po vloZeni.

3. Zavrete klapku tak, aby byl okraj disku
alespon 10 mm v télese klapky.

4. Vlozte klapku mezi priruby, vyrovnejte téleso
klapky stredové a nasroubujte vSechny
prirubové srouby. Rukou Srouby volné
utdhnéte.

5. Zvolna klapku Uplné otevrete. (aby se disk
dostal do polohy rovnobézné s ploskami
nebo drazkou pro pero v hlavé vietene a
drézka pro pero sméfovala proti kraji disku).

6. Drzte prirubu ve vyrovnané poloze, pozvolna
vysunte nastroj pouzity k roztazeni a rukou
dotdhnéte prirubové Srouby.

7. Pomalu zavrete a otevrete klapku pro
kontrolu vile chodu disku.

8. KriZovym postupem dotahnéte vsechny
Srouby spravnym utahovacim momentem.
Nepretahuijte.

3.3.2 Novy systém [viz obrézek 2]

1. Sdiskem v témér uzaviené poloze
vyrovnejte stiedové priruby s télem klapky.
Upevnéte télo nékolika prirubovymi Srouby a
utdhnéte je.

2. Na sestavu priruba - klapka - pfiruba stredové
vyrovnejte potrubi do montazni polohy.

3. Bodové svarte priruby s potrubim.

4. VysSroubujte Srouby a vysadte klapku z prirub.

DULEZITE UPOZORNENI

Konecné svareni piirub s potrubim neprovadéjte
s klapkou prisroubovanym k pFirubam, mohlo by
dojit k zavaZznému tepelnému poskozeni sedla.

5. Provedte konecné svareni pfirub s potrubim
a nechte priruby Gplné zchladnout.

6. Instalaci klapky poté provedte postupem
popsanym pro stavajici systémy.

3.4 Kontrola klapky

Zkontrolujte funkci klapky Uplnym otevienim

a Uplnym zavirenim. Ukazatel polohy disku

na pohonu nebo pace klapky musi otacenim
spravné signalizovat polohu Uplného otevien i
Uplného zavieni vici znackam na Stitku pohonu
nebo klapky. U bézné instalace plati, Ze se disk
klapky zavira ve sméru hodinovych rucicek.
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3.5 Mozné zdroje nebezpeci
Tato ¢ast shrnuje nékteré priklady moznych
resp. predvidatelnych nebezpeci.

3.5.1 Mechanické

A. Prirucni manipulaci je nutno dbat na
dostatek prostoru pro ruce a jejich ochranu
pred zranénim.

B. Mechanicky zplsobené jiskry, napfiklad
narazem naradi na klapku, mohou byt
zdrojem vzniceni okolniho plynného
prostredi

3.5.2 Elektrické

Pokud existuje moznost vybuchu vznikem
elektrostatického naboje nebo bloudivych
proudd, musi byt klapka uzemnéna.

3.5.3 Teplotni

A. V prostredi s aplikacnimi teplotami nad
+40°C a pod -20°C vyzaduje ventil izolaci
na ochranu pied dotykem (a popalenim).

B. Priaplikacich, kdy u plynd ¢&i tekutin maZe
dojit k exotermickym reakcim, je nutno
zajistit, aby povrch ventilu nehrozil osoby
ani své primé okoli. V prasném a vybusném
prostred je nutné sledovani provoznich
teplot a zapalnych teplot prachu.

3.5.4 Funkcni

PFilis rychlé zavirani ventilu maze pasobit
tlakové razy v privodnim potrubi. Vznika tak
nadmérné namahani, které mize zplsobit
zavazné poskozeni klapky.

Vzniku tlakovych razd je nutno za véech
okolnosti zabranit.

Vlivemn rozdilu tlakd plsobicich na disk vykazuji
uzaviraci klapky tendenci zavirat se proudénim.

PFi odjisténi mechanizmu klapky dbejte zvysené

opatrnosti.

STAVAJICI SYSTEM

NOVY SYSTEM

1. Roztdhnéte vhodnym néstrojem pfiruby.
Nasroubujte nékolik prirubovych Sroubd k
uchyceni klapky.

2. Otevrete klapku a vysunte nastroj pouZity k
roztazeni.

3. Po sméru hodinovych rucicek zavrete klapku,
znowvu jej otevrete a kfizovym postupem
dotdhnéte vsechny Srouby.

OBRAZEK 2

1. Vyrovnejte sestavu prirub s klapkou stfedové mezi
potrubi.

2. Bodové svarte priruby s potrubim.

aell=

3. Vyjméte klapku a provedte konecné svareni.
Instalaci klapky poté provedte postupem popsanym
na levé strané.
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3.6 ODSTRANOVANi ZAVAD § TABULKA - Rozméry zavitového otvoru
Problém MozZna pricina Reseni spodniho vietene
Klapka se neotaci 1. Porucha pohonu 1. Vyménte nebo opravte Velikost klapky
2. Klapka je ucpan necistotami 2. Proplachnéte nebo vycistéte DN NPS Rozmér otvoru
Klapka netésni 1. Klapka neni Uplné uzavren 1. Zavrete klapka, zkontrolujte nastaveni dorazu pohonu 50 2 Mé
2.V klapce se zachytily 2. Nékolikrat klapku oteviete a zaviete a proplachnéte 65 2V M8
necistoty [ventil je otevien) a zbavte jej necistot 80 3 M8
3. Poskozené sedlo 3. Vyménte sedlo 100 4 M8
Trhavy chod L L 1. Na sedlo aplikujte urcité mnozstvi oleje nebo zvolte 125 5 M10
1. Nadmérné sucha aplikace o,
silnéjsi pohon 150 6 M10
2. Nedostateény privod vzduchu 2. Zvyste tlak a/nebo mnoZzstvi pfivodniho vzduchu 200 8 M10
250 10 M12
300 12 M12

4 UDRZBA PRO RADY MOTYLOVYCH KLAPEK 8. Tahem nebo rolovanim vysadte disk z otvoru 4.5 Zpétna instalace klapky

S PRUZNYMI SEDLY GRW/GRL SVETLOSTI sedla. Viz ¢4st 3.3.1
DN 50-300 (NPS 2-12) 9. Demontujte sedlo s télesa: pacenim v
jednom misté prohnéte sedlo do srdcovitého
VAROVANI! tvaru s obloukem dole a vytahnéte sedlo z
NezZ pristoupite k ddrzbe, uvolnéte tlak v potrubi, otvoru v télesu.
podle potieby v piipadé nebezpecnych latek 10. Demontujte loZiska z otvor( vietene.

vypustte a Cistici kapalinou procistéte vedeni. Jinak
hrozi vézna zranéni osob nebo poskozeni zafizeni. 4.4 Montaz ventilu (viz obrazek 3)

Pred rozebranim klapky musi byt klapka radne 1. VSechny soucésti oCistéte. Montaz driku disku

ocisténa od jakychkoli skodlivych plynd ¢i kapalin a zjednodusi namazani silikonovou vazelinou.

Jeho teplota musi byt v bezpecném rozsahu. 2. Namontujte dvé loZiska vietene do otvoru v

Pri jakychkoli zasazich na klapky pouZivejte télese.

odpovidajici vybaveni. PouZivejte veskeré potfebné 3. Opét nainstalujte tésnici ucpavku do télesa,

osobni ochranné prostredky. pokud byla dfive demontovana.

Osoby provadéjici udrzbu jakékoliv klapky musi 4. Silné prohnéte sedlo do srdcovitého tvaru

byt radné proskolené ve vsech aspektech téchto s obloukem dole a pevné vlozte spodni ¢ast

pokynd. sedla do sprévné polohy v télese. Vyrovnejte
radné otvory sedla s otvory v téle.

4.1 BéZna udrzba 5. VloZte pojistny krouzek do drazky v hornim

Motylové klapky s pruznymi sedly Fady GRW/
GRL jsou konstrukcné reseny pro minimaln{
potrebu Gdrzby.

Nevyzaduji zddnou béznou Udrzbu ani mazani,
doporucuje se pouze pravidelnd (vizualni)
kontrola radné funkce a utésnéni.

4.2 Demontaz klapky z potrubniho systému

1. Otocte disk do témér zavirené polohy (aby se
disk dostal do polohy rovnobézné s ploskami

vietene).

2. Povolte a vysroubujte prirubové Srouby,
branici vyjmuti klapky.

3. Roztdhnéte vhodnym nastrojem priruby a
klapku vyjméte.

4.3 Demontaz ventilu (viz obrazek 3)
1. Otocte disk do témér otevirené polohy
2. Vyndejte pohon.

3. Demontujte pojistny krouzek z hornf strany

télesa.

4. Vytdhnéte horni vieteno z télesa.

5. Zvretene demontujte pouzdro, tésnéni
vretene a pojistny krouzek.

6. VySroubujte a sejméte zatku ze spodni
strany télesa.

7. Vytdhnéte spodni vieteno z télesa (na
konci vietene je pfitomen zavitovy otvor).
(Praméry zavitovych otvord viz Tabulka 1))

vretenu.

6. Horni vieteno potfené dostatecnym
mnozstvim (silikonového) maziva vloZte tak,
aby vycnivalo priblizné 10 mm do vnitiniho
otvoru sedla. Spodni vieteno potrené
dostate¢nym mnoZstvim (silikonového)
maziva vlozte tak, aby bylo zarovnano s
vnitfnim otvorem sedla. Nainstalujte disk
tak, aby Sestihranny otvor sméroval nahoru.
Vlozte disk do sedla tak, aby otvor vietene
byl umistén na horni strané proti vietenu,
ale spodni ¢ast disku ponechte mimo sedlo.
Presvédcte se, zda drazka pro pero nebo
rovnobézné plochy na vietenu jsou vyrovnany
s okrajem disku. Kroutivym pohybem zatlacte
spodek disku na misto.

7. Uplné zasurite vietena pomoci kroutivych
pohyb( a pfitlaku na vieteno a kroutivych
pohybl s diskem. Davejte velky pozor,
aby nedoslo k poskozeni sedla v disledku
nespravného vyrovnani otvord driku.

8. Potrete zatku tésnicim pripravkem a
zasSroubuijte ji do otvoru spodniho vretene.

9. Pretdhnéte pouzdro pres horni ¢ast vietene
a nainstalujte jej do horni strany télesa.
Zajistéte jej v poloze pomoci pojistného
krouzku.

10. Pripevnéte pohon.

&)
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RADA GRW [MEZIPRIRUBOVE KLAPKY S PRUCHOZ{MI OKY)

DN 50-300 (NPS 2-12)

Horni pohled

A Detailni
zobrazeni , A" A
4%T§
:
Detailni »

zobrazenf ,,.B”

Detailni I
zobrazeni

RADA GRL (SE ZAVITOVYMI OKY)
DN 50-300 (NPS 2-12)

Horni pohled

Detailni
zobrazeni , A"

Detailni
zobrazeni ,,B”

OBRAZEK 3

SEZNAM DiL0
Polozka Popis

Téleso

Disk

Horni vieteno

Spodni vieteno

Sedlo

Horni pouzdro

Tésnéni vietene

Zatka

Pojistny krouzek vietene
0 Pojistny krouzek télesa
1 Horni a spodni loZisko

— = 0 00 33 o U 5~ W N =

S

Detailni zobrazeni ,,B” Detailni zobrazeni ,,C”

SEZNAM DiL0

Polozka Popis

Téleso

Disk

Horni vieteno
Spodni vieteno
Sedlo

Horni pouzdro
Tésnéni vietene
Zatka

Pojistny krouzek vietene

0. Pojistny krouzek télesa
1

é . Horni a spodnf loZisko
-

“TEHCPECEECE B

Detailni zobrazeni ,,B” Detailni zobrazeni ,,C”

o~



KEYSTONE RADY GR MOTYLOVE KLAPKY S PRUZNYMI SEDLY GRW/GRL

INSTALACNI A PROVOZNI PRIRUCKA

5 UDRZBA MOTYLOVE KLAPKY RADY
GRW/GRL DN 350-900 (NPS 14-36)

Motylové klapky s pruznymi sedly rady GRW/GRL
jsou konstrukéné reseny pro minimalni potrebu
Udrzby.

VAROVANI! Dodrzujte pokyny &asti 4!

5.1 Bézna udrzba
Viz ¢ast

5.2 Demontaz klapky z potrubniho systému
Viz Cast 4.2

5.3 Demontaz klapky (viz obrazek 4)

1. Otocte disk do témér oteviené polohy

2. Vyndejte pohon.

3. Demontujte Sroub disku s kruhovym
tésnénim z disku.

4. Demontujte pojistny krouzek z horni strany
télesa.

5. Vytdhnéte drik z téla.

6. Z horni strany vietene demontujte pouzdro,
tésnéni vretene a pojistny krouzek.

7. Tahem nebo rolovanim vysadte disk z otvoru
sedla.

8. Prohnéte sedlo do srdcovitého tvaru s
obloukem dole a vytahnéte sedlo z otvoru v
télesu.

9. Demontujte pojistny krouzek ze spodni zatky
télesa a vyjméte zatku z télesa.

10. Vyjméte kruhové tésnéni ze zatky.

11. Demontujte loZiska z otvorl vietene.

5.4 Montaz klapky (viz obrazek 4)

1. VSechny soucdsti oCistéte.

2. Nainstalujte loZiska do otvor( vietene
(2 loZiska museji byt nainstalovana do
blizkosti otvoru télesa a 2 loZiska k vnéjSim
konctm otvorl vietene). Silné prohnéte sedlo
do srdcovitého tvaru s obloukem dole a pevné
vloZte spodni ¢ast sedla do spravné polohy v
télese. Vyrovnejte radné otvory sedla s otvory
v téle.

3. Vlozte pojistny krouzek vietene do drazky ve
vretenu.

4. Vreteno potfené dostateCnym mnoZstvim
(silikonového) maziva vloZte tak, aby vy¢nivalo
priblizné 10 mm do vnitrniho otvoru sedla.
Disk nainstalujte s otvory Sroub disku proti
horni desce ventilu tak, Ze vlozite disk do
sedla s otvorem vietene na horni strané proti
vretenu, pri¢emz spodni cast disku ponechte
mimo sedlo. Kroutivym pohybem zatlacte
spodek disku na misto.

5. Uplné zasufte vieteno pomoci kroutivych
pohyb( a pritlaku na vieteno a kroutivych
pohyb s diskem. Déavejte velky pozor,
aby nedoglo k podkozeni sedla v disledku
nespravného vyrovnani otvord driku.

6. Vyrovnejte protilehlé otvory vietene s
otvorem &roubu disku. Sroub disku opatrete
kruhovym tésnénim. Zavit Sroubu disku
potrete pripravkem na zajisténi zavitu.
Nasroubujte a pevné utdhnéte Sroub disku.
(Doporucené utahovaci momenty viz tabulka
2)

7. Spodni zatku opatiete kruhovym tésnénim.
Nasadte zatku do téla a vyrovnejte ji s
pojistnym krouzkem.

8. Na vnéjsi a vnitrni stranu pouzdra
nainstalujte tésnénf vietene a poté jej
pretahnéte pres horni stranu vietene a
nainstalujte do horni Casti télesa. Zajistéte
jej v poloze pomoci pojistného krouzku
télesa.

9. Pripevnéte pohon.

5.5 Zpétna instalace klapky
Viz ¢ast 3.3.1

TABULKA 2 - Doporucené utahovaci momenty sroubu disku

Velikost klapky

DN NPS
350-400 14-16
450-500 18-20
600-800 24-32

900 36

Utahovaci moment
Nm ft-lbs
\ 140 103
\ 270 200
\ 470 347
\ 1270 937




KEYSTONE RADY GR MOTYLOVE KLAPKY S PRUZNYMI SEDLY GRW/GRL
INSTALACNI A PROVOZNI PRIRUCKA

RADA GRW [MEZIPRIRUBOVA KLAPKY S PRUCHOZ{MI OKY) SEZNAM DiLU

DN 350-900 (NPS 14-36) ]6 ! Polozka Popis
3 ! 1. Téleso
Horni pohled 11 ! 2. Disk
\.! 3. Vreteno
14 ' 4 Sedlo
13 ! 5. &roub disku
R i 6. Kruhové tésnéni Sroubu disku
& ,,,,,,,,,,,,, </ } ,,,,,,,,,,,,, . 10 ! 7. Zétka
\rsa\ /m/ ! 8. Pojistny krouzek zatky
" @ ! 9. Kruhové tésnéni zatky
‘ o 1 ! 10. Pouzdro
‘ E(fl;fg;e‘nf..A" - 1; Eoﬂstn):/ krou%ek t(flesa
. ojistny krouzek viretene
5 I 13. Kruhové tésnéni télesa
14. Kruhové tésnéni vietene

o~
O <1

LoZisko

Podélné pero

Detailni
zobrazeni ,,B”

RADA GRL (SE ZAVITOVYMI OKY)

DN 350-900 (NPS 14-36) SEZNAM DILU
Polozka Popis
Horni pohled Téleso
Disk
Vreteno
Sedlo
N Sroub disku

Kruhové tésnéni Sroubu disku
Zatka

Pojistny krouzek zatky

RN
L N/ 1L

/

el ©0 Il > Bedll 5 Sl )

Kruhové tésnéni zatky
10. Pouzdro
11. Pojistny krouzek télesa

Detailni
zobrazeni , A"

12. Pojistny krouzek vietene

13. Kruhové tésnéni télesa
14. Kruhové tésnéni viretene
15. LoZisko

16. Podélné pero

Detailnf
zobrazeni ,,B”,
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