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Procedura-montaz-proba funkcjonalna i wymogi dotyczace wydajnosci

1 ZAKRES

1.1

Niniejszy dokument okresla ogélna
procedure montazu i przeprowadzania préob
funkcjonalnych oraz wymogi normalnej
wydajnosci niskocisnieniowych przepustnic

nadmiarowych Serii 9000, sterowanych pilotem.

1.2

Niniejszy dokument dotyczy wszystkich
przepustnic nadmiarowych bezpieczenstwa
firmy Anderson Greenwood Serii 9000
sterowanych pilotem, o ile nie okreslono
inaczej w zamaowieniu.

1.3

O ile nie okreslono inaczej w zamowieniu,
wszystkie przepustnice z nastawa 15 psig

lub wyzsza i wyszczegélnione wedtug serii

w niniejszym dokumencie opatrzone beda
oznaczeniem ASME ,UV". Na tabliczce
znamionowej wybita bedzie takze wydajnos¢
przepustnicy. Parametry wydajnosci podane
zostana przez dziat sprzedazy na podstawie
odpowiedniego dokumentu przedtozonego
przez dziat techniczny. Parametry wydajnosci
sa zgodne z broszura .. Wydajnosc¢ przepustnicy
bezpieczenstwa i nadmiarowej” i certyfikowane
przez Krajowa Rade.

2 CZYSZCZENIE

2.1
Przed montazem oczyscic¢ wszystkie czesci i
usunac¢ ewentualne opitki metalu i ciata obce.

3 MONTAZ

3.1
Montowac przepustnice zgodnie z
odpowiednimi instrukcjami konserwacji.

3.2

Nasmarowac wszystkie potaczenia z gwintem
walcowym smarem Rutherford Slick Stuf #1
Bearing Compound & Lubricant, z wyjatkiem
potaczen ze stali nierdzewnej taczonych ze
soba. Wszystkie potaczenia ze stali nierdzewnej
taczone ze soba nasmarowac smarem Hooker
Chemicals Fluorolube LG-160.

3.3

Gwinty rurowe owina¢ jedna lub dwiema
warstwami teflonowej tasmy uszczelniajacej.
Tasma nie powinna zakrywac pierwszego
gwintu. Nasmarowac wszystkie gwinty rurowe,
z wyjatkiem rur ze stali nierdzewnej taczonych
ze soba smarem Rutherford Slick Stuf #4
Bearing Compound & Lubricant. Wszystkie
gwinty rurowe ze stali nierdzewnej taczone ze
soba nasmarowac smarem Hooker Chemicals
Fluorolube LG-160.

3.4

Podczas montazu nalezy sprawdzac, czy
wszystkie czesci ruchome moga poruszac
sie swobodnie w catym zakresie ruchu bez
zakleszczania sie. Ewentualne zakleszczenie
nalezy usunac.

3.5
Zmontowac potaczenia bezkielichowe zgodnie z

procedura 05 9010 047.

4 JAKOSC WYKONANIA

4.1

Czesci niezgodnych z rysunkiem nie mozna
uzywac, o ile nie zostaty zatwierdzone do uzytku
w procedurach NCR.

5 PROBA SZCZELNOSCI CISNIENIOWEJ

5.1

Probe szczelnosci cisnieniowe] nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami
okreslonymi w specyfikacji elementéw pod
cisnieniem. Jesli wymagana jest proba
szczelnosci cisnieniowej, cisnienie probne
musi by¢ zgodne z odpowiednia specyfikacja
proby szczelnosci cisnieniowej. Probe
mozna przeprowadzi¢ na czesci albo w
stanie zmontowanym.

6 PROBA FUNKCJONALNA

6.1
Definicje ciénienia prébnego (o ile nie okresélono
inaczej w zamowieniu).

6.1.1 Nastawa cisnienia: ciSnienie wlotowe,
przy ktérym siedlisko przepustnicy gtdwnej
zaczyna skok. Zazwyczaj ma to miejsce,

gdy pilot powoduje zmniejszenie cisnienia
koputy przepustnicy gtéwnej do 70% cisnienia
wlotowego. Te wartosc¢ cisnienia nalezy wybic
na tabliczce znamionowe;.

6.1.2 Cisnienie pekania: ciénienie, przy
ktorym wystepuja pierwsze przecieki z

pilota w przypadku przepustnic sterowanych
pilotem, albo z siedliska przepustnicy gtéwne;
w przypadku przepustnic ciezarowych.

W przypadku pilota typu 400, ktérego nie
mozna ustawic¢ jako zespdt na stanowisku
badawczym przepustnicy gtédwnej, ciSnienie
pekania zawierac sie bedzie w zakresie 3%
nastawy cisnienia.

6.1.3 Cisnienie ponownego osadzenia:
cisnienie, przy ktorym nastepuje
zatrzymanie wyptywu przez przepustnice
gtéwna przy zmniejszajacym sie cisnieniu
wlotowym (brak wycieku) w przypadku
przepustnic nadmiarowych ciénienia i przy
zwiekszajacym sie cisnieniu wlotowym
(brak wycieku) w przypadku przepustnic
nadmiarowych prézniowych.

6.1.4 Cisnienie koputy: ci$nienie na potaczeniu
koputy zaworu pilotowego.

6.2

Jako medium do préb nalezy uzy¢
zwyktego powietrza warsztatowego w
warunkach otoczenia.

6.3

Doktadno$¢ manometru stosowanego w
prébie moze wynosi¢ +'2% catkowitej skali.
Catkowita skala manometru nie bedzie wieksza
niz trzykrotnos¢ nastawy cisnienia.
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7 TYLKO PROCEDURA PILOTA

W celu przeprowadzenia préby zaworu
pilotowego na zbiorniku testowym nalezy
zastosowac ponizsze procedury.

71

Zainstalowac zawor pilotowy na stanowisku
badawczym zgodnie z rysunkiem 1 dla typu 90
albo pilotéw cisnieniowych 400A, zgodnie

z rysunkiem 2 dla pilotéw cisnieniowych

typu 400B albo zgodnie z rysunkiem 4 dla
pilotéw prézniowych. Ztacze koputy podtaczane
jest do manometru w celu wskazania stopnia
redukcji ci$nienia koputy w ztaczu koputy pilota.

7.2

Wyregulowac $rube nastawy cisnienia, aby
uzyskac odpowiednia warto$¢. Nastawa
ci$nienia stanowi ci$nienie wlotowe, przy
ktorym cisnienie koputy zmniejsza sie do
70% cisnienia wlotowego. Obrécenie w prawo
powoduje zwiekszenie nastawy cisnienia.

UWAGA

Nastawa ci$nienia pilotéw prézniowych
dokumentowana jest nagta zmiana ci$nienia koputy z
ci$nienia atmosferycznego (zero na manometrze] do
ci$nienia zbiornika.

Po zakonczeniu regulacji dokreci¢ nakretke.

7.3

W przypadku pilotow typu 90 wyregulowad
srube regulujaca wydmuch, aby uzyskac zadane
ciénienie ponownego osadzenia. Obrécenie

w prawo powoduje wydtuzenie wydmuchu.

Po zakonczeniu regulacji dokreci¢ nakretke.
Moze wystapic niewielka interakcja miedzy
nastawa cisnienia z wydmuchem. W takim
przypadku nalezy ponownie wyregulowac
nastawe cisnienia.

UWAGA

Warto$¢ ponownego osadzenia kompletnego

zaworu (pilotowy plus gtéwny) z czujnikiem ci$nienia
wewnetrznego bedzie o ok. 2% nizsza od wartosci
ponownego osadzenia pilota tylko w przypadku pilotéw
o dziataniu migowym z uwagi na strate cisnienia w
rurze zgtebnika (czujnik ci$nienia catkowitego).

UWAGA
Regulacja wydmuchu nie jest wymagana dla
przepustnic typu 400 A B.

7.4

Wykonac petne otwarcie i zamkniecie zaworu
pilotowego przynajmniej piec razy w celu
ustalenia, czy redukcja cisnienia koputy przy
nastawie jest zgodna. Bardzo powoli zwiekszy¢
cisnienie w celu uzyskania doktadnego odczytu
cisnienia pekania oraz wykrycia wszelkiej
anormalnej pracy.

UWAGA

Cisnienie pekania dla pilotéw prézniowych to ciénienie,
przy ktérym odnotowywana jest zmiana poczatkowego
ci$nienia koputy.

7.5

Utrzymac zawor pilotowy przy nastawie
cisnienia w celu uzyskania odczytu cisnienia
koputy. W przypadku pilotéw modulujacych,
cisnienie koputy nalezy odczytac takze
wtedy, gdy wlot jest ustawiony na 105%
nastawy cisnienia.

7.6

Zapisac nastepujace dane na formularzu
kontrolnym w ramach ciagtej dokumentacji:
Cisnienie nadmiarowe albo nastawe ci$nienia,
ci$nienie ponownego osadzenia przy petnym
uszczelnieniu i cisnienie koputy zgodnie

zust. 7.5.

7.7

Sprawdzi¢ wylot pilota pod katem wycieku
zgodnie z rysunkiem 7. Cisnienie pekania i
ponownego osadzania przedstawiono w tabeli w
ust. 8.1 ponizej. W ciagu jednej minuty nie moga
pojawic sie widoczne wycieki.

7.8

Dla pilotéw 400A i 400B. Sprawdzi¢ pod katem
szczelnosci, gdy pilot znajduje sie w potozeniu
zerowym pomiedzy peknieciem i ponownym
osadzeniem. Dopuszczalny jest wyciek mniejszy
niz 60 pecherzykdw na minute.
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TYP 901 TYP 400A

Stanowisko badawcze pilota Regulacja nastawy

ciénienia

Rura 42" (min)

Manometr cisnienia

zasilajacego Odpowietrzenie

Zbiornik
0.25 Ft*(0.007 m?)

Cisnienie
zasilajace

tacze zasilania (2" NPT)

Pilot
testowy

Regulacja ci$nienia ponownego
osadzenia (tylko typ 90)

Manometr
cisnienia koputy

Rysunek 1
TYP 4008 Regulacja nastawy
Stanowisko badawcze pilota ci$nienia

Rura 2" [min)

Manometr cisnienia
zasilajgcego Odpowietrzenie

Cidnienie __gm Zbiornik
zasilajace 0.25 Ft° (0.007 m?)

tacze zasilania('2" NPT)

Rysunek 2

Pilot
testowy

ci$nienia koputy

Stanowisko kontroli
zespotu cishieniowego

- EEmEmmm

zadlepka )
kotnierzowa |

Manometr ciénienia /
wlotowego

Zasilanie

Rysunek 3

Stanowisko badawcze pilota prozniowego

Regulacja nastawy
ciénienia

Rura 2" (min) Pilot
testowy

Manometr ciénienia

zasilajacego )
Cisnienie Zbiornik
zasilajace %—( 0.25 Ft*(0.007 m?)

tacze zasilania (2" NPT)
Manometr

ci$nienia koputy

Rysunek 4
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8 WYMOGI DOTYCZACE WYDAJNOSCI

Nalezy spetnic¢ ponizsze wymogi, o ile nie
okreslono inaczej w zaméwieniu.

8.1

Tolerancje nastawy cisnienia pilota

ZASTOSOWANIA INNE NIZ MORSKIE

Minimalne ci$nienie pekania jako wartos¢ %

Cisnienie zasilajace jako wartosc¢ %

Tolerancja nastawy podanej na tabliczce znamionowej nastawy odzysku ci$nienia koputy™!
Dziatanie nastawy Typ pilota Typ pilota
pilotal™ Nastawa cisnienia cisnienial? 93T 93/95 400 A/B 93T 93/95 400 A/B
I* 4"WC - 7" WC +.2"WC 75 75 - 90 +1 90+ 1 -
7" WC - 1.0 psig +3% 90 90 - 90+1 901 -
> 1.0 psig +3% 922 95 - 922 + 42 92V £ -
-4"WC - -7"WC +.2"WC 75 75 - 90+1 901 -
-7"WC - -1.0 psi +3% 90 90 - 90+ 1 90+ 1 -
-1.0 psi--14.7 +3% 921> 95 - 922 +% 92 + -
1* 4"WC - 7" WC +.2"WC 75 75 97 100 100 94
7" WC - 1.0 psig +3% 90 90 97 100 100 96
> 1.0 psig +3% 92> 95 97 100 100 96
-4"WC - -7"WC +.2"WC 75 75 - 100 100 -
-7"WC - -1.0 psig +3% 90 90 - 100 100 -
-1.0 psi - 14.7 psig + 3% 922 95 - 100 100 -
ZASTOSOWANIA MORSKIE
Minimalne cisnienie pekania jako wartos¢ % Cisnienie zasilajace jako wartos¢ %
Tolerancja nastawy podanej na tabliczce znamionowej nastawy odzysku ci$nienia koputy™
Dziatanie nastawy Typ pilota Typ pilota
pilota™ Nastawa ci$nienia cisnienia? 93T 93/95 400 A/B 93T 93/95 400 A/B
n* 1 psi- 21 psi +10% 75 75 96 92+2 92+2 96
22 psi - 42 psi +6% 75 75 96 92+2 92+2 96
> 42 psi +3% 75 75 96 92+2 92+2 96
UWAGI
I*  Migowe

|I* Modulujace
|II* Migowe albo modulujace

Stanowisko kontroli zespotu prézniowego

Dziatanie migowe - ci$nienie koputy opada gwattownie przy ustawieniu migowym na 15% + 10% nastawy
cisnienia. Siedlisko pilota powinno by¢ w petni szczelne przy odzysku cisnienia koputy.

Dziatanie modulujace (seria 90] - ci$nienie koputy opada powoli do 30% + 5% nastawy cisnienia i wzrasta do
60% + 10% nastawy ci$nienia przy nastawie cisnienia.

Dziatanie modulujace (400 A/B) - cisnienie koputy spada proporcjonalnie do wzrostu ci$nienia wlotowego.
Petna redukcja koputy (zerowe cisnienie koputy) nastepuje < 6% nadcisnienie.

Wyregulowac nastawe ciénienia na stanowisku badawczym na 101% + 1% wartosci na tabliczce
znamionowej.

Siedlisko pilota powinno by¢ w petni szczelne przy odzysku ciénienia koputy dla dziatania migowego pilota

i przy 90% nastawy cisnienia dla dziatania modulujacego pilota dla pilotéw serii 90 na przepustnicach do
zastosowan innych niz morskie z nastawa powyzej 7* WC. W przypadku przepustnic z nastawa 7" WC lub
ponizej, siedlisko przepustnicy powinno by¢ w petni szczelne przy 75% nastawy ci$nienia.

W przypadku wszystkich przepustnic do zastosowan morskich, siedlisko pilota powinno by¢ w petni szczelne
przy 75% nastawy.

Piloty 400 A/B powinny by¢ w petni szczelne do 98% nastawy dla zastosowan innych niz morskie i 96% dla
zastosowan morskich.

Zabudowana zaélepka

kotnierzowa

Rysunek 5

Zasilanie
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8.2 Przepustnice ciezarowe paletowe
Nastawa cisnienia w przepustnicach
ciezarowych (ci$nieniowych albo prézniowych)

powinna by¢ zgodna z parametrami na tabliczce

znamionowej +15%.

8.3

Cisnienie koputy w przypadku pilotow
prézniowych powinno wynosi¢ 75% albo mniej
ciénienia zbiornika podczas odpowietrzania
zaworu pilotowego. (Tylko piloty serii 90).

8.4 Nieszczelnos¢ zewnetrzna

Proba pod katem nieszczelnosci zewnetrznej
przy 90% nastawy cinienia na wszystkich
potaczeniach i membranach przy uzyciu
Srodka do wykrywania nieszczelnosci Sherlock
Green Label Gas and Air Leak Detector (1) lub

réwnowaznego. W ciagu jednej minuty nie moga

pojawic sie zadne nieszczelnosci. W przypadku
przepustnic nalezy przytozyc cinienie réwne
dodatniej odwrotnosci nastawy cisnienia prozni
na wszystkich ztaczach pilota, tacznie z ostona
do maksymalnie 5 psig.

9 PROCEDURA KOMPLETNEGO MONTAZU
PRZEPUSTNICY

9.1

Zamontowac zawor pilotowy na przepustnicy
gtownej i dotaczyc przewadd zasilajacy.

Pilot typu 93 moze by¢ uzyty z dowolna
przepustnica serii 9000, z wyjatkiem

modeli 9000C o rozmiarze wiekszym niz 6".
Pilot typu 400A uzywany jest na wszystkich
przepustnicach ciénieniowych, a pilot typu 400B
na przepustnicach ci$nieniowo-prozniowych.
Wszelkie czesci zamienne okreslone zostana w
zamowieniu lub odpowiednim rysunku zespotu.
We wszystkich przypadkach numer typu i
wydajnosc wybite na tabliczce znamionowej
dotyczy¢ beda przepustnicy gtéwne;.

9.2

Podtaczy¢ wlot przepustnicy gtownej do zrodta
ciénienia w sposob wskazany na Rysunku 3 w
przypadku przepustnic nadmiarowych cisnienia
i na Rysunku 5w przypadku przepustnic

nadmiarowych prézni. W przypadku przepustnic

prézniowych winna by¢ uzyta odpowiednia
pompa prézniowa.

Typ 9300

Rozmiar 2"i3" 4"
|* 50 50
I1* 50 A

I*  Steel cap
II* Aluminium cap

9.3 Proba szczelnosci cisnieniowej

Mozna przeprowadzi¢ dwie proby szczelnosci.
Jedna z nich musi by¢ zgodna z kodem
projektowym ASME VIII'i XIII, a druga z
okreslonymi wymogami klienta. Proby te
zostana przeprowadzone przed probami
szczelnosci okreslonymi w ust. 9.4.

9.3.1 Wymogi kodu ASME:

Elementy pod ci$nieniem we wszystkich
przepustnicach ustawione na wartos¢ 15 psig
albo wyzsza powinny zosta¢ poddane prébie
ciénienia 1,5 raza wyzsza od projektowej
wartosci znamionowej okreslonej zgodnie z
05.9045.092. Jako medium do préb mozna
zastosowac powietrze warsztatowe albo taka
wode. Wszystkie proby nalezy wykonad przed
montazem przepustnicy.

Dodatkowa strefa cisnienia dla kazdej
przepustnicy typu 9300 powinna by¢ poddana
prébie cisnienia za pomoca powietrza lub
innego gazu o cisnieniu przynajmniej 30 psig.
Dodatkowa strefa cisnienia definiowana

jest jako obszar za siedliskiem dyszy wylotu
przepustnicy. Nie moze pojawi¢ sie zaden
widoczny wyciek. Jako medium do préb mozna
zastosowac powietrze warsztatowe.

Zamiast powyzszych prob mozna zastosowac
alternatywna probe szczelnosci polegajaca na
jednoczesnym przytozeniu ci$nienia probnego
na elementy pod ci$nieniem zmontowanej
przepustnicy o wartosci 1,5 raza wyzszej od
projektowej wartosci znamionowe;.

Projektowe wartosci znamionowe dla
przepustnic typu 9300 ASME , UV"
przedstawione sa w ponizszej tabeli.
(Wszystkie wartosci ci$nienia podano w psig)

Projektowa wartos¢ znamionowa dla
przepustnic typu 9200 to 5 psig dla wszystkich
rozmiardéw i materiatow.

9.3.2 Szczegdlne wymogi klienta:

Préba ta bedzie przeprowadzana tylko wtedy,
gdy bedzie zaznaczona w zamoéwieniu. O ile
nie stwierdzono inaczej, proba szczelnosci
ciénieniowej opisana w ust. 9.3.3 zostanie

przeprowadzona tylko wtedy, gdy w zamowieniu

uzyte zostanie sformutowanie .. préba wodna”
albo ..préoba szczelnosci cisnieniowej”.

Aluminium albo stal

6" 8" 10"i12"
50 50 30
25 23 14

9.3.3

Elementy pod ciénieniem wszystkich
przepustnic zostana poddane prébie cisnienia
zgodnie z procedura 05.9045.092. Podczas
proby przy uzyciu roztworu wykrywajacego
nieszczelnosci nie moze by¢ zewnetrznych
wyciekow. Cisnienie prébne powinno by¢

1,50 raza wieksze od nastawy cisnienia

albo cisnienia okreslonego w zamoéwieniu,

w granicach cisnienia okreslonego w ust.
9.3.1. Préby szczelnosci cisnieniowej moga
by¢ wykonane z uzyciem wody lub powietrza.
W razie uzycia wody przepustnica winna by¢
osuszona i wyczyszczona przed przej$ciem do
prob funkcjonalnych

9.4 Kontrola szczelnosci - przepustnice
nadmiarowe cisnienia

9.4.1

Przytozy¢ do wlotu cisnienie odpowiadajace
30% nastawy cisnienia. W przypadku typu
9300 nalezy sprawdzi¢ siedlisko przepustnicy
gtéwnej zgodnie z Rysunkiem 8. W przypadku
typu 9200 nalezy rozpyli¢ roztwor do proby
szczelnosci wokot dyszy/siedliska, aby
zlokalizowa¢ wyciek zgodnie z Rysunkiem 9.
W obu przypadkach w ciagu jednej minuty nie
moga pojawic sie widoczne wycieki.

9.4.2

Zwiekszyc cisnienie wlotowe do 90%

nastawy cisnienia. Sprawdzi¢ uszczelnienie
zaslepki, odlew, rure nosna pilota, przewad
zasilajacy, i inne odpowiednie potaczenia

pod katem wycieku uzywajac roztworu do

proby szczelnosci, sprawdzic tez siedlisko
przepustnicy gtéwnej zgodnie z Rysunkiem 8 9.
W ciagu jednej minuty nie moga pojawic sie
widoczne wycieki.

9.5 Kontrola szczelnosci - przepustnice
nadmiarowe prozniowe

Przepustnice wyposazone w piloty prézniowe
winny by¢ poddawane prébom szczelnosci
wedtug ust. 9.4.119.4.2 dla nadci$nienia przy
nastawie cisnienia rownej odwrotnosci nastawy
cisnienia prozni. Szczelnos¢ przepustnic z
membranami ciezarowymi nalezy sprawdzac
przy 50% nastawy.
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Podtozy¢ wystarczajaca ilos¢ piankowego materiatu Wewnetrzna préba szczelnosci pilota
opakowaniowego, aby utrzymac siedlisko w potozeniu petnego skoku

Wylot pilota

Przewdd écienny o sr.
zewn. 4" x 0.028

Zasilanie

Rysunek 6 Rysunek 7
TYP 9300 TYP 9200
Proba szczelnosci siedliska gtdownego Proba szczelnosci siedliska

przepustnicy gtownej

Przewdd $cienny

0 $r. zewn.
4" x0.028
I L] Rozpyli¢ roztwér do
.- Zabudowana proby szczelnosci . ~/
. zaslepka /‘

]
Zasilanie Kotnierzowa Zabudowana zaslepka
kotnierzowa
Zasilanie

Rysunek 8 Rysunek 9
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9.6 Przerywacze prozni i/lub préby w terenie
Zastosowanie niektorych potaczen do préb

w terenie lub przerywaczy prozni wiaze sie

z koniecznoscia uzycia zawordéw zwrotnych.

Te zawory winny by¢ instalowane wedtug
odnosnych schematéw montazowych

oraz otwierac sie przy mniej niz .0.5" W.C.

w kierunku swobodnego przeptywu. Zawory
kontrolne moga by¢ poddawane prébom
przeptywu do przodu zaréwno przed, jak i po
montazu, wedtug uznania warsztatu. Wyjsciowy
zawor zwrotny przerywacza prozni nalezy
sprawdzi¢ pod katem zerowego wycieku do
atmosfery wedtug ust. 9.4.2.

9.7 Préba dziatania przepustnicy gtéwnej
Gtéwnym celem praéby jest sprawdzenie, czy
pilot i akcesoria sa poprawnie podtaczone do
przepustnicy gtéwne;.

OSTRZEZENIE

Probe nalezy przeprowadzac przy powolnym
zwiekszaniu cisnienia/prézni w celu zapewnienia,
Ze przepustnica gtéwna nie wykona petnego
skoku. Cisnienie/préznia przytozone do wlotu

nie moze przekracza 105% wartosci na tabliczce
znamionowej zaréowno w przypadku zaworow
nadmiarowych cisnieniowych, jak i prézniowych.

Po zakonczeniu préb szczelnosci przy
wysokim cisnieniu z ust. 9.4.2 nalezy powoli
zwiekszac cisnienie/préznie na wejsciu powyzej
90% nastawy. Kontynuowac zwiekszanie
ciénienia/prézni na wejsciu do momentu
styszalnego wyptywu/wptywu na wylocie/wlocie
przepustnicy, ktére potwierdzi otwieranie sie
przepustnicy gtéwnej. Jesli wyptyw/wptyw

nie jest styszalny z uwagi na niskie wartoéci
nastawy, otwarcie przepustnicy mozna
sprawdzi¢ za pomoca ruchu ptyty siedliska,
reakcji manometru albo za pomoca proby
pecherzykowe;.

10 PRZEPUSTNICE CZYSZCZONE
CIEKLYM TLENEM

10.1
Przepustnica winna by¢ wyczyszczona zgodnie
z zamodwieniem.

10.2

Po oczyszczeniu | przeprowadzeniu montazu
przepustnice nalezy poddac prébom w
pomieszczeniu czystym.

10.3

Jako medium do proéb nalezy uzy¢ czystego,
suchego powietrza lub azotu o temperaturze
otoczenia, o ile nie okreslono inaczej.

10.4

Pilot do préb funkcjonalnych i montaz powinny

by¢ zgodne z art. 81 9.

11 PRZYGOTOWANIE DO WYSYLKI

1.1

Po zakonczeniu wszystkich préb
funkcjonalnych, wkrety zabezpieczajace dysze
powinny by¢ dokrecone recznie, aby uniknac
poluzowana dyszy w transporcie, podczas
badan stanowiskowych i instalacji. Wkrety
nalezy dokreci¢ mocno. Nalezy zachowad
$rodki ostroznosci, aby uniknac uszkodzenia
folii siedliska w trakcie tych czynnosci.

WAZNE

Nalezy podjac wszelkie niezbedne srodki
ostroznosci zgodne z zasadami bezpieczeristwa
zaktadu i ochrony pracownikéw.

11.2

Siedliska wszystkich przepustnic serii 000
nalezy zabezpieczy¢ w sposdb wskazany
na Rysunku 6, aby unikna¢ uszkodzen
podczas wysytki.

Opatrzy¢ przepustnice czerwona etykieta z
nastepujacymi informacjami:

WAZNE

Przed instalacja zdjac ostony ochronne
wlotu i wylotu, a takze wewnetrzne materiaty
opakowaniowe.

11.3
Kotnierze wlotowe i wylotowe wszystkich
przepustnic winny by¢ zabezpieczone ostonami.

11.4

Wszystkie korpusy przepustnic gtéwnych
wykonane z surowej stali weglowej nalezy
pomalowac zgodnie z ..Procedura malowania
przepustnic ze stali weglowej” 05 9070 019, o ile
nie okreslono inaczej w zaméwieniu.
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