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Instrukcja Instalacji | Obstugi Anderson
Greenwood Series 9300 Zawory Bezpieczenstwa
z Pilotem (POSRV).

Niniejsza instrukcja ma na celu zaznajomienie
uzytkownika z zasadami przechowywania,
montazu i obstugi zaworéw bezpieczenstwa.
Przed przystapieniem do instalacji, nalezy
doktadne przeczytac niniejsze instrukcje.

SRODKI 0STROZNOSCI

Zabrania sie zblizania jakiejkolwiek czesci ciata do
wylotu zaworu bezpieczenstwa, gdy ten znajduje sie
pod cisnieniem.

Instalacja rurowa potaczona z otworem wylotowym
zaworu oraz wszelkimi odrebnymi otworami
upustowymi powinna byc poprowadzona do
bezpiecznego miejsca

Osoby przebywajace w poblizu znajdujacych sie pod
cisnieniem zaworéw powinny zawsze nosic sprzet
ochrony osobistej w celu ochrony rak, gtowy, oczu,
uszu itp

W zadnym wypadku nie wolno demontowac zaworu
bezpieczenstwa z instalacji znajdujacej sie pod
cisnieniem

W zadnym wypadku nie wolno wykonywac regulacji
ani przeprowadzac obstugi konserwacyjnej zaworu
bezpieczenstwa bedacego w eksploatacji, chyba ze
zawor zostanie odizolowany od cisnienia panujacego
w instalacji W przypadku niewtasciwego odizolowania
od cisnienia panujacego w instalacji zawor
bezpieczeristwa moze nieoczekiwanie otworzyc sie i
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Przed przystapieniem do przeprowadzania prob
cisnieniowych instalacji nalezy zdemontowac zawor
bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo ludzi i mienia zalezy czesto od
prawidtowego dziatania zaworu bezpieczerstwa
Zawdr musi by¢ konserwowany zgodnie z
odpowiednimi wskazéwkami, musi byc rowniez
poddawany okresowej kontroli w celu zapewnienia
prawidtowego dziatania

OSTRZEZENIE

Ochrona i bezpieczeristwo urzadzen, mienia i
personelu zalezy od wtasciwej obstugi zaworéw
bezpieczenstwa opisanych w niniejszym
podreczniku. Wszystkie zawory bezpieczenstwa
firmy Emerson nalezy utrzymywac w odpowiednim
stanie roboczym, zgodnie z pisemnymi instrukcjami
producenta. Okresowe testowanie i konserwacja
przez uzytkownika urzadzenia sa niezbedne dla
niezawodnej i bezpiecznej obstugi zawordw.
Wszelkie czynnosci instalacyjne, konserwacyjne,
regulacyjne, naprawcze i prébne wykonywane przy
zaworach bezpieczenstwa winny przeprowadzac
wykwalifikowani technicy, posiadajacy niezbedne
umiejetnosci i przeszkoleni w zakresie takich prac.
Podczas wykonywania prac naprawczych przy
zaworach bezpieczenstwa, nalezy przestrzegac
wszystkich odnosnych kodeksow i norm, jak
rowniez obowigzujacych unormowar. Jakiekolwiek
czynnosci naprawcze, montazowe, regulacyjne

lub prébne wykonane przez osoby inne niz
pracownicy Emerson lub autoryzowani monterzy

i przedstawiciele tej firmy nie beda objete
gwarancja udzielona przez firme Emerson jej
klientom. Uzytkownik powinien uzywac wytacznie
oryginalnych, fabrycznych czesci dla producentéw
sprzetu oryginalnego we wszelkich czynnosciach

konserwacyjnych i naprawczych dotyczacych
niniejszego produktu.

Niniejszy Podrecznik konserwacji zostaje dotaczony
jako ogdlny przewodnik napraw i konserwacji
zaworow bezpieczenstwa w nim opisanych. Nie

ma mozliwosci opisania wszystkich konfiguracji
lub wariantéw dla takich urzadzer. Zaleca sie
uzytkownikowi kontakt z firma Emerson lub z jej
autoryzowanymi monterami | przedstawicielami

w celu uzyskania pomocy w sytuacjach, ktore nie
zostaty odpowiednio ujete lub opisane w niniejszym
podreczniku.

Przed demontazem zaworu bezpieczeristwa do
celow konserwacji, nalezy dopilnowac catkowitego
usuniecia cisnienia z uktadu. W razie uzycia
zaworu odcinajacego, nalezy dopilnowac, zeby
wszelka ciecz pochwycona pomiedzy zaworem
blokujacym i zaworem bezpieczeristwa zostata
bezpiecznie odprowadzona.

Przed przystapieniem do demontazu zaworu
bezpieczenstwa, nalezy usunac z zaworu wszelkie
szkodliwe gazy lub ciecze oraz upewnic sie, ze
temperatura zaworu umozliwia jego bezpieczna
obstuge. Ciecze moga zostac pochwycone w
kopule zaworu bezpieczeristwa obstugiwanego
pilotem.

Przed instalacja nalezy w catosci przeczytac i
zrozumiec instrukcje instalacji i bezpieczenstwa
obstugi. O niniejsza instrukcje mozna zwrdcic sie
do zaktadu produkcyjnego lub pobrac ja ze strony
Emerson.com/FinalControl
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Sprawno$¢ zaworu nadmiarowego cisnienia/
prozniowego moze ulec pogorszeniu, jezeli
zawor bedzie sktadowany przez dtuzszy

czas bez odpowiedniego zabezpieczenia.
Niewtasciwa obstuga oraz brud moga
uszkodzi¢, znieksztatci¢ lub spowodowac utrate
wspotosiowosci czesci zaworu, a takze zmienic
nastawe cisnienia i wywrze¢ niekorzystny
wptyw na sprawnos¢ zaworu i szczelnoécé
gniazda. Zaleca sie przechowywanie zaworu

- w oryginalnym opakowaniu transportowym

- w magazynie lub co najmniej na suchej
powierzchni, pod ochronnym przykryciem, az
do czasu instalacji. Ostony otworu wlotowego i
wylotowego mozna zdja¢ dopiero bezposrednio
przed zainstalowaniem zaworu w instalacji.

1 WPROWADZENIE

1.1 Opis zaworu

W zaworze typu 9300 zastosowano niezwykle
skuteczne ciénieniowe gniazdo btonowe PTFE, a
takze zabezpieczone membrany FEP. Konstrukcja
umozliwia stosowanie tych zaworéw w trybie
nadmiarowym ci$nienia z obstuga pilotem,

dzieki czemu obstuguja prace podcisnieniowa,
czy to poprzez obciazenia ciezarowe elementow
wewnetrznych, czy przy zastosowaniu specjalnego,
pilotowego otwierania prézniowego. Typ 9300
zaprojektowano ze specjalnym gwintowanym
potaczeniem wlotowym w celu zredukowania
profilu wlotu; w potaczeniu z wiekszymi otworami,
te zawory zapewniaja przepustowosci wieksze
nawet 0 45% w poréwnaniu z zaworami Series 90.
Typ 9300 jest zaworem o korpusie litym, stuzacym
do odprowadzania wyptywu w razie zaistnienia
takiej potrzeby.

1.1.1 Obstugiwany pilotem zawdr nadmiarowy
cisnienia z bezprzeptywowym pilotem modulujacym
e 9340P - Zawor nadmiarowy nadcisnienia
e 9340C - Zawdr nadmiarowy nadcisnienia i
podcisnienia
e 9304V - Zawor nadmiarowy podcisnienia
Zawory obstugiwane pilotami korzystaja z pilota
w celu sterowania cisnieniem dla duzego cztonu
niezrownowazonego w zaworze gtownym, takim
jak ttok membrany. Duza nieréwnowaga oznacza,
ze znacznie wieksza sita oddziatuje na gniazdo w
poréwnaniu do sit procesowych wypychajacych
gniazdo. Przy nastawionej wartosci cisnienia,
pilot szybko zwalnia ciénienie, co pozwala na
szybkie otwarcie gniazda zaworu gtéwnego.
Wszystkie piloty maja taka sama konstrukcje,
rézniac sie tylko lokalizacja potaczen sitownikow
membrany zaworu gtdwnego lub potaczen
czujnika cisnienia. W modelu 9340P i 9340C,
pilot steruje tylko upuszczaniem nadcisnienia.
Upuszczanie podcisnienia jest sterowane przez
mase czesci poruszajacych sie w zaworze
gtéwnym, gdy ten otwiera sie. W modelu 9304V,
pilot steruje upuszczaniem podcisnienia.

moze by¢ wykonana wytacznie przez producenta,
bad? przez jego wyznaczonego/autoryzowanego
montera lub centrum naprawcze, postepujacego
zgodnie z instrukcja dostarczona przez
producenta. Komunikacja z producentem

ma krytyczne znaczenie w razie dokonywania
jakichkolwiek konwersji w celu zapewnienia,
zeby zmodyfikowany zawor zapewnit réwnie
bezpieczna i niezawodna prace, jak oryginalny
zawor dostarczony przez producenta.

Odnoénie do konwersji zaworéw

nadmiarowych cisnienia Series 9300:
Emerson.com/FinalControl

1.1.2 Obstugiwany pilotem zawdr nadmiarowy
cisnienia z przeptywowym pilotem modulujacym
lub pilotem o dziataniu migowym
® 9390P - Zawdr nadmiarowy nadcisnienia
® 9390C - Zawodr nadmiarowy nadcisnienia i
podcisnienia
e 9309V - Zawor nadmiarowy podcisnienia
Zawory ciezarowe 0 pracy sprezynowej
otwieraja sie, gdy sity procesowe
przezwyciezaja sity oddziatujace do dotu, co
nie zapewnia odpowiedniej elastycznosci
w zastosowaniach trudnych. Obstugiwane
pilotem zawory Anderson Greenwood mozna
wyregulowad na otwarcie z szybkim ruchem
migowym lub w oparciu o dziatanie modulujace.
Wiekszos¢ zastosowan jest dobrze obstugiwana
przez tryb migowy. z petnym otwarciem przy
nastawionej wartosci cisnienia i petnym
zamknieciu gniazda po krotkim wydmuchu.
Jednakze w niektorych uktadach lepiej sprawdzi
sie otwarcie proporcjonalne, gdy zawér
otwiera sie tylko na tyle, aby wyréwnac drobne
zaktdcenia | utrzymac state cisnienie w uktadzie,
majac przy tym mozliwos¢ osiagniecia petnej
przepustowosci przy nadcisnieniu 10%. Piloty
9390C i 9309V maja taka sama konstrukcje - z
wyjatkiem lokalizacji potaczen czujnika cisnienia.
W modelu 9390P i 9390C, pilot steruje tylko
upuszczaniem nadcisnienia. W modelu 9309V,
upuszczanie cisnienia jest sterowane przez mase
czesci poruszajacych sie w zaworze gtdwnym,
gdy ten otwiera sie. Pilot steruje upuszczaniem
podci$nienia w zaworze nadmiarowym
podcisnienia. Zawory Anderson Greenwood
Series 9390 mozna ustawi¢ na dziatanie migowe
lub na tryb modulujacy za pomoca prostej
regulacji zewnetrznej $ruby wydmuchowe;.
W celu zmiany trybu pracy nie sa wymagane
zadne wymiany czesci.

1.2 Zastosowania

Chtodnicze lub kriogeniczne zbiorniki
zasobnikowe (precyzyjna ochrona
niskoci$nieniowa), przesyt i dystrybucja

gazu naturalnego, naczynia z ptaszczami w
przemysle petrochemicznym, spozywczym i
elektronicznym, amoniak, dmuchawy powietrza
w oczyszczalniach Sciekéw i zastosowaniach
morskich (gaz ziemny skroplony i gaz ptynny).

1.3 Zgodnos$¢ z normami

Zawory Series 9300 zostaty zaprojektowane
zgodnie z wymogami ASME UV Code Stamp,
atestowana przepustowos¢ NB 15 psig i
powyzej, a takze API 2000.

1.4 Konwersja

Konwersja zaworu to wszelkie zmiany, ktére
wptywaja na czesci krytyczne i/lub dane
znajdujace sie na tabliczce znamionowej zaworu,
wprowadzone wzgledem zaworu pierwotnie
dostarczonego przez producenta, przyktadowo
zmiana nastawy cisnienia. Jezeli konwersja jest
wymagana przez wtasciciela/uzytkownika, to
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1.5 ZAKRESY ROZMIAROW/CISNIEN ZAWOROW NADMIAROWYCH CISNIENIA/PROZNIOWYCH

TYPU 9300

Materiaty

Elementy miekkie zaworu gtéwnego
Elementy miekkie pilota

Zakres nastaw ci$nienia

Zakres proézni

Temperatura procesowa

Rozmiar

Wydmuch - (staty lub zmienny)

1.6 Podstawowe typy pilotow dla zaworu
gtownego 9300

1.6.1 Pilot typu 91

Typ 91 zostat zaprojektowany do Scisle
okreslonych zastosowan, w ktérych same
membrany FEP nie bytyby dostatecznie
wytrzymate (wysokiej jakosci uszczelnienia dla
cieczy kriogenicznych). Do konstrukgji typu
91 uzyto stali nierdzewnej (SS) i teflonowych
membran, ktére sprawdzaja sie znakomicie
w przypadku trudnych do utrzymania cieczy
kriogenicznych.

1.6.2 Pilot typu 93

Typ 93 to obstugiwany pilotem zawér nadmiarowy
cisnienia, zaprojektowany z elastomerowymi
gniazdami i uszczelkami, wykonany z aluminium
(AL), stali weglowej (CS) i stali nierdzewnej (SS).
Te materiaty konstrukcyjne sa odpowiednie do
wiekszosci zastosowan z zakresu rurociagow
gazowych i zbiornikéw na chemikalia. Pilot

typu 93 moze by¢ uzyty w dowolnym zaworze
Series 9000, z wyjatkiem modeli 9000 o
rozmiarze wiekszym niz 6"

1.6.3 Pilot typu 93T

Typ 93T jest wersja rozwojowa typu 93,
zaprojektowana specjalnie do zastosowan
kriogenicznych i chemicznych, w ktérych
uszczelki elastomerowe sa niewystarczajace.

1.6.4 Typ 400B

Typ 400B jest uzywany z ciezarowymi zaworami
prézniowymi i cisnieniowymi 8", 10" i 12", gdzie
wymagane jest szybkie upuszczanie membran
dwukomorowych w celu otwarcia zaworu
gtéwnego.

2 ZAWOR GLOWNY

2.1 0golne zasady konserwacji zaworu
gtéwnego

Poniewaz zawor typu 9300 moze byc
urzadzeniem stuzacym do upuszczania tylko
cisnienia, tylko prézni lub i cisnienia, i prozni,
jego konstrukcja ma charakter modularny.
Standardowa jednostka jednomembranowa
sprawdzi sie zaréwno w przypadku ciénienia,
jak i prozni, jednakze otwieranie przy bardzo
niskim ci$nieniu wymaga zastosowania
dodatkowej komory membrany. Zawér mozna
réwniez naprawia¢ w sposéb modularny.

AL, CS,SS

Gniazdo membrany i uszczelki wykonane z PTFE

Elementy miekkie wykonane z elastomeru lub w catosci z PTFE
4" we do 50 psig [9.9 mbarg do 3.45 barg]

-1.73" we do -14.7 psig [-4.3 mbarg do -1.01 barg]

-320°F do 200°F [-196°C do 93°C]

2"do 12"

Gniazdo mozna wymieni¢ bez catkowitego
demontazu obudéw membran. Naprawy mozna
przeprowadzac wybidrczo, w zaleznosci od
potrzeb.

Przed demontazem zaworu gtéwnego lub pilota,
zaleca sie zaznaczenie lokalizacji pilota oraz
orientacji obudéw i kotkéw membran, a takze
wspornikow filaréw wzgledem korpusu zaworu
gtéwnego. Zapewni to prawidtowa prostoliniowos¢
i lokalizacje czesci podczas ponownego montazu.
Aby nie doszto do pomieszania czesci, zaleca sie
wykonywanie napraw zaworu gtéwnego i pilota
etapami. Z tego powodu instrukcje konserwacji
i/lub wymiany membrany, dyszy i gniazda sg
oddzielne od instrukcji dla pilota.

2.2 Demontaz membrany jednokomorowej

zaworu gtéwnego (patrz rysunek 1)

1. Wymontowac pilota (jako jednostke] i
orurowanie z obudowy membrany. Odtozy¢
ww. na bok.

Uwaga: dopasowac oznaczenia wskazujace
orientacje orurowania i zespotu obudowy
wzgledem korpusu. Utatwi to ponowny
montaz.

2. Wykreci¢ $ruby obudowy (700/710) i wyjac
gbérna obudowe membrany (210).

3. Dla zawordéw o rozmiarze od 2" do 4"
wtacznie - wymontowac zespot membrany,
obudowy dolnej (280), watu (320) i
zespotu ptytki gniazda z korpusu zaworu
gtéwnego (100).

4. Dla zawordw o rozmiarze 6" i wiekszym
- wymontowac zespot ptytki gniazda z
watu (320) przed demontazem zespotu
membrany, obudowy dolnej (280) i watu
(320). W celu wymontowania obrdci¢ zespdt
ptytki membrany w lewo, jednoczesnie
przytrzymujac zespot ptytki gniazda
nieruchomo, dopdki wat (320) nie odtaczy sie
od piasty gniazda (420). Zesp6t ptytki gniazda
powinien wéwczas spoczywad na dyszy (460).

5. Dla zawordw o rozmiarze 6" i wiekszym
- nalezy wymontowac zespét membrany i
watu (320) z obudowy dolnej (280). Nastepnie
wyja¢ obudowe dolna z korpusu (100).

6. Dla zawordw o rozmiarze 6" i wiekszym -
zdjac zespot ptytki gniazda z korpusu (100).

OSTRZEZENIE
Podczas demontazu zespotu ptytki gniazda, nalezy
zachowac ostroznosc, aby nie uszkodzic¢ dyszy [460).

. Obracajac w lewo, wykreci¢ zespét

ptytki gniazda z watu gtéwnego (320). Te
czynnos¢ normalnie wykonuje sie recznie,
niemniej dotaczono klucz ptaski %"

(14.3 mm] do piasty gniazda (420). Gwint
taczacy bedzie nakrecac sie swobodnie,
ulegnie zablokowaniu, a nastepnie dalej
bedzie nakrecac sie swobodnie podczas
odczepiania sie od blokujacej powierzchni
$rubowej (330) w wale pionowym (320).
Umozliwi to oddzielenie zespotu ptytki
gniazda, zespotu membrany i obudowy
dolnej (280).

. Trzymajac wat (320) w bezruchu, zdjac

przeciwnakretke (520) z zespotu membrany.
Zdja¢ membrany (170, 175, 950, 960),
podktadki (580, 590, 600), uszczelki (620),
ptytki (150, 160) i obudowe dolna (280)

(jako jednostke] z watu (320).
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2.3 Demontaz membrany dwukomorowej

zaworu gtdwnego (patrz rysunek 2)

1. Wymontowac pilota i orurowanie z
dodatkowej obudowy membrany.

Uwaga: dopasowac oznaczenia wskazujace
orientacje orurowania i zespotu obudowy
wzgledem korpusu. Utatwi to ponowny
montaz.

2. Wykreci¢ éruby gérnej obudowy dodatkowe;
(700) i nakretki (730), a nastepnie wyja¢ gérna
obudowe membrany dodatkowej (210B).

3. Wprowadzi¢ drut pleciony o dtugosci 6 - 8"
przez otwdr u gory drazka podnoszacego
(250) w celu zatrzymania drazka
podnoszacego (250). (Patrz rysunek 3, detal C)

4. Podnies¢ zespoty membrany dodatkowe;
(160B, 170B, 290) i gtéwnej (150, 160A, 170A)
do potozenia catkowicie otwartego za
pomoca dodatkowej ptytki prézniowej
(160B). Otwarty port stozkowy mozna
tymczasowo zaslepi¢ w celu utrzymania
zespotu membrany gtéwnej w potozeniu
otwartym.

5. Wykreci¢ nakretki (530 i 520B) i wykonany z
PTFE pierécien uszczelniajacy typu “0” (670).
(Patrz rysunek 3, detal AJ.

6. Drazek podnoszacy (250) jest przymocowany
do tulei ptytki dodatkowej (240) za pomoca
gwintéw. Wykreci¢ drazek podnoszacy (250)
7 tulei (240) poprzez obracanie drazka (250)
w prawo, dopoki nie opadnie on w otwor
watu zaworu gtéwnego (320).

7. Wykreci¢ $ruby obudowy membrany gtéwnej
(700, 710). Wyja¢ kotki (810) z korpusu (100).
Wymontowac dolng obudowe membrany
dodatkowej (280B) i gérna obudowe
membrany gtéwnej (220) jako jednostke; jest
ona zamontowana na adapterze obudowy
membrany (230). Pozwoli¢, aby drazek
podnoszacy (250) wysunat sie z otworu
Srodkowego, po czym podnies¢ dolna
obudowe membrany dodatkowej (2808,
gérna obudowe membrany gtownej (220) i
adapter (230) jako jednostke.

OSTRZEZENIE
Uwazad, aby nie zagiac drazka podnoszacego [250)
podczas demontazu zespotu obudowy.

8. Dla zaworow o rozmiarze od 2" do 4"
wtacznie - wymontowad zespét membrany
(150, 160A, 170A), obudowy dolnej (280),
watu (320) i zespotu ptytki gniazda (910, 920)
z korpusu zaworu gtéwnego (100).

9. Dla zawordw o rozmiarze 6" i wiekszym -
wymontowac zespdt ptytki gniazda (910,
920) z watu (320) przed demontazem
zespotu membrany (150, 160A, 170A),
obudowy dolnej (280) i watu (320). W celu
wymontowania obracic zespdt ptytki
membrany (150, 160A, 170A] w lewo,
jednoczesnie przytrzymujac zespot ptytki
gniazda (910, 920) nieruchomo, dopdki wat
(320) nie odtaczy sie od piasty gniazda (420).

Zespot ptytki gniazda (910, 920) powinien
wowczas spoczywad na dyszy (460).

10. Dla zawordw o rozmiarze 6" i wiekszym
- nalezy wymontowac zespot membrany
(150, 160A, 170A) i watu (320) z obudowy
dolnej (280A]. Nastepnie wyja¢ obudowe
dolna (280A) z korpusu (100].

.Dla zawordow o rozmiarze 6" i wiekszym
- zdja¢ zespdt ptytki gniazda (910, 920)

z korpusu (100).

OSTRZEZENIE

Podczas demontazu zespotu ptytki gniazda
(910, 920) nalezy zachowac ostroznosc, aby nie
uszkodzic dyszy (460).

12. Obracajac w lewo, wykreci¢ zespot ptytki
gniazda (910, 920) z watu gtéwnego (320).
Te czynnos¢ normalnie wykonuje sie
recznie, niemniej dotaczono klucz ptaski
¢ (14.3 mm) do piasty gniazda (420). Gwint
taczacy bedzie nakrecac sie swobodnie,
ulegnie zablokowaniu, a nastepnie dalej
bedzie nakrecac sie swobodnie podczas
odczepiania sie od blokujacej powierzchni
$rubowej (330) w wale pionowym (320).
Umozliwi to oddzielenie zespotu ptytki
gniazda (910, 920), zespotu membrany
(150, 160A, 170A]) i obudowy dolnej (280A).

13. Trzymajac wat (320) w bezruchu, zdjaé
przeciwnakretke (520A) z zespotu membrany
(150, 160A, 170A]. Zdja¢ membrany (170A,
175A, 950, 960, podktadki (580, 590, 600,
uszczelki (620A], ptytki (150A, 160A) i
obudowe dolna (280A] (jako jednostke) z watu
(320). [Patrz rysunek 3, detal C).

Po demontazu zaworu gtéwnego, uzytkownik
moze przeprowadzi¢ demontaz, inspekcje i
wymiane elementéw miekkich, zaczynajac od
zespotu ptytki gniazda (910, 920).
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CZESCI ZAWORU GLOWNEGO

Pozycja
100
110
120
125
130
140
150
160
170
175
210
215
220
230
240
250
260
270
280
290
300
320
330
340
360
420
430
440
450
460
500
520
530
570
580
590
600
610
620
630
640
660
670
680
690
700
710
730
810
820
840
850
890
900
910
920
930
940
950
960
970

Opis

Korpus

Sruba - ustalacz dyszy

Sruba - gniazdo (uzywana z artykutem 130, zespét ptytki gniazda, opcja 1)
Opaska zaciskowa - gniazdo (uzywana zamiast artykutu 120 i 130, zespo6t ptytki gniazda, opcja 2)
Przeciwnakretka (uzywana z artykutem 120, zespét ptytki gniazda, opcja 1)
Ustalacz gniazda

Ptytka - ci$nieniowa gtéwna

Ptytka - prézniowa gtéwna

Membrana - gtéwna

Wzmocnienie membrany (uzywane wytacznie dla niskocisnieniowych rozmiaréw 2" i 3”)
Obudowa gérna membrany

Element odlegtosciowy zaslepki (tylko 6", nie uzywany z membrana dwukomorowa)
Obudowa gérna gtowna (uzywana tylko z membrana dwukomorowa)
Adapter (uzywany tylko z membrang dwukomorowa)

Tuleja (uzywana tylko z membrana dwukomorowa)

Pret (uzywany tylko z membrana dwukomorowa)

Tuleja - pret (uzywane tylko z membrana dwukomorowa)

Podktadka (uzywana tylko z membranag dwukomorowa)

Obudowa dolna membrany

Ptytka - dodatkowa cisnieniowa (uzywana tylko z membrana dwukomorowa)
Podktadki (uzywane tylko z 700/710 w obudowach aluminiowych)

Wat - zespdt (wraz z artykutem 330 jako czeécia zespotu)

Powierzchnia srubowa

Prowadnica tulei

Dzielnik tulei (nieuzywany z rozmiarem 2" i 3" oraz z modelami wysokocisnieniowymi)
Piasta gniazda

Element odlegto$ciowy gniazda

Tuleja gniazda

Przeciwnakretka gniazda

Dysza (zespét)

Prowadnica tulei

Przeciwnakretka

Nakretka (uzywana tylko z membrang dwukomorowa)

Gniazdo dodatkowe (tylko modele wysokocisnieniowe)

Podktadka

Podktadka

Uszczelka - ptytka dociskowa

Gniazdo - folia

Uszczelka - obudowa

Uszczelka dyszy

Element odlegtosciowy (pierécien uszczelniajacy typu “07/-018)

Uszczelka - adapter (uzywane tylko z membrang dwukomorowa)

Uszczelka - adapter (uzywane tylko z membrang dwukomorowa)

Ustalacz - pierscien (uzywane tylko z membrana dwukomorowa)

Uszczelka - pret (uzywane tylko z membrang dwukomorowa)

Sruba zaélepiajaca - z them szesciokatnym

Sruba zalepiajaca - oczkowa (nie pokazano; uzywana z rozmiarami 4" i powyzej)
Nakretki (uzywane tylko z membrana dwukomorowa)

Kotek

Nakretka

Kotek - wspornik drugiej komory (uzywany tylko z membrana dwukomorowa)
Nakretki (uzywane tylko z membrana dwukomorowa)

Ekran - obudowa dolna

Ekran - obudowa gérna (uzywany tylko z membrana dwukomorowa)

Ptytka - gniazdo

Ptytka - ochraniacz gniazda

Tabliczka znamionowa [nie pokazano)

Nity (nie pokazano)

Slizgacz membrany, zewnetrzny

Slizgacz membrany, wewnetrzny

Podktadka gniazda (uzywana przed rokiem 1990)

UWAGA

Sufiksy A i B sa dodawane za artykutem w celu
oznaczenia czesci dla komory gtéwnej i komory
dodatkowej w konstrukcji dwukomorowej.

&)
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170/175

N
T°T  700/710
=

Zespét ptytki gniazda (niskie i wysokie
cisnienie, aluminium) (wysokie cisnienie,
stal nierdzewna)

AN
/ =
Patrz detal D ?
Patrz detal E

Wewnetrzny czujnik cisnienia nie jest dotaczony
wraz ze zdalnym czujnikiem ci$nienia

Zespot ptytki gniazda
[niskie ciénienie, stal nierdzewna)

RYSUNEK 1
9390P Zespot membrany jednokomorowe;j
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160

Detal “D”
Membrana jednokomorowa

S A )

520B
670
/ .

< 160B
590B — =S \ — ! 170B
1758 — J
600 —— e | — _\
270

I:\
690

Detal “A”
Zespot komory membrany dodatkowej

240

230

220 \

Bl

%

500B

Detal “B”

680

AN
I 900

T /

-l

500B

Zamontowany detal “A” i detal “B”

Drut ustalajacy do montazu
i demontazu

520A

260*

——a— 590

3
I
175A

150A \,\E 600

320

Detal “C”

RYSUNEK 3

* Uzywany tylko z membrana dwukomorowa
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2.4 Demontaz i wymiana gniazda
(Srubowanego) zaworu gtéwnego (patrz
rysunek 4, detal D oraz rysunek 5, detal E)
1. W celu utatwienia demontazu ptytki
gniazda, nalezy czesciowo wkreci¢ zespot
ptytki gniazda w mocowanie sktadajace
sie z szesciokatnych pretéw o dtugosci
6" z gwintowanym otworem o gtebokosci
2" x 13 x 1" z jednej strony i gwintowanym

otworem o gtebokosci %" x 18 x 17 z drugie;.

Uwaga: otwor %" jest przeznaczony do

zawordw o rozmiarach od 2" do 6" wtacznie,

zas otwor 2" jest przeznaczony dla
rozmiaréw od 8" do 12" wtacznie.

2. Powkreceniu zespotu ptytki gniazda w
mocowanie, zabezpieczyé mocowanie w

imadle i wykreci¢ éruby gniazda (120); w tym

celu przytrzymac przeciwnakretke (130) i

obréci¢ $ruby (120) w lewo. Nastepnie zdjaé

ptytke gniazda (910).

3. Trzymajac klucz %¢" nieruchomo w pozycji
ptaskiej (przy gérnym koncu piasty gniazda
(420)), poluzowac przeciwnakretke ptytki

gniazda (450) poprzez obracanie ja w prawo.

Nastepnie zdja¢ piaste gniazda (420) z

mocowania i zdemontowad pozostate czesci

zespotu ptytki gniazda.

Uwaga: dodatkowe gniazdo wykonane

z PTFE (570), uzywane tylko w opcjach
wysokocisnieniowych ze stali nierdzewne;j.

AN
]

<
o
/]
q
EiRS A,

610

920

RYSUNEK 4, DETAL D
Zespot piasty ptytki gniazda zaworu gtéwnego

4. Sprawdzi¢ obwdd ptytki gniazda (910) pod
katem uszkodzen. Drobne zadziory i rysy

mozna usunac poprzez spolerowanie 7.

promienia papierem $ciernym o ziarnistosci
320 lub drobniejszej, utrzymujac ksztatt
gniazda.

OSTRZEZENIE
Docieranie lub skrawanie ptytki gniazda sa
niedozwolone.

5. Sprawdzic¢ czesci gwintowane i powierzchnie
uszczelniajace; w razie stwierdzenia
uszkodzen, wymieni¢. W przeciwnym
razie oczysci¢ wszystkie czesci metalowe
rozpuszczalnikiem nie zanieczyszczonym
olejem i wysuszy¢ reczniczkiem wolnym od
ktaczkow.

6. Nowa folia dla gniazda (610) jest dostarczana

jako kwadratowy arkusz PTFE bez 8.

otworéw na sruby. W celu zainstalowania,
zabezpieczy¢ wiekszy koniec piasty gniazda
kluczem ptaskim %¢" i wtozy¢ w imadto,

po czym przeprowadzi¢ instalacje w
nastepujacej kolejnosci: ptytke ochronna
(920), folie gniazda z PTFE (610), tuleje
gniazda (430), element odlegtosciowy (640)
(na zewnatrz ptytki gniazda (910), na ptytkach
gniazda o rozmiarze 67), ptytke gniazda (910)
[strong promienia skierowana do dotu) i

910

7
’/I//%.

LCRZ7D7

77777

2L,
]
o

eSS

przeciwnakretke (450). Nastepnie dokrecié,
obracajac przeciwnakretke (450) w prawo.
Wyjac piaste gniazda (420) z imadta i
zainstalowac ja w mocowaniu. W celu
zakonczenia montazu, zainstalowac
gniazdo dodatkowe (570 (tylko model
wysokociénieniowy ze stali nierdzewnej),

a nastepie ustalacz gniazda (140) (strona
sfazowana skierowana do dotu) na folii
gniazda (610). Nastepnie, uzywajac wybijaka,
wybi¢ otwér w folii, zaczynajac od czterech
gwintowanych otworéw prowadzacych (tylko
otwory gwintowane w ustalaczu gniazda (140)).
W nastepnej kolejnosci zainstalowac 4
dtugie $ruby ustalajace (120]); wpuscié je w
ww. otwory i dokreci¢ naprzemiennie.
Uwaga: nasmarowac $ruby ustalajgce (120)
smarem Fluorolube w celu ograniczenia
ryzyka zatarcia.

Wybi¢ otwory na pozostate $ruby gniazda

i zainstalowac $ruby (120) i nakretki (130],
po czym dokrecic.

OSTRZEZENIE
Uwazac, aby podczas wykonywania tej czynnosci
nie przebic lub nie porysowac gniazda (610).

9. Usunac¢ nadmiar folii ze Srednicy

zewnetrznej ptytki gniazda (910) w celu
ukonczenia procesu wymiany.
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130
910

610
910 B\ — 130 610 —~ 140
1]
'"' 140 460 £ 1

630/ &Vd, /\\ N
/\ 7Y 120

L
460 L 120 /
lﬁ : ; ;9 > 630
—~
Rozmiar wlotu 2" Rozmiar wlotu od 3" do 12" wtacznie

Aluminiowe elementy wewnetrzne

125
910 140

stk

Rozmiar wlotu 2" Rozmiar wlotu od 3" do 12" wtacznie

Elementy wewnetrzne niskocisnieniowego modelu ze stali nierdzewnej

Rozmiar wlotu 2" Rozmiar wlotu od 3" do 12" wtacznie

Elementy wewnetrzne wysokocisnieniowego modelu ze stali nierdzewnej

RYSUNEK 5, DETAL E
Zespot ptytki gniazda zaworu gtéwnego [na ilustracji pokazano wewnetrzny czujnik ciénienia)
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2.5 Demontaz i wymiana gniazda
(mocowanego opaska) zaworu gtdwnego
(patrz rysunek 4, detal D oraz rysunek 5, detal E)

1.

W celu utatwienia demontazu ptytki
gniazda, nalezy czesciowo wkreci¢ zespot
ptytki gniazda w mocowanie sktadajace

sie z szesciokatnych pretow o dtugosci

6" z gwintowanym otworem o gtebokosci
2" x 13 x 1" z jednej strony i gwintowanym
otworem o gtebokosci %" x 18 x 17 z drugie;.
Uwaga: otwor %" jest przeznaczony do
zawordw o rozmiarach od 2" do 6" wtacznie,
zas otwor 2" jest przeznaczony dla
rozmiaréw od 8" do 12" wtacznie.

Po wkreceniu zespotu ptytki gniazda w
mocowanie i zabezpieczeniu go w imadle,
zdjaé opaske zaciskowa [125). Nastepnie,
trzymajac nieruchomo klucz ptaski % na
piascie gniazda (420), zdja¢ przeciwnakretke
ptytki gniazda (450).

Zdjac¢ piaste gniazda (420) z mocowania

i zdemontowac pozostate czesci zespotu
ptytki gniazda.

Sprawdzi¢ obwdd ptytki gniazda (910) pod
katem uszkodzen. Drobne zadziory i rysy
mozna usunac poprzez spolerowanie
promienia papierem $ciernym o ziarnistosci
320 lub drobniejszej, utrzymujac ksztatt
gniazda.

OSTRZEZENIE
Docieranie lub skrawanie ptytki gniazda sa
niedozwolone.

Sprawdzi¢ czesci gwintowane i powierzchnie
uszczelniajace; w razie stwierdzenia
uszkodzen, wymieni¢. W przeciwnym

razie oczyscic¢ wszystkie czesci metalowe
rozpuszczalnikiem nie zanieczyszczonym
olejem i wysuszy¢ reczniczkiem wolnym od
ktaczkdw.

Nowa folia gniazda (610) jest formowana

wstepnie. W celu przeprowadzenia instalacji,
zabezpieczy¢ klucz ptaski piasty gniazda (420)
w imadle i zatozy¢ ptytke ochronng (920),
folie gniazda z PTFE (610] (strong promienia
skierowana do dotu), tuleje gniazda (430),
element odlegtosciowy (640) i ptytke

gniazda (910] (strona promienia skierowana
do géry), po czym RECZNIE DOKRECIC
przeciwnakretke (450).

OSTRZEZENIE

Dokrecenie przeciwnakretki (450] przed
naciagnieciem folii (610] spowoduje, ze w folii
powstana zagniecenia. (Patrz rysunek 5, detal E]

7. Wyjaé piaste gniazda (420) z imadta i
zainstalowac ja w mocowaniu. Nastepnie
zainstalowac ustalacz gniazda (140) (strona
sfazowana skierowana do dotu) na folii
gniazda (610) oraz opaske zaciskowa (125] i
zabezpieczy¢.

8.

Uzywajac opalarki, przytozy¢ ciepto do

folii gniazda (610), wykonujac kolisty ruch
mniej wiecej 2" - 3" nad powierzchnia az do
usuniecia wszystkich zagniecen. Zazwyczaj
zajmuje to mniej niz 1 minute. Teraz
dokreci¢ przeciwnakretke (450) kluczem.
Obcig¢ nadmiar folii (610) z tytu ptytki
gniazda (910) w celu ukonczenia procedury
ponownego montazu.

2.6 Wymiana membrany
2.6.1 Wymiana membrany jednokomorowej
[patrz rysunek 3, detal D)

1.

Zabezpieczy¢ wat zaworu gtéwnego (320)

w imadle o miekkich szczekach.

Nalezy zachowad ostroznosc podczas
zabezpieczania aluminiowego watu (320),
aby nie doszto do zniszczenia czesci.

Zdjac przeciwnakretke (520) poprzez
obrécenie jej w lewo.

Uwaga: oznaczy¢ ptytki jako “gérna”
[prézniowa) i “dolna” (ciénieniowa)

przed demontazem. Wymontowac

ponizsze czesci we wskazanej kolejnosci:
podktadke (580), ptytke prézniowa (160),
podktadke (590), membrane (170), *$lizgacz/
wzmocnienie membrany (950, 960/175)

(patrz uwagi dotyczace réznic konfiguracji),
ptytke ciénieniowa (150) i podktadke wykonana
z PTFE (600).

Uwaga: w zaworach jednokomorowych

z wysokocisnieniowymi elementami
wewnetrznymi ze stali nierdzewnej
zastosowano zewnetrzny (950) i

wewnetrzny (960) $lizgacz membrany w

celu zabezpieczenia membrany (170) przed
zuzyciem. Slizgacz zewnetrzny (950) znajduje
sie pomiedzy membrana (170) i obudowa
dolna (280). Slizgacz wewnetrzny (960)
znajduje sie pomiedzy membrana (170) i
ptytka ciénieniowa (150).

Uwaga: w zaworach jedno - dwukomorowych
rozmiaru 2" i 3" z wewnetrznymi elementami
niskocisnieniowymi wykonanymi z
aluminium lub ze stali nierdzewnej, nalezy
uzy¢é wzmocnienia membrany (175) pomiedzy
membrana gtéwna (170) i obudowa dolna (280).
Wzmocnienie membrany (175) mozna
rozpoznac po niewielkim przesunietym
otworze posrodku membrany.

OSTRZEZENIE

Instalacja wzmocnienia membrany [175] w
niewtasciwym miejscu spowoduje uszkodzenie
zespotu membrany.

4.

5.

Sprawdzi¢ ptytki (150, 160) pod katem
pekniec i znieksztatcen. Oczyscic¢ wszystkie
czesci metalowe rozpuszczalnikiem nie
zanieczyszczonym olejem i wysuszyé
reczniczkiem wolnym od ktaczkdw.
Wykonac niniejsza czynnos¢ wytacznie w
razie demontazu membran podwdjnych

zaworu gtéwnego. Sprawdzic¢ drazek
podnoszacy (250) pod katem prostoéci i
ustali¢, czy koncowka o matej Srednicy

nie ulegta uszkodzeniu. Ponadto podnies¢
drazek podnoszacy (250) do géry i sprawdzic¢
powierzchnie pod katem uszkodzen.

. Wykona¢ niniejsza czynnos$¢ wytacznie w

razie demontazu membran podwadjnych
zaworu gtéwnego. Wprowadzi¢ sztywny drut
pleciony o dtugosci 6" - 8" przez otwoér u
géry drazka podnoszacego (250). Utatwi to
ponowny montaz membrany dodatkowe;.

. Zainstalowa¢ nowa podktadke z PTFE (600),

ptytke ci$nieniowa (150), *$lizgacz/
wzmocnienie membrany (950, 960/175)
(strong promienia skierowana do dotu)
(patrz uwagi dotyczace réznic konfiguracjil,
membrane (170), podktadke ptaska (590),
ptytke prézniowa [160], podktadke

ptaska (580) i przeciwnakretke (520).
Uwaga: w zaworach jednokomorowych

z wysokoci$nieniowymi elementami
wewnetrznymi ze stali nierdzewne;j
zastosowano zewnetrzny (950) i
wewnetrzny (960) $lizgacz membrany w
celu zabezpieczenia membrany (170] przed
zuzyciem. Slizgacz zewnetrzny (950) znajduje
sie pomiedzy membrana (170) i obudowa
dolna (280). Slizgacz wewnetrzny (960)
znajduje sie pomiedzy membrang (170) i
ptytka cidnieniowa (150).

Uwaga: w zaworach jedno - dwukomorowych
rozmiaru 2”1 3" z wewnetrznymi
elementami niskocisnieniowymi
wykonanymi z aluminium lub ze stali
nierdzewnej, nalezy uzy¢ wzmocnienia
membrany (175) pomiedzy membrana
gtéwna (170] i cbudowa dolna (280).
Wzmocnienie membrany (175) mozna
rozpoznac po niewielkim przesunietym
otworze posrodku membrany.

OSTRZEZENIE

Instalacja wzmocnienia membrany [175) w
niewtasciwym miejscu spowoduje uszkodzenie
zespotu membrany.

8. Dokreci¢ przeciwnakretke (520) kluczem.
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2.6.2 Wymiana membrany dwukomorowej
[patrz rysunek 3, detal A, B, C)

1.

Natozyc¢ tasme w taki sposob, aby byta skierowana ku zewnetrznej krawedzi kazdej wargi uszczelki.

Zabezpieczyc tuleje membrany dodatkowe]
(240) w imadle z miekkimi szczekami, po
czym zdjaé przeciwnakretke (530) i nakretke
ustalajaca (520B), obracajac w lewo.

Zdja¢ podktadke (580), ptytke dodatkowa
(160B), podktadke (590A), wzmocnienie
membrany (175), podktadke (270)i
podktadke wykonang z PTFE (600).
Sprawdzi¢ gwinty na tulei (240) oraz ogélny
stan podktadek metalowych (270, 580, 590B)
wraz z powierzchniami uszczelniajacymi,

w ktorych osadzone sa podktadki z

PTFE (600). Oczyéci¢ czeéci metalowe
rozpuszczalnikiem nie zanieczyszczonym
olejem i wysuszy¢ reczniczkiem wolnym od
ktaczkow.

Zdjac¢ ochronny pasek z tasmy klejace.

4. Zainstalowac¢ podktadke z PTFE (600),
podktadke (strona gtadka skierowana do
gory) (270), membrane pomocnicza [strona
promienia skierowana do dotu) (170),
podktadke (strona gtadka skierowana do
dotu) (590B), ptytke dodatkowa (strong
sfazowang skierowana do dotu) (1608,
podktadke (580) i przeciwnakretke
(520B), po czym zabezpieczy¢ dokrecajac
przeciwnakretke (520B) w prawo.

OSTRZEZENIE
Podczas dokrecania przeciwnakretki uwazac, aby
nie uszkodzic membrany.

Uwaga: w zaworach jedno - dwukomorowych
rozmiaru 2" i 3" z wewnetrznymi elementami
niskocisnieniowymi wykonanymi z aluminium

Powierzchnie styczne musza by¢ czyste, wolne od smaru i suche.

Delikatnie wcisnac we wtasciwe miejsce w sposéb pokazany ponizej.

OBUDOWA GORNA | GORNA CZESC KORPUSU

N

%

7

g
)

Wtozy¢ tasme nieznacznie do wewnatrz otworéw na éruby,; koiice tasmy zajda na siebie przy
otworze. Natozy¢ tasme tylko na obudowe gérna. Umiescic tasme na powierzchni gérnej korpusu.
Nie naktadac na dolna obudowe dla pary styczne;.

Dysza

Przekroj A-A

Zachodzace na siebie fragmenty natozy¢ na przeciwne strony.
Uzyc¢ tasmy " dla dysz rozmiaru 3" i 4". Uzy¢ tasmy %" dla wszystkich obudéw i wiekszych dysz.

RYSUNEK 6
Instrukcja montazu uszczelki z tasmy PTFE

lub ze stali nierdzewnej, nalezy uzy¢
wzmocnienia membrany (175B) pomiedzy
membrang gtéwna (170B) i obudowa

dolna (280B). Wzmocnienie membrany
(175B) mozna rozpoznad po niewielkim
przesunietym otworze posrodku membrany.
(Patrz detal A)

2.7 Wymiana dyszy zaworu gtdwnego
. Wykrecié¢ éruby ustalajace dyszy (110) i

delikatnie pukna¢ dysze (460) mtotkiem
miekkim.

. Sprawdzi¢ powierzchnie osadzenia dyszy pod

katem ubytkow i zadrapan. Jezeli ww. nie
mozna usunac za pomoca szmatki polerskiej
lub drobnoziarnistego papieru sciernego, to
konieczna bedzie wymiana dyszy (460).

. Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany gorne;

i dolnej uszczelki dyszy (630, to nalezy
zainstalowac uszczelki wykonane z PTFE.
[Patrz rysunek 6, przekrdj A-A, tylko cze$é
dyszy)

. Przymocowac dysze (460) i wkreci¢ $ruby

ustalajace (110).
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2.8 Ponowny montaz membrany
jednokomorowej zaworu gtdwnego

1.

Sprawdzié, czy konserwacja dyszy (460)
zostata ukonczona oraz czy dysza (460)
zostata ponownie zainstalowana.
Zabezpieczy¢ piaste gniazda (420) w imadle
z miekkimi szczekami.

Zainstalowac¢ obudowe dolna (280) na ptytce
gniazda.

Opusci¢ wat (320) i zespdt membrany przez
otwér centralny obudowy (280).

Trzymajac wat (320 nieruchomo,

nakreci¢ zesp6t ptytki gniazda (910, 920)

na wat zaworu gtéwnego (320). Gwint
taczacy bedzie nakrecac sie swobodnie,
ulegnie zablokowaniu, a nastepnie dalej
bedzie nakrecac sie swobodnie podczas
zaczepiania sie o blokujaca powierzchnie
$rubowa (330).

OSTRZEZENIE
Nie dokrecac piasty gniazda do wystepu watu.

6.

11.

Natozy¢ uszczelnienie PTFE (620) na gérna
czes¢ korpusu zaworu gtéwnego (100).
(Patrz rysunek 6)

Opusci¢ ptytke gniazda (910, 920) i zespot
watu (320), a nastepnie opusci¢ obudowe
membrany (280) do korpusu zaworu
gtéwnego (100). Ustawi¢ otwory na $ruby
w linii z membrana (170), obudowa (280) i
korpusem (100).

Zainstalowa¢ uszczelnienie z PTFE (620) w
obudowie gérnej (280). (Patrz rysunek é)
Ponownie przymocowac gérna obudowe
membrany (210) i zesp6t ptytki gniazda (910,
920) do korpusu (100).

.Wyréwnac znaczniki na obudowie (210)

z korpusem (100] i zainstalowaé $ruby
zaslepiajace (700, 710), po czym dokrecic¢
naprzemiennie.

Ponownie przymocowac pilota i orurowanie.

2.9 Ponowny montaz membrany
dwukomorowej zaworu gtéwnego

1.

Sprawdzi¢, czy konserwacja dyszy (460)
zostata ukonczona oraz czy dysza (460) zostata
ponownie zainstalowana.

Zabezpieczy¢ piaste gniazda (420) w imadle z
miekkimi szczekami.

Zainstalowa¢ obudowe dolna (280A) na ptytce
gniazda (910).

Opusci¢ wat (320 i zespét membrany przez
otwdr centralny obudowy (280A].

Trzymajac wat (320) nieruchomo,

nakrecic zespot ptytki gniazda na wat

zaworu gtéwnego (320). Gwint taczacy

bedzie nakrecac sie swobodnie, ulegnie
zablokowaniu, a nastepnie dalej bedzie
nakrecac sie swobodnie podczas zaczepiania
sie o blokujaca powierzchnie $rubowa (330).

OSTRZEZENIE
Nie dokrecac piasty gniazda do wystepu watu.

15.

Natozy¢ uszczelnienie PTFE (620) na gérna
cze$¢ korpusu zaworu gtéwnego (100).
[Patrz rysunek 6)

Opusci¢ ptytke gniazda (910, 920) i zespot
watu (320], a nastepnie opusci¢ obudowe
membrany (280A] do korpusu zaworu
gtéwnego (100). Ustawi¢ otwér na $rube w
linii z membrana (170A), obudowa (280A] i
korpusem (100).

Wtozy¢ drazek uszczelniajacy (690) w gérny
koniec otworu adaptera (230) i nasmarowac
go Dow Corning FS3451 lub produktem
réwnowaznym. (Patrz rysunek 3, detal A)
Zainstalowa¢ uszczelnienie z PTFE na
obudowie gérnej gtéwnej (220) (patrz
rysunek 6] i szpuli zespotu dolnej obudowy
dodatkowej [patrz rysunek é).

.Nasmarowac gwinty i wat drazka

podnoszacego (250), po czym opuscié
zespot szpuli na zawér gtowny (100); drut
utrzymujacy drazek podnoszacy musi
by¢ przewleczony przez otwor srodkowy
adaptera (230).

.Wyréwnac znaczniki na obudowie (220, 280A)

z korpusem (100) i zainstalowaé éruby
zaslepiajace (700, 710), po czym dokreci¢
naprzemiennie.

.Opuscic¢ zespét membrany dodatkowej

na dolng obudowe dodatkowa (280B),
przeprowadzajac drut utrzymujacy drazek
przez $rodek tulei membrany (240).
Trzymajac drut, wykonac 2 petne obroty
zespotem membrany w prawo.

. Teraz zgia¢ drut na pét i obrdcic drazek

podnoszacy (250) w lewo o mniej wiece]
20 obrotéw. Jest to potozenie poczatkowe
do ustawiania wzniosu membrany
dodatkowej (170B].

.W celu ustawienia potozenia wzniosu,

ustawic¢ krawedz linijki przy gérnej krawedzi
dodatkowej ptytki prozniowej (160B]) i
podnieé¢ drazek (250) do géry. Normalny
wznios wynosi od 8" do %". W celu
zwiekszenia wzniosu, nalezy obrdcic drazek

[250) w prawo. W celu zmniejszenia wzniosu,

obrdcic drazek w lewo.

W celu zablokowania ustawienia, zatozyc
pierscien uszczelniajacy typu “0” drazka
uszczelniajacego z PTFE (690) na drazek
(250) i zainstalowac przeciwnakretke

(520B). W celu dokrecenia, przytrzymaé
przeciwnakretke (520B) i drazek podnoszacy
[250) nieruchomo, po czym uzywajac klucza

obréci¢ przeciwnakretke drazka (530) w prawo.

Uwaga: ponownie sprawdzi¢ wznios w
celu sprawdzenia, czy regulacja nie ulegta
zmianie podczas dokrecania.

.Zdjac zaslepke z portu stozkowego oraz

zamknac zespoty membrany dodatkowej i
gtéwnej.

17. Zatozy¢ uszczelke z PTFE (620B) na

obudowe gérna membrany dodatkowe;.
[Patrz rysunek 6) Wymieni¢ obudowe gérna
membrany dodatkowe] (620B). Zainstalowac
$ruby obudowy (700) i nakretki (730),

po czym dokrecic.

18. Zamontowac pilota i orurowanie.

3 KONSERWACJA PILOTA

3.1 Demontaz pilota dla pilotow
nieprzeptywowych modulujacych (typ 400B)
(Patrz rysunki 7 8)

1.

Zdjac zaslepke pokrywy (5], poluzowac
przeciwnakretke $ruby regulacyjnej (7)

i wykreci¢ érube regulacyjna (6) w celu
zwolnienia naprezenia sprezyny (9).
Wymontowac nakretki pokrywy (11],
podktadki pokrywy (10 i 53), zespét

pokrywy (4, 29, 51), uszczelke pokrywy (12),
podktadke sprezynowa (8) i sprezyne (9).
Nacisnac¢ nakretke ustalajaca szpuli

(30) wkretakiem z tbem krzyzakowym,
zaczepiajac o kotek antyobrotowy szpuli (21),
po czym odkreci¢ nakretke (30) kluczem
otwartym 2", krecac w lewo.

Wymontowac sprezyne wrzeciona (31),
$ruby obudowy (131 48), nakretki (171 49),
podktadki (16 i 50) oraz obudowe gdrna (3).
Wymontowac kotki pokrywy (43).

Uwaga: elementy wewnetrzne sa teraz
dostepne do demontazu.

Wymontowac - 014 pierscien uszczelniajacy
typu 0" (32), uszczelke ptytki czujnikowej (18],
ptytke czujnikowa (33), membrane
czujnikowa (34), uszczelke (15), pierscien
uszczelniajacy (35), membrane (19),
membrane ze sprzezeniem zwrotnym (38),
uszczelke (15), ptytke membrany ze
sprzezeniem zwrotnym (14) i uszczelke (15).
Wymontowac zespot szpuli (36) i wrzeciona (24).
Wymontowac wrzeciono dolne, - 013
pierscien uszczelniajacy typu "0” (23],
uszczelke wylotowa (22 i - 014 pierscien
uszczelniajacy typu “0” (32) z wrzeciona (24).
Teraz wrzeciono (24) mozna wymontowac
ze szpuli (36). Wymontowaé gérny wlotowy
pierécien uszczelniajacy typu "0" z wrzeciona.
Wymontowa¢ obudowe dolng membrany (2)
z korpusu poprzez wykrecenie 4
wewnetrznych érub obudowy (20).

. Wymontowa¢ ztgcze wlotowe (27) i ekran

wlotowy (41); w tym celu wykreci¢ 2 $ruby (28)
z boku korpusu pilota (1).

. Oczyscic wszystkie czesci metalowe i

ztomowac wszystkie uszczelki, membrany i
uszczelnienia.

Uwaga: zwrocic¢ szczegoélna uwage na
wszystkie otwory portowe i obszary
polerowane.
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RYSUNEK 7

20

Potaczenie koputy
dodatkowej 2 NPT

53

54/10
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29

" Detal C
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{
21
22
42
32
23 24

Porty wydechowe [przednie i tylne) z ekranem
wentylacyjnym, artykut 29

CZESCI
Pozycja

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
1

Opis

Korpus

Obudowa - membrany, dolna
Obudowa - membrany, gérna
Zespot pokrywy

Zaslepka - pokrywa

Sruba - regulacyjna ciénienia
Przeciwnakretka

Podktadka - sprezynowa
Sprezyna

Podktadka - zwykta

Nakretka

Uszczelka- pokrywa

Pierscien uszczelniajacy typu "0” (-022)
Membrana - sprzezenie zwrotne

36

W&x\

1

Pozycja

Detal B
Potaczenie
sitownika
cisnieniowego
28

Opis

Sruba

Kotek - rowek

Tuleja - prowadnica

Pierscien uszczelniajacy typu “0” (-013)
Wrzeciono

Krdciec - orurowanie

Ustalacz - potaczenie wlotowe

Ztacze - wlotowe

Sruba

Nakretka - ustalacz szpuli

Sprezyna - wrzeciono

Pierscien uszczelniajacy typu “0” (-014)
Ptytka - czujnik

Membrana - czujnik

4
Jl
35 @\\k ig Ciénienie wlotowe pilota
38

Wlot 2 NPT

Detal D
Y NPT
Pozycja Opis
35 Pierécien - uszczelnienie pierécieniowe
36 Szpula
37 Uszczelka - korpus
38 éUzgacz - sprzezenie zwrotne membrany
41 Ekran - wlot
42 Zatyczka - rura
43 Kotek - pokrywa
48 Sruba pokrywy
49 Nakretka
50 Podktadka
51 Korek
52 Wktadka
53 Pierscien uszczelniajacy 0"
54 Uszczelka - gwint
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RYSUNEK 8 29
Detal D
3.2 Montaz pilota dla pilotow 3. Zamontowac obudowe dolng membrany (2)

nieprzeptywowych modulujacych (typ 400B)

W celu przeprowadzenia montazu, nalezy wykonac

czynnosci demontazowe w odwrotnej kolejnosci.

1. Nasmarowac wszystkie piersécienie
uszczelniajgce typu “0”, powierzchnie
Slizgowe, gwinty Srub i punkty przegubowe
podktadek sprezynowych smarem
silikonowym Dow Corning No. 33 lub
réwnowaznym produktem.

Uwaga: w zaworach przeznaczonych
do obstugi tlenu stosuje sie tylko smary
odpowiednie do tego medium, takie jak
Krytox 240AC.

2. Pierécien uszczelniajacy typu “0” oraz
powierzchnie nosna wrzeciona nalezy
nasmarowac Dow Corning FS 3451 lub
réwnowaznym produktem.

Uwaga: nie smarowac wlotowych ani
wylotowych pierscieni uszczelniajacych typu
“0" gniazda

na korpusie (1).

Uwaga: w przypadku pilotéw z pierscieniami
uszczelniajacymi typu “0” Kalrez®, uzyé
dwdch uszczelek z PTFE (37) pomiedzy dolng
obudowa membrany (2) i korpusem (1).
Zmontowac ekran wlotowy [41) na ztaczu
wlotowym (26) oraz ztgcze wlotowe (26) na
korpusie (1).

. Zmontowac gniazdo wlotowe (gorny

pierscien uszczelniajacy typu “0” [-014])
(GORNY 32) i pierécien uszczelniajacy typu
“0" wrzeciona (23) na wrzecionie (24).

. Zmontowa¢ wrzeciono (24) na szpuli (36)

i zainstalowac gniazdo wylotowe (dolny
pierécien uszczelniajacy typu “0” [-014])
(DOLNY 32] na wrzecionie (24).

UWAGA
Kalrez® jest zarejestrowanym znakiem towarowym

DuPont Dow Elastomers.

CZESCI
Pozycja
13
14
15
16
17
19
29
34
39
40
44

Opis

Sruba

Ptytka, wspornik membrany
Uszczelka, obudowa membrany
Podktadka, ustalajaca
Nakretka

Membrana, sprzezenie zwrotne
Odpowietrznik

Membrana, czujnik

Kréciec, orurowanie

Ustalacz, orurowanie koputy
Tuleja
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7.

Zainstalowac¢ szpule (36) z wrzecionem

(24) w korpusie (1]. Ustawi¢ szpule (36)

w celu zaczepienia o kotek w rowku

antyobrotowym (21).

Zainstalowac uszczelke obudowy

membrany (15) na dolnej obudowie

membrany (2] oraz ptytke wsporcza

membrany ze sprzezeniem zwrotnym (14).

Uwaga: zainstalowac ptytke wsporcza (14)

z krawedzia zaokraglona skierowana ku

membranie ze sprzezeniem zwrotnym (38).

Zainstalowac ponizsze czesci w kolejnosci

wskazanej na szpuli (36):

a. Ptytka wsporcza membrany ze

sprzezeniem zwrotnym (14)

Uszczelka (15)

Membrana ze sprzezeniem zwrotnym (38)

Membrana (19)

Pierscien dtawnicowy rozstawczy (35)

Uszczelka (15)

Membrana z czujnikiem (34)

. Ptytka czujnikowa (33)

Uwaga: Zainstalowa¢ ptytke czujnikowa (33)

z krawedzia zaokraglona skierowana ku

membranie z czujnikiem (34).

i.  Zainstalowac - 022 pierscien
uszczelniajacy typu "0” (18) na
wrzecionie. Na czujniku dodad
znaczna ilos¢ smaru do pierscienia
uszczelniajacego typu “0".

S@a "o a0 o

.Zainstalowa¢ kotki pokrywy (43) przez gérna

obudowe membrany (3). Zainstalowac gérna
obudowe membrany (3], $ruby obudowy
(13, 48), podktadki (16, 50) i nakretki (17, 49).

. Zainstalowac sprezyne wrzeciona

(3) i nakretke ustalajaca szpuli (30).
Nasmarowac nakretke Dow Corning 33 na
fazowaniu oraz Fluorolube na gwintach.
Nacisna¢ nakretke ustalajaca szpuli (30)
wkretakiem z tbem krzyzakowym,
zaczepiajac o kotek antyobrotowy (21),

po czym dokreci¢ nakretke z momentem
obrotowym 10 stopofuntdéw za pomoca
klucza otwartego 2"

Uwaga: nie przekrecac - niebezpieczenstwo
uszkodzenia membran.

.Wykona¢ wstepny test sprawnosci pilota

poprzez popchniecie zespotu wrzeciona/
membrany do dotu. Sprezyna wrzeciona
powinna przywroci¢ zespét do potozenia
goérnego. Jezeli zespot nie powrdci do
potozenia gornego, to zdemontowac pilota i
ponownie sprawdzi¢ zespot.

.Zainstalowa¢ sprezyne (9], podktadke

sprezyny (8], uszczelke pokrywy (12} i
pokrywe (4] na gérnej obudowie membrany
(3). Zainstalowac¢ podktadki pokryty (10, 53) i
nakretki (11), a nastepnie dokrecic.

. Zainstalowac $rube regulacyjna cisnienia

(6), przeciwnakretke (7) i zaslepke (5).
Zawor jest teraz gotowy do préb.

3.3 Demontaz pilota dla pilotow przeptywowych
modulujacych lub migowych (typy 91, 93, 93T)
(Patrz rysunki od 9 do 13 wtacznie)

Instrukcje demontazu pilota oraz elementy
miekkie réznia sie pomiedzy poszczegdélnymi
typami. Zwrdci¢ szczegoélna uwage na orientacje
czesci i materiatow. Pilot 93T jest wyposazony w
elementy miekkie (w tym membrany) wykonane
z PTFE, a jego maksymalna nastawa cisnienia
wynosi 15 psig. Pilot 91 jest wyposazony w
elementy miekkie wykonane z PTFE oraz w
membrany wykonane ze stali nierdzewnej (SS),
Hastelloy® i PTFE, za$ jego nastawa ci$nienia
wynosi od 16 psig do 50 psig. Pilot 93 rézni sie
od modeli 93T i 91 pilot tym, iz posiada gniazdo,
uszczelki i membrany wykonane z elastomeru.

1.

Zdjac zaslepke (760) i wykrecié érube
regulacyjna (790) oraz wymontowac
uszczelke $ruby regulacyjnej (720) dla

pilota prézniowego. Wymontowac Sruby
pokrywy (770), uszczelki (700) pilota
prézniowego, pokrywe (200), sprezyne (840) i
podktadke sprezynowa (820).

W pilotach typu 911 93T, poluzowac
przytacze rurkitadowania (310) na rurce
tadowania (320) przy $rubie ztgcza rurki
tadowania (270). Patrz detal B. Wymontowaé
nakretke ztgcza rurki tadowania (300),
podktadke (290), dolna uszczelke rurki
tadowania (590) i ustalacz uszczelki (280).
Pozwoli¢, aby trzy ww. czesci osunety sie po
rurce tadowania. Wymontowac srube ztacza
rurki tadowania (270), gérna uszczelke rurki
tadowania (590) i ustalacz uszczelki (280).

W pilotach typu 93, poluzowac przytacze
rurki tadowania (310) na rurce tadowania
(320 przy $rubie ztgcza rurki tadowania
(270). Patrz detal B. Wymontowac nakretke
ztacza rurki tadowania (300), podktadke
(290), dolna uszczelke rurki tadowania (600);
pozwoli¢, aby trzy ww. czesci osunety sie po
rurce tadowania. Wymontowac $rube ztacza
rurki tadowania (270) i gérna uszczelke rurki
tadowania (590).

Wymontowa¢ nakretki $rub obudowy (260},
podktadke (250) i $ruby (240). Wymontowac
pokrywe gérna (210).

W pilotach typu 911 93T. Przytrzymac
szesciokatny element odlegtosciowy (120)
kluczem %" z wywierconym obszarem
zapadki i poluzowac poprzez wtozenie
drugiego klucza w wywiercony otwér.
Wymontowac czesci w nastepujacej
kolejnosci: szesciokatna czesé
odlegtosciowa (120), ptytka czujnikowa (150),
uszczelka gorna (650), uszczelka obudowy
membrany z czujnikiem (650), uszczelka
wrzeciona (680, czes¢ odlegtosciowa
czujnika (140), ptytka tadowania (160),
pierscien odlegtosciowy (230), uszczelka
membrany (620), uszczelka membrany z
tadowaniem (680) (Patrz rysunek 12, detal A)

10.

1

12.

. W pilotach typu 93. Przytrzymac

szesciokatny element odlegtosciowy (120)
kluczem %" z wywierconym obszarem
zapadki i poluzowac poprzez wtozenie
drugiego klucza w wywiercony otwdr.
Wymontowac czesci w nastepujacej
kolejnosci: szesciokatna czesc odlegtosciowa
(120), ptytka czujnikowa (150), membrana

z czujnikiem(510), uszczelka gérna (650),
cze$¢ odlegtodciowa czujnika (140), ptytka
tadowania (160), pierécien odlegtosciowy
(230), uszczelka membrany (620), uszczelka
membrany z tadowaniem (510), cze$¢
odlegtosciowa tadowania (130), ptytka
kontrolna (560) i uszczelka wrzeciona (660).
(Patrz rysunek 12, detal A)

. Wymontowac rurke tadowania (320) z

korpusu (100) i dolna uszczelke rurki tadowania
(590/600 (93T)) z rurki tadowania (320).
Wymontowa¢ membrane wrzeciona (500) i
uszczelke (690) dla pilota 93T oraz zespot
wrzeciona/dysku (550) z korpusu (100).

.Wymontowac ptytke membrany

wrzeciona (170) i podktadke odlegtoéciowa
(490) z zespotu wrzeciona/dysku (550).
Uwaga: podktadka odlegtosciowa moze nie
zawsze by¢ zastosowana w zespole (550).
Patrz detal A. W przypadku zespotu gniazda
pilota 93T, wymontowac pierscien ustalajacy
(430) i ustalacz gniazda (420) z zespotu
wrzeciona/dysku (550). Wymontowad
gniazdo (570).




ANDERSON GREENWOOD SERIES 9300 POSRV
INSTRUKCJA INSTALACJI | KONSERWACJI

13.

14.

Wymontowac tuleje wydmuchowa (390) i
uszczelke wydmuchowa (630) z korpusu (100).
Uwaga: ustalacz sruby wydmuchowej

(380) jest zamontowany luzno na $rubie
regulacyjnej wydmuchu (350). Przygotowac
sie do jego schwytania po zdjeciu tulei (390)
z korpusu (100).

Poluzowac przeciwnakretke $ruby
wydmuchowej (370) i wymontowaé $rube
regulacyjng wydmuchu (350) i uszczelke (630)
7 tulei (390).

-Wyja¢ odpowietrznik (800) z korpusu (100).

Uwaga: nie ma potrzeby wymontowac
ekranu filtracyjnego (400) lub dyszy (110] z
korpusu (100).

.Oczysci¢ wszystkie czesci i wymienié

wszystkie elementy miekkie. Zespot
wrzeciona/gniazda (550) jest montowany
fabrycznie i musi by¢ wymieniony

jako jednostka. Jezeli dysza (110) jest
wyszczerbiona lub porysowana, to nalezy
ja wymienic. Do jej wymontowania uzy¢
odpowiedniego klucza.

3.4 Montaz pilota dla pilotow przeptywowych
Lub migowych (typy 91, 93 93T)

1.

Dotyczy pilotow typu 93 oraz typu 91 93T

z gniazdem z PTFE: jezeli wymontowano
dysze (110], to nalezy przymocowa¢ dysze
(110) do korpusu (100 i zatozy¢ zespét
gniazda wrzeciona (550).

Jezeli wymontowano ekran filtracyjny (400),
to nalezy przymocowac ekran filtracyjny (400)
i przytwierdzi¢ odpowietrznik (800)

do korpusu (100).

Przymocowac uszczelke wydmuchowa (620)
i $rube regulacyjna wydmuchu (350) do

tulei wydmuchowej (390), po czym dokrecic¢
nakretke wydmuchowa (370).

Uwaga: sprawdzi¢, czy ustalacz éruby
wydmuchowej (380) jest zamontowany na
érubie regulacyjnej wydmuchu (350).
Przymocowa¢ uszczelke tulei (630) i tuleje
wydmuchowa (390 do korpusu (100).
Umiesci¢ podktadke odlegtoéciowa (490), w
stosownym przypadku, i cze$¢ odlegtosciowa
wrzeciona (170) na zespole gniazda
wrzeciona (550). Nastepnie wtozy¢ zesp6t
gniazda wrzeciona (550) do korpusu (100).
Potozy¢ liniat mierniczy wzdtuz korpusu (100)
i sprawdzi¢ przerwe pomiedzy liniatem i
czescia odlegtosciowa wrzeciona (170). Dodac
lub zdja¢ podktadki (490) w odpowiedniej
liczbie, aby szczyt czesci odlegtosciowe]
wrzeciona (170) znalazt sie w linii ze szczytem
korpusu (100).

Wyréwnac maty otwor w dolnej obudowie
membrany (220) wzgledem otworu w
membranie wrzeciona (500). Nastepnie
wyréwnaé otwér membrany wrzeciona (500)
wzgledem otworu w korpusie (100).
Zainstalowa¢ obudowe dolna (220),

$ruby korpusu (340) i uszczelki [610) na
korpusie (100), po czym skrecié te czesci.

10.

13.

Uwaga: piloty typu 911 93T sa wyposazone w
uszczelki [690) po obu stronach membrany
wrzeciona (500) oraz w ptytke obudowy
membrany (180), ktéra nalezy zainstalowad
w obudowie dolnej (220) za pomoca kotka
spiralnego (410).

W pilotach typu 911 93T, nasunac nakretke
szesciokatna (300), podktadke ptaska (290),
ustalacz uszczelki (280) i uszczelke rurki
tadowania (590) na rurke tadowania (320).
W pilotach typu 93, nasunac nakretke
szesciokatna (300), podktadke ptaska (290)
i uszczelke gwintowana (600) na rurke
tadowania (320). Nastepnie przymocowac
rurke tadowania (320) do korpusu (100) za
pomoca ztacza (330).

W pilotach typu 911 93T, zainstalowad
czesciw nastepujacej kolejnosci: uszczelka
wrzeciona (660), cze$¢ odlegtosciowa
tadowania (130), uszczelka obudowy
membrany (640), membrana z tadowaniem
(510/520), uszczelka obudowy membrany
(otwor o wiekszej $rednicy wewnetrznej)
(640), pierécien odlegtosciowy (230),

ptytka tadowania (160, cze$¢ odlegtoéciowa
czujnika (140), uszczelka obudowy
membrany (640), membrana z czujnikiem
(510), uszczelka membrany (otwor o
mniejszej érednicy wewnetrznej)(640),
uszczelka czujnika (670), ptytka czujnikowa
(150), szesciokatna czes¢ odlegtodciowa
(120, dysk sprezynowy (830), podktadka
zabezpieczajaca (780) i przeciwnakretka (750).
Uwaga: bezwzglednie wyréwnac duzy otwor
w membranie (510/520) i uszczelkach
(WSZYSTKIE 640) z otworem w rurce
tadowania (270).

W pilocie typu 93, zainstalowa¢ czesci

w nastepujacej kolejnosci: uszczelka
wrzeciona (660, ptytka kontrolna (strona
gumowa do dotu) (560), czeé¢ odlegtosciowa
tadowania (130), membrana z tadowaniem
(510), uszczelka membrany (650), pierscien
odlegtosciowy (230), ptytka tadowania
(160], cze$¢ odlegtosciowa czujnika (140),
uszczelka membrany (650), membrana

z czujnikiem (510), ptytka czujnikowa

(150), podktadka szesciokatna (120), dysk
sprezynowy (830), podktadka zabezpieczajaca
(780) i przeciwnakretka (750).

Uwaga: bezwzglednie wyréwnac duzy
otwér w membranie (510) i uszczelkach
(WSZYSTKIE 650) z otworem w rurce
tadowania (270).

.W celu dokrecenia zespotu wrzeciona (550)

i membrany, zatozy¢ klucz %" na podktadke
szedciokatng (120 i przytrzymad, jednoczesnie
dokrecajac przeciwnakretke (750).

. Zainstalowac gérna obudowe membrany

(210), $ruby obudowy (240), podktadki (250] i
nakretki (260), po czym dokrecié.
Zainstalowac gorna uszczelke rurki
tadowania (590) (pilot typu 93), uszczelke

z PTFE (590) i ustalacz uszczelki (280)

(piloty typu 911 93T) oraz ztacze/érube
rurki tadowania (270) w duzym otworze
obuddéw membrany (210, 220). Nasunac
dolng uszczelke rurki tadowania (600)
(pilot typu 93), uszczelke z PTFE (590) i
ustalacz uszczelki (280 (piloty typu 911 93T),
podktadke (290), nakretke (300) i nakretke
ztgcza rurki tadowania (310/480) na rurke
tadowania (320); przymocowac do ztacza/
$ruby rurki tadowania (270). Dokrecié
przytacze rurki tadowania (310) na rurce
tadowania (320) przy $rubie ztacza rurki
tadowania (270).

14. Zainstalowa¢ sprezyne (840), podktadke

sprezynowa (820), zespdt pokrywy (200)

i $ruby pokrywy (770), $rube regulacyjna
(790), przeciwnakretke (190) i zaslepke (760).
Uwaga: w przypadku pilota prézniowego,
nalezy pamietac o wymianie sruby pokrywy
(700), uszczelki pokrywy (580) i uszczelki
$ruby regulacyjnej (720).
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CZESCI PILOTA (RYSUNKI 9, 10, 11)

Pozycja
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
370
380
390
400
410
430
440
450
460
470
480

Opis

Korpus

Dysza

Czes¢ odlegtosciowa - szesciokatna
Czes¢ odlegtosciowa - tadowanie
Czes¢ odlegtosciowa czujnika

Ptytka czujnikowa

Ptytka - tadowanie

Czes¢ odlegtosciowa - wrzeciono
Ptytka - obudowa membrany (tylko 93T)
Przeciwnakretka regulacji cisnienia
Zespdt pokrywy (artykuty 450 - 710 stanowia cze$¢ zespotu)
Gérna pokrywa membrany

Dolna pokrywa membrany

Pierécien - czes¢ odlegtosciowa
Obudowa - éruba

Podktadka zabezpieczajaca obudowy
Nakretka szeéciokatna obudowy
Ztacze - rurka tadowania

Uszczelka - ustalacz (tylko 93T)
Podktadka - ptaska

Nakretka szeéciokatna

Nakretka - ztacze

Rurka - tadowanie

Ztacze - proste

Sruba - korpus

Igta - regulacja wydmuchu

Nakretka wydmuchu

Ustalacz wydmuchu

Tuleja wydmuchu

Ekran filtracyjny

Kotek - spiralny (tylko 93T)

Pierscien - ustalacz [tylko 93T)
Nakretka - kotwowa (tylko 93T)
Wktadka - pokrywa (cze$¢ zespotu artykutu 200)
Drut

Uszczelka - $rednica 2"

Kréciec [nie pokazano na ilustracji)

Artykut Opis

490
500
510
520
550
560
570
580
590
600
610
620
630
640
650
660
670
680
690

700
710
720
730
740
750
760
770
780
790
800
810
820
830
840
910
920

Podktadka odlegtosciowa (tylko do wysokosci stosu)
Membrana - wrzeciono

Membrana - czujnik/tadowanie
Membrana - czujnik (tylko 93T)
Wrzeciono

Ptytka - kontrolna

Gniazdo

Uszczelka- pokrywa

Uszczelka - rurka tadowania
Uszczelka - gwint

Uszczelka - $ruba korpusu

Uszczelka - wydmuch

Uszczelka - tuleja

Uszczelka - obudowa

Uszczelka - membrana

Uszczelka - wrzeciono

Uszczelka - czujnik (tylko 93T)
Uszczelka - wrzeciono [tylko 93T)
Uszczelka - uzyta membrana wrzeciona, jezeli artykut 500 jest
wykonany z PTFE]

Uszczelka - éruba pokrywy (tylko 93T)

Uszczelka - wktadka pokrywy [tylko czes¢ zespotu prézniowego artykutu 200)

Sruba regulacyjna uszczelki (tylko 93T)

Podstawa - gniazdo [tylko 93T)

Kula

Nakretka szesciokatna

Kotpak

Sruba - pokrywa

Podktadka zabezpieczajaca

Sruba regulacyjna ciénienia

Odpowietrznik - korpus (w zaleznosci od konfiguracji zespotu)
Odpowietrznik - pokrywa

Podktadka - sprezynowa

Dysk sprezynowy

Sprezyna

Tabliczka znamionowa [nie pokazano na ilustracji)

Sruba - naped (nie pokazano na ilustracji)
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RYSUNEK 9
Piloty cisnieniowe typu 931 93T (ponizej 15 psig)
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RYSUNEK 10
Piloty cisnieniowe typu 91193 (powyzej 15 psig)
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Pilot prozniowy typu 93
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Detal A
Typ 93 - Ciénienie

Powyzej 15 psig
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Detal A

Typ 93 - Ciénienie
Ponizej 15 psig i proznia

RYSUNEK 12
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Detal A
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Detal A
Typ 93T - cisnienie
Ponizej 15 psig




ANDERSON GREENWOOD SERIES 9300 POSRV

INSTRUKCJA INSTALACJI T KONSERWACJI
270 270
/ - \ — —
590 N 280
/ \
590
210\KZ )10 T |70
| le z)
50, 1 BT N
i 510 7 510
230 /I'W Z 520 640 | W, | e 520
p50—T —1 | B— 220 — =
220~ | % Q %
| | 590
00— NI RN | . /EE
290 — | 200 _—

Detal B
Pilot typu 93 - ci$
Ponizej 15 psig i

RYSUNEK 13

nieniowy
préznia

300

310
480

Ll

Detal B
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3.5 Regulacja pilota dla pilotow 3.5.2 Cisnienie ponownego osadzenia
nieprzeptywowych modulujacych (typ 400B) Ponowne osadzenie to cisnienie zasilania, przy
Pilot moze by¢ ustawiony oddzielnie od zaworu  ktérym cisnienie koputy wynosi 75% cisnienia
gtéwnego pod warunkiem, iz dostepny jest zasilania.
uktad do préb pilotéw podobny do pokazanego Uwaga: regulacja wydmuchu nie jest
na rysunku 14. wymagana dla zaworéw typu 4008B.
3.5.1 Regulacja nastawy cisnienia 3.5.3 TOLERANCJE REGULACJI
1. Zainstalowac zawor pilotowy w uktadzie do Cisnienie Tolerancja
préb pilotéw i przymocowac linie czujnikowe  Nastawa cisnienia +3%
do ztaczy zasilania i koputy. Ciénienie pekania 98% nastawy
2. Zdjac zaslepke. Cinienie ponownego osadzenia 96% nastawy

3. Wkrecac $rube regulacyjna nastawy
ciénienia w prawo, dopdki nie bedzie
wkrecona w 80% / 90%.

4. Zwiekszyc¢ cisnienie zasilania do wartosci
podanej na tabliczce znamionowej i powoli
wykreci¢ srube regulacyjna, dopdki nie
rozpocznie sie przeptyw przez wydech pilota.

5. Dalejwykrecac érube regulacyjna
nastawy cisnienia, dopoki cisnienie koputy
nie wyniesie 70% cisnienia zasilania.

Gdy cisnienie koput osiagnie 70% cisnienia
zasilania, odczytac wartos¢ cisnienia
zasilania na manometrze. Jezeli jest ona
nizsza od nastawy cisnienia, to konieczne
bedzie dokrecenie Sruby requlacyjnej, a
jesli wyzsza - jej wykrecenie. Dokrecic¢
przeciwnakretke po osiagnieciu pozadanej
nastawy cisnienia.

Uwaga: wyregulowac nastawe cisnienia dla
101% + 1% nastawy cisnienia podanej na
tabliczce znamionowej.

6. Wykonac petne otwarcie i zamkniecie
zaworu pilotowego przynajmniej 5 razy
w celu ustalenia, czy redukcja cisnienia
koputy przy nastawie jest zgodne. Bardzo
powoli zwiekszy¢ cisnienia w celu uzyskania
doktadnego odczytu ciénienia pekania oraz
wykrycia wszelkiej anormalnej pracy.
Uwaga: cisnienie pekania dla pilotow
prézniowych to cisnienie, przy ktérym
odnotowywana jest zmiana poczatkowego
ciénienia koputy.

7. Utrzymac zawor pilotowy przy nastawie
cisnienia w celu uzyskania odczytu cisnienia
koputy.

Uwaga: przed przejéciem do niniejszej
czynnosci, nalezy wykonad pierwsze

6 krokéw. W modulujacych pilotach 4008,
cisnienie koputy spada proporcjonalnie do
wzrostu cisnienia wlotowego.

Petna redukcja koputy (ci$nienie koputy)
nastepuje < 6% nadcisnienie.

8. Sprawdzi¢ wydech pilota pod katem
szczelnosci, gdy pilot znajduje sie w
potozeniu zerowym pomiedzy peknieciem i
ponownym osadzeniem.

Uwaga: maksymalny dozwolony wyciek to
60 pecherzykdw na minute.
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Regulacja nastawy ciénienia

Rura 2" (Min.) Pilot do préb

Manometr zasilania

Odpowietrznik

— Akumulator .25 ft* [.007 m?]
Ciénienie Regulacja cisnienia
zasilania ponownego osadzenia

Port zasilania (2" NPT)

Manometr koputy

Pilot nadcisnienia

Regulacja nastawy prézni

Rura %" (Min.] Pilot do préb

Manometr prézni zasilania

0 Odpowietrznik

—— Akumulator .25 ft* [.007 m?]
Préoznia
zasilania

\— Regulacja prézni ponownego

osadzenia z tytu

Port zasilania (%" NPT) Manometr prézni koputy

Pilot podcisnienia

RYSUNEK 14
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3.6 Montaz Regulacja pilota dla pilotow
przeptywowych modulujacych lub migowych
(piloty typu 91, 93 93T)

Pilot moze by¢ ustawiony oddzielnie od zaworu
gtéwnego pod warunkiem, iz dostepny jest
uktad do préb pilotéw podobny do pokazanego
na rysunku 14.

3.6.1 Regulacja nastawy cisnienia

1.

Zainstalowa¢ zawor pilotowy w uktadzie do
prob pilotdw i przymocowac linie czujnikowe
do ztaczy zasilania i koputy.

Zdjac zaslepke.

Wkrecac érube regulacyjna nastawy
cisnienia w prawo, dopdki nie bedzie
wkrecona w 80% / 90%.

Zwiekszy¢ cisnienie zasilania do wartosci
podanej na tabliczce znamionowej i powoli
wykreci¢ $rube regulacyjna nastawy
cisnienia, dopdki nie rozpocznie sie przeptyw
przez wydech pilota.

Dalej wykrecac srube regulacyjna

nastawy ciénienia, dopoki cisnienie koputy
nie wyniesie 70% cisnienia zasilania.

Gdy cisnienie koput osiagnie 70% cisnienia
zasilania, odczytac wartosé cisnienia
zasilania na manometrze. Jezeli jest ona
nizsza od nastawy cisnienia, to konieczne
bedzie dokrecenie sruby requlacyjnej, a
jesliwyzsza - jej wykrecenie. Dokreci¢
przeciwnakretke po osiagnieciu pozadane]
nastawy cisnienia.

Uwaga: o nastawie cisnienia w przypadku
pilota prézniowego $wiadczy gwattowna
zmiana ciénienia koputy (wskazanie 0] na
cisnienie zasilania. W przypadku zaworéw o
niskiej nastawie zaleca sie powolny wzrost
wartosci, aby uzyskac doktadny odczyt
ciénienia.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ odpowietrznika
wydechu pilota. Z pilota nie moga wydobywad
sie babelki az do cisnienia pekania
podanego w 3.6.3. Ponadto sprawdzi¢ gérny
odpowietrznik pilota pod katem przeciekow.
Odpowietrznik gérny musi by¢ catkowicie
szczelny.

3.6.3 TOLERANCJE REGULACJI

Dziatanie pilota Nastawa cisnienia  tolerancje
Migowe 4"WC do 7" WC +.2"WC
Migowe 7" WC to 1.0 psig +3%
Migowe Powyzej 1 psig +3%
Migowe -4"WC do -7" WC +.2"WC
Migowe -7"WCdo-10psig +3%
Migowe -1PSIdo-14.7psig  £3%
Dziatanie modulujace 4" WC do 7" WC +.2"WC
Dziatanie modulujace 7" WC do 1.0 psig +3%
Dziatanie modulujace  Powyzej 1.0 psig +3%
Dziatanie modulujace  -4"WC do -7" WC +.2"WC
Dziatanie modulujgce  -7"WCdo-1,0psig 3%
luj

Dziatanie modulujace

Nastawa ci$nienia Cisnienie pekania

-1.0PSldo-14.7 psig + 3%

3.6.2 Cisnienie ponownego osadzenia

1.

Obrdcic srube regulacyjna wydmuchu
w prawo w celu zmniejszenia cisnienia
ponownego osadzenia lub w lewo w celu

zwiekszenia ci$nienia ponownego osadzenia.

Nastapi niewielka interakcja pomiedzy
regulacjami nastawy cisnienia i ci$nienia
ponownego osadzenia; w zwiazku z tym
moze zajs¢ koniecznos¢ ponownej regulacji
nastawy ci$nienia po ustawienia cisnienia
ponownego osadzenia.

Uwaga: jezeli Sruba regulacyjna wydmuchu
zostata wymontowana lub przekrecona

w potozenie krancowe, to ustawienie jej
posrodku utatwi uzyskanie prawidtowego
ciénienia ponownego osadzenia.
Maksymalny zakres ruchu sruby wynosi
mniej wiece] 7 - 8 obrotéw. Ustawienie jej
posrodku powinno zapewni¢ wydmuch dla
dziatania migowego.

Dla dziatania modulujacego, nalezy wykreci¢

$rube regulacyjna w lewo.

Wykona¢ petne otwarcie i zamkniecie
zaworu pilotowego przynajmniej 5 razy

w celu ustalenia, czy redukcja cisnienia
koputy przy nastawie jest zgodne. Bardzo
powoli zwiekszy¢ cisnienia w celu uzyskania
doktadnego odczytu cisnienia pekania oraz
wykrycia wszelkiej anormalnej pracy.
Uwaga: cisnienie pekania dla pilotow
prézniowych to cisnienie, przy ktorym
odnotowywana jest zmiana poczatkowego
cisnienia koputy.

Utrzymac zawor pilotowy przy nastawie
cisnienia w celu uzyskania odczytu cisnienia
koputy. W przypadku pilotéw modulujacych,
cisnienie koputy nalezy odczytac, gdy wlot
jest ustawiony na 105% nastawy ci$nienia.
Uwaga: przed przejsciem do niniejszej
czynnosci, nalezy wykonac pierwsze 4 krokow.
W przypadku pilotéw o dziataniu migowym,
cisnienie koputy opada gwattownie przy
ustawieniu migowym na 15% + 10% nastawy
cisnienia.

Cisnienie ponownego

% nastawy osadzenia % nastawy
75% 90% + 1
90% 90% £ 1
95% 92% = 1
75% 90% + 1
90% 90% + 1
95% 92% £ 1
75% 100%
90% 100%
95% 100%
75% 100%
90% 100%
95% 100%

W przypadku pilotéw modulujacych (Series 90),
cisnienie koputy opada powoli do 30% + 5%
nastawy cisnienia i wzrasta do 60% + 10%
nastawy ci$nienia przy nastawie cisnienia.

. Po ustawieniu odpowiedniego dziatania

pilota, nalezy zweryfikowac¢ szczelnos¢
gniazda pilota. W tym celu nalezy sprawdzic¢
odpowietrznik wydechu pilota pod katem
wyciekdw. Z pilota nie moga wydobywac sie
babelki az do ci$nienia pekania podanego

w 3.6.3. Nalezy pamietac o zmianach
powodowanych przez cisnienie pekania
pomiedzy zakresami nastaw cisnienia.
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4 PROBY FUNKCJONALNE KOMPLETNEGO 4.2 Kontrola szczelnosci - pilot cisnieniowy

ZESPOLU ZAWORU GLOWNEGO | PILOTA do zaworow nadmiarowych cisnienia

(pilot typu 400B)
4.1 0golne 1. Podtaczy¢ butle gazowa w sposéb pokazany
Zamontowac pilota na zaworze gtdwnym; na rysunku 15.
zainstalowac orurowanie i akcesoria. 2. Zamknac zawor C.
Kompletny zespot zaworu powinien 3. Otworzyc¢ zawor blokowy B w celu zasilenia
by¢ sprawdzony pod katem przeciekow regulatora.
wewnetrznych i zewnetrznych przy uzyciu Uwaga: cisnienie regulatora winno by¢
ciénienia odpowiadajacego 30% i 90% nastawy. ustawione na 0.

4. Podtaczy¢ butle do préb pecherzykowych
4.1.1 Kontrola szczelnosci - zawory nadmiarowe do odpowietrznika wydechowego pilota
cisnienia i zablokowac drugi odpowietrznik pilota
Przytozy¢ do wlotu cisnienie odpowiadajace (jezeli znajduje sie na wyposazeniu.
30% nastawy ci$nienia. Sprawdzi¢ szczelnos¢ 5. Powoli zwiekszy¢ ci$nienie przy porcie do
przy gniezdzie zaworu gtdwnego; nie moga préb w terenie do wartosci nieco powyze]
wystepowac zadne widoczne przecieki. cisnienia zbiornika.
Czas préby to 1 minuta. 6. Otworzy¢ zawdr do prob w terenie A i powoli
Zwigkszy¢ cisnienie wlotowe do 90% nastawy zwiekszy¢ cisnienie regulatora, dopdki w
cisnienia. Sprawdzi¢ szczelnos¢ przy zaslepce butli nie pojawia sie pecherzyki. Wartos¢
uszczelki, odlewach, rurce wsporczej tego ci$nienia utrzyma sie w granicach 3%
pilota, rurce zasilajacej i innych odnosnych nastawy cisnienia.
potaczeniach za pomoca 7. W celu odtaczenia konfiguracji do préb,
roztworu do prob szczelnosci, a takze przy zamknac zawory A i B oraz otworzy¢ zawér C.

gniezdzie zaworu gtéwnego. Nie moga pojawic
sie zadne widoczne przecieki przez czas proby
wynoszacy 1 minute.

4.1.2 Kontrola szczelnosci - zawory nadmiarowe
prozniowe

Zawory wyposazone w piloty prézniowe winny

by¢ poddawane prébom szczelnosci wedtug

4.1.1 dla nadcisnienia przy nastawie cisnienia
réwnej odwrotnosci nastawy cisnienia prozni.
Szczelnos¢ zawordw z membranami ciezarowymi
nalezy sprawdzac przy 50% nastawy.

4.1.3 Przerywacze prozni i/lub proby w terenie
Zastosowanie niektorych potaczen do prob

w terenie lub przerywaczy prézni wiaze sie

z koniecznoscia uzycia zaworéow zwrotnych.

Te zawory winny by¢ instalowane wedtug
odnosnych schematéw montazowych oraz
otwierac sie przy mniej niz .5" W.C. w kierunku
swobodnego przeptywu. Zawory kontrolne
moga by¢ poddawane prébom przeptywu do
przodu zaréwno przed, jak i po montazu, wedtug
uznania warsztatu. Wyjsciowy zawér zwrotny
przerywacza prozni nalezy sprawdzi¢ pod katem
catkowite] szczelnosci wedtug 4.1.1, ustep 2.
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Zawor do préb w terenie A

RYSUNEK 15

4.3 Instrukcja przeprowadzania prob
w terenie dla pilotow przeptywowych
modulujacych oraz migowych

4.3.1 Ogdlne

Dostepne jest opcjonalne akcesorium do probw 5.
terenie, ktore stuzy do sprawdzania pozytywne;]

nastawy ciénienia bez wycofywania zaworu z
eksploatacji. Akcesorium do préb w terenie
sktada sie z zaworu kulowego tréjdroznego,
dzieki ktoremu pilot moze wykryc¢ cisnienie
procesu lub zrédta gazu uzytego do praob.
Do préb zaleca sie uzycie standardowej butli
azotu wyposazonej w regulator cisnienia,

zawor blokowy, manometr i wysokocisnieniowy
przewdd gietki o odpowiedniej dtugosci. Nalezy
zastosowac konfiguracje podobna do pokazane;

na rysunku 13. Taki zestaw do préb mozna
zakupi¢ w firmie Anderson Greenwood pod
numerem czesci 04.4812.001, plus dodatkowe
numery dla odno$nych manometrow.

4.3.2 Instrukcja Procedura przeprowadzania
prob w terenie dla pilotow przeptywowych
modulujacych oraz migowych

1. Podtaczy¢ butle gazowa w sposéb pokazany

na rysunku 16.

2. Zamknac zawér odpowietrzajacy C.

3. Otworzy¢ zawdr blokowy B w celu zasilenia
regulatora.

Uwaga: cisnienie regulatora winno by¢
ustawione na 0.

. Podtaczyc butle do préb pecherzykowych do

odpowietrznika wydechowego pilota.
Powoli zwiekszy¢ cisnienie przy porcie do
préb w terenie do wartosci nieco powyzej
ci$nienia zbiornika.

. Otworzy¢ zawér do préb w terenie A'i powoli

zwiekszy¢ cisnienie regulatora, dopoki w
butli nie pojawia sie pecherzyki. Wartosc
tego ci$nienia utrzyma sie w granicach 10%
nastawy cisnienia.

Uwaga: w przypadku pilotow
wyregulowanych do dziatania migowego,
gniazdo zaworu gtéwnego otworzy sie
przy nastawie cisnienia, jezeli w zbiorniku
wystepuje cisnienie. W przeciwnym razie
przy nastawie ciénienia widoczny bedzie
nagty wzrost przeptywu wydechu pilota.

. W celu odtaczenia konfiguracji do préb,
zamknac zawory A i B oraz otworzy¢ zawér C.

Regulator ci$nienia z miernikiem
do préb lub manometrem

Zawér odpowietrzajacy C

Zawér blokowy B

Sprezony azot

Czujnik zdalny Potaczenie (do zbiornika)
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5 PRZECHOWYWANIE | OBSLUGA

Poniewaz czystos¢ ma zasadnicze znaczenie
dla prawidtowego dziatania i szczelnosci
zaworu nadmiarowego 9000 Series
obstugiwanego pilotem, nalezy przestrzegac
odnosnych srodkéw ostroznosci, aby nie
przedostaty sie do niego zadne ciata obce.
Zawory nalezy odpowiednio zamykac - zaréwno
na wlocie, jak i na wylocie. Nalezy zachowa¢
szczegolna ostroznoéé, aby utrzymac wlot
zaworu w absolutnej czystosci. Zaleca sie
przechowywanie zawordw w pomieszczeniach
zamknietych, uzywajac oryginalnych
fabrycznych elementéw zabezpieczajacych.
Dotyczy to wszystkich desykantéw, elementéw
ochronnych kotnierzy i uszczelek fabrycznych.

RYSUNEK 16

Zawory nalezy umieszczad na drewnianych
paletach lub innych materiatach blokujacych,
aby nie stykaty sie z podtoga; lokalizacja
przechowywania musi by¢ w miare mozliwosci
wolna od wszelkich zanieczyszczen. Zaworow
nie nalezy uktadac jednego na drugim lub
przechowywad na ziemi w oczekiwaniu

na instalacje.

Zawoér do prob w terenie B

Przewdd elastyczny

Miernik do préb

L amn fam| i)

Zawor blokowy A

\— Zawor blokowy C

Azot butla

oYY BT
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6 WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Mozliwa przyczyna

Problem
1. Zawér otwiera sie ponizej nastawy
prawidtowo zainstalowana

2. Wyciek z gérnego odpowietrznika

3. Wyciek z dolnego odpowietrznika

Ea

Przeciek zaworu gtéwnego brak
uszczelki lub niewtasciwie zatozona
uszczelka montazu

NI

- N =

7 CZESCI ZAMIENNE ORAZ ZESTAWY
NAPRAWCZE ZAWORU GLOWNEGO

. Nieprawidtowa instalacja linii czujnika
Zablokowana linia czujnika
Niedostateczna doktadnosc i/lub
lokalizacja miernika

. Awaria membrany z czujnikiem
Poluzowana przeciwnakretka wrzeciona
. Przeciek gniazda pilota

. Nadmierne dokrecenie dyszy

. Uszkodzona folia gniazda

. Uszkodzona dysza

. Uszkodzona uszczelka dyszy

. Poluzowany zespét ptytki uszczelki

. Praca przy ci$nieniu nadmiernie bliskim
nastawie cisnienia. (Powyzej 96%)

. Awaria membrany zaworu gtéwnego

. Poluzowany zespét membrany

. Ptytka gniazda nie jest catkowicie
dokrecona na piaste

Rozwiazanie

N —

O W =N

~ o~

€2

. Sprawdzi¢, czy linia czujnika jest
. Sprawdzi¢ linie czujnika, ekran wlotowy i rurke sondy pod katem zabrudzen
. Sprawdzi¢ doktadno$¢ miernika dla sprawdzanego zaworu oraz czy

lokalizacja znajduje sie przy sprawdzanym zaworze

. Wymieni¢ membrane
. Dokreci¢ przeciwnakretke wrzeciona

93T i 91, wymieni¢ gniazdo Sprawdzi¢ dysze; w razie potrzeby wymienic¢

. Dokreci¢ dysze wedtug instrukcji montazu

. Wymienic folie gniazda

. Sprawdzi¢ dysze; w razie potrzeby wymienic¢
. Ustawi¢ uszczelke dyszy zgodnie z instrukcja
. Dokreci¢ zespot ptytki uszczelki

. Zmniejszy¢ cisnienie robocze

. Wymieni¢ membrane
. Dokreci¢ zespét membrany

Zainstalowac gniazdo wedtug instrukcji montazu

model zaworu i numer seryjny. W przypadku
Srodowisk bogatych w chlor, Sruby w zaworze

Zestawy naprawcze elementow miekkich
zawieraja wszystkie membrany, uszczelki i
gniazda wymagane w celu przeprowadzenia

na b lat.

naprawy zaworu. W celu zaméwienia zestawu,
nalezy poda¢ numer podstawowy i wybrac
ostatnie trzy cyfry z ponizszych tabel. W celu
zapewnienia zakupu odpowiedniego zestawu
naprawczego, w zleceniu nalezy wyszczegolnic

gtéwnym i pilocie, ktére sa narazone na
dziatanie srodowiska, nalezy wymieni¢ podczas
rutynowej konserwacji lub nie rzadziej niz raz

7.1 ZESTAW NAPRAWCZY DO MEMBRANY JEDNOKOMOROWEJ ZAWORU GLOWNEGO TYPU 9300 (06.0235.XXX)

Typ zestawu Elementy wewnetrzne Materiaty 2 &’ 4" 6" 8” 10”7
Elementy miekkie Aluminium PTFE 319 321 323 526 327 329
Elementy miekkie SST-LP PTFE 496 498 500 527 504 506
Elementy miekkie SST-HP PTFE 356 360 364 528 372 376
Sruba Aluminium SST 332 333 334 B8Y 336 337
Sruba SST-LP SST 339 340 341 342 343 344
Sruba SST-HP <15 psig SST 346 347 348 570 350 351
Sruba SST-HP >15 psig SST 346 347 348 349 350 351
Sruba SST, klasa morska SST 624 625 626 627 628 629
Sruba SST, klasa morska, z certyfikacja SST - - - 631 632 633
7.2 ZESTAW NAPRAWCZY DO MEMBRANY DWUKOMOROWEJ ZAWORU GLOWNEGO TYPU 9300 (06.0235.XXX)
Typ zestawu Elementy wewnetrzne Materiaty 2 &’ 4" 6" 8” 10”7
Elementy miekkie Aluminium PTFE/Kalrez® 382 384 386 388 390 392
Elementy miekkie SST PTFE/Kalrez® 545 547 549 B 558 555
Sruba Aluminium SST 395 396 397 398 399 400
Sruba SST SST 402 403 404 405 406 407

127
331
508
380
338
345
352
352
630
634

12
394
557
401
408

. W przypadku pilota 93, wymieni¢ zespot dysku wrzeciona.W przypadku pilotéw
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8 CZESCI ZAMIENNE ORAZ ZESTAWY NAPRAWCZE PILOTOW

8.1- 91 ZESTAW NAPRAWCZY PILOTA (04.4744.XXX)

Typ pilota
91 Pilot

8.2 - 93 ZESTAW NAPRAWCZY PILOTA (06.0235.XXX)

Typ pilota
93 Pilot
93 Pilot
93 Pilot
93 Pilot
93 Pilot
93 Pilot
93 Pilot
93 Pilot Marine
93 Pilot
93 Pilot
93 Pilot
93 Pilot

1. Membrana z PTFE
* (3 - 50 psig, klasa morska)

8.3 - ZESTAW NAPRAWCZY PILOTA 93T (06.0235.XXX)

Typ pilota
93T Pilot
93T Pilot

93T Pilot, klasa morska

Cisnienie
15 - 50 psig

Cisnienie

4"WC - 14.9 psig
4"WC - 14.9 psig
4"WC - 14.9 psig
4"WC - 14.9 psig
4"WC - 14.9 psig
4"WC - 14.9 psig
4"WC - 14.9 psig
4"WC - 14.9 psig
15 - 50 psig*

15 - 50 psig*

15 - 50 psig*

15 - 50 psig*

Cisnienie

4"WC - 15 psig
4"WC - 15 psig
4"WC - 15 psig

Typ zestawu
Soft miekkie

Typ zestawu
Elementy miekkie
Elementy miekkie

Elementy miekkie

m

Elementy miekkie
Elementy miekkie
Sruba
Sruba
Elementy miekkie
Elementy miekkie

L
L
lementy miekkie
L
L

Elementy miekkie
Sruba

Typ zestawu
Elementy miekkie
Sruba

Sruba

8.4 - ZESTAW NAPRAWCZY PILOTA 400A/B (06.0235.XXX)

Typ pilota

400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot

1. Membrana z PTFE

8.5 - ZESTAW NAPRAWCZY PILOTA 400A (06.0235.000)

Typ pilota
400A Pilot
400A Pilot
400A Pilot
400A Pilot
400A Pilot

1. Membrana z PTFE

UWAGI

Cisnienie

4"WC - 10"WC
4"WC - 10"WC
4"WC - 10"WC
4"WC - 10"WC
>10" WC - 15 psig
>10" WC - 15 psig
>10"WC - 15 psig
>10" WC - 15 psig
4" WC - 15 psig

Cisnienie

15 - 50 psig
15 - 50 psig
15 - 50 psig
15 - 50 psig
15 - 50 psig

Typ zestawu

Elementy miekkie
Elementy miekkie
Elementy miekkie

Elementy miekkie

m m

t
L
L
lementy miekkie
lementy miekkie
Elementy miekkie
Elementy miekkie
Sruba

Typ zestawu
Elementy miekkie
Elementy miekkie
Elementy miekkie
Elementy miekkie
Sruba

Kalrez® jest zarejestrowanym znakiem towarowym DuPont Dow Elastomers

Materiat
PTFE/stal nierdzewna

Materiat
NBR
FKM
EPR
NBR [V
FKM 1
EPR ™M
SST
SST
NBR
FKM
EPR
SST

Materiat
PTFE
SST

SST

Materiat
NBR (1]
FKM [
EPR
Kalrez 1"
NBR (1]
FKM [
EPR
Kalrez
SST

® 1]

Materiat
N B R (1
FKM U}
EPR™
Kalrez
SST

® [1]

Cisnienie
003

Cisnienie
133
134
135
136
137
138
287
702
141
142
143
416

Cisnienie
139
288
701

Cisnienie
127
128
129
455
558
559
560
561
409

Cisnienie
458
459
460
461
462

Préznia
152
153
154
155
156
157
287
702

Préznia
158
288
701

Préznia
149
150
151
456
562
563
564
565
409

Proznia
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9 AKCESORIA, OPCJE | AKCESORYJNE
ZESTAWY NAPRAWCZE

9.1 Akcesoria
1. Potaczenie do préb w terenie
e Weryfikacja nastawy cisnienia podczas
eksploatacji.
¢ Uproszczenie okresowego testowania
zaworow nadmiarowych cisnienia.
2. Przerywacz prézni
e Zapobiega przypadkowemu uruchomieniu
przeptywu wstecznego przez zawor
nadmiarowy cisnienia.

9.2 Opcje
1. Reczny reduktor cisnienia wylotowego
e Umozliwia otwarcie zaworu nadmiarowego
cisnienia przy wartosciach cisnienia
ponizej wartosci podanych na tabliczce
znamionowej.
¢ Dziata jako reczny mechanizm
pozwalajacy przejac sterowanie recznej
nad normalnym ustawieniem temperatury,
nie wptywajac jednak na zamknieta
nastawe cisnienia.
2. Zdalny reduktor cisnienia wylotowego
¢ Umozliwia zdalne otwarcie zaworu
nadmiarowego ci$nienia w celu usuniecia
ci$nienia z uktadu.
3. Wydech pilota potaczony rurami z wylotem
zaworu gtéwnego (PEMVO)
e Eliminuje wszelkie lokalne odpowietrzanie
medidw ciektych z pilota.
4. Potaczenie zdalnego czujnika cisnienia
e Zawdr nadmiarowy cisnienia bedzie
reagowac na rzeczywiste cisnienie uktadu.
e Eliminuje niepozadane otwieranie i
zamykanie wskutek nadmiernym stratom
cisnienia na wlocie.
e /wieksza bezpieczenstwo przy
niekorzystnych warunkach roboczych.

9.3 - AKCESORYJNY ZESTAW NAPRAWCZY (06.0235.XXX)

Akcesorium Typ zestawu Materiat Numer
Kontrola czétenka Elementy miekkie PTFE 140
Kontrola czétenka Sruba SST 410
Membrana Elementy miekkie PTFE 144
Membrana Sruba SST 414
Kontrola kuli Elementy miekkie NBR 145
Kontrola kuli Elementy miekkie FKM 146
Kontrola kuli Elementy miekkie EPR 147
Kontrola kuli Elementy miekkie Kalrez® 148

10 SMARY | SZCZELIWA DO TYPU 9300 SERIES

(Uwzgledniono wytacznie smary wzmiankowane w podreczniku)

10.1 - SMARY UZYWANE DO CZE,S'CI PILOTA

Czesci pilota Opis Smar !
Regulacja ci$nienia, $ruba i przeciwnakretka — Gwinty Dow Corning 33, #05.1500.012

Membrana i uszczelki
(91 oraz piloty 93T)

Obudowa ze stali nierdzewnej, Sruby i nakretki

Sruby obudowy ze stali nierdzewnej
Czesci stalowe, stalowo-aluminiowe i
aluminiowe

Uszczelki Slizgowe

Mocowania rurowe i odpowietrzniki

1. Do obstugi tlenu uzy¢ Krytoc 240AC

10.2 - SMARY | SZCZELIWA UZYTE DO CZESCI ZAWORU GLOWNEGO

Czesci zaworu gtownego

Sruby ze stali weglowej, Sruby i
nakretki, mocowania

Sruby ze stali nierdzewnej, $ruby,
nakretki i mocowania

Membrany i uszczelki (911 93T)

Piasta gniazda i przeciwnakretka
Zespot watu i membrany
Przeciwnakretka zespotu
Uszczelki Slizgowe

Mocowania rurowe i odpowietrzniki

1. Do obstugi tlenu uzy¢ Krytoc 240AC

Opis
Gwinty

Gwinty

Powierzchnie uszczelniajace
pomiedzy membrana i obudowami

Gwinty
Gwinty

Powierzchnie uszczelnione
pomiedzy obudowami i

pierscieniem odlegtosciowym

Gwinty

Gwinty
Gwinty

PTFE lub elastomer

Gwinty

PTFE i elastomery

Gwinty

Slick Stuff, #05.1500.015

Fluorolube LG 160,
#05.1500.023

Dow Corning 33, #05.1500.012
Dow Corning 33, #05.1500.012

Dow Corning 33, #05.1500.012
Taéma z PTFE i Dow Corning 33,
#05.1500.012

Smar ! Szczeliwo
Dow Corning 33, -
#05.1500.012

Fluorolube LG 160, -
#05.1500.023

Slick Stuff #4, -
#05.1500.015

- Loctite

- Loctite

Dow Corning 33, -
#05.1500.012

Tasma z PTFEI -
Dow Corning 33,
#05.1500.012
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