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ANDERSON GREENWOOD SERIE 9300 PILOTSTYRDA SAKERHETSVENTILER

INSTALLATIONS - OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

Fore installation, l3s och gor dig helt inforstadd med dessa instruktioner

This copy is a translation of the original English
document VCIOM-06024. This translation has
not been verified. Therefore the original English
document will prevail. No rights can be derived
from this Swedish translation.
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Installations- och underhéllsanvisningar for
Anderson Greenwood Serie 9300 Pilotstyrda
sdkerhetsventiler [POSRV).

Syftet med dessa instruktioner ar att gora
anvéndaren inforstddd med forvaring,
installation och anvandning av denna produkt.
Las noga dessa instruktioner fore installation.

SAKERHETSFORESKRIFTER

Nar sékerhetsventilen star under tryck, placera
aldrig ndgon del av din kropp i nérheten av
ventilens utlopp.

Ventilens utlopp och eventuella dréneringar bor
avledas eller ventileras till en séker plats.

Bar alltid (mplig skyddsutrustning fér att skydda
hénder, huvud, 6gon, éron, etc., ndrdu &ri
ndrheten av trycksatta ventiler.

Forsék aldrig att avldgsna sakerhetsventilen fran
ett system som &r trycksatt.

Gor aldrig ndgra justeringar och utfor inget
underhdll pa sékerhetsventilen medan den
&ridrift, sdvida inte ventilen &r isolerad frén
systemtrycket. Om den inte isoleras korrekt fran
systemtrycket kan sékerhetsventilen oavsiktligt
dppna och orsaka allvarliga personskador.
Avldgsna sékerhetsventilen innan nagot trycktest
utfors pa systemet.

Sékerheten for manniskor och egendom beror
ofta pé korrekt funktion hos sékerhetsventilen.
Ventilen maste underhallas enligt instruktionerna
och den méste testas och renoveras regelbundet
for att sdkerstalla korrekt funktion.

VARNING

Skyddet och sékerheten for utrustning, egendom
och personal beror p& den korrekta funktionen
hos de sékerhetsventiler som beskrivs i denna
manual. Alla sdkerhetsventiler fran Emerson ska
héllas i funktionsdugligt skick enligt tillverkarens
skrivna instruktioner. Periodisk testning och
underhéll av denna utrustning frén anvandarens
sida &r avgorande for en tillforlitlig och séker
ventilfunktion.

Allinstallation, underhall, justeringar,
reparationer och testning som utférs pa
sakerhetsventiler ska utféras av kvalificerade
tekniker med erforderlig utbildning fér denna typ
av arbete. Alla tillampliga koder och standarder
samt foreskrifter fran tillsynsmyndigheter ska
observeras vid reparation av sdkerhetsventiler.
Ingen reparation, montering, justering eller
testning som utférs av ndgon annan &n

Emerson eller dess auktoriserade montdrer
eller representanter técks av den garanti som
Emerson utférdar for dess kunder. Anvdndaren
bor endast anvdnda OEM-delar i originalutférande
fran fabriken vid underhall eller reparationer som
inbegriper denna produkt.

Denna underhalismanual tillhandahalls som en
allman guide for reparation och underh3ll av de
sakerhetsventiler som beskrivs héri. Det gar inte
att beskriva alla konfigurationer eller variationer
med sadan utrustning. Anvandaren uppmanas
att kontakta Emerson eller dess auktoriserade
montérer och representanter fir assistans i
situationer som kanske inte helt técks eller
beskrivs i denna manual.

Innan en sakerhetsventil avlagsnas for underhall,
kontrollera att systemtrycket har utjdmnats helt.
Om en isolationsblockventil anvands, se till att
ventilera eventuell vatska mellan blockventilen
och sdkerhetsventilen pa ett sakert sétt.

Innan sékerhetsventilen demonteras, se till att den
dekontamineras fran skadliga gaser eller vatskor
och att den &r inom ett sékert temperaturomrade for
att hanteras. Vétskor kan fastna i kupolutrymmet |
pilotstyrda sakerhetsventiler.

Fore installation ska installationsanvisningarna och
sékerhetsforeskrifterna noga lasas och forstas.
Dessa instruktioner kan bestéllas fran fabriken
eller laddas ned fran Emerson.com/FinalControl

Engineering Doc. #05.9040.275 Rev.D

Emerson.com/FinalControl
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ANDERSON GREENWOOD SERIE 9300 PILOTSTYRDA SAKERHETSVENTILER

INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

FORVARING OCH HANTERING

Prestandan hos 6vertrycksventiler kan
forsamras om de forvaras under en langre tid
utan korrekt skydd. Ovarsam hantering och
smuts kan skada eller deformera ventilen
eller orsaka felinriktning av ventildelar, och
kan andra tryckinstallningen och negativt
paverka ventilens prestanda och satets tathet.
Vi rekommenderar att ventilen forvaras i
originalforpackningen i en lagerlokal eller
atminstone pa en torr yta med ett skyddshdlje
fram till installation. Inlopps- och utloppsskydd
bor vara pa plats tills ventilen ar redo att
installeras i systemet.

1 INTRODUKTION

1.1 Beskrivning av ventil

Serie 9300 anvander det mycket framgangsrika,

trycksatta PTFE-filmsatet samt skyddade
FEP-membran. Konstruktionen gor

att dessa ventiler kan anvandas i det
pilotstyrda tryckavlastningslaget och
samtidigt ge vakuumavlastning, antingen

via viktbelastade interna delar, eller med en
specifik pilotstyrning av vakuumaoppningen.
Serie 9300 konstruerades med en speciellt
utformad inloppsanslutning for att reducera
inloppsprofilen, och kopplad med stora
oppningsareor. Dessa ventiler erbjuder anda
upp till 45 % stérre flodeskapaciteter an
ventilerna i Serie 90. Serie 9300 &r en komplett
ventil for att avleda utstromningen, vid behov.

1.1.1 Pilotstyrd sékerhetsventil med icke-flédande
modulerande pilot

® 9340P - Positiv dvertrycksventil

¢ 9340C - Positiv och negativ dvertrycksventil

e 9304V - Negativ dvertrycksventil

Pilotstyrda ventiler anvander en pilot for att
reglera trycket dver en stor, obalanserad del

i huvudventilen, sdsom en membrankolv. Den
stora dvervikten medfdér en mycket storre kraft
ovanpéd satet jamfort med processkrafterna
som trycker uppat mot satet. Vid
installningstryck avlastar piloten trycket snabbt
s att huvudventilens sate kan ppna snabbt.
Alla piloter har samma konstruktion, med
undantag for placeringen av anslutningarna till
huvudventilmembranets mandvreringsorgan,
eller anslutningarna for tryckavkanning.

For antingen 9340P eller 9340C styr piloten
endast den positiva tryckavlastningen. Den
negativa tryckavlastningen styrs av vikten hos
de delar som ror sig i huvudventilen nar den
oppnar. Hos 9304V styr piloten den negativa
trycklastningen.

1.1.2 Pilotstyrd sadkerhetsventil med flédande
modulerande eller sndppverkande pilot

e 9390P - Positiv dvertrycksventil

® 9390C - Positiv och negativ dvertrycksventil
* 9309V - Negativ dvertrycksventil

Viktbelastade och fjaderstyrda ventiler oppnar
nar processkrafter dvervinner nedatverkande
krafter, med liten flexibilitet att dvervinna
problemapplikationer. Anderson Greenwood
pilotstyrda ventiler kan justeras till att

6ppna med en snabb "sndppverkan” eller en
modulerande verkan. De flesta applikationer
fungerar bra med det snappverkande laget,
med full oppning vid installningstryck och

full stangning efter en kort avblasning.

Vissa system kan dock fungera bast med

en proportionell 6ppning, dar ventilen

oppnar precis tillrackligt for att hantera

sma stérningar och uppratthalla konstant
systemtryck, och fortfarande har formaga

att uppna full kapacitet inom 10 % overtryck.
Piloterna 9390C och 9309V har samma
konstruktion med undantag for placeringen
av anslutningarna for tryckavkanning. For
antingen 9390P eller 9390C styr piloten endast
den positiva tryckavlastningen. Hos 9309V
styrs tryckavlastningen av vikten hos de delar
som ror sig i huvudventilen nar den Gppnar.
Piloten styr den negativa tryckavlastningen
hos den negativa dvertrycksventilen. Anderson
Greenwood Serie 9390 kan stallas in for

ett snappverkande eller modulerande lage
med en enkel justering av den externa
avblasningsskruven. Inga &ndringar av delar &r
nodvandiga for att andra driftlaget.

1.2 Tillamplig service

Kylda eller kryotiska lagertankar [noggrant
l&gtrycksskydd), transmission och distribution
av naturgas, mantlade karli den petrokemiska
industrin, livsmedels- och elektronikindustrier,
ammoniak, utblasningsanordningar i
avloppsreningsverk och marin (LNG och LPG].

1.3 Tilldmpliga koder

Serie 9300 ar utformad for att uppfylla kraven
enligt ASME UV Code Stamp, NB-certifierad
kapacitet 15 psig och dardver samt API 2000.

1.4 Konvertering

Ventilkonverteringar definieras som varje
andring som péverkar kritiska delar och/
eller ventilens typskyltsdata, frén vad som
ursprungligen presenterades av tillverkaren,
sasom en andring i installningstryck.
Konverteringar, nar de krévs av dgaren/
anvandaren, far endast utforas av tillverkaren,
eller dennes auktoriserade montor eller
reparationsverkstad, i strikt enlighet med
skrivna instruktioner fran tillverkaren.
Kommunikation med tillverkaren ar kritisk vid
alla konverteringar for att sakerstalla att den
konverterade ventilen ger samma sakra och
tillforlitliga prestanda som originalventilen som
levererades av tillverkaren.

For konverteringsinformation om Serie 9300
Sékerhetsventiler: Emerson.com/FinalControl




ANDERSON GREENWOOD SERIE 9300 PILOTSTYRDA SAKERHETSVENTILER

INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

1.5 STORLEKS- OCH TRYCKOMRADEN FOR SERIE 9300 TRYCK/VAKUUMVENTILER

Material

Huvudventil mjukgods

Pilot mjukgods
Tryckinstallningsomrade
Vakuumomrade
Processtemperatur

Storlek

Avblasning - (fast eller variabel)

1.6 Baspilotserie for huvudventil 9300

1.6.1 Serie 91 Pilot

Serie 91 konstruerades for specifika
applikationer dar enbart FEP-membran inte var
tillrackligt robusta och premium tatning kravdes
for superkryotiska vatskor. Konstruktionen av
Serie 91 inkluderar rostfritt stal (SS), och PTFE-
membran som ger extraordindra prestanda for
kryotiska vatskor som &r svara att halla.

1.6.2 Serie 93 Pilot

Serie 93 ar en pilotstyrd dvertrycksventil
tillverkad med elastomersaten och tatningar,
och konstruktionsmaterial i aluminium (AL),
kolstal (CS) och rostfritt stal (SS). Dessa
konstruktionsmaterial passar de flesta
applikationer med gasledningar och kemiska
tankar. Piloten i Serie 93 kan anvandas pa
alla ventiler i Serie 9000 med undantag for en
kombinerad 9000 storre &n 6.

1.6.3 Serie 93T Pilot

Serie 93T var en biprodukt av Serie 93, utformad
specifikt for kryotiska och kemiska applikationer
dar en elastomertatning inte var tillfredsstallande.

1.6.4 Serie 400B

Serie 400B anvands med 8", 10" och 12"
kombinerade viktbelastade vakuum- och
tryckventiler dar snabb slappning hos
dubbelkammarmembran kravs for att oppna
huvudventilen.

2 HUVUDVENTIL

2.1 Allmint underhall av huvudventil

Eftersom ventilen i Serie 9300 kan vara

en "endast tryck”-, en "endast vakuum”-

eller en “tryck/vakuum"”-givande enhet

&r den konstruerad pa ett modulart s&tt.
Enkelmembranenheten i standardutférande
fungerar pa tryck och vakuum, men 6ppning
under mycket [agt vakuum kréaver anvandning

av hjalpmembrankammaren. Ventilen

kan ocksa repareras pa ett modulart satt.

Satet kan bytas ut utan att helt demontera
membraninfattningarna. Selektiv reparation kan
utforas efter behov.

Fore demontering av huvudventil eller pilot
rekommenderar vi att du stamplar eller marker
pilotens placering, och orienteringen hos
membraninfattningar, pinnbultar och pelarstod
i forhallande till huvudventilhuset. Denna praxis

AL, CS,SS

PTFE-membransate och tatningar

Elastomer eller allt PTFE mjukgods

4" we till 50 psig (9.9 mbarg till 3.45 barg)

-1.73" we till -14.7 psig (-4.3 mbarg till -1.01 barg)
-320 till 200 °F (-196 till 93°C)

2"l 127

sakerstaller korrekt inriktning och placering av
delar under monteringen.

For att undvika hopblandning av delar
rekommenderar vi att huvudventilen och
piloten repareras i steg. Av detta skal skiljer
sig instruktionerna for underhall och/eller

byte av membran, munstycke och sate fran
pilotinstruktionerna.

2.2 Demontering av huvudventilens

enkammarmembran (se bild 1)

1. Avlagsna pilot och ror [som en enhet] frén
membraninfattningen. Lagg delarna at
sidan.

Anmarkning: mark orienteringen hos rér
och infattningsenhet relativt huset. Detta
underlattar monteringen.

2. Skruva loss infattningsbultarna (700/710) och
avlagsna den dvre membraninfattningen (210).

3. Paventilstorlekar 2" till 4", avldgsna
membranenheten, nedre infattning (280,
skaft (320) och s&tesplattenheten frén
huvudventilhuset (100).

4. Paventilstorlekar 6" och stérre, avlagsna
satesplattenheten fran skaftet (320) fore
borttagning av membranenhet, nedre
infattning (280) och skaft (320). For att
avldgsna, vrid membranplattenheten moturs
medan du haller fast sitesplattenheten
tills skaftet (320) slapper fran satesnavet
(420). Satesplattenheten bor sedan vila pa
munstycket (460).

5. Paventilstorlekar 6" och stérre, avlagsna
membranenhet och skaft (320 frén den
nedre infattningen (280). Avlagsna sedan
den nedre infattningen fran huset (100).

6. P& ventilstorlekar 6" och stérre, lyft
satesplattenheten fran huset (100).

FORSIKTIGHET
N&r satesplattenheten avldgsnas, var noga med
att inte skada munstycket (460).

7. Skruva loss satesplattenheten moturs
frén huvudskaftet (320). Detta ar normalt
en atgard som utfors for hand, men en
/16" (14,3 mm) skruvnyckelsida finns pa
satesnavet (420). Den anslutande géngan
(Gper fritt, dra sedan &t, och kor fritt igen
nar den slapper frén en ldsande spiralspole
(330 i det vertikala skaftet [320). Detta gor att
satesplattenheten, membranenheten och den
nedre infattningen (280) kan separeras.

. Hall fast skaftet (320) och avlagsna

[@smuttern (520) frdn membranenheten.
Avlagsna membran (170, 175, 950, 960),
brickor (580, 590, 600), packningar (620),
plattor (150, 160) och nedre infattning (280)
(som en enhet] fran skaftet (320).
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2.3 Demontering av huvudventilens

dubbelkammarmembran (se bild 2)

1. Avlégsna pilot och ror fran
hjalpmembranets infattning.

Anmarkning: mark orienteringen hos ror
och infattningsenhet med huset. Detta
underlattar monteringen.

2. Skruva loss den dvre hjalpinfattningens
bultar (700) och muttrar (730) och avlagsna
det Gvre hjalpmembranets infattning (210B).

3. Forinen 6"till 8" lang flatad trad genom
halet langst upp pa lyftstaven (250) for att
halla lyftstaven (250). (Se bild 3, detalj C)

4. Lyft hjalpmembran- (160B, 1708, 290)
och huvudmembranenheterna (150, 160A,
170A] till den helt 6ppna positionen med
hjalpvakuumplattan (160B). Den 6ppna
kopulporten kan tillfalligt forslutas for att
halla huvudmembranheten dppen.

5. Avlagsna muttrarna (530 och 520B) och
PTFE-O-ringen (670). (Se bild 3, detalj A

6. Lyftstaven (250) ar fast vid hjalpplattans
bussning (240) med gangor. Skruva loss
lyftstaven (250) fran bussningen (240} genom
att vrida staven (250) medurs tills den faller
ned i huvudventilens skafthal (320).

7. Avlagsna huvudmembranets
infattningsbultar (700, 710). Avlagsna
pinnbultarna (810) fran huset (100). Avléagsna
det nedre hjalpmembranets infattning (280B)
och det 6vre huvudmembranets infattning
(220) som en enhet, vilken ar monterad pa
membraninfattningens adapter (230). Lat
lyftstaven (250] glida frén centrumhalet
och lyft hjalpmembranets nedre infattning
(280B), huvudmembranets 6vre infattning
(220) och adapter (230) uppat som en enhet.

FORSIKTIGHET
Var noga med att inte boja lyftstaven (250) under
borttagningen av infattningsenheten.

8. Pa ventilstorlekar 2" till 4", avldgsna
membranenheten (150, 160A, 170A),
nedre infattning (280), skaft (320)
och satesplattenhet (910, 920) fran
huvudventilhuset (100).

9. Paventilstorlekar 6" och stérre, avlagsna
satesplattenheten (910, 920) frén skaftet
(320) fore borttagning av membranenhet
(150, 160A, 170A), nedre infattning
(280) och skaft (320). For att avlagsna,
vrid membranplattenheten (150, 1604,
170A) moturs medan du haller fast
satesplattenheten (910, 920 tills skaftet
(320) slapper fran satesnavet (420).
Satesplattenheten (910, 920) ska sedan vila
pa munstycket (460).

10. P4 ventilstorlekar 6" och stérre, avldgsna
membranenheten (150, 160A, 170A) och
skaftet (320) fran den nedre infattningen
(280A). Avldgsna sedan den nedre
infattningen (280A) fran huset (100).

11.

Pa ventilstorlekar 6" och stérre, lyft
satesplattenheten (910, 920 frén huset
(100).

FORSIKTIGHET
Nar sétesplattenheten (910, 920] avlagsnas, var
noga med att inte skada munstycket (460).

12.

Skruva loss satesplattenheten (910, 920)
moturs fran huvudskaftet (320). Detta ar
normalt en dtgard som utfors for hand,
men en %" (14,3 mm) skruvnyckelsida
finns pa satesnavet (420). Den anslutande
gangan lGper fritt, dra sedan at, och kor
fritt igen nar den slépper fran en ldsande
spiralspole (330) i det vertikala skaftet (320).
Detta gor att satesplattenheten (910, 920),
membranenheten (150, 160A, 170A] och
nedre infattning (280A) kan separeras.

. Hall fast skaftet (320) och avlidgsna

l@smuttern (520A) fran membranenheten
(150, 160A, 170A). Avlagsna membranen
[170A, 175A, 950, 960), brickorna (580, 590,
600), packningarna (620A), plattorna (150A,
160A) och nedre infattning (280A) (som en
enhet] fran skaftet (320). (Se bild 3, detalj C.)

Med huvudventilen demonterad ar du nu redo
att demontera, inspektera och byta ut mjukgods.
Borja med satesplattenheten (910, 920).




ANDERSON GREENWOOD SERIE 9300 PILOTSTYRDA SAKERHETSVENTILER
INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

HUVUDVENTILENS DELAR

Detalj Benamning

100 Ventilhus

110 Skruv - munstyckshallare

120 Skruv - sdte (anvands med detalj 130 satesplattenhet, alternativ 1)
125 Spannband - sate (anvands i stallet for detalj 120 och 130 s&tesplattenhet, alternativ 2)
130 Mutter, s (anvands med detalj 120 sétesplattenhet, alternativ 1)
140 Hallare - sate

150 Platta - huvudtryck

160 Platta - huvudvakuum

170 Membran - huvud

175 Membranforstarkning (anvands endast pa 2" och 3" lagtryck)

210 Infattning, dvre membran

215 Lockdistans (endast 6", anvands ej p& dubbelkammarmembran)
220 Infattning, 6vre huvud (anvénds endast pa dubbelkammarmembran)
230 Adapter (anvands endast pa dubbelkammarmembran)

240 Bussning (anvands endast pad dubbelkammarmembran)

250 Stav (anvands endast pa dubbelkammarmembran)

260 Bussning - stav (anvands endast pa dubbelkammarmembran)
270 Bricka (anvands endast pd dubbelkammarmembran)

280 Infattning, nedre membran

290 Platta - hjalptryck (anvands endast pa dubbelkammarmembran)
300 Brickor (anvands endast under 700/710 pa aluminiuminfattningar)
320 Skaft - enhet (inkluderar detalj 330 som del av enhet)

330 Spiralspole

340 Hylsguide

360 Bussning - delad (anvéands ej pa 2" och 3" eller hégtryck]

420 Nav - sate

430 Distans - sate

440 Bussning - sate

450 Lasmutter - sate

460 Munstycke (enhet)

500 Bussning - guide

520 Lasmutter

530 Mutter (anvands endast pa dubbelkammarmembran)

570 Sekundart sate (endast hogtryck]

580 Bricka

590 Bricka

600 Packning - spannplatta

610 Sate - film

620 Packning - infattning

630 Munstycke - packning

640 Distans (0-ring/-018)

660 Packning - adapter (anvdnds endast p& dubbelkammarmembran)
670 Tatning - adapter (anvdnds endast pd dubbelkammarmembran)
680 Lasring (anvands endast pa dubbelkammarmembran)

690 Téatning - stav (anvands endast pa dubbelkammarmembran)

700 Lockbult - hex

710 Lockbult - 6ga (e visad anvands p& 4" och dardver)

730 Muttrar (anvands endast pa dubbelkammarmembran)

810 Pinnbult

820 Mutter

840 Pinnbult - 2:a kammarsupport (anvands endast pa dubbelkammarmembran)
850 Muttrar (anvands endast pa dubbelkammarmembran)

890 Filter - nedre infattning

900 Filter - 6vre infattning (anvands endast pa dubbelkammarmembran)
910 Platta - sate

920 Platta - satesskydd

930 Typskylt (visas e])

940 Nitar (visas ej)

950 Yttre membranglidskydd

960 Inre membranglidskydd

970 Bricka - séte (anvéands fore 1990

ANMARKNING
Suffix A och B anvands efter detalj #s for att

betona delar for huvud- och hjalpkammare i
dubbelkammardesign.

&)
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170/175

N
700/710

Montering av satesplatta
(aluminium fér &g- och hogtryck)
[rostfritt stal fér hogtryck)

AN
/ o
Se detalj D ?
Se detalj E

Intern tryckupptagning ej inkluderad med
fjarrtryckavkanning

Montering av satesplatta
[rostfritt stal fér [&gtryck)

7 /— —
) /-
Se detalj D Se detalj E
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BILD 1
9390P Montering av enkammarmembran
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BILD 2
9390C Montering av dubbelkammarmembran
Fjarrtryckavkanning visas
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Detalj “D”
Enkammarmembran
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2.4 Demontering och byte av huvudventilsiate = VARNING Anmaérkning: smorja fastskruvarna (120)
(bultat) (se bild 4, detalj D och bild 5, detal;j E) Ingen lappning eller bearbetning av sétesplattan med Fluorolube fér att minska risken for
1. For att underlatta demonteringen av ar tillaten. hopskarning.
satesplattan, ganga delvis in satesplattenheten 8. Stansa ut aterstdende satesskruvhal och
i fixturen, vilken bestar aven 6" lang sexhérnig 5. Inspektera gdngade delar och tatningsytor installera skruvarna (120} och muttrarna
stdng med ett 2" x 13 x 1" djupt gangat hal i och byt ut skadade delar. Rengor annars alla (130) och dra at.
ena anden, och ett %" x 18 x 1" djupt gangat metalldelar med ett oljefritt l0sningsmedel
haliden andra anden. och torka med en luddfri duk. FORSIKTIGHET
Anmaérkning: 5/’ -halet ar for ventilstorlekar 6. Den nya satesfilmen (610) levereras som ett  Undvik att punktera eller repa sétet (610] under
2" till 6" och 2"-halet ar for 8" till 127 fyrkantigt PTFE-ark utan hal for skruvarna.  denna atgard.
2. Med satesplattenheten gangad i fixturen, For att installera, sakra den storre anden
sakra fixturen i ett skruvstycke och avlagsna av satesnavet med %¢"-hylsnyckeln i ett 9. Trimma bort éverfladig film fran den yttre
satesskruvarna (120) genom att halla fast skruvstycke och installera i denna ordning: diametern av satesplattan (910] for att
(&smuttern (130) och vrida skruvarna (120) skyddsplatta (920), PTFE-s&tesfilm (610), slutféra utbytesprocessen.
moturs. Avldgsna sedan satesplattan (910). satesbussning (430), distans (640)
3. Hall %¢"-skruvnyckelsidan (placerad vid den (pa utsidan av satesplatta (910) pa 6"
ovre anden av satesnavet (420]) pa plats satesplattor), satesplatta (910) (radiesida
och lossa satesplattans [Gsmutter (450) ned) och [@smutter (450). Dra sedan &t
genom att vrida den medurs. Avldgsna genom att vrida [dsmuttern (450) medurs.
sedan satesnavet (420) fran fixturen 7. Avlagsna satesnavet (420) fran skruvstycket
och demontera terstdende delar av och installera det i fixturen. For att slutfora
satesplattenheten. monteringen, installera det sekundara satet
Anmérkning: sekundart PTFE-sate (570) (570) (endast rostfritt stal for hogtryck) och
anvands endast i alternativ med rostfritt stal sedan sateshallaren (140) (fassida ned) pa
for hogtryck. satesfilmen (610). Anvand darefter en rits
4. Inspektera satesplattans (910) radie for att stansa ut ett hal i filmen. Bérja med
avseende skador. Mindre hack och repor de fyra gdngade indikatorhdlen (endast
kan avlagsnas genom att slipa radien med gangade hali sateshallare (140)). Installera
grovlek 320 eller finare sandpapper och sedan de 4 langa fastskruvarna (120) genom
uppratthalla satets form. dessa hal och dra at i ett korsvis ménster.
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BILD 4, DETALJ D
Montering av huvudventilens satesplattnav
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BILD 5, DETALJ E
Montering av huvudventilens satesplatta (intern tryckavkanning visas)
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2.5 Demontering och byte av huvudventilsate

(bandat) (se bild 4, detalj D och bild 5, detalj E)

1. For att underlatta demonteringen av
satesplattan, ganga delvis in satesplattenheten
i fixturen, vilken bestar aven 6" lang sexhdrnig
stdng med ett 2" x 13 x 1" djupt gangat hal i
ena anden, och ett %" x 18 x 1" djupt gangat
haliden andra anden.
Anmaérkning: 5/ -halet ar for ventilstorlekar
2" till 6" och '2"-halet ar for 8" till 12"

2. Med satesplattenheten gangad i fixturen
och sakrad i ett skruvstycke, avlagsna
spannbandet (125). Hall sedan fast
%-skruvnyckeln plant pa satesnavet (420)
och avlagsna satesplattans l&smutter (450).

3. Avlagsna sétesnavet (420) fran fixturen
och demontera &terstdende delar fran
satesplattenheten.

4. Inspektera satesplattans (910) radie
avseende skador. Mindre hack och repor
kan avlagsnas genom att slipa radien med
grovlek 320 eller finare sandpapper och
uppratthalla satets form.

VARNING
Ingen ldppning eller bearbetning av sédtesplattan
ar tillgten.

5. Inspektera gangade delar och tatningsytor
och byt ut skadade delar. Rengdr annars alla
metalldelar med ett oljefritt [0sningsmedel
och torka med en luddfri duk.

6. Den nya satesfilmen (610) &r forformgjuten.
For att installera, sakra skruvnyckelsidan
pa satesnavet (420) i ett skruvstycke
och installera skyddsplatta (920),
PTFE-satesfilm (610) (radiesida ned),
satesbussning (430), distans (640),
satesplatta (910) (radiesida upp), och dra at
[&smuttern (450) FOR HAND.

FORSIKTIGHET

Atdragning av (dsmuttern (450) innan filmen (610)
strdcks kommer att orsaka krusningar i filmen.
(Se bild 5, detalj E]

7. Avlagsna satesnavet (420) fran skruvstycket
och installera det i fixturen. Installera sedan
sateshallaren (140] (fasad sida ned) pa
satesfilmen (610, och installera darefter
spannbandet (125) och dra at.

8. Med en varmepistol, applicera varme pa
satesfilmen (610) i en cirkulér rorelse cirka
2" 1ill 3" ovanfor ytan tills alla krusningar
och veck har forsvunnit. Detta tar vanligen
mindre &n 1 minut. Dra nu &t ldsmuttern (450
hylsnyckelhart.

9. Trimma bort éverflodig film (610) frén
baksidan av satesplattan (910) for att slutféra
monteringsprocessen.

2.6 Byte av membran

2.6.1 Byte av enkammarmembran [se bild 3, detalj D)

1. Sakra skruvnyckelytan pa huvudventilens
skaft (320) i ett mjukt skruvstycke. Var
forsiktig nar aluminiumskaftet (320) sékras
sd att delen inte férstors.

2. Avlagsna ldsmuttern (520) genom att vrida
den moturs.

3. Anmarkning: mark plattorna som
topp (vakuum) och botten (tryck) fore
demontering. Avlagsna féljande delar i denna
ordning: bricka (580), vakuumplatta (160},
bricka (590), membran (170), *glidstycke/
forstarkningsmembran (950, 960/175) (se
anmarkningar for konfigurationsvarianter),
tryckplatta (150) och PTFE-bricka (600).
Anmaérkning: p& enkammarventiler
med interna hogtrycksdelar av rostfritt
stal anvands ett yttre (950) och ett inre
(960) membranglidstycke for att skydda
membranet (170) mot slitage. Det yttre
glidstycket (950) ar mellan membranet (170)
och den nedre infattningen (280). Det inre
glidstycket (960) &r mellan membranet (170)
och tryckplattan (150).
Anmaérkning: pd 2" och 3" enkla och dubbla
kammarventiler med interna lagtrycksdelar
av aluminium eller rostfritt stal, anvand
ett forstarkningsmembran (175) mellan
huvudmembranet (170) och den nedre
infattningen (280). Férstarkningsmembranet
(175) k&nns igen genom ett litet forskjutet
halvid centrum av membranet.

FORSIKTIGHET
Installation av forstarkningsmembranet (175) pa
fel plats kommer att skada membranenheten.

4. Inspektera plattorna (150, 160) avseende
sprickor, skevhet. Rengdr alla metalldelar
med ett oljefritt losningsmedel och torka
med en luddfri duk.

5. Fortsatt med detta steg endast vid
demontering av huvudventil med dubbla
membran. Inspektera rakheten hos lyftstaven
(250) och kontrollera att spetsen med liten
diameter inte &r skadad. Hgj ocksa upp
lyftstaven (250) och inspektera ytan avseende
skador.

6. Fortsatt med detta steg endast vid
demontering av huvudventil med dubbla
membran. Forin 6" till 8" av flatad styv
trad genom halet langst upp pa lyftstaven
(250). Detta underlattar vid montering av
hjalpmembran.

7. Installera ny PTFE-bricka (600), tryckplatta
(150), *glidstycke/férstarkningsmembran (950,
960/175) (radiesida ned) (se anmarkningar for
konfigurationsvarianter), membran (170), flat
bricka (590), vakuumplatta (160), flat bricka
(580) och l&smutter (520).

Anmaérkning: p& enkammarventiler

med interna hogtrycksdelar av rostfritt

stal anvands ett yttre (950) och ett inre

(960) membranglidstycke for att skydda
membranet (170) mot slitage. Det yttre
glidstycket (950) &r mellan membranet (170)
och den nedre infattningen (280). Det inre
glidstycket (960) &r mellan membranet (170)
och tryckplattan (150).

Anmaérkning: pd 2" och 3" enkla och dubbla
kammarventiler med interna lagtrycksdelar
av aluminium eller rostfritt stal, anvand

ett forstarkningsmembran (175) mellan
huvudmembranet (170) och den nedre
infattningen (280). Forstarkningsmembranet
(175) kénns igen genom ett litet forskjutet
halvid centrum av membranet.

FORSIKTIGHET
Installation av forstarkningsmembranet (175) pa
fel plats kommer att skada membranenheten.

8. Dra at lasmuttern (520) skruvnyckelh&rt.
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2.6.2 Byte av dubbelt kammarmembran
[se bild 3, detalj A, B, C]

1.

Sakra hjalpmembranets bussning (240) i ett
mukt skruvstycke och avldgsna mutter (530)
och l&smutter (520B) genom att vrida den
moturs.

Avldgsna bricka (580), hjalpplatta (160B),
bricka (590A], forstarkningsmembran (175),
bricka (270) och PTFE-bricka (600).
Inspektera géngorna pé bussning (240) och
det allmanna skicket hos metallbrickor (270,
580, 590B), inklusive tatningsytan dar PTFE-
brickor (600) sitter. Rengér metalldelar med
ett oljefritt losningsmedel och torka med en
luddfri duk.

Installera PTFE-bricka (600), bricka (slat
sida upp) (270), hjalpmembran (radiesida
ned) (170), bricka (slat sida ned) (590B),
hjalpplatta (fassida ned) (160B), bricka (580),

ldsmutter (520B), och dra &t genom att vrida 2.

[&smuttern (520B) medurs.

FORSIKTIGHET

Nér [dsmuttern dras &t, var noga med att inte 3.

skada membranet.

Anmaérkning: p& 2" och 3" enkla och dubbla

kammarventiler med interna lagtrycksdelar 4.

av aluminium eller rostfritt stal, anvand

ett forstarkningsmembran (175B) mellan
huvudmembranet (170B) och den nedre
infattningen (280B). Férstarkningsmembranet
(175B] kénns igen genom ett litet férskjutet
halvid centrum av membranet. (Se detalj Al

2.7 Byte av huvudventilens munstycke

1. Avlagsna munstyckets fastskruvar (110) och
knacka forsiktigt pa munstycket (460) med
en mjuk klubba.

Kontaktytorna méaste vara rena, fria fran fett, och torra.
Avlagsna skyddsremsan fran den sjalvhaftande tapen.

Tryck latt pa plats sdsom visas nedan.

OVRE INFATTNING(AR) OCH TOPP AV HUS

%

7
)

Placera tape precis innanfor bulthal med éverlappande &ndar vid ett bulthdl. Placera tape endast pa
dvre infattning. Placera tape pa husets dvre yta. Placera inte p& nedre infattning av matchande par.

Munstycke

Sektion A=A

Placera tape mot den yttre kanten pa varje packningslist. Placera 6verlappningar p& motsatta sidor.
Anvand '&" tape pa 3" och 4" munstycken. %" tape pa alla infattningar och storre munstycken.

BILD 6
Monteringsanvisningar for PTFE Tape-packning

Inspektera munstyckets satesyta avseende
jack eller repor. Om de inte kan avlagsnas
med en hdgglansduk eller fint sandpapper
méste munstycket (460) bytas ut.

Om de 6vre och nedre
munstyckspackningarna (630) ska bytas
ut, installera PTFE-packningar. (Se bild 6,
sektion A-A, endast munstycksdelen)
Montera munstycket (460) och
fastskruvarna (110).
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2.8 Montering huvudventilens
enkammarmembran

1.

Kontrollera att underhallet pad munstycke
(460) ar slutfért och att munstycke (460) &r
monterat.

Sakra satesnavet [420) i ett mjukt
skruvstycke.

Installera nedre infattning (280) ovanpa
satesplatta.

Sank ned skaft (320) och membranenhet
genom centrumhalet pa infattning (280).
Hall fast skaft (320) och skruva pa
satesplattenheten (910, 920) pa
huvudventilens skaft (320). Den anslutande
géngan lGper fritt, dra at, och frigér igen nar
den griper tag i den ldsande spiralspolen
(330).

FORSIKTIGHET
Dra inte 8t s&tesnavet mot skaftets skuldra.

11.

Installera PTFE-packning (620]) ovanpa
huvudventilhuset (100). (Se bild 6)

Sank ned satesplatta (910, 920), skaftenhet
(320) och nedre membraninfattning (280) i
huvudventilhuset (100). Inrikta bulthdl med
membran (170), infattning (280) och hus
(100).

Installera PTFE-packningsmaterial (620 i
ovre infattning (280). (Se bild é)

Montera den 6vre membraninfattningen (210)
och satesplattenhet (910, 920) pa huset (100).

.Inrikta matchande méarken pd infattning

(210) med huset (100) och installera
lockbultar (700, 710) och dra at i ett korsvis
monster.

Montera pilot och ror.

2.9 Montering av huvudventilens
dubbelkammarmembran

1.

Kontrollera att underhallet p& munstycke
(460) &r slutfort och att munstycke (460) &r
monterat.

Sékra satesnavet (420) i ett mjukt skruvstycke.
Installera nedre infattning (280A) ovanpa
satesplatta (910).

Sank ned skaft (320) och membranenhet
genom centrumhalet pd infattning (280A).
Hall fast skaft (320) och skruva pa
satesplattenheten pa huvudventilens skaft
(320). Den anslutande gangan oper fritt, dra
at, och frigor igen nar den griper tag i den
ldsande spiralspolen (330).

FORSIKTIGHET
Dra inte 8t sétesnavet mot skaftets skuldra.

6.

7.

Installera PTFE-packning (620) ovanpa
huvudventilhuset (100). (Se bild é)

Sank ned satesplatta (910, 920), skaftenhet
(320) och nedre membraninfattning (280A) i
huvudventilhuset (100). Inrikta bulthdl med
membran (170A), infattning (280A) och hus
(100).

18.

Byt ut tatningsstav (690) i den dvre dnden av
adapteroppningen (230). Smarja den med
Dow Corning FS3451 eller motsvarande nar
den nya &r installerad. (Se bild 3, detalj A)
Installera PTFE-packningsmaterial i den 6vre
huvudinfattningen (220) (se bild 6) och s&nk
ned hjalpinfattningsenhetens spole (se bild 6).

.Smérja lyftstavens gangor och skaft (250)

och sank ned spolenheten pa huvudventilen
(100) medan du for in lyftstavens trad genom
centrumhalet p& adaptern (230).

.Inrikta matchande méarken pa infattning

(220, 280A) med huset (100) och installera
lockbultar (700, 710) och dra at i ett korsvis
monster.

.Sénk ned hjdlpmembranenhet pa

nedre hjalpinfattning (280B) och fér

in lyftstavens tréd genom centrum pa
membranbussningen (240). Hall i tréden och
vrid membranenheten 2 hela varv medurs.

.Boj nu trdden pé& mitten och vrid lyftstaven

(250) cirka 20 varv moturs. Detta ar
startpositionen for installning av lyftet hos
hjalpmembranet (170B).

.For att stalla in lyftpositionen, positionera

kanten pa en linjal p& ovankanten av
hjalpvakuumplattan (160B) och lyft staven
(250) uppat. Normal lyft ar 8" till %". For att
oka lyftet, vrid staven (250) medurs. For att
minska lyftet, vrid staven moturs.

.For att l&sa installningen, for pa PTFE-

tatningens stav-0-ring (690) pa staven (250)
och installera l@smuttern (520B). For att dra
at, hall fast lasmutter (520B) och lyftstav
(250) och vrid stavldsmutter (530) medurs
tills den &r atdragen skruvnyckelhart.
Anmaérkning: kontrollera lyftet pa nytt for
att sakerstalla att justeringen inte andrades
under &tdragningen.

.Ta av locket fran kupolporten och stang

hjalp- och huvudmembranenheterna.

.Installera PTFE-packning (620B) pa det 6vre

hjalpmembranets infattning. (Se bild 6). Byt ut
det 6vre hjalpmembranets infattning (620B).
Installera infattningsbultar (700) och muttrar
(730) och dra at.

Byt ut pilot och ror.

3 PILOTUNDERHALL

3.1 Pilotdemontering for icke-flodande
modulerande piloter (Serie 400B) (se bild 7 och 8)

1.

Avlagsna ventillockshatten (5), lossa
justerskruvens @smutter (7], skruva ut
justerskruven (6] for att avlasta spanningen i
fiadern (9). Avldgsna ventillocksmuttrar (11),
ventillocksbrickor (10 och 53], ventillocksenhet
(4, 29, 51], ventillockspackning (12),
fiaderbricka (8) och fjader (9).

Tryck ned spolhdllarmuttern (30) med

en kryssmejsel for att gripa tag i spolens
antirotationsstift [21) och avldgsna mutter
(30) med en %" fast nyckel som vrids
moturs.

. Avlagsna spindelfjdder (31), infattningsbultar

(13 och 48), muttrar (17 och 49), brickor

(16 och 50) och Gvre infattning (3). Avlagsna
ventillockets pinnbultar (43).

Anmérkning: interna delar &r nu atkomliga for
borttagning.

. Avlagsna -014 O-ring (32], plattans

avkanningspackning (18], avkanningsplatta
(33), avkanningsmembran (34), packning (15),
ringlantern (35), membran (19), feedback-
membran (38), packning (15), feedback-
membranplatta (14) och packning (15).

. Avlagsna enheten spole (36) och spindel (24).
. Avlégsna den nedre spindeln, -013 O-ring

(23), utloppssate (22), -014 O-ring (32)
fran spindeln (24). Nu kan spindeln (24)
avldgsnas frén spolen (36). Avligsna
inloppssatets 6vre O-ring fran spindeln.

. Avlégsna den nedre membraninfattningen

(2) fran huset genom att avldgsna de 4 inre
infattningsbultarna (20).

. Avlagsna inloppsanslutningen (27) och

inloppsfiltret (41) genom att avlagsna de 2
bultarna (28] pa sidan av pilothuset (1).

. Rengor alla metalldelar och kassera alla

packningar, membran och tatningar.
Anmérkning: var sarskilt uppmarksam pa
alla porthal och polerade ytor.
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Detalj D
3.2 Pilotmontering for icke-flodande 4. Montera inloppsfiltret (41) pa
modulerande piloter (Serie 400B) inloppsanslutningen (26) och
Montering utfors i omvénd ordning relativt inloppsanslutningen (26) pa huset (1].
demontering. 5. Montera inloppssatet (6vre O-ring [-014])
1. Smérja alla O-ringar, glidytor, skruvgéngor (OVRE 32) och spindelns O-ring (23) pd
och pivotpunkter pa fjaderbrickor med spindeln (24).
Dow Corning No. 33 silikonfett eller 6. Montera spindeln (24) pa spolen (36) och
motsvarande. installera utloppssatet (nedre O-ring [-014])
Anmarkning: for syreserviceventiler, anvand (NEDRE 32 pa spindeln (24).

endast smorjmedel som &r lampliga for
denna applikation, till exempel Krytox 240AC.  ANMARKNING
2. Spindelns O-ring och lageryta ska smorjas Kalrez® ar ett registrerat varumarke som tillhor
med Dow Corning FS 3451 eller motsvarande.  DuPont Dow Elastomers.
Anmarkning: smorja inte O-ringarna pa
inlopps- eller utloppssate.
3. Montera membranets nedre infattning (2) pa
huset (1).
Anmérkning: for piloter med Kalrez®
O-ringar, anvand tvd PTFE-packningar (37)
mellan den nedre membraninfattningen (2)
och huset (1).
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7. Installera spolen (36) med spindel (24) i
huset (1). Positionera spolen (36) s8 att den
griper tag i antirotationssparstiftet (21).

8. Installera en membransinfattningspackning
(15) pa den nedre membraninfattningen (2]
och feedback-membranets stodplatta (14).
Anmadrkning: installera stédplattan (14)
med den rundade kanten uppat mot
feedback-membranet (38).

9. Installera foljande delar i den ordning som
anges pa spolen (36):

Feedback-membran, stodplatta (14)

Packning (15)

Feedback-membran (38)

Membran (19)

Lanternring (35)

Packning (15)

Avkanningsmembran (34)

. Avkanningsplatta (33)

Anmarkning: Installera avkanningsplattan

(33) med den runda kanten mot

avkanningsmembranet (34).

i. Installera -022 O-ring (18] runt spindeln.
P3 avkanningen, applicera rikligt med
smorjmedel pa O-ringen.

10. Installera spindellockspinnbultar (43)
genom den évre membraninfattningen (3.
Installera den dvre membraninfattningen
(3), infattningsbultar (13, 48], brickor (16, 50)
och muttrar (17, 49).

.Installera spindelfjadern (3] och
spolhallarmuttern (30). Smérja med Dow
Corning 33 pa avfasningen och anvéand
Fluorolube pa gangorna. Tryck ned
spolhallarmuttern (30) med en kryssmejsel
sd att den griper tag i antirotationsstiftet (21)
och dra &t muttern till 10 fotpund med en 2"
fast nyckel.

Anmarkning: dverdra inte eftersom

membranen kan skadas.

12. Fortesta pilotfunktionen genom att

trycka spindel/membranenheten nedat.

Spindelfjadern ska aterféra stackenheten till

den dvre positionen. Om den inte atergar till

den 6vre positionen, demontera piloten och
kontrollera monteringen.

13. Installera fjader (9), fjaderbricka (8),
ventillockspackning (12] och ventillock
(4) p& den 6vre membraninfattningen (3).
Installera ventillocksbrickor (10, 53) och
muttrar (11) och dra &t.

14. Installera tryckjusterskruv (6], (dsmutter (7)
och lock (5).

Denna pilot ar nu redo for testning.

SKQe "0 a0 oo

3.3 For pilotdemontering for flodande
modulerande eller snappverkande piloter
(Serie 91, 93 och 93T), se bilder 9- 13
Instruktionerna for pilotdemontering och
mjukgods varierar mellan pilotserier. Var
sarskilt uppmarksam pa orienteringen

av delar och material. Pilot 93T har allt
PTFE-mjukgods, inklusive membran, och
dess maximala installningstryck ar 15 psig.

Pilot 91 har PTFE-mjukgods med rostfritt stal
(SS), Hastelloy®- och PTFE-membran, och dess
tryckinstallningsomrade ar fran 16 psig till 50
psig. Pilot 93 skiljer sig frén 93T och 91 pé s&
satt att den anvander elastomersate, tatningar
och membran.

1. Avlagsna lock (760), justerskruv (790) och
justerskruvtatning (720) fér vakuumpilot.
Avlagsna ventillocksbultar (770), tatningar
(700) for vakuumpilot, ventillock (200), fjader
(840) och fjaderbricka (820).

2. Pa piloterna Serie 91 och 93T, lossa
boost-rérets infattning (310) pa boost-réret
(320) vid boost-rérets anslutningsbult
(270). Se detalj B. Avlagsna boost-rérets
anslutningsmutter (300), bricka (290), nedre
boost-rérstatning (590), tatningshallare
(280). Lat dessa tre delar glida nedfor boost-
roret. Avlagsna boost-rorets anslutningsbult
(270), 6vre boost-rérstatning (590) och
tatningshallare (280).

3. Pa pilot Serie 93, lossa boost-rérets
infattning (310) pa boost-réret (320) vid
boost-rérets anslutningsbult (270). Se detal;
B. Avlagsna boost-réorets anslutningsmutter
(300), bricka (290), sdank ned boost-
rérstatning (600). Lat dessa tre delar glida
nedfor boost-roret. Avlagsna boost-rorets
anslutningsbult (270) och 6vre boost-
rérstatning (590).

4. Avlagsna infattningens bultmuttrar (260),
bricka (250) och bultar (240). Avlagsna den
dvre infattningen (210).

5. P& Serie 91 och 93T pilot. Hall hex-
distansen (120) med en kort %" hylsnyckel
som har sparromradet utborrat och satt i en
annan hylsa i det utborrade halet, lossa.

6. Avlagsna delarnai foljande ordning:
hex-distans (120], avkénningsplatta
(150), 6vre packning (650), packning till
avkanningsmembran (650), spindelpackning
(680, avkanningsdistans (140, boost-platta
(160), distansring (230), membranpackning
(620), boost-membranpackning (680 (se bild
12, detalj A)

7. Pa Serie 93 pilot. Hall hex-distansen
(120) med en kort %" hylsnyckel som har
sparromrédet utborrat och s&tt i en annan
hylsa i det utborrade halet, lossa.

8. Avldgsna delarna i féljande ordning:
hex-distans (120), avkanningsplatta (150),
avkanningsmembran (510), 6vre packning
(650), avkanningsdistans (140), boost-platta
(160), distansring (230), membranpackning
(620), boost-membranpackning (510),
boost-distans (130), kontrollplatta (560} och
spindeltatning (660). (Se bild 12, detalj A)

9. Avlagsna boost-réret (320) fran huset
(100) och den nedre boost-rorstatningen
(590/600(93T)) frén boost-roret (320).

10. Avldgsna spindelmembranet (500) och
packningen (690) for pilot 93T och spindel/
skivenheten (550) fran huset (100).

11.Avlagsna spindelns membranplatta
(170) och shimbrickor (490) frén spindel/
satesenheten (550).
Anmarkning: shimbrickor kanske inte alltid
anvands i enheten (550).

12.Se detalj A. For 93T-pilotens satesenhet,
avldgsna hallarringen (430) och
sateshallaren (420) fran spindel/skivenheten
(550). Avlagsna satet (570).
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13. Avldgsna avblésningsbussningen (390) och
avblasningstatningen (630) fran huset (100).
Anmaérkning: avblasningsskruvens
hallare (380] sitter lost pa& skruven for
avblasningsjustering (350). Var beredd
att fanga upp den nar bussningen (390)
avldgsnas fran huset (100).

14. Lossa avblasningsskruvens lasmutter (370)
och avldgsna avblasningens justerskruv (350)
och tatningen (630) fran bussningen (390).

15. Avlagsna ventilationen (800) frén huset (100).
Anmarkning: det ar inte nddvandigt att
avldgsna filtret (400) eller munstycket (110)
frén huset (100).

16.Rengor alla delar och byt ut allt
mjukgods. Spindel/sétesenheten (550) ar
fabriksmonterad och méste bytas ut som en
enhet. Om munstycket (110) ar skadat eller
repat bor det bytas ut. For att avlagsna det,
anvand en djup hylsnyckel.

3.4 Pilotjustering for flodande

modulerande eller sndappverkande piloter

(Serie 91, 93 och 93T)

1. P& Serie 93 och PTFE-s&te Serie 91 och 93T
piloter, om du avlagsnade munstycket (110):
montera munstycket (110) p& huset (100)
och byt ut spindelsatesenheten (550).

2. Om du avlagsnade filtret (400): montera
filtret (400) och ventilationen (800) p& huset
(100).

3. Montera avbldsningstatningen (620) och
skruven fér avblésningsjustering (350) pé
avblasningsbussningen (390), och dra at
avblasningsmuttern (370).

Anmarkning: kontrollera att
avbldsningsskruvens héllare (380) sitter pd
skruven for avblasningsjustering (350).

4. Montera bussningstatningen (630) och
avbldsningsbussningen (390) pa huset (100).

5. Placera shimbrickorna (490), om
tillAmpligt, och spindeldistansen (170) pa
spindelsatesenheten (550). Placera sedan
spindelsatesenheten (550) i huset (100).

6. Lagg en linjal dver huset (100) och
kontrollera gapet mellan linjalen och
spindeldistansen (170). L&agg till eller ta bort
shims [490) efter behov sa att toppen pa
spindeldistansen (170) blir jamn med toppen
pa huset (100).

7. Inrikta det lilla hélet i den nedre
membraninfattningen (220) med halet i
spindelmembranet (500). Inrikta sedan
spindelmembranets hal (500) med
hélet i huset (100). Installera den nedre
infattningen (220), husbultarna (340) och
bulttadtningarna (610) pa huset (100) och dra
at tillsammans.

Anmarkning: piloterna 91 och 93T

har packningar (690) pa varje sida av
spindelmembranet (500) och en platta
(180) till membraninfattning som maste
installeras pa den nedre infattningen (220)
med spiralstiftet (410).

8.

Pa Serie 91 och 93T piloter, for pa hex-
mutter (300, flatbricka (290), tatningshallare
(280) och boost-rérets tatning (590) pa
boost-réret (320).

Pa Serie 93 piloter, for pa hex-muttern (300),
flatbricka (290) och géngtatning (600) pd
boost-réret (320). Fast sedan boost-roret
(320) pa huset (100) med anslutningen (330).
Pa Serie 91 och 93T piloter, installera delar i
féljande ordning: spindeltétning (660), boost-
distans (130), membraninfattningspackning
(640), boost-membran (510/520),
membraninfattningspackning (storre ID-
hal) (640), distansring (230), boost-

platta (160), avkénningsdistans (140,
membraninfattningspackning (640),
avkénningsmembran (510),
membranpackning (mindre 1D-hal) (640),
avkanningspackning (670), avkénningsplatta
(150), hex-distans (120}, fjaderskiva (830},
(&sbricka (780) och [dsmutter (750).
Anmarkning: var noga med att inrikta

det stora halet i membran (510/520) och
packningar [ALLA 640) med boost-rorets hal
(270).

. P& Serie 93 pilot, installera delar i féljande

ordning: spindeltatning (660, kontrollplatta
(gummisida ned) (560), boost-distans (130],
boost-membran (510), membranpackning
(650), distansring (230), boost-platta (160},
avkanningsdistans (140), membranpackning
(650), avkanningsmembran (510},
avkanningsplatta (150), hex-bricka (120),
fiaderskiva (830), l3sbricka (780) och
[@smutter (750).

Anmarkning: var noga med att inrikta det
stora halet i membran (510) och packningar
(ALLA 650) med boost-rérets (270) hal.

.For att dra &t spindel (550) och

membranenhet, hall fast hex-brickan
(120) med ett %" hylsverktyg och dra at
[@smuttern (750).

.Installera 6vre membraninfattning (210),

infattningsbultar (240), brickor (250) och
muttrar (260), och dra &t.

.Installera boost-rorets ovre tatning (590

(Serie 93 pilot), PTFE-tatning (590) och
tatningshallare (280) (Serie 91 och 93T
pilot), och boost-rorets anslutning/bult (270)
i det stora halet p& membraninfattningarna
(210, 220). F6r boost-rorets nedre tatning
(600) (Serie 93 pilot), PTFE-tétning (590)
och tatningshallare (280) (Serie 91 och 93T
pilot], bricka (290], mutter (300) och boost-
rérets anslutningsmutter (310/480) uppéat
boost-réret (320 och fast vid boost-rérets
anslutning/bult (270). Dra &t boost-rérets
inpassning (310) pa boost-roret (320 vid
boost-rérets anslutning/bult (270).

.Installera fjader (840), fjaderbricka (820),

ventillocksenhet (200) och ventillocksbultar
(770), justerskruv (790), l@smutter (190) och
lock (760).

Anmarkning: for vakuumpiloten,
tank pa att byta ut ventillocksbult
(700), ventillockspackning (580) och
justerskruvstatning (720).
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PILOTDELAR (BILD 9, 10, 11)

Detalj
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
370
380
390
400
410
430
440
450
460
470
480

Benamning
Ventilhus
Munstycke

Distans - hex
Distans - boost
Distans - avkanning
Avkanning - platta
Platta - boost
Distans - spindel

Platta - membraninfattning (endast 93T)

Lasmutter tryckjustering

Ventillocksenhet (detaljer 450 - 710 del av enhet]

Membraninfattning dvre
Membraninfattning nedre
Ring - distans

Infattning - bult
Infattningsbricka - l&s
Infattningsmutter - hex
Anslutning - boost-ror
Tatning - hallare (endast 93T)
Bricka - flat

Mutter - hex

Mutter - anslutning

Ror - boost

Anslutning - rak

Bult - hus

Nal - avblasningsjustering
Avbldsningsmutter
Avbldsningshallare
Avbldsningsbussning
Filter

Stift - spiral (endast 93T)
Ring - hallare (endast 93T)
Mutter - sénke (endast 93T)

Insats - ventillock (del av detalj 200 enhet)

Trad
Tatning - 2" dia.
Ferrul (visas ej)

Detalj
490
500
510
520
550
560
570
580
590
600
610
620
630
640
650
660
670
680
690
700
710
720
730
740
750
760
770
780
790
800
810
820
830
840
910
920

Benamning

Bricka - shim (endast for stackhojd)
Membran - spindel

Membran - avkanning/boost
Membran - avkénning (endast 93T)
Spindel

Platta - kontroll

Sate

Packning - ventillock

Tatning - boost-ror

Tatning - ganga

Tatning - husbult

T&tning - avblasning

Tatning - bussning

Packning - infattning

Packning - membran

Tatning - spindel

Packning - avkanning (endast 93T)
Packning - spindel (endast 93T)
Packning - spindel [membran anvinds om detalj 500 &r PTFE]
Tatning - ventillocksbult (endast 93T)
Tatning - ventillocksinsats (endast del av detalj 200 vakuumenhet)
Tatning - justerskruv (endast 93T)
Bas - sate (endast 93T)

Kula

Mutter - hex

Lock

Bult - ventillock

Bricka - las

Tryckjusteringsskruv

Ventilation - hus (beroende pa enhetskonfiguration)
Ventilation - ventillock

Bricka - fjader

Skivfjader

Fjader

Typskylt (visas ej)

Skruv - drive [visas ej)
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460

Se detalj B
Bild 13 /70
160 150 210 470

. 440

77

450
R
Y Se detalj A 520
Bild 13 510
580 240

— 250
260

390

N

350

380~

=

330

Till huvudventilkupol

370

/ 620

?\/

7
S

BILD 9
Serie 93 och 93T tryckpilot (under 15 psig)

N

VyA-A

ill process

640
410

610 \ Se bild 7 eller 8
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820 790 760
190
840 450
460
750 2
780 \ 200
830 120

| |
|||
R
470 R 770
150 | 810
520 2 | 140
> 580
240
250 160
260 /
/ 210
e .
DA
640 230
220
680 AN -
A&ﬁj\m

A |
690
\800
Se detalj A =y
Bild 13 \ 4 A
610 340 100

390

630

BILD 10
Serie 91 och 93 tryckpilot (6ver 15 psig)




ANDERSON GREENWOOD SERIE 9300 PILOTSTYRDA SAKERHETSVENTILER
INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

720 460
la——— /60

200 o] 790

| ] | /wgo
820 g ] 710
840 } | } 450

N

470 ~w—Till process
770 \ 700

210 440 150 510 160

510 260

| ~—————————— Till process

\\
Se detalj A

100

o

|

Huvudventilkupol

570 350

620

390 =0

380

400

800

BILD 11
Serie 93 vakuumpilot
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550
750
=l 830
780}/

580 s 120
140 150
160 510

/
130 [ 560

500 Wg_ 7 170

690 490
660 - 570
740

110

Detalj A
Serie 93 - tryck
6ver 15 psig

750

780 I 120
150

830—|
—__§§§§ ! 2§§§/// 140
Z 160
%

550
%/I
560
N ' 500

2 690

\!
\

>
(o))
o

170

740 \\\570

110

Detalj A
Serie 93 - tryck
under 15 psig och vakuum

FIGUR 12
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520 ¢ 8 Y
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140 V///ﬁWl 510
130 560
660 500

170 424// 690

490 430
730 £ 420
Detalj A
Serie 91 - tryck
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680— | % — %0
L | 500
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Y% 420
740
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7
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Detalj A
Serie 93T - tryck
under 15 psig
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520
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Detalj B

Serie 93 pilot - tryck
under 15 psig och vakuum

FIGUR 13
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Detalj B
Serie 93 pilot - tryck under 15 psig
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3.5 Pilotjustering for icke-flodande 3.5.2 Stangningstryck

modulerande piloter (Serie 400B) "Reseat” definieras som det matartryck nar
Piloten kan stallas in separat fran huvudventilen  kupoltrycket &r 75 % av matartrycket.

under forutsattning att ett pilottestsystem Anmérkning: avbldsningsjustering kravs inte

liknande det som visas i bild 14 &r tillgangligt. pa piloterna i Serie 400B.

3.5.1 Justering av installningstryck 3.5.3 JUSTERINGSTOLERANSER
1. Installera pilotventilen pa pilottestsystemet Tryck Tolerans

och anslut avkanningslinjerna till matar- Installningstryck +3 %

och kupolanslutningarna. Brytningstryck 98 % av installning
2. Avlagsna locket. Stangningstryck 96 % av installning

3. Skruva tryckinstallningsskruven medurs
tills den ar inskruvad till 80-90 %.

4. Oka matartrycket till typskyltens
installning och skruva sedan sakta ut
installningsskruven tills flodet genom
pilotutloppet borjar.

5. Fortsatt att skruva ut installningsskruven
tills kupoltrycket ar 70 % av matartrycket.
Na&r kupoltrycket uppnar 70 % av
matartrycket, las av matartryckmataren.
Om trycket ar ldgre an installningstrycket
behdver du dra at tryckskruven, eller
skruva ut den om trycket ar hogre. Dra at
[@smuttern nar dnskat installningstryck har
natts.

Anmarkning: justera installningstrycket for
101 % +1 % av typskyltens installningstryck.

6. Mangvrera pilotventilen minst 5 ganger for
att sakerstalla att reduktionen i kupoltryck
vid installningstrycket ar konstant. Oka
trycket mycket sakta for att erhalla en
noggrann avlasning av brytningstrycket
och for att exponera eventuellt felaktiga
prestanda.

Anmarkning: brytningstryck pa
vakuumpiloter ar det tryck vid vilket en
forandring i det initiala kupoltrycket noteras.

7. Hall pilotventilen vid installningstryck for att
avlasa kupoltrycket.

Anmarkning: de forsta 6 stegen bor
slutforas innan detta steg utfors.

I modulerande 400B-piloter minskar
kupoltrycket proportionellt for att 6ka
inloppstrycket.

Full kupolreduktion (kupoltryck] intraffar vid
< 6 % overtryck.

8. Kontrollera pilotutloppet avseende lackage
nar piloten ari nollposition mellan brytning
och stangning.

Anmarkning: max. tilldtna lackage ar
60 bubblor per minut.
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Justering av installningstryck

V2" rér (min) Testpilot

Matartryckmatare

Ventilation

— Ackumulator .25 ft* (0.007 m?) Justering av stangningstryck

Matartryck
Matarport (2" NPT)
Kupoltryckmatare
Positiv tryckpilot
Justering av installningsvakuum
%" ror (min] Testpilot
Matarvakuummétare
0 Ventilation T NI
\— Justering av
— Ackumulator .25 ft* (0.007 m?) stangningsvakuum pa
baksida
Matarvakuum

Matarport (%" NPT) Kupolvakuummatare

Negativ tryckpilot

FIGUR 14
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3.6 Pilotjustering for flodande 3.6.2 Sténgningstryck 5. Na&r onskad pilotverkan har stallts in,

modulerande eller sndppverkande piloter
(Serie 91, 93 och 93T piloter)

Piloten kan stallas in separat fran
huvudventilen under férutsattning att ett
pilottestsystem liknande det som visas i bild 14
ar tillgangligt.

3.6.1 Justering av installningstryck

1. Installera pilotventilen pa pilottestsystemet
och anslut avkanningslinjerna till matar-
och kupolanslutningarna.

2. Avlagsna locket.

3. Skruva tryckinstallningsskruven medurs
tills den ar inskruvad till 80-90 %.

4. Oka matartrycket till typskyltens
installning och skruva sedan sakta ut
tryckinstallningsskruven tills flodet genom
pilotutloppet borjar.

5. Fortsatt att skruva ut installningsskruven tills
kupoltrycket ar 70 % av matartrycket. Nar
kupoltrycket uppnar 70 % av matartrycket,
las av matartryckmataren. Om trycket ar
lagre an installningstrycket behover du
dra at tryckskruven, eller skruva ut den
om trycket ar hogre. Dra at l@smuttern nar
onskat installningstryck har natts.
Anmérkning: installningstrycket pé en
vakuumpilot indikeras genom en snabb
andring av kupoltrycket (0-matning] till
matartrycket. En ldngsam ramphastighet
rekommenderas pa ventiler med lag
installning for att erhalla noggrann
avlasning av installningstryck.

6. Kontrollera pilotens utsugningsventilation
avseende lackage. Piloten ska vara
bubbeltat upp till brytningstryck sdsom
visas i 3.6.3. Kontrollera ocksa pilotens Gvre
ventilation avseende lackage. Det ska vara
0 ldckage fran den ovre ventilationen.

3.6.3 JUSTERINGSTOLERANSER

1.

Vrid skruven for avbldsningsjustering
medurs for att minska stangningstrycket
eller moturs for att 6ka stangningstrycket.
En mindre interaktion mellan justeringarna
av installningstryck och stangningstryck
kommer att aga rum. Det kan darfor bli
nodvandigt att dterjustera installningstrycket
efter installning av stangningstryck.
Anmaérkning: om skruven for
avblasningsjustering har avlagsnats eller
vridits till ettdera andlage kan positionering
av skruven i mittlage bidra till att erhalla
korrekt stangningstryck. Det kravs

cirka 7-8 varv for att erhalla full andring

av justeringen. Mittlaget fran ettdera
andlage bér producera en avbldsning for
snappverkan.

For modulerande pilotverkan, skruva ut
justerskruven moturs.

Mandvrera pilotventilen minst 5 ganger for
att sakerstalla att reduktionen i kupoltryck
vid instéllningstrycket r konstant. Oka
trycket mycket sakta for att erhalla en
noggrann avlasning av brytningstrycket
och for att exponera eventuellt felaktiga
prestanda.

Anmarkning: brytningstryck pa
vakuumpiloter ar det tryck vid vilket en
forandring i det initiala kupoltrycket noteras.
HalLL pilotventilen vid installningstryck for
att avlasa kupoltrycket. Fér modulerande
piloter ska kupoltrycket avlasas med
inloppet vid 105 % av installningstrycket.
Anmarkning: de forsta 4 stegen bor slutforas
innan detta steg utfors.

P& snappverkande piloter minskar
kupoltrycket snabbt med ett “snapp”

till 15 % +10 % av installningstrycket.

P& piloter med modulerande verkan (Serie 90)
minskar kupoltrycket sakta till 30 % 5 %

av installningstrycket och aterhdmtas

till 60 % +10 % av installningstrycket vid
installningstryck.

verifiera pilotsatets tathet. Detta gors genom
att kontrollera pilotens utsugningsventilation
avseende lackage. Piloten ska vara bubbeltat
upp till brytningstryck sasom visas i 3.6.3.
Tank pa att brytningstryck dndras mellan
installningstryckomraden.

Installningstryck Brytningstryck Stangningstryck

Pilotverkan Installningstryck toleranser % installning % installning
Snapp 4" WC till 7" WC +.2"WC 75 % 90 % +1
Snapp 7" WC till 1.0 psig +3 % 90 % 90 % %1
Snépp Over 1 psig 3% 95 % 92 % =1
Snapp -4" WC till -7" WC +.2"WC 75 % 90 % 1
Snapp -7" WC till -1.0 psig 3% 90 % 90 % +1
Snapp -1 PSItill -14.7 psig 3% 95 % 92 % +1
Modulerande verkan 4" WC till 7" WC +.2"WC 75 % 100 %
Modulerande verkan 7" WC till 1,0 psig +3 % 90 % 100 %
Modulerande verkan Over 1,0 psig 3 % 95 % 100 %
Modulerande verkan -4" WC till -7" WC +.2"WC 75 % 100 %
Modulerande verkan -7" WC till -1.0 psig £3 % 90 % 100 %
Modulerande verkan -1.0 PSI till -14.7 psig +3 % 95 % 100 %
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4 FUNKTIONSTEST AV KOMPLETT ENHET AV
HUVUDVENTIL OCH PILOT

4.1 Allmant

Montera piloten pa huvudventilen och
installera &terstdende ror och tillbehor. Hela
ventilenheten bor lacktestas avseende interna
och externa lackor med ett tryck lika med 30 %
och 90 % av installningen.

4.1.1 Lackagekontroll - dvertrycksventiler
Applicera tryck till inloppet lika med 30 %

av installningstrycket. Kontrollera avseende
lackage vid huvudventilens sate, inget synligt
lackage skall uppsta. Halltiden &r 1 minut.
Oka inloppstrycket till 90 % av
installningstrycket. Kontrollera avseende
lackage vid locktatning, gjutgods, pilotens
supportror och matarror och andra tillampliga
anslutningar med lacktestlosning och vid
huvudventilens sate. Inget synligt lackage ska
uppsta under en halltid pd 1 minut.

4.1.2 Lackagekontroll - vakuumavlastningsventiler
Ventiler utrustade med vakuumpiloter ska
lacktestas enligt 4.1.1 p& positivt tryck med
installningstrycket lika med reciprokvardet

av vakuuminstallningstrycket. Ventiler med
viktade membran ska testas avseende lackage
vid 50 % av deras viktade installning.

4.1.3 Backflodesskydd och/eller flttest
Anvandningen av vissa falttestanslutningar eller
backflodesskydd nédvandiggor anvandning av
backventiler. Dessa ventiler ska installeras
enligt tillampliga monteringsritningar och

ska i den fria flodesriktningen 6ppna vid
mindre an .5" W.C. Backventilerna kan testas
avseende framatfléde antingen fore eller efter
montering enligt kundens 6nskemal. Den
utgdende backventilen hos backflédesskydd
ska kontrolleras avseende nolldckage enligt
4.1.1 paragraf 2.

4.2 Lackagekontroll - tryckpilot for

overtrycksventiler (Serie 400B pilot)

1. Anslut gasflaskan sdsom visas i bild 15.

2. Sténgventil "C".

3. Oppna blockventil "B" till tillférselregulator.
Anmarkning: regulatortrycket bor vara
installt pa 0.

4. Anslut bubbeltestflaskan till pilotens
utsugningsventilation och blockera pilotens
andra ventilation om piloten ar utrustad
med en s&dan.

5. Oka trycket vid falttestporten till ndgot
over tanktryck genom att sakta oka
regulatortrycket.

6. Oppna falttestventilen "A” och 6ka sakta
regulatortrycket tills bubblor syns i flaskan.
Detta tryck kommer att vara inom 3 % av
installningstrycket.

7. For att avlagsna testinstallningen, stang
ventilerna "A” och "B” och 6ppna ventil “C".
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Falttestventil "A”

Tryckregulator med
testmdtare eller manometer

Blockventil "B”

Komprimerat kvave

FIGUR 15

4.3 Instruktioner for filttest av flodande
modulerande eller sndppverkande piloter
4.3.1 Allmént

Ett falttesttillbehor ar tillgangligt som tillval
for kontroll av det positiva installningstrycket
utan att ta ventilen ur drift. Tillbehoret bestar
av en 3-vags kulventil som gor att piloten kan
avkénna tryck frén antingen processen eller
frén testgaskallan.

En standardflaska med kvave utrustad med
en tryckregulator, blockventil, tryckmatare
och l@mplig langd av flexibel hogtrycksslang
rekommenderas for testning. En uppkoppling
liknande den som visas i bild 13 bér anvandas.
En sddan testsats ar tillganglig fran Anderson
Greenwood under artikelnumret 04.4812.001
plus ytterligare "dash”-nummer for de
tryckmatare som kravs.

4.3.2 Procedur for falttest av flédande

modulerande eller sndppverkande piloter

1. Anslut gasflaskan sdsom visas i bild 16.

2. Stang ventilationsventil “C".

3. Oppna blockventil "B till tillférselregulator.
Anmarkning: regulatortrycket bor vara
installt pa 0.

7.

Fjarravkanningsanslutning
(till tank)

Anslut bubbeltestflaskan till pilotens
utsugningsventilation.

Oka trycket vid falttestporten till ndgot

over tanktryck genom att sakta oka
regulatortrycket.

Oppna falttestventilen "A" och 6ka sakta
regulatortrycket tills bubblor syns i flaskan.
Detta tryck kommer att vara inom 10 % av
installningstrycket.

Anmarkning: for piloter justerade for
snappverkan kommer huvudventilens sate
att oppna vid installningstryck om tanktryck
foreligger. Om detta inte hander kommer en
plétslig okning i pilotens utsugningsflode att
observeras vid installningstryck.

For att avlagsna testinstallningen, stang
ventilerna “"A” och “B” och oppna ventil “C".

Ventilationsventil “C”
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5 FORVARING OCH HANTERING

material for att halla dem fran golvet, eller pa
en plats dar smuts och annan kontaminering

Eftersom renlighet &r avgorande for en halls pa ett minimum. Ventiler bor inte
tillfredsstallande funktion och tathet hos en sléngas i en hog eller pd marken ivéantan pa
Serie 9000 pilotstyrd dvertrycksventil bor installation.

forsiktighetsatgarder vidtas for att utestéanga
alla frammande partiklar och material. Ventiler
bor stangas korrekt vid bade inlopp och utlopp.
Sarskild uppméarksamhet bor 4gnas at att halla
ventilens inlopp absolut rent. Ventiler bor helst
forvaras inomhus med de fabriksinstallerade
skyddsatgarderna pa plats. Detta inkluderar
alla torkmedel, flansskydd och fabrikstatningar.
Ventiler bor placeras pé trépallar eller andra

FIGUR 16
Q Falttestventil "B”
Flexibel slang
anomn an an an fimalamsal
inil lamil lami)

oYY BT

Kvaveflaska

Testmatare

Blockventil
a

\— Blockventil
o
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6 FELSOKNING
Problem Mojlig orsak
1. Olamplig installation av avkanningsledning

2. Tillstoppad avkanningsledning

1. Ventil 6ppnar nedanfor installning

w

. Olamplig matnoggrannhet och/eller placering
2. Pilot lacker frén vre ventilation 1. Defekt avkanningsmembran
2. Spindelns (Gsmutter &r l6s

3. Pilot lacker fran nedre ventilation 1. Pilotsate lacker

. Munstycke for hart tdraget
4. Huvudventil lacker . Satesfilm skadad
. Munstycke skadat
. Munstyckstatning skadad, saknas eller sitter fel

2

1

2

3

4. Satesplattenhet ar 10s
5. Drift fér néra installningstryck (8ver 96 %)
6. Defekt huvudventilmembran

7. Membranenhet ar l6s

8

. Satesplatta ej helt gangad pa nav

7 RESERVDELAR OCH REPARATIONSSATSER
FOR HUVUDVENTIL

Reparationssatser med mjukgods innehaller alla
membran, tatningar och saten for att reparera
en ventil. For att bestélla en sats, specificera
basnumret och valj de tre sista siffrorna fran
foljande tabeller. For att sakerstalla inkop

av korrekt reparationssats bor bestallningen
ange ventilens modell och serienummer. For
kloridrika miljoer bor bultarna i huvudventil
och pilot som exponeras for miljon bytas ut |
samband med rutinmassigt underhall eller
dtminstone vart femte ar.

Rtgérd
. Kontrollera om avkanningsledningen ar korrekt installerad

N —

. Inspektera avkanningsledning, inloppsfilter och "dipper”-rér
avseende renlighet

w

Verifiera matnoggrannheten fér ventilen som testas och
kontrollera att platsen ar vid ventilen som testas

. Byt ut membran

S

Dra &t spindelns [dsmutter
. P& pilot 93, byt ut spindelskivenheten. P& piloterna 93T och 91,

byt ut satet. Inspektera munstycke och omlappa om nddvandigt
. Dra &t munstycket enligt monteringsanvisningarna
. Byt ut satesfilm
. Inspektera munstycke och omlappa om nodvandigt
. Positionera munstyckstatning enligt monteringsanvisningarna
. Dra &t satesplattenhet
. Sank arbetstrycket
. Byt ut membran
. Dra &t membranenhet

W N0 UOAWN =N

. Installera satet enligt monteringsanvisningarna

7.1 - SERIE 9300 HUVUDVENTIL ENKAMMARMEMBRAN REPARATIONSSATS (06.0235.XXX))

Satstyp Interna delar Material 2" &7 4" 6" 8”
Mjukgods Aluminium PTFE 319 321 323 526 327
Mjukgods SST-LP PTFE 496 498 500 527 504
Mjukgods SST-HP PTFE 356 360 364 528 372
Bult Aluminium SST 332 333 334 B85 336
Bult SST-LP SST 339 340 341 342 343
Bult SST-HP <15 psig SST 346 347 348 570 350
Bult SST-HP >15 psig SST 346 347 348 349 350
Bult SST Marin SST 624 625 626 627 628
Bult SST Marin certs SST - - - 631 632

10”
329
506
376
337
344
351
351
629
633

127
331
508
380
338
345
352
352
630
634

7.2 - SERIE 9300 HUVUDVENTIL DUBBELKAMMARMEMBRAN REPARATIONSSATS (06.0235.XXX))

Satstyp Interna delar Material 2" 3 4" 6" 8”
Mjukgods Aluminium PTFE/Kalrez® 382 384 386 388 390
Mjukgods SST PTFE/Kalrez® 545 547 549 551 553
Bult Aluminium SST 395 396 397 398 399
Bult SST SST 402 403 404 405 406

10”
392
939
400
407

127
394
557
401
408
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8 RESERVDELAR OCH REPARATIONSSATSER FOR PILOT

8.1 - 91 PILOTREPARATIONSSATS (04.4744.XXX)

Pilottyp
91 Pilot

8.2 - 93 PILOTREPARATIONSSATS (06.0235.XXX)

Pilotserie

93 Pilot

93 Pilot

93 Pilot

93 Pilot

93 Pilot

93 Pilot

93 Pilot

93 Pilot marin

93 Pilot

93 Pilot

93 Pilot

93 Pilot

1. PTFE-membran
* (3 - 50 psig marin)

8.3 - 93T PILOTREPARATIONSSATS (06.0235.XXX)

Pilotserie

93T Pilot

93T Pilot

93T Pilot marin

8.4 - 400A/B PILOTREPARATIONSSATS (06.0235.XXX)

Pilotserie
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
400A/B Pilot
1. PTFE-membran

8.5 - 400A PILOTREPARATIONSSATS (06.0235.000)

Pilotserie
400A Pilot
400A Pilot
400A Pilot
400A Pilot
400A Pilot
1. PTFE-membran

ANMARKNINGAR

Tryck
15 - 50 psig

Tryck
4"WC - 14,9 psig
4"WC - 14,9 psig
4"WC - 14,9 psig
4"WC - 14,9 psig
4"WC - 14,9 psig
4"WC - 14,9 psig
4"WC - 14,9 psig
4"WC - 14,9 psig
15 - 50 psig*
15 - 50 psig*
15 - 50 psig*
15 - 50 psig*

Tryck

4"WC - 15 psig
4"WC - 15 psig
4"WC - 15 psig

Tryck

4"WC - 10" WC
4"WC - 10"WC
4"WC -10"WC
4"WC - 10" WC
>10" WC - 15 psig
>10" WC - 15 psig
>10"WC - 15 psig
>10" WC - 15 psig
4" WC - 15 psig

Tryck

15 - 50 psig
15 - 50 psig
15 - 50 psig
15 - 50 psig
15 - 50 psig

Satstyp
Mjukgods

Mjukgods
Mjukgods
Bult
Bult
Mjukgods
Mjukgods
Mjukgods
Bult

Satstyp
Mjukgods
Bult

Bult

Satstyp
Mjukgods
Mjukgods
Mjukgods
Mjukgods
Mjukgods
Mjukgods
Mjukgods
Mjukgods
Bult

Satstyp
Mjukgods
Mjukgods
Mjukgods
Mjukgods
Bult

Kalrez® ar ett registrerat varuméarke som tillhér DuPont Dow Elastomers.

Material
PTFE/Rostfritt

Material
NBR
FKM
EPR
NBR (]
FKM [l
EPR [
SST
SST
NBR
FKM
EPR
SST

Material
PTFE
SST

SST

Material
NBR (1]
FKM [
EPR
Kalrez 1"
NBR (1]
FKM [
EPR
Kalrez
SST

® 1]

Material
N B R (1
FKM U}
EPR™
Kalrez
SST

® [1]

Tryck
003

Tryck
133
134
135
136
137
138
287
702
141
142
143
416

Tryck
139
288
701

Tryck
127
128
129
455
558
559
560
561
409

Tryck
458
459
460
461
462

Vakuum
152
153
154
155
156
157
287
702

Vakuum
158
288
701

Vakuum
149
150
151
456
562
563
564
565
409

Vakuum
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9 TILLBEHOR, TILLVAL OCH
REPARATIONSSATS FOR TILLBEHOR

9.1 Tillbehor
1. Falttestanslutning

e Verifiering under service av installningstryck.

e Forenklar den periodiska testningen av
Gvertrycksventiler.
2. Forhindrar backflode
e Forhindrar oavsiktligt backfléde genom
overtrycksventilen.

9.2 Tillval
1. Manuell avlastare
e Gor att 6vertrycksventilen kan oppnas vid
tryck under typskyltens installning.
e Fungerar som en manuell 6verstyrning
av den normala tryckinstallningen,
men har ingen effekt p& den tatade
tryckinstallningen.
2. Fjarravlastare
e Gor att overtrycksventilen kan fjarroppnas
for att tryckutjamna systemet.
3. Pilotutlopp avlett till huvudventilens utlopp
(PEMVO)
e Eliminerar lokal ventilation av
vatskemedia frén piloten.
4. Fjarranslutning for tryckavkanning
o Overtrycksventilen svarar p& faktiska
systemtryckforhallanden.
e Eliminerar oonskade cykler pa grund av
overdrivna forluster i inloppstryck.
e Forbattrar sakerheten under
ogynnsamma driftférhallanden.

9.3 - REPARATIONSSATS FOR TILLBEHOR (06.0235.XXX)

Tillbehor Satstyp Material "Dash"-nummer
Skyttel - kontroll Mjukgods PTFE 140

Skyttel - kontroll Bult SST 410

Membran Mjukgods PTFE 144

Membran Bult SST 414

Kula - kontroll Mjukgods NBR 145

Kula - kontroll Mjukgods FKM 146

Kula - kontroll Mjukgods EPR 147

Kula - kontroll Mjukgods Kalrez® 148

10 SMORJMEDEL OCH TATNINGSMEDEL FOR SERIE 9300

(Inkluderar endast smérjmedel som namns i manualen)
10.1 - SMORJMEDEL SOM ANVANDS PA PILOTDELAR

Pilotdelar Benamning Smérjmedel [
Tryckjustering, skruv och [@smutter Gangor Dow Corning 33, #05.1500.012

Membran och packningar (91 och 93T piloter) Tatningsytor mellan

Infattning, bultar och muttrar av rostfritt stal
Infattningsbultar av kolstal

Rostfritt till aluminium eller aluminiumdelar
Glidande tatningar

Rérforskruvningar och ventilationer

1. For syreservice, anvand Krytoc 240AC

infattningar och distansring

Gangor
Gangor
Gangor

PTFE eller elastomer

Gangor

Slick Stuff, #05.1500.015

Fluorolube LG 160, #05.1500.023
Dow Corning 33, #05.1500.012
Dow Corning 33, #05.1500.012
Dow Corning 33, #05.1500.012
PTFE Tape och Dow Corning 33,
#05.1500.012

10.2 - SMORJMEDEL OCH TATNINGSMEDEL SOM ANVANDS PA HUVUDVENTILENS DELAR

Huvudventilens delar

Kolstalbultar, skruvar och muttrar,
inpassningar

Rostfritt pa rostfria bultar, skruvar, muttrar
och passningar

Membran och packningar (91 och 93T)

Satesnav och [dsmutter
Skaftenhet och membranenhet [smutter
Glidande tatningar

Rorforskruvningar och ventilationer

1. For syreservice, anvand Krytoc 240AC

Benamning Smorjmedel Tatningsmedel

Gangor Dow Corning 33, -
#05.1500.012

Gangor Fluorolube LG 160, -
#05.1500.023

Tatningsytor mellan  Slick Stuff #4, -

membran och #05.1500.015

infattningar

Gangor - Loctite

Gangor - Loctite

PTFE och Dow Corning 33, -

elastomerer

Gangor

#05.1500.012

PTFE Tape och -
Dow Corning 33,
#05.1500.012
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