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Lue nama ohjeet huolellisesti ennen asennusta
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4. Korjaustarvikepakkaus ... 3

Naiden ohjeiden tarkoitus on perehdyttaa
kayttaja tuotteen varastointiin, asennukseen ja
kayttoon. Lue nama ohjeet huolellisesti ennen
asennusta.

VAROTOIMENPITEET

Alg koskaan vie mitdan kehonosaa varoventtiilin
ulostulon dhelle, kun venttiili on paineenalainen.
Venttiilin ulostulo ja erilliset tyhjennysaukot on
putkitettava tai ilmattava turvalliseen paikkaan.
Kun olet paineenalaisten venttiileiden l&hell3,
kéyta aina asianmukaisia suojavarusteita kasien,
pdan, silmien, korvien jne. suojaamiseksi.

Alé koskaan yrita irrottaa varoventtiilia
paineistetusta jarjestelmasta.

Al koskaan tee muutoksia kéytdssé olevan
varoventtiiliin s&atéihin tai huolla venttiilia, ellei
Jos varoventtiilid ei ole eristetty asianmukaisesti
Jjarjestelmén paineesta, se voi avautua
tahattomasti, mika saattaa johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

Irrota varoventtiili, ennen kuin teet jarjestelman
painekokeita.

Henkildstdn ja omaisuuden turvallisuus riippuu
usein varoventtiilin asianmukaisesta toiminnasta.
Venttiili on huollettava asiaankuuluvien ohjeiden
mukaisesti ja se on testattava ja kunnostettava
sddnnéllisesti moitteettoman toiminnan
varmistamiseksi.

VAROITUS

Laitteiden, omaisuuden ja henkildston suojaus ja
turvallisuus riippuu tédssa oppaassa kuvattujen
varoventtiileiden asianmukaisesta toiminnasta.
Kaikki Emerson -yhtién varoventtiilit on pidettava
asianmukaisessa toimintakunnossa valmistajan
kirjallisten ohjeiden mukaisesti. Kéyttéjan
suorittama laitteiden sdannéllinen testaus

Ja huolto ovat olennaisen térkeita venttiilin
luotettavalle ja turvalliselle toiminnalle.
Varoventtiileiden kaikki asennus-, huolto- ja
korjausty6t seka testaus on annettava sellaisen
ammattitaitoisen henkildstén tehtévéksi, jolla on
naihin toihin tarvittava osaaminen ja koulutus.
Varoventtiileiden korjauksessa on noudatettava
kaikkia sovellettavia maérayksié ja standardeja,
ohjeita ja viranomaismdarayksid. Emerson -yhtién
aslakkailleen myéntdmaé takuu ei kata korjaus-,
asennus- ja saatotditd eika testausta, jotka on
tehnyt muu kuin Emerson tai sen valtuutetut
asentajat ja edustajat. Kayttajan tulee kayttda vain
alkuperdisia, tehtaalta toimitettuja alkuperdisen
valmistajan osia kaikissa tuotteeseen liittyvissa
huolto- tai korjaustgissa.

Tamé huolto-opas siséltds yleisohjeet tassé
kuvattujen varoventtiileiden korjausta ja huoltoa
varten. Venttiileiden kaikkia rakenteellisia
vaihtoehtoja ja eroavaisuuksia ei voida kuvata.
Kéyttdjaa kehotetaan ottamaan yhteyttd Emerson
-yhtioon tai sen valtuutettuihin asentajiin tai
edustajiin tilanteissa, joissa oppaan siséltdmat
ohjeet eivat ole riittavét.

Ennen kuin varoventtiili puretaan huoltoa varten,
varmista, etta paine on poistettu kokonaan
Jarjestelmésta. Jos kdytdssa on eristava
sulkuventtiili, varmista, ettd sulkuventtiilin ja
poistuu turvallisesti.

Varmista ennen varoventtiilin purkamista,

ettd mahdolliset haitalliset kaasut ja nesteet

on poistettu ja venttiilin késittelyldmpatila on
turvallinen. Nesteita voi jdada esiohjattujen
varoventtiileiden kuputilaan.

Lue huolellisesti asennus- ja
kéyttéturvallisuusohjeet ennen asennusta.
Ohjeita voi tilata tehtaalta tai lukea/ladata
sivustolta Emerson.com/FinalControl.

This copy is a translation of the original English
document VCIOM-06027. This translation has
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document will prevail. No rights can be derived
from this Finnish translation.
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VARASTOINTI JA KASITTELY

Paineenvapautusventtiilin toimintaan voi
aiheutua haittaa, jos venttiili varastoidaan
pitkaksi ajaksi ilman kunnollista suojausta.
Kovakourainen kasittely ja lika voivat
vahingoittaa, turmella tai vaantaa venttiilin

osia ja muuttaa paineasetusta vaikuttaen
haitallisesti venttiilin toimintaan ja istukan
tiiveyteen. Venttiili on suositeltavaa sailyttaa
alkuperdisessa kuljetuslaatikossaan varastossa
tai ainakin suojattuna kuivalla alustalla
asennukseen saakka. Tulo- ja ulostuloaukkojen
suojukset on pidettava paikoillaan, kunnes
venttiili asennetaan jarjestelmaan.

1 YLEISKUVAUS JA TOIMINTA

Sarjan 96A Anderson Greenwood -alipaineventtiili
on tarkoitettu tyhjon poistamiseen ja
positiivisen paineenalennusventtiilin

kasittelyn mahdollistamiseen yhdella
sailiokaynnilla (katso kuva 1). Positiivisen
paineenalennusventtiilin ulostulo on
saatavana laippakoossa, joka vastaa sailiokoon
litantaa ja seuraavaksi pienempaa kokoa.
Tulpattu ulostulo on myds saatavana, jos
paineenalennusventtiilid ei tarvita.
Alipaineventtiili on valmistettu alumiinista
ja/tai ruostumattomasta teraksesta ja sen
istukat ja tiivisteet ovat elastomeeria. NBR on
vakioelastomeeri EPR:lle ja FKM on saatavana
lisdvarusteena. Istukkalevyn painopuristus on
sellainen, ettd avautuminen alkaa 0.22 kpag:n
(2 0z.) alipaineessa ja tdysi nosto 0.43 kpag:n
(1 0z.) alipaineessa. Saatavana on myds
suuremman alipaineen avautuma.

Kun sdiliéssa on positiivinen paine, istukkalevy
on tiukasti istukkaa vasten istukkalevyn
sisapintaan kohdistuvan positiivisen paineen
vaikutuksesta. Kun sailion paine laskee ja
muuttuu negatiiviseksi ympariston paineeseen
nahden, istukkalevy nousee edelld mainittujen
painearvojen mukaisesti.
Elastomeeri-istukassa on kaksi osaa:
0-rengas, joka tiivistaa korkeassa
positiivisessa paineessa, yli 2 psig (13.8 kpag),
ja umpisolukumista valmistettu istukka, joka
tiivistaa matalassa paineessa, alle 2 psig

(13.8 kpag). Vain joustava istukka on kiinnitetty
paikalleen liimalla.

Suojaverkko, 25.4 mm x 25.4 mm, toimitetaan
vakiovarusteena tyhjon tuloaukkoon, jotta
venttiilin sisaan ei paase vierashiukkasia
istukan lautasen ollessa auki sdilion tyhjon
poistamiseksi.

2 ALIPAINEVENTTIILIN KORJAUS
(KATSO KUVA 1)

2.1 Purkaminen
2.1.0 Poista pidatinrenkaan pultit, pidatinrengas
ja tulosiivila. Poista istukkarengas ja
istukkalevyn/ohjausputken kokoonpano
varoen vahingoittamasta tiivistepintoja.
Pura istukkalevyn/ohjausputken
kokoonpano tyontamalla 6.35 mm:n tai
pienempi tanko putken poikkireian lapi,
jotta kokoonpano ei paase pyorimaan
alemman mutterin irrottamisen aikana.
Irrota mutteri, mahdollinen paino ja
valilevy. Irrota pidatin ja O-rengas
istukkalevyn pultista. Ohjausputki voidaan
irrottaa istukkalevyn pultista laittamalla
putki V-lohkoon ja vetamalla jousisokka
ulos Vs tuuman (3.17 mm) naskalilla
(4-12 tuuman venttiilit) tai 3% tuuman
(4.76 mm) naskalilla (16 tuuman venttiilit).
Irrota ohjaustangon pultti, ohjaustanko ja
ohjaustangon tiiviste. Tyonna 6.35 mm:n
tanko poikittaisen porausreian lapi
purkamisen helpottamiseksi.
2.1.3 Poista joustava istukka istukkarenkaasta.

(Joustava istukka on liimattu paikalleen )
2.1.4 Poista O-rengas istukkarenkaasta.
2.1.5 Heita pois kaikki tiivisteosat

(istukat, tiivisteet ja tiivisterenkaat).

2.1.

-

2.1.2

2.2 Korjaus ja kokoonpano
2.2.1 Puhdista kaikki metalliosat. Metalliosiin
tarttuneet elastomeerihiukkaset
on poistettava uusien istukoiden
kunnollisen asettumisen ja tarttumisen
helpottamiseksi.
2.2.2 Tarkista istukkalevyn tiivistepinta
naarmujen varalta. Jos pinta on
vaurioitunut, vaihda istukkalevy. Levyn voi
hioa hienojakoisella hiekkapaperilla
ja krookuskankaalla, mutta se on
pinnoitettava uudelleen PTFE:L3, jotta
levy ei tartu elastomeeri-istukkaan.
Tarkasta, ettd ohjausputki ei ole kulunut
jousisokan reikien kohdalta. Jos reiat ovat
kuluneet liikaa, vaihda putki.

2.2.3
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2.2.4 Venttiileissa, joita ei voi puhdistaa
nestemaisella hapella, uusi joustava
istukka kiinnitetaan istukkarenkaaseen
Resiweld-liimalla nro 7004 (valmistaja
H. B. Fuller Co). Kyseessa on
epoksipohjainen kaksikomponenttiliima,
joka kuivuu huoneenldmpétilassa. Painon

ja tilavuuden mukainen seossuhde on 1:1,

osa AjaosaB.

Istukkarengas ja joustava istukka on
puhdistettava alkoholilla tai muulla
sopivalla elastomeerin kanssa
yhteensopivalla liuotinaineella ennen
kiinnitysta. Kayta niukalti liimaa ja levita
se tasaisesti istukkarenkaaseen ohueksi
kerrokseksi (noin 0.025-0.076) veitsella
tai lastalla. Aseta joustava istukka
istukkarenkaaseen ja paina paikalleen
tasoittaen kaikki rypyt. Varo venyttamasta
joustavaa istukkaa. Poista liika
epoksiliima, jota on voinut pursua ulos.
Anna kuivua huoneenlampdtilassa

24 tuntia.

Venttiileissa, jotka voidaan puhdistaa
nestemaiselld hapella, istukka

kiinnitetaan istukkarenkaaseen
fluorielastomeeriliuoksella,

PLV-2000, kiihdytin nro 4 [valmistaja
Pelmor Laboratories Inc.). Tuote on
kaksikomponenttinen laasti, joka koostuu
pohja-aineesta ja kiihdyttimesta. Se voidaan
sekoittaa painon tai tilavuuden mukaan.
Painon mukainen seossuhde on 44 osaa
pohja-ainetta ja 6 osaa kiihdytinta.
Tilavuuden mukainen seossuhde on

0.24 litraa pohja-ainetta ja 225 pisaraa
kiihdytinta. Anna kuivua 24 tuntia
huoneenlampétilassa.

Huom. PLV-2000-fluorielastomeeria

on saatavana suihkepulloissa kiihdytin
valmiiksi lisattyna, joten sekoittaminen ei
ole tarpeen.

2.2.5 Asenna istukkarenkaaseen uusi O-rengas
kuvan 2 ohjeiden mukaisesti.

2.2.6
Aseta putki V-lohkoon, kohdista reiat
toisiinsa ja tydnna jousisokka paikalleen.

2.2.7 Kiinnita ohjausputki istukkalevyyn
pdinvastaisessa jarjestyksessa kuin
kohdassa 2.1.1. Kirista lukkomutteri
tiukkaan. Varmista, etta pidatin ja
O-rengas ovat paikallaan tiivistamassa
pultin varren ympariston.

Kiinnita istukkalevyn pultti ohjausputkeen.

2.2.8 Kiinnita ohjaustanko runkoon
painvastaisessa jarjestyksessa
kuin kohdassa 2.1.2 ja kirista pultti
momenttiarvoon 24.4-32.5 Nm
(18-24 ft-lb).

2.2.9 Asenna sisdosat ja tulosiivila
pdinvastaisessa jarjestyksessa
kuin kohdissa 2.1.0 ja 2.1.1.
Varo vahingoittamasta ohjaustangon
PTFE-pintaa. Levita ohut kerros
voiteluainetta kaikkiin kierteisiin ennen
kokoonpanoa.

3 VUOTOJEN JA TYHJON ASETUSARVON
TARKASTUS

3.1 Paineista alipaineventtiili 150 %:iin
positiivisesta toimintapaineesta.

3.2 Levita vuototestiliuosta kaikkien pulttien ja
tiivistepintojen ymparille.

3.3 Alenna positiivinen paine 10 %:iin
positiivisesta toimintapaineesta ja tarkasta
istukan vuodot vuototestiliuoksella.

Jos istukassa on vuotoja, todennakdinen syy
on, ettd joustavaa istukkaa ei ole kiinnitetty
tasaisesti istukkarenkaaseen. Jos vuotoa ei voi
hyvaksya, joustava istukka on vaihdettava.

3.4 Alenna paine tyhjon alueelle ja merkitse
muistiin negatiivinen paine, jossa istukkalevy
alkaa nousta. Sen pitda murtua auki riittavasti
vahan ratisten 0.22 kpag:n (%2 0z) paineessa.

4 KORJAUSTARVIKEPAKKAUS

Alla mainitut pakkaukset ovat saatavana
suoraan varastosta. Ilmoita taulukossa mainittu
numero tilauksen yhteydessa. Tilauksessa

on mainittava venttiilin mallinumero ja
sarjanumero oikeiden tarvikkeiden tilaamisen
varmistamiseksi.

SARJAN 96A ALIPAINEVENTTIILIN TARVIKEPAKKAUS (VIITEASIAKIRJA 04-4744)

Séilion liitanta

Materiaali 4" 6 8” 12" 16”

NBR 04-4744 - 112 04-4744 - 113 04-4744 - 114 04-4744 - 115 11115086
FKM 04-4744 - 116 04-4744 - 117 04-4744 - 118 04-4744 - 119 11115086
EPR 04-4744 - 906 04-4744 - 907  04-4744 - 908  04-4744 - 905 11115086
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KUVA1

¢ 0.280-0.288

(¢ 7.11-7.32 mm)

Poikittainen
porausreika

Katso osakuva B

9 0.249-0.269 (9 6.32-6.83 mm)

Osakuva B

OSALUETTELO

Osa

Kuvaus

Runko

Lukkomutteri
Jousisokka

Istukan pultti
Ohjaustanko
Ohjausputki
Ohjaustangon pultti
O-rengas

Joustava istukka
Istukkalevy
Tulosiivila
Istukkarenkaan pidatin
Kiinnityspultti
Istukkarengas
O-rengas, istukkalevy
O-rengas, istukkarengas
Ulostulon tulppa
Vaarnaruuvi

Mutteri

Tiiviste

Rengaspaino

Valilevy

Pidattimen O-rengas
O-rengas
Silmukkapultti

@ Asetusarvo 1:ZG@

(0.22 kpag)

Levita liima
tahan pintaan

Poikittainen porausreika
Varoventtiilin liitanta, 150 # FFSF

\Séil

ion liitanta

Osakuva A
asetusarvo 0,65 kpag
(1742 02)
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KUVA 2

Istukka kiinnitetaan tasaisesti paikalleen liimalla varoen venyttamasta mitaan istukan osaa.
Kaikki ulos pursuava liima on poistettava huolellisesti siten, etta yhtaan jaamia ei jaa istukan ylapintaan.

Emerson, Emerson Automation Solutions tai mikaan niiden tytaryhtidista ei ole vastuussa minkaan tuotteen valinnasta, kaytosta tai huollosta. Kaikkien tuotteiden valinta,
kaytto ja huolto ovat ainoastaan ostajan ja loppukayttajan vastuulla.

Anderson Greenwood on jonkin Emerson Electric -yhtiéén kuuluvan Emerson Automation Solutions -liiketoimintayksikon yrityksen merkki. Emerson Automation
Solutions, Emerson ja Emersonin logo ovat Emerson Electric -yhtion tuote- ja palvelumerkkeja. Kaikki muut merkit ovat vastaavien omistajiensa omaisuutta.

Taman julkaisun sisaltamat tiedot ovat vain informatiiviseen tarkoitukseen. Vaikka ne on pyritty antamaan mahdollisimman tarkasti, niita ei pida katsoa nimenomaisiksi
tai epasuoriksi takuiksi tdssa kuvatuista tuotteista tai palveluista tai niiden kaytosta tai kayttkelpoisuudesta. Kaikki myynti perustuu meidan ehtoihimme, jotka ovat

saatavana pyydettaessa. Pidatamme oikeuden muuttaa tai parantaa tuotteiden muotoilua tai teknisia ominaisuuksia milloin tahansa ilmoittamatta siita.
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