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Przed przystapieniem do instalacji, nalezy doktadnie przeczytad i zrozumied niniejsza instrukcje

Niniejsza instrukcja ma na celu zaznajomienie
uzytkownika z zasadami przechowywania,
montazu i obstugi zaworéw bezpieczenstwa.
Przed przystapieniem do instalacji nalezy
doktadne przeczytac niniejsze instrukcje.

SRODKI 0STROZNOSCI

W zadnym wypadku nie wolno zbliza¢
Jakiejkolwiek czesci ciata do wylotu znajdujacego
sie pod cisnieniem zaworu bezpieczenstwa.
Instalacja rurowa potaczona z otworem
wylotowym zaworu oraz wszelkimi odrebnymi
otworami upustowymi powinna byc poprowadzona
do bezpiecznego miejsca.

Osoby przebywajace w poblizu znajdujacych sie
pod cisnieniem zaworéw powinny zawsze nosic¢
sprzet ochrony osobistej w celu ochrony rak,
gtowy, oczu, uszu itp.

W zadnym wypadku nie wolno demontowac
zaworu bezpieczeristwa z instalacji znajdujacej sie
pod cisnieniem.

W zadnym wypadku nie wolno wykonywac
regulacji ani przeprowadzac obstugi
konserwacyjnej zaworu bezpieczenstwa

bedacego w eksploatacji, chyba ze zawdr zostanie
odizolowany od cisnienia panujacego w instalacji
W przypadku niewtasciwego odizolowania

od cisnienia panujacego w instalacji zawor
bezpieczenstwa moze nieoczekiwanie otworzyc sie
i spowodowac powazne obrazenia ciata.

Przed przystapieniem do przeprowadzania prob
cisnieniowych instalacji nalezy zdemontowac
zawor bezpieczenstwa.

Bezpieczenstwo ludzi i mienia zalezy czesto od
prawidtowego dziatania zaworu bezpieczeristwa
Zawor musi by¢ konserwowany zgodnie z
odpowiednimi wskazéwkami, musi by¢ réwniez
poddawany okresowej kontroli w celu zapewnienia
prawidtowego dziatania

OSTRZEZENIE

Ochrona i bezpieczenstwo urzadzen, mienia i
personelu zalezy od wtasciwej obstugi zaworéw
bezpieczenstwa opisanych w niniejszym
podreczniku. Wszystkie zawory bezpieczenstwa
firmy Emerson nalezy utrzymywac w
odpowiednim stanie roboczym, zgodnie

z pisemnymi instrukcjami producenta.
Okresowe testowanie | konserwacja przez
uzytkownika urzadzenia sa niezbedne dla
niezawodnej | bezpiecznej obstugi zawordw.
Wszelkie czynnosci instalacyjne, konserwacyjne,

regulacyjne, naprawcze i prébne wykonywane przy
zaworach bezpieczeristwa winny przeprowadzac
wykwalifikowani technicy, posiadajacy niezbedne
umiejetnosci i przeszkoleni w zakresie takich
prac. Podczas wykonywania prac naprawczych
przy zaworach bezpieczeristwa, nalezy
przestrzegac wszystkich odnosnych kodeksow i
norm, jak réwniez obowiazujacych unormowan.
Jakiekolwiek czynnosci naprawcze, montazowe,
regulacyjne lub prébne wykonane przez osoby
inne niz pracownicy Emerson lub autoryzowani
monterzy I przedstawiciele tej firmy nie beda
objete gwarancja udzielona przez firme Emerson
Jej klientom. Uzytkownik powinien uzywac
wytacznie oryginalnych, fabrycznych czesci dla
producentéw sprzetu oryginalnego we wszelkich
czynnosciach konserwacyjnych i naprawczych
dotyczacych niniejszego produktu.

Niniejszy Podrecznik konserwacji zostaje dotaczony
Jjako ogdlny przewodnik napraw i konserwacji
zawordw bezpieczenstwa w nim opisanych. Nie ma
mozliwosci opisania wszystkich konfiguracji lub
wariantow dla takich urzadzen. Zaleca sie
uzytkownikowi kontakt z firma Emerson lub z jej
autoryzowanymi monterami i przedstawicielami w
celu uzyskania pomocy w sytuacjach, ktdre nie
zostaty odpowiednio ujete lub opisane w niniejszym
podreczniku.

Przed demontazem zaworu bezpieczeristwa do
celow konserwacji, nalezy dopilnowac catkowitego
usuniecia cisnienia z uktadu. W razie uzycia zaworu
odcinajacego, nalezy dopilnowac, zeby wszelka
ciecz pochwycona pomiedzy zaworem blokujacym

i zaworem bezpieczeristwa zostata bezpiecznie
odprowadzona.

Przed przystapieniem do demontazu zaworu
bezpieczenstwa, nalezy usunac z zaworu wszelkie
szkodliwe gazy lub ciecze oraz upewnic sie, ze
temperatura zaworu umozliwia jego bezpieczna
obstuge. Ciecze moga zostac pochwycone w kopule
zaworu bezpieczenistwa obstugiwanego pilotem.
Przed instalacja nalezy w catosci przeczytac i
zrozumiec instrukcje instalacji i bezpieczenstwa
obstugi. Przedmiotowe instrukcje mozna

uzyskac na zyczenie od producenta lub

pobrac z witryny internetowej pod adresem
www.valves.emerson.com.

Emerson.com/FinalControl
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PRZECHOWYWANIE | SPOSOB OBCHODZENIA
SIE ZZAWORAMI

Sprawno$¢ zaworu nadmiarowego cisnienia
moze ulec pogorszeniu, jezeli zawdr

bedzie sktadowany przez dtuzszy czas bez
odpowiedniego zabezpieczenia. Niewtasciwa
obstuga oraz brud moga uszkodzic,
znieksztatci¢ lub spowodowac utrate
wspotosiowosci czesci zaworu, a takze zmienié¢
nastawe cisnienia i wywrze¢ niekorzystny
wptyw na sprawnos¢ zaworu i szczelnoscé
gniazda. Zaleca sie przechowywanie zaworu

- w oryginalnym opakowaniu transportowym

- w magazynie lub co najmniej na suchej
powierzchni, pod ochronnym przykryciem, az
do czasu instalacji. Ostony otworu wlotowego i
wylotowego mozna zdjac dopiero bezposrednio
przed zainstalowaniem zaworu w instalacji.

1 OPIS OGOLNY | 0BSLUGA

Przerywacz prézni Anderson Greenwood

Seria 96A zostat zaprojektowany do usuwania
prézni oraz umozliwiania dostepu dla zaworu
nadmiarowego cisnienia, z jedna penetracja
zbiornika (patrz rysunek 1). Wylot do zaworu
nadmiarowego nadciénienia jest dostepny

z kotnierzem o rozmiarze odpowiadajacym
potaczeniu zbiornika oraz z jednym réwnym
rozmiarowi bezposrednio mniejszemu.
Dostepny jest réwniez wylot z zaslepka;

w tym przypadku zawor nadmiarowy nie jest
wymagany.

Przerywacz prézni jest wykonany z aluminium
i/lub stali nierdzewnej, z elastomerowymi
gniazdami i uszczelkami. NBR to standardowy
elastomer; EPR i FKM sa opcjonalne.

Ptytka gniazda jest zaprojektowana w sposdb
zapewniajacy ciezar wtasny umozLliwiajacy
otwarcie przy prozni 2 uncji (0.22 kpag) ze
wzniosem petnym nastepujacym przy prozni

1 uncja (0.43 kpag). Dostepne sa otwarcia przy
wyzszej wartosci prozni.

W warunkach nadcisnienia zbiornika, ptytka
gniazda jest utrzymywana écisle przy gniezdzie
dzieki nadcisnieniu oddziatujacemu na
powierzchnie wewnetrzna ptytki gniazda.

Gdy cisnienie zbiornika maleje i przechodzi w
podciénienie wzgledem cisnienia otoczenia,
ptytka gniazda podnosi sie zgodnie z ci$nieniem
wzmiankowanym powyzej.

Elastomerowe gniazdo sktada sie z dwdch czesci:
pierécienia uszczelniajacego typu "0 do
uszczelniania przy wysokich wartosciach
nadciénienia, powyze] 2 psig (13.8 kpag],

i zamknietego gniazda gabkowego do
uszczelniania przy niskich wartoséciach
ciénienia, ponizej 2 psig (13.8 kpag).

Tylko gniazdo gabkowe jest utrzymywane na
miejscu za pomoca kleju.

Ochronny ekran z siatki, 1" x 1"

(25.4 mm x 25.4 mm), znajduje sie na
wyposazeniu standardowym wlotu prozni;
zapobiega on przedostawaniu sie ciat obcych
do przerywacza, gdy gniazdo jest odstoniete,
co skutkuje zwolnieniem prozni w zbiorniku.

2 NAPRAWA PRZERYWACZA PROZNI
(patrz rysunek 1)

2.1 Demontaz

2.1.0 Wymontowac $ruby pierscienia
ustalajacego, pierécien ustalajacy i ekran
wlotowy. Wymontowac pierscien gniazda
i zespot ptytki/prowadnicy rurki, uwazajac
przy tym, aby nie uszkodzi¢ powierzchni
uszczelniajacych.

W celu demontazu zespotu ptytki gniazda/
prowadnicy rurki, wprowadzi¢ drazek o
$rednicy .250 (6.35 mm) przez nawiercony
otwor w rurce, aby zapobiec jej obrotowi
podczas demontazu nakretki dolne;.
Wymontowac nakretke, uzyty ciezarek

i czes¢ odlegtosciowa. Wymontowac
ustalacz i pierscien uszczelniajacy typu
“0" ze $ruby ptyty gniazda. Prowadnice
rurki mozna wymontowac ze $ruby

ptyty gniazda poprzez umieszczenie

rurki w bloczku VEE i wypchniecie kotka
sprezynowego za pomoca wybijaka o
$rednicy ¥&” (3.17 mm) dla zawordw
4"-12" lub wybijaka o $rednicy %"

(4.76 mm) dla zaworéw 16",

2.1.2 Wymontowac $rube prowadnicy rurki,
prowadnice rurki i uszczelke prowadnicy
rurki. W celu utatwienia demontazu,
wprowadzi¢ drazek o srednicy .250
(6.35 mm) przez wywiercony otwor.

2.1.3 Wymontowac gniazdo z pierécienia
gniazda. (Gniazdo gabkowe jest
przyklejone klejem)

2.1.4 Wymontowac pierscien uszczelniajacy
typu “0" z pierscienia gniazda.

2.1.5 Odrzuci¢ wszystkie elementy miekkie
(gniazda, uszczelki i szczeliwal.

2.2 Naprawa i montaz

2.2.1 Oczysci¢ wszystkie czeSci metalowe.
Wszelkie czastki elastomeru przylegajace
do czesci metalowych nalezy usunac¢ w
celu utatwienia prawidtowego osadzenia i
przylegania nowych gniazd.

2.2.2 Sprawdzi¢ powierzchnie uszczelniajaca
ptytki gniazda pod katem rys. W razie
stwierdzenia uszkodzen, wymieni¢
ptytke gniazda. Mozna ja wypolerowac
drobnoziarnistym papierem sciernym
i szmatka polerska, ale nalezy natozy¢
nowa powtoke PTFE, aby zapobiec
przyleganiu ptytki do elastomerowego
gniazda.

2.2.3 Sprawdzi¢ prowadnice rurki pod
katem zuzycia przy otworach na kotki
sprezynowe. Jezeli otwory sa nadmiernie
zuzyte, to wymienic rurke.
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2.2.4 W przypadku zawordow nie
przeznaczonych do ciektego tlenu, nalezy
przyklei¢ nowe gniazdo gabkowe do
pierécienia gniazda za pomoca Resiweld
Adhesive #7004, produkowanego przez
H. B. Fuller Co. Klej jest dwusktadnikowy,
na bazie zywicy,i twardnieje przy
temperaturze pokojowej. Proporca
mieszania wedtug masy lub ilosci to jeden
na jeden, tzw. cze$¢ A z czescia B.
Pierscien gniazda i gniazdo gabkowe
nalezy oczyscic alkoholem lub innym
odpowiednim rozpuszczalnikiem
kompatybilnym z elastomerem, przed
sklejeniem. Natozy¢ niewielka ilo$¢
kleju na pierscien gniazda i roztozyc
go rownomiernie, cienka warstwa, o
grubosci od .001 do .003 (.025 do .076 mm),
uzywajac noza lub szpatutki. Umiescic¢
gniazdo gabkowe na pierscieniu gniazda
i wcisnac w miejsce, wyréwnujac
ewentualne nieréwnosci. Uwazac, aby
nie rozciagnac gniazda gabkowego.
Usunac¢ nadmiar epoksydu, ktory mogt
wydoby¢ sie na brzegi. Poczekac, az klej
stwardnieje w temperaturze pokojowej
przez 24 godziny.

W przypadku zawordw przeznaczonych
do ciektego tlenu, przykleic¢ gniazdo

do pierscienia gniazda za pomoca
Fluorelastomer Solution, PLV-2000 z
przyspieszaczem #4, produkowanym
przez Pelmor Laboratories Inc. Jest

to klej dwusktadnikowy ztozony z
materiatu bazowego i przyspieszacza.
Moze on by¢ mieszany wedtug masy

lub objetosci. Postepujac wedtug masy,
uzyc¢ 44 czesci materiatu bazowego na

6 czedci przyspieszacza. Postepujace
wedtug objetosci, uzy¢ V2 pinty (0.24 litra)
materiatu bazowego na 225 kropli
przyspieszacza. Poczekad na stwardnienie
przez 24 godziny w temperaturze
pokojowe;j.

Uwaga: PLV-2000 Fluorelastomer mozna
otrzymac w postaci aerozolu z dodanym
przyspieszaczem, w zwiazku z czym
mieszanie nie jest konieczne.

2.2.5 Zainstalowac¢ nowe gniazdo pierscienia
uszczelniajacego typu “0" w pierscieniu
gniazda zgodnie z kolejnoscia opisana na
rysunku 2.

2.2.6 Zamontowac srube ptyty gniazda na rurce
prowadnicy. Umiescic rurke w bloku V,
wyréwnac otwory i wtozy¢ kotek sprezynowy.

2.2.7 Zamontowac rurke prowadnicy w ptytce
gniazda, wykonujac czynnosci opisane
w 2.1.1. w kolejnosci odwrotnej. Mocno
dokrecic¢ przeciwnakretke. Sprawdzié, czy
ustalacz i pierscien uszczelniajacy typu “0”
sa zainstalowane w sposéb zapewniajacy
uszczelnienie wokot trzonka $ruby.

2.2.8 Zamontowac drazek prowadnicy
na korpusie, wykonujac czynnosci
opisane w 2.1.2 w kolejnosci odwrotnej;
dokrecic srube z momentem obrotowym
18 - 24 stopofunty. (24.4 - 32.5 Nm).

2.2.9 Zamontowac czesci wewnetrzne i ekran
wlotowy, wykonujac czynnosci opisane
w2.1.012.1.1. w kolejnosci odwrotnej.
Uwazad, aby nie uszkodzi¢ powierzchni
PTFE na drazku prowadzacym.

Natozy¢ cienka warstwe smaru na
wszystkie gwinty przed montazem.

3 WERYFIKACJA PROBNA SZCZELNOSCI |
NASTAWY PROZNI

3.1 Zwiekszy¢ cisnienie w przerywaczu prozni
do 150% nadciénienia roboczego.

3.2 Natozy¢ roztwor do sprawdzania szczelnosci
na wszystkie sruby i powierzchnie
uszczelnione.

3.3 Zmniejszy¢ nadcisnienie do 10%

nadcis$nienia roboczego i sprawdzi¢ pod
katem przeciekéw gniazda za pomoca
roztworu do sprawdzania szczelnosci.
Jezeli wystapi przeciek z gniazda, to
najbardziej prawdopodobna przyczyna
bedzie niewtasciwe przyklejenie gniazda
gabkowego do pierscienia gniazda.
Jezeli wyciek jest niedopuszczalny,

to nalezy wymieni¢ gniazdo gabkowe.

ZESTAW ELEMENTOW MIEKKICH DO PRZERYWACZA PROZNI SERIA 96A

(dokument referencyjny 04-4744)

Potaczenie zbiornika

Materiat 4" 6 8” 12" 16”

NBR 04-4744 - 112 04-4744 - 113 04-4744 - 114 04-4744 - 115 11115086
FKM 04-4744 - 116 04-4744 - 117 04-4744 - 118 04-4744 - 119 11115086
EPR 04-4744 - 906 04-4744 - 907  04-4744 - 908  04-4744 - 905 11115086

3.4 Zmniejszy¢ cisnienie do wartosci prozni
i zanotowac podcisnienie, przy ktérym
ptytka gniazda zaczyna sie unosic.
Powinno nastapi¢ pekniecie powodujace

nieznaczne grzechotanie, przy 2 uncji
(0.22 kpag).

4 ZESTAW NAPRAWCZY ELEMENTOW
MIEKKICH

Zestawy wymienione ponizej sa natychmiast
dostepne. W celu zamodwienia, nalezy podac
numer wskazany z ponizszej tabeli. W celu
zapewnienia zakupu odpowiedniego zestawu
naprawczego, w zleceniu nalezy wyszczegoélnic
numer modelu zaworu i numer seryjny.
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RYSUNEK 1
9.249 - 269 (96.32 - 6.83 mm)

Otwor wywiercony

Potaczenie zaworu nadmiarowego, 150 # FFSF

9.280 - .288

Patrz detal B

Zestaw 2 uncji
(0.22 kpag)

Natozy¢ klej na
DetalB !¢ Powierzchnie ~ -7 Detal A
Zestaw 12 uncji (0.65 kpag])

WYKAZ CZESCI

Pozycja Opis

1 Korpus

2 Przeciwnakretka

4 Kotek sprezynowy

5 Sruba - $ruba gniazda

6 Drazek - prowadnica

7 Rurka - prowadnica

8 Sruba - drazek prowadnicy

9 Pierscien uszczelniajacy typu “0”
10 Gniazdo - gabkowe

11 Ptytka - gniazdo

12 Ekran - wlot

13 Ustalacz - pierécien gniazda

14 Sruba - ustalacz

15 Pierscien - gniazdo

16 Pierécien uszczelniajacy typu "0,

ptytka gniazda
17 Pierscien uszczelniajacy typu "0,
pierscien gniazda

18 Zaslepka - wylot

19 Kotek

20 Nakretka

21 Uszczelka

23 Pierscien ciezarowy

24 Czes¢ odlegtosciowa

25 Ustalacz - pierécien uszczelniajacy typu 0"
26 Pierécien uszczelniajacy ..0”

27 Sruba oczkowa
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RYSUNEK 2

Gniazdo jest przyklejone réwnomiernie za pomoca kleju; uwazac, aby nie naciagnac¢ dowolnej
czesci gniazda. Wszelki nadmiar kleju nalezy usunac bez pozostawiania sladéw na gérnej
powierzchni gniazda gabkowego.
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