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Przed instalacja nalezy doktadnie przeczytad i zrozumie¢ niniejsza instrukcje

Planowane zastosowanie przepustnicy
Przepustnica jest przeznaczona do uzytku
wytacznie w zastosowaniach mieszczacych

sie w granicznych wartosciach ciénienia/
temperatury podanych na schemacie wartosci
ci$nienia/temperatury dotaczonym do instrukcji
obstugi produktu.

W razie uzycia przepustnicy jako elementu konca
linii, dozwolone sa wytacznie zastosowania
okreslone w dyrektywie w sprawie urzadzen

cisnieniowych, kat. I. Odno$nie do innych kategorii,

nalezy skontaktowac sie z producentem.

1 PRZECHOWYWANIE | OBSLUGA

1.1 Przechowywanie

Jezeli przed zainstalowaniem przepustnic
zachodzi potrzeba ich przechowania przez
pewien czas (2 miesigce i dtuzej), to nalezy je
przechowywac w oryginalnych skrzyniach lub
pudtach.

1.1.1 Warunki przechowywania

Przepustnice nalezy przechowywac w czystym i
suchym wnetrzu. Nie stawia¢ na podtozu.
Przepustnice nalezy chroni¢ przed ekstremalna
temperatura i wilgotnoscia, a takze przed
nadmiernym zapyleniem, wilgocia, drganiami,
Swiattem stonecznym i ozonem.

Zalecenia

1. Temperatura: temperatura przechowywania
ponizej 25°C (77°F], powyzej 0°C (32°F],
zalecana ponizej 15°C (59°F).

2. Wilgotnos$¢: warunki przechowywania
powinny uniemozliwia¢ powstawanie
zjawiska kondensacji pary wodnej -
przechowywac w suchym $rodowisku.
Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna 50%.

3. Swiatto: elementy elastomerowe
przepustnicy nalezy chroni¢ przed Swiattem,
a w szczegolnosci przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych lub
silnego $wiatta sztucznego z wysokim
udziatem ultrafioletu.

4. Ozon: w pomieszczeniach magazynowych
nie powinny znajdowac sie zadne urzadzenia
wytwarzajace ozon. Np. lampy lub silniki
elektryczne.

WAZNE

Przed zainstalowaniem i uzyciem przepustnic

zaleca sie wykonanie ponizszych czynnosci.

1. Przepustnice i czesci musza zostac
sprawdzone i doktadnie oczyszczone, jesli
zachodzi taka potrzeba.

2. Elementy elastomerowe nalezy nasmarowac
smarem silikonowym, jezeli smaru juz nie ma.

3. Wprzypadku przechowywania trwajacego
dtuzej niz 5 miesiecy wszelkie powierzchnie
wchodzace w kontakt z siedliskami musza
byc doktadnie oczyszczone i nasmarowane
smarem silikonowym.

1.2 Obstuga

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas obstugi,
przepustnice nalezy podnosi¢ recznie lub za
pomoca odpowiednich urzadzen do podnoszenia.
Nie mocowac urzadzen do podnoszenia wokdt
trzpienia roboczego przepustnicy, sitownika

lub wewnatrz elementdéw przepustnicy
obstugujacych przeptyw wody. Przepustnice
nalezy podnosic¢ za pomoca tancuchéw lub
zawiesi przymocowanych do pretéw lub $rub
wpuszczonych w otwory w kotnierzach korpusu.
Przepustnice nalezy zabezpieczyc¢ przed
czynnikami zewnetrznymi (uderzeniami, obiciem,
wibracjami itp.) na czas transportu.

Przed montazem przepustnicy w rurociagu
nalezy zdja¢ wszelkie nakrywki ochronne
kotnierzy.

Wyjac przepustnice z opakowania
transportowego (skrzyni, palety) z zachowaniem
odpowiedniej ostroznosci. Na czas obstugi lub
instalacji przepustnicy nalezy zabezpieczy¢
przepustnice, sitownik pneumatyczny/
elektryczny/hydrauliczny oraz inne elementy
oprzyrzadowania przed uszkodzeniem.

2 CZESCI ZAMIENNE

Dozwolone jest uzycie wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych Keystone. W razie

uzycia czesci zamiennych pochodzacych od
0s6b trzecich nie mozna zagwarantowac
bezpieczenstwa obstugi.
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3

INSTALACJA

OSTRZEZENIE!

Ze wzgleddw bezpieczenstwa przed rozpoczeciem
Jakichkolwiek prac przy przepustnicy nalezy
koniecznie przedsiewziac nizej wymienione srodki
ostroznosci:

1.

3.
1.

3.

Personel wykonujacy czynnosci regulacyjne
przy przepustnicach winien korzystac z
odpowiednich urzadzen.

Nalezy stosowac catos¢ wymaganego
wyposazenia ochrony osobistey.

Przed instalacja przepustnicy nalezy usunac
cisnienie z linii.

Instalacja i obstuga przepustnic winna

byc przeprowadzana wytacznie przez
personel przeszkolony w zakresie recznych i
mechanicznych technik obstugi.

Niewtasciwa obstuga przepustnicy jest
niedozwolona. Dla przyktadu: przepustnicy,
uchwytow, sitownikéw i innych podzespotow
nie nalezy uzywac do wspinania.

Wartosci cisnienia/temperatury sieci roboczej
musza byc zgodne z wartosciami granicznymi
o0znaczonymi na tabliczce identyfikacyjnej
przepustnicy. Numer opaski na tabliczce
znamionowej przepustnicy okresla materiaty
uzyte do produkcji przepustnicy. Patrz
instrukcja obstugi produktu odnosnie do
schematu wartoéci ci$nienia/temperatury
przepustnicy oraz definicji numeru opaski.
Sprawdzi¢, czy materiaty uzyte do produkgcji
przepustnicy sa kompatybilne z ciecza
obstugiwana w rurociagu.

1 Wzrokowa inspekcja przepustnicy
Sprawdzi¢, czy materiaty konstrukcyjne
wyszczegdlnione na tabliczce znamionowe;j
przepustnicy sa odpowiednie do
przewidywanego zastosowania oraz zgodne
ze specyfikacja.

Informacje na tabliczce znamionowe;j
Producent: Keystone
Model: Seria GRW lub GRL
Rozmiar nominalny: DN lub NPS
M.P.W.P.: graniczne dopuszczalne
cisnienie robocze
Kompatybilnoé¢ kotnierza:
np. ANSI 125/150

PN 10/16
Temperatura: np. -40/120°C
(-40/250°F)
Opaska: Materiaty konstrukcyjne

2 Kompatybilnosc kotnierza i rur

Przed montazem sprawdzi¢ wzér nawiercania
kotnierza zaworu i rury.

Kotnierze musza spetniac nastepujace
wymagania (patrz rysunek 1]:

- Srednica wewnetrzna przylgni powinna

wynosic:

Srednica min.: Wymiar Q zaworu +
odpowiedni odstep dysku.

Srednica maks.:  Optymalna érednica

wewnetrzna (ID) jest réwna $rednicy
wewnetrznej kotnierza wg normy EN 1092-1,
tabela 8, typ11 lub normy ASME B16.5, tabela
8, do przyspawania, wymiary B. W przypadku
maksymalnej sSrednicy wewnetrznej wiekszej
niz podane wczesniej i mniejszej niz kotnierze
JIS B 2220 typu SOP, SOH i SW maksymalne
cisnienie robocze jest zmniejszone do 70%
nominalnego ciénienia zaworu (patrz wykres
cisnienie-temperatura). Zastosowania z
zaworem na koncu przewodu nie sg zalecane
w przypadku érednic wewnetrznych wiekszych
od Srednicy maks.

- Jesli kotnierz (lub rura) ma podniesiona
przylgnie, srednica przylgni powinna by¢ co
najmniej 8 milimetréw wieksza niz wymiar YY
zaworu.

Uzycie uszczelek kotnierzowych jest

niedozwolone, gdyz mogtoby doprowadzi¢ do

uszkodzenia zaworu.

Konstrukcja gniazda i przylgni Keystone

powoduje, ze uszczelki nie sa potrzebne.

Uzy¢ Srub do kotnierzy zgodnie z wymogami

odnosnej normy.

Nie uzywac uszczelek kotnierzowych, gdyz
mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia
zaworu!

3.3 Instalacja przepustnicy

Przepustnice sa dwukierunkowe i moga by¢
instalowane w dowolnym kierunku wzgledem
przeptywu. Przepustnica reguluje przeptyw
réwnie sprawnie w kazdym kierunku. Zaleca sie
instalacje przepustnicy z trzonem ustawionym
poziomo i dolna krawedziag dysku otwierajaca
sie w kierunku przeptywu. (Zwtaszcza

w przypadku pracy ze szlamem i innymi
mediami z tendencja do osadzania sie). W celu
zapewnienia optymalnego sterowania i ptynnej
pracy przepustnicy zaleca sie zastosowanie
prostego odcinka wlotowego o dtugosci od 10
do 20 $rednic rurociagu oraz prostego odcinka
wylotowego o dtugosci 3 do 5 érednic rurociagu,
o odpowiednich $rednicach.

Przepustnicy nie wolno uzywac jako tomu. Nie
uzywac przepustnicy do rozpychania kotnierzy.
Mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia
siedliska.

RYSUNEK 1

maks./min.

vy
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UWAGI

® Przepustnica moze by¢ zainstalowany w rurociagu z
lub bez sitownika zamontowanego na przepustnicy.
Przy kontroli ewentualnego niedopasowania
powodujacego zetkniecie sie dysku z pobliskim
orurowaniem nalezy bezwzglednie pamietac o
wolnym obracaniu dysku.

* Zapewnienie odpowiedniej jakosci wykonania
rurociagu i prawidtowej instalacji przepustnicy
jest obowiazkiem uzytkownika przepustnicy - nie
producenta.

Pobliskie orurowanie musi by¢ rozmieszczone w
taki sposdb, iz podczas oraz po instalacji kotnierze
przepustnicy beda narazone na jedynie minimalne
naprezenia od rur.

Obstuga i podnoszenie przepustnic podczas
instalacji MUSZA by¢ wykonywane zgodnie z
instrukcjami opisanymi w poprzednim rozdziale
pt. .1.2 Obstuga”.

WAZNE

Stykajace sie powierzchnie kotnierzy musza byc
w dobrym oraz wolne od brudu i/lub wtracer, zas
wnetrza rur winny by¢ doktadnie oczyszczone.

3.3.1 Istniejacy system (patrz rysunek 2]

1. Sprawdzi¢, czy odlegtosci kotnierzy
sa odpowiednie do wymiaréw przylgni
przepustnicy. Rozsunac kotnierze przy
uzyciu odpowiednich narzedzi w celu
tatwego wtozenia przepustnicy.

2. W przypadku przepustnicy bezkotnierzowe]
wtozy¢ pare srub kotnierzowych w kotnierze
rur, aby utatwi¢ podparcie przepustnicy po
wtozeniu.

3. Zamknac przepustnice w taki sposéb,
aby krawedz dysku byta zagtebiona na co
najmniej 10 mm (¥%"] w korpus.

4. Wrtozy¢ przepustnice pomiedzy kotnierze,
wycentrowac korpus przepustnicy i wtozy¢

wszystkie sruby kotnierzowe. Dokrecic sruby

kotnierzowe recznie.
5. Pracujac powoli, catkowicie otworzy¢

przepustnice. (Dysk jest w linii z réwnolegtymi

powierzchniami ptaskimi lub z rowkiem
wpustu w koncowce trzpienia. Rowek wpustu
jest skierowany ku krawedzi dysku.)

6. Utrzymujac wyréwnanie kotnierza

przepustnicy, stopniowo zdejmowac rozpérki

kotnierzy, a nastepnie dokreci¢ sruby
kotnierzowe recznie.

7. Powoli zamknac i otworzy¢ przepustnice
w celu sprawdzenia, czy odstep dysku jest
odpowiedni.

8. Dokreci¢ wszystkie sruby naprzemianlegle
z odpowiednim momentem obrotowym. Nie
dokrecac $rub nadmiernie.

3.3.2 Nowy system [patrz rysunek 2)

1. Gdy dysk znajduje sie w potozeniu prawie
zamknietym, wycentrowac wszystkie
kotnierze z powierzchniami stycznymi
wzgledem korpusu przepustnicy.
Zabezpieczy¢ korpus paroma $rubami
kotnierzowymi; dokrecic¢ sruby.

2. Dopasowac i wycentrowac zespot kotnierza-
przepustnicy-kotnierza na rurze.

3. Przymocowac kotnierze do rury za pomoca
spoin sczepnych.

4. Wykreci¢ sruby i wyjac przepustnice
spomiedzy kotnierzy.

WAZNE

Nie wykonywac petnych spoin taczacych kotnierze
zrura, gdy przepustnica jest zamocowana
pomiedzy kotnierzami, gdyz wygenerowane ciepto
doprowadzi do powaznego uszkodzenia siedliska.

5. Wykona¢ petne spoiny taczace kotnierze z
rura i poczekac do catkowitego ostygniecia
kotnierzy.

6. Zainstalowac przepustnice zgodnie z
procedura instalacji wistniejacych systemach.

3.4 Weryfikacja przepustnicy

Sprawdzi¢ dziatanie przepustnicy poprzez
ustawienie jej w potozeniu catkowicie otwartym
i catkowicie zamknietym. W celu sprawdzenia
dziatania przepustnicy, wskaznik potozenia
dysku na sitowniku lub uchwycie powinien
obracac sie pomiedzy wskaznikami potozenia
catkowicie otwartego i catkowicie zamknietego
na sitowniku lub ptytce dtawika. W przypadku
standardowej instalacji, dysk przepustnicy
obraca sie w prawo w celu zamkniecia.
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3.5 Zrédta potencjalnych zagrozen
W niniejszym rozdziale podano szereg
przyktadéw potencjalnych zrédet zagrozenia.

3.5.1 Mechaniczne

A. W razie obstugi recznej nalezy uwazac, aby
nie doszto do przygniecenia rak.

B. Iskry powstate w razie uderzenia
przepustnicy o, na przyktad,
oprzyrzadowanie stanowia potencjalne
Zrédto zaptonu gazéw znajdujacych sie w
atmosferze.

3.5.2 Elektryczne

Jezeli tadunki statyczne lub niezabezpieczone
przewody elektryczne mogtyby wywotad
eksplozje, to przepustnice nalezy uziemic.

3.5.3 Termiczne

A. Przepustnice obstugujace temperatury
robocze > +40°C (+104°F) i < -20°C (-4°F)
nalezy zabezpieczyc¢ izolacja, aby nie byto
mozliwosci ich bezpos$redniego dotkniecia
(w celu unikniecia oparzen).

B. Jezeli przepustnica jest uzywana z
goracymi gazami/cieczami, ktére moga
wywotac reakcje egzotermiczne, to nalezy
przedsiewziac stosowne $rodki ostroznosci,
aby powierzchnia przepustnicy nie stwarzata
zagrozenia dla ludzi lub $rodowiska.

W przypadku srodowiska zapylonego,
w ktérym wystepuje ryzyko eksplozji,
nalezy przeprowadzic¢ rewizje temperatur
roboczych i temperatur zaptonu pytu.

3.5.4 Operacyjne

Zbyt szybkie zamkniecie przepustnicy

moze spowodowac powstanie uderzenia
hydraulicznego w czesci rurociagu przed i za
armatura. Uderzenia hydrauliczne wywotuja
nadmierne naprezenia przepustnicy, czego
skutkiem sa powazne uszkodzenia.

Uderzen hydraulicznych nalezy bezwzglednie
unikac.

Wskutek réznicy ci$nien na powierzchni dysku
przepustnicy, przepustnica ma tendencje do
zamykania sie pod wptywem przeptywajacej
cieczy lub gazu. Zachowac ostroznos¢ w razie
odblokowywania mechanizmu operacyjnego
przepustnicy.

ISTNIEJACY SYSTEM

1. Rozsunac kotnierze za pomoca odpowiedniego
oprzyrzadowania. Wtozy¢ pare $rub kotnierzowych
w celu podparcia przepustnicy.

3. Zamknac przepustnice w prawo, nastepnie
otworzy¢ ja i, pracujac naprzeciwlegle, dokreci¢
wszystkie sruby.

RYSUNEK 2

NOWY SYSTEM

1. Wycentrowac zesp6t kotnierza-przepustnicy-
kotnierza pomiedzy rurami.

2. Przymocowac kotnierze do rur za pomoca spoin
sczepnych.

el

3. Wymontowac przepustnice i wykonac¢ petne spoiny
taczace. Zainstalowac przepustnice zgodnie z
procedura opisana w kolumnie po lewej.
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3.6 WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK
Objaw Mozliwa przyczyna
Przepustnice 1. Awaria sitownika

nie obraca sie 2. Przepustnica zapchana

zanieczyszczeniami

Przepustnice nie jest w petni

zamknieta

Przepustnice 1.
przecieka

2. Zanieczyszczenia pochwycone
W przepustnicy
. Uszkodzone siedlisko
Niestabilna 1.
praca

w

Zastosowanie wyjatkowo suche

N

. Niedostateczna ilos¢ powietrza
docierajacego do sitownika

4 KONSERWACJA PRZEPUSTNIC Z
SIEDLISKIEM MIEKKIM SERII GRW/GRL
ROZMIARY DN 50-300 (NPS 2-12)

Rozwiazanie

N —

. Wymieni¢ lub naprawic¢
. Przeptukac lub oczysci¢ przepustnice w celu usuniecia

zanieczyszczen
1. Zamknad przepustnice i sprawdzi¢ ustawienia pozycji
skrajnych sitownika

2. Wykonac cykl pracy przepustnicy i przeptukac¢ [przy
otwartej przepustnicy) w celu usuniecia zanieczyszczen

w

. Wymieni¢ siedlisko

1. Natozy¢ niewielka ilos¢ oleju silikonowego na siedlisko
lub uzy¢ wiekszego sitownika
2. Zwiekszy¢ ciénienie doprowadzanego powietrza i/lub

jegoilos¢

4.3 Demontaz przepustnicy [patrz rysunek 3)

1.
2.

OSTRZEZENIE!
Usunac cisnienie i, jezeli zachodzi taka

koniecznosc w przypadku cieczy niebezpiecznych,

oproznic linie i przeptukac za pomoca
odpowiedniej cieczy czyszczacej przed
rozpoczeciem prac konserwacyjnych. W
przeciwnym razie moze dojsc do powaznych
obrazen ciata i/lub uszkodzenia urzadzer.
Przed demontazem przepustnicy sprawdzic,

czy przepustnica zostata prawidtowo odkazona
[dotyczy przepustnic obstugujacych szkodliwe
gazy lub ciecze) oraz czy jej temperatura
umozliwia bezpieczna obstuge. Personel
wykonujacy czynnosci requlacyjne przy
przepustnicach winien korzystac z odpowiednich
urzadzen. Nalezy stosowac catos¢ wymaganego
wyposazenia ochrony osobistej. Firma Emerson
zaleca, aby przed przystapieniem do pracy przy
przepustnicach personel zostat gruntownie
przeszkolony w zakresie tematyki niniejszej
instrukcyi.

4.1 Konserwacja rutynowa
Przepustnice motylkowe Keystone serii

3.

Obracic dysk do potozenia prawie otwartego.

Wymontowac sitownik.

Wymontowac pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy z gornej czesci korpusu.
Wyciagnac gorny trzpien z korpusu.
Wymontowac tuleje, uszczelke trzpienia i
pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy z
trzpienia.

Odkrecic i wyjac korek od spodu korpusu.
Wyciagnac¢ dolny trzpien z korpusu (na
koncu trzpienia znajduje sie specjalny
gwintowany otwor). (Patrz tabela 1 odno$nie
do wymiaréw otworu gwintowanego)
Wymontowac¢ dysk - w tym celu wyciagnad
lub .wytoczy¢” go z otworu gniazda.

Wyja¢ siedlisko z korpusu: podwazy¢ obie
krawedzie siedliska w jednym punkcie,
ztozy¢ siedlisko w ksztatt serca z okragtym
spodem, a nastepnie wyciagnac siedlisko z
otworu w korpusie.

10. Wyjac tozyska z otwordéw w korpusie.

4.4 Zespot przepustnicy (patrz rysunek 3)

1.

GRW/GRL zostaty zaprojektowane w taki sposéb,

aby ograniczyc¢ ich konserwacje do minimum.
Rutynowa konserwacja lub smarowanie nie
sa wymagane; zalecamy przeprowadzanie
okresowych (wzrokowych) inspekcji w celu
zapewnienia odpowiedniego bezpieczenstwa i
wydajnosci pracy.

4.2 Wymontowywanie przepustnicy z rurociagu

1. Obréci¢ dysk do potozenia prawie
zamknietego. (Dysk znajduje sie w linii z
réwnolegtymi powierzchniami ptaskimi w
trzpieniu).

2. Poluzowac wszystkie sruby kotnierzowe i
wykreci¢ sruby ustalajace przepustnice.

3. Rozsunad kotnierze przy uzyciu odpowiednich

narzedzi i wymontowac przepustnice.

Oczysci¢ wszystkie czesci. Natozy¢ smar
silikonowy na dysk w celu utatwienia
montazu.

Zamontowac¢ dwa tozyska trzpienia w
poblizu otworu w korpusie.

Wtozy¢ uszczelnienie w korpus (jezeli
zostato uprzednio wyjete).

Ztozy¢ gniazdo w ksztatt serca z okragtym
spodem i mocno wepchnac .. dolna” czesc
gniazda we wtasciwe potozenie w korpusie.
Ustawi¢ otwory w siedlisku w linii z
otworami w korpusie.

Wtozy¢ pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy w rowek w trzpieniu
goérnym.

Wtozy¢ trzpien gorny z odpowiednia iloscia
smaru [silikonowego), aby wystawat

mniej wiecej 10 mm (3/8"] do otworu
wewnetrznego siedliska. Wtozy¢ trzon dolny
z odpowiednia iloécig smaru (silikonowego),
aby znajdowat sie w linii z wewnetrznym

TABELA 1 - Wymiary otworu gwintowanego
trzpienia dolnego
Rozmiar przepustnicy

DN NPS Wymiar otworu
50 2 Mé

65 2V M8

80 3 M8

100 4 M8

125 5 M10

150 6 M10

200 8 M10

250 10 M12

300 12 M12

otworem siedliska. Zainstalowac dysk z
otworem szesciokatnym na gorze. Wtozyé
dysk w siedlisko z otworem natrzpien gorny
przy trzpieniu, pozostawiajac dolna czesé
dysku tuz poza gniazdem. Sprawdzi¢,
czy rowek klinowy lub rownolegte
powierzchnie ptaskie na trzpieniu sa
wyréwnane wzgledem krawedzi dysku.
Wepchnac dolna czes¢ dysku na miejsce,
wykonujac przy tym ruch skretny.

7. Wtozyc trzpienie do oporu, dociskajac
je z ruchem obrotowym, jednoczesnie
wymuszajac obrotowy ruch dysku.
Zachowad szczegdlna ostroznosé, aby nie
uszkodzi¢ siedliska wskutek niewtasciwego
wyréwnania otwordw w trzpieniu.

8. Natozy¢ niewielka ilos¢ szczeliwa na korek i
wkreci¢ go w otwor u dotu korpusu.

9. Zatozy¢ tuleje na gore trzpienia oraz w
gorna czes¢ korpusu. Zabezpieczy¢ tuleje
w tym potozeniu za pomoca pierscienia
sprezynujacego zabezpieczajacego.

10. Zamontowac sitownik.

4.5 Ponowna instalacja przepustnicy
Patrz rozdziat 3.3.1
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KEYSTONE SERIA GR PRZEPUSTNICE Z SIEDLISKIEM MIEKKIM GRW/GRL
INSTRUKCJA INSTALACJI 1 0BStUGI

SERIA GRW (BEZKOELNIERZOWE]) WYKAZ CZESCI

DN 50-300 (NPS 2-12)

Widok z gory

SERIA GRL (TYPU LUG)
DN 50-300 (NPS 2-12)

Widok z gory

RYSUNEK 3

Detal ,,A”

Detal ,,B”

Detal ,,C”

Detal ,,B”

Pozycja Opis

1 Korpus

Tarcza

Trzpien gorny
Trzpien dolny
Siedlisko

Tuleja gorna
Uszczelka trzpienia
Korek

Pierécien sprezynujacy zabezpieczajacy
trzpienia

O 00 2 o O B~ N

10 Pierécien sprezynujacy zabezpieczajacy
korpusu
I tozysko gérne i dolne

4 2
8 23l

Detal ,,C”

=/

WYKAZ CZESCI

Pozycja Opis

Korpus

Dysk

Trzpien gérny
Trzpien dolny
Siedlisko

Tuleja gérna
Uszczelka trzpienia
Korek

Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy

Al ©° el > Rl -5 Bl I

trzpienia

10. Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
korpusu

11. tozysko gérne i dolne

77 fg==e==
]
ST
SN

Detal ,,C”

o~



KEYSTONE SERIA GR PRZEPUSTNICE Z SIEDLISKIEM MIEKKIM GRW/GRL

INSTRUKCJA INSTALACJI 1 0BStUGI

5 KONSERWACJA PRZEPUSTNIC SERII
GRW/GRL DN 350-900 (NPS 14-36)

Przepustnice Keystone serii GRW/GRL zostaty
zaprojektowane w taki sposéb, aby ograniczyc
ich konserwacje do minimum.

OSTRZEZENIE! Patrz rozdziat 4!

5.1 Konserwacja rutynowa
Patrz rozdziat 4.1

5.2 Wymontowywanie przepustnicy z rurociagu
Zob. rozdziat 4.2

5.3 Demontaz przepustnicy (patrz rysunek 4)

1. Obréci¢ dysk do potozenia prawie otwartego.

2. Wymontowac sitownik.

3. Wykrecic¢ srube dysku z pierscieniem
uszczelniajacym typu ..0” z dysku.

4. Wymontowac pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy z gornej czesci korpusu.

5. Wyciagnac trzpien z korpusu.

6. Wymontowac tuleje, uszczelki trzpienia i
pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy z
gornej czesci trzpienia.

7. Wymontowac dysk - w tym celu wyciagnaé
lub .wytoczy¢” go z otworu siedliska.

8. W ksztatt serca z okragtym spodemi
wyciagnac siedlisko z otworu w korpusie.

9. Zdjac pierécien sprezynujacy
zabezpieczajacy z dolnego korka w korpusie
i wyciagnac korek z korpusu.

10. Wyja¢ pierscien uszczelniajacy typu ..0" z
korka.

11. Wyjac tozyska z otworéw w korpusie.

5.4 Zespot przepustnicy (patrz rysunek 4)
1. Oczysci¢ wszystkie czesci.
2. Wtozy¢ tozyska w otwory w korpusie
(2 tozyska nalezy zainstalowaé w poblizu
otworu w korpusie, za$ 2 tozyska na

zewnetrznych koncach otwordw w korpusie).

Ztozy¢ gniazdo w ksztatt serca z okragtym
spodem i mocno wepchnac .dolna” czesc
gniazda we wtasciwe potozenie w korpusie.
Ustawi¢ otwory w siedlisku w linii z
otworami w korpusie.

3. Wtozyc¢ pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
trzpienia w rowek w trzpieniu.

4. Wrtozy¢ trzpien z odpowiednia iloscia smaru
(silikonowego), aby wystawat mniej wiecej
10 mm (3/87) do otworu wewnetrznego
siedliska. Zainstalowac dysk z otworami na
$ruby dysku skierowanymi ku ptycie gornej

przepustnicy; w tym celu wtozy¢ dysk w
siedlisko z otworem trzpienia u gory przy
trzpieniu, pozostawiajac dolna czes¢ dysku
tuz poza siedliskiem. Wepchna¢ dolna czeé¢
dysku na miejsce, wykonujac przy tym ruch
skretny.

5. Wtozy¢ trzpien do oporu, dociskajac
go z ruchem obrotowym, jednoczesnie
wymuszajac obrotowy ruch dysku.
Zachowac szczegdlna ostroznosc, aby nie
uszkodzi¢ siedliska wskutek niewtasciwego
wyréwnania otworéw w trzpieniu.

6. Wyrdwnad nawiercone stozkowe potozenie
trzpienia wzgledem otworu na $rube dysku.
Zatozy¢ pierécien uszczelniajacy typu ..0" na
Srube dysku. Natozy¢ srodek ustalajacy do
gwintéw na gwint $ruby dysku. Zainstalowac
$rube dysku i dokreci¢ ja mocno. (Patrz
tabela 2 odnosnie do zalecanych momentéow
obrotowych dokrecania)

7. Zatozy¢ pierscien uszczelniajacy typu ..O”
na korek dolny. Wtozy¢ korek w korpus
i zabezpieczy¢ we wtasciwym potozeniu
za pomoca pierscienia sprezynujacego
zabezpieczajacego.

8. Umiescic¢ uszczelki trzpienia wewnatrz i na
zewnatrz tulei, a nastepnie zatozy¢ tuleje na
gorna czesc trzpienia oraz w gorna czesé
korpusu. Zabezpieczyc¢ ja w tym potozeniu
za pomoca pierscienia sprezynujacego
zabezpieczajacego.

9. Zamontowac sitownik.

5.5 Ponowna instalacja przepustnicy
Patrz rozdziat 3.3.1

TABELA 2 - Zalecane moment obrotowe dokrecania srub dysku

Rozmiar przepustnicy

DN NPS
350-400 14-16
450-500 18-20
600-800 24-32

900 36

Moment obrotowy dokrecania

Nm Stopofunty
140 103
270 200
470 347

1270 937




KEYSTONE SERIA GR PRZEPUSTNICE Z SIEDLISKIEM MIEKKIM GRW/GRL

INSTRUKCJA INSTALACJI 1 0BStUGI

SERIA GRW (BEZKOELNIERZOWE]

16
DN 350-900 (NPS 14-36)
3
Widok z gory
1
14

SERIA GRL (TYPU LUG)
DN 350-900 [NPS 14-36)

Widok z gory

Detal ,,A”

RYSUNEK 4

WYKAZ CZESCI

Pozycja

Coll 7 Bl < Il —

Opis

Korpus

Dysk

Trzpien

Siedlisko

Sruba dysku

Pierscien uszczelniajacy typu .0” Sruby
dysku

Korek

Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
korka

Pierscien uszczelniajacy typu .0 korka
Tuleja

Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
korpusu

Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
trzpienia

Pierécien uszczelniajacy typu ..0” korpusu
Pierscien uszczelniajacy typu 0" trzpienia
tozysko

Rowek klinowy

Sruba dysku

WYKAZ CZESCI
Pozycja Opis
1. Korpus
2. Dysk
3. Trzpien
4. Siedlisko
5.
6.

Pierécien uszczelniajacy typu ..0" $ruby
dysku

Korek

Pierécien sprezynujacy zabezpieczajacy
korka

Pierscien uszczelniajacy typu .0 korka
Tuleja

Pierécien sprezynujacy zabezpieczajacy
korpusu

Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
trzpienia

Pierscien uszczelniajacy typu .0 korpusu
Pierscien uszczelniajacy typu 0" trzpienia
tozysko

Rowek klinowy
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