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KEYSTONE SERIE GR VALVULAS DE MARIPOSA DE ASIENTO BLANDO GRW/GRL

MANUAL DE INSTALACION Y OPERACION

Estas instrucciones se deben leer y comprender plenamente antes de proceder a la instalacion

Uso a que se destina la valvula

La valvula se destina exclusivamente a su uso
en aplicaciones dentro de los limites de presion
y temperatura que se indican en el diagrama
P/T del manual del producto.

Cuando la valvula se usa en una funcién de
final de linea, sélo se permiten aplicaciones
PED Cat-I.

1 ALMACENAMIENTO Y MANIPULACION

1.1 Almacenamiento

Cuando se tengan que guardar las valvulas

un cierto tiempo (2 meses o mas) antes de su
montaje, se deberian almacenar en los cajones
o cajas de embalaje originales.

1.1.1 Condiciones de almacenamiento

Las valvulas se deberian almacenar fuera de
contacto con el suelo, en una zona interior
limpia y seca.

Se debe proteger la valvula de extremos de
temperatura y humedad, y de la exposicion

a excesos de polvo, humedad, vibraciones,
deformaciones, luz solary ozono.

Recomendaciones

1. Temperatura: temperatura de
almacenamiento por debajo de 25°C (77°F),
por encima de 0°C (32°F) preferiblemente
por debajo de 15°C (59°F).

2. Humedad: las condiciones de almacenamiento
deberian ser de modo que no se dé
condensacion, almacenar en ambiente seco.
Huedad relativa maxima de 50%.

3. Luz: los elastomeros de la valvula se
deberian proteger de la luz, en particular de
la luz solar directa o de luz artificial intensa
con un elevado nivel de ultravioleta.

4. Ozono: las salas de almacenamiento no
deberian contener ninglin equipo que
genere ozono. P. e]., ldmparas, motores
eléctricos.

IMPORTANTE

Antes de la instalacion o el uso de las valvulas, se

recomiendan las siguientes acciones.

1. Las valvulas o sus piezas se tienen que
inspeccionar y limpiar cuidadosamente si es
necesario.

2. Los componentes elastomeros se tienen que
engrasar con grasa de silicona si ya no le
queda.

3. Todas las superficies en contacto con
los asientos se tienen que limpiar
cuidadosamente y engrasar con grasa de
silicona si han estado almacenadas durante
mas de 5 meses.

1.2 Manipulacion

Para prevenir danos durante la manipulacion,
las valvulas deberfan alzarse a mano o
usando un equipo de alzado apropiado. No
fijar dispositivos de alzado alrededor del eje
funcional de la valvula, del actuador, ni a través
del paso de fluido de la valvula. La valvula
deberia alzarse con cadenas o eslingas que
se fijan a barras o pernos que pasan por los
orificios para pernos en las bridas del cuerpo.
Se deberia proteger las valvulas de incidencias
externas (por ejemplo choques, impactos y
vibraciones) durante el transporte.

Es preciso extraer todos los tapones de
proteccion de las bridas antes de montar la
valvula en la linea.

Alzar la valvula con sumo cuidado para
sacarla del embalaje (cajon o palet). Durante
la manipulacidén o instalacion de la valvula,
asegurar que no se causan danos a la valvula,
al actuador neumatico/eléctrico/hidréulico u
otros dispositivos.

2 REPUESTOS

Solo se admite el uso de repuestos originales
de Keystone. No se puede garantizar una
operacion segura si se usan repuestos de
terceras partes.
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3 INSTALACION

AVISO

Por razones de sequridad, es importante tomar

las siguientes medidas de precaucion antes de

comenzar a trabajar con la valvula:

1. El personal que realice cualquier clase de
ajustes en las valvulas deberia usar un equipo
adecuado. Se deberian levar todos los medios
de proteccion personal necesarios.

2. Setiene que eliminar la presidn de la linea
antes de instalar la valvula.

3. Lainstalacion y la manipulacion de las
valvulas deberian ser realizadas solo por
personal formado en todos los aspectos de las
técnicas de manipulacién manual y mecanica.

4. No se debe permitir el mal uso de la valvula.
Por ejemplo, la valvula, las palancas,
actuadores u otras piezas no se deben usar
como ‘escalones’.

5. Asegurese de que las limitaciones de presion
y temperatura de la valvula, marcadas en
la placa de caracteristicas de la valvula,
estan dentro de las condiciones de servicio.
El nimero de combinacion de la placa de
caracteristicas de la valvula identifica los
materiales de la misma. Véase el Manual de
Producto para el diagrama P/T especifico de
la valvula y para la definicidn numérica de la
combinacidn.

6. Cercidrese de que los materiales de la vélvula
son compatibles con el fluido de la linea.

3.1 Inspeccion visual de la valvula

1. Confirme que los materiales de
construccion que se relacionan en la
placa de caracteristicas de la valvula
sean los apropiados para el servicio para
el que se dispone, y que son segun las
especificaciones.

2. ldentificacion de la placa de caracteristicas
Fabricante: Keystone
Modelo: Serie GRW o GRL
Tamano nominal: DN o NPS

M.PW.P.. Presion méaxima
permitible de trabajo

Tipo de brida: p. ej. ANSI 125/150
PN 10/16

Temperatura: p. e]. -40/120°C
(-40/250°F)

Materiales de
construccion

Combinacidn:

3.2 Compatibilidad entre brida y tubo
Antes del montaje, compruebe la coincidencia
de los patrones de perforacién de brida de la
valvula y del tubo.
Las bridas deben cumplir los siguientes
requisitos (consulte la Figura 1):
- Eldidmetro interior de la cara debe ser:

D min.: la medida Q de la valvula + holgura

suficiente para el disco.

D méx.: el didmetro interno (DI} 6ptimo
es igual al didmetro interno de
la brida norma EN 1092-1, tabla
8, tipo 11 0 ASME B16.5, tabla 8,
cuello soldado, medidas B. Para D
max. didmetros internos mayores
que los enumerados previamente
y menores que JIS B 2220 tipos de
brida SOP, SOHy SW, la presion
operativa maxima se reduce al 70%
de la presion nominal de la valvula
(consulte el diagrama de presion-
temperatura). El servicio EOL (End
Of Line) no es recomendable para
aplicaciones con didmetros internos
mayores de D max.

- Si se suministra la brida (o el tubo) con una
cara con saliente, el didmetro de la misma
serd al menos 8 mm mayor que la medida YY
de la valvula.

No se permite el uso de juntas de brida porque

podrian dafar la valvula.

El diseno de asiento-cara de Keystone hace

innecesarias las juntas.

Utilice la tornillerfa de brida segun la norma

correspondiente.

No utilice juntas de brida, ya que pueden
danar la valvula.

3.3 Instalacion de la valvula

Las vélvulas son bidireccionales y se pueden
instalar en cualquier direccion en relacion
con el flujo. La valvula controlara el flujo

de manera igual en cualquier direccion. La
posicién recomendada de instalacion es con
el eje horizontaly el borde inferior del disco
abriendo aguas abajo (especialmente para
servicio de lodos y para medios con tendencia
a la sedimentacién). Para un control éptimo
de la valvula y un funcionamiento uniforme, se
recomienda una longitud de 10 a 20 diametros
de tramo recto de la tuberia de entraday de 3
a 5 didmetros de tramo recto de la tuberia de
salida.

Una valvula no es una palanca. No usar la
valvula para separar las bridas. Podria resultar
en danos en el asiento.

FIGURA 1

YY

D max./min.
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NOTAS

e Lavalvula se puede instalar en la tuberfa con o sin
el actuador montado encima. Asegurese de girar

el disco lentamente para poder comprobar que

no haya un desajuste que lleve al disco a tocar la
tuberia adyacente.

Es responsabilidad del usuario de la valvula y no del

fabricante asegurar que el sistema de tuberias haya
sido montado de manera profesional y que la valvula
haya sido instalada de manera apropiada.

La tuberia adyacente debe posicionarse de modo

que se transmita un minimo de esfuerzos a las
bridas de la valvula durante o después de la
instalacion.

La manipulaciény el alzado de las valvulas durante
la instalacion TIENE que realizarse siguiendo

las mismas instrucciones que se describen en la
seccién anterior 1.2 Manipulacion'.

IMPORTANTE

Las superficies de bridas que se corresponden
deberian estar en buenas condiciones y exentas
de suciedad y/o inclusiones, y se deberia limpiar
cuidadosamente el interior de las tuberias.

3.3.1 Sistema existente (véase Figura 2)

1. Comprobar si la distancia entre bridas
se ajusta a las dimensiones de avance
de la valvula. Extender las bridas con
herramientas adecuadas para una facil
insercion de la valvula.

2. En el caso de una valvula tipo Wafer,
insertar algunos pernos de brida en las
bridas de la tuberia, para ayudar a sujetar la
valvula después de insertar.

3. Cerrar la valvula de modo que el disco
quede al menos 10 mm (3%&") dentro de la
superficie de la valvula.

4. Insertar la valvula entre las bridas. Centrar
el cuerpo de la vélvula e inserte todos los
pernos de la brida. Apretar los pernos de la
brida con apriete a mano.

5. Abrir lentamente la valvula del todo.

(El disco queda alineado con los planos
paralelos o chavetero en la cabeza del eje.
El chavetero apunta hacia el borde del disco.)

6. Mantener la alineacion de la brida de la
valvula mientras extrae gradualmente los
separadores de la brida y apretar los pernos
de la brida a mano.

7. Abriry cerrar lentamente la valvula para
comprobar que hay un espacio libre
adecuado para el disco.

8. Apretar todos los pernos de forma alternada
cruzada hasta el par adecuado. No apretar
excesivamente.

3.3.2 Nuevo sistema (véase Figura 2]

1. Con el disco en posicion casi cerrada, centrar
cada brida correspondiente con el cuerpo de
la valvula. Fijar el cuerpo con algunos pernos
de briday apretar los pernos.

2. Usar el conjunto brida-valvula-brida para
montaje y centrado en la tuberia.

3. Soldar a puntos las bridas a la tuberia.
4. Extraer los pernos y extraer la valvula de
entre las bridas.

IMPORTANTE

No acabar de soldar las bridas a la tuberia con la
valvula apernadas entre las bridas, ya que esto
resultara en graves danos térmicos al asiento.

5. Acabar de soldar las bridas a la tuberia 'y
dejar enfriar las bridas completamente.

6. Instalar ahora la valvula segln el
procedimiento para instalar en sistemas
existentes.

3.4 Verificacion de la valvula

Comprobar la operacion de la valvula
llevadndola a las posiciones ‘totalmente abierta’
y ‘totalmente cerrada’. Para verificar la
operacioén de la valvula, el indicador de posicion
del disco en el actuador o en el operador
manual deberfa girar entre los indicadores ‘full
open’y full close” en la placa del actuador o
del regulador. Para una instalacion normal, el
disco de la valvula gira en sentido horario para
cerrar.
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3.5 Causas de posibles riesgos
Esta seccidn da algunos ejemplos de posibles
fuentes de peligros previsibles.

3.5.1 Mecénicas

A. Cuando se usan operadores manuales, se
deberfa comprobar el espacio disponible
para evitar que las manos queden
atrapadas.

B. Las chispas originadas por impactos
mecanicos sobre la valvula, y p. €.,
herramientas, son una fuente potencial de
ignicion de la atmdsfera ambiente.

3.5.2 Eléctricas

Si las cargas estaticas o las corrientes
paréasitas pueden iniciar explosiones, la valvula
se deberfa conectar a tierra.

3.5.3 Térmicas

A. Se deberia usar aislamiento en valvulas
con temperaturas de aplicacion
> +40°C (+104°F) y < -20°C (-4°F) para
impedir quemaduras por contacto.

B. En caso de que la valvula se use en
aplicaciones de gases o fluidos calientes
que pudieran dar origen a reacciones
exotérmicas, se deben adoptar
precauciones para que la superficie de la
valvula no constituya un peligro para las
personas o para el medio inmediato. En
zonas de polvo y de posibles explosiones,
se deberian revisar las temperaturas de
operacion y de ignicion para el polvo.

3.5.4 Operativas

El cierre demasiado rapido de una valvula
puede dar como resultado un golpe de ariete
en la parte de aguas arriba de la tuberia. El
golpe de ariete da como resultado unas fuerzas
excesivas sobre la valvula y causard dafios
graves. El golpe de ariete se deberia evitar en
todas las circunstancias.

Debido a la presion diferencial a través del
disco de la valvula, las valvulas de mariposa
presentan la tendencia a cerrarse debido

al flujo. Tenga cuidado cuando desacople el
mecanismo operador de la valvula.

SISTEMA EXISTENTE

NUEVO SISTEMA

1. Extender las bridas con herramientas adecuadas.

Insertar algunos pernos de brida para sujetar
la valvula.

1. Centrar un conjunto brida-valvula-brida entre
las tuberias.

2. Abrir la valvula y extraer los separadores de
las bridas.

3. Cerrar la valvula en sentido horario, volver a la
posicion abierta y apretar de manera alternada
cruzada todos los pernos.

FIGURA 2

2. Soldar a puntos las bridas a las tuberias.

=&

3. Extraer la valvula y acabar la tuberia. Instalar
la valvula segun el procedimiento descrito en la
columna izquierda.
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3.6 GUIA PARA LA RESOLUCION DE PROBLEMAS

Sintoma Causa posible

La valvula no gira 1.

N

Fuga de la valvula 1. Lavélvula no queda

completamente cerrada

N

la valvula

3. Dafios en el asiento 8.
Funcionamiento a 1. Aplicacién muy seca 1
sacudidas

2. Suministro inadecuado 2.

de aire al actuador

4 MANTENIMIENTO PARA LAS VALVULAS
DE MARIPOSA DE ASIENTO BLANDO SERIE
GRW/GRL TAMANOS DN 50-300 (NPS 2-12)

AVISO

Elimine la presidn y, si es necesario en el caso

de fluidos peligrosos, vacie la linea y limpie a
chorro con un fluido limpiador adecuado antes de
proceder a ninguna operacion de mantenimiento.
La omision de este paso puede ser causa de
graves danos personales y/o de dafios a los
equipos.

Antes de desmontar la valvula, cercidrese de que
la valvula ha quedado descontaminada de forma
correcta de cualesquiera gases o liquidos de
riesgo y que esté a una temperatura sequra para
su manipulacion.

El personal que realice ajustes a las vélvulas
deberia usar un equipo idéneo. Se deberia ir
equipado con todos los medios de proteccion
personal necesarios.

Recomendamos que el personal esté instruido en
todos los aspectos de estas instrucciones antes de
emprender la manipulacidn de ninguna valvula.

4.1 Mantenimiento estandar

Las valvulas de mariposa Keystone Serie
GRW/GRL estan disefiadas para precisar de un
minimo de mantenimiento.

No se precisa de ningin mantenimiento o
lubricacion, recomendamos una inspeccion
periddica [visual) para asegurar una operacion y
cierre satisfactorios respecto del medio ambiente.

4.2 Extraccion de la valvula del sistema de

tuberias

1. Girar el disco hasta la posicién casi cerrada.
(El disco queda alineado con los planos
paralelos en el eje).

2. Aflojar todos los pernos de las bridas
y extraer los pernos, que impiden la
extraccion de la valvula.

3. Extender las bridas con unas herramientas
adecuadas, y extraer la vélvula.

4.3 Desmontaje de la valvula (véase Figura 3)
1. Girar el disco hasta la posicion casi abierta.
2. Extraer el actuador.

3. Extraer el clip de la parte superior del cuerpo.

Fallo del actuador 1.
. Vélvula llena de residuos 2.

. Residuos atrapadosen 2.

Solucion

Reparar o sustituir
Limpiar a chorro o extraer los residuos

. Cerrar la valvula, comprobar los ajustes de paro del

actuador

Realizar un ciclo de aperturay cierre y limpiar a chorro
(con la vélvula abierta) para eliminar los residuos
Sustituir el asiento

. Aplicar algo de aceite de silicona en el asiento o

aumentar el tamafo del actuador
Aumentar la presion de alimentacion y/o el volumen
de aire

4. Tirando, extraer el eje superior del cuerpo.

5. Extraer el cojinete, el cierre del eje y el clip
del eje.

6. Desenroscary extraer el tapon del fondo del
cuerpo.

7. Tirando, extraer el eje inferior del cuerpo
(se proporciona un orificio roscado en el
extremo del eje). (véase Tabla 1 para las
dimensiones del orificio roscado)

8. Extraer el disco tirando o con un movimiento
«de vaivén» para sacarlo del orificio del
asiento.

9. Extraer el asiento del cuerpo: hacer palanca
bajo ambos bordes del asiento en un punto,
hacer colapsar el asiento a la forma de un
corazon de fondo redondo y tirar del asiento
para sacarlo del orificio del cuerpo.

10. Extraer los cojinetes de los orificios del eje.

4.4 Montaje de la valvula (véase Figura 3)

1. Limpiar todas las piezas. Usar grasa de
silicona sobre el disco para facilitar el
montaje.

2. Montar los dos cojinetes del eje cerca del
orificio del cuerpo.

3. Si se habia quitado, volver a disponer la
empaquetadura en el cuerpo.

4. Hacer colapsar el asiento a la forma de
un corazén de fondo redondo y colocar
firmemente la parte del «trasero» del
asiento en posicion en el cuerpo. Alinear los
orificios en el asiento de forma apropiada
con los orificios en el cuerpo.

5. Ajustar el clip ala ranura en el eje superior.

6. Insertar el eje superior con suficiente
grasa (de silicona) de modo que sobresalga
aproximadamente 10 mm (%] en el orificio
interior del asiento. Insertar el eje inferior
con suficiente grasa (de silicona) de modo
que quede enrasado con el orificio interior
del asiento. Instalar el disco en el asiento
con el orificio del eje sobre el lado superior
contra el eje, dejando la parte inferior del
disco justo fuera del asiento. Asegurar que
el chavetero o los planos paralelos en el eje
queden alineados con el borde del disco.
Empujar la parte inferior del disco a su sitio
con un movimiento de vaivén.

TABLA 1 - Dimensiones del orificio roscado
del eje inferior
Tamaiio de valvula

DN NPS Medida del orificio
50 2 Mé

65 2V M8

80 3 M8

100 4 M8

125 5 M10

150 6 M10

200 8 M10

250 10 M12

300 12 M12

7. Insertar los ejes del todo usando una
presion giratoria sobre el eje, y un
movimiento giratorio en el disco. Prestar
especial atencion para que el asiento no
sufra danos debido a ninguna desalineacion
de los orificios del eje.

8. Poner algun fijador de roscas sobre el tapon
y roscarlo en el orificio del eje inferior.

9. Montar el cojinete sobre la parte superior
del eje y adentro de la parte superior del
cuerpo. Retenerlo en su sitio con el clip.

10. Montar la actuacion.

4.5 Reinstalacion de la valvula
Véase seccion 3.3.1

&)
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SERIE GRW WAFER]
DN 50-300 (NPS 2-12)

Vista superior

SERIE GRL (LUGGED)
DN 50-300 (NPS 2-12)

Vista superior

FIGURA3

Detalle ‘A”

A

Detalle ‘B’

L1~

Detalle ‘B’

LISTA DE COMPONENTES
Articulo Descripcion
1 Cuerpo
Disco
Eje superior
Eje inferior
Asiento

Cierre del eje
Tapén
Clip del eje
0 Clip del cuerpo
1

2
3
4
5
6 Cojinete superior
7
8
9
1
1 Cojinete superior e inferior

4 7 S
N1

Detalle ‘C’

LISTA DE COMPONENTES
Articulo Descripcion
Cuerpo

Disco

Eje superior

Eje inferior
Asiento

Cojinete superior
Cierre del eje
Tapén

Clip del eje

= = 0 0 3o U A~ W N -

0 Clip del cuerpo
1 Cojinete superior e inferior

L

-
S

NN
)
/
AN

Detalle ‘C’
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5 MANTENIMIENTO PARA LAS VALVULAS
DE MARIPOSA SERIES GRW/GRL
DN 350-900 (NPS 14-36)

Las valvulas de mariposa Keystone Series
GRW/GRL estan disenadas para precisar de un
minimo de mantenimiento.

jAVISO - Véase seccion 4!

5.1 Mantenimiento estandar
Véase seccion 4.1

5.2 Extraccion de la valvula del sistema de
tuberias
Véase seccion 4.2

5.3 Desmontaje de la valvula (véase Figura 4)
1. Girar el disco hasta la posicién casi abierta.
2. Extraer el actuador.

3. Extraer el tornillo del disco con la junta
torica del disco.

4. Extraer el clip de la parte superior del
cuerpo.

5. Tirando, extraer el eje superior del cuerpo.

6. Extraer el cojinete, los cierres del eje y el
clip de la parte superior del eje.

7. Extraer el disco tirando o haciendo un
movimiento «de vaivén» para sacarlo del
orificio del asiento.

8. Extraer el asiento del cuerpo: hacer palanca
bajo ambos bordes del asiento en un punto,
hacer colapsar el asiento a la forma de un
corazon de fondo redondo y tirar del asiento
para sacarlo del orificio del cuerpo.

9. Extraer el clip del tapon del cuerpo inferiory
tirar del tapon para extraerlo del cuerpo.

10. Extraer la junta térica del tapon.

11. Extraer los cojinetes de los orificios del eje.

5.4 Montaje de la valvula (véase Figura 4)

1. Limpiar todas las piezas.

2. Montar los cojinetes en los orificios del
eje [se deben instalar 2 cojinetes cerca
del orificio del cuerpoy 2 cojinetes en los
extremos de fuera de los orificios del eje).
Hacer colapsar el asiento a la forma de
un corazon de fondo redondo y colocar
firmemente la parte del ‘trasero’ del
asiento en posicién en el cuerpo. Alinear los
orificios en el asiento de forma apropiada
con los orificios en el cuerpo.

3. Ajustarelclipalaranuraen el eje.

4. Insertar el eje con suficiente grasa
(de silicona) de modo que sobresalga

aproximadamente %" (10 mm)] en el orificio
interior del asiento. Instalar el disco, con los
orificios del tornillo del disco hacia la placa
superior de la valvula, insertando el disco
en el asiento con el orificio del eje sobre el
lado superior contra el eje, dejando la parte
inferior del disco justo fuera del asiento.
Empujar la parte inferior del disco justo
afuera del asiento. Empujar la parte inferior
del disco a su lugar con un movimiento de
vaivén.

5. Insertar el eje del todo usando una presion
giratoria sobre el eje, y un movimiento
giratorio en el disco. Prestar especial
atencion para que el asiento no sufra dafios
debido a ninguna desalineacién de los
orificios del eje.

6. Alinear la posicion contraperforada del eje
con el orificio del tornillo del eje. Colocar la
junta torica en el tornillo del disco. Aplicar
compuesto fijador de roscas en la rosca
del tornillo del disco. Instalar el tornillo del
discoy apretar fuerte. (véase Tabla 2 para
los pares sugeridos para apriete)

7. Poner la junta térica en el tapdn inferior.
Poner el tapén en el cuerpo y fijarlo en
posicidn con un clip.

8. Poner los cierres del eje en el interior
y exterior del cojinete y luego ajustarlo
sobre la parte superior del eje y en la parte
superior del cuerpo. Fijarlo en posicién con
el clip del cuerpo.

9. Montar el actuador.

5.5 Reinstalacion de la valvula
Véase seccion 3.3.1

TABLA 2 - Pares de apriete recomendados del tornillo del disco

Tamaiio de valvula

DN NPS
350-400 14-16
450-500 18-20
600-800 24-32
900 36

Par de apriete

Nm ft-lbs
140 103
270 200
470 347
1270 937




KEYSTONE SERIE GR VALVULAS DE MARIPOSA DE ASIENTO BLANDO GRW/GRL

MANUAL DE INSTALACION Y OPERACION

SERIE GRW (WAFER)

16
DN 350-900 (NPS 14-36)
3
Vista superior
11
14

SERIE GRL (LUGGED)
DN 350-900 [NPS 14-36)

Vista superior

Detalle ‘A"

FIGURA 4

LISTA DE COMPONENTES
Articulo Descripcion

1 Cuerpo

2 Disco

3 Eje

4. Asiento

5. Tornillo del disco

6. Junta térica del tornillo del disco
7. Tapén

8. Clip del tapon

9. Junta térica del tapén
10. Cojinete

11. Clip del cuerpo

12. Clip del eje

13. Junta térica del cuerpo
14. Junta térica del eje

15. Cojinete

16. Chaveta

LISTA DE COMPONENTES
Articulo Descripcion

Cuerpo

Disco

Eje

Asiento

Tornillo del disco
Junta térica del tornillo del disco
Tapon

Clip del tapdn

Junta térica del tapon
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10. Cojinete

11. Clip del cuerpo

12. Clip del eje

13. Junta térica del cuerpo
14. Junta térica del eje
15. Cojinete

16. Chaveta
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