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Typ VS-FL

Kategorie PED i grupa plynéw

Zawory nadmiarowe sterowane pilotem Serii VS-FL

zostaty zaprojektowane jako urzadzenia funkcjonalne i sg
zazwyczaj uzywane w stacjach redukujgcych cisnienie gazu
w celu zabezpieczenia przed wystgpieniem nadcisnienia,
uwalniajgc niewielkie ilosci gazu w przypadku niedoktadnego
zamkniecia zaworu nadmiarowego.

Jesli zawor nadmiarowy Serii VS-FL jest stosowany jako
urzgdzenie nadmiarowe o petnej wydajnosci (zgodnie

z punktem 8.3.2 normy EN 12186), znajdujace sie za nim
urzgdzenia, chronione przez ten produkt, nie powinny by¢
wyzszej kategorii niz okreslono w Dyrektywie w sprawie
urzgdzen cisnieniowych (PED) 2014/68/UE.

Tabela 1. Kategoria PED dla zaworéw nadmiarowych serii VS-FL

Rozmiar produktu Kategoria Grupa plynéw

dn 25-40-50-65-80-100 - 150 - 200 \% 1

Mozliwe wbudowane akcesoria cisnieniowe (np. piloty
Serii PRX lub filtry SA/2, FU i FD-GPL) sg zgodne z art. 4,
pkt 3 Dyrektywy w sprawie urzgdzen cisnieniowych (PED)
2014/68/UE i zostaty zaprojektowane i wyprodukowane
zgodnie z zasadami dobrej praktyki inzynierskiej (Sound
Engineering Practice, SEP).

Zgodnie z art. 4, pkt 3, produkty ,SEP” nie mogg by¢
oznaczone znakiem CE.

Charakterystyka

Rozmiary korpusoéw i typy koncowek

VS-FL-BP

DN 25-40-50-65-80-100- 150
PN 16

ANSI 150 kotnierzowe

VS-FL

DN 25-40-50-65-80-100- 150 - 200
ANSI 300-600 kotnierzowe

A\ OSTRZEZENIE

Nie przekraczaé¢ wartosci granicznych
cisnienia i temperatury podanych w niniejszej
instrukcji obstugi oraz wszelkich stosownych
normach lub przepisach.

Maksymalne wlotowe cis$nienie robocze
PN 16: 16 barow

ANSI 150: 20 baréw

ANSI 300: 50 barow

ANSI 600: 100 baréw

Przy Sredniej temperaturze otoczenia.

Zakresy cisnienia wylotowego

VS-FL-BP PN 16 ANSI 150 DN 25-40-50: od 0,5 do 8 baréw
VS-FL-BP PN 16 DN 65-80-100-150: od 0,5 do 16 baréw
VS-FL-BP ANSI 150 DN 65-80-100-150:  od 0,5 do 19,3 bara
VS-FL ANSI 300, wszystkie rozmiary: od 1 do 50 baréw
VS-FL ANSI 600, wszystkie rozmiary: od 1 do 80 barow

Minimalna/maksymalna dopuszczalna temperatura (TS)
Patrz etykieta.

Temperatura

Wersja standardowa: Temp. robocza od -10 do 60°C
Wersja niskotemperaturowa: =~ Temp. robocza od -20 do 60°C

Materialy
Kotnierze i pokrywy: Stal

Membrany: Materiat Nitrylowy (NBR) + kauczuk
Nitrylowy PCW (NBR)

Klocki: Kauczuk Nitrylowy (NBR) (FKM dostepny
na zamoéwienie)

Oznakowanie
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Rysunek 2. Etykieta zaworéw nadmiarowych serii VS-FL

Uwaga 1: Patrz ,Charakterystyka”
Uwaga 2: Rok produkgiji

Uwaga 3: Klasa 1: od -10 do 60°C

Klasa 2: od -20 do 60°C
Uwaga 4: PN 16 PS: 16 barow
ANSI 150 PS: 19,3 bara
ANSI 300 PS: 50 baréw
ANSI 600 PS: 100 baréw




Typ VS-FL

Zabezpieczenie przed nadmiernym
cisnieniem

Zalecane wartosci graniczne ci$nienia bezpieczenstwa
zostaty wybite na etykiecie zaworu.

Jesli cisnienie wlotowe moze by¢ wigksze niz warto$¢

PS (patrz etykieta), zabezpieczenie przed nadmiernym
cisnieniem nalezy zapewni¢ rowniez po stronie wylotowe;j.
Praca urzgdzenia ponizej maksymalnego cisnienia
granicznego nie wyklucza mozliwosci wystgpienia
uszkodzen spowodowanych przez czynniki zewnetrzne lub
zanieczyszczenia w instalacji.

Po wystgpieniu nadmiernego cisnienia nalezy skontrolowac¢
zawor nadmiarowy pod katem uszkodzen.

Transport i przenoszenie

Nalezy przestrzegac ustalonych procedur transportu

i przenoszenia, aby unikng¢ uszkodzen czesci pod
ci$nieniem w wyniku wstrzgséw lub nietypowych naprezen.
Sruby pierscieniowe sg przeznaczone do przenoszenia
ciezaru sprzetu.

Zabudowane linie czujnikowe i akcesoria cisnieniowe

(np. piloty) powinny by¢ chronione przed wstrzgsami lub
nietypowymi naprezeniami.

Wymogi ATEX

Zastosowanie dyrektywy produktowej ATEX:
Tabela 2. Przeglad

Typ Klasyfikacja Zespoly ATEX OZ“Z';‘I’E‘;’(a"'e
Nie podlega
Regulator/SSD  |Urzadzenia nieelektryczne dyrektywie Nie
2014/34/UE
Regulator/SSD Urzadze.nle nleelektryczn.e . )
+ wyposazone w urzadzenie|  Stanowi zespot
urzadzenie elektryczne objete zgodnie z dyrektywq C E @ n2etl
elel?t e zakresem dyrektywy UE 2014/34/UE
& ATEX 2014/34/UE

A\ OSTRZEZENIE

Uzycie ,,zespotu ATEX” w atmosferze
zagrozonej wybuchem.

Urzadzenie nieelektryczne obejmujgce urzgdzenie
elektryczne (zblizeniowe, mikroprzetgcznik...) jest ,zespotem
ATEX” i wehodzi w zakres dyrektywy ATEX 2014/34/UE.

W przypadku zastosowania takich urzgdzen w stacji kontroli
i/lub pomiaru cisnienia gazu ziemnego zgodnie z normami
europejskimi EN12186, EN12279 i EN1776, mozna je
instalowa¢ we wszelkiego rodzaju strefach sklasyfikowanych
zgodnie z Dyrektywg 1999/92/WE z dnia 16 grudnia 1999 r.,
pod nastgpujgcymi warunkami:

a) urzadzenia / obwody elektryczne sg podtgczone
do odpowiednich i certyfikowanych urzgdzen
iskrobezpiecznych (odpowiednia bariera Zenera)

b) urzadzenia / obwody elektiryczne sg uzywane zgodnie
z niniejszg instrukcjg wydang przez producenta i/lub
dostepng na naszej stronie internetowej

Oznakowanie ATEX

Na zespole ATEX zainstalowana zostanie tabliczka znamionowa.
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TIPO
TYPE
MATRICOLA ANNO

SERIAL NR. YEAR

DESTINAZIONE D’USO|
INTENDED USE

Rysunek 3. Etykieta zespofu ATEX

Gdzie:
¢ Producent: Nazwa i adres i/lub logo producenta

. C E : Oznaczenie zgodnosci z dyrektywg europejska
* Typ: Opis zespotu ATEX
* Numer seryjny i rok budowy

. @ : Specjalne oznaczenie zabezpieczenia
przeciwwybuchowego

e lI: Grupa urzadzen

» 2: Kategoria urzgdzen/poziom ochrony 2 = odpowiednie
dla strefy 1

* G: Do gazow, pary lub mgiet
¢ T: Klasa temperaturowa (tj.: T6 > 85 ... < 100°C)

* Przeznaczenie: Infrastruktura gazu ziemnego



Typ VS-FL

Piloty

Zawory nadmiarowe VS-FL sg wyposazone w piloty Serii PRX.

Tabela 3. Charakterystyka pilotow Typu PRX/182 i PRX-AP/182

MODEL DOPUSZCZALNE CISNIENIE USTAWIONY ZAKRES Materiat KORPUSU
W,, bar | POKRYW
PRX/182 0,5-40
Stal
PRX-AP/182 30-80
Uwaga: Ztgcza gwintowane zenskie 1/4 NPT
Dziatanie
PILOT PILOT
TYP PRX/182 TYP PRX/182
PRZESLONA PRZESLONA
13 13 13 13 —
KOMORA 2 = KOMORA 2
=
—=
L
B
)(
DYSZA
A
ZESPOL MEMBRANY
KOMORA 1
[ SPREZYNA ZAWORU NADMIAROWEGO ]
LIl LIl LIl LIl

[
i

Rysunek 4. Zamkniety zawér nadmiarowy VS-FL

Membrana (na state potgczona z przestong) dzieli sitownik
zaworu nadmiarowego na dwie komory.

Komora 1 ma potgczenie z ci$nieniem atmosferycznym, zas
komora 2 z pilotem.

W standardowych warunkach roboczych w obu komorach
nie ma cisnienia, a sprezyna zaworu nadmiarowego
oddziatuje na membrane i zamyka przestone.

Jesli cisnienie w przewodzie przekracza nastawe pilota, pilot
umozliwia przeptyw gazu z przewodu do komory 2.

O

Rysunek 5. Otwarty zawér nadmiarowy VS-FL

Przestona otwiera sie, gdy sita wytwarzana przez cisnienie
gazu oddziatujgce na membrane staje sie wigksza niz
naprezenie sprezyny zaworu nadmiarowego.

Po uwolnieniu nadmiaru gazu i powrocie cisnienia

w przewodzie do standardowych warunkéw roboczych pilot
zatrzymuje przeptyw cisnienia, komora 2 nie jest juz zasilana
i zostaje oprozniona przez dysze.

Zespot membrany jest wypychany w gore przez sprezyne
zaworu nadmiarowego, a przestona zamyka sie.



Typ VS-FL

Wymiary i masa

Rysunek 6. Wymiary serii VS-FL

Tabela 4. Wymiary serii VS-FL

WYMIARY, mm
MASA, kg
BN DLUGOSC ZABUDOWY - | A
PN 16 — ANSI 150 ANSI 300 — ANSI 600 PN 16 — ANSI 150 ANSI 300 — ANSI 600 PN 16 — ANSI 150 ANSI 300 — ANSI 600
VS-FL-BP VS-FL VS-FL-BP VS-FL VS-FL-BP VS-FL
25 184 210 285 225 24 31
40 222 251 306 265 37 47
50 254 286 335 287 48 60
65 276 311 370 355 68 88
80 298 337 400 400 83 148
100 352 394 450 480 105 201
150 451 508 590 610 255 480
200 - 610 - 653 .- 620
1. ANSI 300 | = 568 — Ztgcza gwintowane zenskie 1/4 NPT
Uwaga: (*) ANSI 300 | = 568 — Ztgcza gwintowane zenskie 1/4 NPT
Instalacja
D0 ATHOSFER( LU SRR
TYP PRX/182
DYSZA,
0,75 MM .y KOREK
JI s

L €

© ]

1=

»

TYP VS/FL

Uwaga: zalecane s przewody rurowe ze stali nierdzewnej o srednicy 10 mm.

Rysunek 7. Schemat przytgcza/instalacji Serii VS-FL




Typ VS-FL

Instalacja (cigg dalszy)

* Upewnic sig, ze dane na etykiecie zaworu sg zgodne
z wymaganiami dotyczgcymi uzytkowania.

* Upewnic sie, ze zawdr jest zamontowany zgodnie
z kierunkiem przeptywu wskazanym przez strzatke.

* Wykonac potgczenia w sposéb przedstawiony na rysunku 7.

A\ OSTRZEZENIE

Instalacji i serwisowania zaworu
nadmiarowego moze dokonywac tylko
wykwalifikowany personel.

Zawory nadmiarowe nalezy instalowac,
eksploatowac i konserwowac¢ zgodnie

z miedzynarodowymi i obowigzujgcymi
kodeksami i przepisami.

Brak natychmiastowego wycofania zaworu
nadmiarowego z eksploatacji moze stwarzac¢
stan zagrozenia.

W przypadku nadmiernego cisnienia

w zaworze nadmiarowym lub jego instalacji

w miejscach, w ktorych warunki pracy

moga przekraczaé¢ wartosci graniczne

podane w specyfikacjach lub gdy warunki
przekraczaja parametry znamionowe
przylegtych rur lub potgczen rurowych, istnieje
ryzyko powstania obrazen ciata, uszkodzen
sprzetu lub wyciekéw w wyniku wyptywu
plynéw lub pekniecia czesci pod cisnieniem.
W celu zapobiezenia wspomnianym
obrazeniom ciata i uszkodzeniom nalezy
zainstalowac urzadzenia ograniczajace
cisnienie (zgodnie z wymogami odpowiednich
kodeksow, przepiséw lub norm), aby
uniemozliwi¢ przekroczenie wartosci
granicznych warunkéw pracy.

Ponadto fizyczne uszkodzenie zaworu
nadmiarowego moze doprowadzi¢ do
obrazen ciala i szkéd materialnych

w wyniku wydostania sie ptynu.

Aby unikngé wspomnianych obrazen
ciata i szkéd, zawoér nadmiarowy nalezy
zainstalowa¢ w bezpiecznym miejscu.

Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢, czy warunki
pracy sa zgodne z ograniczeniami uzytku.

W urzadzeniach zainstalowanych przed
zaworami nadmiarowymi (EN 12186

i 12279) nalezy zapewni¢ wszelkie
urzadzenia spustowe.

W przypadku korzystania z zaworu
nadmiarowego Serii VS-FL w instalacji
zawierajgcej niebezpieczne lub tatwopalne
gazy zapton lub wybuch oparow
nagromadzonego gazu moze spowodowac
obrazenia ciata i szkody materialne.

Aby zapobiec takim obrazeniom lub
uszkodzeniom, nalezy zastosowa¢ rury
lub przewody odprowadzajgce gaz do
bezpiecznego, dobrze wentylowanego
obszaru, zgodnie z miedzynarodowymi
i obowigzujacymi przepisami.

Rury odpowietrzajgce niebezpieczny

gaz powinny zosta¢ poprowadzone

w szczegolnosci odpowiednio daleko

od budynkoéw i okien, aby nie stanowity
dodatkowego zagrozenia, a otwor
wentylacyjny powinien zostaé zabezpieczony
przed zablokowaniem.

W przypadku instalacji zaworu nadmiarowego
na zewnatrz do wylotu nalezy przymocowacé
odpowiednie zabezpieczenie, takie jak

ostony przeciwdeszczowe lub kolanka, aby
zapobiec zatkaniu zaworu nadmiarowego lub
gromadzeniu sie wilgoci, zracych substancji
chemicznych lub innych obcych materiatéw.
W przypadku instalacji zewnetrznych zawor
nadmiarowy nalezy umiescic¢ z dala od

ruchu pojazdéw.

Ponadto, w stosunku do miejsca korzystania z tego
produktu, normy EN 12186 i 12279:

» zapewniajg ochrone katodowsg i izolacje elektryczng
w celu unikniecia korozji oraz

» zgodnie z punktem 7.3/7.2 wyzej wymienionych norm,
gaz powinien by¢ oczyszczany przez odpowiednie
filtry/separatory/skrubery, aby unikng¢ jakiegokolwiek
technicznego i uzasadnionego zagrozenia erozjg lub
Scieraniem czesci pod cisnieniem

Przedmiotowe urzgdzenia cisnieniowe nalezy instalowac

w obszarze niesejsmicznym i nie mogg by¢ narazone na

dziatanie ognia i piorunow.

Przed zainstalowaniem zaworu nadmiarowego nalezy oczysci¢

wszystkie rurociagi i upewnic sig, czy nie zostat on uszkodzony

oraz zanieczyszczony ciatami obcymi w czasie transportu.

W przypadku korpusow kotnierzowych nalezy uzywac
odpowiednich uszczelek liniowych oraz zaaprobowanych
technik tworzenia potgczen rurowych i Srubowych.
Zainstalowac zawoér nadmiarowy w dowolnej pozycji, o ile nie
okres$lono inaczej. Nalezy jednak upewni¢ sie, ze przeptyw
przez korpus odbywa sie w kierunku wskazywanym przez
umieszczong na nim strzatke.

Instalacje nalezy przeprowadzi¢, unikajgc nietypowych
naprezen na korpusie i stosujgc odpowiednie elementy
taczace (Sruby, kotnierze, ...) zgodnie z wymiarami
urzadzenia i warunkami pracy.

Uwaga

Zawor nadmiarowy nalezy zainstalowa¢ w taki
sposob, aby otwory wentylacyjne pilotow nie
byty nigdy zastoniete.

W przypadku instalacji zewnetrznych zawér nadmiarowy
powinien by¢ umieszczony z dala od ruchu pojazdéw i w taki
sposob, aby uniemozliwi¢ przedostawanie sie przez pilot
zaworu wody, lodu i innych ciat obcych.

Nalezy unika¢ umieszczania urzgdzenia pod okapami lub
rynnami odptywowymi i upewnic sie, ze znajduje sig ono
powyzej prawdopodobnego poziomu sSniegu.

Uruchamianie

Zawor nadmiarowy jest fabrycznie nastawiony mniej wiecej
w potowie zakresu sprezyny, czyli zgdanego ci$nienia.
Dlatego uzyskanie Zgdanych rezultatbw moze wymagac
wstepnej regulacii.

Po wykonaniu prawidtowej instalacji i wyregulowaniu
zaworéw nadmiarowych powoli otworzyé zawory linii przed
i za urzadzeniem.



Typ VS-FL

Regulacja pilota

Przed zaworem nadmiarowym nalezy zamontowac

urzadzenie zdolne do wytworzenia ci$nienia, przy ktérym

zawor ma uwalnia¢ gaz (regulator ci$nienia, butla ze

sprezonym powietrzem lub gazem itp.) oraz manometr

z odpowiednig skalg.

Wyregulowac¢ naprezenie sprezyny za pomocg sruby

regulacyjnej w nastepujgcy sposob:

» Dokreci¢ catkowicie srube regulacyjna.

» Doprowadzi¢ cisnienie przed zaworem nadmiarowym do
wartosci zadanej.

» Powoli poluzowac srube regulacyjng do momentu otwarcia
zaworu nadmiarowego. Objawia sie to poprzez ulatnianie
sie gazu przez otwor wentylacyjny.

« Kilkakrotnie zmniejszy¢, a nastepnie zwiekszy¢ cisnienie,
aby sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie zaworu i w razie
potrzeby dokona¢ korekty ustawienia.

Wylaczanie

A\ OSTRZEZENIE

Aby zapobiec obrazeniom ciata wynikajacym
z nagtego uwolnienia ci$nienia, przed
przystapieniem do demontazu nalezy odcigé
zawo6r nadmiarowy od cisnienia i uwolnié
uwiezione cisnienie z urzagdzenia i przewodu
cisnieniowego.

W przypadku demontazu gtéwnych elementow
utrzymujacych cisnienie na potrzeby

kontroli i procedur konserwacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ zewnetrzne i wewnetrzne

testy szczelnosci zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Kontrole okresowe

A\ PRZESTROGA

Zaleca sie okresowe kontrole zaworu
nadmiarowego i pilota.

Aby sprawdzi¢ sprawnos$¢ zaworu nadmiarowego, nalezy
zasymulowac wzrost ci$nienia w instalacji, stosujgc te
samg procedure, ktérg opisano w poprzednim punkcie
~Regulacja pilota”.

Zawor jest sprawny, jesli przy wzroscie cisnienia zauwazalne
jest uwalnianie gazu. Wraz z przywrdceniem cisnienia

do prawidtowej wartosci roboczej uwalnianie gazu musi
natychmiast ustac.

Zaleca sie rowniez okresowe sprawdzanie wktadek
uszczelniajgcych pilotow i zaworéw nadmiarowych zgodnie
z opisem w kolejnych punktach.

Konserwacja zaworéw nadmiarowych
(patrz rysunki od 8 do 12)

A\ OSTRZEZENIE

Wszystkie procedury konserwacyjne musi
przeprowadza¢ wykwalifikowany personel.

W razie potrzeby prosimy o kontakt z naszymi
przedstawicielami ds. pomocy technicznej lub
autoryzowanymi sprzedawcami.

Zawor nadmiarowy serii VS-FL i jego akcesoria cisnieniowe
podlegajg normalnemu zuzyciu i nalezy je okresowo
sprawdzac i w razie potrzeby wymieniac.

Czestotliwos¢ przeglagdéw/kontroli i wymian zalezy

od stopnia ciezkosci warunkéw eksploatacji oraz
obowigzujgcych krajowych lub branzowych kodekséw, norm
i przepisow/zalecen.

Zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi lub branzowymi
kodeksami, normami i przepisami/zaleceniami, wszystkie
zagrozenia objete szczegdtowymi testami po ostatecznym
montazu przed naniesieniem oznakowania CE powinny

by¢ réwniez uwzglednione po kazdym kolejnym ponownym
montazu w miejscu instalacji, w celu zapewnienia
bezpieczenstwa urzgdzenia przez caty okres jego uzytkowania.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych
nalezy odcig¢ doptyw gazu przed i za zaworem, a takze
upewnic sie, ze wewnatrz korpusu nie ma gazu pod cisnieniem,
poluzowujgc potgczenia przed i za zaworem.

Wymiana wkiladki uszczelniajgcej

a. Odtgczyé wszystkie tgczniki, uniemozliwiajgc usuniecie
wylotowej rury kré¢cowej i wyjaé ja.

b. Poluzowaé wkrety (poz. 5) i wysung¢ kotnierz
wylotowy (poz. 22), wymienic¢ pierscien
samouszczelniajgcy (poz. 18).

c. Zdjg¢ uchwyt wkiadki (poz. 19) z pokrywy
wylotu (poz. 13). Tylko w przypadku rozmiaru DN 200
uchwyt wktadki pozostaje przymocowany do kotnierza
wylotowego i nie jest konieczny jego demontaz.

d. Poluzowac¢ wkret (poz. 25), element ustalajgcy wktadki
(poz. 21), wyja¢ i wymieni¢ zespot wktadki (poz. 20).

e. Sprawdzi¢, czy czes¢ tulei (poz. 16), ktora dotyka
zespotu wkiadki (poz. 20), jest nienaruszona. Jesli nie,
przeprowadzi¢ ogoélng konserwacje i wymienic tuleje

f. Zmontowac¢ ponownie, wykonujgc powyzsze czynnosci
w odwrotnej kolejnosci, uwazajac, aby nie uszkodzi¢
pierscienia samouszczelniajgcego (poz. 18). Aby utatwié
montaz uchwytu wktadki (poz. 19), nalezy uzy¢é pompy
pneumatycznej, ktéra po podtgczeniu do ztgczki (poz. 17)
powoduje catkowite otwarcie tulei (poz. 16).



Typ VS-FL

Konserwacja ogélna zaworéw nadmiarowych

a. Odtgczy¢ wszystkie ztgcza, zdemontowac regulator
z instalacji i ustawi¢ go w pozycji pionowej do gory.

b. Zaznaczy¢ potozenie kotnierzy wlotowych i wylotowych
(poz. 1 22) oraz pokrywy (poz. 11 i 13), aby zachowac¢
prawidiowe ustawienie podczas nastepnej fazy
ponownego montazu.

c. Rozdzieli¢ pokrywy (poz. 11 i 13), odkrecajac
wkrety (poz. 9).

A\ OSTRZEZENIE

Sprezyna (poz. 6) jest sciSnieta pomiedzy
pokrywami (poz. 11 i 13). Jej nagte uwolnienie
moze spowodowac ich niebezpieczne
odrzucenie od siebie.

Aby temu zapobiec, zastgpi¢ dwa wkrety
(poz. 9) gwintowanymi trzpieniami i ich
nakretkami, odkreci¢ pozostate wkrety

i uzy¢ nakretek do powolnego zwolnienia
naprezenia sprezyny.

d. Wysunac¢ zespot membrany z tulejg (poz. 161 10)
z pokrywy wlotu (poz. 11) i zdemontowac¢ wskaznik
(poz. 34).

e. Poluzowa¢ wkrety (poz. 27), wysung¢ osiowo
z tulei (poz. 16) ptyty (poz. 8 i 12) i membrane (poz. 10).
Wymieni¢ pierscienie samouszczelniajgce (poz. 26 i 28).

f. Poluzowac¢ wkrety (poz. 5 lub 64 w przypadku rozmiaréw
DN 150 i DN 200) i zdemontowac¢ kotnierz wlotowy
(poz. 1). Wymieni¢ pierscienie przeciwcierne (poz. 2)

i pierscien samouszczelniajacy (poz. 3).

g. Odkreci¢ wspornik wskaznika ruchu (poz. 36) od
pokrywy wlotu (poz. 11), zdemontowac¢ czesci, wymienic
pierscienie samouszczelniajgce (poz. 35 37) i pierscien
samouszczelniajgcy (poz. 4) na pokrywie wlotu (poz. 11).

h. Poluzowa¢ wkrety (poz. 5) i osiowo wysungc¢
kotnierz wylotowy (poz. 22). Wymieni¢ pierscien
samouszczelniajgcy (poz. 18), pierscienie
przeciwcierne (poz. 2) i pierécien samouszczelniajgcy
(poz. 3).

i. Zdja¢ uchwyt wktadki (poz. 19) z pokrywy
wylotu (poz. 13). Tylko w przypadku rozmiaru DN 200
uchwyt wktadki pozostaje przymocowany do kotnierza
wylotowego i nie jest konieczny jego demontaz.

j. Poluzowac¢ wkret (poz. 25), element ustalajgcy wkiadki
(poz. 21), wyjg¢ i wymieni¢ zespot wktadki (poz. 20).

k. Sprawdzi¢, czy czes¢ tulei (poz. 16), ktdra dotyka
zespotu wkitadki (poz. 20), jest nienaruszona. Jesli nie,
wymieni¢ tuleje

I. Sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci, zwracajac
szczegolng uwage na niklowane powierzchnie. Wymienic
wszystkie zuzyte lub uszkodzone elementy.

m. Oczysci¢ wszystkie rozmontowane czesci benzyng
i osuszy¢ sprezonym powietrzem.

Ponowny montaz

Nasmarowac¢ wszystkie uszczelki srodkiem Molykote® 55 M,
zachowujgc szczegdlng ostroznosé, aby nie uszkodzic¢

ich podczas ponownego montazu. Ponownie

zamontowac czesci, wykonujac powyzsze czynnosci

w odwrotnej kolejnosci.

Wykonujgc kolejne czynnosci, nalezy upewnic sig, ze czesci
poruszajg sie swobodnie i bez tarcia.

W dodatku:

a. Przed zamontowaniem zespotu tulei z membrang
(poz. 16 i 10), ponownie ztozy¢ grupe wskaznikow
(poz. 34, 35, 36, 37, 38 i 40) i zamontowac jg na
pokrywie wlotu (poz. 11). Po zakonczeniu ponownego
montazu przymocowac tuleje sprezynowg (poz. 33)
do ptyty (poz. 8). Nie przeprowadzac¢ tego montazu
w przypadku rozmiaru DN 200.

b. Po zakonczeniu ponownego montazu nalezy upewnic sie,
ze wszystkie wkrety zostaty rownomiernie dokrecone.

c. Zdjg¢ zatyczke (poz. 40) i postuka¢ gumowym lub
drewnianym mtotkiem we wskaznik (poz. 34), aby
potaczy¢ tuleje sprezynowa (poz. 33) z ptytg (poz. 8).
Tylko w przypadku rozmiaru DN 200: wiozy¢ wskaznik
(poz. 34) i zaczepi¢ go na ptlytce (poz. 8), ponownie
ztozy¢ grupe wskaznikéw (poz. 35, 36, 37, 38 i 40)

i zamontowac jg na pokrywie wlotu (poz. 11).

d. Uzy¢ pompy pneumatycznej podtgczonej do ztgcza
(poz. 7), aby sprawdzi¢ poprawno$c¢ dziatania regulatora.

e. Po zakonczeniu ponownego montazu sprawdzic¢
poprawno$¢ dziatania wszystkich cze$ci. Sprawdzic¢
regulator przy uzyciu wody z mydtem, upewniajgc sie, ze
nie ma przeciekow.

f. Ponownie zamontowac regulator w instalaciji i przywrécic
wszystkie potgczenia.

Konserwacja pilota typu PRX/182
(patrz rys. 13)

Instalacja
a. Upewnic sie, czy dane techniczne na ptycie pilota sg
zgodne z przeznaczeniem.

b. Upewni¢ sie, czy wszystkie potgczenia sg
prawidtowo wykonane.

Uruchamianie
Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami uruchamiania
zaworu nadmiarowego.

Kontrole okresowe

Nalezy regularnie sprawdzac¢ szczelnos$¢ pilota, postepujac
zgodnie z nastepujacg procedura:
a. Poddac przytgcze A standardowemu cisnieniu roboczemu.

b. Upewni¢ sie, ze z przytgcza B nie ulatnia sie gaz.
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Konserwacja

fA\ PRZESTROGA

W celu zapewnienia prawidtowych wynikow
serwisowania prace konserwacyjne powinien
przeprowadza¢ wykwalifikowany personel.

W celu uzyskania informacji prosimy o kontakt
z naszymi przedstawicielami ds. pomocy
technicznej lub autoryzowanymi sprzedawcami.
Przed przystapieniem do czynnosci
serwisowych pozwoli¢ na ujscie gazu pod
cisnieniem z odpowiedniej czesci instalacji.

Konserwacja ogdlna
a. Odigczy¢ i usunac pilot z instalacji.
b. Catkowicie odkreci¢ srube regulacyjng (poz. 1).

c. Odkrecic zatyczke (poz. 3), w przypadku wersji AP
réwniez przedtuzenie (poz. 35), zdja¢ oprawke sprezyny
(poz. 6) i sprezyne (poz. 7). Wymieni¢ pierscienie
samouszczelniajgce (poz. 4 i 5).

d. Poluzowac¢ wkrety (poz. 10), zdjg¢ gorng pokrywe
(poz. 8) i doing pokrywe (poz. 21). Wymieni¢ pierscien
samouszczelniajgcy (poz. 18).

e. Zablokowac trzpien (poz. 23), wktadajgc klucz w naciecia,
i odkrecic¢ nakretki (poz. 20 i 26).

f. Rozmontowaé czesci i wymieni¢ membrane (poz. 14)

i wktadke (poz. 22).

g. Odkreci¢ gniazdo (poz. 19) i wymienic pierscien
samouszczelniajgcy (poz. 17).

h. Za pomocg benzyny oczyscic korpus pilota i wszystkie
metalowe czesci. Dokfadnie przedmuchac je sprezonym
powietrzem i sprawdzi¢, czy wzdtuz przewodow gazowych
nie ma zadnych otworow. Wymieni¢ wszelkie zuzyte czesci.

Rozwigzywanie probleméw

Ponowny montaz

Ponownie zamontowa¢ wszystkie czesci, wykonujgc opisane
powyzej czynnosci w odwrotnej kolejnosci (patrz czesé
Konserwacja ogdina).

Podczas montazu czesci nalezy dopilnowac, aby poruszaty
sie one swobodnie, nie powodujgc tarcia.

Nalezy zadbac¢ o:

a. Nasmarowanie pierscieni samouszczelniajgcych
i membran poprzez natozenie cienkiej warstwy smaru
Molykote® 55 M'.

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ ich podczas
ponownego montazu. Wszystkie inne czesci pilota nie
wymagajg smarowania.

b. Réwnomierne dokrecenie $rub zaciskowych
pokrywy (poz. 10) w celu zapewnienia wiasciwej szczelnosci.

c. Przetestowanie dziatania, kalibracji i szczelnosci pilota
zgodnie z opisem w punkcie ,Kontrole okresowe”.

d. Podtgczenie uprzednio rozmontowanych fgcznikow.
Sprawdzi¢ szczelnos$c¢, uzywajagc mydlin.
Kalibracja

Patrz czes$¢ Regulacja pilota na stronie 6.

Czesci zamienne

Przechowywanie czesci zamiennych powinno odbywac

sie z zastosowaniem odpowiednich procedur zgodnie

z krajowymi normami/przepisami, aby unikngé nadmiernego
starzenia sie lub jakichkolwiek uszkodzen.

Tabela 5. Rozwigzywanie probleméw z zaworami nadmiarowymi serii VS-FL

OBJAWY PRZYCZYNA

DZIALANIA

Brak doptywu gazu

Sprawdzi¢ doptyw gazu

Pilot nie jest zasilany

Sprawdzi¢ potgczenia pilota

Zawor nie otwiera sig

Membrana zaworu jest uszkodzona Wymienic

Nastawa pilota jest wyzsza niz wymagana

Sprawdzi¢ ustawienie pilota

Uszczelki sg zuzyte Wymieni¢

Zawor nie jest prawidtowo uszczelniony

Osady brudu na wkiadce uszczelniajgcej utrudniajg
prawidtowe ustawienie przestony

Wyczysci¢ lub wymienié

Nastawa pilota jest nizsza niz wymagana

Sprawdzi¢ ustawienie pilota
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Wykazy czesci Pozycia Opis
Zaw()r nadmiarowy VS-FL :gi lzierécieﬁ samouszczelniajgcy™
; odpora
(patrz rysunki od 8 do 12) 404 Pierscien samouszczelniajacy*
405 Tuleja sprezynowa
Pozycja Opis 406 Wskaznik
407 Nakretka
1 Kotnierz wlotowy 408 Wspornik
2 Pierscien przeciwcierny* 409 Podpora
3 Pier$cien samouszczelniajgcy™ 410 Przetacznik zblizeniowy
4 Pierscien samouszczelniajgcy* 411 Zlacze
5 Wkret
6 Sprezyna
7 Ztacze Pilot typu PRX/182 (patrz rys. 13)
8 Ptyta wlotowa
9 Wkret
10 Membrana Pozycja Opis
1 Pokrywa wlotu 1 Sruba regulacyjna
12 Ptyta wylotowa 2 Nakretka
13 Pokrywa wylotu 3 Zatyczka
14 Podktadka 4 Pierscien samouszczelniajgcy*
15 Nakretka 5 Pierscien samouszczelniajgcy*
16 Tuleja 6 Plyta no$na sprezyny
17 Ztgcze 7 Sprezyna
18 Pierscien samouszczelniajgcy* 8 Pokrywa géma
19 Uchwyt wktadki 9 Ptyta nos$na sprezyny
20 Zespot wkiadki* 10 Whkret
21 Element ustalajgcy wktadki 11 Podktadka
22 Kotnierz wylotowy 12 Filtr
25 Wkret 13 Ptyta
26 Pierscien samouszczelniajgcy* 14 Membrana*
27 Wkret 15 Plyta
28 Pierscien samouszczelniajgcy* 16 Korpus
29 Wspornik etykiety 17 Pierscien samouszczelniajgcy*
30 Etykieta 18 Pierécien samouszczelniajacy*
31 Nit 19 Gniazdo
32 Etykieta 20 Nakretka
33 Tuleja sprezynowa 21 Dolna pokrywa
34 Wskaznik 22 Zespdt uchwytu podktadki*
35 Pierscien samouszczelniajgcy* 23 Trzpier
36 Podpora 24 Ptyta
37 Pierscien samouszczelniajgcy* 25 Pierscien samouszczelniajgcy*
38 Tuleja 26 Nakretka
39 Etykieta wskaznika 28 Pierscien samouszczelniajacy*
40 Zatyczka 29 Piyta
43 Ttumik SR 31 Wkret
46 Pierscien samouszczelniajgcy* 33 Korek
47 Pierscien samouszczelniajgcy* 34 Korek
48 Podktadka 35 Przedtuzenie
59 Wkret oczkowy
61 Wkret specjalny
62 Wkret Czesci gumowe oznaczone symbolem (*) sg dostarczane
63 Podkiadka elastyczna w ,zestawie czesci zamiennych”, zalecanym jako
64 Wkret wyposazenie zapasowe.
64 Wkret W celu zamowienia zestawu konieczne jest przekazanie
65 Sworzen elastyczny nam typu zaworu nadmiarowego lub pilota oraz jego numeru
400  Piyta seryjnego.
401 Tuleja
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Schematy zespotéw
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Rysunek 8. Zawér nadmiarowy VS-FL od DN 25 do DN 150
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