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Instrukcja montazu i konserwacji zawordéw Vanessa, seria 30,000 - konfiguracja podstawowa.
Korpus typu dwukotnierzowego, miedzykotnierzowy, z kotnierzem posrednim lub przytaczami do spawania

Zakres produktow do ktérych ma
zastosowanie niniejsza instrukcja

e Zawory serii 30,000 w podstawowej
konfiguracji, korpus dwukotnierzowy, ktéry
moze pracowac miedzy dwoma kotnierzami
rurociagu lub mozna go zamocowac $rubami
do jednego kotnierza z ktorejkolwiek strony.
Zawory serii 30,000 w podstawowe;]
konfiguracji, korpus z kotnierzem posrednim,
ktory musi by¢ zamocowany érubami do
kotnierza rurociagu z ktérejkolwiek strony.
Zawory serii 30,000 w podstawowe]
konfiguracji, korpus miedzykotnierzowy,
ktory moze by¢ instalowany pomiedzy dwoma
kotnierzami.

Zawory serii 30,000 w podstawowe]
konfiguracji, korpus z przytaczami do
spawania, ktory musi by¢ wspawany w
rurociag.

DZIAL 1 - PRZECHOWYWANIE ZAWOROW

1.1 Przygotowanie i zabezpieczenie przed

wysytka

Wszystkie zawory sa prawidtowo zapakowane,

tak aby zabezpieczy¢ elementy ktére moga by¢

narazone na uszkodzenie podczas transportu i

przechowywania na miejscu. W szczegélnosci

nalezy stosowac nastepujace srodki
zapobiegawcze:

1. Zawory musza by¢ zapakowane z dyskiem
w pozycji zamkniete]. Powierzchnie
uszczelniajace kotnierzy (powierzchnie
odsadzone) sa zabezpieczone odpowiednim
smarem ochronnym. Powierzchnie czotowe
kotnierzy musza by¢ ostoniete plastykowymi
lub drewnianymi dyskami zamocowanymi
przy pomocy tasm.

2. Zawory bez napedu: odstoniety fragment
trzpienia powinien by¢ zabezpieczony
plastykowa tuleja.

3. Zawory wyposazone w naped: W przypadku
zaworow z napedami pneumatycznymi
lub hydraulicznymi o pozycji awaryjnej
.zawor otwarty” i wyposazonymi w reczna
przektadnie awaryjna - nalezy zamknac
zawor korzystajac z tej przektadni. Jezeli
zawor nie posiada przektadni awaryjnej,
woéwczas w ostonach kotnierzy wykonuje sie
naciecia przez ktdre moze przej$¢ wystajacy
fragment dysku. Ponadto ten fragment
dysku dodatkowo starannie zabezpiecza sie.
Wszystkie zawory z napedami musza by¢ w
sposéb pewny posadowione na palecie lub w
skrzyni. Szczegoélna uwage nalezy zwrocic,
aby zaden element napedu [szczegdlnie
przewody pneumatyczne czy akcesoria) nie
wystawat poza palete (skrzynie).

4. Typ opakowania musi by¢ podany w
zamowieniu kupujacego i powinien by¢
odpowiedni, tak aby zapewni¢ bezpieczny
transport do miejsca przeznaczenia i
ewentualna konserwacje przed instalacja.

1.2 Wymagania przy przemieszczaniu
zaworéow

A - Zawory w opakowaniu

Palety i stelaze

transportowe: Podnoszenie i przemieszczanie
zaworow na paletach dokonuje
sie za pomoca wozkow
widtowych chwytajacych tadunek
w odpowiednio przygotowanych
miejscach.

Podnoszenie i przemieszczanie
zaworow w skrzyniach dokonuje
sie wykorzystujac odpowiednio
przygotowane uchwyty
znajdujace sie w oznaczonym
Srodku ciezkosci tadunku.
Transportowanie wszelkich
towaréw opakowanych musi
by¢ dokonywane w sposdb
bezpieczny z przestrzeganiem
wszelkich lokalnie
obowiazujacych przepiséw w tym
zakresie.

Skrzynie:

B - Zawory nieopakowane

1. Podnoszenie i przemieszczanie takich
zaworow musi by¢ dokonywane
odpowiednimi srodkami i przy zachowaniu
dopuszczalnych nosnosci. Przemieszczanie
powinno odbywac sie na paletach z
zabezpieczeniem przed uszkodzeniem
wszelkich powierzchni obrobionych.

2. W przypadku zawordw o duzych gabarytach

zawieszanie i zaczepianie tadunku powinno
by¢ dokonywane przy uzyciu odpowiednich
narzedzi do podnoszenia (wsporniki, haki,
zamocowania, liny itp.) jak tez wtasciwych
narzedzi do réwnowazenia ciezaru, aby
zabezpieczyc¢ tadunek przed przechyleniem
sie lub zsunieciem podczas przenoszenia.
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1.3 Przechowywanie i konserwacja przed

zainstalowaniem

W przypadku koniecznos$ci magazynowania

zaworow przed zainstalowaniem nalezy

je przechowywacd pod nadzorem a proces

magazynowania musi odpowiadac

nastepujacym kryteriom

1. Zawory musza by¢ przechowywane
w zamknietym czystym i suchym
pomieszczeniu magazynowym.

2. Dysk zaworu musi znajdowac sie w pozycji
zamkniete] a powierzchnie czotowe
kotnierzy zabezpieczone plastykowymi lub
drewnianymi tarczami zamocowanymi przy
pomocy tasm. Jezeli to mozliwe, najlepiej
zachowac oryginalne zabezpieczenie.

3. Nalezy przeprowadzac okresowe kontrole w
celu upewnienia sie, czy powyzsze warunki
sa stale utrzymywane.

UWAGA

Przechowywanie pod gotym niebem przez krétki
okres czasu jest dopuszczalne jedynie jezeli zawory
sa odpowiednio opakowane (zawory zapakowane w
skrzyniach wytozonych smotowanym papierem a
zawarto$¢ dobrze zabezpieczona pochtaniaczami
wilgoci).

UWAGA

W przypadku koniecznosci podnoszenia i/lub
przemieszczania zawordow nalezy srodki stuzace
do tego celu dobrac odpowiednio do masy zaworu
podanej w naszym liscie spedycyjnym i innych
dokumentach przewozowych. Podnoszenie i
przemieszczanie moze byc dokonywane tylko
przez wykwalifikowany personel.

Elementy mocujace i zawiesia powinny by¢
zabezpieczone plastykowymi naktadkamiw
miejscach gdzie stykaja sie z ostrymi krawedziami.

W czasie operacji przemieszczania nalezy zwrdcic
uwage, aby uniknac przenoszenia tadunku nad
pracownikami lub jakimkolwiek miejscem, gdzie
ewentualny upadek maogtby wyrzadzic szkody.
Zawsze nalezy przestrzegac lokalnych zasad
bezpieczerstwa pracy.

UWAGA

Rozwigzania A i C moga by¢ stosowane gdy dtugosé
wystajacej poza obrys kotnierza lub korpusu piasty
korpusu jest wystarczajaca do pewnego zamocowania
zawiesia.

Rozwiazania B i D moga by¢ stosowane gdy dtugos¢
wystajacej poza obrys kotnierza lub korpusu

piasty korpusu NIE jest wystarczajaca do pewnego
zamocowania zawiesia.

W przypadku rozwiazania B, nalezy wkreci¢ Srube
dwustronna i zabezpieczy¢ przy pomocy nakretek jak
pokazano na rysunku szczegdtowym.

W przypadku rozwiazania D, nalezy wkreci¢ oczkowe
zaczepy zawiesia w gwintowane otwory kotnierza

w poblizu dolnej ostony trzpienia i zabezpieczy¢ jak
pokazano na rysunku szczegdtowym.

PODWIESZANIE | PRZEMIESZCZANIE ZAWOROW DO MONTAZU W RUROCIAGU POZIOMYM

RYSUNEK 1A

PODWIESZANIE | PRZEMIESZCZANIE ZAWOROW DO MONTAZU W RUROCIAGU PIONOWYM

RYSUNEK 1B
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DZIAL 2 - INSTALACJA

2.1 Kontrola zaworu

1. Ostroznie wyja¢ zawdr z opakowania
transportowego (skrzyni lub palety)
unikajac uszkodzenia zaworu a jezeli jest
on wyposazony w naped elektryczny lub
pneumatyczny, takze uszkodzenia jego
wyposazenia.

2. Zawory sa wysytane do odbiorcy z
przytaczami zabezpieczonymi pokrywami
oraz cienka powtoka smaru ochronnego.
Przed zainstalowaniem usunac pokrywy,
oczysci¢ powierzchnie stykowe kotnierzy
i starannie odttuscic rozpuszczalnikiem.
Oczysci¢ wnetrze zaworu sprezonym
powietrzem. Upewnic sie czy wewnatrz
zaworu nie pozostawiono obcych ciat jak
kawatki drewna, plastyku czy fragmentéw
opakowania oraz czy gniazdo zaworu jest
czyste.

3. Skontrolowac pierscien uszczelniajacy, czy
nie zostat uszkodzony podczas transportu.
Jest to szczegdlnie wazne w przypadku
zaworoéw dostarczanych z dyskiem w
pozycji otwartej z powodu napedu o pozycji
awaryjnej “zawor otwarty”.

4. Upewni¢ sie, czy materiaty konstrukcyjne
podane na tabliczce znamionowej sa
odpowiednie do zamierzonego zastosowania
i sa zgodne z tym co podano.

5. Upewnic sie, ze nakretka regulacji zacisku
pakunku nie moze by¢ obrécona reka.

2.2 Instalacja zaworu

Vanessa zaleca jako optymalna pozycje

montaz z trzpieniem w potozeniu poziomym.
Poza tym zaleca sie takze inne potozenia w
ktérych trzpien jest ustawiony pod katem do
pionu. Potozenia trzpienia poziome i odchylone
od pionu zmniejszaja zagrozenie ze strony
twardych drobin niesionych wraz z medium
ktére mogtyby sie odktadaé w obszarze dolnego
tozyska trzpienia.

UWAGA

Zawory Vanessa zaprojektowane sa w sposob
zapewniajacy szczelno$¢ w obu kierunkach dla
obliczeniowej réznicy cisnien.

Praca odcinajaca

Szczelnos¢ odciecia zalezna jest od wielkosci
momentu obrotowego. Moment zamykajacy zaworu
ma wptyw na szczelnos¢ eksploatacyjna. Na kotnierzu
zaworu od strony naptywu medium Vanessa umieszcza
tabliczke informacyjna AP (rysunek 2] informujaca

o kierunku montazu zaworu. Najlepsza szczelnos¢
zaworu, réwniez dla przeptywu dwukierunkowego
uzyskuje sie gdy ci$nienie oddziatuje na dysk od strony
trzpienia, co jest zalecane gdy wymogi szczelnoéci sa
bardziej surowe dla wybranego kierunku przeptywu.

Praca regulacyjna [przeptyw jednokierunkowy, gdzie
idealne szczelne zamkniecie nie jest wymagane)
Tabliczka moze by¢ przymocowana na ktérymkolwiek
z kotnierzy wskazujac zalecany kierunek montazu.
Nalezy przestrzegac kierunku montazu pokazanego
na odpowiednim kotnierzu. Dobér sitownika zostat
dokonany do konkretnego kierunku montazu.

Jezeli nie podano inaczej przez fabryke
Vanessa, zawor powinien byc¢ instalowany z
dyskiem w pozycji zamknietej. Dysk jest w ten
sposdb zabezpieczony przed uszkodzeniem
podczas montazu. Szczegdlna ostroznosé
nalezy zachowac przy zaworach wyposazonych
w napedy z pozycja awaryjna “zawor otwarty”.
W przypadku temperatur roboczych powyzej
200°C (392°F] zaleca sie stosowanie izolacji
termicznej na korpusie zaworu.

Jezeli zawor posiada gwintowane $lepe otwory
w strefie piasty korpusu, Vanessa zaleca uzycie
w tych otworach $rub z tbem 6-kt odpowiednie]
dtugosci lub skréconych $rub dwustronnych.
Gtebokosc tych Slepych otwordw we wszystkich
modelach Serii 30,000 jest podana w literaturze
technicznej. Nieprzestrzeganie wymienionych
zasad moze spowodowac uszkodzenie zaworu.
Jesli zawor posiada kofncéwki do spawania,
nalezy bardzo doktadnie oczyscic i odttusci¢
koncowki (zaréwno koncowki zaworu jak i
rurociggu) przy pomocy materiatu nasaczonego
acetonem lub podobnego produktu. Wstawiajac
zawor pomiedzy krawedzie rurociagu do
ktérego bedzie zawor wspawany, nalezy
zwréci¢ uwage na preferowany kierunek
montazu znajdujacy sie na tabliczce. Podczas
wykonywania ustalajacych spoin punktowych
nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ potozenia
krawedzi i osi zaworu. Spawanie krawedzi
nalezy dokonywac na zmiane po obu stronach
w celu zredukowania naprezen spawalniczych.
Bardzo wazne jest, aby przestrzegac
temperatury warstwy posredniej, ktdra nie
moze przekroczy¢ 150°C (302°F).
Przemieszczanie i przenoszenie zaworéw
podczas montazu MUSI by¢ przeprowadzane

z przestrzeganiem tych samych kryteridw i
instrukcji ktére opisano we wczesniejszych
punktach “1.2 Wymagania przy przemieszczaniu
zaworow” oraz “1.3 Przechowywanie i
konserwacja przed zainstalowaniem”.

WAZNE

Elementy wewnetrzne zaworu zostaty
zaprojektowane w taki sposob, aby wytrzymac
oraz zapewnic szczelne potaczenie przy roznicy
cisnieri oznaczonej na tabliczce znamionowej
przepustnicy, ktére to dane zostaty dotaczone do
niniejszego dokumentu.

TAPT

RYSUNEK 2

Jesliwymagana jest izolacja przymusowa

[w tym izolacja na potrzeby konserwacji lub
instalacji modutu EOLJ, minimalnym wymogiem
jest instalacja zaworu z wysokim cisnieniem
skierowanym w preferowana strone izolacji
zaworu, zwana ,strong izolacji dodatniej” lub
.strona watu”.

Ewentualne podjecie innym srodkéw ostroznosci
zapobiegajacych zagrozeniom zwiazanym z
cisnieniem uzytkownicy koricowi powinni rozwazyc
w oparciu o samodzielna ocene ryzyka rurociagu.

WAZNE

Zaleca sie przeptukanie rurociagu przed
zainstalowaniem zaworu. JezZeli to nie jest
mozliwe, to przeptukiwanie rurociagu po
zainstalowaniu zaworu przeprowadzac tylko po
ustawieniu dysku w pozycji catkowicie otwartej.

OSTRZEZENIE

Jezeli rurociag posiada wktadke ochronna - nalezy
zwrdcic uwage, czy dysk podczas swojego obrotu
nie koliduje z wktadka. Szczegdlnie w przypadku
zaworéw z kotnierzem posrednim lub zaworow
miedzykotnierzowych. Sprawdzenie to jest bardzo
wazne, aby nie dopuscic do uszkodzenia zaworu.
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2.3 Weryfikacja zaworu

1.

Dociagna¢ pakunek tylko na tyle, aby
zapobiec przeciekowi. Nadmierne
dociaganie pakunku zmniejsza jego trwatosc¢
oraz zwieksza opory ruchu dysku.
Skontrolowac dziatanie zaworu przez
ustawienie go na przemian w pozycji

.petne otwarcie” a nastepnie ..catkowite
zamkniecie”. Weryfikacja ustawienia zaworu
polega na sprawdzeniu, czy znacznik
potozenia dysku na trzpieniu (podczas
normalnego cyklu z pozycji otwartej do
zamkniecia) obraca sie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara z pozycji w ptaszczyznie
osi rurociagu (patrz rysunek 3a) do pozycji
réwnolegtej do kotnierzy rurociagu (patrz
rysunek 3b).

WAZNE

Jezeli system jest testowany woda pod cisnieniem

oraz w przypadku gdy po testach system jest
odstawiony na dtugi okres, nalezy przedsiewziac
nastepujace kroki:

a. Woda uzywana do testowania pod cisnieniem
powinna zawierac inhibitor korozji.

b. Po testach powinno nastapic odprezenie
systemu a woda testowa catkowicie usunieta.

c. Potestach zawor nalezy przestawic na
przemian w skrajnych pozycjach i pozostawic
dysk w potozeniu pot-otwartym. Trzpien w
strefie dtawnicy pokryc olejem ochronnym
za pomoca pedzla. Olej ochronny powinien
wypetnic przestrzen w tulei dociskowej
pakunku.

RYSUNEK 3A

.. \&n'\e’\ell
7yc) 22 -
D\}S\&WPO ////*/

RYSUNEK 3B
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2.4 DIAGNOZOWANIE USTEREK
Objaw
Zawieradto zaworu nie daje sie obroci¢

Przeciek przez pakunek

Uszczelka dolnego kotnierza przecieka

Zawor przecieka

Zawieradto zaworu przemieszcza
sie skokami

Prawdopodobna przyczyna

1.

o LN

D= N ==

Zbyt ciasny pakunek

Awaria wewnetrzna napedu

Zawor zablokowany przez obce ciata w rurociagu
Nastapito $ciecie wpustu w trzpieniu

Medium ptynace w rurociagu zestalito sie w strefie
tozysk trzpienia

Nakretki kotnierza dtawnicy sa zbyt luzne
Pakunek jest uszkodzony

Sruby dolnego kotnierza sa zbyt luzne
Uszkodzona uszczelka spiralna

Zawor nie jest catkowicie zamkniety
Zanieczyszczenia zakleszczone w zaworze

Mechaniczne ograniczniki ruchu napedu
niewtasciwie ustawione

Uszkodzony pierécien uszczelniajacy
Zbyt ciasny pakunek

Ciénienie zasilania napedu jest niewtasciwe
Wspornik napedu jest niewspdtosiowo zamontowany

Rozwiazanie problemu

gL -

N = D Y =

Poluzowac nakretki docisku pakunku

Wymieni¢ lub naprawic¢

Przeptukac rurociag lub oczysci¢ zawor

Stwierdzi¢ przyczyne $ciecia wpustu i wymieni¢ go

Przeptukac tozyska trzpienia poprzez otwory do przeptukiwania
(jezeli istnieja)

Dociagna¢ nakretki kotnierza dtawnicy

Wymienic¢ pakunek - patrz dziat 3.1

Dociagna¢ sruby dolnego kotnierza

Wymienic¢ uszczelke - patrz dziat 3.3

Zamknad zawér

Przestawi¢ zaw6r miedzy skrajnymi potozeniami i przeptukac
[w pozycji otwartej)

Usunac ogranicznik zamkniecia i ponownie ustawi¢ prawidtowo

Wymieni¢ pierscien uszczelniajacy - patrz dziat 3.2

Poluzowac nakretki dtawnicy, przestawi¢ zawér na przemian
miedzy skrajnymi potozeniami i prawidtowo dociagna¢ pakunek
Zwiekszy¢ ci$nienie powietrza zasilajacego lub jego wydatek
Zdjac¢ wspornik i ustawi¢ go ponownie wspétosiowo

&)
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DZIAL 3 - OBSLUGA

Zawory Vanessa serii 30,000 sa zaprojektowane

tak, aby wymagaty minimalnej obstugi.

OSTRZEZENIE
Odprezyc wnetrze rurociagu przed podjeciem
Jjakichkolwiek prac obstugowych. Zaniechanie

tego warunku moze narazi¢ personel na powazny

wypadek lub/oraz spowodowac uszkodzenie
sprzetu.

3.1 Obstuga pakunku
W przypadku zaobserwowania przecieku
przez pakunek nalezy dociagnac nakretki

dtawnicy powoli i rownomiernie do zatrzymania

przecieku.

UWAGA

Nie dociagac nadmiernie nakretek dtawnicy.
Przeciazenie zwiekszy opory ruchu zaworu. Przy
dociaganiu stosowac fazy dokrecania po pot
obrotu az do zatrzymania przecieku.

Ponizsze instrukcje podane sa w oparciu o

rysunek 4.

Postepowanie w celu wymiany pakunku jest

nastepujace:

1. Zdjac przektadnie lub naped i odpowiednie
wpusty (4f). Zanotowaé pozycje napedu
wzgledem zaworu dla utatwienia
pdzniejszego montazu.

2. Zdja¢ nakretki dtawnicy (5d). Zdja¢ (jezeli

wystepuja) miseczkowe podktadki sprezyste

(belleville] (5n) przy czym zanotowac

ich konfiguracje w celu pdzZniejszego

poprawnego montazu wedtug punktu 7.
3. Zdjac¢ kotnierz dtawnicy (5f), pierscien

zapobiegajacy wypchnieciu trzpienia (5g)

jezeli wystepuje, oraz tuleje (5c).

RYSUNEK 4

. Usuna¢ stary pakunek (5a). Jezeli zawor

posiada opcje odprowadzania przeciekow
pakunku, usunac takze pierscien rozstawczy
dtawnicy (5h).

. Starannie oczysci¢ komore pakunku i

trzpien (4a).

. Powierzchnie kazdego nowego pierscienia

pakunku (5a) powlec preparatem
smarujacym (preparat powinien by¢ zgodny
z danymi z tabeli 4). Wmontowad nowe
pierscienie, uwazajac, aby wmontowac

dwa pierscienie plecione na spodzie i gérze
catego pakunku. Jeéli zawdr wykonany

jest w opcji z przemywaniem pakunku,
nalezy wmontowac pierscien dtawnicowy
rozstawczy (5h] w tej samej kolejnosci jak
uprzednio byt demontowany (lub tak jak jest
to pokazane na rysunku 4). Jezeli pierscienie
sa typu przecietego, wmontowywac je z
przecieciami przestawionymi odpowiednio
co 180° w stosunku do siebie.

. Wmontowac ponownie tuleje dtawnicy

(5¢), pierécien przeciwko wypchnieciu
trzpienia (5g) jezeli wystepuje, oraz
kotnierz dtawnicy (5f). Jezeli wystepuja,
umiesci¢ miseczkowe podktadki sprezyste
(belleville) (5n) uktadajac je wedtug notatek
sporzadzonych podczas demontazu wedtug
punktu 2. Pokry¢ gwint $rub dwustronnych
dtawnicy srodkiem smarujacym wg tabeli
4 i nastepnie recznie dokreci¢ nakretki
dtawnicy (5d) bez dociggania.

. Wmontowa¢ ponownie wpusty (4f) w gornym

koncu trzpienia.

. Zamontowac przektadnie lub naped i

zamknac zawoér

UWAGA
Nie weiskac napedu na trzpien. Potagczenie w tym
miejscu powinno byc suwliwe

10. Dociggna¢ nakretki dtawnicy (5d) wedtug
Tabeli 1 (wartoéci momentéw dokrecania
dla nakretek dtawnic).

11. Przestawi¢ zawor naprzemiennie miedzy
skrajnymi potozeniami.

12. Przywrdci¢ cisnienie w rurociagu.

13. Jezeli pakunek przecieka, dociagac
nakretki dtawnicy powoli i rownomiernie do
zatrzymania przecieku.
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3.2 Obstuga uszczelnienia dysku

W celu wymiany elementéw uszczelniajacych
nalezy postepowac wedtug nastepujacych
instrukcji opartych na rysunku 5.

OSTRZEZENIE

Odprezyc wnetrze rurociagu przed podjeciem
Jakichkolwiek prac obstugowych. Zaniechanie
tego warunku moze narazi¢ personel na powazny
wypadek lub/oraz spowodowac uszkodzenie
sprzetu.

1. Wymontowac¢ zawér z rurociagu w pozycji
zamknietej. Oczysci¢ zawor odpowiednio
do zalecanych zasad obowiazujacych w
zaktadzie uzytkownika.

2. Uchyli¢ zawor w zakresie kilku stopni.

3. Poluzowad $ruby (2c] pierscienia
ustalajacego uszczelnienie.

4. Otworzy¢ zawdr catkowicie.

UWAGA

W przypadku zawordw o matych srednicach

moze okazac sie korzystniejsze zdjecie napedu i
obrécenie zaworu poza normalna pozycje petnego
otwarcia. Uzyskuje sie wtedy lepszy dostep do
manewrowania narzedziami i elementami.

5. Ostroznie wyja¢ éruby (2c) pierscienia
ustalajacego wraz z podktadkami
zabezpieczajacymi (2d), nastepnie wyjac
pierscien ustalajacy (2b).

6. Wyjaé pierscien uszczelniajacy (3a) i
uszczelke spiralna (3b).

7. Skontrolowac gniazdo zaworu. Jezeli to
konieczne, oczysci¢ je rozpuszczalnikiem a
nastepnie przeszlifowac papierem Sciernym
(gradacji 600 lub drobniejszym).

RYSUNEK 5

8. Skontrolowac i oczyscic strefe pierscienia
uszczelniajacego na dysku oraz kanatek
uszczelki spiralnej. Niedopuszczalna jest
obecnoéc jakichkolwiek ciat obcych przed
montazem nowej uszczelki i pierscienia.

9. Zastosowac cienka powtoke $rodka
smarujacego na powierzchni dysku
(2a) w strefie uszczelki spiralnej (3b)
oraz pierécienia uszczelniajacego (3a)
($rodek smarny powinien by¢ zgodny z
danymi z tabeli 4).

UWAGA

Powtoka srodka smarujacego powinna byc cienka.
Nieprzestrzeganie tego warunku utrudni montaz i
moze spowodowac uszkodzenie zaworu.

10. Umiesci¢ w kanatku dysku nowa uszczelke
spiralng (3b) bez uzywania nadmiernej sity i
uwazajac, aby jej nie uszkodzic.

.Umieéci¢ pierscien uszczelniajacy (3a) na
dysku wsuwajac go w korpusie od strony
trzpienia. Prawidtowe ustawienie pierscienia
mozna osiggnac¢ dwojako:

- sposob 1 - odwotujac sie do rysunku éa:
zrownaé wewnetrzne wybranie pierscienia
uszczelniajacego (3a) z kotkiem ustawczym
(F).

- sposob 2 - odwotujac sie do rysunku éb:
zrownac znak (C) na pierécieniu (3a) z
odpowiednim znakiem (D) na dysku.

12. Zamontowac pierscien ustalajacy
uszczelnienia (2b). Istniejg dwie metody
odpowiednio do opisanych w punkcie 11.

- sposdb 1 - odwotujac sie do rysunku éa:
upewnic sie czy wewnetrzne wybranie
pierécienia ustalajacego (B) jest zréwnane
z kotkiem ustawczym (F).

13.

14.

15.

16.

- sposodb 2 - odwotujac sie do rysunku 6b:
upewni¢ sie, czy otwor (E] pierscienia
ustalajacego jest ustawiony tak, ze widac
zrownanie znaku (C) na pierscieniu
uszczelniajgcym z odpowiednim znakiem
(D) na dysku.

Whkrecic¢ recznie wszystkie $ruby mocujace

(2¢) z odpowiednimi podktadkami (2d) po

pokryciu dolnych nitek gwintu na Srubach

preparatem LOCTITE 270 lub innym
ekwiwalentnym érodkiem (gwint musi

by¢ idealnie czysty i odttuszczony przed

zastosowaniem preparatu LOCTITE).

Nastepnie sprawdzi¢, czy pierscien

uszczelniajacy daje sie przemiescic¢ recznie

jednak nie obracac nim.

Pokry¢ cienka warstwa srodka smarujacego

gniazdo zaworu oraz stozkowata

powierzchnie uszczelniajaca pierscienia

(3a). Srodek smarny powinien by¢ zgodny z

tabela IV.

Dwukrotnie zamkna¢ i otworzy¢ ponownie

Zawor.

Pozostawic¢ zawor w pozycji zamkniete]

bez przyktadania momentu do trzpienia.

Dociagna¢ przynajmniej dwie $ruby (2c), aby

zapobiec wysunieciu pierscienia z ustalonej

pozycji.
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17.Uchyli¢ dysk o kilka stopni i dokrecaé
przy uzyciu klucza dynamometrycznego
wszystkie $ruby (2c). Stosowaé momenty
podane w Tabeli 3 dla zaworéw
montowanych wedtug sposobu 1
(odwotujac sie do rysunku 6a). Jezeli
zawor byt montowany wedtug sposobu 2
(odwotujac sie do rysunku 6b), stosowaé
momenty podane w Tabeli 2. Zaleca
sie krzyzowa metode dokrecania $rub
pierscienia ustalajacego.

WAZNE

e Sposdb 1 - odwotujac sie do rysunku é6a:
Pierscien uszczelniajacy jest zaopatrzony w znak
ustawczy [A). Po zmontowaniu, sprawdzic, czy
znak [A) jest widoczny w wybraniu (B) pierscienia
ustalajacego.

Wybranie [B) oraz znak [A) musza by¢ doktadnie
zgrane.

Jezeli znak nie jest widoczny lub doktadnie zgrany
poluzowac sruby, zgrac oznaczenia i ponownie
przeprowadzi¢ montaz zaczynajac od punktu 12.

e Sposdb 2 - odwotujac sie do rysunku 6b:
Pierscien uszczelniajacy oraz dysk sg zaopatrzone
w dwa znaki ustawcze [C) i [D).

Po zmontowaniu sprawdzic, czy oba znaki sa
widoczne przez otwdr rewizyjny (E] pierscienia
ustalajacego. Oba znaki musza byc idealnie
zgrane.

Jezeli znaki nie sa widoczne lub zgrane poluzowac
sruby, zgrac oznaczenia i ponownie przeprowadzic
montaz zaczynajac od punktu 12.

RYSUNEK 6A

3.3 Obstuga uszczelnienia dolnego kotnierza
Jezeli zachodzi konieczno$¢ wymiany dolnej
uszczelki spiralnej, nalezy postepowac
nastepujaco (patrz rysunek 7):

1. Zdja¢ dolna pokrywe (6a).

2. Usunac dolng uszczelke spiralng (6c).

3. Skontrolowacd i oczysci¢ kanatek uszczelki
w korpusie oraz pokrywie.

4. Powlec powierzchnie uszczelki spiralnej
(6c) cienka powtoka $rodka smarujacego
i umiesci¢ uszczelke w dolnej pokrywie
(6a). Catos¢ umiescié na korpusie zaworu
starannie centrujac w jego dolnym otworze
($rodek smarujacy powinien odpowiadac
danym z tabeli 4). Obraca¢ dolng pokrywa
az do uzyskania prawidtowego potozenia i
zgrania otworéw przelotowych pokrywy z
otworami gwintowanymi w korpusie.

5. Powlec powierzchnie gwintdéw $rub (6b)
Srodkiem smarnym, wkrecic je i dociagnac
momentem przewidzianym w tabeli 3.
($rodek smarny powinien odpowiadac
danym z tabeli 4).

RYSUNEK 6B
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DZIAL 4 - WYKONANIA OPCJONALNE

Tres¢ tego dziatu odnosi sie tylko do zawordw
Vanessa wyposazonych w nastepujace opcje:
- przeptukiwanie pakunku i tozysk

- samoregulujacy docisk pakunku

4.1 Przeptukiwanie pakunku i tozysk

4.1.1 Przeptukiwanie tozysk

Opcja przeptukiwania tozysk polega na dodaniu
dwodch nagwintowanych otworéw, jednym w
dolnej pokrywie i jednym w szyjce zaworu
(patrz rysunek 9] Ponadto pod pierscieniami
pakunku umieszczony zostaje pierscien
dtawnicowy rozstawczy. Przeptukiwanie

tozysk zalecane jest w przypadkach gdy

zawor pracuje w instalacjach gdzie medium
lub czastki niesione przez medium moga
spowodowac problemy w przypadku dostania
sie do strefy tozysk. Typowym przyktadem sa
instalacje odsiarczania, w ktérych siarka w
stanie ciektym lub gazowym moze penetrowac
tozyska i krystalizowac tam w okresach postoju
systemu.

Gérny wlot przeptukiwania

Cisnienie ptukania =P + 5%

Pierécien uszczelniajacy tozysk
minimalizuje zuzycie ptynu
ptuczacego

QLN
Strona ‘ Strona
dysku ‘ K trzpienia
N
— v | §
Dolny wlot przeptukiwania
RYSUNEK 8

\ Pr?@z\fm{\'ﬁéwnw
\ Kiwania_ “przeptt
: Jacze BB
\_PrRLE S ozyska
dolné
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Produkty krystalizacji powoduja nastepnie
wzrost oporéw ruchu zaworu. Inny

przyktad to ciecze zawierajace czastki state
(np. katalizator], ktére moga wywotac problemy
analogiczne do opisanych powyzej.

W takich sytuacjach mozna zastosowac
przeptukiwanie tozysk ptynem obojetnym

dla procesu wttaczanym przez przytacza
wlotowe (patrz rysunek 8), tak aby wytworzy¢
bariere cisnieniowa zapobiegajaca przenikaniu
niepozadanych sktadnikéw do strefy tozysk.
Cisnienie ptynu przeptukujacego powinno

by¢ nieco wyzsze niz ci$nienie w rurociagu

(np. P1+ ok. 5%). Dziatanie takie zapewnia
poprawe bezpieczenstwa eksploatacji oraz
pozytywnie oddziatuje na zywotnos$¢ zaworu i
jego niezawodnosc dzieki utrzymaniu statych
oporéw ruchu.

tozyska moga by¢ w ten sposéb przeptukiwane
stale, co jest zalecane przez fabryke Vanessa
w szczegolnie trudnych warunkach pracy jak
opisane powyzej, lub okresowo. Okresowe
przeptukiwanie tozysk przeprowadza sie

w instalacjach o lzejszych warunkach do
doraznego czyszczenia tych miejsc lub w celu
przygotowania zawordw do postoju instalacji.
Przytacza przeptukujace mozna tez
wykorzystac¢ do wprowadzenia do tozysk
$rodka smarnego obojetnego dla procesu w
przypadku zawordw czesto uruchamianych i
pracujacych na suchych mediach gazowych.
Zastosowanie pierscieni zabezpieczajacych
tozyska znacznie zmniejsza ilos¢ koniecznego
ptynu przeptukujacego lub $rodka smarnego.
Wéwczas stosunkowo niewielka iloé¢ $rodka
wystarcza do osiagniecia zamierzonego efektu i
wydajnej pracy (patrz rysunek 8).

Wiecej informacji mozna na zyczenie uzyskac w
fabryce Vanessa.
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4.1.2 Przeptukiwanie pakunku

Opcja przeptukiwania pakunku jest realizowana
przez wykonanie otworu gwintowanego

w szyjce zaworu w takim miejscu, aby
zapewnic bezposredni przelot do pierscienia
dtawnicowego rozstawczego umieszczonego
miedzy dwoma zestawami pierscieni pakunku.
Opcji tej mozna uzy¢ w celu kontrolowania
ilosci medium ktora penetruje z zaworu

w kierunku atmosfery (nalezy podkreslié,

ze pakunki w zaworach Vanessa w petni
odpowiadaja wymaganiom norm TA Luft

oraz EPA). Przytacze to mozna wykorzystaé

do przechwycenia i odprowadzania ptynu
przenikajacego przez uszczelnienia i mogacego
zanieczysci¢ atmosfere, przy czym pierscien
rozstawczy i dwa zestawy pakunku tworza
podwdjna, drenowana zapore.

Opcja przeptukiwania pakunku moze by¢ uzyta
do wttaczania odpowiedniego ptynu do strefy
pakunku, tak aby wyeliminowac¢ mozliwy wyciek
(patrz rysunek 9). Przez utrzymywanie ci$nienia
ptynu ptuczacego na poziomie wyzszym niz
ci$nienie w rurociagu uzyskuje sie skuteczne
zablokowanie ewentualnego wycieku medium
Z rurociagu czyniac zawor bezprzeciekowym.
Jednakze ptyn uzyty do przeptukiwania musi
by¢ obojetny dla procesu, gdyz niewielka jego
ilos¢ moze przeniknac do rurociagu a takze do
atmosfery.

Podobnie jak w przypadku opcji przeptukiwania
tozysk mozna przytacza wykorzysta¢ do
wprowadzania srodka smarnego obojetnego dla
procesu.

Wybor ptynu uzytego do przeptukiwania
nalezy do uzytkownika. W przypadku potrzeby
dodatkowych informacji zwiazanych ze
specyficznymi przypadkami eksploatacyjnymi
mozna kontaktowac sie z fabryka Vanessa.

4.3 Samoregulujacy docisk pakunku

Opcje samoregulujacego docisku pakunku
zaprojektowano jako uzupetnienie i tak

juz doskonatej charakterystyki pakunku w
zaworach Vanessa. Ta opcja gwarantuje staty
docisk pakunku zapewniajac dalsza skuteczna
kontrole i eliminacje przeciekéw. Dzieki temu,
ze pakunek jest pod niemal statym dociskiem
realizowanym przez pakiet podktadek Belleville
mozna znacznie ograniczy¢ czestotliwosé
przegladéw konserwacyjnych tego fragmentu
zaworu patrz rysunek 10

Nalezy uwazac przy wymianie sprezyn
Belleville. Ich wzajemna orientacja (réwnolegta
lub szeregowa) powinna zostac zanotowana
przed demontazem. Nakretki pakunku nalezy
dociaga¢ momentem zgodnym z tabela I.

Warto w tym miejscu wspomniec, ze wykonany
test wedtug normy TA Luft wykazat, ze
standardowy pakunek zaworu Vanessa serii
30,000 jest wiecej niz wystarczajacy dla
spetnienia tych bardzo ostrych wymagan.

Zastosowanie opcji samoregulujacego pakunku
mozna rozwazac¢ w przypadku zawordw o duzej
czestotliwosci pracy lub poddanych szczegélnie
ostrym cyklom termicznym. Zamieszczony
rysunek pokazuje typowa wersje wykonania
opcji samoregulujacego docisku pakunku.

RYSUNEK 10
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TABELA 1 - Wartosci momentéw dokrecania nakretek dtawnicy

Czesciwewnetrzne Czesciwewnetrzne Czesci etrzne Czesci etrzne Czesci etrzne TABELA 2 - Momenty dokrecania dla srub
DN A B Cc i nakretek
in mm Nm ft-lb Nm ft-lb Nm ft-lb Nm ft-lb Nm ft-lb Srednica Wartosci momentu
3 80 - - 15 1" 15 1" 30 22 - - zewnetrzna Moment Moment
4 100 - - 15 11 15 11 30 22 - - gwintu (mm) (Nm) (ft-lb)
6 150 - - 15 i 20 15 35 26 50 37 8 12 9
8 200 - - 15 11 20 15 60 [¥A 105 78 10 24 18
10 250 - - 25 18 20 15 70 52 135 100 12 41 30
12 300 = = 25 18 25 18 75 b6 240 177 14 66 49
14 350 - - 30 22 30 22 75 55 240 177 16 103 76
16 400 - - 30 22 35 26 100 74 175 129 18 142 105
18 450 - - 35 26 40 30 205 151 480 354 20 201 148
20 500 - - 35 26 45 33 320 236 195 144 22 274 202
24 600 - - 45 33 55 41 420 310 605 Lbb 24 348 257
28 700 30 22 85 63 100 74 465 343 - -
30 750 30 22 105 78 135 100 485 358 - -
32 800 30 22 105 78 165 122 505 372 - - TABELA 3 - Ogolne momenty dokrecania dla
36 900 30 22 110 81 220 162 545 402 - - Srub i nakretek
40 1000 30 22 110 81 225 166 , B B . Srednica Wartoé¢ momentu
42 1050 30 22 110 81 230 170 - - - - zewnetrzna Moment Moment
48 1200 30 22 110 81 235 173 - - - - gwintu (mm) (Nm) (ft-Lb)
54 1350 50 37 155 115 - - - - - - 6 10 7
60 1500 65 48 160 118 - - - - - - 8 20 15
bk 1600 65 48 - - - - - - - - 10 45 33
72 1800 65 48 - - - - - - = = 12 70 52
84 2100 65 48 - - - - - - - - 14 110 81
16 175 129
Uwaga: Podane momenty sa zalecane do testow hydraulicznych korpusu. 18 235 173
20 335 247
22 370 273
24 460 339
TABELA 4 - Smarowanie 27 595 439
Typ Element podlegajacy smarowaniu 30 760 561
Lekki olej mineralny 1. Pierscienie pakunku (5a) 33 785 579
2. Powierzchnie dysku (2a) w strefie uszczelki spiralnej oraz 36 1010 745
pierscienia uszczelniajacego 39 1315 970
3. Uszczelka spiralna (6c) 42 1625 1199
Molykote®- P74 [smar) lub ekwiwalentny 1. Sruby dwustronne/nakretki (5d) 45 2035 1501
2. Sruba (6b)
Molykote® Spray-321 R (suchy smar) lub 1. Pierécien uszczelniajacy (3a)
ekwiwalentny 2. Gniazdo zaworu
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