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Fisher™ V270

SpIS tresci llustracja 1. Zawér regulacyjny Fisher V270
Wstep ... 1
Zakres instrukcji .......... .. oo 1
OIS o 1
Danetechniczne ............ ... ... ... ... 2
Ustugi szkoleniowe ............. ... ... ...... 3
Instalacja............ .. ... 3
Obstuga ........ .o 6
Obstuga dtawnicy ........................... 6
Utrzymanie szczelnosci .................. 6
Wymiana dtawnicy . ............. ... ..., 7
Obstuga pierscienia uszczelnienia
Roziozenie ........ ... ... ... .. ... 9
ZtoZeNi€ ... 11
Montaz sitownika ............. ... ... oL 13
Okreslenie pozycji zamknietej ............... 14
Zamawianie czeSCi . .......... i 14
Wykaz czeéci zamiennych .................... 16

X1492

Wstep
Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczace instalacji, obstugi, konserwac;ji i czesci petnoprzelotowych kulowych
zaworow regulacyjnych Fisher V270 (patrz ilustracja 1). Szczegotowe informacje na temat sitownikéw, ustawnika pozycyjnego
i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach obstugi.

Zaworu V270 nie wolno montowac, obstugiwa¢ ani konserwowac bez petnego przeszkolenia i kwalifikacji w zakresie montazu,
obstugi i konserwacji zaworow, sitownikéw i ich wyposazenia dodatkowego. Aby unikng¢ obrazen ciata i szkéd majatkowych,
nalezy koniecznie przeczytac¢ ze zrozumieniem i przestrzega¢ w catosci tresci niniejszej instrukcji obstugi, w tym wszystkich
przestrdg i ostrzezen dotyczgcych bezpieczenstwa. W razie jakichkolwiek watpliwosci przed przystgpieniem do wykonywania
dalszych czynnosci nalezy sie skontaktowa¢ z biurem sprzedazy firmy Emerson w celu ich wyjasnienia.

Opis

Zawor Fisher V270 jest trzyczesciowym, montowanym czopowo, petnoprzepustowym zaworem regulacyjnym
zaprojektowanym do optymalnej regulacji ciSnienia i przeptywu oraz kontroli procesu. Zawor V270 jest w standardzie
dostepny w konstrukcji z podwdjnym uszczelnieniem, ktéra umozliwia przeptyw jednokierunkowy lub dwukierunkowy oraz
podwojne blokowanie i upust. Model Petnoprzelotowy kulowy jedynie w nieznacznym stopniu ogranicza przeptyw przy petnym

otwarciu lub nie ogranicza go w ogdle. Konstrukcja V270 w standardzie spetnia wymagania norm ANSI / NACE
MRO0175 /1SO 15156.

“

EMERSON.

www.Fisher.com


www.Fisher.com

Zawor V270

wrzesien 2018

Instrukcja obstugi
D104297X0PL

Dane techniczne

Wielko$C korpusu zaworu

ENPS 6, B8, 10, H12, B14, H16, H20 i H24.

Cisnienie znamionowe korpusu/ptaszcza(!)

M CL150, B CL300 i B CL600 — klasa
cisnieniowo-temperaturowa zgodnie z norma
ASME B16.34-2013

Materiat korpusu, tulei kotnierzowej i komory
dtawnicy

SA350 LF2

Materiat kuli
SA350 LF2/ENP

Materiat uszczelnienia/wktadu(®
S31600/POM

Dtawnica
PTFE z dociskiem talerzowym

Zakres temperatur zaworu
od —40 do 82°C (od —40 do 180°F)

Przytacza procesowe
Kotnierzowe ptaskie z uskokiem wg B16.5-2013

Rodzaj potgczenia watu
Wopustowe

Dtugo$é zabudowy
Dtuga zabudowa wg B16.10-2009

Klasa szczelnos$ci
ANSI/FCI 70-2 klasa VI

Kierunek przeptywu
Przeptyw jednokierunkowy lub dwukierunkowy

Charakterystyka przeptywu
Modyfikowana statoprocentowa

Maksymalny obrot kuli
90 stopni

Przyblizona masa
Patrz tabela 2

1. Nie wolno przekracza¢ granicznych warunkéw temperaturowo-cisnieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z obowigzujacych norm i standardéw dotyczacych

Zaworow.
2. Skrét POM oznacza polioksymetylen

Tabela 1. Standardowe materiaty konstrukcyjne

Czesé Materiat
Korpus zaworu Stal weglowa LF2
Kula Stal weglowa LF2 / ENP

Uszczelnienie

POM z uchwytem uszczelnienia ze stali nierdzewnej S31600

Watek napedowy

S17400 H1150D

Sprezyna NO7750
Tuleja kotnierzowa Stal weglowa LF2
Sruba mocujaca tuleje kotnierzowa i komore dtawnicy Stal LM

Plyta tozyska

Stal weglowa LF2

Tuleje czopu

Stal weglowa, braz, PTFE

Podktadka oporowa

PTFE wypetniony szklem

Tuleja watu

N04400 / Comp

Obudowa komory dtawnicy

Stal weglowa

Dtawnica

PTFE z dociskiem talerzowym

Sruby dtawnicy

Stal BTM

Doszczelniacz dtawnicy, pierscien komory dtawnicy

Stal nierdzewna S31600

Koftki proste

S17400 H1150D

Pierscienie uszczelniajace, pierécienie dociskowe

Kauczuk nitrylowy

Sruby do montazu sitownika

Stal Grade 5
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Ustugi szkoleniowe

Aby uzyskac¢ informacje na temat dostepnych szkolen poswieconych zaworom Fisher V270, a takze innym produktom,
prosimy o kontakt z:

Emerson Automation Solutions

Ustugi szkoleniowe — rejestracja

Telefon: 1-641-754-3771 lub 1-800-338-8158
E-mail: education@emerson.com
emerson.com/fishervalvetraining

Instalacja

Aby unikna¢ obrazen ciata, przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci montazowych nalezy bezwzglednie nosic¢
rekawice, odziez i okulary ochronne.

Jesli zespdt zaworu zostanie zamontowany w miejscu, w ktérym warunki eksploatacyjne moga przekroczyé ograniczenia
podane w niniejszej instrukcji lub na odpowiednich tabliczkach znamionowych, moze to spowodowac obrazenia ciata lub
szkody majatkowe wskutek rozerwania czesci bedacych pod cisnieniem.

Aby unikng¢ obrazen ciata lub szkéd majgtkowych wskutek gwattownego uwolnienia cisnienia procesowego w wyniku
przekroczenia dopuszczalnego cisnienia dla korpusu zaworu lub przytgcza kotnierzowego, nalezy zastosowaé zawor
nadmiarowy chronigcy przed nadmiernym wzrostem ci$nienia, wymagany stosownymi przepisami lub normami
branzowymi oraz dobrg praktyka inzynierska.

Nieszczelno$¢ dlawnicy moze by¢ przyczyna zranienia pracownikdéw obstugi. Informacje dotyczace regulacji znajduja sie
w rozdziale ,Obstuga dtawnicy”.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzigé dodatkowych
srodkdw zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w dziatajgcej instalacji technologicznej, nalezy si¢ zapoznaé z ostrzezeniami zawartymi na
poczatku rozdziatu ,Obstuga” w niniejszej instrukcji obstugi.

Podczas przenoszenia zaworu lub zespotu zawor/sitownik nalezy przestrzega¢ odpowiednich praktyk zwigzanych
z podnoszeniem.
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Tabela 2. Dlugos¢ zabudowy i przyblizone masy

ROZMIAR ZAWORU, DLUGOSC ZABUDOWY PRZYBLIZONA MASA
NPS KLASA —— cale kg funty
150 394 15,50 170 370
6 300 403 15,88 190 415
600 559 22,00 280 620
150 457 18,00 305 670
8 300 502 19,75 350 775
600 660 26,00 465 1020
150 533 21,00 430 950
10 300 568 22,38 495 1095
600 787 31,00 745 1640
150 610 24,00 645 1425
12 300 648 25,50 770 1695
600 838 33,00 1050 2320
150 686 27,00 1045 2305
14 300 762 30,00 1065 2350
600 889 35,00 1365 3015
150 762 30,00 1275 2810
16 300 838 33,00 1455 3210
600 991 39,00 1925 4250
150 914 36,00 2245 4945
20 300 991 39,00 2580 5685
600 1194 47,00 3450 7610
150 1067 42,00 3380 7450
24 300 1143 45,00 4280 9435
600 1397 55,00 5775 12740
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O ile nie okreslono inaczej, numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracjach 4, 5 i 6. Aby zapewni¢ przejrzystos¢,
w niniejszej instrukcji obstugi numery elementéw zgodne.

1. Jedli podczas konserwaciji lub naprawy zaworu wymagana jest nieprzerwana praca instalacji procesowej, nalezy
zastosowac obejscie (bypass) trojzaworowe zaworu regulacyjnego.

2. Zawor jest standardowo dostarczany jako cze$¢ zespotu zaworu regulacyjnego z fabrycznie wyregulowanym sitownikiem
zamontowanym na zaworze. Jesli zawor lub sitownik zostat zakupiony oddzielnie, lub jesli sitownik zostat zdemontowany,
nalezy zapoznac sie z procedurami montazowymi i regulacyjnymi z rozdziatu ,Montaz sitownika” oraz odpowiedniej
instrukcji obstugi sitownika.

3. Standardowa konstrukcja zaworu umozliwia przeptyw jednokierunkowy i dwukierunkowy. W miare mozliwosci zawor nalezy
instalowa¢ w rurociggu poziomym z watem napedowym w orientacji pionowej, jednakze orientacja zaworu nie ma wptywu
na jego prace.

UWAGA

Nalezy zapewnic¢, aby zawor i sasiadujgce z nim rurociagi byty wolne od ciat obcych mogacych uszkodzi¢ powierzchnie
uszczelniajgce zaworu.

4. Zatozy¢ wiasciwe uszczelki ptaskie kotnierzy i umiesci¢ zawér w rurociggu. Dokreci¢ sruby kotnierza w sposoéb
naprzemienny, aby zagwarantowac¢ réwnomierny docisk uszczelki kotnierza.

Uwaga

Standardowa dtawnica z dociskiem talerzowym Fisher V270 sktada sie z cze$ciowo przewodzacych pierscieni dlawnicy
(wypukte i wkleste adaptery z PTFE wypetnionego weglem) w celu zapewnienia potgczenia elektrycznego migedzy watkiem
napedowym a korpusem zaworu. W przypadku pracy w obszarze zagrozonym dostepny jest réwniez opcjonalny pasek
uziemiajgcy tgczacy watek z korpusem, ktdéry montuje sie w nastepujacy sposob (patrz ilustracja 2).

5. W przypadku aplikacji w obszarze zagrozonym, gdzie preferowane jest redundantne uziemienie miedzy watkiem
a korpusem, podtgczy¢ opcjonalny zespot tasmy uziemiajgcej (element 45) do watka napedowego zaworu (element 4)
przy uzyciu zacisku (element 44), drugi koniec tasmy podtaczy¢ do korpusu zaworu przy uzyciu sruby mocujgcej kotnierz
w sposob pokazany na ilustracji 2.

llustracja 2. Opcjonalny pasek uziemiajgcy taczacy watek z korpusem
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Obstuga

Czesci zaworu ulegajg zuzyciu w trakcie normalnej eksploatacji i wymagajg okresowych przegladéw oraz wymiany w razie
potrzeby. Czestotliwos¢ przeglgdoéw i wymiany zalezy od warunkéw eksploataciji.

A OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé gwattownego uwalniania cis$nienia procesowego i niekontrolowanego ruchu czesci, gdyz moze to spowodowac
zranienie pracownikow lub zniszczenie urzadzenia. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych:

e Nie wolno demontowa¢ sitownika z zaworu, gdy zawér jest pod ci$nieniem.

e Nie wolno poluzowywaé zadnych $rub, na ktére dziata cisnienie, podczas gdy zawér jest pod ci$nieniem. Dotyczy to
nakretek tgczacych korpus z tulejg kotnierzowg (element 21), $srub obudowy komory dtawnicy (element 10), nakretek
diawnicy (element 36) oraz zaslepek rurowych (elementy 23 i 28).

® Rece, narzedzia oraz inne elementy nalezy trzymac z dala od kuli podczas ruchu zaworu.

® W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac obstugowych nalezy nosi¢ rekawice, ubranie
i okulary ochronne.

® Odigczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie, ze
sitownik nie moze przypadkowo otworzyé lub zamkng¢ zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢ napiecie jego sprezyn.

e Wykorzystaé obejscie lub catkowicie odcig¢ zawdr od cisnienia procesowego, spuscié cisnienie z obu stron zaworu
i spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

e Konstrukcje z podwéjnym uszczelnieniem mogg zawieraé medium procesowe nawet po uwolnieniu ci$nienia z obu stron
zaworu. Kula powinna by¢ czesciowo otwarta, aby uwolni¢ cisnienie przed przystapieniem do roztozenia lub demontazu
zaworu z rurociggu. Szczegoélng ostroznosé nalezy zachowaé, w przypadku gdy medium procesowe jest gorgce, palne,
zrace lub agresywne.

e |[stnieje ryzyko przewrdcenia sie zespotu zawor/sitownik. Nalezy upewnié sig, ze zespot zawor/sitownik jest prawidiowo
zamocowany i zawsze odpowiednio podparty, aby zapobiec jego upadkowi lub stoczeniu sie, co moze spowodowaé
obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia.

® Zastosowac najlepsze praktyki i procedury blokadowe zabezpieczajace uktad w powyzszym stanie podczas prowadzenia
prac obstugowych.

o Obudowa komory dtawnicy zaworu moze zawierac¢ ciecze procesowe pod cisnieniem, nawet po odigczeniu zaworu od
rurociggu. Medium procesowe moze gwattownie wydostac sie z komory dtawnicy przy demontowaniu elementéw
dtawnicy lub pierscieni uszczelniajgcych dtawnicy.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzig¢ dodatkowych
srodkoéw zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Obstuga dtawnicy

Szczegoty dotyczace standardowej dlawnicy PTFE z dociskiem talerzowym znajdujg sie na ilustracji 3. Wszystkie operacje
obstugowe opisane w niniejszym rozdziale mogg by¢ wykonywane na zaworze niebedgacym pod cisnieniem, ktéry jest nadal
zainstalowany w rurociggu.

Uwaga
Dodatkowe informacje dotyczgce systemu diawnicy z dociskiem talerzowym znajduja sie w instrukcji obstugi systemu
dtawnicy ENVIRO-SEAL (D101643X012).

Utrzymanie szczelnosci

Optymalng wydajnos¢ systemu dtawnicy z PTFE z dociskiem talerzowym mozna uzyska¢, gdy docisk sprezyn talerzowych ma
wartos¢ ,,obcigzenia docelowego”. Obcigzenie docelowe to punkt, w ktérym docisk sprezyn wynosi 85% ich maksymalnego
ugiecia.


http://www.emerson.com/documents/automation/127436.pdf
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W normalnych warunkach nakretki dtawnicy nie powinny wymagaé ponownego dokrecania. Jednakze, jezeli sprezyny nie
pozostang przy obcigzeniu docelowym zapewniajacym docisk na poziomie 85%, podczas prac serwisowych nalezy dokreci¢
ponownie nakretki komory dtawnicy zgodnie z ponizszym:

1. Dokreca¢ nakretki kotnierza dtawnicy naprzemiennie i rownomiernie, utrzymujac kotnierz dtawnicy réwnolegle do kotnierza
zaworu (patrz ilustracja 3), az sprezyny talerzowe osiggng docisk na poziomie 100% (lub bedg catkowicie ptaskie).

a. W przypadku dfawnicy PTFE nalezy poluzowa¢ kazdg nakretke kotnierza dtawnicy o pét obrotu (180° obrotu).

2. Umozliwi to osiggniecie obcigzenia docelowego zapewniajgcego docisk na poziomie 85%. Jezeli wyciek nie ustepuije,
nalezy wymieni¢ elementy dtawnicy i sprawdzi¢ otwor obudowy komory dfawnicy oraz watek napedowy zaworu pod katem
uszkodzen zgodnie z nastepujgcymi procedurami.

Wymiana dtawnicy

Wymiana dfawnicy wymaga spuszczenia medium i zdjecia sitownika z zaworu. Regulacje zespotu zawor/sitownik nie mogg
by¢ prawidtowo wykonane bez mozliwosci obserwacji pozycji kuli w petni otwartej i zamknietej (element 3). Nie ma
konieczno$ci demontazu zaworu z rurociggu w celu dokonania regulacji, jesli tylko doktadnie zostang zanotowane pozycje

watka i ztgcza.

llustracja 3 umozliwia identyfikacje elementéw dtawnicy V270 wedtug numeru elementu.

llustracja 3. Szczegoty budowy dtawnic
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Demontaz dtawnicy

1. Odcig¢ zawor regulacyjny od cisnienia procesowego, zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium procesowe
z obu stron zaworu. Jesli do zaworu podigczony jest sitownik pneumatyczny, nalezy odtgczyé¢ zasilanie pneumatyczne (lub
inne zrdédto zasilania), uwolni¢ cidnienie z sitownika i odtgczyé przewody pneumatyczne. Zastosowac¢ wiadciwe procedury

blokadowe zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas demontazu urzgdzenia.
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A OSTRZEZENIE

e Przed przystgpieniem do demontazu zaworu z rurociggu nalezy sie zapoznaé z OSTRZEZENIAMI na poczatku rozdziatu

,Obstuga”.

® Podczas przenoszenia zaworu lub zespotu zawdr/sitownik nalezy przestrzega¢ odpowiednich praktyk zwigzanych

z podnoszeniem.

2. Odkreci¢ sruby kotnierza, wyja¢ zawor regulacyjny z rurociagu i potozy¢ zespot sitownik/zawor na ptaskiej powierzchni.

3. Aby ufatwi¢ ponowne ztozenie w przysztosci, zanotowac i zaznaczy¢ orientacje sitownika wzgledem korpusu zaworu oraz

ztacza wzgledem watka napedowego zaworu.

. Szczegotowe informacje na temat demontazu mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi sitownika.

5. Prawidlowo podtrzymujgc sitownik, wymontowac sruby lub nakretki montazowe sitownika, a nastepnie oddzieli¢ sitownik

i wspornik montazowy od zaworu.

. Przed demontazem czesci dtawnicy, w razie koniecznosci nalezy zdja¢ z zaworu zespét tasmy uziemiajgcej pokazany na

ilustracji 2.

. Zdemontowac nakretki kotnierza dfawnicy, kotnierz dtawnicy oraz zestaw sprezyn i doszczelniacz dtawnicy (elementy 36,

37 38).

. Wyjac¢ elementy dtawnicy:

a. Jesli obudowa komory dtawnicy (element 6) jest zamontowana na zaworze: Przy uzyciu zakrzywionego ostrego drutu
przebic¢ pierscienie dtawnicy i wyjac je z obudowy komory dtawnicy. Nie zarysowac¢ watka napedowego ani otworu na
dtawik dtawnicy. Porysowanie tych powierzchni moze by¢ przyczyng pozniejszych nieszczelnosci. Oczyscic je, zbadac
ich stan techniczny i ewentualnie zastosowaé nowe czesci konieczne do ponownego ztozenia. Zbadac watek napedowy
oraz otwor na dtawik dfawnicy pod kgtem wszelkich oznak uszkodzen, ktére mogg prowadzi¢ do nieszczelnosci.

b. W przypadku oddzielenia obudowy komory dtawnicy od zaworu (instrukcje demontazu znajdujg sie w rozdziale ,,Obstuga
pierscienia uszczelnienia” w niniejszej instrukcji obstugi): Zdja¢ watek napedowy (element 4) z obudowy komory
dtawnicy. Po wyjeciu watka, wyja¢ wszystkie czesci wewnetrzne dtawnicy. Oczysci¢ je, zbadac ich stan techniczny
i ewentualnie zastosowac¢ nowe czesci konieczne do ponownego ztozenia. Zbadaé watek napedowy oraz otwér na
dfawik dtawnicy pod katem wszelkich oznak uszkodzen, ktére moga prowadzi¢ do nieszczelnosSci.

Montaz dtawnicy

Dodatkowe informacje dotyczgce systemu diawnicy z dociskiem talerzowym znajduja sie w instrukcji obstugi systemu dtawnicy
ENVIRO-SEAL (D101643X012).

1.

Jesli obudowa komory dtawnicy (element 6) zostata zdemontowana z zaworu, wykona¢ kroki procedury sktadania zaworu
w celu zainstalowania watka napedowego (element 4) i zespotu obudowy komory dlawnicy na zaworze. (Dodatkowe
instrukcje montazu znajdujg sie w rozdziale ,Obstuga pierscienia uszczelnienia” w niniejszej instrukcji obstugi).

. Umiesci¢ nowe elementy dtawnicy na watku napedowym i wsunaé¢ kazdy z nich do obudowy komory dtawnicy, az zostang

prawidtowo umieszczone w gniazdach na dole dtawika dtawnicy. Przestrzegac kolejnosci czesci pokazanej na ilustracji 3
oraz sprawdzi¢, czy sprezyny talerzowe sg w prawidtowej konfiguraciji.

. Zabezpieczy¢ zestaw sprezyn oraz zespot doszczelniacza dtawnicy oraz kotnierz dtawnicy za pomoca nakretek dtawnicy

(elementy 38, 37 i 36).

. Dokrecac¢ nakretki kotnierza dtawnicy naprzemiennie i rwnomiernie, utrzymujac kotnierz dtawnicy réwnolegle do kotnierza

zaworu (patrz ilustracja 3), az sprezyny talerzowe osiggng docisk na poziomie 100% (lub bedg catkowicie ptaskie).

a. W przypadku dtawnicy PTFE nalezy poluzowac¢ kazdg nakretke kotnierza dtawnicy o p6t obrotu (180° obrotu).

5. W razie koniecznosci zainstalowac zespét taSmy uziemiajacej pokazany na ilustracji 2.

6. Wykonac¢ wiasciwe kroki procedury instalacji sitownika na zaworze podanej w rozdziale ,Montaz sitownika”. Sposob

regulacji wytgcznikéw krancowych opisany jest w odpowiedniej instrukcji obstugi sitownika.


http://www.emerson.com/documents/automation/127436.pdf
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7. Gdy zawor regulacyjny pracuje, nalezy starannie zbadaé obszar doszczelniacza dtawnicy pod katem oznak wycieku.

Obstuga pierscienia uszczelnienia

A OSTRZEZENIE

e Przed przystgpieniem do demontazu zaworu z rurociagu nalezy sie zapoznaé z OSTRZEZENIAMI na poczatku rozdziatu
,Obstuga”.

® Podczas przenoszenia zaworu lub zespotu zawér/sitownik nalezy przestrzega¢ odpowiednich praktyk zwigzanych
z podnoszeniem.

Roztozenie zaworu

llustracje 4, 5 i 6 umozliwiajg identyfikacje elementéw zaworu V270 wedtug numeru elementu.

Procedure roztozenia zaworu nalezy doprowadzi¢ tylko do stanu potrzebnego do wykonania koniecznego badania i naprawy.
W przypadku niektérych napraw petne roztozenie zaworu nie jest konieczne. Wykona¢ procedure rozmontowania do punktu
koniecznego do wykonania naprawy, a nastepnie przejs¢ do wtasciwego kroku w celu ztozenia zaworu. Powierzchnie
uszczelniajgce nalezy zawsze czyscic i chroni¢ przed uszkodzeniem.

Czesci nalezy oznaczac¢ w spos6b umozliwiajgcy pozniejszy montaz w tej samej pozycji i orientacji. Na przyktad tuleje
kotnierzowg nalezy umiescic¢ na tym samym koncu zaworu, z ktérego jg wymontowano. Takze zespét uszczelnienia powinien
by¢ umieszczony w tej samej tulei kotnierzowej, z ktorej byt zdjety, oraz w tej samej orientaciji.

1. Odcig¢ zawér regulacyjny od ci$nienia procesowego, zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium procesowe
z obu stron zaworu. Jesli do zaworu podtgczony jest sitownik pneumatyczny, nalezy odtgczy¢ zasilanie pneumatyczne,
uwolni¢ cisnienie z sitownika i odtgczy¢ zasilanie pneumatyczne. Zastosowac wtasciwe procedury blokadowe
zabezpieczajgce ukiad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

2. Wykreci¢ sruby mocujgce zawdr w rurociggu, wyjaé zawor regulacyjny z rurociggu i oczysci¢ wszystkie powierzchnie
zaworu. Umiesci¢ zespot sitownik/zawor na ptaskiej powierzchni robocze;j.

3. Oznaczy¢ czesci w sposéb umozliwiajacy ich montaz w tej samej pozycji w trakcie ponownego sktadania zaworu.

4. Szczegodtowe informacje na temat demontazu mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi sitownika. Prawidtowo
podtrzymujgc sitownik, poluzowac sruby lub nakretki montazowe sitownika, a nastepnie oddzieli¢ sitownik i wspornik
montazowy od zaworu. Po zakonczeniu obstugi zaworu ponownie zainstalowac sitownik na zaworze zgodnie z procedurg
,Montaz sitownika” w niniejszej instrukcji obstugi.

5. Powierzchnie zgbkowane kotnierzy wlotowego i wylotowego mozna kfas¢ tylko na miekkiej, czystej powierzchni roboczej
chronigcej przed uszkodzeniami. Podnie$¢ zawdr i umiesci¢ go na powierzchni jednego z kotnierzy. Przed odtaczeniem
zawiesi upewnic sie, ze zawor znajduje sie w stabilnej pionowej pozyciji.

Uwaga

Jesli dtawnica jest w dobrym stanie technicznym, to mozliwy jest demontaz i wymiana zespotu uszczelnienia bez demontazu
zespotu komory dtawnicy. Jednakze, aby wyjac¢ kule (element 3) z korpusu zaworu konieczny jest demontaz zespotu komory
dtawnicy.

6. Wykreci¢ sruby mocujgce z tbhem gniazdowym obudowy komory dtawnicy (element 10).

a. W razie koniecznosci dwie sruby mocujgce obudowy komory dtawnicy mogg postuzy¢ za sruby odciskowe utatwiajace
oddzielanie zespotu obudowy komory dtawnicy od zaworu.

b. Zdjg¢ dwie plastikowe zaslepki (element 39) z obudowy komory dtawnicy i zamontowaé dwie sruby mocujgce z tbem
szesciokatnym obudowy komory dtawnicy, az dojdzie do zetkniecia z korpusem. Kazdym elementem mocujagcym nalezy
kreci¢ naprzemiennie i rownomiernie do odpowiedniego oddzielenia zespotu obudowy komory dtawnicy od korpusu
zaworu. Odtgczy¢ zespo6t obudowy komory diawnicy od korpusu zaworu. Zespét obudowy komory dtawnicy obejmuje
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wszystkie czesci dtawnicy, watek napedowy (element 4), pierscien uszczelniajacy (element 14), tuleje watka
napedowego (element 8) oraz podktadke oporowg (element 9). Dwa kotki proste (element 7) mogg pozostac
przymocowane do komory dfawnicy.

c. W razie koniecznosci skorzystac¢ z wybijaka w celu wybicia kazdego kotka prostego w kierunku strony zaworowej komory
dtawnicy w celu jego usuniecia.

7. W przypadku checi roztgczenia czesci zespotu komory diawnicy nalezy poluzowac i zdja¢ elementy diawnicy i zsunaé
watek w dét i poza strone zaworowg komory dtawnicy. Sprawdzi¢ tuleje watka napedowego (element 8) oraz podktadke
oporowg (element 9). W razie koniecznosci wymieni¢ zuzyte elementy.

(o]

. Wykreci¢ ciezkie nakretki szeSciokatne (element 21) ze Srub dwustronnych (jesli dotyczy), zdja¢ wsporniki podstawy
(element 25) i podnies¢ gorng tuleje kotnierzowg z korpusu. W przypadku demontazu srub dwustronnych (element 19 i 20)
z korpusu zaworu nalezy zaznaczyé miejsca instalacji dtugich srub dwustronnych (element 20) w korpusie zaworu.

PRZESTROGA

Przy podnoszeniu tulei kotnierzowej (element 2) z korpusu zaworu nalezy upewnic sie Ze wraz z tulejg kotnierzowg podnosi
sie uszczelnienie (element 5). Jesli tak, nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ na wypadek wypadnigcia uszczelnienia oraz chronic¢
sferyczng powierzchnie kuli. Aby upewnié sig, ze uszczelnienie pozostanie na swoim miejscu, mozna uzy¢ dodatkowego
pasa.

9. Odwrdci¢ zespot tulei kotnierzowej i umiesci¢ go na czystej, miekkiej powierzchni uszczelnieniem do gory, aby chronié
zgbkowang powierzchnig kotnierza. Zwroci¢ uwage na pierscien uszczelniajacy tulei kotnierzowej (element 13).

10. Podnies¢ uszczelnienie z tulei kotnierzowej. Zwréci¢ uwage na pierscien uszczelniajgcy oraz pierscien dociskowy

(elementy 15 i 16) oraz mnogos¢ sprezyn (element 18). Upewnic¢ sie, ze odnotowywane sg wszystkie sprezyny i kofki
obrotowe ptyty tozyska (element 22). Oczys$ci¢ i zabezpieczy¢ wszystkie powierzchnie uszczelniajace.

A OSTRZEZENIE

Podczas podnoszenia kuli, upewnic¢ sie, ze plyty fozyska (element 11) sg zabezpieczone na uchwycie kuli i zapobiec ich
wypadnieciu, co mogtoby spowodowaé obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia.

Uwaga

Nalezy odnies¢ sie do ilustracji 6 i pamietac, ze konstrukcja NPS6 CL150 rézni sie od linii produktow V270 tym, ze nie ma ptyt
tozyska, a model kuli nie zawiera czopow meskich. W przypadku NPS6 CL150 demontaz kuli wymaga rowniez demontazu
czopu doszczelniacza (element 42) oraz elementdw ztacznych (element 43).

11. Obrocic¢ kule (element 3) do pozycji zamknietej. W celu wyjecia kuli z wnetrza korpusu zaworu nalezy zatwierdzone
zawiesie przetozy¢ przez otwor w kuli. Podniesé kule i potozy¢ jg na czystej, miekkiej powierzchni.

12. Zdja¢ dwie plyty tozyska (element 11) i podkiadki oporowe (element 17) z kuli. Sprawdzi¢ tuleje z wytozeniem (element
12) w kazdej ptycie tozyska oraz podktadki oporowe. W razie koniecznosci wymieni¢ zuzyte elementy.

13. Roéwnomiernie poluzowac ciezkie nakretki szesciokatne (element 21) ze Srub dwustronnych (jesli dotyczy), zdjgé
wsporniki podstawy (element 25) i podniesc¢ korpus (element 1) z dolnej tulei kotnierzowej (element 2).

14. Podnies¢ uszczelnienie z dolnej tulei kotnierzowej. Zwréci¢ uwage na pierscien uszczelniajgcy oraz pierscien dociskowy
(elementy 15 i 16) oraz mnogos$¢ sprezyn (element 18). Upewnic¢ sie, ze odnotowywane sg wszystkie sprezyny i kofki
obrotowe dolnej piyty tozyska (element 22). Oczyscic i zabezpieczyé wszystkie powierzchnie uszczelniajgce.
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Ztozenie zaworu

Elementy zaworu muszg by¢ sktadane w tej samej pozyciji i orientacji, w jakiej byty demontowane. W celu ponownego ztozenia
zaworu wykonac ponizsze kroki.

Uwaga

Oczyscic¢ | zabezpieczy¢ wszystkie powierzchnie uszczelniajgce przed uszkodzeniem podczas instalowania czesci. Pokry¢
smarem elementy, jesli jest to potrzebne do utatwienia instalacji i pomocy w ochronie powierzchni uszczelniajgcych.

llustracje 4, 5 i 6 umozliwiajg identyfikacje elementéow zaworu V270 wedtug numeru elementu.

Podczas montazu nalezy wzrokowo sprawdzi¢ powierzchnie elementéw, ktére majg kontakt z pierscieniem uszczelniajgcym
lub uszczelnieniem, pod katem uszkodzen mogacych powodowaé nieszczelnosci.

1. Obie tuleje kotnierzowe (element 2) umiesci¢ na czystej i miekkiej powierzchni przytgczem kotnierzowym do dotu, a strong
otworu pod zespot uszczelnienia do gory. Nalezy zachowac ostroznos¢ w celu ochrony zgbkowanych powierzchni
przytaczy kotnierzowych.

2. Nasmarowac otwory tulei kotnierzowej, do ktérej wprowadza sie uszczelnienie, oraz wstrzykng¢ smar do kazdego
z otworéw na sprezyny. Zainstalowac¢ sprezyny uszczelnienia (element 18).

3. Na obu uszczelnieniach (element 5), zainstalowac pierscien uszczelniajagcy (element 15) oraz pierscien dociskowy
(element 16) w prawidtowej orientacji (patrz rysunki 5 i 6).

4. Nasmarowac pierscienie uszczelniajgce i wprowadzi¢ zespot uszczelnienia do otworéw tulei kotnierzowej. Zachowac uktad
osiowy obu elementéw, podczas gdy zespot uszczelnienia jest mocowany w swojej pozycji.

5. Pokry¢ smarem i zainstalowac pierscienie uszczelniajace (element 13) w obu tulejach kotnierzowych.

a. W przypadku konstrukcji od NPS 6 do NPS 12 wymagany jest jeden pierscien uszczelniajgcy na tuleje kotnierzowa.

b. W przypadku konstrukcji od NPS 14 do NPS 24 wymagane sg dwa pierscienie uszczelniajgce na tuleje kotnierzowa.

6. Umiesci¢ korpus (element 1) na odpowiedniej powierzchni robocze;.

7. Jezeli podczas demontazu wymontowano z korpusu zaworu $ruby dwustronne (elementy 19 i 20), nalezy zastosowaé
smar przeciwzatarciowy (element 47) na gwintowanych otworach na $ruby dwustronne. Nalezy pokry¢ smarem
przeciwzatarciowym dtugie sruby dwustronne (element 20), ktérych uzywa sie do mocowania wspornikéw podstawy
(element 25). Najpierw nalezy zainstalowac¢ dtugie $ruby dwustronne w otworach na $ruby dwustronne oznaczonych
podczas demontazu. (Uwaga: Wsporniki podstawy nie sg dostepne w przypadku konstrukcji zaworow NPS6 CL150 oraz
NPS6 CL300.) Zastosowac $rodek przeciwzatarciowy do srub dwustronnych (element 19) i wkrecic¢ je w korpus.

8. Nasmarowac dtawik pierscienia uszczelniajgcego tulei kotnierzowej korpusu oraz umiescic tuleje kotnierzowg na swoim
miejscu, prowadzac wypukty dtawik pierécienia uszczelniajacego tulei kotnierzowej w obrebie wklestego dfawika korpusu.
Zwracac szczegolng uwage, aby zapobiec zakleszczeniu pierscienia o-ring. Tuleja kotnierzowa musi by¢ zorientowana
w taki sposéb, aby otwory na kotki obrotowe ptyt fozyska byty dopasowane i rownolegte do osi otworu na watek korpusu.
llustracja 4 przedstawia orientacje tulei kotnierzowej (element 2) wzgledem korpusu (element 1), ptyt tozyska (element 11)
oraz kotkdw obrotowych (element 22).

9. Zastosowac smar przeciwzatarciowy na powierzchni czotowej oraz gwintach nakretek szesciokgtnych
(element 21). Umies$ci¢ wspornik podstawy (jesli istnieje) (element 25) na dtugich srubach dwustronnych. Zamontowaé
recznie nakretki szesciokgtne na srubach dwustronnych z oznaczeniem materiatu skierowanym do zewnatrz. Zastosowac
odpowiednie urzadzenie pozwalajgce na zastosowanie okreslonego w specyfikacji momentu dokrecenia
(patrz tabela 3).

10. Podnies¢ i ustawi¢ zespét tak, aby powierzchnia wypukta przytagcza procesowego tulei kotnierzowej spoczywata na czyste;j
i miekkiej powierzchni. Zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢, aby zapobiec uszkodzeniu wypuklej powierzchni zabkowane;j.
Zainstalowac kotki obrotowe plyt fozysk (element 22) w tulei kotnierzowej. (Uwaga: Kotki obrotowe nie majg zastosowania
do konstrukcji NPS6 CL150, gdyz nie zawiera ona ptyt tozyska.)

11. W razie koniecznosci zainstalowac¢ w ptytach fozyska (element 11) nowe tuleje (element 12) poprzez wypchniecie starych
i wcisniecie nowych.

1
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A OSTRZEZENIE

Podczas podnoszenia kuli, upewnic sie, ze ptyty tozyska (element 11) sg zabezpieczone na uchwycie kuli i zapobiec ich
wypadnigciu, co mogtoby spowodowaé obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia.

12. W celu podniesienia kuli (element 3) nalezy umocowac zawiesie przetozy¢ przez otwor w kuli.

a. Nasmarowac i zainstalowa¢ podktadki oporowe (element 17) oraz ptyty tozyska na obu uchwytach kuli.
b. Zainstalowa¢ zespot kuli i ptyty tozyska w korpusie.

c. Upewnic sie, ze kotki obrotowe (element 22) w dolnej tulei kotnierzowej zostaty sprzegniete z otworami w ptytach tozyska
oraz, ze geometria potaczenia miedzy kulg a watkiem jest dopasowana do otworu na watek w korpusie.

d. Uwaga: W przypadku konstrukcji NPS 6 CL150 nalezy nasmarowacé i umiesci¢ podktadke oporowg doszczelniacza
(element 17) w otworze kuli na doszczelniacz, a nastepnie nasmarowac i wcisnaé tuleje doszczelniacza (element 12)
przed montazem zespotu kuli w korpusie. Patrz ilustracja 6.

13. Wprowadzi¢ kotki obrotowe gornej ptyty tozyska (element 22) w otworach docelowych i zastosowac sie do krokéw od 7 do
10 w celu instalacji gornych srub dwustronnych, tulei kotnierzowej, wspornika podstawy oraz nakretek szesciokatnych.

14. Wprowadzi¢ watek napedowy (element 4) do otworu na watek w korpusie i sprzegna¢ z geometrig potaczenia kuli.
Wsung¢ podktadke oporowg watka (element 9) na miejsce.

15. Zainstalowac tuleje watka napedowego (element 8) w komorze dfawnicy od konca, ktéry jest sprzegniety z korpusem.
Pokry¢ smarem i zatozy¢ pier$cien uszczelniajgcy (element 14) na obudowie komory dtawnicy.

16. Po nasmarowaniu otworu korpusu na watek i podktadki oporowej (element 9) umiesci¢ zespét obudowy komory dtawnicy
na watku napedowym i wsung¢ go na miejsce, upewniajac sie, ze pierscien uszczelniajgcy (element 14) prawidtowo
wchodzi w otwér korpusu na watek. W przypadku wszystkich konstrukcji V270 poza NPS6 CL150 nalezy poming¢
krok 18.

17. W przypadku konstrukcji V270 NPS 6 CL150 nalezy wstrzykna¢ smar do otworu na sprezyny czopu doszczelniacza
(element 42) i zainstalowac sprezyne uziemiajgcg (element 40) przez silne wcisniecie jej na miejsce (patrz ilustracja 6).

a. Nasmarowac i zamontowac pierscien uszczelniajacy (element 41) w diawiku czopu doszczelniacza.
b. Nasmarowaé otwor korpusu na doszczelniacz i zainstalowac zespo6t czopu doszczelniacza.

c. Zastosowaé smar przeciwzatarciowy na $rubach z tbem gniazdowym (element 43) i dokreci¢ w sposob naprzemienny do
81,35 Nm.

18. Nasmarowac sruby mocujgce z tbem gniazdowym obudowy komory dtawnicy (element 10) smarem przeciwzatarciowym.
Wkreci¢ wszystkie elementy mocujace, lecz nie dokrecac.

19. Otwory komory dtawnicy na kotki proste (element 7) byly fabrycznie rozbite. Uzy¢ pilnika do usuniecia znieksztatconego
materiatu na gérze kazdego otworu na kotek, aby umozliwi¢ wsunigcie kotka bez przeszkdd. Nasmarowac kotki proste
(element 7) i wsung¢ kazdy z nich przez obudowe komory dtawnicy do korpusu zaworu. Gérna powierzchnia prawidtowo
zainstalowanych kotkow bedzie znajdowata sie nieznacznie ponizej gérnej powierzchni komory dtawnicy. Nalezy rozbié
wszystkie kotki na miejscu, upewniajgc sie, ze materiat obudowy komory dtawnicy ulegt znieksztatceniu w obrebie otworu,
aby zapobiec odtgczeniu sie kotkdw.

20. Dokreci¢ sruby o thie gniazdowym (element 10) w spos6b naprzemienny z zachowaniem odpowiedniego momentu
dokrecenia (patrz tabela 3). Ponownie zainstalowaé¢ dwa plastikowe korki komory diawnicy (element 39) w ich
odpowiednich otworach na sruby odciskowe, aby zapewni¢ odciecie od srodowiska.

21. Zainstalowac¢ elementy dtawnicy zgodnie z rozdziatem ,,Obstuga dfawnicy” w niniejszej instrukcji obstugi.

22. Zainstalowac wpust watka zaworu (element 29), podktadke oporowg (element 30) oraz srube z them szesciokgtnym
(element 31). Celem podktadki i Sruby z tbem szesciokgtnym jest zapobiec osiowemu przesunieciu wpustu z rowka
klinowego podczas pracy.
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Tabela 3. Wartosci momentéw sit dokrecajgcych

MOMENT DOKRECENIA NAKRETKI MOMENT DOKRECENIA SRUBY O LBIE
ROZMIER ZAWORU, KLASA SZESCIOKATNEJ KORPUSU ZAWORU( SRSy B Bl Nl
N'm ft-bf N'm ft-bf
150 255 188 81 60
6 300 255 188 81 60
600 525 387 81 60
150 376 277 81 60
8 300 525 387 81 60
600 711 524 81 60
150 376 277 81 60
10 300 376 277 81 60
600 941 694 81 60
150 376 277 81 60
12 300 711 524 81 60
600 1267 934 81 60
150 525 387 81 60
14 300 525 387 81 60
600 1660 1224 81 60
150 525 387 81 60
16 300 711 524 81 60
600 2126 1568 81 60
150 711 524 81 60
20 300 1267 934 81 60
600 3305 2437 153 113
150 947 694 153 113
24 300 2777 2048 153 113
600 5782 4264 247 182

1. Elementy mocujace muszg by¢ nasmarowane, aby uzyskaé prawidiowg site

Montaz sitownika

W celu montazu sitownika lub zmiany jego pozycji nalezy stosowac¢ sie do informacji zawartych we wtasciwej instrukcji obstugi
sitownika. Podtgczy¢ wspornik montazowy sitownika do komory dtawnicy zaworu i dokreci¢ elementy mocujgce wspornik
montazowy zgodnie z tabelg 4.

Tabela 4. Wymagany moment dokrecenia sruby mocujgcej wspornik montazowy sitownika z zaworem

ROZMIAR
ELEMENTU KLASA 5/NCF3(1)
ROZMIAR ZAWORU, NPS MOCUJACE
ALAG N-m ft-Ibf
CALACH

6
3 %-10 339 250

10
%-9 508 375

12

14

16
1-1/4-8 1491 1100

20

24

1. Elementy mocujace muszg byé nasmarowane, aby uzyskac prawidtows site
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Okreslenie pozycji zamknietej
1. Aby potwierdzi¢ prawidtowg regulacje sitownika, nalezy wzrokowo sprawdzi¢ pozycje kuli.

2. Wyregulowac tacznik sitownika lub ograniczniki ruchu zgodnie z instrukcjg obstugi sitownika tak, aby na koncu skoku
srednica otworu kuli zaworu w pozycji w petni otwartej (100%) odpowiadata wewnetrznym srednicom uszczelnienia zaworu
po stronie doptywowej i po stronie odptywowej, a takze byta wycentrowana w obrebie tych Srednic. tacznik sitownika lub
ograniczniki ruchu nalezy wyregulowac tak, aby w petni zamknieta pozycja zaworu (0%) stanowita obrét o doktadnie
90 stopni od wzrokowo sprawdzonej pozycji otwartej 100%.

3. Jako odniesienie na przytgczu montazowym sitownika watka napedowego zaworu umieszczono dwie rownolegte linie
(element 4). Linie odzwierciedlajg orientacje otworu zaworu na kule. Kula jest w pozycji zamknietej, gdy te dwie linie sg
prostopadte do otworu w rurociggu.

Zamawianie czesci

Numer seryjny przypisany do kazdego zaworu jest wybity na tabliczce znamionowej. Nalezy go zawsze podawac przy
kontaktach z biurem sprzedazy Emerson w sprawie czesci zamiennych lub informacji technicznych. Przy zamawianiu czgsci
zamiennych nalezy ponadto poda¢ nazwe czesci i wymagane wykonanie materiatowe.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne marki Fisher. Cze$ci, ktore nie zostaty dostarczone przez firme Emerson
Automation Solutions, nie powinny by¢ w zadnych okoliczno$ciach wykorzystywane jako czesci zamienne. Zastosowanie
takich czesci powoduje utrate praw gwarancyjnych, moze wptyngé na jakos¢ dziatania zaworu oraz by¢ przyczyng obrazen
ciata lub uszkodzenia mienia.

Zestawy czesci

Zestawy sprezyn uszczelnienia V270

ZREV%K‘S KLASA NUMER ILOSCW | NUMER cz,$CI
S ELEMENTU | ZESTAWIE | ZESTAWU

6 150-600 18 4 RV270SPX002

824 150-600 18 4 RV270SPX012
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llustracja 4. Widok roztozony zaworu V270

Uwaga:
1. ELEMENTY O NUMERACH 24, 26, 27, 39, 44, 45 ORAZ 46 NIE SA WIDOCZNE
O POKRYC SMAREM

GGGGGGG
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Element Opis

Wykaz czesci zamiennych

Uwaga
Informacje dotyczace zamawiania czg$ci zamiennych mozna uzyskac

w biurze sprzedazy firmy Emerson.

Element Opis
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llustracja 5. Rysunek ztozeniowy zaworu Fisher V270 od NPS 6 CL300 do NPS 24 CL600
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llustracja 6. Rysunek ztozeniowy zaworu Fisher V270 NPS 6 CL150
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Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani zadna z ich jednostek stowarzyszonych nie ponoszg odpowiedzialnosci za dobér,
stosowanie badz obstuge jakiegokolwiek produktu. Catkowita odpowiedzialno$é za dobér, zastosowanie i obstuge opisywanych urzadzen
ponosi kupujgcy lub uzytkownik koncowy.

Fisher i ENVIRO-SEAL s3a znakami bedacymi wtasnos$cig jednej z firm bedacych czescig oddziatu Emerson Automation Solutions wchodzacego w skiad
koncernu Emerson Electric Co. Emerson Automation Solutions, Emerson oraz logo Emerson sg znakami towarowymi i ustugowymi firmy Emerson Electric
Co. Wszystkie inne znaki sg wtasnoscig ich prawnych wiascicieli.

Zawartos¢é tej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
w niniejszej publikacji nie moga stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajgcych z rekojmi, zaréwno tych wyraznych, jak
i domniemanych, zwigzanych z przedstawionymi produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane. Transakcje
sprzedazy sg zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zadanie. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszen konstrukgcji
urzadzen oraz do zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.

Emerson Automation solutions Sp. z 0.0.

ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa
tel. 22 45 89 200 "‘:"
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