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Acest manual de instructiuni include informatii despre instalarea, intretinerea si piesele robinetelor de la modelul NPS 1 pana la
modelul 24 HP, din clasa de presiune CL900 si CL1500; de la modelul NPS 1 pana la modelul 14 HP din clasa de presiune CL2500;
de la modelul NPS 1 pana la modelul 8 HPA din clasele de presiune CL900 si CL1500; de la modelul NPS 1 pana la modelul 2, 6, 8 si
12 HPA din clasa de presiune CL2500; de la modelul NPS 8 pana la modelul 12 HPD si supapele HPT cu clasele de presiune CL3200.
Consultati manualele separate de instructiuni referitoare la dispozitivul de actionare, la dispozitivul de pozitionare si la accesorii.

pentru instalarea, exploatarea si intretinerea supapelor, a dispozitivelor de actionare si a accesoriilor aferente. Pentru

g @ Nu instalati, nu utilizati si nu intrefineti supapele din seria HP fara sa fi fost in prealabil instruiti complet si calificafi

a evita vatamarile corporale sau pagubele materiale, este important sa cititi cu atentie, sa intelegeti si sa
respectati intreg continutul acestui manual, inclusiv toate avertizarile si atentionarile referitoare la siguranta.
In cazul in care aveli intrebari cu privire la aceste instructiuni, contactati sediul local de vénzari Emerson inainte de a
intreprinde vreo actiune. In cazul in care nu se specifica altfel, toate referintele NACE sunt conform NACE

MRO0175-2002 si MRO103.

www.Fisher.com
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Tabelul 1. Specificatii

Stiluri si clase de presiune pentru racordurile de
legatura(1.2.34)

Cu flanga: Conform cu CL900, CL1500 si CL2500 din
standardul ASME B16.34

Sudura mansonului: Conform cu CL900, CL1500 si
CL2500 din standardul ASME B16.34

Sudura cap la cap: in conformitate cu CL900, CL1500,
CL2500 si clasificarea intermediara CL3200 per
ASME B16.34

Consultati, de asemenea, tabelul 2.

Clasificari inchidere
Consultati tabelul 3.

Dispozitiv de echilibrare cu etansare tip C:
Temperatura ridicata, Clasa V

Ajustare etansare cu alezaj: temperatura ridicata,
clasaV

Dispozitiv de echilibrare TSO (Tight Shutoff - cu
inchidere stramta): Consultati tabelele 4 si 5

Caracteristici flux

Locas standard: M Procentaj egal, ll Procentaj egal
modificat sau M liniar

Locas standard cu clapeta de robinet Micro-Form:
(numai pentru HPS si HPAS): B Procentaj egal sau
H Procentaj egal modificat

Locas standard cu clapeta de robinet Micro-Flute:
(numai pentru HPS si HPAS): Bl Procentaj egal

Locas standard cu clapeta de robinet Micro-Flat:
(numai pentru HPAS): H Liniar

Locas Cavitrol™ Ill, Whisper Trim™ Ill sau
WhisperFlo™: Ml Liniar

Locasuri speciale: Sunt disponibile locasuri pentru
fluxuri cu caracteristici speciale. Consultati sediul local de
vanzari Emerson

Directie flux
Locas standard

W HPD si HPAD: In mod normal flux descendent(®)
W HPS si HPAS: in mod normal flux ascendent(®)
B HPAS Micro-Flat: Flux descendent

W HPT si HPAT: in mod normal flux descendent(®)
B HPS si HPAS Micro-Form: Doar flux ascendent

Locas Cavitrol llI: Flux descendent

Locas Whisper Trim Ill sau WhisperFlo: Flux
ascendent

Greutati aproximative (corpul robinetului si
ansamblurile capacului)
Consultati tabelul 2

Specificatii suplimentare

Pentru specificatii despre materiale, cursele clapetelor
robinetelor si despre aperturi, bridele de fixare ale
conductelor si diametrele tijelor, consultati sectiunea
Lista de piese

N =

identice.

abhw

2

Supapele NPS 16, 18, 20 si 24 numai pentru flux descendent.

- Se pot furniza, de obicei, clasele de presiune si racordurile de legaturé EN (sau altele); consultati reprezentanta locald Emerson.
. Robinetele cu bila CL900 si CL1500 sunt identice pentru modelele NPS 1 si 2. In schimb, robinetele cu bild CL900 si CL1500 pentru modelele NPS 3, 4, 6, 8, 10, si 12 nu sunt

. Dimensiunea de la ax la fatd pentru robinetele CL2500 NPS 1 si 2 HPA nu este conforma standardului ANSI/ISA S75.12.

. Limitele de presiune sau de temperatura din acest manual si orice limitari standard aplicabile nu trebuie sa fie depasite.

. Robinetele HPS si HPAS pot fi folosite in flux descendent numai pentru exploatare in regim pornit-oprit sau in cazurile in care sunt impuse de modelul dispozitivului de echilibrare.
Robinetele HPAS pot fi utilizate in flux descendent pentru exploatarea in conditii de eroziune.
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Descriere

Robinetele cu bila si cele cu ventil de colt, de inaltd presiune din seria HP (figura 1) prezinta scaune metalice, ghidaj pentru
locas, dispozitiv de echilibrare cu schimbare rapida si dispozitiv de actionare a clapetei cu inchidere prin apasare. Robinetele
HPD, HPAD, HPT si HPAT utilizeaza clapete echilibrate. Robinetele HPS si HPAS utilizeaza o clapeta neechilibrata. Pentru a
prevedea o etansare intre locas si o clapeta echilibrata, clapetele HPD si HPAD utilizeaza inele de pistoane; clapetele HPT si
HPAT utilizeaza un inel de etansare asistat cu presiune. Un locas Whisper Trim sau WhisperFlo poate fi utilizat cu o clapeta
de robinet HPD, HPAD, HPS, HPAS, HPT sau HPAT. Un locas Cavitrol Il poate fi utilizat cu o clapeta de robinet HPS, HPAS,
HPT sau HPAT.

Ornamentele pentru garniturile de etansare C sau de etansare cu alezaj pentru HD si clapetele HPAD.

Cu dispozitivul de echilibrare cu etansare tip ,C” si tip alezaj, o supapa echilibrata poate atinge oprirea de clasa V la
temperatura ridicata. Deoarece etansarea este formata mai degraba din metal (aliaj de nichel NO7718) decéat din elastomer,
0 supapa prevazuta cu dispozitivul de echilibrare cu etansare tip ,C” sau etansarea tip alezaj poate fi utilizata ih procesele cu
o temperatura a fluidului de pana la 593°C (1.100°F), cu condiia ca celelalte limite materiale sa nu fie depasite.

Ventilele cu bila din seria HP sunt disponibile in executii scurte (short) si/sau lungi (long) fata in fata, in functie de marime si
clasa de presiune.

Specificatji

Specificatiile pentru supapele din seria HP sunt prezentate in tabelul 1 pana la tabelul 7.

Servicii de instruire

Emerson Educational Services
Telefon: 1-800-338-8158

E-mail: education@emerson.com
emerson.com/mytraining
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Tabelul 2. Greutati aproximative (ansamblurile supapei si ale capacului)
TIP SUPAPA DlsMuEPNAsr!lZJ\?E g;egﬁjﬂg — 9 — be
NPS Si urmatoarele SWE, BWE Si urmatoarele SWE, BWE
CL900 511500 42 38 93 85
! CL2500 45 34 100 76
1-1/2x 2 CL2500 -- 34 -- 76
CL900 511500 72 52 158 115
2 CL2500 104 74 229 164
CL900 125 - 276 -
3 CL1500 129 97 284 213
CL2500 228 163 502 358
CL900 230 -- 507 -
4 (lung)@
CL1500 249 201 548 444
CL900 167 136 368 --
4 (scurt)@ CL1500 194 162 428 444
CL2500 321 206 708 444
CL900 511 -- 1127 --
6 (lung)@
CL1500 557 455 1228 1003
CL900 317 227 699 500
6 (scurt)® CL1500 575 269 1268 593
CL2500 757 481 1669 1060
CL900 720 510 1587 1124
Supape cu bila . CL1500 930 640 2050 1411
CL2500 1630 1050 3594 2315
CL3200 - 1460 .- 3219
CL900 1030 750 2271 1653
10 CL1500 1490 1010 3285 2227
CL2500 2560 1550 5644 3417
CL3200 - 2200 -- 4850
CL900 1340 240 2954 2072
CL1500 1950 1250 4299 2756
12 CL2500 3380 2000 7452 4409
CL3200 -- 2950 -- 6504
14 CL2500 - 2297 - 5064
CL900 3343 7371
16 CL1500 5039 11109
CL900 4387 9671
18 CL1500 6 168 13598
CL900 7942 17 509
20 CL1500 11396 25123
CL900 9757 21510
24 CL1500 13 644 30 080
- continuare -
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Tabelul 2. Greutati aproximative (ansamblurile supapei si ale capacului) (cont.)

TIP SUPAPA DlsMuEP'fr!llj\?E CLASA DE k9 be
NPS PRESIUNE Si urmétoarele SWE, BWE Si urmétoarele SWE, BWE
CL900 5i1500 40 36 88 80
! CL2500 72(1) 160(1)
CL900 5i1500 69 50 153 110
2 CL2500 109(1) 240"
) CL1500 123 78 272 173
Supape Ccc‘:lt"e”“' de CL1500 181 7 399 258
' CL1500 357 202 788 445
6 CL2500 658 325 1451 716
CL1500 648 405 1428 893
8 CL2500 971 663 2141 1462
12 CL2500 2471 1660 5448 3660

1. Numai SWE este disponibil pentru CL2500.
2. (Long) indica industria standard de lunga durata fata in fata. (Short) indica industria standard de scurta durata fata in fata.
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Tabelul 3. Clasificari inchidere conform standardului ANSI/FCI 70-2 si IEC 60534-4

Model supapa

Diametru orificiu, mm (inchi)

Clasa de scurgere ANSI/FCI si IEC

57,15 (2,25) si mai mici

Il - Standard
58,7 (2,3125)-105,9 (4,17) -
HPD, HPAD 11l - Optional
o Il - Standard
111,1 (4,375) si mai mare -
IV - Optional
HPD 317,5 (12,5) pana la 489 (19,25) IV - Standard
Dimensiune
supapa, NPS Diametru orificiu, mm (inchi) Stil locas Clasa de scurgere ANSI/FCI si IEC
HPD HPAD
Eq. %, mod. EQ. %,
3 4 73 (2,875 Liniar (STD. C: ,
¢ ) - iniar (. age) V - Standard
Liniar (Whisper lll, a1, B1) pana la 503°C (1100°F)
HPD, HPAD ni i
cu/ garnitura de 73 (2.875) Liniar (Whisper IlI, D3) (pentru diametre orificii de la 73 mm [2,875
etansare C- 4 6 Eq. %, mod. Eq. %, inchi] pana la 136,5 mm [5,375 inchi]
92.1 (3.625) Liniar (locas std.), cu garniturd optionala de etansare C-)
liniar (Whisper lll, A1, B3, C3)
111.1 (4.375) Liniar (Whisper I, D3) IV - Optional
6 8 Eq. %, mod. Eq. %, (p'entrl'J di?njetre orificii de 73 mm' [2,§75
136.5 (5.375) Liniar (locas std.), inchi] pana la 136,5 mm [5,375 inchi]
liniar (Whisper llI, A1, B3, C3)
Dimensiune o .
supapa, NPS 'a“;f:lrz’i:c’;i')‘"“’ Stil locas Clasa de scurgere ANSI/FCI si IEC
HPD HPAD
s 139.7 (5.5)
152,4
HPD(), HPAD) 524 (0) V - Standard
cu alezaj-garnitura 10 . 165,1 (6,5) N pand la 593°C (1100°F)
etansare 177,8 (7) Eq. %, liniar (locas std.), (pentru diametrele orificiilor de la 139,7
165.1 (6.5) Whisper llI, Cavitrol Il mm [5,5 inchi] pana la 215,9 mm
12 12 190.5 (7.5) [8,5 inchi]tcu garnituréI opt'ionalé de
S -
2032 (8) etansare-cu alezaj)
14 .- 215.9 (8.5)
Cavitrol Ill si micro-Plate V - Standard
HPS, HPAS, HPT, HPAT Toate Micro-Forma, micro-canal, eq. %, mod IV - Standard
eq. %, Liniar, Whisper IlI V - Optional
TSO - Optional

HPS si HPT cu TSO
(Garniturd stransa de inchidere)

Vedeti tabelul 4 si 5

Vedeti tabelul 4 si 5

TSO nu face parte din clasificarile de
nchidere conform standardului
ANSI/FCI si IEC.

Supapele cu garnitura TSO sunt supuse
de Fisher unui test cu cerinte mai stricte
pentru prevenirea scurgerilor in timpul
transportului. Mediul de testare este apa.
Indicati serviciile AP la plasarea comenzii.
Procedura testului conform ANSI/FCI
Clasa V, procedura B a testului

HPT and HPAT w/
PEEK() inele antiextrudare

de la 47,6 (1,875) la 489 (19,25)

Toate

V - Standard (la 316°C [600°F])
IV - Optional (47,6 mm [1,875 inchi] prin
orificii de 489 mm [19,25 inchi])

1. PEEK (Poliethertherketon) necesar pentru toate aplicatiile boilerului care implica alimentarea cu apa.
2. Garniturile 263, 264, 265 si 2655 nu sunt disponibile in etansarea alezajului.
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Tabelul 4. Clasa de scurgere TSO (Tight Shutoff - cu inchidere stramta) conform standardului
ANSI/FCI 70-2 si IEC 60534-4(1)

Clasa de scurgere Scurgere maxima Lichid de testare Pr::'s‘:::ede Clasa de scurgere
Dispozitiv de Robinetele cu dispozitiv de echilibrare
echilibrare TSO TSO sunt testate din fabrica conform unui Apa AP(2) de exploatare Y
(Tight Shutoff - cu test Emerson mai riguros, ce impune lipsa
inchidere stramta) scurgerilor in momentul livrarii.

1. Nu este disponibil pentru NPS 8-12 HPD si HPT.
2. Specificati AP de exploatare la efectuarea comenzii.

Tabelul 5. Disponibilitate dispozitiv de echilibrare cu inchidere stramta (TSO)(1)

MODEL ROBINET STRUCTURA CLASA DE SCURGERE

Dispozitiv de echilibrare standard sau Cavitrol Ill.

TSO - St
Scaun moale cu protectie, demontabil SO - Standard

HPS, HPT

1. Nu este disponibil pentru NPS 8-12 HPD si HPT.

Tabelul 6. Cuplul de strangere recomandat pentru piulitele flansei de etansare (Etansare de grafit fara
presiune constanta)(1)

DIAMETRU . CUPLU DE STRANGERE
TIJA CLASA CORP N-m Lbf-ft
ROBINET()
mm In. Min. Max. Min. Max.
12,7 12 CL900 12 18 9 13
12,7 12 CL1500 15 22 11 16
12,7 12 CL2500 18 24 13 18
19,1 3/4 CL900 27 41 20 30
19,1 3/4 CL1500 34 50 25 37
19,1 3/4 CL2500 41 61 30 45
254 1 CL900 42 62 31 46
254 1 CL1500 52 77 38 57
254 1 CL2500 61 91 45 67
31,8 1-1/4 CL900 56 83 41 61
31,8 1-1/4 CL1500 68 102 50 75
31,8 1-1/4 CL2500 81 122 60 90
31,8 1-1/4 CL3200 81 122 60 90
50,8 2 CL900 80 119 59 88
50,8 2 CL1500 98 146 72 108
50,8 2 CL2500 115 170 85 125
50,8 2 CL3200 115 170 85 125

1. Lubrifiati cu lubrifiant antigripare.
2. Pentru clase de presiune intermediare, utilizati acelasi cuplu de strangere ca in cazul clasei standard imediat inferioare.

Tabelul 7. Cuplu de strangere pentru prinderea corpului de capac folosind lubrifiant antigripare(1)

CUPLU DE STRANGERE
DIMENSIUNE Nem Ibf-Ft
PREZON
Prezoane B7, B16, B8M2, BD, S20910, N07718 si 660 Prezoane B7, B16, B8M2, BD, S20910, N07718 si 660

3/4 260 190
7/8 370 275
1-1/8 710 525
1-1/4 940 695
1-3/8 1270 935
1-1/2 1650 1220
1-5/8 2130 1570
1-3/4 2670 1970
1-7/8 3310 2440

2 4030 2970
2-1/4 5780 4260
2-1/2 7990 5890

1. Pentru alte materiale, contactati reprezentanta de vanzari locala Emerson pentru cupluri de strangere.
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Instalare
A AVERTIZARE

Pentru a evita vatamarile corporale, purtati intotdeauna manusi de protectie, imbracaminte de protectie si ochelari de
protectie atunci cand executati orice fel de operatie de instalare.

Pot surveni vatamari corporale sau pagube materiale cauzate de degajarea brusca a presiunii daca ansamblul
robinetului este instalat in locuri in care conditiile de functionare ar putea sa depaseasca limitele specificate in
tabelul 1 sau pe placutele de fabricatie corespunzatoare. Pentru a evita astfel de vatamari sau pagube, prevedeti
instalarea unui robinet de aerisire pentru protectie la suprapresiune, conform cerintelor normelor guvernamentale
sau ale normelor acceptate in industrie si bunelor practici de inginerie.

Consultati inginerul de proces sau responsabilul de securitate in privinta oricaror alte masuri suplimentare care
trebuie adoptate pentru protectia impotriva fluidelor utilizate in proces.

Daca instalati produsul intr-o aplicatie existentd, consultati, de asemenea, AVERTIZAREA de la inceputul sectiunii
Intretinerea din acest manual de instructiuni.

A AVERTIZARE

Unele flanse cu capac prezinta un orificiu filetat care a fost utilizat pentru manipularea capacului in timpul fabricarii.
Nu utilizati acest orificiu filetat pentru a ridica ansamblul robinetului, in caz contrar putind surveni vatamari
corporale.

A AVERTIZARE

Atunci cand efectuati comanda, configuratia supapei si materialele din care este fabricata aceasta au fost selectate
pentru a fi corespunzatoare pentru anumite conditii de presiune, temperatura, scadere de presiune si lichid controlat,
indicate in momentul lansarii comenzii. Responsabilitatea pentru siguranta mediului de proces si pentru
compatibilitatea materialelor din care este fabricat robinetul apartine strict cumparatorului si utilizatorului final.
Deoarece unele combinatii supapa/dispozitiv de echilibrare sunt limitate in ceea ce priveste scaderile admisibile de
presiune si intervalele de temperatura, nu supuneti supapa la niciun fel de alte conditii fara a contacta in prealabil
reprezentanta de vanzari locala Emerson.

NOTIFICARE

Pentru a evita deteriorarea produsului, inspectati supapa inainte de instalare pentru a descoperi orice deteriorare
sau orice material strain care s-ar fi putut colecta in corpul supapei. De asemenea, eliminati orice depuneri, zgura
de sudura sau alte materiale straine din conducta.

1. Tnainte de a instala robinetul, inspectati-l pentru a va asigura cé nu existd materii straine in cavitatea corpului acesteia.

2. Tnainte de a instala robinetul, curtati toate conductele pentru a indepérta rugina, cenusa rezultata in urma sudurii si alte
materii straine.

Nota

Tn cazul Tn care corpul robinetului care se instaleaza prezinta treceri interne pentru flux de dimensiuni reduse, cum ar fi in
cazul locasurilor Whisper Trim 1ll, WhisperFlo sau Cavitrol lll, trebuie luata in considerare instalarea unui filtru in amonte
pentru a preintdmpina depunerea de particule Tn aceste treceri. Acest lucru este deosebit de important mai ales in cazul in
care conducta nu poate fi curatata bine sau daca fluidul care curge nu este curat.

3. Fluxul prin robinet trebuie sa aiba loc in directia indicata de sageata de flux, care este stantata sau aplicata pe corpul
robinetului.

Nota
Supapele NPS 8-14 CL900, CL1500, CL2500 si CL3200 HPD si HPT contin o vana de flux in trecerea de flux inferioara.
Acest lucru este esential pentru functionarea corecta a supapei si nu reprezinta un defect.
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NOTIFICARE

In functie de materialele utilizate pentru corpul supapei, este posibil sa fie nevoie de tratament termic ulterior sudurii.
Tratamentul termic ulterior sudurii poate deteriora componentele interne din elastomer, plastic si metal. Este posibil
sa se slabeasca si componentele ajustate prin presare la cald si racordurile filetate. In general, in cazul in care este
necesar tratamentul termic ulterior sudurii, trebuie sa demontati toate componentele dispozitivului de etansare.
Pentru informatii suplimentare, contactati sediul local de vanzari Emerson.

>

Faceti uz de practicile acceptate pentru tubulatura si sudura atunci cand instalati robinetul pe conducta. Pentru corpurile
de robinete cu flanse, folositi o garniturd adecvata intre corp si flansele conductei.

Montati o deviatie cu trei robinete in jurul robinetului daca este necesara functionarea continua n timpul intretinerii.

Daca dispozitivul de actionare si corpul robinetului sunt livrate separat, consultati procedura de montare a dispozitivului
de actionare din manualul de instructiuni corespunzator.

Tn cazul in care corpul robinetului a fost livrat f&r& garnitura instalata in cutia de etansare, instalati garnitura inainte de
a pune in functiune corpul robinetului. Consultafi instructiunile oferite in procedura de intretinere a garniturii.

A AVERTIZARE

Scurgerile din garnitura pot cauza vatamari corporale. Garnitura robinetului a fost stransa inainte de a fi livrata;
totusi, este posibil sa fie necesara o noua reglare a acesteia pentru a se potrivi unor anumite conditii de functionare.

o o

~

Supapele cu garnituri ENVIRO-SEAL™ sau cu garnituri HIGH-SEAL ULF, supuse la presiune constantd, nu necesita aceasta
reglare suplimentara initiala. Pentru instructiuni referitoare la garnituri, consultati manualul de instructiuni intitulat Sistemul de
etansare ENVIRO-SEAL pentru supape cu tija glisanta (D101642X012) sau Sistemul de etansare HIGH-SEAL ULF supus la
presiune constanta (D101453X012) (dupa caz). Daca doriti sa convertiti configuratia actuala a garniturii la cea ENVIRO-SEAL,
consultati seturile de modernizare in sectiunea secundara referitoare la seturile de piese, aproape de sfarsitul acestui manual.

Ridicarea ansamblului de supapa

A AVERTIZARE

Nerespectarea acestor linii directoare pentru ridicare si a practicilor acceptate de ridicare si ancorare ar putea cauza
pagube materiale, vatamari corporale sau moartea.

Toate lucrarile de ridicare si ancorare trebuie efectuate in conformitate cu reglementarile federale/nationale/
judetene, statale si locale si cu standardele aplicabile privind echipamentele de ridicare si ancorare. Numai
personalul instruit pentru practici adecvate de ridicare si ancorare trebuie sa efectueze ridicarea, ancorarea si
instalarea ansamblului supapei/dispozitivului de actionare. Deoarece fiecare operatiune de ridicare este unica,
pentru fiecare ridicare vor fi luate in considerare metoda de ridicare a ansamblului supapei, locatia corecta de fixare
si ridicare a ansamblului supapei si comportamentul ansamblului supapei cand este ridicat.

Echipamentul de ridicare si ancorare utilizat pentru ridicarea, instalarea sau demontarea unui ansamblu de supapa
sau a unei componente a supapei trebuie selectat si dimensionat corespunzator pentru greutatea si configuratia
ansamblului sau componentei supapei de ridicat. Greutatea ansamblului complet al supapei, inclusiv accesoriile
atasate, trebuie luata in considerare in acest scop. Echipamentul de ridicare si ancorare trebuie intretinut
corespunzator si inspectat pentru eventuale defectiuni inainte de fiecare utilizare.

Daca supapa este furnizata cu un dispozitiv de actionare sau o roata de mana, nu utilizati dispozitivul de actionare
sau roata de mana pentru a ridica ansamblul complet al supapei. Inelele de agatat atagate la dispozitivul de actionare
nu trebuie utilizate pentru a ridica ansamblul complet al supapei, cu exceptia cazului in care sunt marcate clar ca
fiind clasificate pentru a sustine greutatea completa a ansamblului supapei.

Inelele de agatat sau alte echipamente de ridicare atagate la supapa sau la dispozitivul de actionare nu trebuie
utilizate niciodata pentru a ridica sau sustine greutatea conductelor atasate.

NOTIFICARE

La ridicarea ansamblului supapei/dispozitivului de actionare, trebuie avuta grija ca accesoriile si tubulatura sa nu fie
deteriorate. Inainte de ridicare, accesoriile si tubulatura pot necesita demontare pentru a preveni deteriorarea lor;
acestea trebuie reinstalate adecvat inainte de utilizare. Protejati fetele flansei supapei, capetele sudurii cap la cap si
alte suprafete de conexiune impotriva deteriorarii in timpul ridicarii.
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Scoateti ansamblul supapei/dispozitivului de actionare din containerul sdu de transport cu ajutorul echipamentelor de ridicare
si ancorare potrivite pentru greutatea ansamblului supapei/dispozitivului de actionare si pentru configuratia care trebuie
ridicata. Greutatea ansamblului supapei si a capacului este furnizata in tabelul 2. Consultati manualele cu instructiuni
corespunzatoare pentru dispozitivul de actionare si accesoriul supapei pentru a afla greutatea fiecarei componente
suplimentare, apoi determinati greutatea totala a ansamblului complet al supapei. Centrul de greutate al ansamblurilor
supapei/dispozitivului de actionare trebuie luat in considerare in timpul ridicarii, instalarii si indepartarii. Pot fi necesare cabluri
suplimentare sau alte echipamente de ridicare, precum un nivelator de sarcina, pentru a preveni rasturnarea echipamentului in
timpul ridicarii sau pentru a roti ansamblul supapei intr-o orientare diferita pentru instalare.

Pentru supapele in constructie HP care includ inele de agatat integrate in corp (NPS 16 pana la 24), este necesara utilizarea
de carabine de dimensiuni corespunzatoare in fiecare inel. Diametrul corect al carabinei este furnizat in tabelul 8. Daca corpul
supapei include inele de agatat atasate, utilizati toate inele prevazute pentru a ridica ansamblul complet al supapei. Daca nu
sunt prevazute inele de agatat pe corpul supapei, ridicati ansamblul supapei cu chingi de ridicare fixate n jurul flanselor
corpului supapei, al gatului supapei si/sau al gatului capacului.

Tabelul 8. Dimensiuni inele de agatat Fisher HP

DIMENSIUNE ELAGA ID OCHI AGATAT DIAMETRUL CARABINEI

SUPAPA mm inch mm inch
900 33,78 1,33 31,75 1,25

16 1500 40,38 1,59 38,10 1,50

900 37,08 1,46 35,05 1,38

18 1500 43,94 1,73 41,40 1,63

900 53,84 2,12 50,80 2,00

20 1500 60,70 2,39 57,15 2,25

900 53,84 2,12 50,80 2,00

24 1500 60,70 2,39 57,15 2,25

intretinere

Piesele robinetului sunt supuse uzurii normale si trebuie sa fie inspectate si inlocuite conform necesitatilor. Frecventa
inspectiei si intretinerii depinde de gravitatea conditiilor ce impun operatiile de service. Aceasta sectiune include instructiunile
pentru lubrifierea si intretinerea garniturii i pentru intretinerea dispozitivului de echilibrare. Toate operatiile de intretinere
trebuie sa fie efectuate cu robinetul montat in conducta.

A AVERTIZARE

Evitati vatdmarile corporale sau pagubele materiale cauzate de degajarea brusca a presiunii sau de fluidul de proces
necontrolat. Inainte de a incepe dezasamblarea:

o Nu scoateti dispozitivul de actionare din robinet in timp ce acesta este inca sub presiune.

® Pentru a evita vatamarile corporale, purtati intotdeauna manusi de protectie, imbracaminte de protectie si
ochelari de protectie atunci cand executati orice fel de operatie de intretinere.

o Deconectati orice conducte sau cabluri care furnizeaza presiune pneumatica, energie electrica sau un semnal de
control catre dispozitivul de actionare. Asigurati-va ca dispozitivul de actionare nu poate deschide sau inchide
brusc robinetul.

e Utilizati robinete de ocolire sau oprifi complet procesul pentru a izola robinetul de presiunea de proces. Eliberati
presiunea de proces pe ambele parti ale robinetului. Goliti fluidul de proces de la ambele parti ale robinetului.

e Eliberati presiunea de incarcare a dispozitivului electric de actionare si anulati orice pre-comprimare a resortului
dispozitivului de actionare.

e Utilizati proceduri de blocare pentru a va asigura ca masurile de mai sus raman in vigoare in timp ce lucrati la
echipament.

e Cutia de etansare a robinetului poate contine fluide de proces care sunt presurizate, chiar daca robinetul a fost
demontat de pe conducta. Fluidele de proces pot iesi cu presiune la exterior atunci cand se demonteaza cutia de
etansare sau inelele de etansare sau atunci cand se slabeste dopul tevii de la cutia de etansare.

® Consultati inginerul de proces sau responsabilul de securitate in privinta oricaror alte masuri suplimentare care
trebuie adoptate pentru protectia impotriva fluidelor utilizate in proces.
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Nota

Robinetul din seria HP utilizeaza garnituri spiralate care sunt strivite pentru a se obtine etansarea. O garnitura spiralata nu
trebuie sa fie niciodata reutilizata. Ori de cate ori se deranjeaza etansarea garniturii prin demontarea sau deplasarea pieselor
etansate, trebuie sa se instaleze o garnitura noua la reasamblare. Acest lucru este necesar pentru a asigura o buna etansare
a garniturii deoarece garnitura uzaté nu va asigura o etangare corespunzatoare.

NOTIFICARE

Garniturile spiralate prezinta un model special. Lipsa utilizarii pieselor de schimb Fisher poate cauza deteriorarea
robinetelor.

Figura 2. Gresor si robinet de lubrifiere/izolare
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Nota

Daca supapa prezintad o etansare ENVIRO-SEAL cu presiune constanta (figura 4), pentru instructiunile de etansare, consultati
manualul de instructiuni intitulat Sistemul de etansare ENVIRO-SEAL pentru supapele cu tija glisanta (D101642X012).

Daca supapa prezinta o etansare HIGH-SEAL ULF cu presiune constanta (figura 4), pentru instructiunile de etansare,
consultati manualul de instructiuni intitulat Sistemul de etansare HIGH-SEAL ULF cu presiune constanta (D101453X012).

Lubrifierea garniturii

Nota

Nu lubrifiafi garnitura de grafit. Garnitura de grafit este cu auto-lubrifiere. Lubrifierea suplimentara poate duce la miscarea
sacadata a robinetului.

Nota

Pentru a evita cedarea lubrifiantilor la temperatura ridicata, nu lubrifiati garniturile utilizate in cadrul proceselor cu temperaturi
peste 260°C (500°F).
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A AVERTIZARE

Nu lubrifiati componentele atunci cand sunt utilizate pentru aplicatii cu oxigen sau in cazul in care lubrifiantul nu
este compatibil cu lichidul de proces. Orice utilizare de lubrifiant poate conduce la explozia brusca a lichidului din
cauza amestecului ulei/oxigen, determinand vatamari corporale sau pagube materiale.

Daca un gresor sau un robinet de lubrifiere/izolare (figura 2) sunt prevazute pentru PTFE/amestec sau alte etansari care
necesita lubrifiere, acestea vor fi instalate in locul dopului de teava (elementul 31, figura 22, 23, sau 24). Folositi un lubrifiant
pe baza de silicon de buna calitate. Garniturile utilizate in aplicatii cu oxigen sau in cadrul proceselor cu temperaturi peste
260°C (500°F) nu trebuie sa fie lubrifiate. Pentru a utiliza gresorul, rotiti surubul capacului in sensul acelor de ceasornic pentru
a forta patrunderea lubrifiantului in cutia de etangare. Robinetul de lubrifiere/izolare functioneaza in mod similar, cu acceptia
faptului ca robinetul de izolare trebuie sa fie mai intai deschis si apoi inchis dupa finalizarea lubrifierii.

Intretinerea garniturii

Daca exista scurgeri nedorite la garnitura cu inel PTFE in V, actionat cu arc, ilustrata in figura 3, strangeti piulitele flansei de
etansare (elementul 21, figurile 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 sau 38) pana cand umarul de pe elementul condus al
garniturii (elementul 28, figurile 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 sau 38) atinge capacul (elementul 18, figurile 22, 23, 24, 26,
28, 30, 32, 34, 36 sau 38). Daca scurgerea continua, inlocuiti garnitura urmand etapele numerotate prezentate in procedura de
fnlocuire a garniturii.

Daca exista scurgeri nedorite la alte garnituri in afara celei cu inel PTFE V, actionat cu arc, incercati mai intai sa reduceti
scurgerea i asigurati o etansare a tijei strangand piulitele flansei de etansare (elementul 21, figurile 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32,
34, 36 sau 38) la cel putin cuplul minim de strangere recomandat in tabelul 6. Nu depasiti insa cuplul maxim de strangere
recomandat in tabelul 6, in caz contrar putand rezulta o frictiune excesiva. Daca scurgerea continua, inlocuiti garnitura urméand
etapele numerotate prezentate in procedura de inlocuire a garniturii.

Daca garnitura este relativ recent montata si strdnsa pe tija clapetei de robinet si in cazul in care scurgerea nu se opreste
dupa ce au fost stranse piulitele flansei de etansare, este posibil ca tija sa fie uzata sau crestata, etansarea neputand fi
realizata. Aspectul suprafetei unei tije noi este esential pentru realizarea unei etangari bune. Daca scurgerea se produce pe la
diametrul exterior al garniturii, este posibil sa fie cauzata de crestarile sau zgarieturile din jurul peretelui cutiei de etansare. In
timpul inlocuirii garniturii conform procedurii de inlocuire a acesteia, inspectati tija clapetei de robinet si peretele cutiei de
etansare pentru a depista eventuale crestari sau zgarieturi.
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Figura 3. Configuratiile garniturii
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Figura 4. Garnitura cu presiune constanta
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Adaugarea inelelor de etansare

Numerele de legenda la care se face referire in aceasta procedura apar in figurile 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 sau 38,
daca nu se indica altfel.

Atunci cand se utilizeaza o etansare cu garnitura tip H (elementul 24), este posibila adaugarea de inele de etansare deasupra
garniturii tip H ca masura provizorie, fara a demonta dispozitivul de actionare din corpul robinetului.

1. Izolati robinetul de reglare de presiunea din conducta, eliberati presiunea de pe ambele parti ale corpului robinetului si goliti
lichidul de proces la ambele capete ale robinetului. Daca utilizati un dispozitiv electric de actionare, blocati, de asemenea,
toate conductele care duc la acesta si eliberati toata presiunea din dispozitivul de actionare. Utilizati proceduri de blocare
pentru a va asigura ca masurile de mai sus raman in vigoare in timp ce lucrati la echipament.

. Desfaceti piulitele flansei de etansare (elementul 21) si ridicati flansa de etansare, deflectorul superior si elementul condus
al garniturii (elementele 19, 27 si 28) de pe corpul robinetului.

. Este posibila descoperirea inelelor vechi de etansare deasupra garniturii tip H, insa fii atenti sa nu zgariati tija clapetei de
robinet sau peretele cutiei de etansare. Curatati toate piesele metalice pentru a indeparta particulele ce ar putea impiedica
etansarea garniturii.

N

w

N

. Demontati conectorul tijei i glisati inelele de etangare pe la capatul tijei clapetei de robinet.

o

. Montati la loc elementul condus al garniturii, deflectorul superior, flansa de etansare si piulitele acesteia (elementele 28, 27,
19 si 21).

. Refaceti conexiunea corp-tija dispozitiv de actionare conform manualului de instructiuni aferent pentru dispozitivul de
actionare.

. Strangeti piulitele flansei de etansare suficient pentru a opri scurgerea in timpul functionarii. Verificati pentru a depista
eventualele scurgeri din jurul elementului condus al garniturii atunci cand robinetul este pus n functiune. Strangeti din nou
piulitele flansei de etansare daca este necesar (consultati tabelul 6).

»

~

inlocuirea garniturii

A AVERTIZARE

Consultati AVERTIZAREA de la inceputul sectiunii intretinerea din acest manual de instructiuni.

Numerele de legenda la care se face referire in aceasta procedura apar in figurile 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 sau 38,
daca nu se indica altfel.

1. Izolati robinetul de reglare de presiunea din conducta, eliberati presiunea de pe ambele parti ale corpului robinetului si goliti
lichidul de proces la ambele capete ale robinetului. Daca utilizati un dispozitiv electric de actionare, blocati, de asemenea,
toate conductele care duc la acesta si eliberati toata presiunea din dispozitivul de actionare. Utilizati proceduri de blocare
pentru a va asigura ca masurile de mai sus raman in vigoare in timp ce lucrati la echipament.

2. Desfaceti suruburile capacului din conectorul tijei si separati cele doua jumatati ale conectorului tijei. Apoi eliberati toata
presiunea din dispozitivul de actionare, daca exista, si deconectati alimentarea acestuia si orice conducta ce prezinta scurgeri.

3. Desfaceti fie piulita de blocare a bridei (elementul 32), fie piulitele hexagonale (elementul 30) si demontati dispozitivul de
actionare de pe capac (elementul 18).

4. Desfaceti piulitele flansei de etansare (elementul 21) astfel incat garnitura (elementele 22, 23, 209 sau 210, figura 3) sa nu
fie stransa pe tija clapetei de robinet (elementul 6). Demontati orice disc indicator de cursa si orice piulita de blocare a tijei
de pe fileturile tijei clapetei de robinet.

NOTIFICARE

Atunci cand ridicati capacul (elementul 18), asigurati-va ca ansambilul tijei si clapeta robinetului (elementele 5 si 6)
raman pe inelul scaunului (elementul 4). Astfel se evita deteriorarea suprafetelor de pozitionare cauzate de caderea
ansamblului de pe capac dupa ridicarea sa partiala. Piesele sunt, de asemenea, mai usor de manipulat separat.

Fiti atenti pentru a evita deteriorarea suprafetelor de etansare ale garniturii.

Segmentii de piston HPD si HPAD (elementul 8) sunt casanti si sunt formati din doua piese. Evitati deteriorarea
segmentilor de piston cauzata de caderea sau manipularea brutala a acestora.
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A AVERTIZARE

Pentru a evita leziunile si/sau pagubele materiale cauzate de migcarea necontrolata a capacului, slabiti capacul
urmand instructiunile de la pasul urmator. Nu scoateti un capac blocat prin tragerea acestuia cu un echipament care
poate strdnge sau stoca energie in orice alt mod. Eliberarea brusca a energiei stocate poate provoca migcarea
necontrolata a capacului. In cazul in care locasul se lipeste de capac, procedati cu grija la demontarea capacului si
sustineti locasul astfel incat acesta sa nu cada in mod neasteptat de pe capac.

Nota
Pasul urmator ofera, de asemenea, o garantie suplimentara asupra faptului ca presiunea din corpul robinetului a fost eliberata.

5. Prindeti capacul cu piulite hexagonale (elementul 14) pe corpul robinetului. Slabiti aceste piulite sau suruburile capacului cu
aproximativ 3 mm (1/8 in.). Apoi, slabiti imbinarea cu garnitura dintre corp si capac fie prin balansarea capacului, fie prin
intermediul unui mecanism de tip parghie intre capac si corpul robinetului. Actionati mecanismul de tip parghie in jurul
capacului pana cand acesta se slabeste. Daca nu exista scurgeri de fluid la imbinari, continuati cu pasul urmator.

6. Desurubatj piulitele hexagonale (elementul 14) si ridicati cu grija capacul de pe tija robinetului. Daca ansamblul tijei si
clapeta robinetului Tncep sa se ridice Tmpreuna cu capacul, utilizati un ciocan din alama sau plumb si bateti pe capatul tijei
pentru a o fixa la loc. Pozifionati capacul pe un carton sau pe o suprafata de lemn pentru a preintdmpina deteriorarea
suprafetei garniturii acestuia.

7. Demontati clapeta robinetului (elementul 5), garnitura capacului (elementul 11), locasul (elementul 2), inelul scaunului
(elementul 4) si garnitura acestuia (elementul 12).

Nota

Inspectati inelul scaunului, locasul, capacul si suprafetele garniturilor corpului. Aceste suprafete trebuie sa se prezinte in stare
buna, cu toate materiile straine indepartate. Arsurile mici cu o naltime mai mica de aproximativ 0,076 mm (0.003 in.)
(grosimea unui fir de par) pot fi ignorate. Zgarieturile sau arsurile de-a lungul imbinarilor prin dinti nu sunt permise sub nicio
forma deoarece vor impiedica etansarea corespunzatoare a garniturilor.

8. Curatati toate suprafetele garniturii cu o perie buna din sarma. Curatati in aceeasi directie cu imbinarile prin dinti si nu de-a
lungul lor.

9. Acoperiti deschiderea din corpul robinetului pentru a proteja suprafata garniturii i pentru a impiedica patrunderea materiilor
straine in cavitatea corpului robinetului.

10. Demontati piulitele flangei de etangare (elementul 21), flanga de etansare (elementul 19), deflectorul superior
(elementul 27) si elementul condus al garniturii (elementul 28). Impingeti cu grija in afara toate piesele de etansare ramase
din capacul de pe laterala robinetului folosind o tija rotunda sau alta unealta ce nu va zgéria peretele cutiei de etansare.
Pentru capacele de extensie, demontati, de asemenea, scutul (elementul 36) si inelul de fixare (elementul 37).

11. Curatati cutia de etansare si urmatoarele piese metalice de etansare: elementul condus al garniturii, inelul cutiei de
etansare (elementul 26), inelul cu arc sau garnitura tip H (elementul 24) si, numai pentru configuratiile simple de garnitura
cu inel PTFE in V, saiba speciala (elementul 25).

12. Inspectati fileturile tijei de robinet pentru a depista eventuale margini ascutite ce ar putea taia garnitura. Se poate folosi
o piatra de slefuit sau smirghel pentru a nivela fileturile, daca este necesar.

13. Demontati invelisul de protectie de pe cavitatea corpului supapei si instalati inelul scaunului, colivia si piesa de fixare a
locasului (furnizata) folosind o noua garnitura inelara de etansare (elementul 12) si o garnitura de capac (elementul 11).
Instalati clapeta, apoi glisati capacul peste tija si pe prezoane (elementul 13). Pentru un corp de supapa cu capac de
extensie, instalati si scutul si inelele de fixare (elementele 36 si 37).
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Nota

Piulitele hexagonale prelubrifiate (elementul 14) la care se face referire la pasul 14 pot fi identificate dupa un invelis subtire
negru pe fileturile piulitelor.

Procedurile adecvate de insurubare de la pasul 14 includ - insa nu se limiteaza la - asigurarea faptului ca fileturile prezoanelor
capacului sunt curate si ca piulitele hexagonale sunt stranse uniform la valorile cuplului de strangere specificat.

Tabelul 9. Cuplu de strangere pentru racordul tijei de robinet si dimensiune foraj pentru orificiul stiftului

i CUPLU DE STRANGERE RACORD | DIMENSIUNE
HP HPA DIAMETRU TIJA ROBINET TIJA ROBINET FORAJ
(MINIM-MAXIM)(2) PENTRU STIFT
DIMENSIUNE MODEL
ROBINET, mm In. Nem Lbfft In.
NPS
12,7 12 HPS, HPAS 81-115 60 - 85 1/8
! ! 19,1 3/4 HPS, HPAS 237 - 339 175 - 250 3/16
12,7 12 HPD, HPAD, HPS, HPAS("), HPT, HPAT 81-115 60 - 85 1/8
HPS, HPAS™) 237 - 339 175 - 250 3/16
2 2,3 19,1 3/4
HPD, HPAD, HPT, HPAT 237 - 339 175 - 250 1/8
25,4 1 HPS, HPAS(™) 420 - 481 310 - 355 1/4
12,7 12 HPD, HPS, HPT, HPAD, HPAT 81-115 60 - 85 1/8
3 4 19,1 3/4 HPD, HPS, HPT, HPAD, HPAT 237 - 339 175 - 250 3/16
25,4 1 HPD, HPS, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
19,1 3/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 237 - 339 175 - 250 3/16
4 6 25,4 1 HPD, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
19,1 3/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 237 - 339 175 - 250 3/16
6 8 25,4 1 HPD, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
31,8 1-1/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 827 - 908 610 - 670 1/4
254 1 HPD, HPT 420 - 481 310 - 355 1/4
8 Nu esfe 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
cazu 50,8 2 HPD, HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
25,4 1 HPD, HPT, HPAD, HPAT 420 - 481 310 - 355 1/4
10 12 31,8 1-1/4 HPD, HPT, HPAD, HPAT 827 - 908 610 - 670 1/4
50,8 2 HPD, HPT, HPAD, HPAT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
254 1 HPD, HPT 420 - 481 310 - 355 1/4
12 Nu es}e 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
cazu 50,8 2 HPD, HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
Nu este 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
14 cazul 50,8 2 HPD, HPT 3515 - 3885 2600 - 2880 3/8
Nu este 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
16 cazul 50,8 2 HPD, HPT 3515-3885 2600 - 2 880 3/8
Nu este 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
18 cazul 50,8 2 HPD, HPT 3515-3885 2600 - 2 880 3/8
Nu este 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
20 cazul 50,8 2 HPD, HPT 3515-3885 2600 - 2 880 3/8
Nu este 31,8 1-1/4 HPD, HPT 827 - 908 610 - 670 1/4
s cazul 50,8 2 HPD, HPT 3515-3885 2600 - 2 880 3/8
1. HPAS disponibil doarin NPS2.
2. Lubrifiati cu lubrifiant antigripare.

NOTIFICARE

Nerespectarea bunelor practici pentru prinderea capacului de corp si nerespectarea valorilor cuplurilor de strangere
ilustrate in tabelul 7 pot cauza deteriorarea supapei. Nu trebuie sa fie folosite bare telescopice sau chei de piulite

pentru aceasta procedura.
Strangerea la cald nu este recomandata
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Nota

Bolfurile si piulitele trebuie instalate astfel incat marca inregistrata a producatorului si marcajul de clasificare a materialului sa
fie vizibile, permitdnd o comparate simpla cu materialele selectate si documentate in fisa de serie Emerson/Fisher furnizata cu
acest produs.

A AVERTIZARE

in cazul in care sunt utilizate piese sau materiale de bolturi si piulite necorespunzitoare, pot apirea accidentari sau
defectarea echipamentului. Nu utilizati sau asamblati acest produs cu bolturi sau piulite care nu sunt aprobate de
Emerson/Fisher si/sau listate pe fisa de serie furnizata cu acest produs. Utilizarea unor piese sau materiale
neaprobate poate duce la presiuni care depasesc limitele de cod sau proiectare specifice unui anumit tip de serviciu.
Instalati bolturile cu clasificarea de material si marcajul de identificare a producatorului vizibile. Contactati imediat
sediul de vanzari Emerson daca suspectati o discrepanta intre piesele utilizate si piesele aprobate.

14. Lubrifiati fileturile prezoanelor, fetele piulitelor hexagonale (elementul 14) si fetele saibelor cu lubrifiant antigripare (nu este
necesar daca se utilizeaza piulite hexagonale prelubrifiate din fabrica). Pozitionati la loc piulitele hexagonale si strangeti-le
manual. Loviti supapa de cateva ori pentru a centra dispozitivul de echilibrare. Strangeti piulitele dupa un model incrucisat
la maxim 1/4 din valoarea cuplului nominal de strangere specificat in tabelul 7.

Atunci cand toate piulitele sunt stranse la valoarea respectiva a cuplului de strangere, mariti cuplul cu 1/4 din valoarea cuplului
nominal de strangere specificat si repetati modelul incrucisat. Repetati aceasta procedura pana cand toate piulitele sunt
stranse la valoarea nominala specificata. Aplicati din nou valoarea finala a cuplului de strangere si, daca exista vreo piulita
care inca se roteste, strangeti din nou fiecare piulita.

Nota

La instalarea inelelor de etansare, impiedicati blocarea aerului intre inele. Adaugati inelele pe rand fara a le forta sub jgheabul
camerei de intrare a cutiei de etansare. Pe masura ce se adauga fiecare inel, stiva nu trebuie sa fie impinsa in jos mai mult
decat grosimea inelului adaugat (figura 5).

15. Instalati garnitura noua si piesele metalice ale cutiei de etansare conform configuratiei corespunzatoare din figura 3. Daca
se doreste, piesele de etansare pot fi prelubrifiate cu un lubrifiant pe baza de silicon pentru o instalare mai usoara. Glisati
o conducta cu margini fine peste tija robinetului si bateti usor fiecare piesa a garniturii moi in cutia de etansare,
asigurandu-va ca nu ramane aer blocat intre piesele moi adiacente.

16. Glisati elementul condus al garniturii, deflectorul si flansa de etansare pe pozitie. Lubrifiati prezoanele flansei de etansare
(elementul 20) si fetele piulitelor acesteia (elementul 21). Pozitionati la loc piulitele flansei de etansare.

Pentru garnitura cu inel PTFE in V, actionat prin arc, ilustrat in figura 3, strangeti piulitele flansei de etansare pana cand
umarul de pe elementul condus al garniturii (elementul 28) atinge capacul.
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Figura 5. Instalarea pe rand a inelelor de etansare cu banda din grafit/cu filament
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Pentru garniturile din grafit, strangeti piulitele flansei de etansare la cuplul maxim de strangere recomandat, precizat in
tabelul 6. Apoi slabiti piulitele flansei de etansare si strangeti-le din nou la cuplul minim de strdngere recomandat, precizat in
tabelul 6.

Pentru alte tipuri de garnituri, strangeti alternativ piulitele flansei de etansare in trepte mici pana cand una dintre piulite
atinge cuplul minim de strangere recomandat, precizat in tabelul 6. Apoi strangeti piulitele ramase ale flansei de etansare pana
cand aceasta este orizontala si la un unghi de 90 de grade fata de tija robinetului.

Pentru garniturile ENVIRO-SEAL sau HIGH-SEAL cu presiune constanta, consultati nota de la inceputul sectiunii Intretinere.

17. Montati dispozitivul de actionare pe ansamblul corpului robinetului si reconectati dispozitivul de actionare si tijele clapetelor
de robinet conform procedurilor din manualul aferent de instructiuni pentru dispozitivul de actionare.

Demontarea dispozitivului de echilibrare

Pentru structurile cu etansare tip C, consultati sectiunile aferente pentru etansarea tip C din acest manual.
Pentru structurile cu etansare tip alezaj, consultati sectiunile aferente pentru etansarea tip alezaj din acest manual.

Numerele de legenda la care se face referire in aceasta procedura apar in figurile 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 sau 38,
daca nu se indica altfel.

1. Demontati dispozitivul de actionare si capacul urmand pasii 1 - 6 din procedura de inlocuire a garniturii. Respectati toate
avertizarile si atentionarile.

2. Ridicati tija robinetului si clapeta atasata a acesteia din corpul robinetului. Daca se va reutiliza clapeta robinetului, acoperiti
cu scotch sau protejati in alt fel tija clapetei de robinet si suprafata de pozitionare a clapetei de robinet pentru a
preintampina zgarieturile.

3. Ridicati piesa de fixare a locasului (cheia 45) (dupa cum este necesar) si garnitura capacului (cheia 11). Pentru un corp de
supapa NPS 2 cu un locas Cavitrol lll cu doua trepte, demontati si distantierul capacului si cele doua garnituri. Pentru
NPS 8 - 24 HPD si HPT, urmati pasul 4 pentru a ridica locasul.

4. Scoateti inele de etansare (cheia 42), dupa cum este necesar, si inelul de retinere (cheia 37) si puneti-le deoparte.

5. Instalati tijele filetate (de aproximativ 6 inchi lungime) in orificiile de pe partea superioara a locasului, in pozitie verticala,
dupa cum este necesar. Instalati inele de ridicare, piulitele sau surubul cu ureche pe tijele filetate. Ridicati locasul cu piulita
de ridicare din corpul supapei.

A AVERTIZARE

Ridicarea locasului trebuie efectuata cu un lift vertical sau drept, utilizand echipamentul prezentat in figura 6.
Ridicarea la un unghi poate deteriora echipamentul de ridicare si poate provoca pagube materiale sau vatamari
corporale.
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6. Scoateti si aruncati toate garniturile infasurate in spirala (cheile 43 si 11).

Figura 6. indepartarea locasului cu tija si piulita de ridicare
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Nota

Orificiile de ridicare pentru retinerea locasului si piesei de fixare a acestuia sunt prevazute pentru a facilita dezasamblarea.
Pentru a preveni deteriorarea orificiului de ridicare a locasului, cuplati complet tija filetata in orificiul locasului, dar nu strangeti
excesiv tija de ridicare. Aceasta trebuie stransa doar manual.

Tn cazul in care este greu pentru a ridica cusca, o bucata de lemn si un ciocan poate fi folosit pentru a lovi pe chamfer de sus
a custii sa-I slabeasca de la corp sau garnitura inel de scaun.

ASTM A193 B7 sau tijele filetate comparabile sunt necesare pentru indepartarea locasului.

Contactati biroul de vanzari Emerson pentru mai multe informatii.

Structuri diferite de dispozitivul de echilibrare TSO
1. Demontati inelul scaunului (elementul 4) si garnitura inelului scaunului (elementul 12).
2. Consultati procedura intretinerea clapetei de robinet sau procedura Scaune suprapuse.

Dispozitiv de echilibrare TSO
Dispozitiv de echilibrare TSO: Diametru apertura 0,8125 inchi (figura 8)

1. Desfaceti stiftul care fixeaza clapeta interioara pe tija.

2. Folosind o cheie cu banda sau un instrument similar, desurubati clapeta exterioara de pe clapeta interioara. Nu deteriorati
suprafetele ghidajului clapetei exterioare.

3. Demontati scaunul moale cu proteciie.
4. Inspectati piesele pentru a depista eventualele deteriorari si inlocuiti daca este necesar.
5. Consultati procedura intretinerea clapetei de robinet sau procedura Scaune suprapuse.
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Dispozitiv de echilibrare TSO: Diametru apertura 1,6875 inchi (figura 9)

1. Demontati dispozitivul de blocare, inelul de rezerva, inelele antiextrudare si segmentul pistonului.
2. Desfaceti suruburile care fixeaza clapeta exterioara pe tija.

3. Folosind o cheie cu banda sau un instrument similar, desurubati clapeta exterioara de pe clapeta interioara. Nu deteriorati
suprafetele ghidajului clapetei exterioare.

4. Demontati scaunul moale cu protectie.
5. Inspectati piesele pentru a depista eventualele deteriorari si inlocuiti daca este necesar.
6. Consultati procedura intretinerea clapetei de robinet sau procedura Scaune suprapuse.

Dispozitiv de echilibrare TSO: Diametru apertura 2,6875 inchi (figura 10)

1. Demontati dispozitivul de blocare, inelul de rezerva, inelele antiextrudare si segmentul pistonului.
2. Desfaceti suruburile care fixeaza clapeta exterioara pe clapeta interioara.

3. Folosind o cheie cu banda sau un instrument similar, desurubati clapeta exterioara de pe clapeta interioara. Nu deteriorati
suprafetele ghidajului clapetei exterioare.

4. Demontati scaunul moale cu protectie.
5. Inspectati piesele pentru a depista eventualele deteriorari si inlocuiti daca este necesar.
6. Consultati procedura intretinerea clapetei de robinet sau procedura Scaune suprapuse.

intretinerea clapetei robinetului

Reperele elementelor utilizate in aceasta procedura sunt ilustrate in figurile 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 sau 38, daca nu
sunt indicate Tn mod specific.

1. Cu clapeta robinetului (elementul 5) demontat conform procedurii de demontare a dispozitivului de echilibrare, procedati in
mod corespunzator:

Pentru robinete HPD si HPAD, segmentii de piston (elementul 8) se afla fiecare Tn cel putin doua sectiuni; demontati
sectiunile de pe canelurile din clapeta robinetului.

Pentru robinete HPS si HPAS, continuati cu pasul 2.

Pentru robinete HPT si HPAT, desprindeti inelul de fixare (elementul 10) de pe clapeta robinet cu ajutorul unei surubelnite.
Glisati cu grija inelul de rezerva si inelul de etansare (elementele 9 si 8) de pe clapeta robinetului.

2. Pentru a inlocui tija clapetei de robinet (elementul 6), extrageti stiftul (elementul 7) si desurubati tija de pe clapeta
robinetului.

NOTIFICARE

Nu reutilizati niciodata o tija veche cu o clapeta de robinet noua. Utilizarea unei tije vechi cu o clapeta noua impune
efectuarea unei noi gauri pentru stift in tija. Acest lucru slabeste tija si poate cauza defectarea acesteia. Daca este
necesara o clapeta noua de robinet, comandati intotdeauna o clapeta de robinet, o tija si un stift ca ansamblu.
Specificati numarul corect de piesa pentru fiecare din cele trei componente, insa specificati ca acestea sunt
comandate ca un ansamblu.

O clapeta uzata poate fi reutilizata cu o tija noua.
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Figura 7. Detaliu scaun moale cu protectie
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3. Infiletati tija nou& pe clapeta robinetului si strangeti-o la valoarea corespunzétoare a cuplului de strangere, furnizata in
tabelul 9. Folosind orificiul pentru stiftul clapetei de robinet drept ghidaj, faceti gaura pentru stift in tija. Consultati tabelul 9
pentru dimensiunile gaurilor.

4. Introduceti stiftul pentru a fixa ansamblul.

5. Daca este necesara suprapunerea suprafetelor de pozitionare, finalizati procedura de suprapunere a scaunelor inainte de
instala segmentii de piston HPD/HPAD sau inelul scaunului HPT/HPAT. Procedura de inlocuire a dispozitivului de
echilibrare ofera instructiuni despre instalarea segmentilor de piston si a inelului de etansare si instructiuni privind
reasamblarea robinetului.

Scaune suprapuse

Numerele de legenda la care se face referire in aceasta procedura apar in figurile 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 sau 38,
daca nu se indica altfel.

Trebuie sa se prevada o anumita cantitate de scurgere la pozitionarea metal pe metal din orice corp de robinet. Totusi, daca
scurgerea devine excesiva, starea suprafefelor de pozitionare ale clapetei robinetului si ale inelului scaunului poate fi
fmbunatatita prin suprapunere. (Crestarile adanci ar trebui sa fie mai degraba uzinate decat polizate.) Folositi un compus de
suprapunere de buna calitate, cu amestec cu granulatie de la 280 la 600. Aplicati compusul pe partea inferioara a clapetei
robinetului.
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Figura 8. Ansamblu tipic dispozitiv de echilibrare TSO neechilibrat, modele cu aperturi mici
(diametru apertura 0,8125 inchi)
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Nota

Robinetele din seria HP utilizeaza garnituri spiralate. Aceste garnituri asigura etansarea prin strivire, asadar nu trebuie sa fie
niciodata reutilizate. Acest lucru este valabil si pentru reutilizarea unei garnituri dupa ce a fost efectuata procedura de
suprapunere.

O garnitura veche poate fi utilizata pentru a suprapune scaunul, insa garnitura trebuie sa fie inlocuita cu una noua.

Pentru a mentine efectele suprapunerii, nu modificati nici pozitia inelului scaunului din cavitatea corpului robinetului, nici
pozitia locasului pe inelul scaunului dupa suprapunerea suprafetelor de pozitionare. Atunci cand se demonteaza
componentele pentru curatare si pentru inlocuirea garniturilor vechi, asezati-le la loc pe pozitiile initiale.
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Figura 9. Dispozitiv tip de echilibrare TSO echilibrat (diametru apertura 1,6875 inchi)
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Utilizati procedura urmatoare pentru a suprapune suprafetele de pozitionare.

1. Instalati urmatoarele componente conform instructiunilor prezentate in procedura de inlocuire a dispozitivului de echilibrare:
garnitura veche a inelului scaunului (elementul 12), inelul scaunului (elementul 4), locasul (elementul 2) si garnitura veche a
capacului (elementul 11).

2. Procedati corespunzator:

Pentru un robinet HPD, HPAD, HPT sau HPAT, instalafi clapeta robinetului si ansamblul tijei (elementele 5 si 6) - fara
segmenti de piston sau inel de etansare (elementul 8) - in locas.

Pentru un robinet HPS sau HPAS, instalati clapeta robinetului si ansamblul tijei (elementele 5 si 6) In locas.

3. Instalati capacul (elementul 18) peste tija robinetului si fixati-l cu patru piulite hexagonale (elementul 14).

4. Atasati un maner pe tija robinetului, cum ar fi o bucata de banda din fier fixata cu piulite de fixare pentru tija. Rotiti alternativ
manerul in fiecare directie pentru a suprapune scaunele.

5. Dupa suprapunere, demontati dupa cum este necesar (puteti marca pozitia inelului scaunului si a locasului cu un punctator
cu varf moale). Curatati suprafetele de pozitionare, inlocuiti garniturile, reasamblati (avand grija sa asezati inelul scaunului
si locasul pe pozitiile initiale) si testati inchiderea. Repetati procedura de suprapunere daca este necesar.
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Figura 10. Dispozitiv tipic de echilibrare TSO echilibrat, modele cu aperturi mari
(diametre de 2,6875 inchi si diametre mai mari de aperturi)
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Tabelul 10. Grupuri de dispozitive de actionare dupa reperul tipului

Grupul 1 Grupul 100
Bride de fixare de 71 si 90 mm (2-13/16 si 3-9/16 in.) Bride de fixare de 127 mm (5 in.)
472
473
472 5i 473 474
585C 476
1B 585C
644 si 645 657
655 685
657 si 667 785C
6858E1 ggSSSSR Grupul 101
Bride de fixare de 127 mm (5 in.)
667
Grupul 407 Grupul 802
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Bride de fixare de 178 mm (7 in.)
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Inlocuirea dispozitivului de echilibrare

A AVERTIZARE

Respectati avertizarea de la inceputul sectiunii intretinere.

Dupa finalizarea intregii operatii de intrefinere a dispozitivului de echilibrare, reasamblati corpul robinetului urmand etapele
numerotate de mai jos. Asigurati-va ca toate suprafetele garniturilor au fost curatate bine. Numerele de legenda la care se face
referire Tn aceasta procedura apar in figurile 22, 23, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36 sau 38, daca nu se indica altfel.

Nota

Inspectati inelul scaunului, locasul, piesa de fixare a locasului (daca este furnizata), capacul si suprafetele garniturilor corpului.
Aceste suprafete trebuie sa se prezinte in stare buna, cu toate materiile straine indepartate. Bavurile mici cu o Tnaltime mai
mica de aproximativ 0,076 mm (0,003 inchi) (grosimea unui fir de par) pot fi ignorate. Zgarieturile sau arsurile de-a lungul
fmbinarilor prin dinti nu sunt permise sub nicio forma deoarece vor impiedica etansarea corespunzatoare a garniturilor.

Nota

Orificiile de echilibrare a presiunii din clapeta supapei sunt necesare pentru functionarea corespunzatoare si sigura a supapei.
Inspectati orificiile de echilibrare de fiecare data cand supapa este dezasamblata pentru service. Orice depunere, blocaj sau
infundare din orificiile de echilibrare trebuie eliminata.

NPS 2 pana la 6 HPD (Long), HPT (Long) si NPS 2 pana la 8 CL1500 HPAD si HPAT
Structuri diferite de dispozitivul de echilibrare TSO

Nota
La instalarea locasului standard, aliniati cele doua orificii din locas cu linia centrald a corpului supapei. Consultati figura 23.

1. Instalati garnitura inelara a scaunului (elementul 12) pe corpul robinetului. Instalati inelul scaunului (elementul 4).
2. Instalati locasul.
3. Pentru a instala segmentii de piston si inelele de etansare (elementul 8), procedati in mod corespunzator:

Pentru un robinet HPD sau HPAD, daca este necesara instalarea unor segmenti noi de piston, segmentii de piston de
schimb vor sosi intr-o bucata. Folositi o menghina cu clesti fini sau acoperiti cu scotch pentru a desparti segmentii de piston de
schimb in jumatati. Pozitionati segmentul nou Tn menghina astfel incat clestii sa il comprime intr-un oval. Apasati incet
segmentul pana cand acesta pocneste pe ambele parti. Daca pocneste mai intéi o parte, nu incercati sa rupeti sau sa taiat
cealalta parte. In schimb, continuati sa apasati pana cand pocneste si cealalta parte. Segmentul de piston poate fi, de
asemenea, rupt prin deformarea si pocnirea peste o suprafata dura, cum ar fi marginea unei mese. Nu se recomanda
debitarea sau taierea cu ferastraul.

Indepértati orice banda sau invelis de protectie de pe clapeta robinetului si ansambilul tijei si asezati-le pe o suprafati
protejata. Apoi, pozitionati segmentii de piston in canelurile lor, potrivind capetele rupte.

Pentru un robinet HPT si HPAT, instalati segmentul de piston (elementul 8) pe clapeta robinetului (elementul 5). Instalati

segmentul cu partea deschiderii orientata spre capatul inelului scaunului al clapetei de robinet pentru aplicatiile cu flux
descendent (vederea A din figura 25) sau cu partea deschiderii orientata spre tija clapetei de robinet pentru aplicatiile cu flux

26



Manual de instructiuni Robinete HP si HPA
D101634X0RO Decembrie 2023

ascendent (vederea B din figura 25). Glisati inelul de rezerva (elementul 9) pe clapeta robinetului. Fixati cu inelul de fixare
(elementul 10).

Pentru o supapa HPAS Micro-Flat, asigurati-va ca ansamblul clapetei si tijei supapei Micro-Flat este orientat
astfel cum este prezentat n figura 11 atunci cand puneti la loc capacul pe corpul supapei. Apoi glisati capacul
peste tija si pe bolturile diblurilor.

Nota

Clapetele Micro-flat trebuie instalate astfel cum este prezentat in figurile 11 si 23. Aceasta orientare corespunzatoare a
clapetelor mareste zona de suport de ghidare pentru clapeta si tija.

Figura 11. Orientarea clapetei supapei Micro-Flat

INTRARE DEBIT

CLAPETA CU DOUA
ELEMENTE PLATE

INTRARE DEBIT

CLAPETA CU UN
ELEMENT PLAT

A5602

4. Instalati clapeta robinetului in locas.
5. Instalati garnitura capacului (elementul 11) pe locas.

6. Instalati capacul pe tija supapei si pe corpul supapei.

Dispozitiv de echilibrare TSO

Dispozitiv de echilibrare TSO: Diametru apertura 0,8125 inchi (figura 8)

1. Infiletati clapeta exterioara pe clapeta interioard pana cand piesele se aseazé metal pe metal, folosind o cheie cu band&
sau un instrument similar care sa nu deterioreze suprafetele ghidajului clapetei exterioare.

2. Marcati clapeta interioara si cea exterioara cu marcaje de aliniere in pozitia de asamblare.

3. Dezasambilati clapeta exterioara de pe cea interioara si instalati garnitura peste clapeta interioara astfel incat garnitura sa
se afle sub zona filetata.

4. Tnfiletati clapeta exterioaré pe cea interioaré si strangeti folosind o cheie cu banda sau un instrument similar pana cand
marcajele de aliniere se potrivesc. Acest lucru va asigura asezarea metal pe metal a componentelor clapetei si
comprimarea adecvata a garniturii. Nu deteriorati suprafetele ghidajului clapetei exterioare.

5. Perforati prin clapeta interioara cu un burghiu de dimensiune adecvata (aceeasi dimensiune cu stiftul tijei) si instalati stiftul.
6. Instalati garnitura capacului (elementul 11) pe locas.

7. Instalati capacul pe tija supapei si pe corpul supapei.
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Dispozitiv de echilibrare TSO: Diametru apertura 1,6875 inchi (figura 9)

1.

Infiletati clapeta exterioard pe clapeta interioard pana cand piesele se aseazé metal pe metal, folosind o cheie cu band&
sau un instrument similar care sa nu deterioreze suprafetele ghidajului clapetei exterioare.

2. Marcati partea superioara a clapetei exterioare si a tijei cu marcaje de aliniere in pozitia de asamblare.

3. Dezasamblati clapeta exterioara de pe cea interioara si instalati garnitura peste clapeta interioara astfel incat garnitura sa

© N O O

se afle sub zona filetata.

. Infiletati clapeta exterioara pe cea interioaré si strangeti folosind o cheie cu band& sau un instrument similar pan& cand

marcajele de aliniere se potrivesc. Acest lucru va asigura agezarea metal pe metal a componentelor clapetei si
comprimarea adecvata a garniturii. Nu deteriorati suprafetele ghidajului clapetei exterioare.

. Instalati suruburile de fixare centrand tija in clapeta exterioara si strangeti la un cuplu de 11 N-m (8 Ibf-ft).
. Asamblati segmentul pistonului, inelele antiextrudare, inelul de rezerva si elementul de fixare.
. Instalati garnitura capacului (elementul 11) pe locas.

. Instalati capacul pe tija supapei si pe corpul supapei.

Dispozitiv de echilibrare TSO: Diametru apertura 2,6875 inchi (figura 10)

1.

Infiletati clapeta exterioard pe clapeta interioard pana cand piesele se aseazé metal pe metal, folosind o cheie cu band&
sau un instrument similar care sa nu deterioreze suprafetele ghidajului clapetei exterioare.

2. Marcati partea superioara a clapetei interioare si a clapetei exterioare cu marcaje de aliniere in pozitia de asamblare.

3. Dezasamblati clapeta exterioara de pe cea interioara si instalati garnitura peste clapeta interioara astfel incat garnitura sa

© N O O

se afle sub zona filetata.

. Infiletati clapeta exterioara pe cea interioaré si strangeti folosind o cheie cu band& sau un instrument similar pan& cand

marcajele de aliniere se potrivesc. Acest lucru va asigura asezarea metal pe metal a componentelor clapetei si
comprimarea adecvata a garniturii. Nu deteriorati suprafetele ghidajului clapetei exterioare.

. Instalati suruburile de fixare centrand clapeta interioara in clapeta exterioara si strangeti la un cuplu de 11 N-m (8 Ibf-ft).
. Asamblati segmentul pistonului, inelele antiextrudare, inelul de rezerva si elementul de fixare.
. Instalati garnitura capacului (elementul 11) pe locas.

. Instalati capacul pe tija supapei si pe corpul supapei.

Constructiile NPS 8 pana la 24 HPD si HPT; NPS 12 HPAD/HPAT
(figurile 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 38, 39 si 40)

1.
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Montati inelul de etansare al garniturii cu placi plate (elementul 12) in canelura inferioara a garniturii Th corpul supapei
(elementul 1), asigurandu-va ca garnitura este centrata in canelurd, iar partea de jos a garniturii este incastrata cu
suprafata de imbinare din corp.

. Daca este cazul, montati inelul scaunului (elementul 4) pe corpul supapei. Ridicati cu inele de ridicare pe tije filetate in

orificiile de ridicare furnizate. Aveti grija sa coborati uniform inelul scaunului si sa va asigurati ca inelul scaunului nu va
deteriora garnitura cu placi plate (elementul 12).

. Daca este necesar, glisati inelul de etansare de cantitate (elementul 42) pe cea mai mica canelura a locasului cu partea

deschisa a inelul de etansare orientata spre partea superioara sau inferioara a inelului de etansare, in functie de directia
fluxului. Asigurati-va ca inelul anti-extrudare este pe partea inchisa a inelului de etansare si fata conica a inelului
anti-extrudare si inelul de etansare se potrivesc corect, consultati figura 12.
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Figura 12. Detaliu etansare moale si orientare instalata

CLAPETA COLIVIE
INEL ANTI-EXTRUDARE
MANSON DE ETANSARE
ARC DE ETANSARE

CAPAC (18)
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CLAPETA (5)

COLIVIE (2)

COLIVIE (2) CLAPETA (5)

GARNITURA SEGMENT PISTON (8)

43) ) SEGMENT PISTON (8)
INEL DE _ GARNITURA (43)
REZERVA (9)

INEL DE REZERVA (9)
INEL ANTI-EXTRUDARE
(42)

INEL DE ETANSARE (42)
(PARTEA DESCHISA IN
Jos)

-
\/

INEL DE ETANSARE (42)
(PARTEA DESCHISA IN SUS)

INEL ANTI-EXTRUDARE (42)

N
\

(a) FLUX ASCENDENT (b) FLUX DESCENDENT
CLAPETA COLIVIE
INEL ANTI-
EXTRUDARE MANSON DE
ARC DE ETANSARE
ETANSARE
ARC DE
ETANSARE
MANSON DE
ETANSARE INEL ANTI-
EXTRUDARE
COLIVIE CLAPETA
(a) SUPAPE NPS 14-24, FLUX DESCENDENT (b) SUPAPA NPS 14, FLUX ASCENDENT
Nota

Inelul anti-extrudare NU este reversibil. Exista o latura plana si o laturd conica. Latura conica a inelului anti-extrudare
corespunde unei laturi conice de pe inelul de etansare. Etansarea nu va functiona corect daca nu este asamblata corect.

Instalarea etansarii trebuie efectuata inainte de instalarea locasului Th supapa. Cand instalati un inel de etansare de tip alezaj,
consultati sectiunea Dispozitivul de echilibrare cu etansare de tip alezaj.
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4. Asezati inelul de rezerva (elementul 9) in canelura de etansare pana cand atinge inelul de etansare (elementul 42).

5. Instalati tijele filetate (de aproximativ 15,24 cm (6”) lungime) in orificiile de pe partea superioara a locasului. Instalati inele
de ridicare, piulitele sau surubul cu ureche pe tija filetata.

Nota

Pentru a preveni deteriorarea orificiilor de ridicare a coliviei/inelului scaunului, cuplati complet tija filetata in orificiul
coliviei/inelului scaunului, dar nu strangeti excesiv tija de ridicare. Aceasta trebuie stradnsa doar manual.

ASTM A193 B7 sau tijele filetate comparabile sunt necesare pentru instalarea locasului/inelului scaunului.

6. Montati locasul (elementul 2) in corpul supapei, ridicati locasul folosind inelele de ridicare de pe tijele filetate. Cand instalati
locasul (elementul 2), aveti grija sa coborati locasul uniform si sa va asigurati ca locasul (elementul 2) nu va deteriora
garnitura cu placi plate (elementul 12) sau inelul scaunului (elementul 4).

Nota

Tn cazul in care este utilizat un locas cu orificiu perforat, suflati locasul si orificiile perforate inainte de instalarea in corp pentru
a va asigura ca bavurile si rezidurile nu vor fi prinse intre locas si clapeta si nu vor provoca daune.

7. Montati garniturile infasurate in spirala ale coliviei: pentru supapele NPS 8 pana la 12 cu capac cu brau, 3 bucati
(elementul 43), pentru supapele NPS 8 pana la 14 cu opritor de colivie (elementul 45), 2 bucati, pentru supapele NPS 16
pana la 24 cu opritor de colivie (elementul 45), 3 bucati, asigurandu-va ca garniturile sunt la nivel pe suprafata canelurii.

8. Daca este cazul, instalati opritorul de colivie (elementul 45) pe partea superioara a coliviei. Pentru supapele NPS 8 pana
la 12, instalati o singura garnitura in spirala (elementul 43) in canelura garniturii de pe partea superioara a opritorului de
colivie. Pentru supapa NPS 14, instalati 2 garnituri Tn spirald in canelura garniturii de pe partea superioara a opritorului de
colivie. Pentru supapele NPS 8 pana la 12, instalati o singura garnitura in spirala (elementul 43) in canelura garniturii de pe
partea superioara a opritorului de colivie.

9. Instalatigarnituracucapac(elementul 11)In incanelura din jurul deschiderii dispozitivului de echilibrare a corpului supapei.
10. Instalati 2 inele cu piston pentru cantitate (8) in canelurile de pe fisa (elementul 5).

Nota

Daca este necesara instalarea unor segmenti noi de piston, inelele de piston de schimb vor sosi intr-o bucata. Folositi o
menghina cu clesti fini sau acoperiti cu scotch pentru a desparti segmentii de piston de schimb n jumatati. Pozitionati
segmentul nou Th menghina astfel incat clestii sa il comprime intr-un oval. Apasati incet segmentul pana cand acesta
pocneste pe ambele parti. Daca pocneste mai intai o parte, nu incercati sa rupeti sau sa taiati cealalta parte. in schimb,
continuati sa apasati pana cand pocneste si cealalta parte. Segmentul de piston poate fi, de asemenea, rupt prin deformarea
si pocnirea peste o suprafata dura, cum ar fi marginea unei mese. Nu se recomanda debitarea sau taierea cu ferastraul.

11. Asezati ansamblul mufa/tija in alezajul coliviei (elementul 2) si asezati usor suprafata de pozitionare a mufei pe suprafata
de pozitionare a coliviei, asigurandu-va ca segmentele pistonului nu ies in afara.

12. Coborati capacul (elementul 18) peste tija clapetei supapei, asigurandu-va ca tija supapei este centrata pe capac. Acest
lucru este important, astfel incat partea superioara a tijei va cupla orificiul alezajului de ambalare din capac. Continuati sa
coborati capota peste aparatul de fixare a custii.
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Nota
Aveti grija sa preveniti zdrobirea garniturilor infasurate in spirala deoarece capacul este coborat pe supapa.
Deteriorarea garniturilor va necesita Tnlocuirea acestora.

Piulitele hexagonale prelubrifiate (elementul 10) la care se face referire la pasul 14 pot fi identificate dupa un invelis subtire
negru pe fileturile piulitelor.

Procedurile adecvate de insurubare de la pasul 10 includ - insa nu se limiteaza la - asigurarea faptului ca fileturile prezoanelor
capacului sunt curate si ca piulitele hexagonale sunt stranse uniform la valorile cuplului de strangere specificat.

NOTIFICARE

Nerespectarea bunelor practici pentru prinderea capacul de corp si nerespectarea valorilor cuplurilor de strangere
ilustrate in tabelul 7 pot cauza deteriorarea supapei. Nu trebuie sa fie folosite bare telescopice sau chei de piulite
pentru aceasta procedura. Strangerea la cald nu este recomandata.

Nota

Bolturile si piulitele trebuie instalate astfel incat marca inregistrata a producatorului si marcajul de clasificare a materialului sa
fie vizibile, permitdnd o comparate simpla cu materialele selectate si documentate in fisa de serie Emerson/Fisher furnizata cu
acest produs.

A AVERTIZARE

in cazul in care sunt utilizate piese sau materiale de bolturi si piulite necorespunzatoare, pot aparea accidentari sau
defectarea echipamentului. Nu utilizati sau asamblati acest produs cu bolfuri sau piulite care nu sunt aprobate de
Emerson/Fisher si/sau listate pe figsa de serie furnizata cu acest produs. Utilizarea unor piese sau materiale
neaprobate poate duce la presiuni care depasesc limitele de cod sau proiectare specifice unui anumit tip de serviciu.
Instalati bolturile cu clasificarea de material si marcajul de identificare a producatorului vizibile. Contactati imediat
sediul de vanzari Emerson daca suspectati o discrepanta intre piesele utilizate si piesele aprobate.

13. Lubrifiati fileturile prezoanelor, fetele piulitelor hexagonale (elementul 14) si saibe (elementul 40) (daca sunt prevazute) cu
lubrifiant antigripare (nu este necesar daca se utilizeaza piulite hexagonale prelubrifiate din fabrica). Pozitionati la loc
piulitele hexagonale, insa nu le strangeti. Strangeti piulitele dupa un model incrucisat la maxim 1/4 din valoarea cuplului
nominal de strangere specificat in tabelul 7. Atunci cand toate piulitele sunt strénse la valoarea respectiva a cuplului de
strangere, mariti cuplul cu 1/4 din valoarea cuplului nominal de strangere specificat si repetati modelul incrucisat. Repetati
aceasta procedura pana cand toate piulitele sunt stranse la valoarea nominala specificata. Aplicati din nou valoarea finala
a cuplului de strangere si, daca exista vreo piulita care inca se roteste, strangeti din nou fiecare piulita.

14. Instalati garnitura noua si componentele cutiei de etansare conform etapelor 15 si 16 din procedura de inlocuire a garniturii.
Asigurati-va ca respectati nota furnizata tnainte de pasul 15 al procedurii respective.

15. Montati dispozitivul de actionare urmand procedura din manualul de instructiuni pentru dispozitivul de actionare. Verificati
pentru a depista eventualele scurgeri pe la garnitura atunci cand robinetul este pus in functiune. Strangeti din nou piulitele
flansei de etansare daca este necesar (consultati tabelul 6).

NPS 3 pana la 6 HPD (scurt), HPT (scurt), HPS (scurt) si NPS 6 si 8 CL2500 HPAD,
HPAT (figurile 34, 35, 36 si 37)

1. Montati inelul de etansare al garniturii cu placi plate (elementul 12) in canelura inferioara a garniturii in corpul supapei
(elementul 1), asigurandu-va ca garnitura este centrata in canelura, iar partea de jos a garniturii este incastrata cu
suprafata de imbinare din corp.

2. Instalati inelul scaunului (elementul 4) deasupra garniturii din corp.
3. Instalati locasul (elementul 2) deasupra inelului scaunului.
4. Daca este cazul, instalati inelul de rezerva (elementul 9) pe canelura locasului.
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5. Pentru constructiile HPT, glisati inelul de etansare de cantitate 1 (elementul 42) in piesa de fixare a locasului (elementul 45)
cu partea deschisa a inelului de etansare orientata spre partea superioara sau inferioara a inelului de etansare, in functie de
directia fluxului. Pentru debitul de etansare va trebui sa fie orientata cu deschiderea spre partea capotei a elementului de
fixare; pentru a debita in jos orificiul de etansare trebuie sa fie cu fata spre partea din cusca a dispozitivului de fixare.
Asigurati-va ca inelul anti-extrudare se afla pe partea inchisa a inelului de etansare (vezi figura 32).

Nota

Inelul anti-extrudare NU este reversibil. Exista o latura plana si o latura unghiulara. Laturile unghiului trebuie sa fie instalate
astfel incat sa corespunda unul cu celalalt. Etansarea nu va functiona corect daca nu este asamblata corect. Instalarea
etansarii trebuie efectuata inainte de instalarea piesei de fixare a locasului in supapa. Pentru a tine inelul anti-extrudare in
timpul coborarii locasului, se poate folosi o cantitate mare de unsoare.

6. Instalati piesa de fixare a locasului (elementul 45) pe partea superioara a locasului.
7. Pentru constructiile HPD si HPT, instalati inelele cu piston (elementul 39) in canelurile de pe fisa (elementul 6).

Nota

Daca este necesara instalarea unor segmenti noi de piston, inelele de piston de schimb vor sosi intr-o bucata. Folositi o
menghina cu clesti fini sau acoperiti cu scotch pentru a desparti segmentii de piston de schimb in jumatati. Pozitionati
segmentul nou in menghina astfel incéat clestii sa il comprime intr-un oval. Apasati incet segmentul pana cand acesta
pocneste pe ambele parti. Daca pocneste mai intai o parte, nu incercati sa rupeti sau sa taiati cealalta parte. in schimb,
continuati sa apasati pana cand pocneste si cealalta parte. Segmentul de piston poate fi, de asemenea, rupt prin deformarea
si pocnirea peste o suprafata dura, cum ar fi marginea unei mese. Nu se recomanda debitarea sau taierea cu ferastraul.

8. Instalati fisa (elementul 6) in ansamblu prin piesa de fixare a custii. Coborati pana cand intra in contact cu scaunul.
9. Instalati garniturile infasurate in spirala de cantitate 2 pe canelura garniturii de pe piesa de fixare a locasului.
10. Montati garnitura capacului (elementul 11) in canelura in jurul deschiderii pentru ajustarea corpului supapei.

11. Coborati capacul (elementul 18) peste tija clapetei supapei, asigurandu-va ca tija supapei este centrata pe capac. Acest
lucru este important, astfel incat partea suerioara a tijei va cupla orificiul alezajului de ambalare din capac. Continuati sa
coborati capota peste aparatul de fixare a custii.

Nota
Aveti grija sa preveniti zdrobirea garniturilor infasurate in spirala deoarece capacul este coboréat pe supapa.
Deteriorarea garniturilor va necesita Tnlocuirea acestora.

Piulitele hexagonale prelubrifiate (elementul 14) la care se face referire la pasul 12 pot fi identificate dupa un invelis subtire
negru pe fileturile piulitelor.

Procedurile adecvate de ingsurubare de la pasul 12 includ — Thsa nu se limiteaza la — asigurarea faptului ca fileturile
prezoanelor capacului sunt curate si ca piulitele hexagonale sunt stranse uniform la valorile cuplului de strangere specificat.

Gaurile filetate sunt prevazute in locas si piesa de fixare a locasului ca dispozitive de ridicare in cazul in care acestea sunt
necesare pentru instalare.

Pentru informatii suplimentare, contactati reprezentanta de vanzari Emerson.

A AVERTIZARE

in cazul in care sunt utilizate piese sau materiale de bolturi si piulite necorespunzatoare, pot aparea accidentari sau
defectarea echipamentului. Nu utilizati sau asamblati acest produs cu bolturi sau piulite care nu sunt aprobate de
Emerson/Fisher si/sau listate pe fisa de serie furnizata cu acest produs. Utilizarea unor piese sau materiale
neaprobate poate duce la presiuni care depasesc limitele de cod sau proiectare specifice unui anumit tip de serviciu.
Instalati bolturile cu clasificarea de material si marcajul de identificare a producétorului vizibile. Contactati imediat
reprezentanta de vanzari Emerson daca se suspecteaza o discrepanta intre piesele efective si piesele aprobate.
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NOTIFICARE

Nerespectarea bunelor practici pentru prinderea capacul de corp si nerespectarea valorilor cuplurilor de strangere
ilustrate in tabelul 7 pot cauza deteriorarea supapei. Nu trebuie sa fie folosite bare telescopice sau chei de piulite

pentru aceasta procedura. Strangerea la cald nu este recomandata.

Nota

Bolturile si piulitele trebuie instalate astfel incat marca inregistrata a producatorului si marcajul de clasificare a materialului sa
fie vizibile, permitdnd o comparare simpla cu materialele selectate si documentate in fisa de serie Emerson/Fisher furnizata cu

acest produs.

12. Lubrifiati fileturile prezoanelor, fetele piulitelor hexagonale (elementul 14) si saibe (elementul 40) (daca sunt prevazute) cu
lubrifiant antigripare (nu este necesar daca se utilizeaza piulite hexagonale prelubrifiate din fabrica). Pozitionati la loc
piulitele hexagonale, insa nu le strangeti. Strangeti piulitele intr-un cuplu incrucisat la cel mult 1/4 din valoarea nominala de
cuplu specificata in tabelul 9.Atunci cand toate piulitele sunt stranse la valoarea respectiva a cuplului de strangere, mariti
cuplul cu 1/4 din valoarea cuplului nominal de stradngere specificat si repetati modelul incrucisat. Repetati aceasta
procedura pana cand toate piulitele sunt stranse la valoarea nominala specificata. Aplicati din nou valoarea finala a cuplului
de strangere si, daca exista vreo piulita care inca se roteste, strangeti din nou fiecare piulita.

13. Instalati garnitura noua si componentele cutiei de etansare conform etapelor 15 si 16 din procedura de inlocuire a garniturii.
Asigurati-va ca respectati nota furnizata inainte de pasul 15 al procedurii respective.

14. Montati dispozitivul de actionare urmand procedura din manualul de instructiuni pentru dispozitivul de actionare. Verificati
pentru a depista eventualele scurgeri pe la garnitura atunci cand supapa este pusa in functiune. Strangeti din nou piulitele
flansei de etansare daca este necesar (consultati tabelul 6).

Modernizare: Instalarea dispozitivului de echilibrare cu etansare tip C

Aplicati la constructiile NPS 2 pana la 6 HPD (Long), HPT (Long), si NPS 2 pana la 8
CL1500 HPAD si HPAT

Nota

Este necesara o comprimare suplimentara a dispozitivului de actionare pentru o supapa cu dispozitiv de etansare tip C. Atunci
cand se instaleaza un dispozitiv de echilibrare cu etansare tip C, contactati sediul local de vanzari Emerson pentru asistenta
la determinarea cerintelor de comprimare ale noului dispozitiv de actionare.

Montati noul ansamblu clapeta robinet/element de fixare (cu garnitura pentru clapeta cu etansare tip C) folosind urmatoarele
instructiuni:

NOTIFICARE

Pentru a evita scurgerea atunci cand robinetul este repus in functiune, utilizati metoda si materialele adecvate pentru
a proteja toate suprafetele de etansare ale noilor componentele ale dispozitivului de echilibrare in timpul asamblarii
pieselor individuale si instalarii in corpul robinetului.

1. Aplicati un lubrifiant adecvat pentru temperaturi ridicate pe diametrul interior al garniturii de clapeta cu etansare tip C. De
asemenea, lubrifiafi diametrul exterior al clapetei exterioare in locul in care garnitura clapetei cu etansare tip C trebuie sa fie

apasata in pozitia corespunzatoare de etansare (figura 13).
2. Orientati garnitura clapetei cu etansare tip C pentru o etansare corecta in functie de directia fluxului lichidului de proces din
robinet.
e |Interiorul deschis al garniturii clapetei cu etansare tip C trebuie sa fie orientat Tn sus Tntr-un robinet cu structura cu flux
ascendent (figura 13).
® |Interiorul deschis al garniturii clapetei cu etansare tip C trebuie sa fie orientat in jos intr-un robinet cu structura cu flux
descendent (figura 13).
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Nota

Trebuie sa se utilizeze un instrument de instalare pentru a pozi{iona in mod adecvat garnitura clapetei cu etansare tip C pe
clapeta robinetului. Este disponibila o unealta ca piesa de schimb Fisher sau se poate confectiona o unealta conform
dimensiunilor furnizate in figura 14.

. Pozitionati garnitura clapetei cu etansare tip C peste partea superioara a clapetei robinetului si apasati garnitura cu

etansare tip C peste clapeta folosind instrumentul de instalare a etansarii tip C. Apasali cu grija garnitura clapetei cu
etansare tip C peste clapetad pana cand unealta de instalare atinge suprafata orizontala de referin{a de pe clapeta
robinetului (figura 15).

. Aplicati un lubrifiant adecvat pentru temperaturi ridicate pe fileturile clapetei. Apoi, pozitionati elementul de fixare cu

etansare tip C pe clapeta si strdngeti elementul de fixare folosind o unealta adecvata, cum ar fi o cheie cu banda.

. Folosind o unealta adecvata, cum ar fi un punctator de centrare, fixati fileturile deasupra clapetei intr-un singur loc

(figura 16) pentru a prinde elementul de fixare cu etansare tip C.

. Instalati noul ansamblu clapeta robinet/element de fixare cu garnitura pentru clapeta cu etansare tip C pe noua tija urmand

instructiunile corespunzatoare din sectiunea referitoare la inlocuirea dispozitivului de echilibrare din acest manual.

. Instalati segmentii de piston conform instructiunilor prezentate Tn sectiunea referitoare la inlocuirea dispozitivului de

echilibrare din acest manual.

. Demontati dispozitivul de actionare existent al robinetului si capacul urménd instructiunile corespunzatoare din sectiunea

referitoare la procedura de inlocuire a garniturii din acest manual.

Fi

gura 13. HPD cu dispozitiv de echilibrare cu etansare tip C

L
)

i)
e
>

SIGIWOIOIN
2

~
= | <=
- b FLUX DESCENDENT FLUX ASCENDENT
= =3
[
= 7 VEDEREA A
N S

37B1399-A

34



Manual de instructiuni

D101634X0RO

Robinete HP si HPA
Decembrie 2023

Figura 14. Instrument de instalare a garniturii de clapeta cu etansare tip C

<€ @A >
€ [%]:] >
45° X 1,524
(0.06) —Sj
A
|
8°-9°
E
C b
|
Y
- Y
< oF > 45° X 0,508 (0.02)
< 26 > COLT ASCUTIT DE
mm (in.) RUPERE
< OH > 45° X 0,254 (0.01)
ABTTT I MAX.
PENTRU
CLAPETE DE DIMENSIUNI, mm L
SUPAPE CE SE (Consultati figura 14) Numar piesa
POTRIVESC CU (pentruda
DIMENSIUNEA °°"‘a“"?
DE APERTURA A B c D E F G H o unealta)
(inci)
52,324 - 52,680 - 55,118 -
2,875 82,55 52,578 4,978-5029 | 3,708-3,759 | 41,148 52781 55,626 70,891 - 71,044 24B9816X012
58,674 - 61,011 - 63,449 -
3,4375 101,6 56,028 4,978-5,029 | 3,708 - 3,759 50,8 61.112 63,057 85,166 - 85,319 24B5612X012
65,024 - 68,936 - 71,374 -
3,625 104,394 65.278 4,978-5,029 | 3,708 - 3,759 50,8 60,037 71882 89,941 - 90,094 24B3630X012
83,439 - 87,351 - 89,789 -
4,375 125,984 83,603 4,978-5,029 | 3,708 - 3,759 50,8 67 452 90,207 108,991 - 109,144 | 24B3635X012
100,076 - 103,835 - 106,274 -
5,375 142,748 100,33 4,978-5029 | 3,708-3,759 | 45974 103,937 106.762 128,219 - 128,372 | 23B9193X012
PENTRU
CLAPETE DE DIMENSIUNI, inchi L
SUPAPE CE SE (Consultati figura 14) Numart (R
POTRIVESC CU (pen “‘da
DIMENSIUNEA °°"‘a""?
DE APERTURA A B c D E F G H o unealtd)
(inci)
2,875 3.25 2.060-2.070 | 0.196-0.198 | 0.146 - 0.148 1.62 2.074-2.078 | 2.170-2.190 2.791-2.797 24B9816X012
3,4375 4.00 2.310-2.320 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.00 2.402-2.406 | 2.498-2.518 3.353 - 3.359 24B5612X012
3,625 411 2.560-2.570 | 0.196-0.198 | 0.146 - 0.148 2.00 2.714-2.718 | 2.810-2.830 3.541 - 3.547 24B3630X012
4,375 4.96 3.285-3.295 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.00 3.439-3.443 | 3.535-3.555 4.291 - 4.297 24B3635X012
5,375 5.62 3.940-3.950 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 1.81 4.088-4.092 | 4.184-4.204 5.048 - 5.054 23B9193X012
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NOTIFICARE

Nu demontati tija existenta a robinetului din clapeta robinetului decat daca planificati inlocuirea tijei robinetului.

Nu reutilizatj niciodata o tija veche de robinet cu o clapeta noua si nu reinstalati o tija de robinet dupa ce a fost
demontata. Inlocuirea unei tije de robinet impune efectuarea unei noi gauri pentru stift in tija. Perforarea slabeste tija
si poate cauza defectarea acesteia. Totusi, o clapeta uzata de robinet poate fi reutilizata cu o tija noua.

9. Demontati elementele existente ale robinetului, respectiv tija si clapeta, locasul si inelul scaunului de pe corpul robinetului
urmand instructiunile corespunzatoare din sectiunea referitoare la inlocuirea dispozitivului de echilibrare din acest manual.

10. Tnlocuiti toate garniturile conform instructiunilor prezentate in sectiunea referitoare la inlocuirea dispozitivului de echilibrare

din acest manual.

11. Instalati inelul nou al scaunului, locasul, ansamblul clapeta robinet/element de fixare si tija in corpul robinetului si remontati
complet garnitura robinetului urmand instructiunile corespunzatoare din sectiunea referitoare la inlocuirea dispozitivului de

echilibrare din acest manual.

Figura 15. Instalarea garniturii clapetei cu etansare tip C folosind unealta de instalare

UNEALTA DE
INSTALARE

|

GARNITURA
METALICA DE
CLAPETA CU
ETANSARE TIP C

AB778

e

CLAPETA ROBINET

SUPRAFATA ORIZONTALA

DE REFERINTA

FLUX DESCENDENT

NOTA: APASATI UNEALTA DE INSTALARE PESTE CLAPETA ROBINETULUI PANA CAND UNEALTA ATINGE SUPRAFATA ORIZONALA DE

REFERINTA DE PE CLAPETA ROBINETULUI.
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Figura 16. Fixati fileturile elementului de fixare cu etansare tip C
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NOTIFICARE

Pentru a evita scurgerile excesive si erodarea scaunului, clapeta robinetului trebuie sa fie asezata initial cu forta
suficienta pentru a face fata rezistentei garniturii de clapeta cu etansare tip C si pentru a atinge inelul scaunului.
Puteti pozitiona corect clapeta robinetului folosind aceeasi forta calculata pentru sarcina maxima la dimensionarea
dispozitivului de actionare. Fara cadere de presiune prin robinet, aceasta forta va directiona in mod adecvat clapeta
robinetului catre inelul scaunului, asigurand o pozitionare definitiva a garniturii de clapeta cu etansare tip C. Dupa
efectuarea acestei operatii, ansamblul clapeta/element de fixare, locasul si inelul scaunului devin un set imbinat.

12. Cu forfa maxima a dispozitivului de actionare aplicata si cu clapeta robinetului agezata complet, aliniati scara de indicare a
cursei dispozitivului de actionare cu capatul inferior al cursei robinetului. Consultati manualul de instructiuni adecvat al
dispozitivului de actionare pentru informatii despre aceasta procedura.

inlocuirea dispozitivului instalat de echilibrare cu etansare tip C

Aplicati la constructiile NPS 2 pana la 6 HPD (Long), HPT (Long), si NPS 2 pana
la 8 HPAD (Long) si HPAT (Long)

Demontarea dispozitivului de echilibrare (constructii cu etansare tip C)

1. Demontati dispozitivul de actionare al robinetului si capacul urmand instructiunile corespunzatoare din sectiunea referitoare
la procedura de inlocuire a garniturii din acest manual.

NOTIFICARE

Pentru a evita scurgerea atunci cand robinetul este repus in functiune, utilizati metoda si materialele adecvate pentru
a proteja toate suprafefele de etansare ale componentelor dispozitivului de echilibrare in timpul intretinerii.

Fiti atenti la demontarea segmentului (segmentilor) de piston si a garniturii clapetei cu etansare tip C pentru a evita
zgarierea oricarei suprafete de etansare.
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NOTIFICARE

Nu demontati tija robinetului din ansamblul clapeta/element de fixare decéat daca planificati inlocuirea tijei
robinetului.

Nu reutilizati niciodata o tija veche de robinet cu o clapeta noua si nu reinstalati o tija de robinet dupa ce a fost
demontata. Inlocuirea unei tije de robinet impune efectuarea unei noi gauri pentru stift in tija. Perforarea slabeste tija
si poate cauza defectarea acesteia. Totusi, o clapeta uzata de robinet poate fi reutilizata cu o tija noua.

2. Demontati ansamblul clapetad/element de fixare (cu garnitura de clapeta cu etansare tip C), locasul si inelul scaunului de pe
corpul robinetului urmand instructiunile corespunzatoare din sectiunea referitoare la inlocuirea dispozitivului de echilibrare
din acest manual.

3. Pozitionati filetul fixat deasupra clapetei robinetului (figura 16). Filetul fixat asigura elementul de fixare. Folositi un burghiu
de 1/8 inchi pentru a perfora zona fixata a filetului. Perforati aproximativ 1/8 inchi in metal pentru a demonta fixarea.

4. Amplasati frana intre sectiunile segmentului (segmentilor) de piston. Folosind o unealta adecvata, cum ar fi o surubelnita cu
banda plata, desfaceti segmentul (segmentii) de piston din canelura (canelurile) din elementul de fixare cu etansare tip C.

5. Dupa demontarea segmentului (segmentilor) de piston, depistati orificiul cu diametru de 1/4 inchi din canelura. Tntr-un
element de fixare cu doua caneluri pentru segmentii de piston, orificiul se va afla in canelura superioara.

6. Alegeti o unealta adecvata, cum ar fi un punctator de centrare, si pozitionati varful uneltei in orificiu, {inand corpul uneltei
tangent cu diametrul exterior al elementului de fixare. Loviti unealta cu un ciocan pentru a roti elementul de fixare si pentru
a-l elibera din clapeta robinetului. Scoateti elementul de fixare din clapeta.

7. Utilizati o unealtd adecvata, cum ar fi o surubelnita cu banda plata, pentru a desface garnitura clapetei cu etansare tip C de
pe clapeta. Fi{i atenti pentru a evita zgéarieturile sau alte deteriorari ale suprafetelor de etansare in locul unde garnitura
clapetei cu etansare tip C atinge clapeta robinetului (figura 17).

8. Inspectati suprafata inferioara de pozitionare in locul in care clapeta robinetului atinge inelul scaunului pentru a depista
uzuri sau deteriorari ce ar putea impiedica functionarea corespunzatoare a robinetului. De asemenea, inspectati suprafata
superioara de pozitionare din interiorul locasului, in locul in care garnitura clapetei cu etansare tip C atinge locasul si
inspectati suprafata de pozitionare in locul in care garnitura clapetei cu etansare tip C atinge clapeta (figura 17).

9. Tnlocuiti sau reparati componentele dispozitivului de echilibrare conform procedurii urméatoare pentru etansari metalice
suprapuse, reuzinarea scaunelor metalice sau alte proceduri de intrefinere a clapetelor de robinet, dupa caz.

Scaune metalice suprapuse (constructii cu etansare tip C)

Tnainte de a instala o noua garnitura de clapeta cu etansare tip C, suprapuneti suprafata de pozitionare inferioaré (clapeta
robinet pe inel scaun, figura 17) urmand procedurile aferente din sectiunea referitoare la scaunele suprapuse din acest
manual.

Reuzinarea scaunelor metalice (constructii cu etansare tip C)

Consultati figura 18. O clapeta de robinet cu o garnitura de clapeta cu etansare tip C pe locas prezinta doua suprafete de
pozitionare. O suprafatad de pozitionare se afla in locul in care clapeta robinetului atinge inelul scaunului. A doua suprafata de
pozitionare se afla in locul in care garnitura de clapeta cu etansare tip C atinge suprafata de pozitionare superioara din locas.
Daca uzinati scaunele pe inelul scaunului si/sau pe clapetd, trebuie sa uzinati o dimensiune egala fatd de zona de pozitionare
din locas.

NOTIFICARE

Daca se demonteaza metalul din inelul scaunului si clapeta si nu se demonteaza cantitatea aferenta din zona de
pozitionare a locasului, garnitura de clapeta cu etansare tip C va fi strivita atunci cand robinetul se inchide si
elementul de fixare cu etansare tip C va lovi zona de pozitionare din locas, impiedicand inchiderea robinetului.
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Figura 17. Suprafete de pozitionare inferioara (clapeta robinet pe inel scaune) si superioara

(garnitura de clapeta cu etansare tip C pe locas)
ELEMENT DE FIXARE

D

GARNITURA )
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CLAPETA cu )
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SUPRAFATA DE POZITIONARE SUPERIOARA

LOCAS

CLAPETA

SUPRAFATA DE 3
) POZITIONARE INFERIOARA
NOTA:

[L> SUPRAFATA DE POZITIONARE SUPERIOARA ESTE ZONA DE CONTACT DINTRE GARNITURA METALICA DE CLAPETA CU ETANSARE TIP C $I LOCAS.

AB780

inlocuirea dispozitivului de echilibrare (constructii cu etansare tip C)

1. Aplicati un lubrifiant adecvat pentru temperaturi ridicate pe diametrul interior al garniturii de clapeta cu etansare tip C. De
asemenea, lubrifiafi diametrul exterior al clapetei exterioare in locul in care garnitura clapetei cu etansare tip C trebuie sa fie
apasata in pozitia corespunzatoare de etansare (figura 13).

2. Orientati garnitura clapetei cu etansare tip C pentru o etansare corecta in functie de directia fluxului lichidului de proces din
robinet.

e |Interiorul deschis al garniturii clapetei cu etansare tip C trebuie sa fie orientat in sus intr-un robinet cu structura cu flux
ascendent (figura 13).

e |Interiorul deschis al garniturii clapetei cu etansare tip C trebuie sa fie orientat in jos intr-un robinet cu structura cu flux
descendent (figura 13).

Nota

Trebuie sa se utilizeze un instrument de instalare pentru a pozifiona in mod adecvat garnitura clapetei cu etansare tip C pe
clapeta robinetului. Este disponibila o unealta ca piesa de schimb Fisher sau se poate confectiona o unealta conform
dimensiunilor furnizate in figura 14.

3. Pozitionati garnitura clapetei cu etansare tip C peste partea superioara a clapetei robinetului si apasati-o peste clapeta
folosind instrumentul de instalare. Apasati cu grija garnitura clapetei cu etansare tip C peste clapeta pana cand unealta de
instalare atinge suprafata orizontala de referin{a de pe clapeta robinetului (figura 15).

4. Aplicati un lubrifiant adecvat pentru temperaturi ridicate pe fileturile clapetei. Apoi, pozitionati elementul de fixare cu
etansgare tip C pe clapeta si strangeti elementul de fixare folosind o unealta adecvata, cum ar fi o cheie cu banda.
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Figura 18. Exemplu de uzinare a suprafetelor de pozitionare inferioare (clapeta robinet pe inel scaun)
si superioare (garnitura de clapeta cu etansare tip C pe locas)
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[1> ELIMINAREA A 0,254 mm (0.010 in.) DIN CLAPETA ROBINETULUI
PLUS [2> ELIMINAREA A 0,254 mm (0.010 in.) DIN INELUL SCAUNULUI
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FIE EGAL CU POZITIONARE SUPERIOARA DIN LOCAS
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EXEMPLIFICATIV. ELIMINATI DOAR CANTITATEA MINIMA DE
A6781 /L MATERIAL NECESARA PENTRU RECONDITIONAREA SCAUNELOR.

5. Folosind o unealta adecvata, cum ar fi un punctator de centrare, fixati fileturile deasupra clapetei intr-un singur loc
(figura 16) pentru a prinde elementul de fixare cu etansare tip C.

6. Tnlocuiti segmentii de piston conform instructiunilor prezentate in sectiunea referitoare la inlocuirea dispozitivului de
echilibrare din acest manual.

7. Instalati la loc inelul nou al scaunului, locasul, ansamblul clapeta/element de fixare si tija pe corpul robinetului si remontati
complet garnitura robinetului urmand instructiunile corespunzatoare din sectiunea referitoare la inlocuirea dispozitivului de
echilibrare din acest manual.

NOTIFICARE

Pentru a evita scurgerile excesive si erodarea scaunului, clapeta robinetului trebuie sa fie agezata initial cu forta
suficienta pentru a face fata rezistentei garniturii de clapeta cu etansare tip C si pentru a atinge inelul scaunului.
Puteti pozitiona corect clapeta robinetului folosind aceeasi forta calculata pentru sarcina maxima la dimensionarea
dispozitivului de actionare. Fara cadere de presiune prin robinet, aceasta forta va directiona in mod adecvat clapeta
robinetului catre inelul scaunului, asigurand o pozitionare definitiva a garniturii de clapeta cu etansare tip C. Dupa
efectuarea acestei operatii, ansamblul clapeta/element de fixare, locasul si inelul scaunului devin un set imbinat.

8. Cu forta maxima a dispozitivului de actionare aplicata si cu clapeta robinetului asezata complet, aliniati scara de indicare a
cursei dispozitivului de actionare cu capatul inferior al cursei robinetului. Consultati manualul de instructiuni adecvat al
dispozitivului de actionare pentru informatii despre aceasta procedura.

40



Robinete HP si HPA

Manual de instructiuni
Decembrie 2023

D101634X0RO

Inlocuirea dispozitivului instalat de echilibrare cu etansare tip alezaj

Se aplica la NPS 8 - 14 HPD, HPT si NPS 12 HPAD
Demontarea dispozitivului de echilibrare (constructii cu etansare tip alezaj)

1. Demontati dispozitivul de actionare al supapei si capacul urmand instructiunile corespunzatoare din sectiunea inlocuirea
ambalajelor din acest manual.

NOTIFICARE

Pentru a evita scurgerile la reintoarcerea in funcfiune a supapei, utilizati metodele si materiale corespunzatoare
pentru a proteja toate suprafetele de etansare ale pieselor interioare in timpul lucrarilor de intretinere.

Fiti atenti la demontarea segmentului (segmentilor) de piston si a garniturii clapetei cu etansare tip alezaj pentru a
evita zgarierea oricarei suprafete de etansare.

NOTIFICARE

Nu demontati tija supapei din ansamblul clapeta/element de fixare decéat daca planificati inlocuirea tijei supapei.

Nu reutilizati niciodata o tija veche de supapa cu o clapeta noua si nu reinstalati o tija de supapa dupa ce a fost
demontata. Inlocuirea unei tije de supapa impune efectuarea unei noi gauri pentru stift in tija. Perforarea slabeste tija
si poate cauza defectarea acesteia. Totusi, o clapeta uzata de supapa poate fi reutilizata cu o tija noua.

Indepartati ansamblul fisei , piesa de retinere a locasului (elementul 45) (dacé este necesar) si locasul (elementul 5) (cu
garnitura de etansare) de pe corpul supapei conform instructiunilor corespunzatoare din sectiunea Indepartarea

ornamentelor din acest manual.

N

3. indepérta’gi inelele pistonului de pe canelurilela de pe clapeta.
4. Scoateti si aruncati garniturile locasului (elementul 43).
5. Inspectati suprafata de pozitionare inferioard unde clapeta supapei face contactul cu inelul scaunului pentru uzura sau

deteriorare care ar putea preveni functionarea corespunzatoare a supapei.

6. inlocuit,i sau reparati piesele interioare conform urmatoarei proceduri pentru intretinerea clapetei supapei dupa caz.

Inlocuirea dispozitivului de calibrare (constructii cu etansare de tip alezaj)

1. Cu exceptia cazului in care ordinea nu permite lubrifierea in contact cu suporturile procesului, aplicati un lubrifiant adecvat
la temperaturi ridicate pe diametrul exterior al etansarii de tip alezaj (elementul 42). De asemenea, lubrifiati diametrul inteior
al locasului in locul in care etansarea de tip alezaj trebuie apasata in pozitia corespunzatoare de etansare.

N

. Orientati etansarea de tip alezaj (elementul 42) pentru o etansare corecta in functie de directia fluxului lichidului de proces
din supapa.

e |Interiorul deschis al garniturii clapetei cu etansare tip alezaj trebuie sa fie orientat in sus intr-o supapa cu structura cu

flux ascendent (figura 19).

® |nteriorul deschis al etansarii de tip alezaj trebuie sa fie orientat in jos intr-o supapa cu structura cu flux descendent
(figura 20).
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Figura 19. Orientarea instalata a etantarii de tip alezaj

CAPAC (18) CAPAC (18)
LOCAS (2) CLAPETA (5) LOCAS (2) CLAPETA (5)
SEGMENT PISTON (8) SEGMENT PISTON (8)
GARNITURA , i
(43) INEL DE REZERVA (9)  GARNITURA 3
(43) INEL DE REZERVA (9)

ETANSARE DE TIP
ALEZAJ (42)
(PARTEA DESCHISA
IN JOS)

ETANSARE DE TIP ALEZAJ (42)
(PARTEA DESCHISA IN SUS)

(a) FLUX ASCENDENT (c) FLUX DESCENDENT

3. Asezati etansarea tip alezaj (elementul 42) in partea superioara a canelurii de etansare din locas. Etansarea nu se va
potrivi complet in canelura doar cu fortd manuala. Fortarea etansarii cu méana poate deteriora etansarea.

Figura 20. Montarea etansarii de tip alezaj cu o unealta

UNEALTA DE INSTALARE
CORP (1)

LOCAS (2)

ETANSARE TIP ALEZAJ (42)

N\

AN

~_

4. Utilizati unealta de instalare pentu a ajuta la presarea inelului de etansare in mod uniform pe locas si pentru a va asigura ca
inelul de etansare este centrat pana cand unealta de instalare si locasul se ating metal pe metal. Consultati Figura 22
pentru dimensiunile uneltei si numerele de piese.

5. Asezati inelul de rezerva (elementul 9) in canelura de etansare pana cand atinge inelul de etansare (elementul 42).

6. Instalati noul locas, garniturile, ansamblul clapeta/tija supapa si capacul Tnh corpul supapei si reasamblati complet pachetul
supapei, respectand instructiunile corespunzatoare din sectinea referitoare la inlocuirea dispozitivului de echilibrare din
acest manual.

NOTIFICARE

Pentru a evita scurgerile excesive si eroziunea scaunului, clapeta supapei trebuie pozitionata initial cu suficienta
forta pentru a depasi rezistenta etansarii clapetei tip alezaj si pentru a realiza contactul cu inelul scaunului. Puteti
pozitiona corect clapeta supapei folosind aceeasi forta calculata pentru sarcina completa la dimensionarea
dispozitivului de actionare. Fara scadere de presiune prin supapa, aceasta forta va actiona suficient clapeta supapei
in inelul scaunului, oferind etansarii tip alezaj un set permanent predeterminat. Odata ce aceasta este efectuata,
ansamblul clapetei, locasul si inelul scaunului devin un set potrivit.

7. Cu forta completa aplicata pentru dispozitivul de actionare si clapeta supapei pozitionata complet, aliniati scala indicatoare
pentru cursa dispozitivului de actionare cu capatul inferior al cursei supapei. Consultati manualul cu instructiuni
corespunzator al dispozitivului de actionare pentru informatii privind aceasta procedura.
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Figura 21. Unealta de instalare a etansarii de tip alezaj

@D
4X 210.60-11.7 | 29.2 \ | 2119-183 | 25 DE [
HHIA 3.2 X 90°0] MINUTE
1/2-13 UNG2B §19.1
@51 |
|
| | |
1 1
35.6
| "/
21.74
21.58
102 . 6,4X45°
I -
66 ,
12.7 I
- 15\"’ oA
B
GE97620
aC
DIMENSIUNE DIMENSIUNI, mm Numar piesa (pentru a comanda o unealta)
ORIFICIU (inci) (Consultati figura 21)
A B Cc D
55 89,0 141,68-141,78 152,75-153,25 179,72-180,22 GE96935X012
6 102,0 154,38-154,48 165,45-165,95 181,10-181,60 GE96941X012
6,5 114,0 167,08-167,18 178,15-178,65 208,68-209,18 GE96910X012
7 127,0 179,78-179,88 190,85-191,35 219,12-219,62 GE96919X012
75 140,0 192,48-192,58 203,55-204,05 232,55-233,05 GE95212X012
8 152,0 205,18-205,28 216,25-216,75 239,00-239,50 GE96879X012
8,5 167 218,11-218,01 229,46-228,96 261,36-260,86 GEH08051X012
DIMENSIUNI, inchi
DIMENSIUNE (Consultati figura 21)
ORIFICIU (inci) Numar piesa (pentru a comanda o unealtd)
A B (o] D
5,5 3,50 5,578-5,582 6,014-6,033 7,076-7,095 GE96935X012
6 4,02 6,078-6,082 6,514-6,533 7,406-7,425 GE96941X012
6,5 4,49 6,578-6,582 7,014-7,033 8,216-8,235 GE96910X012
7 5,00 7,078-7,082 7,514-7,533 8,627-8,646 GE96919X012
7.5 5,51 7,578-7,582 8,014-8,033 9,156-9,175 GE95212X012
8 5,984 8,078-8,082 8,514-8,533 9,409-9,429 GE96879X012
8,5 6,57 8,583-8,587 9,014-9,034 10,270-10,290 GH08051X012
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Comandarea pieselor

Fiecarui ansamblu corp-capac ii este alocata o serie, ce se poate regasi pe corpul supapei. Aceeasi serie apare, de
asemenea, pe placuta de specificatii a dispozitivului de actionare atunci cand corpul supapei este livrat din fabrica ca parte
componenta a ansamblului supapei de reglare. Mentionati seria atunci cand contactati sediul local de vanzari Emerson pentru
asistenta tehnica sau pentru comandarea pieselor de schimb.

A AVERTIZARE

Utilizati numai piese de schimb originale Fisher. Componentele care nu sunt livrate de Emerson nu trebuie sa fie
utilizate sub nicio forma in niciun robinet Fisher deoarece acestea pot conduce la pierderea garantiei, pot afecta

negativ performantele robinetului si pot provoca vatamari corporale sau pagube materiale.

Seturile de piese

Standard Packing Kits (Non Live-Loaded)

Stem Diameter, mm (Inches) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H) 178 (7)
PTFE (Contains keys 22, 24, 25, 26, 27) RPACKX00022 | RPACKX00032 | RPACKX00342 | RPACKX00352 Congﬂfcia'es
. Consult Sales
Double PTFE (Contains keys 22, 24, 26, 27) RPACKX00052 RPACKX00062 RPACKX00362 RPACKX00372 Office
Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 23 [ribbon ring], . . Consult Sales
23 [filament ring], 24, and 26) RPACKX00112 | RPACKX00122 Office
Sing!e Graphjte Ribbon/Filament (Contains keys 23 [ribbon ring], o . RPACKX00532 | RPACKX00542 | RPACKX00552
23 [filament ring], and 26)
Sing!e Graphlite Ribbon/Filament (Contains keys 23 [ribbon ring], RPACKX00142 | RPACKX00152 . . Consul? Sales
23 [filament ring]) Office
Repair Kits (ENVIRO-SEAL)
Stem Diameter, mm (Inches) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H) 178 (7)
Double PTFE (Contains keys 214, 215, 218) RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232 Conzﬂ};a'es
. ) Consult Sales
Graphite ULF (Contains keys 207, 208, 209, 210, 214) RPACKX00602 RPACKX00612 RPACKX00622 RPACKX00632 Office
. Consult Sales
Duplex (Contains keys 207, 209, 214, 215) RPACKX00302 RPACKX00312 RPACKX00322 RPACKX00332 Office
Retrofit Kits (ENVIRO-SEAL)
Stem Diameter, mm (Inches) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H) 178 (7)
Double PTFE (Contains keys 200, 201, 211, 212, Consult Sales
214, 215, 216, 217, 218, tag, cable tie) RPACKXRT022 RPACKXRTO032 RPACKXRT042 RPACKXRT052 Office
Graphite ULF (Contains keys 200, 201, 207, 208, 209, Consult Sales
210, 211, 212, 214, 217, tag, cable tie) RPACKXRT272 RPACKXRT282 RPACKXRT292 RPACKXRT302 Office
Duplex (Contain§ keys 200, 201, 207, 209, 211, 212, 214, 215, 216, RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252 Consul? Sales
217, tag, cable tie) Office
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Setul de garnituri* (include garnitura cu capac a elementului 11, garnitura cu capac a elementului 43 si
garnitura inelara a scaunul pentru elementul 12)(1)
NPS 3 - NPS 24 HPD (Short), HPT (Short), si CL2500 HPAD si HPAT

VALVE STYLE AND SIZE, NPS MATERIAL
Bonnet Spiral Cage Spiral Seat Ring
VALVE RATING HP Globe HPA Angle Wound Gasket Wound Gasket Flat Sheet Gasket
N06600/Graphite N06600/Graphite $31600/Graphite
4 (scurt) --- GG62142X012 GG62143X012 GG62144X012
6 (scurt) --- GG62162X012 GG62163X012 GG62164X012
8 (scurt) --- GG53667X012 GG53677X012 GG53849X012
CL900 10 (scurt) --- GG53684X012 GG53685X012 GG53852X012
12 (scurt) --- GG53692X012 GG53693X012 GG53854X012
16 --- GG86318X012 GG86322X012 GG86323X012
18 --- GG83736X012 GG83737X012 GG85745X012
20 --- GG85746X012 GG85747X012 GG85748X012
24 --- GG85749X012 GG85750X012 GG85751X012
4 (scurt) --- GG62142X012 GG62143X012 GG62144X012
6 (scurt) --- GG62162X012 GG62163X012 GG62164X012
8 (scurt) --- GG53678X012 GG53679X012 GG53849X012
2
CL1500 10 (sourt) GG53686X012 GG53687X012 GG53852X012
12 (scurt) --- GG53694X012 GG53695X012 GG53854X012
16 --- GG86318X022 GG86322X022 GG86323X012
18 --- GG83736X022 GG83737X022 GG85745X012
20 --- GG85746X022 GG85747X022 GG85748X012
24 --- GG85749X022 GG85750X022 GG85751X012
3 (scurt) --- GG62130X012 GG62131X012 GG62132X012
4 (scurt) 6 GG62142X012 GG62143X012 GG62144X012
6 (scurt) 8 GG62162X012 GG62163X012 GG62164X012
CL2500 8 (scurt) --- GG53680X012 GG53681X012 GG53850X012
10 (scurt) 12 GG53688X012 GG53689X012 GG53853X012
12 (scurt) --- GG53696X012 GG53697X012 GG53855X012
14 (scurt) --- GG62165X012 GG62169X012 GG62170X012
8 (scurt) --- GG53682X012 GG53683X012 GG53850X012
CL3200 --- GG53690X012 GG53691X012 GG53853X012
10 (scurt)

12 (scurt) --- GG53698X012 GG53699X012 GG53855X012

1. Gaskets should always be replaced as sets, not separately.
2. Refer the serial card content to select the part numberifit is hard to confirm the face-to-face information.

*Piese de schimb recomandate
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Gasket Set* (Includes Key 11 Bonnet Gasket and Key 12 Seat Ring Gasket)(1)
NPS 1 - NPS 6 HPD (Long), HPT (Long), si NPS 1 - NPS 8 HPAD (Long) si HPAT (Long)
VALVE STYLE AND SIZE, NPS MATERIAL
VALVE RATING . .
HP Globe HPA Angle N06600/Graphite N07750/Graphite
1 (std) 1 (std) 12B7100X012 12B7100X022
2 (std) 2 (std) and 3 (std) 12B7100X032 12B7100X042
CL1500 25 3232')'"’ 2 (zc_g‘;:gz)”" 12B7100X072 -
Globe and Angle Valves 3 (std) 4 (std) 12B7100X052 12B7100X062
4 (std) 6 (std) 12B7100X082 -
6 (std) 8 (std) 12B7100X112 -
1 (std) 1 (std) 12B7100X152 12B7100X122
CL2500 2 (std) 2 (std) 12B7100X162 12B7100X132
Globe and Angle Valves 2 (Cavitrol I, 2 (Cavitrol Il
2 Stage) 2. Stage) 12B7100X172 12B7100X142
1. Gaskets should always be replaced as sets, not separately.
Figura 22. Robinet NPS 1 HPS
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Figura 23. Supapa NPS 2 HPAD
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Figura 24. Supapa NPS 2 - 6 HPD (Long)
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Figura 25. Supapa NPS 2 - 6 HP (Long) - Configuratii alternative
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Figura 25. Supapa NPS 2 pana la 6 HP (Long) - Configuratii alternative (continuare)
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Figura 26. Supapa NPS 8 - 12 HPD si HPT cu capac cu bordura
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Figura 27. Supapa NPS 8 - 12 HPD si HPT cu capac cu bordura - Configuratii alternative
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Figura 28. Supapa NPS 8 - 12 HPD si HPT cu piesa de fixare a locasului

20
21 30
1315 29

14){15 /_@

4015
VEDERE B 18

/@ DIRECTIE FLUX ASCENDENT
VEDERE A

¢ y

@ DIRECTIE FLUX DESCENDENT

11

HP
VEDERE A VEDERE A VEDERE B
ETANSARE HTSI, ETANSARE HTSI,
FLUX DESCENDENT FLUX ASCENDENT

[J APLICATI PIESELE
BUTUCULUI CARE NU SUNT
AFISATE 16, 17, 44

GG60128_C

53



Robinete HP si HPA Manual de instructiuni
Decembrie 2023 D101634X0RO

Figura 29. Supapa NPS 8 - 12 HPD si HPT cu piesa de fixare a locasului - Configuratii alternative
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Figura 30. Supapa NPS 14 HPD si HPT
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Figura 31. Supapa NPS 14 HPD si HPT - Configuratii alternative
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Figura 32. Supapa NPS 16 pana la 24 HPD si HPT
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Figura 33. Supapa NPS 16 PANA LA 24 HPD si HPT, configuratii alternative
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Figura 34. Supapa NPS 3 pana la 6 HPD (scurt), HPT (scurt) si HPS (scurt)
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Figura 35. Supapa NPS 3 pana la 6 HPD (scurt), HPT (scurt) si HPS (scurt) - configuratii alternative
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Figura 36. Supapa NPS 6 si 8 HPAD si HPAT
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Figura 37. Supapa NPS 6 si 8 HPAD si HPAT - Configuratii alternative
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Figura 38. Supapa NPS 12 HPAD si HPAT
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Figura 39. Supapa NPS 12 HPAD si HPAT - Configuratii alternative
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Figura 40. Supapa NPS 12 HPAD si HPAT - Loc separat - Configuratii alternative
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Lista de piese

Nota

Pentru informatii privind realizarea comenzilor, contactati sediul local
de vanzari Emerson.

Element Descriere

1 Valve Body
If you need a valve body as a replacement part, order by
valve size, serial number, and desired material.

2 Cage/Baffle Assy

3 Bonnet Spacer

4* Seat Ring

5* Valve Plug

6* Valve Stem

7* Pin

8* Seal Ring/Piston Ring

9* Back Up Ring
10* Retaining Ring (for NPS 6 and smaller HPT/HPAT only)
11* Bonnet Gasket
12* Seat Ring Gasket

13 Stud, Cont Thd

14 Hex Nut

15 Anti-Seize Lubricant (8 Ib [3.6 Kg] can)
16 Nameplate

17 Wire

18 Bonnet

If you need a bonnet as a replacement part, order by valve
size and stem diameter, serial number, and desired

material.
19 Packing Flange
20 Stud Bolt
21 Hex Nut

22* Packing Set
23" Packing Ring
24 Spring or Lantern Ring

66

Element Descriere
25 Washer, Special

26* Packing Box Ring
27* Upper Wiper

28 Follower

29 Stud Bolt

30 Hex Nut

31 Pipe Plug (optional)

31 Lubricator (optional)

31 Lubricator/Isolating Valve (optional)
32 Yoke Locknut (optional)
36 Baffle

37 Retaining Ring

38 Drive Screw

39* Piston Ring

40 Washer

41 Flow Arrow

42* Soft Seal or Bore seal
43* Cage Gasket

44 Nameplate

45 Cage Retainer

63* Anti-Extrusion Ring

Dispozitiv de echilibrare cu
etangare tip C (figura 13)

Cage
4* Seat Ring
5* Valve Plug/Retainer
6* Valve Plug Stem
8 Piston Ring (2 req'd)
64* C-seal

Dispozitiv de echilibrare TSO
(figurile 8, 9 si 10)

Cage
4* Seat Ring
5* Plug/Stem Assembly
8* Seal Ring
63* Anti-Extrusion Ring
9* Back Up Ring
10* Retaining Ring

*Piese de schimb recomandate


http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx
http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx
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Nici Emerson, nici vreuna dintre entitatile sale afiliate nu isi asuma responsabilitatea pentru selectarea, utilizarea sau intretinerea
vreunui produs. Responsabilitatea pentru selectarea, utilizarea si intretinerea adecvata a oricaruia dintre produse revine exclusiv
cumparatorului si utilizatorului final.

Fisher, Cavitrol, ENVIRO-SEAL, FIELDVUE, Whisper Trim si WhisperFlo sunt marci detinute de una dintre companiile din unitatea de afaceri Emerson
a Emerson Electric Co. Emerson si logoul Emerson sunt marci comerciale si marci de serviciu ale Emerson Electric Co. Toate celelalte marci sunt
proprietatea respectivilor detinatori.

Continutul acestei publicatii este prezentat doar in scop informativ si, desi s-au depus toate eforturile pentru a se asigura acuratetea informatiilor, acestea
nu se constituie ca o garantie scrisa sau de alt fel, expresa sau implicita, cu privire la produsele sau serviciile descrise in cuprinsul acestui document sau
la utilizarea sau aplicabilitatea acestora. Toate vanzarile sunt guvernate de termenii si conditiile care sunt disponibile la cerere. Ne rezervam dreptul de
modifica si imbunatati designul si specificatiile unor astfel de produse in orice moment, fara aviz prealabil.
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