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Zawartosc instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat instalacji i konserwacji zaworéw o wielkosci NPS od 0.5 do 4 cali Fisher EZ
i klasie wytrzymatosci do CL600. Szczegdtowe informacje na temat sitownikow i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢
w odrebnych instrukcjach.

zakresie montazu, obstugi i konserwacji zaworoéw, sitownikéw i ich wyposazenia dodatkowego. Aby unikng¢
obrazen ciata i szkdd majatkowych, wazne jest przeczytanie ze zrozumieniem i przestrzeganie w catosci treéci
niniejszej instrukcji obstugi, w tym wszystkich uwag i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa. W razie
jakichkolwiek watpliwos$ci przed przystapieniem do wykonywania dalszych czynnosci nalezy sie skontaktowac z
biurem sprzedazy firmy Emerson w celu ich wyjasnienia.

g @ Zaworu EZ nie wolno instalowagé, obstugiwac ani konserwowac bez petnego przeszkolenia i kwalifikacji w

Opis
Zawory Fisher EZ (ilustracja 1) sg zaworami prostoprzelotowymi ze zintegrowanymi przytgczami procesowymi,
z prowadzeniem tulei i szybkowymiennym zespotem gniazdo-zawieradto. Zawory te sg przeznaczone do przemystu

chemicznego i przerobu weglowodoréw lub do aplikacji wymagajacych regulacji przeptywu mediéw nie majacych wtasnosci
smarnych, lepkich lub innych, trudnych w obstudze.
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Tabela 1. Dane techniczne

Typ przytacza procesowego

Zawory z zeliwa

Kofnierzowe: CL125 z przylgg ptaska lub 250 z przylgg
ptaska z uskokiem zgodne z normg ASME B16.1
Zawory ze stali i stali nierdzewnej

Kofnierzowe: CL150, 300 i 600 z przylgg ptaska

z uskokiem lub z wyztobieniem zgodne z normg
ASME B16.5

Gwintowe lub spawane wpustowe. Zgodne z normg
ASME B16.11

Spawane doczofowe: Zgodne z typoszeregiem
ASME B16.25 i normg ASME B16.34

Maksymalne ciénienie wlotowe(!)

Zawory z zeliwa

Kofnierzowe. Zgodne z CL125B lub 250B z normg
ASME B16.1

Zawory ze stali i stali nierdzewnej

Kotnierzowe: Zgodne z CL150, 300 lub 600 z normg
ASME B16.34

Gwintowe lub spawane: Zgodne z CL600 z normg
ASME B16.34

Klasyfikacja szczelnos$ci zgodnie z normg ANSI/FCI 70-2
i IEC 60534-4

Gniazda metalowe: Klasa |V jest standardem, klasa V
jest opcjonalna
Gniazda z PTFE: Klasa VI

Charakterystyka przeptywu

H Statoprocentowa, M szybkootwierajgca
i H liniowa

Kierunek przeptywu
Do gory przez pierscien gniazda

Przyblizone masy

Zawory NPS 1/2i 3/4: 9.1 kg
Zawor NPS 1: 11 kg

Zawor NPS 1-1/2: 18 kg
Zawor NPS 2: 36 kg

Zawor NPS 3: 54 kg

Zawor NPS 4: 75 kg

1. Nie mozna przekraczac¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawor.

Dane techniczne

Typowe dane techniczne zaworéw podano w tabeli 1.

Ustugi edukacyjne

Aby uzyskac¢ informacje na temat dostepnych szkolen poswieconych zaworom Fisher EZ, a takze innych produktow, prosimy

o kontakt z:

Emerson Automation Solutions Sp. z 0.0.
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

Telefon: 22 45 89 200

E-mail: info.pl@emerson.com
emerson.com/fishervalvetraining
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Instalacja

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢ rekawice,
ubranie i okulary ochronne.

Jesli zawor jest instalowany w warunkach przekraczajacych dopuszczalne wartosci podane w tabeli 1 lub na tabliczkach
cisnieniowych, to na skutek gwattownego uwolnienia ci$nienia moze nastgpi¢ powazne zranienie oséb obstugujacych lub
uszkodzenie urzadzenia. W celu unikniecia takiej sytuacji nalezy zawsze zainstalowaé zawor bezpieczenstwa
zabezpieczajgcy przed nadci$nieniem, zgodnie z lokalnymi wymaganiami i dobra praktyka inzynierska.

Nalezy zawsze upewnic sie, czy nie jest konieczne zastosowanie dodatkowych $rodkéw bezpieczenstwa dla ochrony przed
medium procesowym.

Jesli zawér instalowany jest w istniejgcej aplikaciji, nalezy réwniez zapoznaé sie z OSTRZEZENIE przedstawionymi na
poczatku rozdziatu Obstuga w niniejszej instrukcji obstugi.

SMAROWNICA

ey SMAROWNICA/ZAWOR ODCINAJACY

AJ5428-D
A0832-2

Przy realizacji zaméwienia konfiguracja zaworu i materialy konstrukcyjne zostaty tak dobrane, aby spetni¢ wymagania
ci$nieniowe, temperaturowe, spadku ci$nienia i warunkéw regulacji przeptywu. Petng odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo
obstugi medium procesowego i jego kompatybilno$é z materiatami konstrukcyjnymi ponosi kupujgcy lub uzytkownik koncowy.
Poniewaz niektére kombinacje wykonan materiatowych korpusu zaworu i zespotu gniazdo-zawieradio powodujg ograniczenie
zakresu dopuszczalnego spadkéw cisnien i temperatur, to nie wolno uzywaé zaworu w innych warunkach roboczych bez
skontaktowania sie z biurem sprzedazy firmy Emerson Automation Solutions.

1. Przed przystgpieniem do instalacji sprawdzi¢, czy zawér i wyposazenie dodatkowe nie sg uszkodzone i czy do srodka nie
dostaty sie zadne ciata obce. Doktadnie sprawdzi¢, czy wnetrze korpusu jest czyste, czy przewody rurowe sg drozne
i wolne od zanieczyszczen oraz, ze zawor jest zamontowany w instalacji w taki sposoéb, ze kierunek przeptywu medium
jest zgodny z kierunkiem strzatki na korpusie zaworu.

2. Zawor regulacyjny moze pracowac w kazdej pozyciji, jesli nie wystepuje ograniczenie spowodowane czynnikami
grawitacyjnymi. Zalecang pozycjg montazu jest pozycja z sitownikiem ustawionym pionowo do goéry. Inne pozycje mogg
spowodowac nieréwne zuzywanie sie grzyba zaworu i pierscienia mocujgcego pierscien gniazda. W niektérych zaworach
sitownik moze wymagac podparcia, jesli nie jest ustawiony pionowo. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy sie
skontaktowac z biurem sprzedazy firmy Emerson.

3. Przy instalacji zaworu nalezy stosowac standardowe procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania. Wewnetrzne

czesci wykonane z elastomerdéw mogg pozostaé na swoim miejscu podczas spawania. W zaworach z przytgczem
kotnierzowym nalezy zastosowa¢ odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzem zaworu i instalacji procesowe;j.
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UWAGA

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego korpusu zaworu moze zachodzi¢ konieczno$é obrobki cieplnej po spawaniu.

W takim przypadku mozliwe jest uszkodzenie wewnetrznych czesci wykonanych z elastomerdw i plastikow, a takze cze$ci
metalowych. Moze nastapi¢ réwniez uszkodzenie czesci $cisle pasowanych i potagczen gwintowych. Nalezy przyjaé zasade,
ze jesli ma by¢ wykonywana obrébka cieplna, to wszystkie czesci zespotu gniazdo-zawieradto musza byé wyjete. Aby
uzyskac¢ dodatkowe informacje, nalezy sie skontaktowa¢ z biurem sprzedazy firmy Emerson.

4. Przy konstrukcji pokrywy z otworem spustowym, wykreci¢ z pokrywy zaslepki (element 14) i podtaczy¢ instalacje
spustowa. Jesli podczas konserwaciji lub naprawy zaworu wymagana jest nieprzerwana praca instalacji, to nalezy
zastosowac obejscie (bypass) tréjzaworowe.

5. Jesli sitownik i zawor dostarczane sg osobno, to sitownik nalezy podigczy¢ zgodnie z jego instrukcjg obstugi.

A OSTRZEZENIE

Nieszczelno$é dtawnicy moze spowodowaé zranienie pracownikéw obstugi. Diawnica zaworu jest dokrecana fabrycznie przed
dostawa; nalezy jednak zawsze przed podigczeniem zaworu sprawdzi¢ jej szczelno$¢. Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg
odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzig¢ dodatkowych $rodkéw zabezpieczajgcych przed
medium procesowym.

Zawory wyposazone w diawnice ENVIRO-SEAL z dociskiem talerzowym lub w dtawnice HIGH-SEAL do ciezkiej pracy

z dociskiem talerzowym nie wymagaja wstepnej regulacji. Szczegétowe informacje na ten temat zawierajg instrukcje obstugi
zatytutowane System diawnicy ENVIRO-SEAL do zaworow z trzpieniem suwliwym lub System dfawnic do ciezkiej pracy

z dociskiem talerzowym. Jesli zachodzi konieczno$¢ modyfikacji dtawnicy na dtawnice ENVIRO-SEAL, to nalezy zaméwic
wiasciwy zestaw modyfikacyjny podany w Zestawach czesci w koncowej czesci niniejszej instrukciji.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektére czesci ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwosé
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od warunkdw eksploatacji. W rozdziale tym opisano procedury smarowania

i obstugi dtawnicy, obstugi zespotu gniazdo-zawieradfo oraz wymiany uszczelnienia mieszkowego ENVIRO-SEAL. Wszystkie
procedury obstugi mogg by¢ wykonane przy zainstalowanym zaworze w instalaciji.
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A OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania ci$nienia procesowego, co moze spowodowac zranienie os6b obstugujacych. Przed
przystgpieniem do prac obstugowych:

e Nie wolno demontowa¢ sitownika z zaworu, gdy zawér znajduje sie pod ci$nieniem.

e W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawice, ubranie i okulary ochronne.

e Odlgczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé¢ lub zamkngé zaworu.

e \Wykorzystaé obejscie lub catkowicie odcigé zawdr od cisnienia procesowego. Uwolnié¢ cisnienie procesowe z obu stron
zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzyé uktad sitownika i zwolnié¢ napiecie jego sprezyn.
® Zastosowac procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

e Dilawnica zaworu moze zawieraé medium procesowe pod cisSnieniem, nawet w przypadku wymontowania zaworu
Z instalacji procesowej. Medium procesowe moze zosta¢ wyrzucone pod ci$nieniem podczas demontazu elementow
diawnicy lub pierscieni uszczelniajacych.

® Nalezy zawsze upewni¢ sig, czy nie jest konieczne zastosowanie dodatkowych srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony
przed medium procesowym.

PRZESTRO

Wktad do zespotu gniazdo-zawieradio to jednorazowe rozwigzanie naprawcze. Nie zaleca sie wyjmowania i ponownego
instalowania wkitadu do zespotu gniazdo-zawieradto po poczatkowej instalacji, poniewaz zespoty zaworéw z wktadem do
zespotu gniazdo-zawieradto nie bedg mogty byé przedmiotem konserwacji otwartej i kontrolnej. Jesli zawor zawiera wkiad do
zespotu gniazdo-zawieradto (wktady do zespotu gniazdo-zawieradto mozna rozpozna¢ po tabliczce znamionowej na
kotnierzu maski, zastosowaniu nakretki dtawnicy i wyttoczeniu ,Fisher” ponizej mocowania jarzma), nalezy zapoznaé si¢ z
instrukcjg obstugi zaworéw Fisher ET i EZ easy-e z wktadem do zespotu gniazdo-zawieradto (D104358X012) w celu
uzyskania odpowiednich procedur konserwacyjnych.

Uwaga

Przy kazdorazowym poruszeniu uszczelki przy demontazu lub podnoszeniu uszczelnianych czesci, nalezy wymienic jg
na nowa. Jest to konieczne do uzyskania wymaganej szczelnosci potaczenia, ktdrej moze nie zapewnié¢ uzywana uszczelka.

Jesli zawor wyposazony jest w dtawnice ENVIRO-SEAL lub HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym, to szczegétowe informacje
na ten temat zawiera instrukcja obstugi zatytutowana System dtawnic ENVIRO-SEAL do zaworéw z trzpieniem suwliwym
numer D101642X012 lub System dtawnic HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym numer D101453X012. Na ilustracji 6
przedstawiono typowg dtawnice HIGH-SEAL, a na ilustracjach 7 i 8 typowe dtawnice ENVIRO-SEAL.


https://www.emerson.com/documents/automation/instruction-manual-fisher-et-ez-easy-e-control-valves-trim-cartridge-en-7589820.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/127174.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/127164.pdf
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llustracja 3. Dtawnica z PTFE z pierscieniami uszczelniajgcymi typu V do obudowy ptaskiej lub wydtuzonej
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Smarowanie dfawnicy

Uwaga
Dtawnice ENVIRO-SEAL lub HIGH-SEAL nie wymagajg smarowania.

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica lub smarownica
wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2), to jest ona zainstalowana w gwintowanym otworze w pokrywie. Do smarowania
nalezy uzywac tylko smaréw silikonowych o najwyzszej jakosci. Nie nalezy smarowac¢ dtawnic jesli zawdr stosowany jest

do obstugi tlenu lub jesli temperatura medium procesowego przekracza 260°C. W celu wpuszczenia smaru do dfawnicy nalezy
obréci¢ srube w smarownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Tak samo dziata smarownica z zaworem, lecz przed
obrotem Sruby smarownicy nalezy otworzy¢ zawor odcinajgcy.
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llustracja 4. Dtawnica z PTFE/kompozyt do obudowy ptaskiej lub wydtuzonej
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Obstuga dtawnicy

W rozdziale tym opisano dtawnice z PTFE z pierscieniami typu V, dtawnice PTFE/kompozyt oraz dtawnice grafitowe. Jesli nie
podano inaczej, to numery elementow odnoszg sie do ilustracji 3 w przypadku dtawnic z PTFE z pierscieniami typu V,
do ilustracji 4 dla dlawnic z PTFE/kompozytu lub do ilustracji 5 dla dtawnic grafitowych wtokninowo-tasmowych.

W dfawnicach z dociskiem sprezynowym z PTFE z pierscieniami typu V zrodtem sity dociskajgcej i uszczelniajacej jest
sprezyna (element 8, ilustracja 3). Jesli przeciek wystepuje wokoét doszczelniacza (element 13, ilustracja 3), to sprawdzi¢ czy
wystep na doszczelniaczu dotyka do obudowy. Jesli nie, dokreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 11)

do momentu dotkniecia wystepu do obudowy. Jesli przeciek nie ustepuje, to wymieni¢ dtawnice zgodnie z procedurg opisang
w dalszej cze$ci tego rozdziatu.

Jesli wystepuje przeciek w diawnicy innego typu niz dtawnice z dociskiem sprezynowym, sprobowac¢ zmniejszy¢ przeciek
przez dokrecenie nakretek kotnierza dtawnicy.

Uwaga

Zespoly zaworéw z wktadem do zespotu gniazdo-zawieradio wykorzystujg model z nakretkg dtawnicy i sg dostepne tylko

z dtawnicami ENVIRO-SEAL. Jesli zawér zawiera wktad do zespotu gniazdo-zawieradio (wktady do zespotu
gniazdo-zawieradto mozna rozpoznac po tabliczce znamionowej na kotnierzu maski, zastosowaniu nakretki mocujace;j i
wyttoczeniu ,Fisher” ponizej mocowania jarzma), nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi zawordéw Fisher ET i EZ easy-e
z wktadem do zespotu gniazdo-zawieradio (D104358X012) w celu uzyskania odpowiednich instrukcji konserwaciji dtawnicy.

Jesli dlawnica jest wzglednie nowa i szczelna na trzpieniu i jesli dokrecanie nakretek nie usuwa przecieku, to moze oznaczac
takie zuzycie trzpienia, ktére uniemozliwia uzyskanie petnej szczelnosci. Jakos¢ powierzchni trzpienia stanowi o jakosci
szczelno$ci dtawnicy. Jesli przeciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni dtawnicy, to moze oznaczac zarysowania lub
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obecnosc ciat obcych na wewnetrznej scianie komory diawnicy. Podczas wykonywania kazdej z opisanych ponizej procedur
nalezy zawsze sprawdzi¢ stan techniczny powierzchni trzpienia grzyba jak i wewnegtrznej powierzchni obudowy dfawnicy.

Dtawnice HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym przedstawiono na ilustracji 6. Dtawnice ENVIRO-SEAL z dociskiem talerzowym
przedstawiono na ilustracjach 7, 8 i 9.

llustracja 5. Dtawnice grafitowe do obudowy ptaskiej lub wydtuzonej
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Tabela 2. Momenty sit dokrecajacych sruby taczace pokrywe z korpusem

WIELKOSC ZAWORU, NPS MOMENTY Slt. DOKRECAJACYCH (1. 3)

Materiat Srub
EZ SA193-B7 SA193-B8M(2)
Nem Lbfeft Nem Lbfeft
1 lub mniejsza 129 95 64 47
1-1/2 lub 2 96 71 45 33
3 169 125 88 65
4 271 200 156 115

2. Wyzarzana stal SA193-B8M.

1. Wartos$ci uzyskane na podstawie testéw laboratoryjnych.

3. Informacje o momentach sit dokrecajacych dla innych wykonan materiatowych mozna uzyska - w biurze sprzedazy firmy Emerson.
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llustracja 6. Typowa dtawnica grafitowa HIGH-
SEAL ULF
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llustracja 8. Typowa dfawnica grafitowa
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llustracja 7. Typowa dtawnica ENVIRO-SEAL
z pierscieniami z PTFE .
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Uwaga:

W przypadku dtawnicy PTFE, dokreci¢ nakretki sze$ciokatne komory dtawnicy
do momentu, gdy gérna powierzchnia kotnierza znajdzie si¢ na wysokosci goérnej
powierzchni tulei doszczelniacza dtawnicy (zespotu sprezyn).

llustracja 9. Typowa dtawnica podwojna
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Wymiana dtawnicy

A OSTRZEZENIE

Zapoznac¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku rozdziatu Obstuga.

W rozdziale tym opisano dtawnice z PTFE z pierscieniami typu V, dtawnice PTFE/kompozyt oraz dtawnice grafitowe. Dtawnice
z PTFE z pierscieniami typu V przedstawiono na ilustracji 3, dtawnice z PTFE/kompozytu na ilustracji 4, a dfawnice grafitowe
widknowo-tasmowe na ilustracji 5.

1. Odcia¢ zawdr regulacyjny od ci$nienia procesowego, zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium procesowe
z obu stron zaworu. Jesli do zaworu podtgczony jest sitownik pneumatyczny, to odtgczy¢ zasilanie pneumatyczne i
uwolni¢ cisnienie z sitownika. Zastosowaé procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

Odiaczy¢ zasilanie sitownika oraz instalacje wyciekowg z pokrywy. Odkreci¢ tgcznik trzpienia i zdjaé sitownik z zaworu
odkrecajac nakretke blokujaca jarzmo (element 15, ilustracja 11).

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia uszkodzenia ciata lub zniszczenia urzgdzenia na skutek niekontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowac jg w sposob opisany w nastepnym kroku. Nie wolno zdejmowac zakleszczonej pokrywy przy uzyciu narzedzi,
ktére moga sie rozciggac lub gromadzi¢ energie w inny sposéb. Gwaltowne uwolnienie zgromadzonej energii moze
spowodowac niekontrolowany ruch pokrywy. Jesli tuleja zakleszczyta sie w pokrywie, to kontynuowaé procedure demontazu
i zabezpieczyc¢ tuleje przed przypadkowym wypadnigciem z pokrywy.

N

Uwaga
Ponizszy krok daje réwniez pewnos$¢, ze cisnienie medium zostato uwolnione z korpusu zaworu.

3. Nakretki szesciokgtne (element 16, ilustracja 11) mocujg pokrywe do korpusu zaworu. Odkreci¢ te nakretki lub Sruby
o okoto 3 mm. Nastepnie rozdzieli¢ ostroznie pokrywe od korpusu przez uderzenie w pokrywe lub wciskanie wtasciwego
narzedzia miedzy pokrywe lub zawor. Podwazy¢ pokrywe na catym obwodzie do momentu jej oddzielenia.

4. Poluzowac¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 11) tak, by dfawnica nie zaciskata sie na trzpieniu. Zdjaé

czesci wskaznika potozenia i nakretki blokujgce trzpien z gwintu trzpienia zaworu.

Zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcej wskutek wypadniecia zespotu grzyba zaworu i trzpienia
z pokrywy po jej czesciowym wyjeciu. Przy podnoszeniu pokrywy zatozy¢ chwilowo nakretke blokujaca trzpien. Nie zachodzi
woéwczas niebezpieczenstwo wypadniecia grzyba zaworu i trzpienia z pokrywy.

5. Catkowicie odkreci¢ nakretki szesciokatne (element 16, ilustracja 12) lub sruby (niepokazane) mocujace pokrywe
do korpusu zaworu. Ostroznie zdja¢ pokrywe.

6. Zdjac¢ nakretke blokujaca i ostroznie odigczy¢ grzyb i trzpien zaworu od pokrywy. Potozy¢ poszczegdlne czesci na
migkkiej powierzchni tak, by nie uszkodzi¢ uszczelek lub powierzchni uszczelniajgcych.

7. Zdjac uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 12) i zakry¢ otwor w korpusie zaworu w celu ochrony powierzchni
uszczelniajgcej przed zarysowaniem i przed dostaniem sig ciat obcych do wnetrza zaworu.

8. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dtawnicy, gérny pierscien czyszczacy i doszczelniacz diawnicy (elementy 5, 3,

12i 13, ilustracja 11). Przy pomocy zaokraglonego preta lub innego podobnego narzedzia ostroznie wypchna¢ pozostate
czesci dtawnicy z pokrywy od strony zaworu nie uszkadzajac powierzchni scian komory dtawnicy. Oczy$ci¢ komore
dtawnicy i czesci metalowe dtawnicy.
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9. Zbadaé¢, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia komory dtawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi, ktére mogtyby
przecig¢ dtawnice. Zarysowania lub zadziory moga by¢ przyczyng nieszczelnosci lub spowodowac uszkodzenie nowej
dfawnicy. Jesli stan powierzchni nie moze zosta¢ poprawiony przez lekkie szlifowanie papierem $ciernym, to wymienic
uszkodzone czesci zgodnie z procedurg opisang w niniejszej instrukciji.

10. Zdjac ostone zabezpieczajgca korpus zaworu i zatozy¢ nowa uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 12) upewniajac
sie, ze powierzchnia uszczelniajgca jest czysta i gladka. Nasung¢ pokrywe na trzpien i natozy¢ ja na Sruby dwustronne
(element 15, ilustracja 12) lub doprowadzi¢ do pokrycia sie otworéw pod $ruby mocujace (niepokazane), jesli s one
uzywane zamiast Srub dwustronnych.

Uwaga

Prawidtowe wykonanie procedury dokrecenia pokrywy w kroku 11 powoduje Scisniecie spiralnie zwijanej uszczelki
(element 12, ilustracja 12) w sposéb odpowiedni zaréwno do obcigzenia i uszczelnienia pierscienia gniazda (element 13,
ilustracja 12). Procedura dokrecania powoduje réwniez $cisniecie zewnetrznej krawedzi uszczelki pokrywy (element 10,
ilustracja 12) w sposob wystarczajgcy do uszczelnienia potaczenia pokrywa-korpus.

Wiasciwa procedura dokrecania $rub opisana w kroku 11 obejmuje - ale nie tylko - sprawdzenie, czy gwinty $rub sg czyste
oraz dokrecenie $rub dwustronnych lub nakretek w sposob naprzemienny. Z powodu wtasno$ci sprezystych uszczelek
spiralnie zwijanych, dokrecenie jednej ze Srub lub nakretki moze spowodowac lekkie poluzowanie sgsiedniej nakretki lub
Sruby. Powtorzy¢ procedure dokrecania naprzemiennego nakretek lub srub kilkakrotnie do momentu uzyskania prawidtowego
uszczelnienia pokrywy.

Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny byé zainstalowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materialowego byly dobrze widoczne, umozliwiajgc tatwe poréwnanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

AOSTRZEENIE

Wybér nieprawidlowych materiatéw $rub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewtasciwych czesci zamiennych moze
by¢ przyczyng zranienia pracownikéw lub szkdéd majgtkowych. Nie wolno uzywac lub sktadaé tego urzadzenia wykorzystujac
sruby dwustronne i nakretki, ktére nie sa dopuszczone przez firme Emerson/Fisher i/lub nie znajdujg sie na karcie
dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie niewtasciwych materiatow i czesci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen
przekraczajgcych dopuszczalne wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zainstalowac tak, aby byly
widoczne oznaczenia producenta i wykonania materiatowego.

W przypadku podejrzen niezgodnosci miedzy posiadanymi cze$ciami a cze$ciami dopuszczonymi, nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Emerson.

11. Sruby i nakretki dokreci¢ zgodnie z obowiazujacymi normami tak, aby ztacze pokrywa-korpus spetniato warunki
cisnieniowe okreslone w danych technicznych. Dane w tabeli 2 stanowig wartosci standardowe i moga by¢ stosowane,
jesli konkretne procedury nie podajg innych.

12. Zalozyé nowg dtawnice i czesci metalowe obudowy dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic przedstawionych
na ilustracjach 3, 4 lub 5. Jesli dtawnica zawiera pierscienie dzielone, to przerwy w pierscieniach nie mogg sie pokrywac,
aby nie tworzy¢ Sciezki wyptywu dla medium. Kolejne cze$ci dlawnicy nalezy wpycha¢ delikatnie do wnetrza obudowy
za pomoca gtadko zakonczonej rurki natozonej na trzpien zaworu upewniajac sie, ze miedzy dodawane kolejne migkkie
elementy nie dostato sie powietrze.

Instalacja dtawnicy grafitowej wymaga specjalnej uwagi i ostroznosci, aby unikng¢ uwigzienia powietrza miedzy
pierscieniami uszczelniajgcymi dtawnicy. Instalacje pierscieni nalezy rozpoczaé od witozenia jednego pierscienia, jednak
nalezy go wsung¢ do komory dtawnicy tak, aby jego goérna powierzchnia znalazta sie na wysokosci tuz pod krawedzig
komory diawnicy. Po dodaniu nastepnego pierscienia nalezy caty zestaw wcisng¢ do wnetrza o nie wiecej niz grubosé
dodanego pierscienia.
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13. Natozy¢ doszczelniacz dfawnicy, gorny pierscien czyszczacy i kotnierz dfawnicy (elementy 13, 12 i 3, ilustracja 11).
Nasmarowac¢ sruby dwustronne kotnierza dtawnicy (element 4, ilustracja 11) i powierzchnie dociskajace nakretek
(element 5, ilustracja 11) mocujacych kotnierz dtawnicy. Zatozy¢ nakretki mocujgce kotnierz dtawnicy.

Uwaga

Wartosci momentow dokrecajacych o ktérych mowa w kroku 14, przedstawione w tabeli 3, sg wartosciami orientacyjnymi
od ktérych nalezy rozpoczg¢ procedure dokrecania. Koniecznos¢ dokrecenia nakretek kotnierza dfawnicy momentem sity
przekraczajgcym wartosci maksymalne podane w tabeli w celu uzyskania szczelnosci, moze wskazywac na innego typu
niesprawnos¢ zaworu.

14. W przypadku dtawnic PTFE z dociskiem sprezynowym z pierscieniami typu V, nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki,
az wystep doszczelniacza (element 13, ilustracja 11) dotknie do pokrywy.

W przypadku diawnic grafitowych, nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym
momentem sity podanym w tabeli 3. Nastepnie nalezy poluzowaé nakretki i ponownie je dokreci¢, tym razem minimalnym
zalecanym momentem sity podanym w tabeli 3.

W przypadku wszystkich innych rodzajéw dtawnic, nalezy dokreca¢ na zmiane wszystkie nakretki matymi, réwnymi
krokami do momentu az jedna z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 3. Nastepnie
nalezy dokreci¢ pozostate nakretki tak, by kotnierz dtawnicy znajdowat si¢ poziomo i pod katem 90 stopni do trzpienia
Zaworu.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym, nalezy przeczyta¢ uwage otwierajaca
rozdziat dotyczacy konserwacji dtawnicy na stronie 5.

15. Zamontowac sitownik na korpusie i potaczy¢ go z trzpieniem w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg opisang
w instrukcji obstugi sitownika.

Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecania nakretek kotnierza dtawnicy (nie dla dtawnic z obcigzeniem
sprezynowym)

SREDNICA TRZPIENIA DEAWNICA GRAFITOWA DEAWNICA PTFE
ZAWORU cl Sﬁ :‘é‘,\ﬁgw A Minimalny moment sity Maksymalny moment sity Minimalny moment sity Maksymalny moment sity
mm cale Nem Lbfein Nem Lbfein Nem Lbfein Nem Lbfein
CL125,
CL150 3 27 5 40 1 13 2 19
9,5 3/8 CL250
CL300 4 36 6 53 2 17 3 26
CL600 6 49 8 73 3 23 4 35
CL125,
CL150 5 44 8 66 2 21 4 31
12,7 12 CL250
CL300 7 59 10 88 3 28 5 42
CL600 9 81 14 122 4 39 7 58
CL125,
CL150 11 99 17 149 5 47 8 70
19,1 3/4 CL250
CL300 15 133 23 199 7 64 11 95
CL600 21 182 31 274 10 87 15 131

Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto

A OSTRZEZENIE

Zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku rozdziatu Obstuga.
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UWAGA

Wktad do zespotu gniazdo-zawieradto to jednorazowe rozwigzanie naprawcze. Nie zaleca sie wyjmowania i ponownego
instalowania wktadu do zespotu gniazdo-zawieradio po poczatkowej instalacji, poniewaz zespoty zaworéw z wktadem do
zespotu gniazdo-zawieradto nie bedg mogty byé przedmiotem konserwacji otwartej i kontrolnej. Jesli zawér zawiera wktad do
zespotu gniazdo-zawieradto (wktady do zespotu gniazdo-zawieradio mozna rozpozna¢ po tabliczce znamionowej na
kotnierzu maski, zastosowaniu nakretki dtawnicy i wyttoczeniu ,Fisher” ponizej mocowania jarzma), nalezy zapoznac sie z
instrukcjg obstugi zaworéw Fisher ET i EZ easy-e z wkladem do zespotu gniazdo-zawieradto (D104358X012) w celu
uzyskania odpowiednich procedur konserwacyjnych.

Procedura opisuje sposob demontazu zespotu gniazdo-zawieradto. Jesli zachodzi koniecznos¢ zbadania jego stanu
technicznego lub naprawy, to wykonac tylko te kroki, ktore sg niezbedne.

Demontaz
Jesli nie podano inaczej, to numery elementow w ponizszej procedurze sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 12.

1. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6 procedury opisanej w rozdziale Wymiana dtawnicy.

A OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia niebezpieczenstwa zwigzanego z wyciekiem z zaworu lub dtawnicy nalezy zwraca¢ szczeg6ing uwage na
stan techniczny uszczelek.

Kazde uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych uszczelek moze by¢ przyczyng wycieku w zaworze.

Najwiekszy wplyw na szczelno$é diawnicy ma stan powierzchni trzpienia zaworu (element 7). Stan wewnetrznej powierzchni
uchwytu pierscienia gniazda odpowiada za ptynny ruch grzyba zaworu.

Za szczelno$é odcigcia przeptywu odpowiadajg powierzchnie uszczelniajgce grzyba zaworu i pierscienia gniazda (elementy 2
i9).

Podczas demontazu nalezy ze wszystkimi czesciami obchodzi¢ sie bardzo ostroznie. Kryteria doboru uszczelek
przedstawiono na stronie 34.

2. Elementy dtawnicy mogg by¢ zdemontowane, jesli zachodzi taka koniecznos¢. Zdemontowane czesci nalezy wymienic
w sposob opisany w rozdziale dotyczgcym wymiany dtawnicy.

Zawory z pokrywg ptaska lub wydtuzong

W celu demontazu zespotu gniazdo-zawieradto nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci.

1. Wyjaé zespot grzyba zaworu i trzpienia [lub prowadnice grzyba, uchwyt dysku i dysk (elementy 27, 28 i 29, ilustracja 13)
jesli sg] z korpusu zaworu i potozy¢ na migkkiej powierzchni.

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybdw zaworéw uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei (elementy 3 i 26, ilustracje 12§ 13)
mozna wyjac¢ z korpusu zaworu razem z zespotem grzyba zaworu i trzpienia, a w innych konstrukcjach grzyb zaworu lub jego
koncowka moze przejs¢ przez uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei pozostawiajgc uchwyt i zespo6t w korpusie zaworu.

N

Przy wyjetych z korpusu zaworu grzybie i zespole trzpienia zsungc¢ przez grzyb i trzpien uchwyt pierscienia gniazda i
zespot tulei (elementy 3 i 26) oraz uszczelki i podkiadke regulacyjng (elementy 10, 12 i 25) lub wyjg¢ z korpusu zaworu
uchwyt pierscienia gniazda i zesp6t tulei wraz z uszczelkami i podktadkg regulacyjna. Jesli grzyb zaworu ma by¢
ponownie zamontowany, to zabezpieczy¢ go przed porysowaniem.
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3. W zaworach z gniazdami metalowymi, wybic kotek blokujacy (element 8) i wykreci¢ trzpieh zaworu (element 7) z grzyba
(element 2).

4. W przypadku zawordw o $rednicach gniazda 0.25 i 0.375 cala oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wybi¢
kotek blokujacy (element 8) i wykreci¢ trzpieh zaworu (element 7) z prowadnicy grzyba (element 27). Odkreci¢ uchwyt
dysku (element 28) z prowadnicy grzyba. Zdja¢ dysk (element 29) z koncowki grzyba (element 30).

W przypadku zaworéw o $rednicach gniazda 0.5 do 2 cali oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wybi¢ kotek
blokujgcy (element 8) i wykrecié¢ trzpien zaworu (element 7) z prowadnicy grzyba (element 27). Wybié kotek blokujgcy
(element 31) i odkreci¢ koncowke grzyba (element 30) z prowadnicy grzyba. Zdjg¢ dysk (element 29) z prowadnicy grzyba.

W przypadku zaworéw o $rednicach gniazda 3 do 4 cali oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wybi¢ kotek

blokujgcy (element 8) i wykreci¢ trzpien zaworu (element 7) z prowadnicy grzyba (element 27). Odkreci¢ sruby (element 32)

i wyja¢ koncowke grzyba (element 30) z prowadnicy grzyba. Wyja¢ dysk (element 29).

5. Wyja¢ pierscien gniazda i uszczelke pierscienia gniazda (elementy 9 i 13).

6. Zbadac stan techniczny wszystkich elementéw, sprawdzi¢ czy nie sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone. W razie potrzeby
wymieni¢ na nowe lub naprawi¢ zgodnie z procedurami opisanymi w rozdziale Docieranie metalowych gniazd.

Zawory z zespotem gniazdo-zawieradto o wydtuzonym skoku (EZ-OVT)

W celu demontazu zespotu gniazdo-zawieradto nalezy wykonac ponizsze kroki.

1. Z korpusu zaworu zdja¢ uszczelke ptaskg pokrywy, podktadke regulacyjng uszczelki i uszczelke spiralnie zwijang
(elementy 10, 25i 12). Usung¢ stare uszczelki.

2. Wyjac zespdt trzpienia i grzyba zaworu (element 30, ilustracja 13) z korpusu zaworu i umiesci¢ go na powierzchni
chronigcej przed uszkodzeniem.

Uwaga

Uchwyt pierscienia gniazda i zespot tulei (elementy 3 i 26) zostang wyjete z korpusu zaworu wraz z zespotem trzpienia
i grzyba zaworu.

3. Z korpusu zaworu wyjac pierscien gniazda (element 9). Miedzy pierscieniem gniazda a wystepem w korpusie zaworu
znajduje sie ptaska uszczelka metalowa (element 13). Jesli nie wyszta ona z korpusu zaworu wraz z pierscieniem
gniazda, to nalezy jg usung¢ z korpusu zaworu. Po usuniecie uszczelki konieczne jest zabezpieczenie powierzchni
uszczelniajagcej przed uszkodzeniem tasmag lub w inny wtasciwy sposob.

4. Zbadac stan techniczny czesci, czy nie sg zuzyte lub uszkodzone w sposdéb uniemozliwiajacy prawidtowe dziatanie
zaworu. Wszystkie powierzchnie uszczelniajgce zespotu gniazdo-zawieradto i w korpusie zaworu muszg zostac
oczyszczone z pozostatosci grafitu, nie moga by¢ porysowane i uszkodzone. Powierzchnie uszczelniajgce wspornika
grzyba zaworu i pierscienia gniazda nie mogg mie¢ zadnych zarysowan, nacie¢ lub innych uszkodzen mogacych mie¢
wplyw na szczelnos¢é odciecia przeptywu. W razie koniecznosci wymienic lub naprawi¢ we wtasciwy sposéb czesci
zespotu gniazdo-zawieradto.

Uwaga
Jesli miekki dysk gniazda jest uszkodzony, to nalezy wymieni¢ caty zespét grzyba zaworu.

Zawory z pokrywami z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

W celu demontazu zespotu gniazdo-zawieradto nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci.
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1.  Z korpusu zaworu wyjgc i potozy¢ na miekkiej powierzchni zespét grzyb/mieszek z dotgczonym trzpieniem zaworu
[lub prowadnice grzyba, uchwyt dysku i dysk (elementy 27, 28 i 29, ilustracja 13) jesli sg], uchwyt pierscienia gniazda
i uszczelki.

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybdw zaworéw uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei (elementy 3 i 26, ilustracje 12i 13)
mozna wyjac¢ z korpusu zaworu razem z zespotem grzyba zaworu i trzpienia. W innych konstrukcjach grzyb zaworu lub jego
koncéwka moze przejs¢ przez uchwyt pierscienia gniazda i zespot tulei pozostawiajac uchwyt i zespot w korpusie zaworu.

2. Jesli zespot uchwytu pierscienia gniazda i tulei (elementy 3 i 26) pozostaty w zaworze, to wyjac je wraz z uszczelkami
i podktadka regulacyjng (elementy 10, 12 i 25).

3. Jesli zespot uchwytu pierscienia gniazda i zespot tulei (elementy 3 i 26) wyjete zostaly razem z zespotem trzpienia
i dlawnicy mieszkowej, to przesung¢ uchwyt pierscienia gniazda i zesp6t tulei w kierunku przeciwnym do kotnierza grzyba
zaworu (element 2) lub prowadnicy grzyba (element 27, ilustracja 13) w celu uzyskania dostepu do kotka blokujgcego
(element 36, ilustracja 11).

TRZPIEN ZAWORU MOMENT SIt. DOKRECAJACYCH SREDNICA WYMIAR D
mm cale Nem Lbfeft OTWORU, cale mm cale
9.5 3/8 40-47 25-35 3/32 16 0.625
12.7 1/2 81-115 60-85 1/8 19 0.75
19.0 3/4 237-339 175-250 3/16 25 1

llustracja 10. Momenty sit dokrecajacych grzyb/trzpien lub grzyb/adapter i wymiana kotka blokujgcego

hil 3
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4. Umiesci¢ zespot trzpien/mieszek z grzybem zaworu lub z prowadnicg grzyba zaworu w imadle o miekkich szczekach tak,
by szczeki zacisnely sie tylko na tej czesci grzyba zaworu lub prowadnicy, ktéra nie stanowi powierzchni uszczelniajacej
gniazda, ani prowadzacej. Wybi¢ kotek blokujacy (element 36, ilustracja 11).

5. Wyjac zespdt trzpien/mieszrk z imadta. Chwycic trzpien zaworu kluczem ptaskim na ptaskiej powierzchni trzpienia ponizej
gwintu do mocowania sitownika, tak by uniemozliwi¢ jego obrét. Odkreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11), ktory
obejmuje rowniez grzyb zaworu (element 2) lub prowadnice grzyba (element 27, ilustracja 13) zespotu trzpien/mieszek
(element 20, ilustracja 11).

6. Zespot uchwytu pierscienia gniazda i tulei (elementy 3 i 26) zsunaé przez adapter. Jesli grzyb zaworu ma by¢ ponownie
zamontowany, to zabezpieczy¢ go przed porysowaniem.

7. W zaworach z gniazdami metalowymi wybic kotek blokujacy (element 8) i odkreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11)
z grzyba (element 2).

8. W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 0.25 i 0.375 cala oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wybi¢
kotek blokujacy (element 8) i odkreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11) z prowadnicy grzyba (element 27). Odkrecic¢
uchwyt dysku (element 28) z prowadnicy grzyba. Zdja¢ dysk (element 29) z koncowki grzyba (element 30).
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W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 0.5 do 2 cali oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13.

Wybi¢ kotek blokujacy (element 8) i odkreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11) z prowadnicy grzyba (element 27). Wybi¢
kotek blokujacy (element 31) i odkreci¢ koncéwke grzyba (element 30) z prowadnicy grzyba. Zdjaé dysk (element 29)

z prowadnicy grzyba.

W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 3 do 4 cali oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wybi¢ kotek
blokujacy (element 8) i odkreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11) z prowadnicy grzyba (element 27). Odkreci¢ Sruby
(element 32) i wyja¢ koncowke grzyba (element 30) z prowadnicy grzyba. Wyja¢ dysk (element 29).

9. Wyjac pierscien gniazda i uszczelke pierscienia gniazda (elementy 9 i 13).

10. Zbada¢ stan techniczny wszystkich elementow, sprawdzi¢ czy nie sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone. W razie
potrzeby wymieni¢ na nowe lub naprawi¢ zgodnie z procedurami opisanymi w rozdziatach o docieraniu gniazd i montazu.

Docieranie metalowych gniazd z zaworach z ptaskg lub wydtuzong pokrywa

Aby unikna¢ zniszczenia zespotu pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL nie wolno prébowaé docieraé
metalowych powierzchni gniazd w przypadku obudowy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL. Konstrukcja tego
zespotu pokrywy uniemozliwia obroét trzpienia i wymuszony obrét przy docieraniu spowoduje uszkodzenie czesci
wewnetrznych obudowy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL.

W konstrukcjach z metalowym gniazdem mozna dotrzeé powierzchnie uszczelniajgce grzyba zaworu i pierscienia gniazda
(element 2, ilustracja 12) co zwieksza szczelnos¢ zaworu. (Glebokie zarysowania powinny by¢ usuniete przez obrobke
skrawaniem a nie przez Scieranie.) Do docierania nalezy wykorzysta¢ dobrej jakosci paste polerska gradacji 280-600.
Posmarowac pastg dolng czes¢ grzyba zaworu.

Ztozy¢ zawor, tak by uchwyt pierscienia gniazda byt zatozony prawidtowo oraz przykreci¢ obudowe do korpusu zaworu. Prosty
uchwyt mozna zrobi¢ przez przykrecenie kawatka preta do trzpienia zaworu. Docieranie gniazda nastepuje po obrocie uchwytu
w obie strony. Po docieraniu zdjg¢ obudowe i oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce. Catkowicie ztozyé zawdr w sposéb
opisany w czesci dotyczgcej sktadania i sprawdzi¢ jakos¢ odcinania przeptywu przez zawor. Jesli nieszczelnos¢ zaworu jest
za duza, to powtdrzy¢ procedure docierania.

Uwaga
Zawory EZ z zespotem gniazdo-zawieradto o wydtuzonym skoku (EZ-OVT) nie moga by¢ docierane.

Ztozenie zaworu

Ponizsza procedura opisuje sktadanie zaworu w przypadku, gdy wyjety byt caty zesp6t gniazdo-zawieradto i zwigzane z nim
uszczelki. Jesli nie wyjeto wszystkich czesci, to rozpoczaé procedure od odpowiedniego miejsca. Numery elementéw odnoszg
sie do oznaczen na ilustracji 12, je$li nie wskazano inacze;.

Zawory z pokrywg ptaskg lub wydtuzong

W celu zainstalowania nowego zespotu gniazdo-zawieradto nalezy wykonac¢ nastepujgca procedure.

Aby nie osfabi¢ trzpienia, co mogtoby spowodowa¢ awarie podczas pracy zaworu, nie wolno nigdy nie uzywac starego
trzpienia z nowym grzybem zaworu. Uzycie starego trzpienia z nowym grzybem wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu
pod kotek blokujgcy w trzpieniu. Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos$¢ trzpienia. Stary grzyb zaworu moze byé
wykorzystywany z nowym trzpieniem.
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-

W zaworach z gniazdami metalowymi nakreci¢ trzpieh zaworu (element 7) na grzyb zaworu (element 2). Dokreci¢
momentem sity podanym w tabeli przy ilustracji 10. Przewiercic trzpien wierttem o $rednicy podanej w tabeli wykorzystujgc

otwor w grzybie jako otwdr prowadzacy. Oczysci¢ grzyb i otwér z opitkdw i wbi¢ nowy kotek blokujacy (element 8) w celu
zablokowania zespotu.

N

W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 0.25 i 0.375 cala oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Umiescic¢

dysk (element 29) na koncowce grzyba (element 30). Zatozy¢ uchwyt dysku (element 28) na dysk i nakreci¢ uchwyt dysku
na prowadzenie grzyba zaworu (element 27).

Aby unikngé uszkodzenia zaworu podczas pracy, w zaworach z gniazdem o $rednicy od 0.5 do 1 cala i gniazdach
z kompozytu, nie wolno uzywaé starej prowadnicy grzyba z nowg koncéwka grzyba. Uzycie starej prowadnicy grzyba z nowag

koncéwka wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek blokujacy w prowadnicy, co jg ostabia. Uzywana
koncowka grzyba zaworu moze by¢ wykorzystana z nowg prowadnicg grzyba.

W przypadku zaworéw o $rednicach gniazda 0.5 do 1 cala oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wiozy¢ dysk
(element 29) do prowadnicy grzyba (element 27). Nakreci¢ koncéwke grzyba (element 30) na prowadnice grzyba w celu
zacisniecia dysku w odpowiedniej pozycji. Przy wykorzystaniu wiertta o $rednicy 3/32 cala przewierci¢ prowadnice grzyba
wykorzystujgc otwor w koncéwce grzyba jako otwdr prowadzacy. Oczysci¢ grzyb i otwér z opitkdw

i wbi¢ nowy kofek blokujacy (element 31).

Aby uniknaé uszkodzenia zaworu podczas pracy, w zaworach z gniazdem o $rednicy 1.5 i 2 cale i gniazdach
z kompozytu, nie nalezy uzywa¢ starej prowadnicy grzyba z nowa koncoéwka grzybka. Uzycie starej prowadnicy grzyba z

nowg koncéwka wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek blokujacy w prowadnicy, co jg ostabia. Uzywana
koncéwka grzyba zaworu moze by¢ wykorzystywana z nowa prowadnicg grzyba.

W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 1.5 i 2 cale oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wiozy¢ dysk
(element 29) do prowadnicy grzyba (element 27). Nakreci¢ koncéwke grzyba (element 30) na prowadnice grzyba
w celu zacis$niecia dysku w odpowiedniej pozyciji. Przy wykorzystaniu wiertta o srednicy 3/32 cala przewierci¢ prowadnice

grzyba wykorzystujac otwor w koncowce grzyba jako otwor prowadzacy. Oczyscié grzyb i otwor z opitkéw i wbi¢ nowy
kotek blokujacy (element 31).

W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 3 do 4 cali oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wiozy¢ dysk
(element 29) do prowadnicy grzyba (element 27). Umiesci¢ koncéwke grzyba (element 30) na prowadnicy grzyba

w celu zacis$niecia dysku w odpowiedniej pozyciji. Przetozy¢ srube (element 32) przez koncéwke grzyba i wkrecic ja

w prowadnice grzyba mocujac koncoéwke na prowadnicy.

Aby uniknaé uszkodzenia zaworu podczas pracy, nigdy nie nalezy stosowa¢ uzywanego trzpienia z nowg prowadnicg
grzyba. Uzycie starego trzpienia wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek blokujgcy w trzpieniu, co zmniejsza
wytrzymato$¢ i moze spowodowaé uszkodzenie zaworu. Jednak uzywana prowadnica grzyba zaworu moze by¢
wykorzystywana z nowym trzpieniem, poza zaworami o $rednicy gniazda od 0.5 do 1 cala i gniazdach z kompozytu (patrz

ilustracja 13). W tego typu zaworach uzywana prowadnica grzyba moze by¢ ponownie wykorzystana tylko ze starg koncowkg
grzyba.

w

W zaworach z gniazdami kompozytowymi nakreci¢ trzpieh zaworu (element 7) na prowadnice grzyba zaworu (element 27,
ilustracja 13). Dokreci¢ momentem sity podanym w tabeli przy ilustracji 10. Przewierci¢ trzpien wierttem o $rednicy
podanej w tabeli wykorzystujac otwor w prowadnicy grzyba jako otwor prowadzacy. Oczyscic grzyb i otwor z opitkow i
wbi¢ nowy kotek blokujacy (element 8) w celu zablokowania zespotu.
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4. Zatozyc¢ uszczelke pierscienia gniazda (element 13) i pierscien gniazda (element 9).

Uwaga

W niektorych konstrukcjach grzybdw zawordw grzyb lub koncéwke grzyba (elementy 3 i 26) mozna wyjaé przez uchwyt
pierscienia gniazda i zespét tulei, a w innych nie.

Jesli nie mozna przetozy¢ grzyba zaworu (element 2) lub koncdwki grzyba (element 30, ilustracja 13) przez uchwyt
pierscienia gniazda i zespot tulei (elementy 3 i 26), to postepowacé zgodnie z ponizsza procedura;

a.

Natozy¢ uchwyt pierscienia gniazda i zesp¢t tulei (elementy 3 i 26) na zespot trzpienia grzyba i trzpienia lub na trzpien
prowadnicy grzyba i zespét trzpienia.

Zainstalowa¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei, ktory obejmuje takze grzyb zaworu i zespot trzpienia, od gornej
strony pierscienia gniazda, upewniajgc sie, ze uchwyt pierscienia gniazda prawidtowo nasunat sie na pierscien
gniazda. Nie jest dopuszczalny zaden obrét uchwytu pierscienia gniazda wzgledem korpusu zaworu.

Umiesci¢ spiralnie zwijang uszczelke, podkfadke regulacyjng i pokrywe (elementy 12, 25 i 10) na kotnierzu uchwytu
pierscienia gniazda.

Jesli mozna przetozy¢ grzyb zaworu (element 2) lub kohcéwke grzyba (element 30, ilustracja 13) przez uchwyt pierscienia
gniazda i zespot tulei (elementy 3 i 26), to postepowac zgodnie z ponizszg procedura:

a.

Zainstalowac¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei, ktéry obejmuje takze grzyb zaworu i zespét trzpienia, od gérne;j
strony pierscienia gniazda, upewniajac sie, ze uchwyt pierscienia gniazda prawidtowo nasunat sie na pierscien
gniazda. Nie jest dopuszczalny zaden obrét uchwytu pierscienia gniazda wzgledem korpusu zaworu.

Umiesci¢ spiralnie zwijang uszczelke, podktadke regulacyjng i pokrywe (elementy 12, 25 i 10) na kotnierzu uchwytu
pierscienia gniazda.

Natozy¢ grzyb zaworu i zespét trzpienia lub prowadnice grzyba i zespét trzpienia na uchwyt pierscienia gniazda i zesp&t
tulei (elementy 3 i 26).

Zatozy¢ pokrywe na korpus i dokonczy¢ sktadanie zaworu zgodnie z krokami od 10 do 15 procedury wymiany dfawnicy,
pomijajac kroki 12 i 13 jesli nie instaluje sie nowej dtawnicy i zwracajgc szczegoélng uwage na ostrzezenie znajdujgce sie
przed krokiem 11.

Zawory z zespotem gniazdo-zawieradto o wydtuzonym skoku (EZ-OVT)

W celu ztozenia i zainstalowania zespotu gniazdo-zawieradio nalezy wykonac ponizsze kroki
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Zainstalowac uszczelke ptaska pierscienia gniazda (element 13) i pierscien gniazda (element 9).

Natozy¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespot tulei (element 3) na zespét grzyba i trzpienia zaworu (element 30,
ilustracja 13).

Zainstalowac uchwyt pierscienia gniazda i zesp¢t tulei wraz z zespotem grzyba i trzpienia zaworu na gornej powierzchni
pierscienia gniazda. Upewnic¢ sie, ze uchwyt pierscienia gniazda zostat prawidtowo umieszczony w pierscieniu gniazda.
Dopuszczalny jest dowolny obrét uchwytu pierscienia gniazda wzgledem korpusu zaworu.

Na kotnierzu uchwytu pierscienia gniazda umiesci¢ uszczelke spiralnie zwijana, podktadke regulacyjng uszczelki
i uszczelke ptaskg pokrywy (elementy 12, 25, 10).
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5. Zamontowaé pokrywe na zaworze i zakonczy¢ sktadanie wykonujac kroki 10 do 15 procedury ,Wymiany dtawnicy”;
jesli nie jest instalowana nowa dtawnica poming¢ kroki 12 i 13. Zapoznac sie z uwagg poprzedzajacg punkt 11.

Uwaga

Przy podtaczaniu trzpienia zaworu do bloku tgczacego trzpien w sitowniku, konieczne jest przytozenie dodatkowej sity

do grzyba zaworu, aby zagwarantowac¢ prawidiowe utozenie grzyba na pierscieniu gniazda. Jest to konieczne w celu
odksztatcenia miekkiego dysku gniazda zapewniajgcego uzyskanie docisku metal-na-metal uszczelniajgcych powierzchni
wspornika grzyba zaworu i pierscienia gniazda.

Zawory z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

W celu zainstalowania nowego zespotu gniazdo-zawieradto nalezy wykona¢ nastepujacq procedure.

1. W przypadku zaworéw o $rednicach gniazda 0.25 i 0.375 cala oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Umiesci¢
dysk (element 29) na koncoéwce grzyba (element 30). Zatozy¢ uchwyt dysku (element 28) na dysk i nakreci¢ uchwyt dysku
na prowadzenie grzyba zaworu (element 27).

Aby uniknaé uszkodzenia zaworu podczas pracy, w zaworach z gniazdem o $rednicy od 0.5 do 1 cala i gniazdach

z kompozytu, nie wolno uzywaé starej prowadnicy grzyba z nowg koncéwka grzyba. Uzycie starej prowadnicy grzyba z nowag
koncéwka wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek blokujacy w prowadnicy, co jg ostabia. Uzywana
koncowka grzyba zaworu moze by¢ wykorzystana z nowg prowadnicg grzyba.

W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 0.5 do 1 cala oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wiozy¢ dysk
(element 29) do prowadnicy grzyba (element 27). Nakreci¢ koncéwke grzyba (element 30) na prowadnice grzyba w celu
zacisniecia dysku w odpowiedniej pozycji. Przy wykorzystaniu wiertta o $rednicy 3/32 cala przewierci¢ prowadnice grzyba
wykorzystujgc otwor w koncéwce grzyba jako otwdr prowadzacy. Oczysci¢ grzyb i otwér z opitkdw

i wbi¢ nowy kofek blokujacy (element 31).

Aby uniknaé uszkodzenia zaworu podczas pracy, w zaworach z gniazdem o $rednicy 1.5 i 2 cale i gniazdach

z kompozytu, nie nalezy uzywaé starej prowadnicy grzyba z nowg koncéwka grzybka. Uzycie starej prowadnicy grzyba z
nowg koncéwka wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek blokujacy w prowadnicy, co jg ostabia. Uzywana
koncoéwka grzyba zaworu moze by¢ wykorzystywana z nowg prowadnica grzyba.

W przypadku zawordéw o $rednicach gniazda 1.5 i 2 cale oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wiozy¢ dysk
(element 29) do prowadnicy grzyba (element 27). Nakreci¢ koncéwke grzyba (element 30) na prowadnice grzyba

w celu zacisniecia dysku w odpowiedniej pozycji. Przy wykorzystaniu wiertta o Srednicy 3/32 cala przewierci¢ prowadnice
grzyba wykorzystujac otwor w koncowce grzyba jako otwor prowadzacy. Oczyscic grzyb i otwor z opitkow i wbi¢ nowy
kotek blokujacy (element 31).

W przypadku zaworéw o srednicach gniazda 3 do 4 cali oraz gniazdach z kompozytu patrz ilustracja 13. Wiozy¢ dysk
(element 29) do prowadnicy grzyba (element 27). Umiescic¢ koncéwke grzyba (element 30) na prowadnicy grzyba

w celu zacis$niecia dysku w odpowiedniej pozyciji. Przetozy¢ srube (element 32) przez koncéwke grzyba i wkrecic jg

w prowadnice grzyba mocujac koncowke na prowadnicy.

Aby unikng¢ uszkodzenia zaworu podczas pracy, nigdy nie nalezy stosowaé uzywanego adaptera z nowag prowadnicg
grzyba. Uzycie starego adaptera z nowym grzybem lub prowadnicg grzyba wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod
kotek blokujacy w adapterze, co zmniejsza wytrzymato$¢. Uzywana prowadnica grzyba lub grzyb zaworu moze by¢ ponownie
wykorzystany z nowym adapterem.

19



Zawor EZ Instrukcja obstugi
Sierpien 2021 D100401X0PL

2. Nakreci¢ grzyb zaworu (element 2) lub prowadnice grzyba (element 27, ilustracja 13), jesli zawor ma gniazdo z
kompozytu, na adapter (element 24, ilustracja 11). Dokreci¢ momentem sity podanym w tabeli przy ilustracji 10.

Uwaga
Grzyby zawordéw moga nie mie¢ wywierconych otworéw. Wykona¢ procedure opisang w nastepnym kroku.

3. Jesli grzyb zaworu nie ma wywierconego otworu, wywierci¢ otwor o srednicy podanej na ilustracji 10. W innym przypadku,
wybraé¢ witasciwe wiertto (ilustracja 10) i przewierci¢ adapter wykorzystujgc otwér w prowadnicy grzyba jako otwor
prowadzacy. Oczysci¢ grzyb i otwor z opitkdw i wbi¢ nowy kotek blokujacy (element 8) w celu zablokowania zespotu.

Uwaga
W przypadku niektérych rozmiaréw i konfiguracji grzyboéw zaworéw grzyb zaworu lub koncéwka zaworu bedzie przesuwac sie
przez pierscien mocujacy gniazdo i zespét tulei, a w niektérych konfiguracjach nie.

4. Jesli nie mozna przetozy¢ grzyba zaworu (element 2) lub koncowki grzyba (element 30, ilustracja 13) przez uchwyt
pierscienia gniazda i zespét tulei (elementy 3 i 26), to postepowaé zgodnie z ponizszg procedura:

a.

g.

Natozy¢ uchwyt pierscienia gniazda i zesp¢t tulei (elementy 3 i 26) na adapter (element 24, ilustracja 11), tak by tuleja
oparta sie o kotnierz grzyba lub prowadnice grzyba.

Umiesci¢ spiralnie zwijang uszczelke, podktadke regulacyjng i pokrywe (elementy 12, 25 i 10) na kotnierzu uchwytu
pierscienia gniazda.

Chwyci¢ ptaskim kluczem trzpien ponizej gwintu przytacza sitownika uniemozliwiajgc obrét trzpienia.

Przykreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11), ktory obejmuje rowniez grzyb zaworu lub prowadnice grzyba i uchwyt
pierscienia gniazda oraz zespét tulei i uszczelki, do zespotu trzpienia i mieszka (element 20, ilustracja 11). Dokreci¢
do momentu zaci$nigcia. Obréci¢ adapter do momentu, gdy otwor w trzpieniu zaworu pokryje sie z otworem

w adapterze. Wbi¢ kotek blokujacy (element 36) w celu zablokowania zespotu.

Zatozy¢ uszczelke pierscienia gniazda (element 13) i pierscien gniazda (element 9).

Zainstalowa¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei, ktory obejmuje takze zespét grzyba zaworu i adaptera lub
zespot prowadnicy grzyba i adaptera, od gornej strony pierscienia gniazda, upewniajac sie, ze uchwyt pierscienia
gniazda prawidtowo nasunat sie na pierscien gniazda. Nie jest dopuszczalny zaden obrét uchwytu pierscienia gniazda
wzgledem korpusu zaworu.

Zatozy¢ nowg uszczelke (element 22, ilustracja 11) na zespot trzpienia i mieszka.

5. Jesli mozna przetozy¢ grzyb zaworu (element 2) lub koncoéwke grzyba (element 30, ilustracja 13) przez uchwyt pierscienia
gniazda i zespét tulei (elementy 3 i 26), to postepowaé zgodnie z ponizszg procedura;

a.

b.
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Chwycic¢ ptaskim kluczem trzpien ponizej gwintu przytgcza sitownika uniemozliwiajgc obroét trzpienia.

Przykreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11), ktdry obejmuje réwniez grzyb zaworu lub prowadnice grzyba i uchwyt
pierscienia gniazda oraz zespoét tulei i uszczelki, do zespotu trzpienia i mieszka (element 20, ilustracja 11). Dokreci¢
do momentu zaci$niecia. Obréci¢ adapter do momentu, gdy otwor zaworu pokryje sie z otworem w adapterze. Wbic
kotek blokujgcy (element 36) w celu zablokowania zespotu.

Zatozy¢ uszczelke pierscienia gniazda (element 13) i pierscien gniazda (element 9).
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d. Zainstalowac uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei od gornej strony pierscienia gniazda, upewniajgc sie, ze uchwyt
pierscienia gniazda prawidtowo nasunat sie na pierscien gniazda. Nie jest dopuszczalny zaden obro6t uchwytu
pierscienia gniazda wzgledem korpusu zaworu.

e. Umiescic spiralnie zwijang uszczelke, podktadke regulacyjng i pokrywe (elementy 12, 25 i 10) na kotnierzu uchwytu
pierscienia gniazda.

f. Natozy¢ grzyb zaworu i zespét trzpienia lub prowadnice grzyba i zespot trzpienia na uchwyt pierscienia gniazda i
zespot tulei (elementy 3 i 26).

g. Zatozyé nowg uszczelke (element 22, ilustracja 11) na zespét trzpienia i dtawnicy mieszka.

6. Zatozy¢ pokrywe na korpus i dokonczy¢ sktadanie zaworu zgodnie z krokami od 10 do 15 procedury wymiany dtawnicy,
pomijajac kroki 12 i 13 jesli nie instaluje sie nowej dtawnicy i zwracajgc szczegblng uwage na ostrzezenie znajdujace sie
przed krokiem 11.

Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Wymiana pokrywy ptaskiej lub wydtuzonej na pokrywe z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL (zesp6t trzpien/mieszek)

Instrukcje w niniejszym rozdziale dotyczg wymiany ptaskiej lub wydtuzonej pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL, gdy zawér wyposazony jest w gniazdo metalowe. Je$li zawér ma gniazdo z kompozytu, to patrz ilustracja 13
oraz informacje zawarte w cze$ci Zawory z pokrywg z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL w rozdziale Obstuga
zespotu gniazdo-zawieradto.

1. Zdemontowac sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale dotyczacym
konserwaciji.

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybdéw zaworéw, grzyb lub koncéwke grzyba mozna wyjaé przez uchwyt pierscienia gniazda
i zespot tulei, a w innych nie. Jesli grzyb zaworu nie przechodzi przez zespo6t uchwytu pierscienia gniazda i tulei, to zespot
grzyba zaworu i trzpienia musi by¢ zdemontowany razem z zespotem uchwytu pierécienia gniazda i tulei.

2. Ostroznie wyja¢ grzyb zaworu i zespot trzpienia oraz jesli to konieczne, rowniez zespot uchwytu pierscienia gniazda i tulei.

3. Zdja¢ uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 12). Zabezpieczy¢ korpus zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed
uszkodzeniem i dostaniem sie ciat obcych.

Uwaga

Zespoét ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek do zaworow easy-e jest dostepny tylko z przytgczem gwintowym i przewierconym
zespotem grzyb zaworu/adapter. Istniejacy grzyb zaworu moze by¢ ponownie wykorzystany w catosci przy uzyciu nowego
zespotu trzpien/mieszek lub przy wymianie grzyba zaworu na nowy.

4. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzyba zaworu. Jesli stan techniczny grzyba jest zadowalajacy, to moze byé
ponownie wykorzystany z nowym zespotem trzpief/mieszek ENVIRO-SEAL. W celu odtgczenia grzyba zaworu chwycic¢
trzpien grzyba kluczem lub imadtem o miekkich szczekach. Nie chwytaé za powierzchnig, ktéra spetnia role
uszczelniajgca. Wybic¢ lub wywiercic kotek blokujacy (element 8, ilustracja 12).

5. Chwycic¢ trzpien kluczem ptaskim ponizej gwintu podtgczenia sitownika i odkrecic trzpien od grzyba zaworu (element 2,
ilustracja 12).
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Podczas instalowania grzyba zaworu na zespole ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek, trzpien zaworu nie moze sie obracac.
Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Nie zaciska¢ ostony mieszka lub innych czesci zespotu trzpiefi/mieszek. Narzedzia mozna zaciskaé tylko na ptaskiej
powierzchni trzpienia znajdujgcej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga
Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek sktada si¢ z jednej czegsci.

Tabela 4. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki kotnierza doszczelniacza uszczelnienia mieszkowego
ENVIRO-SEAL

WIELKOSG SREDNICA TRZPIENIA MINIMALNY MOMENT SIitY MAKSYMALNY MOMENT SILY
ZAWORU, NPS ZAWORU W DLAWNICY Nem Lbfein Nem Lbfein
1/2-2 1/2 2 22 4 33
3-4 1 5 44 8 67

6. W celu dotgczenia grzyba zaworu do trzpienia zespotu ENVIRO-SEAL nalezy najpierw dotgczy¢ grzyb do adaptera
(element 24, ilustracja 11). Znalez¢ adapter. Nalezy sprawdzi¢, czy nie zostat przewiercony otwér w gwintach, gdzie grzyb
wkreca sie w adapter.

Chwyci¢ grzyb zaworu kluczem lub imadtem o miekkich szczgkach. Nie chwytac¢ za powierzchnie, ktora spetnia role
uszczelniajgca. Umiescié grzyb w imadle o miekkich szczekach, aby tatwo mozna byto odkreci¢ adapter. Wkreci¢ adapter
w grzyb i dokreci¢ wiasciwym momentem sity ilustracja 10.

Uwaga
Grzyby zaworéw mogg nie mie¢ wywierconych otworéw. Wykona¢ procedure opisang w nastepnym kroku.

7. Jesli grzyb zaworu nie ma otworu, to wierttem o odpowiedniej Srednicy przewierci¢ otwor zgodnie z informacjami
zawartymi na ilustracji 10. W innym przypadku wybraé wiertto o wtasciwej srednicy i wykorzystac¢ otwor w grzybie zaworu
jako otwor pilotowy do wykonania otworu w adapterze. Oczysci¢ otwér ze wszystkich opitkdw i wiorow i wbi¢ nowy kotek
blokujacy (element 8, ilustracja 12) taczac zespot grzyb zaworu/adaptera.

Uwaga

W niektérych konfiguracjach grzyba zaworu konieczne jest umieszczenie zespotu grzyba zaworu/adaptera wewnatrz zespotu
uchwytu pierscienia gniazda i tulei przed doftgczeniem adaptera do trzpienia wystajacego od dotu zespotu trzpien/mieszek
ENVIRO-SEAL. Jesli konieczne jest wykonanie powyzszej procedury, to nalezy umiescic spiralnie zwijang uszczelke,
podktadke dystansowg i uszczelke ptaskg pokrywy (elementy 12, 25 10, ilustracja 12) na kotnierzu uchwytu pierscienia
gniazda. Sprawdzi¢ przeswit miedzy uchwytem pierscienia gniazda a zespotem tulei. Jesli zachodzi koniecznos$¢, to nalezy
w sposob wiasciwy podeprzeé uchwyt pierscienia gniazda podczas wkrecania zespotu grzyb zaworu/adapter na trzpien
zaworu wystajgcy od dotu zespotu trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL.

8. Chwycic¢ kluczem za ptaskie powierzchnie trzpienia zaworu znajdujace sie ponizej gwintu potgczenia sitownik/trzpien, aby
uniemozliwi¢ jego obrét.

9. Na trzpien zaworu wkreci¢ adapter (element 24, ilustracja 11), ktéry zawiera grzyb zaworu lub prowadnice grzyba zaworu
oraz moze zawiera¢ uchwyt pierscienia gniazda i zespét tulei i uszczelki ptaskie. Dokreci¢ adapter palcami. Nastepnie
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kluczem dokreci¢ adapter tak, aby otwdr w trzpieniu zaworu pokryt sie z najblizszym otworem w adapterze. Whbi¢ nowy
kotek blokujgcy (element 36, ilustracja 11). Upewni¢ sig, ze uszczelka spiralnie zwijana, podktadka dystansowa i
uszczelka ptaska pokrywy (elementy 12, 25 i 10, ilustracja 12) znajduja sie na kotnierzu uchwytu pierscienia gniazda.
10. Zbadac¢ stan techniczny pierscienia gniazda. Jesli zachodzi konieczno$¢ wymieni¢ go na nowy.
11. Wiozy¢ nowy zespot trzpienia i mieszka wraz z zespotem grzyba zaworu i adaptera do korpusu zaworu na gérng
powierzchnie uszczelki mieszka.

12. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 22, ilustracja 11) na zespole trzpien/mieszek. Zatozy¢ nowg pokrywe ENVIRO-SEAL
na zespot trzpien/mieszek.

Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny byé zainstalowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materialowego byly dobrze widoczne, umozliwiajgc tatwe poréwnanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

A OSTRZEZENIE

Wybor nieprawidtowych materiatéw srub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewtasciwych czesci zamiennych moze
by¢ przyczyng zranienia pracownikéw lub szkdéd majgtkowych. Nie wolno uzywac lub sktadaé tego urzadzenia wykorzystujac
Sruby dwustronne i nakretki, ktére nie sg dopuszczone przez firme Emerson/Fisher i/lub nie znajdujg sie na karcie
dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie niewtasciwych materiatow i czesci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen
przekraczajgcych dopuszczalne wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zainstalowac tak, aby byly
widoczne oznaczenia producenta i wykonania materiatowego.

W przypadku podejrzen niezgodnosci miedzy posiadanymi cze$ciami a cze$ciami dopuszczonymi, nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Emerson.

13. Sruby dwustronne obudowy pokryé smarem. Zatozy¢ i dokrecié zalecanym momentem sity szesciokatne nakretki.

14. Zatozyé nowag dtawnice i metalowg komore dtawnicy zgodnie z ilustracjg 14 lub 15.

15. Zatozy¢ kotnierz dtawnicy. Nasmarowac $ruby mocujace kotnierz dtawnicy nakretki od strony wewnetrzne;.
W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym
momentem sity podanym w tabeli 4. Nastepnie nalezy poluzowac nakretki i ponownie je dokrecié, tym razem minimalnym
zalecanym momentem sity podanym w tabeli 4.
W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajéw nalezy dokreca¢ naprzemiennie wszystkie nakretki matymi, rownymi
krokami do momentu az jedna z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 4. Nastepnie
nalezy dokreci¢ pozostate nakretki tak, by kotnierz dtawnicy znajdowat sie poziomo i pod katem 90 stopni do trzpienia
Zaworu.

16. Zamontowac¢ wskaznik potozenia i nakretki blokujace trzpien. Zamontowac sitownik na korpusie i potaczy¢ go z trzpieniem
w sposob zgodny z odpowiednig procedura opisang w instrukcji obstugi sitownika.

Wymiana zainstalowanego uszczelnienia mieszkowego ENVIRO-SEAL (zespo6t
trzpien/mieszek)

Instrukcje w niniejszym rozdziale dotyczg wymiany uszczelnienia mieszkowego ENVIRO-SEAL (zespotu trzpienia/mieszka),
gdy zawor wyposazony jest w gniazdo metalowe. Jesli zawér ma gniazdo z kompozytu, patrz ilustracja 13 oraz informacje
zawarte w czesci Zawory z pokrywg z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL w rozdziale Obstuga zespotu
gniazdo-zawieradto.

1. Zdemontowac sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 5 procedury wymiany dfawnicy w rozdziale dotyczacym
konserwacji.

Uwaga

W niektérych konstrukcjach grzybdéw zaworéw, grzyb lub koncéwke grzyba mozna wyja¢ przez uchwyt pierscienia gniazda
i zespot tulei, a w innych nie. Jesli grzyb zaworu nie przechodzi przez zespo6t uchwytu pierscienia gniazda i tulei, to zespot
grzyba zaworu i trzpienia musi by¢ zdemontowany razem z zespotem uchwytu pierécienia gniazda i tulei.
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2. Ostroznie wyjgc¢ grzyb zaworu i zespodt trzpienia oraz jesli to konieczne, to rowniez zespét uchwytu pierscienia gniazda
i tulei. Zdja¢ dotychczasowg uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 12) oraz uszczelke ptaskg (element 22,
ilustracja 11). Zabezpieczy¢ korpus zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed uszkodzeniem i dostaniem sie ciat
obcych.

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek do zaworéw easy-e jest dostepny tylko z przytgczem gwintowym blokowanym kotkiem
zespotu adapter/trzpien zaworu. Istniejacy grzyb zaworu moze by¢é ponownie wykorzystany w catosci przy uzyciu nowego
zespotu trzpien/mieszek lub przy wymianie grzyba zaworu na nowy. Jesli istniejacy grzyb zaworu i adapter sg w dobrym
stanie technicznym, mogg by¢ ponownie uzyte. Nigdy nie wolno uzywac starego adaptera z nowym grzybem zaworu, gdyz
powoduje to ostabienie adaptera mogace doprowadzi¢ do awarii. Wykorzystanie starego adaptera z nowym grzybem
wymaga wykonania nowego otworu pod kotek blokujgcy w adapterze, co ostabia jego konstrukcje. Jednakze uzywany grzyb
zaworu moze by¢ ponownie wykorzystany z nowym adapterem.

3. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejacego grzyba zaworu. Jesli jego stan jest zadowalajacy, to moze by¢ ponownie
wykorzystany z nowym zespotem trzpienia/mieszka.

Podczas demontazu/instalowania grzyba zaworu na zespole ENVIRO-SEAL trzpiefn/mieszek, trzpien zaworu nie moze sie
obracaé. Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Nie zaciska¢ ostony mieszka lub innych czesci zespolu trzpiefn/mieszek. Narzedzia mozna zaciskaé tylko na ptaskiej
powierzchni trzpienia znajdujgcej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga
Trzpieh w zespole ENVIRO-SEAL trzpieh/mieszek sklada sie z jednej czesci.

>

Jesli istniejacy grzyb zaworu i adapter sg w ztym stanie technicznym i musza by¢ wymienione, to umiescic istniejacy
zespoét trzpienia/mieszka i grzyba zaworu oraz zespot adaptera w imadle o miekkich szczekach i chwyci¢ za czes¢, ktora
nie spetnia roli uszczelniajgcej. Wybi¢ lub wywierci¢ kotek blokujacy (element 8, ilustracja 12). Wybi¢ kotek blokujacy
(element 36, ilustracja 11).

o

Chwycic trzpien kluczem za ptaska czgs¢ ponizej gwintu przytacza sitownik/trzpien lub umiescic trzpien w imadle
o migkkich szczekach, aby zablokowa¢ trzpien przed obrotem. Odkreci¢ zespét grzyba zaworu/ adaptera od trzpienia
Zaworu.

o

W celu dotgczenia uzywanego lub nowego grzyba zaworu do trzpienia zespotu ENVIRO-SEAL nalezy najpierw dotaczy¢
grzyb zaworu do adaptera (element 24, ilustracja 11), jesli grzyb byt zdjety z adaptera. Znalez¢ adapter. Nalezy sprawdzi¢,
czy nie zostat przewiercony otwor w gwintach, gdzie grzyb wkreca sie w adapter.

Jedli instalowany jest nowy grzyb zaworu i/lub nowy adapter, to nalezy chwycic¢ grzyb zaworu kluczem lub imadtem

o migkkich szczekach. Nie chwyta¢ za powierzchnieg, ktéra spetnia role uszczelniajgcg. Unieruchomi¢ grzyb w szczekach
w celu tatwego wkrecenia adaptera. Wkreci¢ adapter w grzyb i dokreci¢ zalecanym momentem sity podanym na

ilustracji 10.

N

Dokonczy¢ procedure wymiany wykonujgc kroki od 7 do 16 procedury wymiany pokrywy ENVIRO-SEAL opisanej
wczesniej w tym rozdziale.
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Czyszczenie pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Obudowe ENVIRO-SEAL z uszczelnieniem mieszkowym mozna czyscic i sprawdzac jej szczelnos¢. Postugujac sie
ilustracjg 11 przedstawiajgcg obudowe ENVIRO-SEAL z uszczelnieniem mieszkowym nalezy wykonaé¢ nastepujgca procedure

czyszczenia i sprawdzania szczelnosci.

1. Odkreci¢ dwie symetrycznie potozone zaslepki rurowe (element 16).
2. Podfaczy¢ instalacje z medium czyszczacym do jednego z przytaczy rurowych.
3. Do drugiego przytgcza rurowego podtaczy¢ orurowanie majgce za zadanie odprowadzi¢ medium czyszczace lub

podtaczy¢ analizator do wykrywania nieszczelnosci.

4. Po zakonczeniu czyszczenia lub sprawdzania szczelno$ci odtgczy¢ dodatkowe orurowanie i ponownie zatozy¢ zaslepki

(element 16).

Zamawianie czesci

Do kazdego korpusu-obudowy zaworu przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na korpusie zaworu. Ten sam
numer znajduje sie na tabliczce znamionowej sitownika, jesli zawor dostarczany jest z fabryki jako czes¢ zespotu zaworu
sterujgcego. Numer seryjny nalezy zawsze podawac podczas kontaktowania sie z biurem sprzedazy firmy Emerson w sprawie
pomocy technicznej. Przy zamawianiu czgsci zamiennych nalezy zawsze podawac petny 11 znakowy numer zamowieniowy

danej czesci z podanej nizej listy.

Uwaga

Jesli zawor zawiera wkiad do zespotu gniazdo-zawieradto (wktady do zespotu gniazdo-zawieradto mozna rozpoznac po
tabliczce znamionowej na kotnierzu maski, zastosowaniu nakretki dtawnicy i wyttoczeniu ,Fisher” ponizej mocowania jarzma),
nalezy zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi zaworow Fisher ET i EZ easy-e z wktadem do zespotu gniazdo-zawieradto
(D104358X012) w celu uzyskania odpowiednich wskazéwek dotyczgcych zamawiania czesci.

Zestawy czesci zamiennych

Zestawy uszczelek podano w tabeli dla elementu 10.

Packing Kits (non-live-loaded)

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)

(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], 8, and 11)

REPAIR KIT MATERIAL 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16)
Part Number
PTFE (Contains keys 6, 8,10, 11, and 12) RPACKX00012 RPACKX00022 RPACKX00032
Double PTFE (Contains keys 6, 8, 11, and 12) RPACKX00042(1)(2) RPACKX00052(1) RPACKX00062(1)
PTFE/Composition (Contains keys 7, 8, 11, and 12) RPACKX00072 RPACKX00082 RPACKX00092
Single Graphite Ribbon/Filament

(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], 8, and 11) RPACKX00102 RPACKX00112 RPACKX00122
Double Graphite Ribbon/Filament RPACKX00162 RPACKX00172 RPACKX00182

1. These parts kits contain one extra lower wiper (key 30). Discard this extra part upon assembly.
2. This parts kit contains one extra packing ring (key 7). Discard this extra part upon assembly.

Packing Kits (ENVIRO-SEAL) Repair

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)

REPAIR KIT MATERIAL 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16)
Part Number
Double PTFE (Contains keys 214, 215, and 218) RPACKX00192 RPACKX00202 RPACKX00212
Graphite ULF (Contains keys 207, 208, 209, 210, and 214) RPACKX00592 RPACKX00602 RPACKX00612
Duplex (Contains keys 207, 209, 214, and 215) RPACKX00292 RPACKX00302 RPACKX00312
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Packing Kits (ENVIRO-SEAL) Retrofit

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)

REPAIR KIT MATERIAL 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16)
Part Number
Double PTFE (Contains keys 200, 201,211, 212,214, 215,216,217, and 218) RPACKXRTO012 RPACKXRT022 RPACKXRT032
Graphite ULF (Contains keys 200, 201, 207, 208, 209, 210,211, 212,214, and 217) RPACKXRT262 RPACKXRT272 RPACKXRT282
Duplex (Contains keys 200, 201, 207, 209, 211, 212, 214, 215, 216, and 217) RPACKXRT212 RPACKXRT222 RPACKXRT232

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fisher. Nie wolno uzywaé czesci, ktére nie zostaly dostarczone
przez firme Emerson Automation Solutions, gdyz spowoduje to utrate praw gwarancyjnych oraz wptywa na dziatania zaworu,

stwarzajac zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.
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Zestawy naprawcze Low-e pokryw zaworéw easy-e
Zestaw zawiera zwykig pokrywe, komplet grafitowych/inconelowych uszczelek ptaskich, zestaw do montazu dtawnicy

ENVIRO-SEAL, kotnierz dtawnicy, sruby dwustronne i nakretki kotnierza dtawnicy. Zestaw nie zawiera nowego trzpienia.

Materiat pokrywy Rodzaj dtawnicy Wielko$¢ zaworu, NPS Wielkos¢ trzpienia Numer czesci
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX012
1,5 3/8” RLEPBNTX022
2 1/27 RLEPBNTX032
ENVIRO-SEAL PTFE 2,5 1/27 RLEPBNTX042
3 1/2” RLEPBNTX052
4 1/2" RLEPBNTX062
wee 6 3/4” RLEPBNTX072
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX152
1,5 3/8” RLEPBNTX162
] 2 1/27 RLEPBNTX172
S\rf\ﬂ/f:tl(a)gas%/_\i 25 12" RLEPBNTX182
3 1/2” RLEPBNTX192
4 1/2" RLEPBNTX202
6 3/4” RLEPBNTX212
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX082
1,5 3/8” RLEPBNTX092
2 1/27 RLEPBNTX102
ENVIRO-SEAL PTFE
2,5 1/27 RLEPBNTX112
3 1/2” RLEPBNTX122
sST( 4 1/27 RLEPBNTX132
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX222
1,5 3/8” RLEPBNTX232
Grafitowa ULF 2 1/2" RLEPBNTX242
ENVIRO-SEAL 2,5 1/27 RLEPBNTX252
3 1/2” RLEPBNTX262
4 1/27 RLEPBNTX272
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX292
1,5 3/8” RLEPBNTX302
2 1/2" RLEPBNTX322
wcc Dupleksowa ENVIRO-SEAL 2,5 1/2” RLEPBNTX332
3 1/2" RLEPBNTX342
4 1/27 RLEPBNTX352
6 3/4” RLEPBNTX362
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX372
1,5 3/8” RLEPBNTX392
2 1/2" RLEPBNTX412
SST Dupleksowa ENVIRO-SEAL
2,5 1/2" RLEPBNTX422
3 1/2" RLEPBNTX432
4 3/4” RLEPBNTX442

1. Zgodny z normg NACE MR0175-2003 i wczesniejszymi, NACE MR0175 / ISO 15156 (wszystkie wydania) oraz NACE MR0103 (wszystkie wydania).
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Wykaz czesci zamiennych
Pokrywa

Uwaga
W sprawie numerow czesci nalezy sie kontaktowaé
z biurem sprzedazy firmy Emerson.

Czes¢ Opis
1 Bonnet/ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet
If you need a bonnet or an ENVIRO-SEAL bellows seal

bonnet as a replacement part, order by valve size and stem

diameter, serial number, and desired material.
Baffle,(for extension bonnets only)
Packing Flange
ENVIRO-SEAL Bellows Seal Packing Flange
Packing Flange Stud (2 req'd)
ENVIRO-SEAL Bellows Seal Stud Bolt
Packing Flange Nut (2 req'd)
5  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Hex Nut
6* Packing Set, PTFE (2 req'd for double packing)
6" ENVIRO-SEAL Bellows Seal Packing Set
7*  Packing Ring, PTFE/comp (for double packing)
7* Packing Ring (2 req'd for single packing, 3 req'd for double
packing)
7* Packing Ring
7*  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Packing Ring
8  Spring (for single PTFE packing only)
8  Spacer (forsingle PTFE packing only)
8  Lantern Ring (for double PTFE packing)
8  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Spring
8  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Spacer
10  Special Washer (for single PTFE packing)
11*  Packing Box Ring
12*  Upper Wiper
12* ENVIRO-SEAL Bellows Seal Upper Wiper
13 Packing Follower
13*  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Bushing
13* ENVIRO-SEAL Bellows Seal Bushing/Liner

P wWWN
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Czes¢ Opis
14 Pipe Plug (not shown)
14 Lubricator
14 Lubricator/lsolating Valve
15 Yoke Locknut
15  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Yoke Locknut
16 Pipe Plug (not shown)
16 ENVIRO-SEAL Bellows Seal Pipe Plug (2 req'd)
20* ENVIRO-SEAL Bellows Seal Stem/Bellows
22* ENVIRO-SEAL Bellows Seal Bonnet Gasket
24 ENVIRO-SEAL Bellows Seal Adaptor
27  Pipe Nipple, for lub/isolating valve
28  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Nameplate, Warning
29  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Drive Screw (2 req'd)
34 Lubricant, anti-seize (not furnished with valve)
36* ENVIRO-SEAL Bellows Seal Pin
37  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Warning Tag
38  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Tie
39  ENVIRO-SEAL Bellows Seal Thrust Ring
200  Stud(2reqd)
201  Packing Flange
202  Spring, (2 req'd)
203  Spring guide packing follower
204  Screw, (4 req'd)
205 LoadScale, (2 req'd)
206  Indicator Disk
207* Guide Bushing, white (2 req'd)
208" Guide Bushing, no color
209*  Packing Ring(!) (3 req'd)
210* Packing Ring (2 req'd)
211* Packing Box Ring
212 HexNut(2req'd)
213 Lubricant, anti-seize
214"  Anti-Extrusion washer (4 req'd)
214*  Packing Washer (5 req'd)
215* Packing Set (2 req'd)
216  LanternRing
217  Spring Pack Assembly
218* Lower wiper

*Zalecane cze$ci zapasowe

1. Numer czesci jest wybity na samej czesci
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llustracja 11. Typowe pokrywy
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Czes$¢ Opis

Korpus zaworu

1 Valve Body
If you need a valve body as a replacement part, order by
valve size, serial number, and desired material.

2*  Valve Plug

3* SeatRing Retainer
7*  Stem

8% Pin

9* SeatRing

10* Bonnet Gasket
12*  Spiral Wound Gasket
13* SeatRing Gasket

30
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Czes¢ Opis

15  Cap Screw or Stud Bolt

16 Nut

17  Pipe Plug, for use in valve bodies with drain tapping only

18  Flow Arrow

19  Drive Screw (4 req'd)

25*  Shim

26* Bushing

27* Valve Plug Guide (for composition seats only)

28* Disk Retainer (composition seats only)

29* Disk (composition seats only)

30* Tip (composition seats only)

31* Pin(composition seats only)

32 Cap Screw (composition seat only)

33 Nameplate

34  Wire

*Zalecane cze$ci zapasowe
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llustracja 12. Zawor Fisher EZ z opcjonalnym korkiem spustowym
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llustracja 13. Gniazda kompozytowe w zaworach Fisher EZ

GRZYB MICRO-FLUTE
SREDNICA GNIAZDA
6.4 mm (0.25-cala)

GRZYB MICRO-FORM
SREDNICA GNIAZDA
12.7 mm DO 25.4 mm
(0.5-cala DO 1-cala)

GRZYB STALOPROCENTOWY
46A1842-8 SREDNICA GNIAZDA
76.2 mmi101.6 mm
(3-cale i 4-cale)

%

GRZYB MICRO-FORM
SREDNICA GNIAZDA
6.4 mmi9.5mm
(0.25-cala i 0.375-cala)

8 fi 3
1O 26
25 3l
12 29
4
27 9
13 30
| GRZYB STALOPROCENTOWY
$REDNICA GNIAZDA

38.1 mm i 50.8 mm
(1.5-cala i 2-cale)
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GRZYB ZAWORU DO ZESPOLU GNIAZDO-
ZAWIERADLO O WYDLUZONYM SKOKU
CET0IA (EZ-OVT) WSZYSTKIE WIELKOSCI
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llustracja 14. Schematy dtawnicy z PTFE do pokryw z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL
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N N \ PIERSCIEN DEAWNICY ZESPOL DLAWNICY
C : \ PIERSCIEN WYPUKLY (ELEMENT6)
A TULEJA
& 7o N | \ DYSTANSOWA
A A N (ELEMENT 8)
PIERSCIEN X 4 P TULEJA
4 14 ?ET.%S%WTYse) I : Q A j REYL?EVE’\‘NSTOX)V "
:%‘\ (SEF;_%%AZI—;(I\TTA 8) ! ™ BL\J(E%/?\JSOWA §
- (ELEMENT 8) ]
PIERSCIEN
T R 4+ |
TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN
9.5mm 12.7 mm (1/2-cala) 9.5 mm 12.7 mm (1/2-cala)
(3/8-cala) DO ZAWOROW NPS 2 (3/8-cala) DO ZAWOROW NPS 2
DO KOMOR DLAWNIC DO KOMOR DLAWNIC WYKONANCH
ZE STALI NIERDZEWNEJ 316 (S31603) Z INNYCH MATERIALOW NIZ $31603
Ases DLAWNICE POJEDYNCZE
GORNY PIERSCIEN
1N N CZYSZCZACY
TULEJA %\ (ELEMENT 12)
(ELEMENT 13)
TULEJA
[aw <Y (ELEMENT 13)
(ELEMENT 13) @ | oS
A " .
/ 2 —— e EmRR ™
M ey } TS R
2 % TULEJA
2 N | B
R | g PIERSCIEN I E
g I ~ OPOROWY
4 -~ (ELEMENT 39)
2 \

TREPIEN TRZPIEN TRZPIEN
(3/8-ca|a) 12.7 mm (1/2-cala) 12.7 mm (1/2-cala)
DO ZAWOROW NPS 2 DO ZAWOROW NPS 3 i 4
DLAWNICE PODWOJNE

A5886-1
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llustracja 15. Diawnice podwdjne grafitowe tasmowo-wiéknowe do pokryw z uszczelnieniem
mieszkowym ENVIRO-SEAL —
" (ELEMENT 13)
4
1
o 5 /B
1 R DAy
o LY 1l Ll——o (ELEMENT 7)
' { = GRAFITOWY WELOKNOWY
T f ;, | 11 EEE&%@ I;)LAWNICY
= = N
= = ‘ : B TULEJA
T A \ 3 DYSTANSOWA
N \ u A (ELEMENT 8)
N @ = = i —
0 3 0
\ Hl
s > g -
11}
BT A N ¢ %
> , . ,
TRZPIEN TRZPIEN 12,7 mm TRZPIEN 12,7 mm
9,5mm (1/2-cala), DO (1/2-cala), DO ZAWOROW
(3/8-cala) ZAWOROW NPS 2 NPS 314
Uwaga:
[L> PODKLADKA CYNKOWA O GRUBOSCI 0,102 mm (0.004 cala) TYLKO JEDNA POD KAZDYM PIERSCIENIEM GRAFITOWYM TASMOWYM.
Group 1 Actuators
54,71,&90 mm
(2-1/8, 2-13/16, & 3-9/16 Inch) Yoke Boss
472 & 473
585C& 585CR
1B
644 & 645
655
657 & 667--76 mm (3-inch) max travel
1008--except 90 mm (3-9/16 inch) yoke boss
with 51 mm (2-inch) travel
Gasket Kit*
Valve Size, NPS Gasket Kits 2(1)(2) Gasket Kits 3(1)(2)
1/2-3/4 &1 RGASKETX162 10A8170X042
2 RGASKETX182 10A8172X032
3 RGASKETX202 10A8174X032
4 RGASKETX212 E)

1. Gasket kits contain key 10, 12, 13, and 25.
2. See table below for description of gasket sets.
3. Consult your Emerson sales office for gasket set part number.

Gasket Selection Criteria

. Spiral . Temperature
Gasket Set Seat Ring Gasket Bonnet Gasket Wound Gasket Shim Capabilities
o(1) 316 SST/graphite 316 SST/graphite N06600 / $31600 -198 t0 593_C
flat sheet flat sheet graphite (-325 to 1100_F)
-73t0149_C
3 PTFE-coated N04400 PTFE-coated N04400 N04400/PTFE N04400 (-100 to 300_ F)

1. FGM gasket set.
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Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani inne firmy bedace ich autoryzowanymi przedstawicielami nie biora odpowiedzialnosci za dobér,
eksploatacje oraz konserwacje ich wyrobéw. Catkowitg odpowiedzialno$¢ za dobér, eksploatacje i konserwacje produktéw ponosi nabywca oraz
uzytkownik koncowy.

Fisher, easy-e i ENVIRO-SEAL sg znakami bedacymi wtasnoscig jednej z firm Emerson Automation Solutions wchodzacych w sktad Emerson Electric
Co. Emerson Automation Solutions, Emerson i logo Emerson sg zastrzezonymi znakami towarowymi i serwisowymi Emerson Electric Co. Wszystkie inne
znaki s wlasnoscig ich prawnych witascicieli.

Zawarto$¢ tej publikacji ma charakter wytacznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
w niniejszej publikacji nie moga stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajacych z rekojmi, zaréwno tych wyraznych,
jak i domniemanych, zwigzanych z produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane. Transakcje sprzedazy
sg zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zadanie. Zastrzega si¢ prawo do zmian i ulepszen konstrukcji urzgdzen oraz
do zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.

Emerson Automation Solutions Sp. z 0.0.
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231

www.Fisher.com

© 1979, 2021 Fisher Controls International LLC. Wszystkie prawa zastrzezone.



