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Zawartosc¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat instalacji i konserwacji zaworéw Fisher ET o wielkosci NPS od 1 do 8 cali
i zaworow Fisher EAT o wielkosci NPS od 1 do 6 cali i klasie wytrzymatosci do CL600. Szczegotowe informacje na temat
sitownikow i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach.

pracownikow, ktérzy zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie kwalifikacje w zakresie instalacji, obstugi
i konserwacji zaworéw, sitownikow i wyposazenia dodatkowego. Aby uniknaé obrazen ciata i szkéd
majatkowych, wazne jest przeczytanie ze zrozumieniem i przestrzeganie w cato$ci tresci niniejszej
instrukcji obstugi, w tym wszystkich uwag i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa. W razie jakichkolwiek
watpliwosci przed przystapieniem do wykonywania dalszych czynnosci nalezy sie skontaktowac

z biurem sprzedazy firmy Emerson w celu ich wyjasnienia.

g @ Czynnosci zwiazane z instalacjg, obstuga i konserwacja zaworéw ET powinny by¢é wykonywane tylko przez

www.Fisher.com
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Tabela 1. Dane techniczne

Przytacza procesowe Charakterystyka przeptywu

Zawory z zeliwa

) Liniowa (wszystkie tuleje), szybkootwierajgca (wszystkie
Kofnierzowe. CL125 z przylgg ptaska lub 250 z przylga

poza tulejami Whisper Trim™ , WhisperFlo™ i Cavitrol™)

ptaska z uskokiem zgodne z normg ASME B16.1
Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali
Kofnierzowe: CL150, 300 lub 600 z przylga ptaska
z uskokiem lub z wyztobieniem zgodne z norma
ASME B16.5

Gwintowe lub spawane wpustowo.: Wszystkie zawory
zgodne z normg ASME B16.11

Spawane doczofowo. Zgodne z typoszeregiem
ASME B16.25

Zawory z zespotem gniazdo-zawieradto do obstugi
mediéw brudnych R31233 Dirty Service Trim (DST)
Kofnierzowe: kotnierze tgczace CL300, CL 600
pierscieniowe lub z podniesiong przylgg

lub statoprocentowa (wszystkie poza tulejami Whisper
Trim, WhisperFlo i Cavitrol)

Konstrukcje z uzyciem R31233 DST

Liniowe

Kierunek przeptywu

Liniowa, szybkootwierajgca lub statoprocentowa:
Normalnie do dotu

Whisper Trim i WhisperFlo: Zawsze do gory
Cavitrol: Zawsze do dotu

Tuleja zespotu gniazda-zawieradta

R31233 DST: Zawsze skierowana w doét

spetniajace wymagania normy ASME B16.5
Spawane doczofowo. Schedules 40 lub 80 zgodnie
z normg ASME B16.25

NPS 3 do 8 CL300/CL600 Przyblizone masy

I 1 WIELKOSC MASA
Maksymalne ciénienie wlotowe(!) S GRU TG g T
Zawory z zeliwa T 1A 12 30
Kofnierzowe. Zgodne z CL125B lub 250B zgodnie 1-1/2 20 45
z normg ASME B16.1 2 39 67
Zawory ze stali nierdzewnej lub ze stali 2-1/2 45 100
Kotnierzowe: Zgodne z CL150, 300 lub 600(2) zgodnie 3 54 125
z normg ASME B16.34 4 77 170
Gwintowe lub spawane: Zgodne z CL600 zgodnie 6 159 350
z norma ASME B16.34 8 408 900

Zawory z zespotem R31233 DST
Zgodne z klasg wytrzymato$ciowg
cisnieniowo-temperaturowg CL300 i CL600, zgodnie

z norma ASME B16.34 Patrz czes¢ Instalacja Przyblizona masa z R31233 DST

W niniejszym podreczniku

WIELKOSC MASA
" o ZAWORU,Nps | STOPNIE kg funty
aksymalny spadek cisnienia dla R31233 DST
. . . . 2-stopniow! 63 138
Gniazdo-zawieradfo 2-stopniowe: 750 psi 3 g P - y o8 150
Gniazdo-zawieradfo 3-stopniowe: 1500 psi ~Stopniowy
Materiat gniazda-zawieradfa. Stop kobaltu i chromu 4 2-stopniowy 93 206
R31233 3-stopniowy 105 232
2-stopniowy 212 467
Ki S - 6 .
asyfikacja szczelnosci 3-stopniowy 234 515
Patrz tabela 2 8 3-stopniowy 518 1143

1. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawor.
2. Niektére wykonania materiatowe moga powodowa¢ zmniejszenie wytrzymato$ci zespotu zaworu CL600 easy-e. Nalezy skontaktowac sig z biurem sprzedazy firmy Emerson.
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Tabela 2. Klasy szczelnosci zgodnie z normg ANSI/FCI 70-2-1991 i IEC 60534-4

Zawor Gniazdo Klasa szczelnosci
V - test powietrza
) o ) ) PTFE (standard) V - test dla wody (opcja)
Wszystkie poza konstrukcjami z tulejg Cavitrol 11l v
Metal V (opgja)@
. ) ) IV (standard)
ET z tulejg Cavitrol lll 1-stopniowg Metal V (opdja)
ET z tulejg Cavitrol Ill 2-stopniowg Metal \%
ET z pierscieniami z PEEK Metal V do 316°C (600°F)
ET z gniazdem/3.4375 do 7-cali Soft lub Metal \i
ET i EAT ze szczelnym odcigeciem przeptywu (TSO) Replaceable, protected soft seat TSsoM
Zawor ET z zespotem R31233 DST Metalowy \%

1. To jest specjalna klasa szczelno$ci niezgodna z normg ANSI/FCI
2. Klasa szczelnosci V wymaga pierscienia gniazda z dociskiem sprezynowym oraz specjalnego pierscienia gniazda (niedostepny dla tulei szybkootwierajgcej dla gniazda 8 cali).
Niedostgpna z tulejami 4, 29 i 85.

Opis
Zawory jednogniazdowe opisane w tej instrukcji charakteryzujg sie konstrukcjg z prowadzeniem tulei, fatwowymiennym

zespotem gniazdo-zawieradio i odcigzonym grzybkiem, ktérego ruch do dotu zamyka zawor. Dostepne sg nastepujgce modele
zaworow:

ET--Zawor globalny (rys. 1) z gniazdem metal-PTFE (standardowe wykonanie dla wszystkich tulei Cavitrol lll i zespotéw DST)
spetniajacy rygorystyczne wymagania odcinania przeptywu lub z gniazdem metal-metal (standardowy dla tulei Cavitrol 11I
i zespotéw DST, opcjonalny w innych przypadkach) do wyzszych temperatur.

EAT--model ET z kgtowym korpusem, charakteryzuje sie prostym montazem, stosowany jest w aplikacjach, gdzie wymagane
jest samoodwadnianie korpusu zaworu.

Dane techniczne

Dane techniczne zawordéw podano w tabeli 1.

Ustugi edukacyjne

Aby uzyskac¢ informacje na temat dostepnych szkolen poswieconych zaworom Fisher ET i ETA, a takze innym produktom,
prosimy o kontakt z:

Emerson Automation Solutions
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231
emerson.com/fishervalvetraining
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Instalacja

A OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢ rekawice,
ubranie i okulary ochronne.

Jesli zawor jest instalowany w warunkach przekraczajacych dopuszczalne wartosci cisnien dla korpusu zaworu podanych
w tabeli 1 lub na tabliczce znamionowej, to w wyniku gwattownego uwolnienia ci$nienia moze nastgpi¢ powazne zranienie
0so6b obstugujacych lub uszkodzenie urzadzenia. W celu uniknigcia takiej sytuacji nalezy zawsze zainstalowa¢ zawor
bezpieczenstwa lub inne urzadzenie ograniczajace ci$nienie zgodnie z obowigzujacymi normami przemystowymi lub dobrag
praktyka inzynierska.

Zawsze wraz z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy nalezy sprawdzi¢, czy nie nalezy przedsiewzig¢ dodatkowych
srodkoéw zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w dziatajacej instalacji technologicznej, to nalezy zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na
poczatku rozdziatu Obstuga niniejszej instrukcji.

Przy realizacji zaméwienia konfiguracja zaworu i materiaty konstrukcyjne zostaly tak dobrane, aby spetni¢ wymagania
ciS$nieniowe, temperaturowe, spadku ci$nienia i warunkéw regulacji przeptywu. Petng odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo
obstugi medium procesowego i jego kompatybilnosé z materiatami konstrukcyjnymi ponosi kupujgcy lub uzytkownik koncowy.
Poniewaz niektére kombinacje wykonan materiatowych korpusu zaworu i zespotu gniazdo-zawieradto powodujg ograniczenia
zakresu dopuszczalnego spadkow cisnien i temperatur, nie wolno uzywaé¢ zaworu w innych warunkach roboczych bez
skonsultowania si¢ z biurem sprzedazy firmy Emerson.

Przed przystapieniem do instalacji sprawdzié, czy zawér i wyposazenie dodatkowe nie sg uszkodzone i czy do $rodka nie
dostaly sie zadne ciata obce.

. Przed przystapieniem do instalacji sprawdzi¢, czy zawor i wyposazenie dodatkowe nie sg uszkodzone i czy do srodka nie
dostaly sie zadne ciata obce.

. Doktadnie sprawdzi¢, czy wnetrze korpusu jest czyste, czy przewody rurowe sg drozne i wolne od zanieczyszczen i czy
zawor jest zamontowany w instalacji w taki sposéb, ze kierunek przeptywu medium jest zgodny z kierunkiem strzatki
na korpusie zaworu.

. Zawory regulacyjne mogg pracowac¢ w kazdej pozycji, lecz pozycjg zalecang jest pozycja z sitownikiem pionowo do gory.
Inne pozycje moga spowodowac nierdwne zuzywanie sie grzyba zaworu i tulei. W przypadku niektorych zawordw sitownik
réwniez moze wymagac podparcia, jesli nie jest ustawiony pionowo. Aby uzyskac wiecej informaciji, nalezy sie
skontaktowac z biurem sprzedazy firmy Emerson.

. Przy instalacji zaworu nalezy stosowac¢ standardowe procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania. Przy
przytgczach kotnierzowych nalezy zastosowac¢ odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzem zaworu i instalacji procesowe;.

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego korpusu zaworu moze zachodzié¢ koniecznos$¢ obrébki cieplnej po spawaniu. W
takim przypadku mozliwe jest uszkodzenie wewnetrznych czesci wykonanych z elastomeréw

i plastikow, a takze czesci metalowych. Moze nastgpi¢ rowniez uszkodzenie czesci Scisle pasowanych i potgczen
gwintowych. Nalezy przyja¢ zasade, ze jesli ma by¢ wykonywana obrébka cieplna, to wszystkie czesci zespotu
gniazdo-zawieradio musza by¢ wyjete. Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy sie skontaktowaé z biurem sprzedazy
firmy Emerson.

—_
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5. Przy konstrukcji pokrywy z otworem spustowym, wykreci¢ z pokrywy zaslepki (elementy 14 i 16, ilustracja 14) i podtgczy¢
instalacje spustowa. Jesli podczas konserwacji lub naprawy zaworu wymagana jest nieprzerwana praca instalacji, to nalezy
zastosowac obejscie (bypass) trojzaworowe.

6. Jesli sitownik i zawor dostarczane sg osobno, to sitownik nalezy podtaczy¢ zgodnie z wiasciwg procedurg zawartg
w instrukcjg obstugi sitownika.
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A OSTRZEZENIE

Nieszczelno$¢ ditawnicy moze spowodowaé zranienie personelu obstugi. Dtawnica zaworu jest dokrecana fabrycznie przed
dostawa; nalezy jednak zawsze przed podigczeniem zaworu sprawdzi¢ jej szczelno$¢. Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg
odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzigé dodatkowych srodkéw zabezpieczajacych przed
medium procesowym.

Zawory wyposazone w diawnice ENVIRO-SEAL z dociskiem talerzowym lub HIGH-SEAL do ciezkiej pracy z dociskiem
talerzowym nie wymagajg wstepnej regulacji. Szczegdtowe informacje na ten temat zawierajg instrukcje obstugi zatytutowane
System dtawnicy ENVIRO-SEAL do zawordow z przesuwnym ttokiem lub System dtawnic do ciezkiej pracy z dociskiem
talerzowym. Jesli zachodzi koniecznos¢ modyfikacji dtawnicy na dtawnice ENVIRO-SEAL, to nalezy zamowié wiasciwy zestaw
modyfikacyjny podany w Wykazie zestawdw czesci w koncowej czesci niniejszej instrukcji.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektére czesci ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagaja okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od warunkéw eksploatacji. W rozdziale tym opisano procedury smarowania

i obstugi dtawnicy, obstugi zespotu gniazdo-zawieradto oraz wymiany pokrywy z uszczelnieniem mieszkowego ENVIRO-SEAL.
Wszystkie procedury mogg by¢ wykonane przy zainstalowanym zaworze w instalac;ji.

A OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania ci$nienia procesowego, co moze spowodowac zranienie os6b obstugujacych. Przed
przystgpieniem do prac obstugowych nalezy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:
® Nie wolno demontowac sitownika z zaworu, gdy zawér znajduje sie pod cisnieniem.
® W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosié¢
rekawice, ubranie i okulary ochronne.
e Odigczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie, ze
sitownik nie moze przypadkowo otworzyé lub zamkngé zaworu.
® Wykorzystac obejscie lub catkowicie odciaé zawér od cisnienia procesowego. Uwolnié cisnienie procesowe
z obu stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.
e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢ napiecie jego sprezyn.
e Zastosowac procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.
e Dtawnica zaworu moze zawiera¢ medium procesowe pod ci$nieniem, nawet w przypadku wymontowania zaworu
Z instalacji procesowej. Medium procesowe moze zosta¢ wyrzucone pod ci$nieniem podczas demontazu elementow
diawnicy lub pierscieni uszczelniajgcych.
e Nalezy zawsze upewni¢ sig, czy nie jest konieczne zastosowanie dodatkowych srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony
przed medium procesowym.

Wszystkie czynno$ci nalezy wykonywaé ostroznie, aby unikng¢ zniszczenia powierzchni uszczelniajgcych, co moze
spowodowac zniszczenie urzadzenia.

Wktad do zespotu gniazdo-zawieradio to jednorazowe rozwigzanie naprawcze. Nie zaleca sie wyjmowania i ponownego
instalowania wktadu do zespotu gniazdo-zawieradio po poczatkowej instalacji, poniewaz zespoty zaworéw z wktadem do
zespotu gniazdo-zawieradio nie bedg mogly byé przedmiotem konserwacji otwartej i kontrolnej. Jesli zawoér zawiera wktad do
zespotu gniazdo-zawieradto (wktady do zespotu gniazdo-zawieradio mozna rozpoznaé po tabliczce znamionowej na kotnierzu
maski, zastosowaniu nakretki dtawnicy i wyttoczeniu ,Fisher” ponizej mocowania jarzma), nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg
obstugi zaworéw Fisher ET i EZ easy-e z wkltadem do zespotu gniazdo-zawieradto (D104358X012) w celu uzyskania
odpowiednich procedur konserwacyjnych.
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Uwaga

Przy kazdorazowym poruszeniu uszczelki przy demontazu lub podnoszeniu uszczelnianych czesci, nalezy wymienic jg
na nowa. Jest to konieczne do uzyskania wymaganej szczelno$ci potaczenia, ktdrej moze nie zapewnié¢ uzywana uszczelka.

Smarowanie dtawnicy

Uwaga
Dtawnice ENVIRO-SEAL lub HIGH-SEAL nie wymagajg smarowania.

A OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia pracownikéw lub zniszczenia urzadzenia wskutek pozaru lub wybuchu, nie wolno smarowac¢ dtawnicy
wykorzystywanej do obstugi tlenu lub w procesach technologicznych, w ktérych temperatury sg wyzsze od 260°C (500°F).

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica lub smarownica
wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2), to jest ona zainstalowana w gwintowanym otworze w pokrywie (element 14,
ilustracja 14). Do smarowania nalezy uzywac tylko smaréw silikonowych o najwyzszej jakosci. Nie nalezy smarowac dfawnic
jesli zawor stosowany jest do obstugi tlenu lub jesli temperatura medium procesowego przekracza 260°C (500°F). W celu
wpuszczenia smaru do dtawnicy nalezy obréci¢ Srube w smarownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Tak samo dziata
smarownica z zaworem, lecz przed obrotem $ruby smarownicy nalezy otworzy¢ zawor odcinajgcy.

Obstuga dtawnicy

Uwaga
Szczegodtowe informacje o dtawnicach ENVIRO-SEAL znajdujg sie w instrukcji obstugi Diawnice ENVIRO-SEAL do zaworow
z trzpieniem przesuwnym numer D101642X012.

W przypadku zaworow z dtawnicami HIGH-SEAL informacje znajduja sie w instrukcji Dtawnice z obcigzeniem talerzowym
HIGH-SEAL numer D101453X012.

Zespoty zaworow z wktadem do zespotu gniazdo-zawieradto wykorzystujg model z nakretkg dtawnicy i sg dostepne tylko

z dtawnicami ENVIRO-SEAL. Jesli zawor zawiera wkiad do zespotu gniazdo-zawieradto (wktady do zespotu
gniazdo-zawieradto mozna rozpoznac po tabliczce znamionowej na kotnierzu maski, zastosowaniu nakretki mocujace;j

i wyttoczeniu ,Fisher” ponizej mocowania jarzma), nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi zaworéw Fisher ET i EZ easy-e
z wktadem do zespotu gniazdo-zawieradto (D104358X012) w celu uzyskania odpowiednich instrukcji konserwacji dfawnicy.

Jesli nie podano inaczej, numery elementéw odnoszg sie do ilustracji 3 w przypadku dtawnic z PTFE z pierscieniami typu V
lub do ilustracji 4 dla dtawnic z PTFE/kompozytu.

W dtawnicach z dociskiem sprezynowym z PTFE z pier$cieniami typu V Zrodtem sity dociskajgcej i uszczelniajgcej jest
sprezyna (element 8). Jesli przeciek wystepuje wokoét doszczelniacza (element 13), nalezy sprawdzi¢ czy wystep

na doszczelniaczu dotyka do obudowy. Jesli nie, dokreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 14) do momentu
dotkniecia wystepu do obudowy. Jesli przeciek nie ustepuje, wymieni¢ dtawnice zgodnie z procedurg opisang w dalszej czesci
tego rozdziatu.


http://www.emerson.com/documents/automation/127174.pdf
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llustracja 2. Smarownica i smarownica/zawor odcinajgcy (wyposazenie dodatkowe)

10sa21r SMAROWNICA / ZAWOR ODCINAJACY
A0832-2

Jesli wystepuje przeciek w dfawnicy innego typu niz dtawnice z dociskiem sprezynowym, sprobowac zmniejszy¢ przeciek
przez dokrecenie nakretek kotnierza dtawnicy.

Jesli dtawnica jest wzglednie nowa i szczelna na trzpieniu i je$li dokrecanie nakretek nie usuwa przecieku, to moze oznaczac
takie zuzycie trzpienia, ktére uniemozliwia uzyskanie petnej szczelnosci. Jako$¢ powierzchni trzpienia stanowi o jakosci
szczelnosci dtawnicy. Jesli przeciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni dtawnicy, to moze oznaczac¢ zarysowania lub
obecnosc ciat obcych na wewnetrznej Scianie obudowy dtawnicy. Podczas wykonywania kazdej z opisanych ponizej procedur
nalezy zawsze sprawdzi¢ stan techniczny powierzchni trzpienia grzyba jak i wewnetrznej powierzchni obudowy dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

A OSTRZEZENIE

Zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku rozdziatu Obstuga.

-

. Odcig¢ zawor regulacyjny od ci$nienia procesowego, zwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu i spusci¢ medium procesowe
z obu stron zaworu. Jesli do zaworu podtgczony jest sitownik pneumatyczny, to odigczy¢ zasilanie pneumatyczne i uwolni¢
ci$nienie z sitownika. Zastosowac procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

N

. Odigczy¢ przewody pneumatyczne od sitownika oraz instalacje spustowg z pokrywy. Odkreci¢ tacznik trzpienia,
a nastepnie zdja¢ sitownik z zaworu odkrecajgc nakretke blokujaca jarzma (element 15, ilustracja 14) lub nakretki
szesciokatne (element 26, ilustracja 14).

w

. Poluzowaé nakretki kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 14) tak, by dtawnica nie zaciskata sie na trzpieniu. Zdjg¢
czesci wskaznika potozenia z gwintu trzpienia zaworu.

A OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia uszkodzenia ciata lub zniszczenia urzgdzenia na skutek niekontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowac jg w sposob opisany w nastepnym kroku. Nie wolno zdejmowac zakleszczonej pokrywy przy uzyciu narzedzi,
ktére moga sie rozciggac lub gromadzi¢ energie w inny sposéb. Gwaltowne uwolnienie zgromadzonej energii moze
spowodowadé niekontrolowany ruch pokrywy.
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llustracja 4. Dtawnica z PTFE/kompozyt do obudowy ptaskiej lub wydtuzonej
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Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecajacych pokrywe do korpusu(?)

WIELKOSC ZAWORU, NPS MOMENTY Sit. DOKRECAJACYCH(2)
SA193-B7, SA193-B8M(4: 5) SA193-B8M(3: 3)
& EAT Nem Lbfeft Nem Lbfeft
1-1/4 lub mniejszy 1 129 95 64 47
1-1/2,1-1/2x1,21lub 2 x 1 2lub2x1 96 71 45 33
2-1/2 1ub 2-1/2 x 1-1/2 31lub3x1-1/2 129 95 64 47
3,3x2Ilub3x2-1/2 4lub4x2 169 125 88 65
4,4x2-1/21lub4x3 6 lub 6 x 2-1/2 271 200 156 115
6 -——— 549 405 366 270
8 -——— 746 550 529 390
1. Wytyczna dla momentu sity dokrecajacej z uzyciem smaru litowego. W przypadku innych smaréw nalezy skontaktowac sig z biurem sprzedazy firmy Emerson.
2. Wartosci okreslone na podstawie testéw laboratoryjnych.
3. SA193-B8M wyzarzana.
4. SA193-B8M utwardzana.
5. W przypadku innych materiatéw nalezy skontaktowac sie z biurem sprzedazy firmy Emerson.

Uwaga
Ponizszy krok daje réwniez dodatkowa pewnosé, ze cisnienie medium zostato uwolnione z korpusu zaworu.

Zwréci¢ szczegblng uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych wskutek wypadnigcia zespotu grzyba i trzpienia
przy wyjmowaniu pokrywy (element 1, ilustracja 14). Upewni¢ sie, ze zesp6t grzyba zaworu i trzpienia pozostaje na
pierécieniu gniazda. Przy podnoszeniu pokrywy zatozy¢ chwilowo nakretke blokujacy trzpien. Nie zachodzi wéwczas
niebezpieczenstwo wypadnigcia grzyba zaworu i trzpienia z pokrywy.
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4.

Nakretki szesciokatne (element 16, ilustracja 16, 17 lub 20) lub sruby mocujace (niepokazane) mocujg pokrywe (element 1,
ilustracja 14) do korpusu zaworu (element 1, ilustracja 16, 17 lub 20). Odkrecié¢ te nakretki lub $ruby mocujace o okoto

3 mm. Nastepnie rozdzieli¢ ostroznie pokrywe od korpusu przez poruszenie lub podwazenie jej na catym obwodzie. Jesli
potgczenie jest szczelne, zdjg¢ nakretki lub catkowicie wykreci¢ Sruby mocujgce i ostroznie zdjgé pokrywe.

Tabela 4. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki kotnierza dtawnicy

TR A TR T DLAWNICA GRAFITOWA DLAWNICA PTFE
ZAWORU (}',SILS?J?IQ Minimalny moment sity Maksymal_ny moment Minimalny moment sity Maksymal_ny T2
NIOWA sity Sl
mm cale Nem Lbfein Nem Lbfein Nem Lbfein Nem Lbfein
CL125, 150 3 27 5 40 1 13 2 19
9.5 3/8 CL250, 300 4 36 6 53 2 17 3 26
CL600 6 49 8 73 3 23 4 35
CL125, 150 5 44 8 66 2 21 4 31
12.7 12 CL250, 300 7 59 10 88 3 28 5 42
CL600 9 81 14 122 4 39 7 58
CL125, 150 11 99 17 149 5 47 8 70
19.1 3/4 CL250, 300 15 133 23 199 7 64 11 95
CL600 21 182 31 274 10 87 15 131
CL300 26 226 38 339 12 108 18 162
254 ! CL600 35 310 53 466 17 149 25 223
CL300 36 318 54 477 17 152 26 228
318 1-1/4 CL600 49 437 74 655 24 209 36 314

5.

Zdjac¢ nakretke blokujgcy i ostroznie odtgczy¢ trzpien zaworu od pokrywy. Potozy¢ poszczegodlne czesci na migkkiej
powierzchni tak, by nie uszkodzi¢ uszczelek lub powierzchni uszczelniajgcych.

Aby zapobiec przedostaniu sie ciat obcych do wnetrza korpusu i unikng¢ zniszczenia urzadzenia, w nastepnych krokach
procedury nalezy zakry¢ otwér w korpusie zaworu.

10

. Zdjac¢ uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 16, 17 lub 20) i zakry¢ otwor w korpusie zaworu w celu ochrony

powierzchni uszczelniajacej przed zarysowaniem i przed dostaniem sig ciat obcych do wnetrza zaworu.

. Zdjac¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dtawnicy, gorny pier$ciehn czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy (elementy 5, 3,

12 13, ilustracja 14). Za pomocg zaokrgglonego preta lub innego podobnego narzedzia ostroznie wypchng¢ pozostate
czesci dtawnicy z pokrywy od strony zaworu nie uszkadzajgc powierzchni scian komory dtawnicy. Oczysci¢ komore
diawnicy i czesci metalowe dtawnicy.

. Zbada¢, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia komory dtawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi, ktére mogtyby

przecig¢ dtawnice. Zarysowania lub zadziory mogg byc¢ przyczyng nieszczelnosci lub spowodowac uszkodzenie nowej
dfawnicy. Jesli stan powierzchni nie moze zosta¢ poprawiony przez lekkie szlifowanie papierem $ciernym, to wymieni¢
uszkodzone czesci zgodnie z wtasciwymi krokami procedury Obstugi zespotu gniazdo-zawieradto.

. Zdjac¢ pokrywe zabezpieczajgcg korpus zaworu i zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy (element 10, ilustracja 16, 17 lub 20)

upewniajgc sie, ze powierzchnia uszczelniajaca jest czysta i gtadka. Nastepnie wtozy¢ grzyb, przetozy¢ pokrywe przez
trzpien i natozy¢ jg na sruby dwustronne (element 15, ilustracja 16, 17 lub 20) lub na korpus zaworu doprowadzajac
do pokrycia sie otworéw pod $ruby mocujgce (niepokazane).
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Uwaga

Prawidtowe dokrecanie pokrywy w kroku 11 powoduje Scisniecie spiralnie zwijanej uszczelki (element 12, ilustracja 16 lub 17)
lub pierscienia obcigzenia (element 26, ilustracja 20) w spos6b odpowiedni do obcigzenia i uzyskania szczelnosci na
uszczelce pierscienia gniazda (element 13, ilustracja 16, 17 lub 20). Procedura dokrecania powoduje réwniez $cisniecie
zewnetrznej krawedzi uszczelki pokrywy (element 10, ilustracje 16 do 20) w sposéb wystarczajgcy do uszczelnienia
potaczenia pokrywa-korpus.

Wiasciwa procedura dokrecania $rub opisana w kroku 10 obejmuje takze sprawdzenie, czy gwinty $rub sg czyste i dokrecone
zadanym momentem sity. Dokrecanie nakretek musi by¢ wykonywane naprzemiennie. Dokrecenie jednej Sruby mocujacej lub
nakretki moze spowodowac odkrecenie nakretki lub sSruby potozonej naprzeciw. Powtorzy¢ procedure dokrecania
przemiennego kilkukrotnie do momentu uzyskania prawidtowego uszczelnienia pokrywy.

llustracja 5. Schemat budowy dtawnic podwdjnych tasmowo-witéknowych do pokryw ptaskich
i wydituzonych.
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Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny byé zainstalowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materiatowego byty dobrze widoczne, umozliwiajac tatwe poréwnanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

11
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A OSTRZEZENIE

Wybér nieprawidtowych materiatéw $rub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewtasciwych czesci zamiennych moze
by¢ przyczyng zranienia pracownikéw lub szkéd majatkowych. Nie wolno uzywaé lub sktadac¢ tego urzadzenia wykorzystujac
Sruby dwustronne i nakretki, ktére nie sg dopuszczone przez firme Emerson/Fisher i/lub nie znajdujg sie na karcie
dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie niewtasciwych materiatow i czesci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen
przekraczajacych dopuszczalne wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zainstalowac¢ tak, aby byly
widoczne oznaczenia producenta i wykonania materiatowego.

W przypadku podejrzen niezgodnosci miedzy posiadanymi cze$ciami a cze$ciami dopuszczonymi, nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z firmg Emerson.

10. Pokry¢ smarem gwinty Srub i powierzchnie nakretek szesciokatnych (nie jest to konieczne przy fabrycznie nasmarowanych
Srubach). Natozy¢ nakretki i dokreci¢ naprzemiennie zgodnie z obowigzujgcymi procedurami dokrecania srub, tak aby
ztgcze pokrywa-korpus spetnito wymagania testéow cisnieniowych w warunkach procesowych. Wartosci momentow sit
podanych w tabeli 3 nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne.

11. Zatozy¢ nowg dtawnice i czesci metalowe obudowy dfawnicy zgodnie ze schematami dtawnic przedstawionych
na rysunkach 3, 4 lub 5. Kolejne czesci dtawnicy wpychac¢ delikatnie do wnetrza obudowy za pomocg gtadko zakonczone;j
rurki natozonej na trzpieh zaworu.

12. Natozy¢ doszczelniacz dlawnicy, gorny pierscien czyszczacy i kotnierz dtawnicy (elementy 13, 12 i 3, ilustracja 14).
Nasmarowac sruby dwustronne kotnierza dtawnicy (element 4, ilustracja 14) i powierzchnie dociskajace nakretek kotnierza
dtawnicy (element 5, ilustracja 14). Zatozy¢ nakretki kotnierza dtawnicy.

13. W przypadku dtawnic z dociskiem sprezynowym PTFE z pierécieniami typu V nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki
do momentu, gdy wystep doszczelniacza (element 13, ilustracja 14) dotknie pokrywy.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym
momentem sity podanym w tabeli 4. Nastepnie nalezy poluzowac nakretki i ponownie je dokreci¢, tym razem minimalnym
zalecanym momentem sity podanym w tabeli 4.

W przypadku diawnic wszystkich innych rodzajéw nalezy dokrecac¢ naprzemiennie wszystkie nakretki matymi, rownymi
krokami do momentu, gdy jedna z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 4. Nastepnie
nalezy dokreci¢ pozostate nakretki tak, by kotnierz dtawnicy byt poziomo i pod katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym nalezy przeczyta¢ uwage otwierajgca rozdziat
dotyczacy obstugi dtawnicy.

14. Zamontowac¢ sitownik na korpusie i potgczy¢ go z trzpieniem w sposdb zgodnie z odpowiednig procedurg opisang
w instrukcji obstugi sitownika.

llustracja 6. Zespdt gniazdo-zawieradto o szczelnym odcieciu przeptywu TSO, widok migkkiego gniazda z
zabezpieczeniem
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GRZYB WEWNETRZNY \

7

TULEJA
L

ZABEZPIECZONE MIEKKIE GNIAZDO/

PIERSCIEN GNIAZDA

A7088
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Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto

A OSTRZEZENIE

Zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na poczatku rozdzialu Obstuga w niniejszej instrukcji obstugi.

Uwaga

Jezeli zawdr zawiera wkiad do zespotu gniazdo-zawieradto (sprawdzi¢ czy na pokrywie znajduje sie tabliczka znamionowa
wkiadu do zespotu gniazdo-zawieradto) nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi zaworéw Fisher ET i EZ easy-e z wktadem
do zespotu gniazdo-zawieradto (D104358X012).

Wkiad do zespotu gniazdo-zawieradto to jednorazowe rozwigzanie naprawcze. Nie zaleca sie wyjmowania i ponownego
instalowania wkltadu do zespotu gniazdo-zawieradto po poczatkowej instalacji, poniewaz zespoty zaworéw z wktadem do
zespotu gniazdo-zawieradio nie bedg mogly byé przedmiotem konserwacji otwartej i kontrolnej. Jesli zawoér zawiera wktad do
zespotu gniazdo-zawieradio (wktady do zespotu gniazdo-zawieradto mozna rozpozna¢ po tabliczce znamionowej na kotnierzu
maski, zastosowaniu nakretki dtawnicy i wyttoczeniu ,Fisher” ponizej mocowania jarzma), nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi zaworéw Fisher ET i EZ easy-e z wktadem do zespotu gniazdo-zawieradto (D104358X012) w celu uzyskania
odpowiednich procedur konserwacyjnych.

Jesli nie podano inaczej, numery elementéw sa zgodne z oznaczeniami na ilustracji 16 w przypadku standardowych
konstrukcji o wielko$ci NPS 1 do 6, na ilustracji 17 dla tulei Whisper Trim I, ilustracji 18 do 19 dla zespotu gniazdo-zawieradto
WhisperFlow, na ilustracji 20 w przypadku elementu Cavitrol Il i zaworu NPS 8 ED oraz na ilustracji 22 i 25 dla zespotu
gniazdo-zawieradto R31233 DST.

Demontaz
1. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale Obstuga.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia niebezpieczenstwa zwigzanego z nieszczelnos$cig nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na stan techniczny

powierzchni uszczelniajgcych. Najwigkszy wptyw na szczelno$é dtawnicy ma stan powierzchni trzpienia zaworu (element 7).
Stan wewnetrznej powierzchni tulei lub zespotu tulei i przegrody (element 31) odpowiada za ptynny ruch grzyba zaworu. Za

szczelnosé odciecia odpowiadajg powierzchnie uszczelniajagce grzyba zaworu (element 2) i pierscienia gniazda (element 9).
Przed badaniem technicznym nalezy zatozy¢, ze wszystkie czesci moga byé ponownie wykorzystane i obchodzi¢ sie z nimi

ostroznie.

N

. Zdja¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dtawnicy, gorny pierscien czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy (elementy 5, 3,
12 13, ilustracja 14). Pozostate cze$ci dtawnicy ostroznie wyjac przy uzyciu zaokraglonego preta lub innego narzedzia,
ktore nie porysuje scianek obudowy. Wyczysci¢ obudowe dtawnicy i inne jej metalowe czesci.

. Sprawdzi¢, czy gwint na trzpieniu zaworu oraz powierzchnia obudowy dtawnicy nie posiadajg ostrych krawedzi, ktére
mogtyby uszkodzi¢ elementy dtawnicy. Rysy i zadziory mogg spowodowac nieszczelnos¢, a nawet zniszczy¢ nowa
diawnice. Jezeli lekkie piaskowanie nie poprawia stanu powierzchni, nalezy wymieni¢ uszkodzone elementy.

. W przypadku zaworéw NPS 8 ET zdjgc¢ pierécien obcigzenia (element 26), natomiast w przypadku zaworéw o wielko$ci
do NPT 4 z zespotem gniazdo-zawieradio o ograniczonej przepustowosci zdjg¢ adapter tulei (element 4).

. W zaworach NPS 6 z tulejg Whisper Trim Il lub WhisperFlo zdjg¢ takze pierscien dystansowy pokrywy (element 32)
i uszczelke pokrywy (element 10) z gornej powierzchni pierscienia. W konstrukcjach z pierscieniem dociskowym tulei
(element 31) usungc pierscien dociskowy, a takze towarzyszace mu uszczelki. Pierscienie dociskowe w tulejach Whisper
Trim 11l lub WhisperFlo posiadajg dwa nagwintowane otwory 3/8-16 UNC, w ktérych mozna umiescic $ruby lub Sruby
dwustronne pomocne przy ich demontazu.

w

N

o

13
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6. Wyjac¢ tuleje lub zespot tuleja/przegroda (element 3), uszczelki (elementy 10, 11 i 12) i podktadke regulacyjng (element 51).
Jesli tulei nie mozna wyjaé z korpusu zaworu, to przy uzyciu gumowego miotka uderzy¢ w kilku miejscach na obwodzie
w wystajacy element tulei.

7. W przypadku konstrukcji innych niz tuleja TSO (ze szczelnym odcieciem przeptywu) wyjaé pierscien gniazda lub wylozenie
(element 9) albo gniazdo dysku (element 22), uszczelke pierscienia gniazda (element 13) i adapter pierscienia gniazda
(element 5) i uszczelke adaptera (element 14) w przypadku konstrukcji z zespotem gniazdo-zawieradto
0 ograniczonej przepustowosci. W gniazdach z PTFE wykorzystuje sie dysk (element 23) zacisniety miedzy gniazdem
dysku a uchwytem dysku (element 21).

8. W przypadku konstrukcji TSO (ze szczelnym odcieciem przeptywu) nalezy wykonaé nastepujace kroki
(patrz ilustracje 6 i 7):

a. Wyjac¢ pierscien mocujacy, pierscien dociskowy, pierscienie zapobiegajgce wyciskaniu oraz pierscien ttokowy.
b. Wykreci¢ $ruby, ktére mocujg zewnetrzny grzyb do grzyba wewnetrznego.

c. Przy uzyciu klucza tasmowego lub podobnego narzedzia wykreci¢ grzyb zewnetrzny z grzyba wewnetrznego. Zwrécic
szczegolng uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych grzyba zewnetrznego.

d. Wyja¢ zabezpieczonag miekka uszczelke gniazda.

e. Zbadac¢ stan techniczny wszystkich czesci i w razie koniecznosci wymieni¢ na nowe.

9. W przypadku wszystkich konstrukcji zbada¢ stan techniczny wszystkich elementéw, sprawdzi¢ czy nie sa nadmiernie
zuzyte lub uszkodzone. W razie potrzeby wymieni¢ na nowe lub naprawi¢ zgodnie z procedurami opisanymi w rozdziatach
o docieraniu gniazd i obstugi grzyba zaworu.

Demontaz dla konstrukcji z uzyciem R31233 DST

1. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 6 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale ,Obstuga”.

2. Zdemontowac¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dtawnicy, gérny pierscien czyszczacy i doszczelniacz diawnicy
(elementy 5, 3, 12i 13, ilustracja 14). Za pomoca zaokraglonego preta lub innego podobnego narzedzia, ktére nie uszkodzi
$cian komory dtawnicy, ostroznie wypchna¢ pozostate czesci dtawnicy z pokrywy od strony zaworu. Oczysci¢ komore
dtawnicy i cze$ci metalowe dtawnicy.

3. Zbadag, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia komory dtawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi, ktére mogtyby
przecig¢ dtawnice. Ostre krawedzie lub zadziory moga by¢ przyczyng nieszczelnosci komory diawnicy lub zniszczenia
nowej dtawnicy. Jesli stan powierzchni nie moze by¢ poprawiony przez lekkie szlifowanie, wymieni¢ zniszczone czg$ci
na nowe.

4. Ostroznie podnie$¢ zespot grzybal/trzpienia zaworu (element 5) z zaworu i zabezpieczy¢ powierzchnie uszczelniajgce
grzyba i trzpienia.

UWAGA

Podczas podnoszenia zespotu grzyba/trzpienia zaworu z zaworu (element 5) nalezy sie upewnic, ze elementy tulei (element
2, 2A, 2B oraz 4) pozostang w zaworze. Pozwoli to zapobiec uszkodzeniu tulei, ktére mogtoby wynikac z jej wpadnigecia z
powrotem do zaworu po czesciowym podniesieniu. Zachowaé najwyzszg ostroznos$¢, aby unikng¢ uszkodzenia powierzchni
uszczelniajacych.

Jakos$c¢ powierzchni trzpienia zaworu decyduje o szczelnosci dtawnicy. Stan wewnetrznej powierzchni tulei stanowi krytyczny
czynnik warunkujacy gtadkie przesuwanie sie grzyba zaworu i prawidtowe uszczelnienie na powierzchni styku z pierscieniem
uszczelnienia (element 8). Powierzchnie uszczelniajgce grzyba zaworu oraz pierscienia gniazda (o ile dotyczy; niektore
modele mogg wykorzystywac pierécien gniazda zintegrowany z tulejg) na konstrukcji metalowej gniazda sa krytycznie istotne
dla skutecznego odcinania przeptywu. Nalezy zatozy¢, ze wszystkie te czesci sg w dobrym stanie technicznym. Dlatego
nalezy zabezpieczac¢ je przed uszkodzeniem, chyba ze badanie techniczne wykaze ich zty stan techniczny.

5. Usunac¢ spiralne uszczelki ptaskie (pierscien obcigzeniowy uzywany w konstrukcji NPS 8 jak pokazano na ilustracji 25)
z gornej czesci tulei (element 2) (niektére modele moga korzystac z tulei jako tulei gérnej, element 2A).

6. Usung¢ tuleje (element 2) lub tuleje gérng (element 2A), rozpérke pokrywy (element 3, o ile dotyczy), pierscien gniazda
(element 4, o ile dotyczy; niektére modele wykorzystujg pierscien gniazda zintegrowany z tulejg) oraz pozostate elementy
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tulei (element 2A i 2B, o ile dotyczy) z korpusu zaworu. Miedzy tulejg i korpusem nalezy uzywac uszczelki ptaskiej. O ile ma
to zastosowanie, uszczelki ptaskie nalezy takze mocowac miedzy tuleje lub tuleje a pierscien gniazda. Usungc i wyrzucic te
uszczelki ptaskie. Uszczelek ptaskich nie nalezy uzywac ponownie.

Uwaga

Model NPS 6 (patrz ilustracja 24) wykorzystuje unikalng metode uszczelnienia zespotu gniazda-zawieradta, dlatego najpierw
nalezy wyjac¢ rozporke pokrywy (element 3), a nastepnie spiralne uszczelki ptaskie (element 65) i gérng/doing czgsc tulei
(element 2A i 2B). Rozpodrka pokrywy posiada dwa 1/4-20 otwory gwintowane, w ktérych mozna montowac sruby lub wkrety
do podnoszenia.

7. Zbadac¢ stan techniczny czesci, czy nie sg zuzyte lub uszkodzone w sposob uniemozliwiajgcy prawidtowe dziatanie zaworu.
Wszystkie powierzchnie uszczelniajgce zespotu gniazdo-zawieradto i w korpusie zaworu muszg zostaé oczyszczone
z pozostatosci grafitu, nie mogg by¢ porysowane i uszkodzone. Powierzchnie uszczelniajace grzyba zaworu i pierscienia
gniazda nie mogg mie¢ zadnych zarysowan, nacie¢ lub innych uszkodzen mogacych mie¢ wptyw na szczelno$é odciecia
przeptywu. W razie koniecznosci wymieni¢ lub naprawi¢ we witasciwy sposéb czesci zespotu gniazdo-zawieradto.

Docieranie metalowych gniazd

Nie nalezy prébowaé dociera¢ metalowych powierzchni gniazd w przypadku pokryw z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL. Konstrukcja tych dtawnic uniemozliwia obrét trzpienia i wymuszony obrét przy docieraniu spowoduje
uszkodzenie cze$ci wewnetrznych pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL.

W konstrukcjach z metalowym gniazdem mozna dotrze¢ powierzchnie uszczelniajgce grzyba zaworu i pierscienia gniazda
(element 2 i 9 ilustracja 16, 17 lub 20), dzieki czemu mozna poprawi¢ szczelno$¢ odciecia przeptywu. (Gtebokie zarysowania
powinny by¢ usuniete przez obrébke skrawaniem a nie przez docieranie.) Do docierania wykorzysta¢ dobrej jakosci paste
polerska gradacji 280-600. Posmarowacé pastg dolng cze$¢ grzyba zaworu.

Ztozy¢ zawor, tak by tuleja, uchwyt tulei i pierscien dystansowy pokrywy (jesli jest) byty zatozone prawidtowo, a nastepnie
przykreci¢ obudowe do korpusu zaworu. Prosty uchwyt mozna zrobi¢ przez przykrecenie kawatka preta do trzpienia grzyba
zaworu. Docieranie gniazda nastepuje po obrocie uchwytu w obie strony. Po docieraniu zdjg¢ obudowe i oczyscic¢
powierzchnie uszczelniajgce. Catkowicie ztozy¢ zawdr w sposéb opisany w czesci dotyczacej sktadania i sprawdzié¢
szczelnos$¢ odciecia przeptywu przez zawér. Jesli nieszczelno$¢ zaworu jest za duza, to ponowi¢ procedure docierania.
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llustracja 7. Typowy odcigzony zesp6t gniazdo-zawieradto o szczelnym odcigciu przeptywu (TSO)
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Obstuga grzyba zaworu

Numery elementéw w tej czesci, jesli nie podano inaczej, odnosza sie do oznaczen na ilustracji 16 dla standardowej
konstrukcji zaworéw o wielkosci NPS 1 do 6, na ilustracji 17 dla zaworéw Whisper Trim lll, na ilustracjach 18 i 19 dla zaworéw
z tulejg WhisperFlo oraz na ilustracji 20 dla zaworéw Cavitrol Il i zaworu ET NPS 8.

Przy wymianie pier§cienia uszczelniajgcego (element 28) nalezy uwazaé, aby nie porysowaé powierzchni wyztobienia grzyba
ani zadnej powierzchni wymienianego pierscienia.

. Zdemontowac grzyb zaworu (element 2) wedtug wczesniej opisanej procedury, a nastepnie postepowac w sposéb
nastepujacy:

Dla dwuczesciowych pierscieni uszczelniajgcych: pierscien nie moze by¢ uzyty powtdrnie, poniewaz przy wyjmowaniu
z wyztobienia musi zosta¢ przeciety. Po zdjeciu pierscienia uszczelniajgcego mozna wypchng¢ pierscien dociskowy
(element 29).

Aby unikna¢ zniszczenia pierscienia uszczelnienia, ostroznie i powoli nalezy rozciagng¢ go zgodnie z ponizsza procedura.
Nalezy unikaé¢ gwattownego szarpania pierscienia.
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W celu zainstalowania nowego dwuczesciowego pierscienia uszczelniajgcego, nalezy posmarowac odpowiednim smarem
na bazie silikonu oba pierscienie dociskowy i uszczelniajacy (elementy 28 i 29). Nasuna¢ pierscien dociskowy na trzpien
(element 7) i przeciagna¢ go do wyztobienia grzyba. Natozy¢ pierscien uszczelniajgcy od gory grzyba tak, aby jego czes$¢
wchodzita do jednej strony wyztobienia. Powoli i delikatnie rozciggna¢ pierscien uszczelniajgcy i wsung¢ go w wyztobienie.
Materiat tego pierscienia - PTFE prawidtowo odksztatca sie plastycznie podczas powolnego rozciggania, nalezy wiec
unika¢ szarpigcych ruchow. Rozciggniety pierscien moze poczgtkowo poruszac sie luzno w wyztobieniu, ale skurczy sie do
pierwotnej wielkosci po wiozeniu zespotu do tulei zaworu.

Dla pierscieni uszczelniajgcych z dociskiem sprezynowym: pierscien ten uzywany w zaworach o Srednicy gniazda

do 136,5 mm moze by¢ uzyty powtdrnie. Zdjg¢ pierscien mocujacy (element 27) przy uzyciu $rubokretu, a potem ostroznie
zsunac¢ pierscien dociskowy (element 29) i pierscien uszczelniajgcy (element 28) z grzyba zaworu (element 2). Pierscien
uszczelniajacy z dociskiem sprezynowym uzywany w grzybach zaworéw o $rednicy gniazda 136.5 mm (7 cali) lub
wiekszych musi by¢ ostroznie podwazony w otworze i/lub rozciety. Nie moze on by¢ uzyty powtérnie.

Pierscien uszczelniajacy z dociskiem sprezynowym musi by¢, w zaleznosci od kierunku przeptywu, zatozony tak, by jego
otwarta strona byta zwrécona do trzpienia lub do gniazda, jak pokazano w widoku A na ilustracji 16 lub 20. Aby
zainstalowac pierscien uszczelniajgcy z dociskiem sprezynowym na grzybie o $rednicy 136.5 mm (5.375 cala) lub
mniejszej, natozy¢ pierscien uszczelniajacy (element 28) na grzyb zaworu popychajgc go nasuwanym pierscieniem
dociskowym (element 29). Pézniej zatozy¢ pierscien mocujacy (element 27): wiozyé jedna jego strone w wyztobienie

i obracajac grzyb wepchna¢ w wyztobienie pozostatg czes¢. Nalezy pamieta¢ o zachowaniu ostroznosci, aby nie
porysowac¢ zadnej powierzchni pierscienia lub grzyba.

Aby uniknaé zniszczenia pierscienia uszczelnienia, ostroznie i powoli nalezy rozciggng¢ go zgodnie z ponizszg procedurg.
Nalezy unika¢ gwaltownego szarpania pierscienia.

W celu zatozenia pierscienia uszczelniajgcego na grzyb zaworu o $rednicy 178 mm (7 cali) lub wiekszej, nalezy go pokry¢
odpowiednim smarem na bazie silikonu. Pézniej delikatnie rozciggng¢ pierscien uszczelniajgcy i natozy¢ na grzyb przez
gorng jego krawedz. Materiat tego pierscienia - PTFE prawidtowo odksztatca sie plastycznie podczas powolnego
rozciggania, nalezy wiec unika¢ szarpigcych ruchow. Rozciggniety pierscien moze znajdowac sie luzno w wyziobieniu, ale
powrdéci do pierwotnej wielkosci po witozeniu zespotu do tulei zaworu.

Nigdy nie nalezy uzywac starego trzpienia lub adaptera z nowym grzybem zaworu. Uzycie starego trzpienia lub adaptera
wymaga zawsze hawiercenia nowego otworu pod kotek blokujgcy w trzpieniu (lub w adapterze w przypadku pokrywy

z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL). Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos$é trzpienia lub adaptera i moze
spowodowaé uszkodzenie zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany z nowym trzpieniem lub
adapterem, z wyjatkiem tulei Cavitrol Ill.

Uwaga
Grzyb zaworu i trzpien grzyba zaworu dla dwustopniowego zespotu gniazdo-zawieradto Cavitrol 11l stanowig komplet i muszg
by¢ zamawiane razem. Jesli trzpien lub grzyb ulegnie uszkodzeniu, nalezy wymieni¢ caty zespét (element 2, ilustracja 20).

W pokrywach ptaskich i pokrywach wydtuzonych styl 1, grzyb zaworu (element 2), trzpieh zaworu (element 7) i kotek
blokujacy sg dostepne w postaci ztozonego zespotu. Informacje o nich zawarte sa w tabelach elementéw 2, 7 i 8 zespotu
grzyba zaworu i trzpienia.

2. W celu wymiany trzpienia zaworu (element 7) usung¢ kotek blokujgcy (element 8). Odkreci¢ grzyb zaworu od trzpienia lub
adaptera.

w

. W celu wymiany adaptera (element 24, ilustracja 14) w pokrywie z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL nalezy
uchwyci¢ zespét trzpienia zaworu i grzyb zaworu kluczem lub imadiem tak, by szczeki obejmowaty tylko te czesé grzyba,
ktora nie jest powierzchnig uszczelniajgcg. Wybi¢ kotek blokujacy (element 36, ilustracja 14). Odwrécic¢ zespot grzyba
w imadle i chwyci¢ go za ptaskg powierzchnie na trzpieniu zaworu ponizej gwintu potaczenia sitownik/trzpien adaptera.
Odkreci¢ zespét grzyb zaworu/adapter (element 24, ilustracja 14) od zespotu trzpienia zaworu (element 20, ilustracja 14).
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4. Wkreci¢ nowy trzpien lub adapter w grzyb zaworu. Dokreci¢ momentem sity podanym w tabeli 5. W tabeli 5 podano
Srednice otworéw pod kotek blokujgcy. Otwor wierci sie przez trzpien lub adapter wykorzystujac otwdr w grzybie zaworu
jako otwor prowadzacy wiertto. Usung¢ widry i resztki materiatu i wbi¢ nowy kotek blokujac zespét.

Tabela 5. Momenty sit dokrecajacych trzpien zaworu i otwory pod kotki blokujgce

SREDNICA TRZPIENIA ZAWORU MOMENT SILY, MINIMALNY | MAKSYMALNY SREDNICA OTWORU
mm cale Nem Lbfeft mm cale
9.5 3/8 40-47 25-35 2.41-2.46 0.095 - 0.097
12.7 1/2 81-115 60-85 3.20-3.25 0.126 - 0.128
19.1 3/4 237-339 175-250 4.80 -4.88 0.189-0.192
254 1 420-481 310-355 6.38-6.45 0.251 - 0.254
31.8 1-1/4 827-908 610-670 6.38 -6.45 0.251 - 0.254

5. W pokrywach z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL chwyci¢ szczekami klucza lub imadtem za ptaskg
powierzchnie wystajgcg ponad ostone mieszkowg i nakrecic zespét adapter/grzyb zaworu na trzpieh zaworu. Dokrecié
do momentu pokrycia sie otworu w trzpieniu z otworem w adapterze. Zabezpieczy¢ adapter przez zatozenie nowego kotka
blokujgcego.

Obstuga grzyba zaworu dla konstrukcji z uzyciem R31233 DST

Z wyjatkiem sytuacji, gdzie tak wskazano, numer elementow w tej czesci odnosza sie do rysunkéw od 22 do 25 dla zaworow
NPS 3 - 8 z zespotem gniazda-zawieradta R31233 DST.

Po wyjeciu grzyba zaworu zgodnie z procedurg w rozdziale ,Roztozenie zespotu gniazdo-zawieradto” niniejszej instrukciji
nalezy postepowac dalej w zaleznosci od typu zaworu:

1. Sprawdzi¢ grzyb zaworu (element 5) oraz trzpien zaworu pod katem zarysowan, wyztobien lub innych uszkodzen, ktére
mogtyby uniemozliwi¢ prawidiowe dziatanie zaworu. Jesli konieczna bedzie wymiana jednej z tych czesci, nalezy wymienié
caty zespot grzyba i trzpienia zaworu (element 5).

2. Wszystkie zespoly gniazda-zawieradta DST posiadajg sprezynowy pierscien uszczelniajgcy (element 8) jako uszczelnienie
miedzy grzybem zaworu i tulejg (element 2 lub 2A). Sprezynowy pierscien uszczelniajacy mozna usungc, odkrecajac
najpierw pierscien mocujacy (element 10) za pomoca wkretaka. Nastepnie nalezy ostroznie zsung¢ pierscien dociskowy
(element 9), pierscien zapobiegajacy wyciskaniu (element 63) oraz pierscieh gniazda (element 8) z grzyba zaworu.
Sprawdzi¢ pierscien mocujgcy oraz pierscien dociskowy pod katem uszkodzen; w razie potrzeby wymieni¢. Stary pierscien
uszczelnienia grzyba oraz pierscien zapobiegajacy wyciskaniu przekaza¢ do utylizacji.

3. Sprezynujacy pierscien gniazda (element 8) nalezy zainstalowac tak, aby otwarte powierzchnie boczne zostaty zwrocone
do gniazda grzyba, jak pokazano na ilustracji 22 do 25. Aby zainstalowaé sprezynowy pierscieh gniazda na grzybie zaworu,
nalezy go najpierw nasmarowa¢ smarem silikonownym do ogélnego zastosowania, a nastepnie delikatnie nasungé
pierscien gniazda (element 8) oraz pierscien zapobiegajacy wyciskaniu (element 63) na grzyb zaworu, a takze metalowy
pierscien dociskajacy (element 9). Nastepnie zainstalowac pierscien mocujacy (element 10), wsuwajac jeden koniec we
wgtebienie, obracajac grzyb zaworu, i wcisngé pierscien do wgtebienia. Zachowac ostrozno$c¢, aby nie porysowaé
powierzchni pierscienia ani grzyba.

UWAGA

Aby unikng¢ uszkodzenia piersécienia uszczelnienia (element 8), przed wykonaniem montazu nalezy go powoli i ostroznie
rozciggna¢. Nie nalezy gwattownie rozciggac pierscienia.

Ztozenie zaworu

Numery elementow w tej czesci, jesli nie podano inaczej, odnosza sie do oznaczen na ilustracji 16 dla standardowej
konstrukcji zaworéw o wielkosci NPS 1 do 6, na ilustracji 17 dla zaworéw Whisper Trim I, na ilustracjach 18 i 19 dla zaworéw
z tuleja WhisperFlo oraz na ilustracji 20 dla zaworoéw z tulejg Cavitrol Il i zaworu ET NPS 8.

1. W konstrukcji z pierscieniem gniazda dla tulei o ograniczonej przepustowosci zainstalowac uszczelke adaptera
(element 14) i adapter pierscienia gniazda (element 5).

2. Zatozy¢ uszczelke ptaska pierscienia gniazda (element 13) oraz pierscien gniazda lub wylozenie (element 9) albo gniazdo
dysku (element 22). W przypadku gniazd z PTFE zainstalowa¢ dysk i uchwyt gniazda (elementy 21 i 23).
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3. Zainstalowac tuleje lub zespot tuleja/przegroda (element 3). Tuleja lub zespot moga by¢ obracane dowolnie wzgledem
trzpienia zaworu. Tuleja Whisper Trim Il oznaczona Level A3, B3 lub C3 moze by¢ zainstalowana w korpusie w dowolny
sposoOb. Zespot tuleja/przegroda Level D3 lub zespét tulei Cavitrol 1Il musi by¢ zainstalowany strong perforowang
do pierscienia gniazda. Jesli ma by¢ zainstalowany pierscien dociskowy tulei (element 31), to nalezy umiesci¢ go na gornej
powierzchni tulei.

4. W przypadku konstrukcji innych niz tuleja TSO (ze szczelnym odcigciem przeplywu) wsung¢ grzyb zaworu
(element 2) i zespot trzpienia lub grzyb zaworu i zespot dlawnicy mieszkowej ENVIRO-SEAL do tulei. Aby zapobiec
uszkodzeniu pierscienia uszczelniajgcego (element 28), nalezy upewnic sie, czy pierscien dotyka do Sciecia goérne;j
krawedzi tulei (element 3) lub uchwytu tulei (element 31).

5. W przypadku konstrukcji TSO (ze szczelnym odcieciem przeptywu) nalezy wykona¢ nastepujace kroki
(patrz ilustracje 6 i 7):

a. Przy uzyciu klucza tasmowego lub podobnego narzedzia, ktére nie uszkodzi powierzchni prowadzacych grzyb
zewnetrzny, nakrecic¢ grzyb zewnetrzny na grzyb wewnetrzny do momentu uzyskania kontaktu metal-na-metal.

b. Zaznaczy¢ na gornej powierzchni grzyba zewnetrznego i wewnetrznego linie oznaczajgce pozycje elementéw w pozycji
ztozone;j.

c. Odkreci¢ zewnetrzny grzyb i natozy¢ uszczelke na grzyb wewnetrzny ponizej obszaru nagwintowanego.

d. Przy uzyciu klucza tasmowego lub podobnego narzedzia nakreci¢ grzyb zewnetrzny na grzyb wewnetrzny do momentu
pokrycia sie znacznikdéw. Stanowi to gwarancje, ze czesci grzyba uzyskaty kontakt metal-na-metal, a uszczelka zostata
poprawnie $ci$nieta. Zwroci¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ powierzchni prowadzacych grzyb zewnetrzny.

e. Zainstalowac $rube centrujgca grzyb wewnetrzny wzgledem zewnetrznego i dokreci¢ momentem sity 11 Nem (8 Ibfeft).
f. Zatozy¢ pierscien tlokowy, pierscienie zapobiegajgce wyciskaniu, pierscien dociskowy oraz pierscien mocujgcy.

6. We wszystkich konstrukcjach umiesci¢ uszczelki (elementy 12, 11 lub 14 i 10), podktadke regulacyjng (element 51)
na powierzchni gérnej tulei lub pierscienia dociskowego tulei. Jesli stosuje sie adapter tulei (element 4) lub tuleje
dystansowg pokrywy (element 32), to umiesci¢ je na uszczelce tulei lub kotnierzu tulei. Kolejng ptaskg uszczelke
materiatowg umiesci¢ (element 10) na goérnej powierzchni adaptera lub pierscienia dystansowego. Jesli zawoér wyposazony
jest tylko w uchwyt tulei, to umiescic¢ kolejng ptaskg uszczelke materiatowg na jego powierzchni.

7. W zaworach NPS 8 ET zatozy¢ pierscien obcigzenia (element 26).

8. Zamontowa¢ pokrywe na korpusie zaworu i zakonczy¢ sktadanie zgodnie z krokami od 10 do 14 procedury wymiany
diawnicy. Przeczyta¢ uwagi poprzedzajace krok 10.

Montaz dla konstrukcji z uzyciem R31233 DST

Po wykonaniu prac obstugowych ztozy¢ korpus zaworu wedtug przedstawionej ponizej procedury. Upewnic sie, ze wszystkie
powierzchnie uszczelniajgce zostaty doktadnie oczyszczone.

UWAGA

Sprawdzié stan powierzchni uszczelek na wszystkich czesciach. Powierzchnie te musza byé w dobrym stanie technicznym,
wszystkie zanieczyszczenia muszg by¢ usuniete. Mate zadziory o gtebokos$ci mniejszej niz 0,076 mm (grubos$é ludzkiego
wiosa) mogg pozosta¢. W zadnych warunkach nie mogg pozostaé zarysowania lub zadziory przechodzgce przez szlifowang
powierzchnie uszczelniajgca, gdyz uniemozliwig prawidtowe dziatanie uszczelki.

Wybrac¢ wtasciwg procedure:

W przypadku konstrukcji z tulejg jednoczesciowa;:

1. Zamocowac uszczelke ptaska zespotu korpusu-tulei (element 19) na powierzchni uszczelki w dolnej czesci korpusu zaworu
(element 1). Zamocowac tuleje (element 2) w korpusie zaworu, dbajac o prawidtowe utozenie uszczelki ptaskiej.

2. Jesli podczas montazu uzywana jest rozporka pokrywy (element 3), nalezy zainstalowa¢ nowa uszczelke rozporki zespotu
korpus-pokrywa (element 68) we wgtebieniu na gérze zaworu. Opusci¢ rozporke pokrywy na korpus zaworu.
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. Zamocowac spiralne uszczelki ptaskie (element 65) na gorze tulei (element 2).

4. Zamocowac nowy pierscien uszczelnienia (element 8) na grzybie zaworu (patrz rozdziat ,,Obstuga grzyba zaworu”). Zbadaé

W
1.

P

stan techniczny czesci i w razie potrzeby wymienic je na nowe. Zamocowac zespét grzyba/trzpienia zaworu (element 5)

w tulei (element 2), zachowujgc ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ pierscieni, oraz dbajgc o prawidtowe wysrodkowanie zespotu
grzybaltrzpienia zaworu na gniezdzie. Nalezy ponadto sprawdzié, czy elementy uszczelniajgce grzyba zaworu
réwnomiernie naktadajg sie na faze w gornej srednicy wewnetrznej tulei (element 2).

. Zamocowac¢ nowg uszczelke pokrywy (element 11) we wgtebieniu uszczelki rozpérki pokrywy (element 3, o ile dotyczy).

Nasungc¢ pokrywe (element 18) na trzpien zaworu i dokonczy¢ montaz zgodnie z krokami 11 do 15 opisanymi w rozdziale
+~Wymiana dtawnicy”. Zapozna¢ sie z uwagg i przestrogg poprzedzajgcg punkt 11.

przypadku wykonan z elementami wielotulejowymi:

Zamocowac¢ uszczelke ptaska zespotu korpusu-tulei (element 19) na powierzchni uszczelki w dolnej czesci korpusu zaworu
(element 1). Zamocowac dolng tuleje (element 2B) w korpusie zaworu, dbajgc o prawidtowe utozenie uszczelki ptaskie;.

. Jesli podczas montazu uzyty zostanie oddzielony element pierécienia uszczelnienia (element 4) (patrz ilustracja 25), nalezy

zainstalowac uszczelke ptaskg (element 12) na powierzchni uszczelki, na gorze dolnej tulei (element 2B). Zamocowac
pierscien gniazda (element 4) w korpusie zaworu, dbajgc o prawidtowe utozenie uszczelki ptaskiej. Pierscien uszczelnienia
powinno spoczywac na wystepie prowadzgacym na dolnej tulei.

. Jesli podczas montazu uzywana jest rozporka pokrywy (element 3), nalezy zainstalowa¢ nowg uszczelke rozpérki zespotu

korpus-pokrywa (element 68) we wgtebieniu na gorze korpusu zaworu (element 1). Opusci¢ rozporke pokrywy na korpus
zaworu. W przypadku modelu NPS 6 najpierw nalezy zamocowac tuleje gorng (element 2A), a nastepnie rozpdrke pokrywy

(element 3).

W przypadku 3-stopniowego modelu NPS 6 (patrz ilustracja 24), nalezy umiesci¢ uszczelke ptaska (element 12) miedzy
tulejg gérng (element 2A) a dolng (element 2B). Nalezy zainstalowac uszczelke ptaskg na powierzchni uszczelki, na gorze
dolnej tulei (element 2B). Zamocowac gorng tuleje (element 2A) w korpusie zaworu, dbajgc o prawidtowe utozenie
uszczelki ptaskiej. Tuleja goérna (element 2A) powinna spoczywac na wystepie prowadzacym na dolnej tulei (element 2B).
Nastepnie nalezy zainstalowa¢ spiralne uszczelki ptaskie (element 65) i rozporke pokrywy (element 3).

. Zainstalowac gorng tuleje (element 2A) na gorze pierscienia gniazda (element 4) lub dolng tuleje (element 2B) w zaleznosci

od rodzaju konstrukcji. Nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednie prowadzenie i mocowanie. Zainstalowac spiralng uszczelke
ptaskg (element 65) lub pierscien obcigzeniowy (element 69 na ilustracji 25) na gorze tulei gérnej (element 2A).

. Zamocowac¢ nowe uszczelnienie na grzybie zaworu (patrz rozdziat ,Obstuga grzyba zaworu”). Zbadac stan techniczny

czesci i w razie potrzeby wymienic¢ je na nowe. Zamocowac zespot grzyba/trzpienia zaworu (element 5) w tulei (lub
tulejach), zachowujgc ostroznosc, aby nie uszkodzi¢ pierscieni, oraz dbajgc o prawidtowe wysrodkowanie zespotu
grzybaltrzpienia zaworu na gniezdzie. Nalezy ponadto sprawdzic, czy elementy uszczelniajgce grzyba zaworu
rébwnomiernie naktadajg si¢ na faze w gornej srednicy wewnetrznej tulei.

. Zamocowac nowg uszczelke pokrywy (element 11) we wgtebieniu uszczelki rozporki pokrywy (element 3, o ile dotyczy).

Nasunac¢ pokrywe (element 18) na trzpien zaworu i dokonczy¢ montaz zgodnie z krokami 11 do 15 opisanymi w rozdziale
~Wymiana dtawnicy”. Zapozna¢ sie¢ z uwagg i przestrogg poprzedzajgcg punkt 11.

okrywa z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Wymiana pokrywy ptaskiej lub wydtuzonej na pokrywe z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL (zesp6t trzpien/mieszek)

1.
2.

Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 5 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale dotyczacym obstugi.

Ostroznie wyjac¢ z korpusu zespot grzyba zaworu i trzpienia oraz jesli to konieczne, to rowniez tuleje.

Aby zapobiec przedostaniu sie ciat obcych do wnetrza korpusu i unikng¢ zniszczenia urzadzenia, w nastepnych krokach
procedury nalezy zakryé otwér w korpusie zaworu.
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3. Zdja¢ istniejaca uszczelke pokrywy. Zabezpieczy¢ korpus zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed uszkodzeniem
i dostaniem sie ciat obcych.

Uwaga

Zespot ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek do zaworow easy-e jest dostepny tylko z nagwintowanym i przewierconym
potaczeniem grzyb/adapter/trzpien. Istniejacy grzyb zaworu moze by¢ ponownie wykorzystany w catosci z nowym zespotem
trzpien/mieszek albo moze by¢ zainstalowany nowy grzyb.

N

. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzyba zaworu. Jesli stan techniczny grzyba jest zadowalajacy, to moze by¢
ponownie wykorzystany z nowym zespotem trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL. W celu odigczenia grzyba zaworu chwyci¢
trzpien grzyba kluczem lub imadtem o migkkich szczekach. Nie chwyta¢ za powierzchnig, ktéra spetnia role uszczelniajgca.
Wybi¢ lub wywierci¢ kotek blokujacy (element 8).

. Odwrdci¢ zespot trzpieni/grzyba w imadle o migkkich szczekach. Chwyci¢ trzpien zaworu kluczem ptaskim we wiasciwym
miejscu i odkreci¢ istniejgcy grzyb od trzpienia zaworu.

o

Tabela 6. Zalecane momenty sit dokrecajgcych do nakretek kotnierza dtawnicy ENVIRO-SEAL.

WIELKOSG SREDNICA TRZPIENIA ZAWORU MINIMALNY MOMENT SK.Y MAKSYMALNY MOMENT SILY
ZAWORU, NPS WEWNATRZ DLAWNICY Nem Lbfein Nem Lbfein
1-2 172 2 22 4 33
3-8 1 5 44 8 67

Podczas instalowania grzyba zaworu na zespole ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek, trzpien zaworu nie moze sie obracac.
Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.

Aby uniknagé uszkodzenia urzadzenia, nie wolno chwyta¢ za ostone mieszka lub za inne czesci zespotu trzpien/mieszek.
Narzedzia mozna zaciska¢ tylko na ptaskiej powierzchni trzpienia znajdujacej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga
Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien/ mieszek sktada sie z jednej czesci.

Aby uniknag¢ zniszczenia czes$ci, w ponizszej procedurze, nie wolno chwytaé grzyba zaworu za zadne powierzchnie
uszczelniajgce.

6. W celu dotgczenia grzyba zaworu do nowego zespotu ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek nalezy najpierw dotgczy¢ grzyb
do adaptera (element 24). Odnalez¢ adapter. Nalezy sprawdzi¢, czy nie zostat przewiercony otwér w gwincie, gdzie grzyb
wkreca sie w adapter. Chwyci¢ grzyb zaworu kluczem lub imadtem o miekkich szczekach. Nie chwyta¢ za powierzchnie,
ktora spetnia role uszczelniajacg. Umiesci¢ grzyb w imadle o miekkich szczekach, aby tatwo mozna byto wkreci¢ adapter.
Wkreci¢ adapter w grzyb i dokreci¢ wiasciwym momentem sity.

. Wierttem o odpowiedniej sSrednicy przewierci¢ otwor wykorzystujgc otwdr w grzybie zaworu jako otwor pilotowy. Oczyscié
otwor ze wszystkich opitkdw i widréw, wbi¢ nowy kotek blokujacy taczac zespot grzyb/adapter.

. Dotaczy¢ zespot grzyb/adapter do zespotu trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL. Zespét grzyb/adapter umiesci¢ w imadle lub
innym uchwycie o miekkich szczekach chwytajgc za ptaskie powierzchnie wystajgce z ostony mieszka. Na trzpieh zaworu
nalezy nakrecic¢ zespot grzyb/adaptera. Elementy nalezy skrecic¢ tak, by otwor pod kotek blokujgcy w trzpieniu pokryt sie
z jednym z otworéw w adapterze. Adapter nalezy zabezpieczy¢ przez zatozenie nowego kotka blokujgcego.

~
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9. Zbada¢ stan techniczny pierscienia gniazda (element 9) i miekkich czesci gniazda (elementy 21, 22 i 23). Jesli zachodzi
konieczno$¢ wymienic je na nowe.

10. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 10) pokrywy na korpusie zaworu. Wtozy¢ nowy zespot trzpien/mieszek wraz
z zespotem grzyb zaworu/adaptera do korpusu zaworu na gorng powierzchnie nowej uszczelki mieszka.

11. Umiesci¢ nowg uszczelke (element 22) na zespole trzpien/mieszek. Zatozy¢ nowa pokrywe ENVIRO-SEAL na zespdt
trzpien/mieszek.

llustracja 8. Dtawnice z PTFE do pokryw z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

L S GORNY PIERSCIEN
CZYSZCZACY (ELEMENT 12)

TULEJA
(ELEMENT 13)

ZASSIY

ZESTAW
- 9 DLAWNICY: A
(ELEMENT 6) 7S

PIERSCIEN
OPOROWY
(ELEMENT 39)

NS

TULEJA
DYSTANSOWA_/
(ELEMENT 8)

SPREZYNA TULEJA )
(ELEMENT 8) ! DYSTANSOWA/
PIERSCIEN i (ELEMENT 8)
OPOROWY
(ELEMENT 39) I !

12B4182-A SHT 12B4185-A 5HT’1 12B4182-A SHT' 2 12B4185-A SHT 2 i
TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN TRZPIEN
9.5 mm 12.7 mm 9.5mm 12.7 mm
(3/8-cala) (1/2-cala)  (3/8-cala) (1/2-cala)
CZESCI KOMORY DLAWNICY DLA WSZYSTKICH INNYCH MATERIALOW
ZE STALI NIERDZEWNEJ 316 KOMORY DLAWNICY
DLAWNICE POJEDYNCZE
ITI_ S
9
(ELEIJWL;# 13) _/ _ ngggl\(m
E TULEJA S (CEZLSV'ZS@% — 7
(ELEMENT 13) 2 £ TULEJA
i (ELEMENT 13)
4 DLAWNICY: -
AR . G
(ELEMENT 8) .
A TULEJA
o DYSTANSOWA
4 (ELEMENT 8)
PIERSCIEN
OPOROWY /
(ELEMENT 39)
12B4183-A 18A0906-D 18A5338-A
TRZPIEN TRZPIEN 12.7 mm TRZPIEN 12.7 mm
9.5mm (1/2-cala) (1/2-cala)
(3/8-cala) DO ZAWOROW NPS 2 DO ZAWOROW NPS 3i 4
DLAWNICE PODWOJNE

Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny byé zainstalowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materialowego byly dobrze widoczne, umozliwiajgc tatwe poréwnanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.
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A OSTRZEZENIE

Wybdr nieprawidtowych materiatéw $rub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewtasciwych czesci zamiennych moze
by¢ przyczyna zranienia pracownikéw lub szkdéd majgtkowych. Nie wolno uzywac lub sktadaé tego urzadzenia wykorzystujac
sruby dwustronne i nakretki, ktére nie sg dopuszczone przez firm¢ Emerson/Fisher i/lub nie znajdujg si¢ na karcie
dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie niewtasciwych materiatow i czgsci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen
przekraczajacych dopuszczalne wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zainstalowac tak, aby byly widoczne
oznaczenia producenta i wykonania materiatowego. W przypadku podejrzen niezgodnosci miedzy posiadanymi czesciami

a czesciami dopuszczonymi, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z firmg Emerson.

12. Nasmarowac $ruby dwustronne obudowy. Zatozy¢ i dokreci¢ zalecanym momentem sity szesciokatne nakretki.
13. Zatozy¢ nowg dtawnice i czesci metalowej komory dtawnicy zgodnie z ilustracjg 8 lub 9.
14. Zatozy¢ kotnierz dtawnicy. Nasmarowac $ruby dwustronne mocujace kotnierz dtawnicy i nakretki od strony wewnetrznej.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym
momentem sity podanym w tabeli 6. Nastepnie nalezy poluzowaé nakretki i ponownie je dokreci¢, tym razem minimalnym
zalecanym momentem sity podanym w tabeli 6.

W przypadku dtawnic wszystkich innych rodzajéw nalezy dokreca¢ naprzemiennie wszystkie nakretki matymi, réwnymi
krokami do momentu, az jedna z nakretek bedzie dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 6. Nastepnie
nalezy dokrecic¢ pozostate nakretki tak, by kotnierz dtawnicy byt poziomo i pod katem 90 stopni do trzpienia zaworu.

15. Zamontowa¢ wskaznik potozenia i nakretki blokujgce trzpien. Zamontowac¢ sitownik na korpusie i potgczy¢ go z trzpieniem
w sposoOb zgodny z odpowiednig procedurg przedstawiong w instrukcji obstugi sitownika.

Wymiana zainstalowanej pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL (zesp6t
trzpien/mieszek)
1. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 5 procedury wymiany dfawnicy w rozdziale dotyczgcym obstugi.

Aby zapobiec przedostaniu sie ciat obcych do wnetrza korpusu i unikng¢ zniszczenia urzadzenia, w nastepnych krokach
procedury nalezy zakryé otwér w korpusie zaworu.

2. Ostroznie wyja¢ zespot trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL. Jesli to konieczne, to rowniez wyja¢ tuleje. Zdja¢ dotychczasowg
uszczelke pokrywy oraz uszczelke mieszka. Zabezpieczy¢ korpus zaworu i powierzchnie uszczelniajgce przed
uszkodzeniem i dostaniem sie ciat obcych.

Zespo6t ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek do zaworéw easy-e jest dostepny tylko z nagwintowanym i przewierconym tacznikiem
grzyb/adapter/trzpien. Istniejgcy grzyb zaworu moze by¢ ponownie wykorzystany w catosci z nowym zespotem
trzpien/mieszek albo moze by¢ zainstalowany nowy grzyb zaworu. Jesli istniejagcy grzyb zaworu ma byé ponownie
wykorzystany i adapter jest w dobrym stanie technicznym, to moga by¢ ponownie uzyte. Nigdy nie wolno uzywa¢ starego
adaptera z nowym grzybem zaworu. Wykorzystanie starego adaptera z nowym grzybem wymaga wykonania nowego otworu
pod kotek blokujacy w adapterze, co ostabia jego konstrukcje. Jednakze uzywany grzyb zaworu moze by¢ ponownie
wykorzystany z nowym adapterem, z wyjatkiem tulei Cavitrol Ill.

3. Sprawdzi¢ stan techniczny istniejgcego grzyba zaworu i adaptera. Jesli ich stan jest dobry, to mogg by¢ ponownie
wykorzystane z nowym zespotem trzpienia/mieszka i nie muszg by¢ rozdzielane.

Podczas demontazu/instalacji grzyba zaworu na zespole ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek, trzpien zaworu nie moze sie
obracaé. Spowodowatoby to uszkodzenie mieszka.
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Aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia, nie wolno chwyta¢ za ostone mieszka lub za inne czesci zespotu trzpien/mieszek.
Narzedzia mozna zaciska¢ tylko na ptaskiej powierzchni trzpienia znajdujgcej sie powyzej ostony mieszka.

Uwaga
Trzpien w zespole ENVIRO-SEAL trzpien/ mieszek skfada sie z jednej czesci.

4. Jesli istniejacy grzyb zaworu i adapter sg w ztym stanie technicznym i muszg byé wymienione, to nalezy w pierwszej
kolejnosci zdemontowac zespot grzyb zaworu /adapter z zespotu trzpien/mieszek, nastepnie nalezy zdemontowac grzyb
zaworu z adaptera. W pierwszej kolejnosci nalezy umiesci¢ zespét trzpien/mieszek i grzyb zaworu w imadle o migkkich
szczekach. Chwyci¢ za czes$¢ grzyba zaworu, ktdra nie spetnia roli uszczelniajagcej. Wybi¢ lub wywierci¢ kotek blokujacy
(element 8, ilustracja 16, 17 lub 20). Wybic kotek blokujgcy (element 36, ilustracja 14).

5. Odwrécic zespot trzpien/mieszek i grzyb/adapter w imadle o migkkich szczekach. Chwycic¢ trzpien za ptaskg cze$¢ ponizej
gwintu przytacza sitownik/trzpien Odkreci¢ zespot grzyb zaworu/adapter z zespotu trzpien/mieszek. Odkreci¢ grzyb zaworu
z adaptera.

6. W celu dotaczenia uzywanego lub nowego grzyba zaworu do trzpienia nowego zespotu ENVIRO-SEAL trzpien/mieszek
nalezy najpierw dotaczyc¢ grzyb zaworu do adaptera (jesli grzyb byt zdjety z adaptera) w sposdb nastepujacy:

a. Znalez¢ adapter. Nalezy sprawdzic, czy nie zostat przewiercony otwor w gwincie, gdzie grzyb wkreca sie w adapter.

Aby uniknaé zniszczenia czesci, w ponizszej procedurze, nie wolno chwytaé grzyba zaworu za zadne powierzchnie
uszczelniajace.

llustracja 9. Podwajne dtawnice grafitowo-wiéknowe przeznaczone do pokryw mieszkowych

ENVIRO-SEAL. D)
— TULEJA (ELEMENT 13)
i % PIERSCIEN GRAFITOWY WLOKNOWY (ELEMENT 7)
I ?
g | PIERSCIEN GRAFITOWY TASMOWY (ELEMENT 7)
1 )% > E
l § IA: \_
i = TULEJA DYSTANSOWA (ELEMENT 8)
= [LD>—*%5
1 = ?
Y/{I : 18A0909-D N 128610A
TRZPIEN TRZPIEN  TRZPIEN 12.7 mm
9.5mm 12.7 mm (1/2-cala) (1/2 cala)
(3/8-cala) DO ZAWOROW DO ZAWOROW
NPS 2 NPS 3i4
UWAGA:

AS870

[1> CYNKOWA PODKLADKA O GRUBOSCI 0.102 mm (0.004 cale):

POD JEDNA KAZDY GRAFITOWY TASMOWY PIERSCIEN USZCZELNIAJACY.

b. Chwyci¢ grzyb zaworu kluczem lub imadtem o migkkich szczekach. Nie chwytaé za powierzchnie, ktéra spetnia role
uszczelniajgcg. Unieruchomié grzyb w szczekach w celu tatwego wkrecenia adaptera.

c. Wkreci¢ adapter w grzyb i dokreci¢ zalecanym momentem sity.

7. Dokonczy¢ procedure wymiany wykonujac kroki od 7 do 9 i 12 do 15 procedury wymiany pokrywy ENVIRO-SEAL
z uszczelnieniem mieszkowym opisanej wczesniej w tym rozdziale na stronach 14 i 15.

Czyszczenie pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Obudowe ENVIRO-SEAL z uszczelnieniem mieszkowym mozna czysci¢ i sprawdzac jej szczelnosé. Postugujac sie ilustracjg
14 przedstawiajgcg obudowe ENVIRO-SEAL z uszczelnieniem mieszkowym nalezy wykona¢ nastepujacg procedure
czyszczenia i sprawdzania szczelnosci.
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1. Odkreci¢ dwie symetrycznie potozone zaslepki rurowe (element 16).

2. Podiaczy¢ instalacje z medium czyszczacym do jednego z przytaczy rurowych.

3. Do drugiego przytgcza rurowego podtgczy¢ orurowanie majgce za zadanie odprowadzi¢ medium czyszczgce lub podtgczyé

analizator do wykrywania nieszczelnosci.

4. Po zakonczeniu czyszczenia lub sprawdzania szczelnosci odtgczyé dodatkowe orurowanie i ponownie zatozy¢ zaslepki

(element 16).
Tabela 7. Oznaczenia standardowych materiatéw

Standardowe oznaczenie

Nazwa powszechna lub handlowa

Stop utwardzany powierzchniowo CoCr-A
R30006

Stal nierdzewna S17400

Stal nierdzewna S31600

CoCr-A

Alloy 6 odlewany

Stal nierdzewna 17-4PH
Stal nierdzewna 316

Stal nierdzewna S41000
Stal nierdzewna S41600
Stal weglowa odlewana WCC

Stal nierdzewna 410
Stal nierdzewna 416
wccC

Zamawianie czesci

Do kazdego zespotu korpusu-pokrywa przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na korpusie zaworu. Ten sam
numer znajduje sie na tabliczce znamionowej sitownika, jesli zawor dostarczany jest z fabryki jako cze$¢ zespotu zaworu
sterujgcego. Numer seryjny nalezy zawsze podawac podczas kontaktowania sie z biurem sprzedazy firmy Emerson w sprawie
pomocy technicznej. Przy zamawianiu czgsci zamiennych nalezy zawsze podawac petny 11 znakowy numer zamowieniowy

danej czesci z podanej nizej listy.

Opis standardowych i powszechnych materiatéw konstrukcyjnych podano w tabeli 7.

Uwaga

Jesli zawor zawiera wkiad do zespotu gniazdo-zawieradto (wktady do zespotu gniazdo-zawieradio mozna rozpoznac po
tabliczce znamionowej na kotnierzu maski, zastosowaniu nakretki dtawnicy i wyttoczeniu ,Fisher” ponizej mocowania jarzma),
nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi zaworow Fisher ET i EZ easy-e z wktadem do zespotu gniazdo-zawieradto
(D104358X012) w celu uzyskania odpowiednich wskazowek dotyczacych zamawiania czesci.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fisher. Nie wolno uzywaé czesci, ktore nie zostaty dostarczone
przez firme Emerson Automation Solutions, gdyz spowoduje to utrate praw gwarancyjnych oraz wptywa na dziatania zaworu,

stwarzajac zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.

25



www.Fisher.com
https://www.emerson.com/documents/automation/instruction-manual-fisher-et-ez-easy-e-control-valves-trim-cartridge-en-7589820.pdf

Zawor ET
Sierpien 2021

Instrukcja obstugi
D100398X0PL

Zestawy czesci

Zestawy uszczelek

Gasket Kits (includes keys 10, 11, 12, 13, and 51; plus 14 and 20 on some restricted capacity valves)

Standard Trim Cage
Whisper Trim | Cage

Cavitrol lll - 2 Stage Cage
Whisper Trim Il Cage

DESCRIPTION Cavitrol Ill - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage
-198 to 593°C (-325 to 1100°F) -198 to 593°C (-325 to 1100°F)

Full Capacity Valves Part Number Part Number
NPS 1 and 1-1/4 RGASKETX162 RGASKETX422
NPS 1-1/2 (NPS 2 EAT) RGASKETX172 RGASKETX432
NPS 2 RGASKETX182 RGASKETX442
NPS 2-1/2 (NPS 3 EAT) RGASKETX192 RGASKETX452
NPS 3 (NPS 4 EAT) RGASKETX202 RGASKETX462
NPS 4 (NPS 6 EAT) RGASKETX212 RGASKETX472
NPS 6 RGASKETX222 RGASKETX482
NPS 8 RGASKETX232 10A3265X152
Restricted Capacity Valves w/ Metal Seating
NPS 1-1/2 x 1 (NPS 2 x 1 EAT) RGASKETX242 ---
NPS 2 x 1 RGASKETX252 ---
NPS 2-1/2 x 1-1/2 (NPS 3 x 1-1/2 EAT) RGASKETX262 ---
NPS 3 x 2 (NPS 4 x 2 EAT) RGASKETX272 ---
NPS 4 x 2-1/2 (NPS 6 x 2-1/2 EAT) RGASKETX282 ---
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Zestawy uszczelek

Standardowe zestawy naprawcze do dtawnic (z wylgczeniem dtawnic z dociskiem

talerzowym)
STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4)
AR AT LS E L 54 (2-1/8) | 71(2-13/16) | 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Part Number

PTFE (Contains keys 6, 8, 10, 11, and 12) RPACKX00012|RPACKX00022 |[RPACKX00032 |RPACKX00342 |RPACKX00352
Double PTFE (Contains keys 6, 8, 11, and 12) RPACKX00042 |RPACKX00052 |[RPACKX00062 |[RPACKX00362 |RPACKX00372
PTFE/Composition (Contains keys 7, 8, 11, and 12) RPACKX00072|RPACKX00082 |[RPACKX00092 -- ---
Single Graphite Ribbon/Filament . .
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], 8, and 11) RPACKX00102|RPACKX00112|RPACKX00122
Single Graphite Ribbon/Filament )
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], and 11) RPACKX00532 RPACKX00542
Single Graphite Ribbon/Filament B .
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring]) RPACKX00132 | RPACKX00142|RPACKX00152
Double Graphite Ribbon/Filament
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], 8, and 11) RPACKX00162 \RPACKX00172|RPACKX00182 B o

Zestawy modernizacyjne ditawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy modyfikacyjne zawierajg czesci potrzebne do zmiany standardowej pokrywy w konstrukcje ENVIRO-SEAL. Numery
elementéw odnoszg sie do ilustracji 11 dla dtawnic z PTFE, do ilustracji 12 dla dtawnic grafitowych ULF i do ilustracji 13 dla
diawnic podwdjnych. Zestawy do dtawnic z PTFE zawierajg elementy: 200, 201, 211, 212, 214, 215, 217, 218, przywieszke

i linke mocujacag do niej. Zestawy do dtawnic grafitowych ULF zawierajg elementy: 200, 201, 207, 208, 209, 210, 211, 212,

214, 216, 217, przywieszke i linke mocujaca. Zestawy do dfawnic Duplex zawierajg elementy: 200, 201, 207, 209, 210, 211,
212, 214, 215, 216, 217, przywieszke i linke mocujaca.

Trzpienie i obudowy dtawnic niespetniajgce norm firmy Emerson, tolerancji wymiarow i nieodpowiednio zaprojektowane mogg
niekorzystnie wptyna¢ na wlasnosci tego zestawu.

Szczegétowe informacje o numerach zamoéwieniowych zestawow dtawnic ENVIRO-SEAL podano w instrukcji obstugi
Dtawnice ENVIRO-SEAL do zawordw z trzpieniem przesuwnym numer D101642X012.

ENVIRO-SEAL Packing Retrofit Kits

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
PACKING
MATERIAL 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Part Number
Double PTFE RPACKXRT012 RPACKXRT022 RPACKXRT032 RPACKXRT042 RPACKXRT052
Graphite ULF RPACKXRT262 RPACKXRT272 RPACKXRT282 RPACKXRT292 RPACKXRT302
Duplex RPACKXRT212 RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252
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Zestawy naprawcze dtawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy naprawcze zawierajg czesci potrzebne do wymiany miekkich elementow dtawnicy w zaworach ktére juz posiadajg
diawnice ENVIRO-SEAL lub byty juz do niej modernizowane. Numery elementéw odnoszg sie do ilustracji 11 dla dlawnic

z PTFE, do ilustracji 12 dla dtawnic grafitowych ULF i do ilustracji 13 dla dtawnic podwdéjnych. Zestawy do dtawnic z PTFE
zawierajg elementy: 214, 215, i 218. Zestawy do dtawnic grafitowych ULF zawierajg elementy: 207, 208, 209, 210 i 214.
Zestawy do dtawnic Duplex zawierajg elementy: 207, 209, 214 i 215.

Trzpienie i obudowy diawnic niespetniajgce norm firmy Emerson, tolerancji wymiaréw i nieodpowiednio zaprojektowane mogg

niekorzystnie wptynaé na wiasnosci tego zestawu.

Szczegétowe informacje o numerach zamowieniowych zestawow dtawnic ENVIRO-SEAL podano w instrukcji obstugi
Dtawnice ENVIRO-SEAL do zawordw z trzpieniem przesuwnym numer D101642X012.

ENVIRO-SEAL Packing Repair Kits

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)

PACKING MATERIAL 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Part Number
Double PTFE (contains keys 214, 215, & 218) RPACKX00192 | RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232
Graphite ULF (contains keys 207, 208, 209, 210, and 214) | RPACKX00592 | RPACKX00602 | RPACKX00612 | RPACKX00622 | RPACKX00632
Duplex (contains keys 207, 209, 214, and 215) RPACKX00292 | RPACKX00302 | RPACKX00312 | RPACKX00322 | RPACKX00332
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Zestawy naprawcze Low-e pokryw zaworéw easy-e

Zestaw zawiera zwykig pokrywe, komplet grafitowych/inconelowych uszczelek ptaskich, zestaw do montazu dtawnicy

ENVIRO-SEAL, kotnierz dtawnicy, sruby dwustronne i nakretki kotnierza dtawnicy. Zestaw nie zawiera nowego trzpienia.

Materiat pokrywy Rodzaj dtawnicy Wielko$¢ zaworu, NPS Wielkos¢ trzpienia Numer czesci
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX012
1,5 3/8” RLEPBNTX022
2 1/2” RLEPBNTX032
ENVIRO-SEAL PTFE 2,5 1/2” RLEPBNTX042
3 1/2” RLEPBNTX052
4 1/2” RLEPBNTX062
6 3/4” RLEPBNTX072

wech
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX152
1,5 3/8” RLEPBNTX162
2 1/2” RLEPBNTX172
Grafitowa ULF ENVIRO-SEAL 2,5 1/2” RLEPBNTX182
3 1/2” RLEPBNTX192
4 1/2” RLEPBNTX202
6 3/4” RLEPBNTX212
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX082
1,5 3/8” RLEPBNTX092
2 1/2” RLEPBNTX102
ENVIRO-SEAL PTFE 2,5 1/2” RLEPBNTX112
3 1/2” RLEPBNTX122
4 1/2” RLEPBNTX132

ssT(h)

0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX222
1,5 3/8” RLEPBNTX232
. 2 1/2” RLEPBNTX242
Grafitowa ULF ENVIRO-SEAL 25 7 RLEPENTXZS3
3 1/2” RLEPBNTX262
4 1/2” RLEPBNTX272
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX292
1,5 3/8” RLEPBNTX302
2 1/2” RLEPBNTX322
WcCC Dupleksowa ENVIRO-SEAL 2,5 1/2” RLEPBNTX332
3 1/2” RLEPBNTX342
4 1/2” RLEPBNTX352
6 3/4” RLEPBNTX362
0,5-1,25 3/8” RLEPBNTX372
1,5 3/8” RLEPBNTX392
2 1/2” RLEPBNTX412
SST Dupleksowa ENVIRO-SEAL 25 7 RLEPENTXA22
3 1/2” RLEPBNTX432
4 3/4” RLEPBNTX442

1. Zgodny z normga NACE MR0175-2003 i wczesniejszymi, NACE MR0175 / ISO 15156 (wszystkie wydania) oraz NACE MR0103 (wszystkie wydania).
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llustracja 10. Typowa dtawnica grafitowa
HIGH-SEAL ULF

llustracja 12. Typowa dlawnica grafitowa

ENVIRO-SEAL ULF
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Wykaz czesci

Uwaga
W sprawie numerdéw katalogowych nalezy sie kontaktowaé
z biurem sprzedazy firmy Emerson.

Pokrywy
(rysunki 3 do 9, rysunek 14)

Czesé Opis

Bonnet/ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet
If you need a bonnet or an ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet as a
replacement part, order by valve size and stem diameter, serial
number, and desired material.
Extension Bonnet Baffle
Packing Flange
ENVIRO-SEAL bellows seal packing flange
Packing Flange Stud
ENVIRO-SEAL bellows seal stud bolt
Packing Flange Nut
ENVIRO-SEAL bellows seal hex nut
Packing set
ENVIRO-SEAL bellows seal packing set
Packing ring
ENVIRO-SEAL bellows seal packing ring
Spring
Lantern ring
ENVIRO-SEAL bellows seal spring
ENVIRO-SEAL bellows seal spacer

Czes¢ Opis

10
11+
12*
12*
13
13*
13+
14
14
14
15
15
16
16
20*
22+
24
25
26
27
28
29
34
36
37
38
39

Numer czesci

Special washer

Packing Box Ring

Upper Wiper

ENVIRO-SEAL bellows seal upper wiper
Packing Follower

ENVIRO-SEAL bellows seal bushing
ENVIRO-SEAL bellows seal bushing/liner

Pipe Plug

Lubricator

Lubricator/lsolating Valve

Yoke Locknut

ENVIRO-SEAL bellows seal Locknut

Pipe Plug

ENVIRO-SEAL bellows seal pipe plug
ENVIRO-SEAL bellows seal stem/bellows assembly
ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet gasket
ENVIRO-SEAL bellows seal adaptor

Cap Screw

Hex Nut

Pipe Nipple for lubricator/isolating valve
ENVIRO-SEAL bellows seal nameplate, warning
ENVIRO-SEAL bellows seal drive screw
Lubricant, Anti-Seize (not included with valve)
ENVIRO-SEAL bellows seal pin

ENVIRO-SEAL bellows seal warning tag
ENVIRO-SEAL bellows seal tie

ENVIRO-SEAL bellows seal thrust ring

*Zalecane cze$ci zapasowe 31
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llustracja 14. Typowe pokrywy

ooooo

34

SIIGIGIOIOIES)

N
1N

l

O POKRYC SMAREM

ANANAAANARAL
uuuuuuL

G

10@7000)
\\-
°
T
a
N
aaan:

AN

DY L L

L,

B S
JU 9)‘)))3'/
A

B 0000

NN

(o

POKRYWA PLASKA

= X Ioanmnaaanananananan
, U UL UUUU UNULUUOUUHOUUL
-

- AN
111000000000

y 1
AT i)

| }
i\

AN

N r 3
NI

e
Sg?
4
)

1 “

4'"

D
—

2!
— » 7
N |
D

Y Y]
e i

POKRYWA Z USZCZELNIENIEM
MIESZKOWYM ENVIRO-SEAL

@@ @

RO @@EWW

SZCZEGOL MOCOWANIA
127 mm (5 cali)

JARZMA SILOWNIKA

2

Y/

=l
AN

_..
N L
Y

02 O,
e
LT

?
}[7% i
i é

POKRYWA WYDLUZONA

STYL1LUB2

32



Instrukcja obstugi
D100398X0PL

Zawor ET

Sierpien 2021

llustracja 15. Alternatywne konfiguracje

2182120 PRZEPLYW DO GORY

ZAWORYET O WIELKOSCI NPS 1 DO 8
Z PIERSCIENIAMI PRZECIWWYCISKOWYMI

A6137

PRZEPLYW DO DOLU

Czesé Opis

Korpus zaworu
(ilustracje 16 do 21)

1

2*
3+
4
5
7*
8*
9*
9*
10*
17
12*
13*
14*
15
15
16

Valve Body

If you need a valve body as a replacement part, order by valve
size, serial number, and desired material.

Valve plug

Cage

Trim adaptor

Trim adaptor

Valve plug stem

Pin

Liner

Seat Ring

Bonnet Gasket

Cage Gasket
Spiral-Wound Gasket
Seat Ring or Liner Gasket
Adaptor Gasket

Cap Screw

Stud

Nut

Czes¢ Opis

17

18

19

20"
21"
22*
23"
24*
25*
26

27"
27"
28"
29*
31"

31"

32
51*
54
63"

Pipe Plug, for use in valves with drain tapping only

Flow Direction Arrow

Drive Screw

Adaptor Gasket

Seat Disk Retainer

Disk Seat

Disk

Seal Ring (EAT)

Backup Ring (EAT)

Load Ring (for NPS 8 ET only)

Retaining Ring

Shim (EAT)

Seal Ring (ET)

Backup Ring (ET)

Whisper Trim Il Cage Retainer for
Levels A3, B3 & C3 (NPS 6 ET only)

Whisper Trim Ill Cage Retainer & Baffle

Cavitrol Ill Bonnet Spacer

Whisper Trim Ill Bonnet Spacer (NPS 6 ET only)

Shim

Wire

Anti-Extrusion Ring

*Zalecane czesci zapasowe
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llustracja 16. Zawory Fisher ET i EAT NPS 1 do 6
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llustracja 17. Zawor Fisher ET z tulejg Whisper Trim 1l i opcjonalnym korkiem spustowym
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llustracja 18. Zawor Fisher ET z tulejg WhisperFlo i opcjonalnym korkiem spustowym
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llustracja 19. Zawor Fisher ET NPS 8 z tulejg WhisperFlo i opcjonalnym korkiem spustowym
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llustracja 20. Szczegoéty budowy zaworéw Fisher ET NPS 8 i z tulejg Cavitrol 11l z opcjonalnym korkiem
spustowym
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llustracja 21. Szczegdt uszczelki w zaworze z opcjonalnym korkiem spustowym
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Element Opis

Korpus zaworu z zespotem

R31233 DST (ilustracje 22 do 25)

Valve Body
If you need a valve body as a replacement part, order by valve
size, serial number, and desired material.

2*  Cage (for constructions with a one-piece cage)

2A* Upper Cage

2B* Lower Cage

3 Bonnet Spacer

4* SeatRing

5% Valve Plug [ Stem Assembly

8" SealRing, Spring Loaded

9* Ring, Back-up

10* Ring, Retaining, Ext.

*Zalecane czgéci zamienne

Element

1"
12*
13
14
15
16
17
18
19*
38
41
63"
65"
68"
69

Opis

Bonnet Gasket
Gasket

Stud Bolt, Cont. Thd/s
Nut, Hex, Heavy

Lub, Anti-Seize
Nameplate

Seal and Wire

Bonnet

Gasket

Screw, Drive

Flow Arrow

Ring, Anti-Extrusion
Gasket, Spiral Wound
Gasket

Load Ring (for NPS 8 only)

Rysunek 22. Typowy montaz zaworu z 2-stopniowym zespotem DST
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llustracja 23. Typowy montaz zaworu z 3-stopniowym
zespotem DST
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llustracja 24. Montaz zaworu NPS 6 z 3-stopniowym
zespotem DST

NN\

§é be

WIDOK A

PRZEPLYW mp

[JPOKRYC SMAREM
UWAGA: NIE POKAZANO CZ5ClI: 16 | 17

GG58987

42



Instrukcja obstugi
D100398X0PL

Zawor ET
Sierpien 2021

llustracja 25. Montaz zaworu NPS 8 z 3-stopniowym

zespotem DST
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Actuator Groups
Group 1 Group 100 Group 401 Group 404

54 mm (2-1/8 inches),
71 mm (2-13/16 inches),
or 90 mm (3-9/16 inches)

127 mm (5 inches) Yoke Boss
3 inches maximum travel

90.5 mm (3-9/16 inches) Yoke

3.25 to 4 inches maximum travel

Boss

127 mm (5 inches) Yoke Boss
4 inches maximum travel

657 667
Yoke Boss 657 MO 667-4
65673_:/@ Group 405
667 127 mm (5 inches) Yoke Boss
585C 667 MO 4 inches maximum travel
657 667-4 657 MO
1008 667-4 MO 657-4 MO
Group 402
. Group 406
585C Ul S)Bll(i;nches) WL 127 mm (5 inches) Yoke Boss
1B 4 inches maximum travel A Sl OB 0 070 (e
Group 101
618 127 mm (5 inches) Yoke Boss 222_5 623?4,\/'!\/?0
3 inches maximum travel
644 and 645
(B A Group 407

657 and 667—76.2 mm
(3 inches) maximum travel

1008—71.4 mm (2-13/16 inches)
Yoke Boss

667

90.5 mm (3-9/16 inches) Yoke

127 mm (5 inches) Yoke Boss

Boss 4inch y t f
4 inches maximum travel inches maximum trave
Group 400
71.4 mm (2-13/16 inches) 585C 585C
Yoke Boss 1008 657
4 inches maximum travel
(el Gl Group 802

585C

90.5 mm (3-9/16 inches) Yoke

8 inches maximum travel

Boss

127 mm (5 inches) Yoke Boss
8 inches maximum travel

585C

585C

Gaskets and Shims Parts Kits(®)

Standard Trim Cage Cavitrol lll - 2 Stage Cage Standard Trim Cage Cavitrol lll - 2 Stage Cage
Valve Size, NPS Whisper Trim | Cage Whisper Trim lll Cage Valve Size, NPS Whisper Trim | Cage Whisper Trim lll Cage
Cavitrol lll - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage Cavitrol lll - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage
ET EAT -198 to 593_C (-325 to 1100_F) ET EAT -198 to 593_C (-325 to 1100_F)
Part Number Part Number
1or1-1/4 1 RGASKETX162(1) RGASKETX422(2) 3 4 RGASKETX202(1) RGASKETX462(2)
1-1/2 2 RGASKETX172(1) RGASKETX432(2) 3x2 4x2 RGASKETX272(3) ---
1-12x1| 2x1 RGASKETX242(4) --- 4 6 RGASKETX212(1) RGASKETX472(2)
2 --- RGASKETX182(1) RGASKETX442(2) 4x2-1/2 |6 x2-1/2 RGASKETX282(3) ---
2x1 --- RGASKETX252(3) --- 6 --- RGASKETX222(5) RGASKETX482(2)
2-1/2 3 RGASKETX192(1) RGASKETX452(2) 8 --- RGASKETX232(6) 10A3265X152(7)
21—j1/?2x 3x1-1/2 RGASKETX262(3) ---
1. Kit includes key 10, 12, 13. 27 or 51
2. Kitincludes key 10, qty 2; 12; 13; 51
3. Kitincludes key 10, 11, 12, 13, 14, 27 or 51
4. Kitincludes key 10, 11, 12, 13, 20, 27 or 51
5. Kit includes key 10, 12, 13, 51
6. Kit includes key 10 and 13
7. Kitincludes key 10, qty 2; and 13
8. See table below for gasket descriptions
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Gasket Descriptions

MATERIAL
FGM
KEY NUMBER DESCRIPTION 198° to 593°C

(-325° to 1100°F)

10(1) Bonnet Gasket
11 Cage Gasket )

13 Seat Ring or Liner Gasket Graphite/S31600
14 or 20 Adapter Gasket

12 Spiral-Wound Gasket N06600/Graphite

27 or 51 Shim S31600 (316 SST)

1. 2 req'd for 2-stage Cavitrol Il cage.
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Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani inne firmy bedace ich autoryzowanymi przedstawicielami nie biorg odpowiedzialno$ci za dobér,
eksploatacje oraz konserwacje ich wyrobéw. Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobér, eksploatacje i konserwacje produktéw ponosi wytacznie nabywca
oraz uzytkownik koncowy.

Fisher, easy-e, Cavitrol, ENVIRO-SEAL, WhisperFlo i Whisper Trim sg znakami bedacymi wiasnoscig jednej z firm Emerson Automation Solutions
wchodzacych w sktad Emerson Electric Co. Emerson Automation Solutions, Emerson i logo Emerson sg zastrzezonymi znakami handlowymi
i serwisowymi Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sa przez ich prawowitych wtascicieli.

Zawarto$¢ tej publikacji ma charakter wytacznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje
umieszczone w niniejszej publikacji nie moga stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajacych z rekojmi, zaréwno tych
wyraznych, jak i domniemanych, zwigzanych z produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane. Transakcje
sprzedazy sg zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zgdanie. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszen konstrukc;ji
urzadzen oraz do zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.

Emerson Automation Solutions
ul. Konstruktorska 11A

02-673 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231

info.pl@emerson.com

© 1973, 2021 Fisher Controls International LLC. Wszystkie prawa zastrzezone.



